Betriebsanleitung | Operating instructions | Mode d‘emploi | PykoBogcTso no akcnnyaraumm SA TA
SATAjet 20 B

German Engineering

Inhaltsverzeichnis

[Originalfassung: Deutsch]

1. Aufbau der Lackierpistole 6. Inbetriebnahme

2. Technische Daten 7. Reinigung und Wartung
3. Lieferumfang 8. Beheben von Stérungen
4. Funktionsbeschreibung 9. Garantiebedingungen

5. Sicherheitshinweise 10. Ersatzteile
Contents

[Original Version: German]
1. Technical Design of the Spray 6. Use

Gun 7. Cleaning and Maintenance [1-1]
2. Technical Data 8. Troubleshooting
3. Scope of Delivery 9. Warranty Conditions [1-2]
4. Functional Description 10. Spare Parts
5. Safety Instructions

0o [1-3]

Table des matiéres
[Version originale: Allemand] 1
1. Structure du pistolet de 6. Mise en service

peinture 7. Nettoyage et entretien
2. Données techniques 8. Dépannage 15
3. Contenu de la livraison 9. Conditions de garantie [1-5]
4. Fonctionnement 10. Piéces de rechange
5. Renseignements de sécurité
CopepxaHue
[OpurnHanbHasa Bepcus: HeMeLuKos3blyHas]
1. KoHCTpyKuUMs KpackonynbTa 6. BBoga B akcnnyatauuto
2. TexHuyeckue xapaktepuctvkn 7. OuucTka U TeXHUYeckoe obeny-
3. Komnnekt noctaskn XuBaHue
4. Onucanue yHKUMOHMPOBaHUS 8. YCTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN
5. T[paBuna TexHukn 6esonac- 9. Ycnoswus rapaHTum

HOCTU 10. 3anyactu

[1-1] Ddusensatz [1-5] Luftkolben (nicht sichtbar)
[1-2] selbstnachstellende Nadelabdichtung (nicht sichtbar) [1-6] Luftanschluss G 1/4 Aussengewinde
[1-3] Abzugsblgel [1-7] VerschluRschraube

[1-4] Stopfbuchse fur Luftkolben [1-8] Materialmengenregulierung

[1-1] Nozzle set [1-5] Air piston (not visible)
[1-2] Self-adjusting needle packing (not visible) [1-6] Air connection G 1/4 male thread
[1-3] Trigger [1-7] Closing screw

[1-4] Stuffing box for air piston [1-8] Material flow control

[1-1] Kit projecteur [1-5] Piston d'air (non visible)

[1-2] Joint autoréglant de 'aiguille (non visible) [1-6] Raccord d’'air G 1/4 filetage exterieur
[1-3] Géachette [1-7] Vis de fermeture

[1-4] Douille pour piston d’ air [1-8] Réglage du flux de produit

[1-1] CMeHHble KOMNEeKTbI [1-5] Bo3ayLuHbIii NopLieHb (He BUAHO)
[1-2] CamoHacTpauBatoLeecs ynNnoTHeHWe Ans urnbl (HesameTHoe) [1-6] Bo3aywHebli pasbem G 1/4 HapyxHas pe3bba
[1-3] CnyckoBasi ckoba [1-7] Pe3bboBasi 3arnyLuka

[1-4] CanbHuK ANS BO3AYLUHOIO NOPLUHSA [1-8] KonuuectBeHHOe perynvpoBaHue Kpacku




SATAjet 20 B | 2

SATA

2. Technische Daten

» Eingangsdruck: 1,0 bar

« Luftverbrauch bei 1,5 bar: 40 NI/min
» Spritzabstand: variabel

» Gewicht: 250 g

3. Lieferumfang

Standardausfiihrung

» Lackierpistole mit Dise 0,5
» Kunststoffbecher 65 ml

* Werkzeugsatz

Universalausfiihrung

» Lackierpistole mit Dise 0,5

» Kunststoffbecher 65 ml

» Glassteckbecher

» 3 Glasbecher mit Blinddeckel
* Werkzeugsatz

4. Funktionsbeschreibung

Die Lackierpistole SATAjet 20 B dient zum Verspritzen von Farben und La-
cken sowie anderer flieRfahiger Medien mit einer Spritzviskositat bis 30 sek.,
ermittelt im DIN 4 Auslaufbecher. Schmirgelnde, séure- und benzinhaltige Ma-
terialien durfen nicht verarbeitet werden. Die zum Spritzen benétigte Druckluft
wird am Luftanschlu® zugefiihrt, der im Pistolengriff eingeschraubt ist. Durch
die Betatigung des Abzugbugels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luft-
ventil gedffnet (Vorluftsteuerung). Beim weiteren Durchziehen des Abzugbii-
gels wird die Farbnadel aus der Farbdlse herausgezogen. Das Spritzmedium
flieBt dann, bei Verwendung des FlieRBbechers selbstandig aus der Farbdise
bzw. wird bei Verwendung des Steckbechers durch den an der Farbduse ent-
stehenden Unterdruck aus dem Steckbecher geférdert. Die gleichzeitig aus
der Luftdlse ausstromende Druckluft zerstaubt dann das austretende Spritz-
medium.

5. Sicherheitshinweise

AN

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die Betriebsanleitung
vollstdndig und eingehend zu lesen, beachten und einzuhalten. Danach ist
diese an einem sicheren Platz, fur jeden Geratebenutzer zuganglich, auf-
zubewahren.

Das Gerat/die Lackierpistole darf nur von sachkundigen Personen (Fach-
mann) in Betrieb genommen werden. Bei unsachgemaRer Benutzung des
Gerates/der Lackierpistole oder jeglicher Veranderung oder Kombination mit
ungeeigneten Fremdteilen kénnen Sachschaden, ernste Gesundheitsscha-
den der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis hin zum
Tode die Folge sein.

SATA Ubernimmt fiir diese Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanlei-
tung) keinerlei Haftung.

Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften, Arbeitsplatzbestimmungen und
Arbeitsschutzvorschriften des jeweiligen Landes oder Verwendungsgebie-
tes des Gerates/der Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z. B.
die deutschen Unfallverhitungsvorschriften BGR 500 des Hauptverbandes
der gewerblichen Berufsgenossenschaften usw.).

Zu beachten:

Lackierpistole nie auf eigene, fremde Personen oder Tiere richten. L6-
sungs- und Verdinnungsmittel kénnen zu Veratzungen fuhren. Nur die
zum Arbeitsfortschritt notwendige Lésemittel- und Lackmenge darf in der
Arbeitsumgebung des Gerates vorhanden ein (nach Arbeitsende diese in
bestimmungsgemaRe Lagerraume zuriickzubringen). Vor jeglicher Repara-
turarbeit muss das Gerat vom Luftnetz abgekuppelt werden.

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach Reparaturarbeiten ist der
feste Sitz von Schrauben und Muttern, sowie die Dichtheit der Pistolen
und Schlduche zu liberpriifen.

Defekte Teile sind auszutauschen oder entsprechend instandzusetzen, nur
Originalersatzteile verwenden.

Beim Lackieren darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z. B. offenes Feu-
er, brennende Zigaretten, nicht explosionsgeschutzte Lampen usw.) vorhan-
den sein, da beim Lackieren leicht entziindliche Gemische entstehen.

Beim Lackieren ist den Vorschriften entsprechender Arbeitschutz zu ver-
wenden (Atemschutz, usw.). Da beim Spritzen, bei hoheren Driicken, der
Schalldruckpegel von 85 dB (A) uberschritten wird, ist ein geeigneter Ge-
hérschutz zu tragen.

Bei Anwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf die oberen
Korperteile des Bedieners libertragen.

Die RuckstoRkrafte sind gering.

Warnung! Vorsicht!

A

Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten Bereichen der
Zone 0 ist verboten.
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6. Inbetriebnahme
6.1. Allgemein

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und nach
Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller Schrauben und Muttern zu (ber-
prifen. Dies gilt insbesondere fiir die Materialmengenregulierung, die Rund-/
Breitstrahlregulierung sowie die Inbusschraube fiir den Luftmikrometer. Bei

Wartungs- und Reparaturarbeiten jeglicher Art muss das Gerat in drucklosem

Zustand sein, d.h. vom Luftnetz abgekoppelt werden. Nichtbeachtung dieses

Sicherheitshinweises kann zu Beschadigungen und Verletzungen, bis hin

zum Tode, fiihren. Wirth Gbernimmt keine Haftung flir eventuelle Folgen der

Nichtbeachtung.

a) Dusensatz fest montieren (fiir die Farbdlse den Universalschliissel ver-
wenden). Die Luftdlise muss so ausgerichtet werden, dass die eingestem-
pelte Zahl von vorne in normaler Schreibstellung lesbar ist.

b) Vor der Montage an den Luftanschluss (G % a) sollte der Luftschlauch
ausgeblasen werden. Der Luftschlauch muss fiir mind. 10 bar druckfest
und l6semittelbesténdig sein. Gesamtableitungswiderstand < 100 Mio.
Ohm, z.B. Wirth Luftschlauch.

6.2. Reduzierung der Materialmenge

Der Nadelabhub und damit die ausflieBende Materialmenge kann durch
Einschrauben der Materialmengenregulierschraube stufenlos reduziert wer-
den. Bei zu geringem Nadelabhub und zu hohem Materialdruck kann ein
erhdhter Nadelverschleil eintreten. Hier besser kleineren Disensatz ein-
bauen.

6.3. Umwechseln des LuftanschluBes

Die Lackierpistole besitzt 2 AnschluBmdglichkeiten fur den Luftschlauch

a) am Pistolengriff (unten)

b) am Pistolenkdrper (oben hinten)

Dabei ist bei Bedarf der Luftanschlu® 5 mit der Verschluflschraube 2
zu tauschen. Der LuftanschluR und die VerschlufRschraube sind ohne
Hilfswerkzeuge (von Hand) aus- bzw. einzuschrauben.

7. Reinigung und Wartung

a) Materialfiihrende Teile der Lackierpistole mit Verdinnung oder Reini-
gungsmittel gut durchspdilen.

b) Luftdiise mit Pinsel oder Birste reinigen. Lackierpistole nicht in Verdln-
nung oder Reinigungsmittel legen.

c) Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafien Gegenstéanden
reinigen, die geringste Beschadigung beeinfluBt das Spritzbild. SATA-
Disenreinigungsnadeln verwenden!

d) Bewegte Teile mit Pistolenfett leicht einfetten (Art. Nr. 48173).
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Lackierpistole kann mit Lose- oder Reinigungsmitteln von Hand oder in

einer konventionellen Pistolenwaschmaschine gereinigt werden.

Folgende MaRnahmen schidigen die Lackierpistole/Einrichtungen

und kénnen ggf. zum Verlust des Explosionsschutzes und zum volli-

gen Verlust von Gewahrleistungsanspriichen fiihren:

. Einlegen der Lackierpistole in Lose- oder Reinigungsmittel Ianger als
fur die Reinigung selbst erfoderlich

Warnung! Vorsicht!

Hinweis!

. Nichtentnehmen der Lackierpistole nach Beendigung des
Waschprogramms aus der Pistolenwaschmaschine

. Reinigen der Lackierpistole in Ultraschall-Reinigungssystemen

A

Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmittel auf der Basis haloge-
nisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlorathan und Methylen-
Chlorid kénnen am Aluminiumbecher, Pistole sowie an galvanicierten
Teilen chemische Reaktionen auftreten (1,1,1-Trichlorathan mit geringen
Mengen Wasser ergibt Salzsaure). Die Teile kénnen dadurch oxydieren, im
extremen Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen.

Verwenden Sie darum fiir Ihre Farbspritzgerate nur Lése- und Reini-
gunsmittel, die die obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur Reini-
gung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.) verwenden.

Warnung! Vorsicht!

DE
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7.1.Wechsel des Diisensatzes
Beim Wechsel der DisengréRe immer kompletten Dusensatz austauschen
(Luftdise, Farbdlse und Farbnadel). Farbdiise vor Farbnadel einbauen.

7.2.Wechsel der selbstnachstellenden
Nadeldichtung

Materialmengenregulierschraube ganz herausdrehen und Farbnadel her-
ausziehen. Sicherungsscheibe (26583) von Bugelrolle (44677) entfernen,
Bugelrolle entnehmen. Innensechskantschraubenschlissel SW 3 mit zylind-
rischem Ansatz anstelle der Farbnadel in Lackierpistole von hinten einfiihren
und Druckschraube fiir Nadeldichtung mit Druckfeder und Dichtung heraus-
schrauben. Auf zylindrischen Ansatz des Innensechskantschraubenschliissel
Druckschraube fir Nadeldichtung (62851), Druckfeder (68809) und neue
Dichtung (62810) aufschieben und in Pistolenkérper einschrauben, Farbnadel

SATA

die Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des
jeweiligen Tagespreises. Stellt sich bei der Uberpriifung der Mangelriige her-
aus, dass ein Garantieanspruch besteht, erhalt der Kaufer fiir die berechnete
Reparatur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift entsprechend der Garantieleis-
tung. Teile, flr die Ersatz geliefert wurde, gehen in unser Eigentum tber.
Mangelriigen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den Kaufer bzw.
Auftraggeber nicht, die Bezahlung zu verweigern oder zu verzdgern.

Versand des Gerates hat an uns spesenfrei zu erfolgen. Montagekosten (Ar-
beitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und Verpackungsspesen kénnen wir
nicht ibernehmen. Hier gelten unsere Montagebedingungen. Garantieleistun-
gen bewirken keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei
Fremdeingriffen.

10. Ersatzteile

auf Beschadigungen priifen ggf. austauschen (nur kompletten Dusensatz) |Art. Nr. [Benennung
und wieder montieren. 9373 Werkzeugsatz
9860 Luftmikrometer 0/845, G 1/4
7.3. Austausch des Luftkolbens und der Pa- [9878 |Mini-Wasserabscheider, G 1/4
ckung am Luftkolben 15669 | Kunststoff-FlieRbecher
VerschluRschraube und Druckschraube fiir Luftkolbenfeder entfernen 65 ccm
und Luftkolben mit Abzugbiigel zuriickdriicken. Luftkolben auswechseln.
Stopfbuchsenschraube und defekte Packung entfernen, neue Packung 15909 Schraubdeckel -
einlegen. Nun Stopfbuchsenschraube leicht gegen Packung schrauben und | 16295 |25 ml Glasbecher mit Steckdeckel
erst dann Feder und Druckschraube fiir Luftkolbenfeder bis auf Anschlag 32987 SATA PVC-Luftschlauch
einschrauben und Verschluf3schraube montieren. Stopfbuchsenschraube 35188 Druckfeder fiir Luftkolben
anziehen.
35196 |Luftkolbenkopf
. 44834 | Luftkolbenstange
. Beh h von rungen
8 ehebe on Storu ge 50807 |Packungs-Set Luftkolbenstange
Stérung Ursache Abhilfe 53033 |25 ml Glasbecher mit Steckdeckel (5x)
Lackierpistole tropft. Fremdkorper zwischen | Farbnadel und Farbd- 58164 |25 ml Glasbecher mit Blinddeckel (5x)
Farbnadel und Farbdi- | se ausbauen, reinigen . :
se verhindert Abdich- oder neuen Disensatz 62042 Ristolangriff
tung. einsetzen. 62083 Luftrohr
Farbe tritt an Farbnadel | Selbstnachstellende Nadelabdichtung aus- 62729 | Verschlussschraube
(Farbnadelabdichtung) | Nadelabdichtung defekt | tauschen. 62802 Druckschraube
aus. oder verloren. . :
Strahl flattert. Nicht genligend Mate- | Material nachfillen, D280 Mat?rlalmengenreguIIerSChrane
rial im Behélter, Farb- | Teile entsprechend 64758 O-Ring
dise nicht angezogen, | anziehen, Teile reinigen 66928 Luftanschluss G 1/8a -G 1/4 a
's\lelbstnachstellende oder auswechseln. 68817 Druckfeder fiir Farbnadel
adelabdichtung de-
fekt, Dlisensatz verun- 69344 | Farbnadelpackung
reinigt oder beschadigt. 79913 Abzugsbugelset
Material sprudelt oder | Zerstaubungsluft ge- Teile entsprechend 125955 | Steckbecheranschluss mit QCC
skocht* im Farbbecher. |langt Gber Farbkanal in | anziehen, reinigen oder -
o rtbochor bt | orespan o 125963 | 25 ml Glasbecher mit Steckdeckel (5x) und QCC
duise nicht geniigend Steckanschluss (1x)
angezogen. Luftdlse
nicht vollstandig auf-
geschraubt, Luftkreis O Im Reparatur-Set (Art. Nr. 91165) enthalten
verstopft, Sitz defekt )
oder beschadigt. () Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 69427) enthalten

9. Garantiebedigungen

Fir Lackierpistolen leisten wir eine Garantie von 12 Monaten, die mit dem
Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt.

Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen mit Fabrika-
tions- und Materialfehlern, die sich innerhalb der Garantiezeit herausstellen.
Ausgeschlossen sind Schaden, die durch ungeeignete oder unsachgema-
Re Verwendung, die fehlerhafte Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den
Kaufer oder durch Dritte, natiirliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder
Wartung, ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemische
wie Laugen und Sé&uren, elektrochemische oder elektrische Einfliisse entste-
hen, sofern die Schaden nicht auf ein Verschulden von uns zurlickzuflihren
sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien, wie z.B. Bleimennige, Dispersionen,
Glasuren, flissige Schmirgel 0.8. verringern die Lebensdauer von Ventilen,
Packungen, Pistole und Duse. Hierauf zuriickzufihrende VerschleiBerschei-
nungen sind durch diese Garantie nicht gedeckt. Das Gerét ist unverziglich
nach Empfang zu kontrollieren. Offensichtliche Méngel sind bei Vermeidung
des Verlustes der Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des
Geréates der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzuteilen.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf Schadenersatz,
sind ausgeschlossen. Das gilt auch fir Schaden, die bei Beratung, Einarbei-
tung und Vorflihrung entstehen. Wiinscht der Kéufer sofortige Reparatur oder
Ersatz, bevor festgestellt ist, ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt

DE
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2. Technical Data

* Inlet pressure: 1.0 bar

+ Air consumption: 40 NI/min at 1.5 bar
» Spray distance: variable

* Weight: 250 g

3. Scope of Delivery

Standard version

» Spray gun with nozzle set 0.5
» PVC gravity flow cup 65 ml

« Tool kit

Universal version

+ Spray gun with nozzle set 0.5

* PVC gravity flow cup 65 ml

* Plug-in glass cup

» Three glass cups with closing lid
+ Tool kit

4. Functional Description

The SATAjet 20 B spray gun is designed for the application of paints and other
sprayable media with viscosities up to 30 seconds, measured in a 4 mm vis-
cosity cup. Abrasive or acid materials as well as materials containing benzine
are not suitable for being applied with this spray gun. The atomisation air re-
quired for spraying is fed through the air inlet located on the bottom of the gun
body. When pulling the trigger until the resistance point has been reached, the
air valve is opened (pre-air control). Once the trigger is pulled completely, the
paint needle will be fully removed from the fluid tip releasing the spray material
which will be atomised by the compressed air available at the air cap.

5. Safety Instructions

A

Prior to putting the spray gun into operation, read the operating instructions
which must be strictly followed completely and carefully. Afterwards, the op-
erating instructions must be kept in a safe place, accessible to every user
of the equipment.

The spray gun can only be put into operation by a trained person (profes-
sional operator). Inappropriate use, modification of any any kind of techni-
cal modification or combination with non-original parts may lead to material
damage, serious health hazards for the user, third persons or animals or
even death.

SATA cannot be held responsible for damages caused by disregarding the
operating instructions.

The applicable safety, workplace and worker health protection regulations
of the respective country must be respected by all means (e.g. the German
Rules for the Prevention of Accidents BGR 500 issued by the Central Office
of the Professional Trade Associations, etc.).

Please note:

Never point the spray gun at yourself, at other persons or animals. Solvents
and thinners can cause chemical burns. When working with the spray gun,
always limit solvents, paints or other coating media to the quantities which
are required for the job! Excessive material must be returned to the desig-
nated storage area afterwards! Prior to any repair, disconnect the spray gun
from the compressed air circuit.

Before using the spray gun, especially after it has been repaired, en-
sure that all screws and nuts are fully tightened and that neither the
gun nor the air hose are leaking.

Defective components must be either repaired or replaced, using original
spare parts only.

Always keep the spray gun away from ignition sources, such as open fire,
burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices, as easily flam-
mable gas mixtures are generated during the painting process.

Occupational safety regulations must be observed (e.g. wearing of PPE
etc.). Appropriate ear protection is required, as the sound level can exceed
85 dB (A) when painting with higher pressure settings.

No vibration is transmitted to the upper parts of the operator’s body during
the painting process.

Recoil forces are negligible.

The use of this product in explosion hazard areas Zone 0 is prohibited.

@u 2G Ex h IIB T4 Gb

Warning! Attention!

6. Use
6.1. General

Before putting into operation, and especially after each cleaning and any
repair work, check if all screws and nuts are tight. This applies in particular
for the material flow control screw (counter nut), the round/flat spray control
as well as the hexagonal screw on the air micrometer. For service and main-
tenance, the spray gun must be completely depressurised, i.e. disconnected
from the air supply. Failure to respect this safety instruction can lead to dam-
age and severe injuries, even death.

a) Mount the nozzle set tightly (use universal wrench for the fluid tip). Align
the air cap ensuring that the number stamped on one of the atomisation
horns is legible when looking at the spray gun from the front.

b) Blow out the air hose before attaching it to the air connection (G " ext.).
The air hose must be pressure-resistant up to min. 10 bars as well as
solvent-resistant. Total electrical resistance: < 100 million Ohm.

6.2. Reduction of the Material Flow

The needle stroke controlling the material flow can be infinitely regulated with
the material flow control knob. Low needle stroke and excessive material
pressure lead to premature wear of the paint needle. In case of need, select
a smaller nozzle size.

6.3.Changing the Air Connection

The spray gun has two connection options for the air hose:

a) on the gun handle (bottom)

b) on the gun body (on the top)

If necessary, the air connection 5 has to be exchanged with the closing screw
2. The air connection and the closing screw must be tightened by hand,
without using tools.

7. Cleaning and Maintenance

a) Thoroughly rinse the material passages of the spray gun with thinner or
cleaning agent.

b) Clean the air cap with a soft brush. Do not soak the spray gun in thinner
or cleaning agent.

c) Under no circumstances try to clean clogged orifices using an unsuitable
tool, since the slightest amount of damage adversely affects the spray
pattern. Use nozzle cleaning needles.

d) 'Slightly grease moving parts with high performance grease (Art No.
48173).

(13

Spray gun should be cleaned with solvent or cleaning agents manually or in

a conventional gun washing machine.

The procedures mentioned below will damage the spray gun and may

lead to expiry of the explosion proofness certificate as well as total

loss of any waranty:

. Immersing the paint spray gun in solvent or cleaning agents, or for a
period longer than required for the cleaning process as such

. Failure to remove the paint spray gun from the gun washing machine
after finishing the cleaning process

. Cleaning the paint spray gun by means of ultrasound cleaning sys-
tems

A

When using solvents and cleaning agents based on halogenated hydrocar-
bons e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene chloride, chemical reactions
can occur on the aluminium cup, gun and on galvanized components
(small quantities of water added to 1.1.1-trichlorethyelene produce hy-
drochloric acid). This can cause oxidation of the components; in extreme
cases, the reaction can be explosive.

Therefore only use solvents andcleaning agents for your paint gun which
do not contain the substances named above. You must never use acid,
alkaline solutions / lye or stripping agents for cleaning.

Note!

Warning! Attention!

7.1.Changing the Nozzle Set
When changing the nozzle size, always replace entire nozzle set (air cap,
paint nozzle and needle). Mount paint nozzle before paint needle.

7.2.Replacing the self-adjusting needle
packing

Loosen and remove material flow regulation screw and pull out paint needle.
Remove safety washer (26583) from the trigger pin (# 44677), and take out
trigger pin. Instead of paint needle, insert cylindrical end of hollow key size
3 from behind into the paint spray gun and unscrew the compression screw

EN
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of the needle pakking, including compression spring and packing. Put the
compression screw of the needle packing (62851), the compression spring
(68809) and the new packing (62810) onto the cylindrical end of the hollow
key, and fix the entire lot inside the paint spray gun body. Check paint needle
for possible damage (if necessary, replace complete nozzle set) and fix again.

7.3. Exchanging the air piston and air pis-
ton packing

Remove end screw and compression screw of the air piston spring, and push
back the air piston with the trigger. Replace air psiton. Remove stuffing box
screw and defective packing; insert new packing. Now slightly turn stuffing
box screw towards the packing; then screw in spring and compression screw
of the air piston spring until they fit in tight. Mount end screw; finally tighten
stuffing box screw.

8. Troubleshooting

10. Spare Parts

Malfunction

Cause

Corrective action

Paint spray gun leaks
from fluid tip.

Foreign matter between
fluid tip and needle im-
pairs sealing function.

Remove and clean
paint needle and fluid
tip or replace the com-
plete nozzle set.

Paint leaks from the
paint needle (needle
packing).

Selftensioning needle
packing is damaged or
missing.

Replace needle pack-
ing.

Fluttering spray fan.

Insufficient filling level
of the cup, insuffciently

Refill material, tighten,
clean or replace parts.

tightened fluid tip, dam-
aged needle packing,
dirty or damaged noz-
Zle set.

Material bubbles or
,boils* in paint cup.

Atomisation air reaches | Tighten parts accord-
the cup through the ma- | ingly, clean or replace.
terial channel. The fluid
tip is not sufficiently
tightened. Air cap is not
completely screwed on,
the air passages are
clogged of the air distri-
bution insert has been
incorrectly mounted or
is damaged.

9. Warranty

During the period of twelve (12) months from the date of original purchase
Wirth will repair or, replace the product without charge for parts or labour
subject to the following conditions.

The warranty covers the value for production parts or defects in material dur-
ing the warranty period. The warranty does not include damages caused by
improper handling, normal wear and tear, mechanical damages, faulty as-
sembly, improper maintenance, unusual spray materials, substitute materials,
chemicals such as alkaline solutions and acids, electro-chemical or electric
influences, as far as this damage is not the result of any error committed by us.
Abrasive spray material such as red lead and liquid grinding mate-
rial etc. reduce the lifetime of valves, packings, guns and nozzles.
Wear and tear damage caused by this are not covered in this warranty.
Units should be inspected upon delivery by the consumer. Obvious damage
must be reported within 14 days of receipt of the unit to the supplier to avoid
loss of the right to claim notice of defects.

Additional claims such as compensation are excluded. This refers as well to
damages caused during presentations, training sessions or demonstrations.
Should the consumer require immediate repair or replacement before a de-
termination of whether the affected unit is covered by the warranty, the repair
or the replacement will be made and charged at the current prices. If it is
determind that the item is covered by the warranty, a credit will be issued for
the repair or replacement. Replaced parts become the property of Wiirth or
their distributor.

Notice of defects or other claims do not entitle the consumer to delay or refuse
payment.

Products returns must be sent prepaid. All service charges, freight and han-
dling charges have to be borne by the consumer. Suretyships may not prolong
the warranty period. This warranty terminates upon unauthorized inference.

10. Spare Parts

Art.
No.
9373 Tool kit

Description

ﬁ:’ Description
9860 Air Micrometer 0/845, G 1/4
9878 Mini water separator G 1/4
15669 | Plastic gravity flow cup
65 ccm
15909 | Screw-on lid
16295 |25 ml plug-in cup with lid
32987 | SATA PVC compressed air hose
35188 | Pressure spring for air piston
35196 | Air piston head
44834 | Air piston rod
50807 | Packing kit for air piston rod
53033 |25 ml glass cup with plug-in lid (5x)
58164 |25 ml glass cup with blind lid (5x)
62042 | Spray gun handle
62083 | Air tube
62729 |Closing screw
62802 |Compression screw
62869 |Material flow control screw
64758 | O-ring
66928 | Air connection G1/8a - G1/4a
68817 | Compression spring for paint needle
69344 | Paint needle packing
79913 | Trigger kit
125955 | Plug-in cup connection with QCC
125963 |25 ml glass cup with plug-in cup (5x) and QCC plug-
in connection (1x)
O Included in repair kit (Art. No. 91165)
) Included in seal kit (Art. No. 69427)
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2. Données techniques

* Pression d'entrée : 1,0 bar

* Consommation d'air a 1,5 bar : 40 NI/min
» Distance de pulvérisation : variable

» Poids: 250 g

3. Contenu de la livraison

Modéle standard

« Pistolet avec buse 0,5

» Godet réutilisable en plastique 65 ml
» Kit d'outils

Version universelle

« Pistolet avec buse 0,5

» Godet réutilisable en plastique 65 ml
» Godet enfichable en verre

» 3 godets en verre avec bouchon

« Kit d'outils

4. Fonctionnement

Le pistolet de peinture SATAjet 20 B sert a I'application de peintures et laques,
ainsi que d’autres produits liquides ayant une viscosité allant jusqu’a 30 se-
condes, mesurée dans le viscosimétre DIN 4. Ne pas utiliser de produits abra-
sifs ou contenant de I'acide ou du benzéne. L'air comprimé nécessaire pour la
pulvérisation est amené au raccord d’air vissé dans la poignée du pistolet. En
serrant la gachette jusqu’au premier point de pression la valve d’air s’ouvre
(controle initial de I'air). En continuant de serrer la gachette, l'aiguille de pein-
ture est retirée de la buse de peinture. Le produit coule alors automatiquement
de la buse de peinture quand on utilise un godet gravité. Quand on utilise un
godet enfichable, I'air est refoulé du godet par le vide partiel survenant a la
buse de peinture. L'air comprimé émis en méme temps du chapeau d’air pul-
vérise alors le produit sortant.

5. Renseignements de sécurité

& Avertissement ! Attention !

Il est interdit d'utiliser ce produit dans des endroits a risque d'explo-
sion de la Zone 0.

@ll 2G Ex h IIB T4 Gb

Avertissement ! Attention !

A

Avant la mise en service du pistolet, lire complétement et attentivement le
mode d‘emploi et le respecter dans tous les cas. Aprées I'avoir lu, on gardera
ce mode d'emploi dans un endroit str et accessible pour chaque utilisateur.

Le pistolet ne devra étre mis en service que par des personnes habituées
a l'utilisation d'un tel appareil (professionnels). L'utilisation non appropriée
du pistolet, chaque modification ou I'utilisation avec des pieces non appro-
priées peuvent provoquer des dégats matériels et un danger sérieux, éven-
tuellement mortel, pour la santé de ['utilisateur, d'autres personnes ou des
animaux.

SATA n'acceptera aucune responsabilité pour ces dommages (p.ex. non
respect du mode d’emploi).

Les consignes de sécurité, réglementations quant au lieu du travail et exi-
gences concernant la protection de I'utilisateur, en vigueur dans le pays ou
la région ou est utilisé le pistolet, doivent étre respectées dans tous les cas
(p.ex. les consignes allemandes BGR 500, publiées par le Bureau Central
des Associations Professionnelles, etc.).

A noter:

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres personnes, ni
sur des animaux. Les solvants et diluants peuvent provoquer des brdlures.
Seules les quantités de solvants et de peintures absolument indispensables
au travail sont autorisées dans les alentours de I'appareil (aprés le travalil,
les solvants et peintures doivent retourner dans des lieux de stockage ap-
propriés). Avant d'effectuer des travaux de réparation quelconques, débran-
cher I'appareil du circuit d'air.

La bonne tenue des vis et écrous ainsi que I'étanchéité des pistolets
et tuyaux doivent étre contrélées avant chaque mise en service, et
notamment apres les travaux de réparation.

Les pieces défectueuses doivent étre remplacées ou remises en état;
seules des piéces de rechange d’origine doivent étre utilisées.

Au cours de la pulvérisation, aucune source d'inflammation ne doit se trouver
dans la zone du travail (par ex. flammes découvertes, cigarettes allumées,
lampes non protégées contre les explosions, etc. {SIXTH_SPACE}: en effet,
des mélanges facilement inflammables se forment lors de la pulvérisation.

Pendant le travail, des équipements de protection conformes aux prescrip-
tions doivent étre utilisés (protection respiratoire, etc.). Un moyen adéquat
de protection auriculaire doit étre porté, en effet lors du pistolage aux pres-
sions les plus élevées le niveau sonore de 90 dB(A) est dépassé.
L'utilisation du pistolet de peinture ne transmet aucune vibration aux parties
supérieures du corps de I'utilisateur.

Les forces de recul sont faibles.

6. Mise en service
6.1. Généralités

Avant chaque utilisation, particulierement aprés chaque nettoyage et les tra-
vaux de réparation, il est nécessaire de vérifier le bon serrage des écrous et
vis. |l s'agit en particulier de la vis de réglage du flux de produit, du réglage
du jet rond/plat ainsi que de la vis six pans pour le micrométre d‘air. Lors de
chaque entretien ou réparation, I'appareil doit étre exempt de pression, c'est-
a-dire débranché du circuit d‘air. L'inobservance de cette consigne de sécurité
peut provoquer des dommages et blessures, éventuellement mortels. Wirth
n'acceptera aucune responsabilité pour les conséquences éventuelles d'une
telle inobservance.

a) Controler le serrage du jeu de buses (pour la buse de peinture utiliser la
clé universelle). Le chapeau d‘air doit étre positionné de telle fagon que le
chiffre poingonné soit lisible normalement.

b) Avant le montage au raccord d'air (G % ext.), purger le tuyau d‘air. Le
tuyau d‘air doit étre résistant contre une pression de 10 bar min. et contre
les solvants. Résistance électrique totale < 100 millions d'Ohm, par
exemple tuyau d'air Wirth.

6.2. Réduction du flux de produit

La course de l'aiguille et ainsi la quantité de produit sortant peuvent étre
réglées en continu en tournant la vis de réglage du débit de produit. Une
course trop faible de l'aiguille et une pression de produit trop haute peuvent
enrainer une usure accrue de l'aiguille. Il est alors recommendé de monter
un jeu de buses plus petit.

6.3.Changer le raccord d’air

Le pistolet est muni de deux possibilités de raccord pour le tuyau d’air

a) a la poignée du pistolet (en bas)

b) au corps du pistolet (en arriére, en haut)

Si nécessaire, il faut remplacer le raccord d’air 5 par la vis de fermeture 2.
Le raccord d’air et la vis de fermeture se vissent et dévissent a la main, sans
outil supplémentaire.

7. Nettoyage et entretien

a) Rincer abondamment au diluant ou au liquide de nettoyage les piéces en
contact avec le produit.

b) Buse d’air: nettoyer avec une brosse ou un pinceau. Ne pas tremper le
pistolet dans le diluant ou le liquide de nettoyage.

c) Ne jamais nettoyer les alésages encrassés avec des outils inadaptés, car
le moindre dommage affecte 'image de projection. Utiliser les aiguilles de
nettoyage!

d) Graisser légérement les piéces mobiles avec de la graisse spéciale (Réf.
48173).

(13

Le pistolet de peinture se nettoie avec du solvant ou du liquide de net-
toyage, soit manuellement, soit dans un laveur de pistolets conventionnel.

Les actions mentionnées ci-dessous endommagent le pistolet/le sys-
teme et peuvent entrainer la perte du Certificat de Sécurité contre le
risque d‘explosion ainsi que la perte entiére de toute garantie:

. Tremper le pistolet dans du solvant ou du liquide de nettoyage pen-
dant une période dépassant ce qui est nécessaire pour le nettoyage

. Laisser le pistolet dans le laveur apres le cycle de nettoyage
. Nettoyer le pistolet au moyen de systemes de nettoyage a ultrason

Renseignement !

& Avertissement ! Attention !

L'utilisation de solvants et de liquides de nettoyage a base d'hydrocarbures
halogénés, comme par ex. le 1,1,1-trichloréthane ou le chlorure de méthy-
lene, peut provoquer des réactions chimiques sur le godet en aluminium,
le pistolet et les pieces galvanisées (le 1,1,1-trichloréthane en combinaison
avec une petite quantité d'eau donne de I'acide chlorhydrique). Ces piéces
peuvent s'oxyder. Dans des cas extrémes la réaction peut étre de nature
explosive.

FR
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Avertissement ! Attention !

A

N'utiliser donc pour vos pistolets que des solvants et liquides de nettoyage
exempts des composants ci-dessus. Ne jamais utiliser de I'acide ou de la
lessive (bases, décapants, etc.) pour le nettoyage.

7.1.Remplacer le kit projecteur

Pour changer la taille de buse, toujours remplacer le jeu de buses complet
(chapeau d’air, buse de peinture et aiguille de peinture). Toujours monter la
buse de peinture avant I'aiguille de peinture.

7.2.Remplacer le joint autoréglant de
I'aiguille

Dévisser complétement la vis de réglage du débit de produit, et retirer I'aiguille
de peinture. Enlever le disque de sécurité (26583) de I'entretoise (44677), et
enlever I'entretoise. Au lieu de l'aiguille de peinture, insérer la clé a six pans
creux SW 3 avec pointe cylindrique par l'arriére du pistolet, et dévisser la vis
de pression pour le joint de I'aiguille, avec ressort de pression et joint. Mettre
sur la pointe cylindrique de la clé a six pans creux la vis a pression pour le

garantie. L'appareil doit étre examiné immédiatement aprés réception. Un
défaut flagrant doit nous étre signalé, a nous ou au fournisseur, par écrit dans
les 14 jours aprés réception de I'appareil par I'acheteur, afin d’eviter de perdre
le droit a la garantie.

D’autres revendications de tous ordres, en particulier le remboursement des
dommages, sont exclues. Cela est également valable pour les détériorations
survenues lors d'inspection, de formation ou de démonstration. Si 'acheteur
souhaite une réparation ou un échange immeédiat avant notre accord de prise
en charge des frais, il s’ensuit une réparation ou un échange contre facturation
et paiement au prix du jour en vigueur. Si, aprés examen de la réclamation,
un droit de garantie s'avére justifié, 'acheteur recevra un avoir correspondant
au montant de la réparation ou du remplacement de I'appareil. Les pieces
remplacées deviennent notre propriété.

Plaintes ou autres réclamations ne justifient pas un retard ou un refus de paie-
ment de la part de I'acheteur.

Les frais de montage (heures de travail et trajet) ainsi que les frais de transport
et d'emballage ne peuvent pas étre pris en charge par SATA. Nos conditions
de montage sont appliquées dans ce cas. Une utilisation du droit de garantie
n'entraine pas un prolongement de la durée de celle-ci. La garantie est annu-
lée en cas d'intervention étrangére.

10. Piéces de rechange

joint de l'aiguille (62851), le ressort de pression (68809) et le nouveau joint ” P "
(62810), et visser au corps du pistolet. Vérifier que laiguille de peinture n'est | IREls Désignation
pas endommagée ; si nécessaire, remplacer et remonter le jeu de buses. 9373 Kit d'outils
9860 Micrométre d'air 0-845, G 1/4
7.3.Changement du piston d’air et de son 9878 | Mini séparateur d’air, G 1/4
joint 15669 | Godet gravité en plastique
Enlever la vis de fermeture et la vis a pression pour le ressort du piston d’air, 65 ml
et repousser le piston d’air en serrant la gachette. Remplacer le piston d’air. 15909 Couvercle fileté
Enlever la vis du presse-étoupe et le joint défectueux; insérer le nouveau :
joint. Puis serrer la vis du presse-étoupe légérement contre le joint, et ensuite 16295 Godet en Verre'25 ml avec couvercle enfichable
visser fermement le ressort et la vis de pression du ressort du piston d’air. 32987 | SATA tuyau d'air en PVC
35188 |Ressort a pression pour piston d'air
8. Dépannages 35196 | Téte du piston d'air
F—— . Solun 44834 | Tige du piston d'air
robléme ause olution - — - - -
P — o 5 = — | 50807 |Kit de joints pour tige du piston d'air
e pistolet goutte. résence d'un corps nlever et nettoyer la -
&franger entre buse buse de peinturs et 53033 |5 Godets en verre 25 ml avec couvercle enfichable
de peinture et aiguille, | I'aiguille de peinture ou 58164 |5 Godets en verre 25 ml avec couvercle de ferme-
empéchant I'étanchéité. | remplacer le kit pro- ture
e TP ‘:Cteulr' — 62042 | Crosse du pistolet
uite de peinture oint autoréglant de emplacer le joint. T
a l'aiguille (joint de I'aiguille endommagé 62083 Tube d'air
I'aiguille). ou perdu. 62729 | Vis de fermeture
Vibration du jet. Manque de produit Remplir de produit, ser- 62802 Vis a pression
dans I_e récipient, bu§e rer les pieces corres- 62869 Vis de réglage du flux de produit
de peinture mal serrée, | pondantes, nettoyer ou - -
joint autoréglant de remplacer les piéces. 64758 | Joint torique
'I?iguille endommagé, 66928 |Raccord d'air G 1/8 ext. - G 1/4 ext.
it projecteur encrassé N - P -
& SRR ERTER G 68817 Re_ssort _a p_ressnon p_our aiguille de peinture
Bouilonnement du pro- | L'air de pulvérisation Serrer, nettoyer ou 69344 Joint d'aiguille de peinture
duit dans le godet. arrive au godet par remplacer les piéces 79913 | Kit de gachette
:_eact?::; ?jee ﬁi'iﬁttﬂf—i' correspondantes. 125955 |Raccord pour godet enfichable avec QCC
n'est pas suffisamment 125963 |5 Godets en verre 25 ml avec couvercle enfichable
serrée. Le chapeau et 1 raccord QCC enfichable
d'air n'est pas vissé
complément;; le circuit
d'air est encrassé, le O Compris dans le kit de réparation (réf. 91165)
siege est défectueux ou
endommagé. o Compris dans le kit de joints (réf. 69427)

9. Conditions de garantie

Pour ce genre d'appareil, nous offrons une garantie de 12 mois a dater du jour
de l'achat par I'utilisateur final.

La garantie s'applique a la valeur matérielle de pieces ayant un défaut de
fabrication ou de matériau se révélant durant la période de garantie. Sont ex-
clus : les dégats causés par une utilisation impropre et incorrecte, une erreur
de montage, ou bien la mise en service par l'acheteur ou par un tiers, I'usure
normale, un mauvais entretien ou une erreur de maniement, I'utilisation de
matiére impropre, de matiére de substitution et I'action chimique (lessives
alcalines ou acides), électro-chimique ou électrique, ceci pour autant que
les dégats ne nous soient pas imputables. Des matiéres abrasives comme
le minium, ainsi que les dispersions, glagures, émeris liquides ou similaires
écourtent la durée de vie des valves, joints, pistolets et buses. L'apparition
d’usure provoquée par I'utilisation de ces produits n’est pas couverte par cette
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2. TexHuyeckme xapakTepucTuKku

» Eingangsdruck: 1,0 bar

« Luftverbrauch bei 1,5 bar: 40 NI/min
» Spritzabstand: variabel

* Gewicht: 250 g

3. KomnnekT nocTtaBku

Standardausfiihrung

» Lackierpistole mit Dise 0,5
» Kunststoffbecher 65 ml

* Werkzeugsatz

Universalausfiihrung

» Lackierpistole mit Dise 0,5

» Kunststoffbecher 65 ml

» Glassteckbecher

» 3 Glasbecher mit Blinddeckel
* Werkzeugsatz

4. OnucaHne pyHKLNOHUPOBAHMS

OkpacouHbii nuctonet SATAjet 20 B npeaHasHaveH ana pasbpbl3rmBaHus
KPacoK ¥ NakoB, a Takke APYruX XWAKUX BELLECTB C BSA3KOCTbIO ANs pacrbl-
nenusi go 30 c, onpepeneHHon B 6avke BuckosumeTpa DIN 4. Vicnonb3osa-
Hye abpasuBHbIX, KUCIOTO- 1 BeH3NHOCOAEpKaLLMX MaTepManos 3anpeLleHo.
CxxaTblil BO34yX, HEOOXOAUMBINA ANsi pacnbiNeHus, nofaeTcs Yepes BO3ayLu-
HbIii pa3beMm, BBUHYEHHbI B PyKOATKYy nuctoneta. lpu HaxaTum nyckoBoi
CKOObl 1O MEPBOI TOYKM AABMEHWS OTKPbIBAETCS BO3AYLUHbIA KnanaH (npea-
BapuTenbHOE pacnpeaeneHne Bo3ayxa). MNpu ganbHewem HaxaTm Cnycko-
BOW CKOObI KpacsiLasi urna BeIXoauT U3 kpacsiwen hopcyHku. 3atem, B crnyvae
ncrnonb3oBaHus 6avka Ans Kpacky pacnbinsieMoe BeLecTBO CAMOCTOSITENIbHO
BblTekaeT U3 kpacsiei (popcyHku, MBo Npu NCMONb30BaHWUK NPUCOEaNHSIE-
Moro 6ayka 3a CHET MOHWXEHHOrO AaBMEHNs Ha Kpacslen hopcyHke — n3
npucoeauHsieMoro 6ayka. CxaTblii BO34yX, OAHOBPEMEHHO BbIXOASLMA U3
BO3/1yLUHOM hOPCYHKU, pacnbIinseT NocTynatLlee pacnbinsgemMoe BeLLeCTBO.

5. TMpaBuna TexHukn 6e3onacHoOCcTu

A

MpepynpexaeHune! OcTopoxHo!

[MNepen BBOAOM YCTPOMCTBA/OKPACOYHOIO NUCTONETA B SKCMyaTauuio He-
06x0aMMO BHUMATENbHO M NOMHOCTBLIO MPOYMTaTh PYKOBOACTBO MO 3KCMy-
aTaumu, y4ecTb U3NOXEHHYI0 B HEM MHGOpMaLuio 1 cobnogaTb ee B Xoae
[anbHewwen akcnnyartaummn. lNocne aToro pykoBOACTBO MO dKchayaTaumum
HeobX0AMMO XpaHUTb B HAAEXHOM MecTe, AOCTYNHOM AN KaXaoro nonb-
30BaTens ycTponcTaa.

OkcnnyaTnpoBaTb YCTPOMNCTBO/OKPACOYHBIA MUCTONET paspeLLaeTcs TONbKO
KBanMduumpoBaHHOMy nepcoHany (cneuvanucty). B pesynbtate Henpa-
BWIMbHOrO MCMOMb30BaHWSA YCTPONCTBA/OKPACOYHOrO MucToneTa, B cry4vae
BHECEHUS KaKNX-NMBo M3MEHEHWI UKW NPY UCMNOMNb30BaHNN B COYETaHWUMN C
HENOAXOAAWMMY MOCTOPOHHUMWU AeTansiMu BO3MOXHO HaHeceHue mare-
puanbHoro yuiepba, npuyiMHeHne Bpeaa 340poBbio cebe, Apyrum NoAAM U
>KMBOTHbIM, BMIOTb 40 NeTanbHOro ncxoaa.

KomnaHusa SATA He HeceT HWKaKol OTBETCTBEHHOCTW 3a AaHHbli yuiepb
(Hanpumep, B peaynbTaTe HecobAEHNS PyKOBOACTBA MO SKChyaTaumm).

Heobxoaumo yunTbiBaTh U COBMIOAATE NPYMEHUMbIE NpaBuna TeXHUKK 6e3-
0MacHOCTU, NOMOXEHUs1 06 opraHusauum paboymx MecT 1 NpeanMcaHns no
oxpaHe TpyAa, AeWCTBYIOLIME B CTPaHe dKcrnyaTauuu unu B cdepe npu-
MEHEHNS YCTPOWCTBA/OKPaCcCOYHOro nucToneTa (Hanpuvep, B FepmaHum ato
npeanucaHns No NpeaoTBpaLLeHnto HecHacTHbIX crnydaeB BGR 500 rnaBHo-
ro 06beavHEHVS OTPacneBbIX CTPaXOBbIX COOBLECTB U T. 4.).

HeobxoanMo NOMHUTB:

Hukorga He HanpaBnATb OKPACOYHbIN MUCTONET Ha cebs, Apyrux Noaen unu
XKMBOTHbIX. PactBoputenu u pastasutenyt MOryT nNpuMBeCTU K BO3HWKHOBE-
HUIO XMMUYECKMX OXOroB. B pabo4yel 30He yCTpoiicTBa paspeluaercs uc-
nonb30oBaTh NKLb Heobxoanmmoe Ans paboTel KONMMYECTBO pacTBOpUTENel
1 NaKoKpacoYHbIX MaTepuanos (nocre 3aBepLueHns paboTt ux Heobxoanmo
BEPHYTb B MOMELLEHNS ANsi Haanexalero xpaHeHus). MNepen BbINONHEH-
eM NoBbIX PEMOHTHbBIX PaboT YCTPOWCTBO HEOBXOANMMO OTKMHOUNUTE OT MHEB-
MoCeTH.

Mepepn kaxabiM BBOAOM B 9KCMnyaTaLuto, 0COGEHHO NOCHEe PEMOHTHbIX pa-
60T, He06X0AMMO NPOBEPUTHL MPOYHOCTL Mocadknm BONTOB U raek, a Takke
repMeTUYHOCTb MUCTONETOB U LUMAHIOB.

HeuncnpaBHble geTanu HEOOXOAUMO 3aMeHUTb UMN OTPEMOHTMPOBATb CO-
OTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm, NCMoNb3oBaTh TONMBKO OPUTMHAIbHbIE 3an4acTu.
Mpw nokpacke B paboyein 3o0He HEAOMYCTUMO HanM4ne NCTOYHMKOB BOCNa-
MeHeHUs (Hampymep, OTKPLITOrO OFHSl, 3a)OKEHHbIX CUrapeT, B3pbiBoomnac-
HbIX NlaMn 1 T. A.), MOCKOSIbKY MpY MOKPacke BO3HMKAIOT NErko Bocniame-
HAlOLLMECS CMECH.

SATA

A

Mpw nokpacke NPUMeHsTL CPeACTBa OXpaHbl TPYAa B COOTBETCTBUM C Mpes-
NUCaHNsIMU (CPEACTBA 3aALLUMTLI OPraHoB AblXaHus W T. 4.). Mockonbky npu
pacnbineHnn ¢ Gonee BLICOKUM AaBIIEHMEM YPOBEHb 3BYKOBOMO AaBliEHUs
npesbiwaeT 85 Ab, HeobXoa¥Mo HageBaTb COOTBETCTBYHOLME MPOTUBO-
LUYMHbIE HaYLUHWKU.

Mpy MCToNb30BaHWM OKPACOYHOrO NUCToNeTa BUGpaLumn Ha BepxH1e Yactu
Tena onepaTopa He pacnpocTpaHsIoTCS.
Cwvna otaayun HeaHauuTenbHas.

Vcnonb3oBaHve JaHHOrO U3Oenusi Ha B3pbIBOOMACHBLIX TEPPUTOPUSIX 30HbI
0 3anpeLueHo.

@II 2G Ex h IIB T4 Gb

6. Bsopg B akcnnyaTtauuio
6.1. O6wme nonoxeHnsa

Mepen kaxabiM BBOAOM B 3KCMAyaTauuio, OCOGEHHO MOCMe O4YUCTKUA U
PEMOHTHbIX paboT, HeOBXOANMO MPOBEPATL NPOYHOCTL NOCAAKM BCex 6on-
TOB U raek. B yacTHocTW, 3TO KacaeTcs perynstopa Konuyectsa matepuana,
perynsatopa Kpyrioi/LUMpoKor CTpyn, a Takke 6onTa ¢ BHYTPEHHUM LIECTUr-
paHHUKOM ANsi MuKpomeTpa Boaayxa. [Mpu BbIMONHeHWM nobbix paboT no
TEX06CNYXNBaHMIO N PEMOHTY YCTPOWCTBO AOMKHO BbITb HE NoA AaBeHneM,
T. €. OTKIYEHO OT NHEBMOCeTU. HecobnogeHne AaHHOro ykazaHusi No Tex-
HuKe 6e30nacHOCTM MOXEeT NPUBECTU K MOBPEXAEHWUIO U TPaBMUPOBAHUIO,
BMMOTb 40 NneTtanbHoro ncxoaa. Komnannsa Wirth He HeceT HMKakon oTBETCT-
BEHHOCTW 32 BO3MOXHble NOCNEACTBUS HECOONIOAEHNS.

a) lMpoyHo ycTaHOBUTL Habop hopCyHOK (ANs KpacsiLei OPCYHKN UCTONb-
30BaTb YHMBEpPCanbHbI kntoY). Bo3ayliHas popcyHka gommkHa ObiTb opu-
eHTVpOBaHa TakuM 06pa3oMm, 4TOObl BbILUTAMMNOBaHHOE YWCIO Crepeam
YnTanoch crneea Hanpaso.

6) lMepen nogknioyeHnem K Bo3gyliHOMY pasbemy (G % a) Heobxoaumo
NpPoAYTb BO3AYLUHBIA LUNaHr. Bo3ayLwHbIN WNaHr AOMKeH BblAepXuBaTh
naeneHne He meHee 10 6ap v BbiTb YCTOMYMBBLIM K BO3AEWCTBUIO pac-
TBOpUTenen. Obuee conpoTtuenexne ytedkn < 100 mnH Om, Hanpumep,
BO3AYLWHbIV wnaHr Wirth.

6.2. YMeHbLlEeHNEe KonnyecTBa maTtepmana

XO,CI, urnbl U1 BMeCTe C TeéM KOJIMYeCTBO MOCTynarwLliero marepuana MOoXHo
MfaBHO yMeHbLUaTb NyTeM BBUHYMBAHUA BUHTA OJ1A PErynnpoBKN KOJNINYECT-
Ba matepuana. |-|pVI He3Ha4ynuTesribHOM Xoge wUrsnbl U CIULLKOM BbICOKOM AaB-
NeHun maTtepuana MoxeT HabnaaTbCs Ype3MepHbI U3HOC UrMbl. B AaHHOM
cryyae nyylle ycTaHoBUTb Habop OPCYHOK MeHbLLIEro pasmepa.

6.3. CMeHa BO3yLWHOro pasbema

Ha okpaco4yHom nucToneTte umeeTcs 2 pasbema Ans NOAKIIOYEHNS BO3AYLU-
HOrO LnaHra:

a) Ha pykosiTke nuctoneTa (CHM3y),

6) Ha Kopnyce nucToneTa (CBepxy c3aau).

Mpu atom B cny4yae Heo6GXOAMMOCTU BMECTO BO3AYLIHOTO pasbema 5 cra-
BUTCS pe3bboBas 3arnywka 2. Bo3gylwHblil pasbem u pe3bboBasi 3arnyLuka
[OMKHbI BBUHYMBATLCS / BbIBUHUMBATLCS 6e3 NpUMeHEeHUst BCriomoraTesib-
HbIX UHCTPYMEHTOB (BPYYHY!O).

7. Ou4ucTKka U TexHu4eckoe OGCJ'Iy)KVIBaHVIe

a) [eTanu okpacoyHoro nucTorerta, MPOBOAsLUME maTepuars, TLaTesbHO

NpPOMbITE pa3baBuTENEM UMN YUCTSALLMM CPEACTBOM.

Bo3aayLuHyto popCyHKYy OYMCTUTHL C MOMOLLBIO KUCTOYKM Unu LieTku. He

norpy»aTb OKPaCOYHbIV NMCTONET B pa3baBuTenb Unn YUCTSLLEE CPpeacT-

BO.

B) Hu B Koem cnyyae He ncnonb3oBaTb Af151 O4YUCTKM 3arpsi3HEHHbIX OTBEP-
CTWit He NMpeaHasHayYeHHble Ans 3Toro npeameTsl. [laxe camoe Hes3Hauu-
TenbHOEe NOBpEXAEHVE BNUAET Ha PUCYHOK pacnbina. icnons3oBaTb Urnbl
ans oumcTkn popcyHok SATA!

r) Cnerka cmasaTb NOABWXKHbIE AETANN KOHCUCTEHTHOWM CMasKoW ANst MUCTO-
neta (Homep aptukyna 48173).

(13

OKpacoYHbIi MUCTONET MOXHO YMCTUTb BPYYHYH C MOMOLLbI pacTBopu-
Tenen Unu YUCTALLMX CPEeACTB MU B TPAAMLMOHHON MaluMHE AN OYUCTKU
NUCTONETOB.

Crnepyrolive OeiicTBUS MOBPEXAAT OKPACOYHbIA MUCTONET/YCTPOCTBa U
npwv onpegeneHHbIX YCNoBUsX MOryT NPUBECTM K NOTEPE B3pbIBO3ALLUUTLI U
K MOSIHOW MOTepe npaBa Ha peknamaLlnoHHbIE NPETEH3NN:

MpepynpexaeHune! OcTopoxHo!

6

-

MpumeyaHue!
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SATA

(1

Mpumeyanue!

. Morpy>keHne okpaco4yHOro NUCToneTa B PpacTBOPUTENN UMW YNCTS-
LMe cpeacTBa Ha BpeMms, NpeBbiluatoLiee BpeMsl, Heobxoammoe Ans
CaMoW OYUCTKM.

. OcTaBneHne OKPacoYHOro NUCTONETA MOCHE 3aBEPLUEHMS] NPOrpam-
Mbl MOVIKU B MOEYHOW MaluMHe AN MUCTONETOB.

. OuncTKa OKPACOYHOro NUCTONETA B YNbTPA3BYKOBbIX YMCTALLMX CUC-
Temax.

HewucnpaBHoCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

CTpys nynbcupyer.

Hepoctato4yHoe Ko-
NMYECTBO MaTepuana
B 6ake, He 3aTaHyTa
KpacsLas opcyHka,
NOBPEXAEHO CaMo-

[o6aBuTb maTepuan,
3aTaHyTb geTanu co-
OTBETCTBYHOLWMM 06pa-
30M, OUUCTUTL UMK
3aMeHUTb aeTarnu.

MpepynpexaeHune! OcTopoxHo!

AN

B cnyyae npumMeHeHns pacTBopuTEnei U YUCTALLMX CPEACTB Ha Hase
ranoreHM3MpoBaHHbIX YrNeBoAopoaoB, Takux kak 1,1,1-TpuxnopataH u
OVXTNIOpMEeTaH, Ha antoMyHYeBoM Baduke, NUCTONETeE, a Takke Ha AeTansx

C 3aLUMTHBIM ranbBaHUYECKUM MOKPLITUEM MOFYT BO3HUKATb XMMUYECKNE
peakumn (Mpu KOHTaKTe C He3Ha4MTeNbHbIM KonuyecTBoM Boabl 1,1,1-Tpumx-
110p3aTaH JaeT CoNnsHylo K1cnoty). B pesynbTaTe aToro Aetanu MoryT
OKMCNATLCS, B KpaiHEM criydae MoXeT HabnogaTbcs B3pbIBONogobHas
peakums.

[MoaTomy ncrnonb3yiiTe ANs CBOMX KPacKonybTOB TOMbKO T€ pacTBOpUTENN
1 YUCTSILLME CPeaCcTBa, KOTOPbIE He CoaepXKaT BblLLeHa3BaHHbIX KOMMO-
HEHTOB. Hu B kKOem criy4ae He NPUMEHSTb AN OYUCTKU KUCMNOTY, LLenoYb
(ocHoBaHus, cpeacTBa ANs yaaneHusi NakoKpacoyHbIX MOKPLITUIA U T. A4.).

7.1.3ameHa Habopa hopCyHOK
Mpu cmeHe pasmepa hopcyHKM Bcerga 3aMmeHsiTb Habop POPCYHOK LieNUKom
(Bo3ayLHasi hopcyHka, kpacsias opcyHka v kpacsias urna). Kpacsiyro
opCyHKY ycTaHaBnMBaTh nepes KpacsLiei Urno.

7.2.3amMeHa camoHacTpanBarLLerocs
YNNOTHEHUSA ANS UMbl

MoNHOCTbIO BBIBUHTUTL BUHT ANS PEryNUPOBKU KONMMYEecTBa maTepuana u
M3Bneyb Kpacsiyto urny. Yaanutb CTONOPHYHO Waiiby (26583) ponvka ans
CKoObl (44677) 1 cHATL ponuk. C3aan BBECTU B OKPACOYHbIN NMUCTONET BMeE-
CTO KpacsiLLen Wrnbl TOPLOBBIVA KoY ¢ BHYTPEHHUM wecTurpaHHunkom SW 3 ¢
LUUNUHOPUYECKMM KOHLIOM U BbIBUHTUTL HAXXMMHOW BUHT ANS YNNOTHEHWS ANS
UMbl C NPYXXUHOW U yNroTHeHWeM. Ha uunuHApuYeckuii KoHeL, TOpLoBOro
KMoYa € BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM HacafuTb HAXKMMHOW BUHT AN yNnoT-
HeHust ans urnbl (62851), npyxuHy (68809) n HoBoe ynnoTHeHue (62810)
1 BBUHTUTb B KOPMyC MUCTONETA, NMPOBEPUTb KPaCSILLY UMMy Ha Hanuyve
noBpexaeHui, npyu HeobxoauMOCTU 3amMeHuTb (Tonbko Habop dopcyHOK
LieNm1KoM) 1 CHOBa YCTaHOBUTb.

7.3.3ameHa BO3YyLIHOro NopLHA 1 Habusku
Ha BO34YLHOM MOpPLUHE

Yaanutb pe3bboByt0 3arfyLlKy U H&OXWMHON BUHT ANS NPYXWHbI BO3QYLUHO-
ro MOpLHSA U OTKaTb BO3AYLUHbIVA MOPLIEHb C MOMOLLIO CMYCKOBOW CKOGbI.
3aMeHUTb BO3AYLUHbIA MOpLUEeHb. YAanuTb HaXWMHYIO raiky canbHuka 1
NMoBpexXAeHHYI0 HabuBKy, BNOXWUTb HOBYIO HabuBKy. Tenepb cnerka npuxarb
Ha)MMHYIO raiiky K HabuBke M TOMbKO MOCREe 3TOr0 BBUHTUTb MPYXUHY W
HaXKMMHOW BUHT AN NPYXWUHbI BO3AYLIHOrO MOPLUHA [0 Yropa 1 yCTaHOBUTb
pe3bboBYI0 3arnyLUKy. 3aTAHYTb HXUMHYIO raiiky canbHUKa.

8. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEW

HewncnpaBHocTb

MpuunHa

Cnocob ycTpaHeHus

OKpacoYHbIi NMcToneT
npoTekaer.

MHopogHoe Teno mex-
Ay KpacsiLLen nrnov un
KpacsiLeli hopcyHKom
npensTCTBYET repme-
TM3auuu.

[eMoHTMpOoBaTh Kpacs-
LLYYIO UTTTY M KpacsiLLyto
hOpCyHKY, OUNCTUTL
UMK YCTaHOBUTb HOBbIN
Habop hopCyHOK.

Kpacka BbiCTynaeT Ha
Kpacsien urne (ynnot-
HeHve Ans KpacsiLien
nrnbl).

MoBpexaeHo unm
yTEPSIHO camoHacTpau-
BaloLLleecs ynnoTHeHe
ONs Urbl.

3aMeHVTb YyNnoTHeHne
ANS Vbl

HacTpauBatoLLeecs
YNroTHEeHWe Ons urnbl,
3arpsi3HeH Uy noBpe-

XOeH Habop popCyHOK.

Pacnbinsowmin Bosayx
nonagaet Yepes KaHan
Ans kpackv B 6a4ok
ans kpacku. Kpacsauwas
bopcyHKa HepocTaTou-
HO 3aTsHyTa. Bosgyuw-
Hasi popcyHKa HaBUH-
YeHa He NOJIHOCTbIO,
3aCOpEeH BO3YLUHbIN
KOHTYp, HencnpaBHO
VNN MOBPEXIEHO rHe-
310.

Marepuan 6ypnut unm
«kunuT» B 6ayke Ans
Kpacku.

3aTtsaHyTb AeTanu
COOTBETCTBYIOLLIMM
06pasom, 04YUCTUTb
UNn 3aMeHNTb.

9. Ycnosuda rapaHTuu

Ha okpacoyHble NMCTONETbI Mbl 4AaeM rapaHTuo 12 MecsLeB, HaunHas co AHS
npofaxu KOHEYHOMY NoTpebuTento.

[apaHTus pacnpocTpaHsieTcs Ha AeTanu C NpPOU3BOACTBEHHbIM Gpakom u
nedektammn maTepuana, KoTopble OBHapyXeHbl B rapaHTUNHbLIA Nepuoa.
VckntoyeHne cocTaBnsitoT NOBPEXAEHNS, NoNyyYeHHble B pedynbTate Henopa-
XOASLLEro WNM HeHaanexallero npuMeHeHus, HenpaBUMbHOrO MOHTaxa /
pemMoHTa cunamu nokynaTens Unn TPeTbUX ML, eCTECTBEHHOTO U3HOCa, He-
NpaBunbHOro 06paLLeHNs UM TEXHNYECKOrO 06CNYXNBaHMS, UCNONb30BaHNS
HenoaxoAsLLIMX pacrbINseMblX MaTepuanos, 3aMeHUTENER MaTepuanos 1 Xu-
MUYECKMX BELLECTB, TaKUX KaK LLENoYm U KUCNOTbl, B pe3ynbTaTe aNeKTpoxXu-
MUYECKMX UITN SNEKTPUYECKNX BO3AENCTBUIM, ecni yLlep6 NPUYMHEH He No Ha-
wein BuHe. AGpasvBHbIe pacnbiiisiemMble MaTepuansl, Hanpumep, CBUHLOBBIN
CypUK, AuCrnepcun, rnasypu, xuakue abpasuBbl UNK T. M. COKpaLLalT CPOK
cnyx6bl knanaHos, Habueok, nucToneTa n dopcyHok. HacTosLwasa rapaHTus
He pacnpoCTpaHsieTCs Ha MPU3HaKNW U3HOCA, CBSI3aHHbIE C AAHHLIMW MaTe-
puanamu. MNMocne nony4yeHus yCTpOMCTBO criedyeT He3ameanuTenbHO NpoBe-
puTb. YTOGLI HE NOTEPATL NPaBa Ha 3asiBIeHMe peknamanmmn, 06 o4eBULHbIX
nedektax HeobxoaMMo 3asBUTb MPME-NOCTaBLLMKY UM HAM B MUCbMEHHOM
cdopme B TedeHne 14 gHen nocne nony4YeHns ycTporcTaa.

Mpoune TpeboBaHus noboro poaa, B YacTHOCTU, TPeOOBaHMS O BO3MELLEHUN
yuiep6a, uckntodeHsl. ATo kacaeTcs u yuepba, NPUINHEHHOTO B XOAE KOH-
CynbTUPOBaHWS, Hanagku u aemoHcTpaumun. Ecnu nokynatens Tpebyet He-
ME[LNEHHOrO PEMOHTA WUNW 3aMeHbI 0 BbISICHEHWS, [OMKHBI NN Mbl OCYLLIECT-
BWTb 3aMeHy B paMKkax CBOMX 00A3aTenbCTB, NOCTaBKa C Lenbio 3aMeHbl Uin
PEMOHT OCYLLECTBMSAOTCS 3@ JOMNOSNHUTESbHYIO NNaTy MO LieHe TEKYLLero AHs.
Ecnu B xoae npoBepku peknamauum BbIACHATCS, YTO UMEET MECTO rapaHTuii-
HbIi cry4Yaid, nokynaTtenb NOMNy4YuT KOMMNEHCALMIO 38 PEMOHT UM NOCTaBKY C
Lenblo 3aMeHbl COrflacHO NPOU3BEAEHHOW rapaHTUiHOW onepauun. detanu,
nocTaBneHHble B Ka4eCTBE 3aMeHbl, CTAHOBATCS Halleli COBCTBEHHOCTbIO.
Peknamauuv nnu npoyve npeTeH3nn He AatoT npasa NnokynaTento / 3aka3ymky
oTKasaTbCsi OT OnnaTkl ToBapa Unu 3agepxarb ee.

OTnpaBka yCTpOICTBa B Hall agpec AOSHKHA OCyLLecTBnATbCs 6e3 Haknaa-
HbIX pacxofoB. Mbl HE MOXEM B3siTb Ha cebs pacxofbl MO MOHTaxy (paboyee
BpPEMS M CTOMMOCTb Mpoe3fa), a Takke TPaHCMOPTHbIE U3LEPXKKM U pPacxo-
bl Ha ynakoBky. B faHHOM cnyyae AeiCTBYHOT HallW YCNOBUS BbINOMHEHUS!
MOHTaxa. Oka3aHve rapaHTUIRHbIX YCNYT He SBMSIETCH OCHOBaHWEM Ans npo-
ANeHnst cpoka rapaHTun. [apaHTust TepsieT cuily B criydae BMeLLaTenscTsa
NOCTOPOHHUX N, (He coTpyaHukoB SATA).

10. 3anyacTu

Howmep

apTuky- | HammeHoBaHue

na

9373 Habop uHCTpymeHTOB

9860 MwukpomeTp Bo3gyxa 0/845, G 1/4

9878 Mwunn-Bogootaenutens, G 1/4

15669 lMnactmaccoBbin 6a4ok Ansa kpacku 65 ky6. cm
15909 |HaBuH4YMBaKLWAACA KpbllKa

16295 | CteknsHHbIN 6a40K 25 M1 CO BCTaBHOM KPbILLIKOW
32987 BosaywHbivi wnaHr SATA u3 MNBX

35188 | lpyxvHa ans BO34YLUIHOIO MOPLUHS

35196 |l onoBka BO34YLUHOrO MOPLUHA

RU
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10. 3anyacTtu

44834 | LLITOK BO3AYLUHOrO NOPLUHSA

50807 |Habop canbHWKOBbIX HAOVMBOK ANs LUTOKA BO3AYLU-
HOrO MOPLUHS

53033 | CTeknsaHHbIN 6a40K 25 MM CO BCTABHOM KPbILLKOW
(5x)

58164 | CTeknsaHHbIV 6a4ok 25 M C ryXon KpbILWKOW (5x)

62042 |PykosTka nuctonerta

62083 |BosgywHas Tpybka

62729 |Pe3bboBas 3arnyLuka

62802 | HaxumHON BUHT

62869 |BwHT ons perynmpoBKn KONMYecTBa MaTepuana

64758 | KonbLio Kpyrnoro cevyeHus

66928 |Bo3gyliHbivi pasbem G 1/8a -G 1/4 a

68817 | HaxumHasa npyxuHa Ana nony4yeHns KpacoyHoro
TymaHa

69344 | KomnnekT ynnoTHUTENen ans urnbl

79913 |HaGop ansi cnyckoBoli ckobbl

125955 |Pasbem gnsi npucoeanHsiemoro 6adka c QCC

125963 | CTeknsaHHbI 6a4ok 25 M CO BCTaBHOWM KPbILLIKOW
(5x) n pasbem QCC (1x)

0 CopepxuTcs B peMKoMMekTe (HoMep apTukyna
91165)
PY Copepxutcst B Habope ynnoTHeHWI (HOMep apTuKy-

na 69427)

RU
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications reserved
Sous réserve de modifications techniques
MpaBo Ha BHeCEHWE TEXHUYECKUX U3MEHEHWI COXPaHEHO.



