





Instrukcja obstugi SATAjet 3000 K spray mix [FIL

Dysza materiatowa A Dane techniczne
Nr dyszy Nr art. Srednica |Kat Szero- Przepusto-
kos¢ wosC przy
70 bar
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm [0,70 Nl/min

14. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby wykluczy¢ ryzyko szkdd dla srodowiska, resztki natryski-
wanego medium i sSrodki antyadhezyjne nalezy poddac wiasciwej utylizaciji
oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzegac lokalnych przepiséw!

15. Serwis
Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

16. Czesci zamienne

Nr art. Nazwa Liczba
12260 Sitko, 60 msh do filtra materiatu SATA 4 szt.
12278 Sitka 100 msh do filtra materiatowego 4 szt.
18341 Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej 1 szt.
27813 sprezynka do ttoczka powietrza 1 szt.
30833 Zestaw do czyszczenia dysz 1 szt.
74856 Zestaw sitek SATA 200 msh 1 szt.

sktadajacy sie z 4 sitek 20933, 2 uchwytow sitek
77503 oraz 1 sruby 26393

92759 Jednostka serwisowa — ttok powietrza 1 szt.
94961 Regulator cisnienia powietrza 1 szt.
97824 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.
98418 Sruba zamykajaca 1 szt.
98434 Dysza wstepna 1 szt.
98459 Dysza powietrzna, strumien okragty/ptaski 1 szt.
98509 Uzywanie 1 szt.
98525 Uszczelnienie spustu 1 szt.
98590 Przytagcze materiatu 1 szt.

98608 Kolorowa rurka z filtrem materiatowym 100 msh 1 szt.
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przed dotknieciem do
SATAjet 3000 K spray mix z dyszg obracang

Nr art. Nazwa Liczba
98681 Zestaw oston spustu 1 szt.
98699 zestaw narzedzi 1 szt.
98707 Zestaw naprawczy SATAjet 3000 K spray mix 1 szt.
98764 Zestaw dysz 1 szt.
sktadajacy sie z dyszy wstepnej i gtowki iglicy
98772 Iglica farbowa 1 szt.
skfadajgca sie z iglicy farbowej i gtowki iglicy
98806 Regulacja strumienia okragty/ptaski 1 szt.
120071 Zestaw blokady spustu 1 szt.
120261 Modut uszczelniajacy przetgcznika obracajgcego |1 szt.
133926 Zestaw sworzni do dzwigni spustu 1 szt.
133942 Uszczelnienie spustu 1 szt.
133967 Kotek gwintowany 1 szt.
133991 Ttoczek spustu 3 szt.
134098 Nypel do podtgczenia 1 szt.
207530 Zestaw doposazenia przetacznika nawrotowego do |1 szt.
SATAjet 3000 K spray mix bez dyszy obracanej
228049 Pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem 1 szt.
przed dotknieciem
228056 Pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem 1 szt.

17. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowiazujaca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:
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www.sata.com/downloads
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1. Simbologia
& Adverténcia! Contra perigos que podem levar a morte ou
lesd .
a lesdes graves

& Cuidado! Em situagbes perigosas que podem levar a da-
|__NOTICE |

nos materiais.
NOTICE

% Perigo de explosao! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesbes graves.

[]E] Nota! Dicas Uteis e recomendagdes.

2. Informagdes gerais

2.1. Introdugao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento da SATAjet 3000 K spray mix, doravante de-
signada por pistola de pintura. S0 também descritos os procedimentos
de colocagédo em funcionamento, manutengéo e reparagéo, conservagao
e armazenamento, bem como de resolugao de falhas.

2.2. Grupo-alvo

Este manual de instrugdes destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais

v
—

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugués
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Instrucdes de funcionamento SATAjet 3000 K spray mix
e artesanais.

2.3. Prevencgdo de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugoes
de protec¢do operacional e da oficina.

2.4. Acessorios, pecas sobressalentes e pecgas de desgaste
Por norma, devem ser utilizados apenas acessorios, pegas sobressalen-
tes e pegas de desgaste originais da SATA. Acessorios que ndo tenham
sido fornecidos pela SATA, ndo foram testados nem sédo autorizados. A
SATA nao assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da
utilizagdo de acessorios, pegas sobressalentes e pegas de desgaste ndo
autorizados.

2.5. Garantia e responsabilidade
S&o validas as condigbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m Inobservancia das instrugdes de funcionamento

m Uso incorreto do produto

m Emprego de pessoal desqualificado

m A ndo utilizagdo de equipamento pessoal de protecédo

m N&o utilizagdo de acessoérios, pecas sobressalentes e pegas de des-
gaste originais

m Remodelagdes realizadas por iniciativa prépria ou alteragdes técnicas

m Uso natural/desgaste

m Impacto impréprio durante o uso

m Trabalhos de montagem e desmontagem

3. Notas de segurancga

Leia e cumpra todas as instru¢des apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

3.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de pintura destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as presentes instru-
¢Oes de funcionamento na integra. Pessoas cuja capacidade de reagéo
esteja diminuida devido a drogas, alcool, medicamentos ou de outra for-
ma estao proibidas de manusear a pistola de pintura.
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3.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutencgéao da pistola de pintura, usar sem-
pre uma protegao respiratéria e ocular autorizada, bem como protegéo
auricular, luvas de protegéo adequadas, um fato de protegéo e calgado
de seguranca.

3.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

i oancer BRNEN
Perigo de vida devido a explosédo da pistola de pintura
A utilizagao da pistola de pintura em areas potencialmente explosivas

da zona 0 pode resultar em exploséao.
— Nunca levar a pistola de pintura para areas potencialmente explosi-

Adverténcia! Risco de explosao!

vas da Zona 0.

A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagao/conservagédo em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

3.4. Notas de seguranga

Estado técnico

m Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento em caso de dano
ou falta de pegas.

m Em caso de dano, colocar a pistola de pintura imediatamente fora de
servico, desliga-la do fornecimento de ar comprimido e evacuar o ar
por completo.

m Nunca modificar ou realizar alteragdes técnicas na pistola de pintura
por iniciativa propria.

m Antes de cada utilizagao, verificar se a pistola de pintura e todos os
componentes ligados apresentam danos e se estdo bem fixados. Se
necessario, reparar.

Materiais de trabalho

m O processamento de fluidos de pulverizagdo que contenham acidos ou
alcalis é proibido.

m O processamento de solventes com hidrocarbonetos halogenados,
gasolina, querosene, herbicidas, pesticidas e substancias radioativas é
proibido. Os solventes halogenados podem causar combinagdes quimi-
cas explosivas e corrosivas.

m E proibido o processamento de substancias agressivas, que conte-
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nham pigmentos grandes, afiados e abrasivos. Estas incluem, por
exemplo, varios tipos de colas, cola de contacto e de disperséo,
borracha clorada, materiais semelhantes a gesso e tintas com fibras
grosseiras.

m Trazer para o ambiente de trabalho da pistola de pintura apenas a
quantidade de solvente, tinta, verniz ou outro fluido de pulverizagdo
perigoso necessaria para a realizacéo do trabalho. Apés a concluséo
do trabalho, colocar estes materiais em locais de armazenamento
adequados.

Parametros de funcionamento
m A pistola de pintura s6 pode ser utilizada de acordo com os paradmetros
indicados nos dados técnicos.

Componentes ligados

m Utilizar apenas acessorios e pegas sobressalentes originais da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranga aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento.

m Ao soltar mangueiras sob pressao, estas podem causar lesdes devido
a movimento tipo chicote. Purgar sempre por completo as mangueiras
antes de as soltar.

Limpeza

m N&o utilizar nunca produtos com acidos ou alcalis para a limpeza da
pistola de pintura.

m Nunca utilizar meios de limpeza a base de hidrocarbonetos halogena-
dos.

Local de aplicagao

m Nunca utilizar o recipiente de presséo de material na proximidade de
fontes de igni¢do, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protecao contra exploséo.

m Utilizar a pistola de pintura apenas em espagos bem ventilados.

4. Utilizagao

Uso correto

A pistola de pintura destina-se a aplicagéo de decapantes, esmaltes,
tintas e vernizes, ou de outros materiais fluidos préprios, sobre substratos
apropriados.

Utilizagcao inadequada

Materiais abrasivos ou que contenham acidos ou combustiveis nao de-
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vem ser processados.

5. Volume de fornecimento
Artigo-n° 120006

m Pistola de pintura sem bico de material

m Tubo de tinta e filtro de material (100 msh)
m Instrucdes de funcionamento

Artigo-n°® 120014

m Pistola de pintura sem bico de material

m Bico de ar do interruptor de inversao

m Instrugdes de funcionamento

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Pistola de pintura danificada
m Volume de fornecimento completo

6. Estrutura [1]
6.1. Pistola de pintura

[1-1] Gancho de suspenséao [1-8] Corpo da pistola

[1-2] Ajuste continuo do jato de [1-9] Conexao de ar 1/4" rosca
ar circular/largo exterior

[1-3] Parafuso terminal [1-10] Conexao de material 1/4"

[1-4] Micrémetro de ar rosca exterior

[1-5] Parafuso trava do [1-11] Tubo de material
micrémetro de ar [1-12] Anel do bico de ar com

[1-6] Bloqueio do gatilho protegdo contra contacto

[1-7] Gatilho [1-13] Bico de ar e de material

6.2. Kit de ferramentas

[2-1] Chave de bocas (tamanho [2-4] Chave de caixa (tamanho
4) 7)

[2-2] Ferramenta extratora [2-5] Chave Allen

[2-3] Escova de limpeza [2-6] Chave universal SATA

7. Dados técnicos

SATAjet 3000 K spray mix

Press3o de admissao recomendada | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi

PT
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SATAjet 3000 K spray mix

de vaporizagao

Presséo de admissao recomendada | 10,0 bar 145 psi
max.

Pressdo maxima de material 250,0 bar 3 626 psi
Consumo de ar do jato de ar largo | 120 NI/min 4,2 cfm
(com uma presséo de entrada de

3,0 bar/43.5 psi)

Consumo de ar do jato de ar circu- | 310 NI/min 10,9 cfm
lar

(com uma pressao de entrada de

3,0 bar/43.5 psi)

Temperatura maxima do dispositivo |60 °C 140 °F

de material

Distancia de vaporizagéo recomen- |18 cm - 25 cm 7 -10"
dada

Conex&ao para ar comprimido 1/4“ Rosca exterior
Ligagdo do material 1/4"“ Rosca exterior

Peso com crivo de material e bico |670g 23,6 oz.

8. Montagem

A

Adverténcia!

soltar ou a saida de material.

rial.

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem

Devido a elevada pressao de servigo, componentes podem soltar-se
inesperadamente ou material pode sair na zona da conexao de mate-

— Dimensionar todos os componentes na zona da conexao de material
de acordo com a pressao maxima de servigo.
— Utilizar mangueiras de material da SATA.
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A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de montagem com ligagao existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de montagem.

— Despressurizar o sistema.

ZAN

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a parafusos soltos

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagéo
correta.

8.1. Montagem do bico de material

[:E] Indicacgao!

O bico de material selecionado (n&o incluido no fornecimento) tem de
ser montado no bico de ar da pistola de pintura antes da primeira utili-

zagao.

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [3-1] e retira-lo juntamente com o bico de ar [3-2].

m Colocar o bico de material [3-3] no bico de ar. Ter em atengao o alinha-
mento da ranhura em relagdo ao pino de fixagao.

m Enroscar o anel do bico de ar com protecéo contra contacto juntamente
com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

8.2. Montagem do bico de inversdao com manipulo

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [4-1] e retir4-lo juntamente com o bico de ar [4-3].

m Colocar a unidade de vedagéo [4-4] no bico de ar, tendo em atencédo a
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posicao correta.

m Colocar o bico de inversdo com manipulo [4-2] no bico de ar.

m Colocar o anel do bico de ar com protegéo contra contacto juntamente
com o bico de ar, o bico de material e a unidade de vedagao e apertar
manualmente. Ao apertar, ter em atencgao a posi¢ao do bico de inver-
sdao com manipulo em relagao a unidade de vedagéo.

9. Funcionamento

/N Cuidado!

Danos devido a parafusos soltos

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagcao

correta.

9.1. Primeira colocagao em funcionamento

A pistola de pintura é fornecida pré-montada. O bico de material selecio-
nado tem de ser montado (consultar o capitulo 8.1 ou 8.2).

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:

m Pistola de pintura danificada.

m O volume de fornecimento esta completo (consultar o capitulo 5).

/N Cuidado!

Danos devido a ar comprimido sujo

A utilizacao de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento.

— Utilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, com o filtro SATA 544.

m Certificar-se de que todos os parafusos estdo bem apertados.

m Apertar bem o bico prévio.

m Ligar a mangueira de ar de pulverizagéo a conexao de ar comprimido
[1-9].

m Ligar a mangueira de material a conexao de material [1-10].

m Enxaguar o canal de material com um liquido de limpeza apropriado
(consultar o capitulo 11).

9.2. Operagéao de regulagao
Antes de cada utilizagao, ter em atencao/verificar os seguintes pontos, a
fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:
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m Estdo assegurados o caudal de ar comprimido, o caudal de material, a
presséo de material e de ar de pulverizagdo necessarios.
m E utilizado ar comprimido limpo.

Ajustar o fornecimento de material
m Ajustar a pressdo de distribuicdo de material necessaria na bomba de
alta pressao.

Ajustar a pressao de atomizagao

A atomizagéo do material de pintura é realizada segundo o principio
"airless". O material € conduzido até ao bico sob elevada presséo, é ato-
mizado aquando da sua saida, sendo o padrao de pulverizagéo formado
através da geometria do bico de material.

[:E] Indicagéo!

No caso de ndo ser atingida a pressdo de material necessaria para a
formacéo do jato de pulverizacdo, aumentar a pressao na distribuicao
de material.

m Ajustar a pressdo de material para a pressao de entrada necesséria.

Ajustar a pulverizagao

A largura do jato de pulverizagdo e o angulo de pulverizagao sao defini-

dos através da geometria do bico de material [3-3]. A forma do jato pode

ser ajustada com a adi¢do de ar comprimido através do bico de ar [3-2].

m Um jato de ar circular pode ser regulado rodando o ajuste do jato de ar
circular e largo [5-1].

m O caudal do ar pode ser regulado através do micrémetro de ar [5-2].

[:EL] Indicagéo!

m Micrémetro de ar de disposicéo longitudinal [5-2]
Posicao Il - paralela ao corpo da pistola
m Atomizacdo maxima, presséao interna da pistola maxima (a mesma
presséo de entrada da pistola)
m Micrometro de ar de disposicéo transversal [5-2]
Posicéo | ou Il (transversal ao corpo da pistola)
m Atomizacdo minima, pressao interna da pistola minima (no caso de
pequenos trabalhos de pintura, asperséo, etc.)

Pintar
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[:E Indicagao!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Ao pintar, ter em atencao a distancia de pulverizagdo necessaria. Apos
a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

m Respeitar a distancia de pulverizagao necessaria [7-2].

m Assegurar a entrada de ar de pulverizagao e o fornecimento de mate-
rial [7-2].

m Desbloquear a pistola de pintura através do bloqueio [6-1] no gatilho
[6-2].

m Para pintar, premir totalmente o gatilho [7-1].

m Manusear a pistola de pintura conforme [7-2].

Terminar o processo de pintura

m Bloquear a pistola de pintura através do bloqueio [6-1] no gatilho [6-2].

m Ao terminar o processo de pintura ou em caso de estar prevista uma
pausa da pintura prolongada, desligar o ar de pulverizagao e o forne-
cimento de material. Adicionalmente, respeitar as indicacbes relativa-
mente a conservagéo e ao armazenamento (consultar o capitulo 11).
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10. Manutengao e reparagao

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengédo com ligagcéo existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de manutengao.

— Despressurizar o sistema.

A zona condutora de material da pistola de pintura, bem como o forne-
cimento de material e as tubagens, encontram-se sob elevada pressao
(até 250 bar).

— Dimensionar as mangueiras e os sistemas de conexado em conformi-
dade.

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a arestas afiadas

Nos trabalhos de montagem no kit do bico existe o perigo de danos
fisicos devido a arestas afiadas.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.

O capitulo que se segue descreve a manutengéo e reparacéo da pistola

de pintura. Os trabalhos de manutengéo e de reparagéo s6 podem ser

realizados por pessoal técnico com a devida formagéo.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido e de material antes de quais-
quer trabalhos de manutengao e reparagao.

Estéo disponiveis pegas sobressalentes para as operagdes de conserva-

¢éo (consulte o capitulo 17).

10.1. Substituir pecas do bico
Desmontar o bico de material
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m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [3-1].
m Retirar o bico de ar [3-2] juntamente com o bico de material [3-3].

Desmontar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha

de tinta

m Desaparafusar o bico prévio [8-4] com a chave universal SATA.

m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen.

m Retirar a mola [8-7].

m Desaparafusar a ponta esférica de metal duro (tamanho da chave 4)
[8-5] com uma chave de parafusos SATA (na extremidade da agulha,
contra apoiar com uma chave de parafusos).

m Retirar a agulha de tinta [8-6].

Montar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma
agulha de tinta novos

AN

Cuidado!

HOTICE

Danos devido a sequéncia de montagem incorreta
Em caso de uma sequéncia de instalagao incorreta, os componentes
podem ser danificados.

— Ter em atengao a sequéncia de montagem correta.

m Colocar uma agulha de tinta [8-6] nova.

m Aparafusar uma ponta esférica de metal duro [8-5] nova na agulha de
tinta com a chave de porcas (na extremidade da agulha, apoiar com
uma chave de fendas).

m Deslocar a agulha de tinta para tras.

m Aparafusar um bico prévio [8-4] novo com a chave universal SATA.

m Colocar a mola [8-7].

m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen.

Montar um bico de material novo

[:IE Indicacao!

No bico de material com comutador de inversao, colocar o bico prévio
no bico de ar. Ter em atengao o alinhamento da ranhura em relagao ao
pino de fixagao.

m Colocar o bico de material [3-3] no bico de ar [3-2]. Ter em atengao o
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alinhamento da ranhura em relagdo ao pino de fixagao.
m Colocar o anel do bico de ar com protegao contra contacto [3-1] junta-
mente com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

10.2. Substituir o anel do distribuidor de ar

Antes e apds a substituicdo do anel do distribuidor de ar, efetuar as eta-
pas de trabalho do capitulo "Substituir pecas do bico" (consultar o capitu-
lo 10.1).

Desmontar o anel do distribuidor de ar

AN

NOTICE

Cuidado!

Danos devido a utilizagdo de uma ferramenta incorreta

O anel do distribuidor de ar esta alojado de forma fixa no cabegote do
bico. Ao exercer forga excessiva, pode-se danificar o cabegote do bico.
O escorregar da ferramenta de extragdo SATA pode causar lesoes.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.
— Retirar o anel do distribuidor de ar uniformemente do cabegote do

bico.

m Executar os passos de trabalho “Desmontar o bico de material” e “Mon-
tar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma agulha de
tinta novos” (ver Capitulo 10.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar com a ferramenta de extragao SATA
[9-1].

m Verificar se as superficies de vedagéo do cabegote do bico [9-2] apre-
sentam danos e sujidade.

Montar um anel do distribuidor de ar novo

m Colocar um anel do distribuidor de ar novo no cabecote do bico. O pino
situado na parte inferior do anel do distribuidor de ar deve ser alinhado
em conformidade [9-3].

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Executar os passos de trabalho “Montar um bico prévio, uma ponta
esférica de metal duro e uma agulha de tinta novos” e “Montar o novo
bico de material” (ver Capitulo 10.1).

10.3. Substituir o gatilho

Desmontar o gatilho
m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen
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m Retirar a mola [8-7] e a agulha de tinta [8-6].

m Retirar cuidadosamente os anéis de vedagao [10-4], [10-7].

m Retirar a anilha de pressao [10-1] e a anilha de plastico [10-2].
m Retirar ambos os pernos [10-3] e [10-6].

m Retirar o gatilho [10-5].

Montar o gatilho novo

m Colocar o gatilho [10-5], deslocando a anilha de presséo [10-1] e a
anilha de plastico [10-2] entre o corpo da pistola e o gatilho.

m Inserir ambos os pernos [10-3] e [10-6].

m Inserir os anéis de vedacéao [10-4], [10-7] em ambos os pernos.

m Inserir a agulha de tinta [8-6] e a mola [8-7].

m Aparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen.

10.4. Substituir a vedacado da agulha de tinta
A substituicdo é necessaria quando sair material na guarni¢cdo da agulha
de tinta de ajuste auténomo.

Desmontar o suporte de vedagao da agulha de tinta

m Executar os passos de trabalho “Desmontar o bico de material” e “Mon-
tar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma agulha de
tinta novos” (ver Capitulo 10.1).

m Desaparafusar o suporte de vedagao da agulha de tinta [11-1] com a
chave universal SATA [11-3] e a chave de caixa (tamanho 7) [11-2].

m Verificar se o suporte de vedagéo da agulha de tinta apresenta danos e
sujidade. Limpar ou substituir, se necessario.

Montar um suporte de vedagao da agulha de tinta novo

m Fixar um suporte de vedacgéo da agulha de tinta [11-1] novo com Locti-
te 242 e aparafusa-lo com a chave universal SATA [11-3] e a chave de
caixa (tamanho 7) [11-2].

m Executar os passos de trabalho “Montar um bico prévio, uma ponta
esférica de metal duro e uma agulha de tinta novos” e “Montar o novo
bico de material” (ver Capitulo 10.1).

10.5. Substituir o micrometro de ar, o @mbolo de ar e o su-
porte de vedagao

A substituicdo é necessaria quando o gatilho ndo é premido

Saida de ar no bico de ar ou no micrémetro de ar.

Desmontar o micrémetro de ar, o @mbolo de ar e o suporte de veda-
cao
m Executar os passos de trabalho “Desmontar o bico de material” e “Mon-
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tar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma agulha de
tinta novos” (ver Capitulo 10.1).

m Executar os passos de trabalho “Desmontar o gatilho” (consultar o
capitulo 10.3).

m Desenroscar o parafuso de retencao [12-1] com a chave Allen [12-2].

m Retirar o micrémetro de ar [13-2].

m Retirar a mola do émbolo de ar [13-1] e a cabeg¢a do émbolo de ar
[13-3].

m Retirar a biela do émbolo de ar [13-4].

m Desaparafusar o suporte de vedagao [14-1] com a chave Allen (tama-
nho 4) [14-2].

m Apos a desmontagem, verificar a biela do émbolo de ar. Se necessa-
rio, limpar ou substituir (por exemplo, no caso de apresentar riscos ou
estar dobrada).

Montar um micrémetro de ar, um é@mbolo de ar e um suporte de ve-
dagao novos

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O micrémetro de ar pode ser projetado de forma descontrolada para
fora da pistola de pintura.

— Ao aparafusar o parafuso de retencao, ter em atengéo o alinhamento
correto do micrometro de ar.

— Verificar se o parafuso de retengao esta bem fixo.

m Aparafusar o suporte de vedagéo [14-1] novo com a chave Allen (tama-
nho 4) [14-2].

m Lubrificar a biela do émbolo de ar [13-4] nova com lubrificante de alto
desempenho SATA (n.° de artigo 48173) e aplica-la. Ter em atencéo o
sentido de montagem.

m Colocar uma mola do émbolo de ar [13-1] nova e uma cabega do ém-
bolo de ar [13-3] nova.

m Lubrificar o micrémetro de ar [13-2] novo com lubrificante de alto
desempenho SATA (n.° de artigo 48173) e aplica-lo. Ter em atencéo o
sentido de montagem.

m Aparafusar bem o parafuso de retengdo [12-1] com a chave Allen origi-
nal SATA [12-2].

m Realizar os passos de trabalho “Montar o gatilho novo” (ver Capitu-
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lo 10.3).

m Executar os passos de trabalho “Montar um bico prévio, uma ponta
esférica de metal duro e uma agulha de tinta novos” e “Montar o novo
bico de material” (ver Capitulo 10.1).

10.6. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circular e lar-

go

Desmontar o fuso

m Desenroscar o parafuso de cabega escareada [15-1] com a chave
Allen.

m Retirar o bot&o serrilhado [15-2].

m Desaparafusar o fuso [15-3] com a chave universal SATA (tamanho
12).

Montar um fuso novo

m Aparafusar o fuso [15-3] com a chave universal SATA (tamanho 12).

m Colocar o botéo serrilhado [15-2].

m Fixar o parafuso de cabeca escareada [15-1] com Loctite 242 e apara-
fusa-lo manualmente com a ferramenta combinada SATA.

10.7. Substituir o crivo de material

A

Adverténcia!
ik DANGER |

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O funcionamento da pistola de pintura sem o crivo de material leva a
perda da fungdo de vedacao.

— Colocar a pistola de pintura em funcionamento apenas com o crivo

de material montado.

Desmontar o crivo de material

m Desaparafusar a caixa do filtro de material [16-3] com a chave uni-
versal SATA (tamanho 19). Segurar a pega roscada [16-1] com uma
chave de bocas (tamanho 14).

m Retirar o crivo de material [16-2].

Montar um crivo de material novo

m Colocar o crivo de material [16-2] na caixa do filtro de material [16-3].

m Enroscar a caixa do filtro de material e apertar com a chave univer-
sal SATA (tamanho 19). Segurar a pecga roscada [16-1] com uma
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chave de bocas (tamanho 14).

11. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento da pistola de pintura, esta deve ser manu-

seada com cuidado e sujeita a manutencéo e conservacgéao regulares.

m Armazenar a pistola de pintura num local seco.

m Limpar bem a pistola de pintura apds cada utilizagéo e antes de cada
mudanga de material e verificar a estanqueidade.

m ApOs a limpeza, secar a pistola de pintura completa com ar comprimido
limpo e lubrificar as pegas méveis com lubrificante de pistolas SATA
(n.° de artigo 48173).

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de limpeza com ligacdo existente a rede de ar
comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de limpeza.

AN

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de pintura, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.
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41



PT

412

Instrugbes de funcionamento SATAjet 3000 K spray mix

ZAN

Cuidado!

HOTICE

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpeza, ou
limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpe-
za.

— Nao limpar a pistola de pintura num aparelho de ultrassons.

— Utilizar apenas maquinas de lavar recomendadas pela SATA.

ZAN

Cuidado!

Danos materiais devido a ferramenta de limpeza incorreta
N&o limpar orificios sujos com objetos impréprios. Até mesmo o menor
dano afeta o padréo de pulverizacéo.

— Utilizar agulhas de limpeza de bicos SATA (n.° 62174) ou (n.° 9894).

[:E] Indicagao!

Em casos raros, pode acontecer que alguns componentes da pistola de
pulverizagao tenham que ser desmontados para serem bem limpos. Se
a desmontagem for necessaria, isso deve limitar-se apenas aos com-

ponentes que, devido a sua fungdo, entram em contacto com o material.

m Enxaguar bem a pistola de pintura com dilui¢éo.
m Limpar o bico de ar com um pincel ou uma escova.
m Lubrificar ligeiramente as pegas mdveis com lubrificante para pistolas.

12. Resolucgao de falhas

Falha Causa Ajuda
A pistola de pintura Impurezas Desmontar a agulha de
pinga entre a agulha de tinta | tinta e o bico de mate-
e o bico de material rial, limpar com diluente
impedem a vedagdo |ou colocar um kit do
bico novo
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Falha

Causa

Ajuda

Atinta sai da agulha
de tinta (vedagéo da
agulha de tinta)

Vedagao da agulha de
ajuste autbnomo com
defeito ou perdida

Substituir a vedagao da
agulha de tinta

Padrao de pulveriza-
¢ao em forma de foice

Orificio de ar ou circui-
to de ar obstruido

Mergulhar em diluente,
depois limpar com a
agulha de limpeza do
bico SATA

Radiagdo em forma
de gota ou oval

Sujidade do pino do
bico do material ou do
circuito de ar

Rodar o bico de ar

em 180°. No caso de
o aspeto se manter,
limpar os pinos do bico
de material e o circuito
de ar.

O jato vibra

Nao ha material sufi-
ciente no recipiente

Reabastecer material

O bico de material nédo
esta apertado

Apertar as pecgas de
forma correspondente

vedacédo da agulha de
auto-ajuste com defei-
to, conjunto de bicos
sujo ou danificado

Limpar ou substituir as
pecas.

A tinta sai para fora
dos orificios de ar

Bico prévio nao
apertado, bico de ar
nao apertado, anel
distribuidor de ar com
defeito

Apertar ou substituir as
pecas

13. Vista geral dos bicos

Bico de material A Dados técnicos

N.° de bico |Artigo-n°® |Diame- |Angu- |Largura |Débito a
tro lo 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
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Bico de material A Dados técnicos
N.° de bico |Artigo-n°® |Diame- |Angu- |Largura |Débito a
tro lo 70 bar

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 Nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Nl/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |[50° 31cm 1,59 NI/min
Bico de inversiao B Dados técnicos

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Tratamento

Eliminar a pistola de pintura completa e esvaziada como material recicla-
vel. Para evitar contaminagdo do ambiente, eliminar os residuos do fluido
de pulverizagéo e o antiaglomerante de forma correta e em separado da

pistola de pintura. Respeitar as disposigbes locais.

15. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.
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16. Pecas sobressalentes

Artigo-n° |Designacgao Quanti-
dade
12260 Crivo, 60 msh para filtro de material SATA 4 unid.
12278 Crivo 100 msh para filtro de material 4 unid.
18341 Mola de presséo para agulha de tinta 1 unid.
27813 Mola para émbolo de ar 1 unid.
30833 Conjunto de limpeza de bicos 1 unid.
74856 Conjunto de crivos SATA 200 msh 1 unid.
que consiste de 4 crivos 20933, 2 suportes de
crivo 77503 bem como 1 parafuso 26393
92759 Unidade de servigo do pistdo pneumatico 1 unid.
94961 Micrometro de ar 1 unid.
97824 Anel de distribuicéo de ar 3 unid.
98418 Parafuso terminal 1 unid.
98434 Bico prévio 1 unid.
98459 Bico de ar de jato de ar circular/largo 1 unid.
98509 Encaixe 1 unid.
98525 Lacre retentor do pistao de ar 1 unid.
98590 Ligacao de material 1 unid.
98608 Tubo de tinta com filtro de material 100 msh 1 unid.
98681 Conjunto de protegdes de gatilho 1 unid.
98699 Kit de ferramentas 1 unid.
98707 Conjunto de reparagao SATAjet 3000 K spray mix |1 unid.
98764 Conjunto de bicos 1 unid.
consistindo de bico prévio e ponta da agulha
98772 Agulha de tinta 1 unid.
constituida por agulha de tinta e ponta da agulha
98806 Ajuste de leque de pulverizagéo (amplo ou circu- |1 unid.
lar)
120071 Kit de bloqueio do gatilho 1 unid.
120261 Unidade de vedacao do comutador de inversao 1 unid.
133926 Kit pecas do gatilho 1 unid.
133942 Lacre retentor do pistao de ar 1 unid.
133967 Pino roscado 1 unid.
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Artigo-n° | Designagao Quanti-
dade
133991 Cabega do pistdo de ar 3 unid.
134098 Conexao de ar 1 unid.
207530 Instalagéo posterior do interruptor de inversao para|1 unid.
SATAjet 3000 K spray mix sem bico de inversao

228049 Anel do bico de ar com protegéo contra contacto |1 unid.
228056 Anel do bico de ar com protegéo contra contacto |1 unid.

para

SATAjet 3000 K spray mix com bico de inversao

17. Declaragao de conformidade CE

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Simboluri

& Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
tea sau raniri grave.
ik DANGER] g
& Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-
za daune materiale.
% Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,

care poate cauza moartea sau raniri grave.

[]E] Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2. Informatii generale

2.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
produsului SATAjet 3000 K spray mix, denumit in cele ce urmeaza pistol
de vopsire. De asemenea, sunt descrise punerea in functiune, intretine-
rea curenta si intretinerea generala, ingrijirea si depozitarea, precum si
remedierea defectiunilor.

2.2. Personalul vizat
Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate
m personalului de specialitate care desfagoara activitati de vopsire si

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romana
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lacuire.
m personalului calificat pentru activitati de lacuire din sectorul industrial si
artizanal.

2.3. Prevenirea accidentelor

in toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.

2.4. Accesorii, piesele de schimb si de uzura

Se vor utiliza n toate cazurile numai accesorii originale. piese de schimb
si piese de uzura de la SATA. Accesoriile care nu sunt livrate de SATA nu
sunt verificate si nici avizate. Pentru prejudicii aparute prin utilizarea ac-
cesoriilor, pieselor de schimb si pieselor de uzura neavizate, SATA nu Tsi
asuma responsabilitatea.

2.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu igi asuma nicio raspundere in cazul

m Nerespectare manualului de utilizare

m Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

m Utilizare de personal necalificat

m Neutilizare a echipamentului personal de protectie

m Neutilizarea de accesorii originale. piese de schimb si piese de uzura
m Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice

m Uzura naturala/deteriorarea

m Solicitare la impact atipica de utilizare

m Lucrari de montare si demontare

3. Indicatii privind siguranta

Se vor citi si respecta toate indicatiile de mai jos. Nerespectarea sau im-
plementarea eronata a acestora poate conduce la defectiuni de functiona-
re sau poate provoca raniri grave si chiar decesul.

3.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului de vopsire este permisa numai specialigtilor experi-
mentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles acest
manual de utilizare. Persoanelor a caror capacitate de reactie este dimi-
nuata de droguri, alcool, medicamente sau in alt mod le este interzis sa
lucreze cu pistolul de vopsire.
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3.2. Echipament de protectie personala

Tn timpul utilizarii pistolului de vopsire, precum si la curétare si intretinere
curentd, purtati Intotdeauna masca de protectie si aparatoare pentru ochi
avizata, precum si casti antiacustice, manusi de protectie, imbracaminte

de lucru si incaltaminte de siguranta adecvata.

3.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

A A

i oancer BRNEN

Avertisment! Pericol de explozie!

Pericol de moarte in caz de explozie a pistolului de vopsire
Prin utilizarea pistolului de vopsire Tn zonele cu pericol de explozie din
categoria Ex 0 apare posibilitatea unei explozii.

— Nu aduceti niciodata pistolul de vopsire Tn zone cu pericol de explozie

din categoria Ex 0.

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele

potential explozive din zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea mar-

cajului produsului.

3.4. Indicatii privind siguranta

Starea tehnica

m Nu puneti niciodata in functiune pistolul de vopsire daca este deteriorat
sau daca are piese lipsa.

m in caz de deteriorare, scoateti imediat din functiune pistolul de vopsire,
separati-l de alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l complet.

m Nu efectuati niciodata conversii constructive abuzive sau modificari
tehnice la pistolul de vopsire.

m Verificati pistolul de vopsire cu toate componentele racordate Tnhainte de
fiecare utilizare referitor la deteriorari si stabilitate si, dupa caz, reparati.

Materiale de lucru

m Prelucrarea fluidelor de stropire care contin acizi sau lesii este interzisa.

m Prelucrarea solventilor cu hidrocarburi cu halogen, benzina, kerosen,
erbicide, pesticide si substante radioactive este interzisa. Solventii halo-
genati pot forma compusi chimici explozivi si caustici.

m Prelucrarea de substante agresive, care contin pigmenti mari, cu muchii
ascutite si abrazivi este interzisa. Printre acestia se numara, spre
exemplu, diferiti adezivi, adezivi de contact si de dispersie, cauciuc
clorurat, materiale asemanatoare celor de curatat si vopsele umplute cu
substante fibroase grosiere.

RO
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m Aduceti in zona de lucru a pistolului de vopsire exclusiv cantitatea de
solvent, vopsea, lac sau alte fluide de stropire periculoase necesara
pentru progresul lucrarii. Dupa finalul lucrului, transportati aceste sub-
stante in spatii de depozitare conforme cu destinatia.

Parametrii de functionare
m Pistolul de vopsire poate fi exploatate numai in cadrul parametrilor
indicati pe Date tehnice.

Componente racordate

m Utilizati exclusiv accesorii si piese de schimb originale SATA.

m Furtunurile si conductele racordate trebuie sa reziste in timpul funciio-
narii la solicitarile termice, chimice si mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza migcarilor bruste necontrolate. Aerisiti intotdeauna furtunurile
complet inainte de desfacere.

Curatarea

m Nu utilizati niciodata fluide de curatare care contin acizi sau baze pentru
curatarea pistolului de vopsire.

m Nu utilizati niciodata medii de curatare pe baza de hidrocarburi haloge-
nate.

Locul de utilizare

m Nu utilizati niciodata pistolul de vopsire Tn zona surselor de aprindere,
cum sunt focul deschis, tigaretele aprinse sau dispozitivele electrice
neprotejate la explozie.

m Utilizati pistolul de vopsire numai in spatii bine aerisite.

4. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsire serveste la aplicarea de baituri, glazuri, vopsele gi
lacuri, precum si a altor materiale adecvate cu capacitate de curgere, pe
substraturi adecvate.

Utilizarea neconforma cu destinatia
Nu trebuie utilizate materiale abrazive, acide sau care contin benzina.

5. Setul de livrare

Nr. art. 120006
m Pistolul de vopsire fara duza de material
m Tub de culoare si filtru material (100 msh)
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m Manual de utilizare
Nr. art. 120014

m Pistolul de vopsire fara duza de material

m Duza de aer reversibila
m Manual de utilizare

Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul de vopsire deteriorat
m Pachetul de livrare complet

6. Structura [1]
6.1. Pistol de lacuit

[1-1] Carlig de suspendare

[1-2] Dispozitivul progresiv de
reglare a jetului rotund/lat

[1-3] Surub de inchidere

[1-4] Micrometru de aer

[1-5] Surub opritor

[1-6] Blocare declansator

[1-7] Maneta

[1-8] Corp pistol

6.2. Trusa de scule

[2-1] Cheie fixa (deschiderea
cheii 4)

[2-2] Extractor

[2-3] Perie de curatare

7. Date tehnice

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

RO

Racord pentru aer Filet
exterior 1/4*

Racord material Filet
exterior 1/4*

Tub material

Inelul duzei de aer cu
aparatoare contra atingerii
Duza de aer si material

Cheie tubulara (deschi-
derea cheii 7)

Cheie imbus

Cheie universala SATA

SATAjet 3000 K spray mix

Presiune de intrare a pistolului reco-

2,0 bari - 3,0 bari | 29 psi - 44 psi

(la presiunea de intrare 3,0
bari/43.5 psi)

mandata

Presiune max. de intrare a pistolului | 10,0 bari 145 psi
Presiunea max. a materialului 250,0 bari 3.626 psi
Consumul de aer la jet lat 120 LN/min 4,2 cfm
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SATAjet 3000 K spray mix

Consumul de aer la jet rotund 310 LN/min 10,9 cfm
(la presiunea de intrare 3,0

bari/43.5 psi)

Temperatura max. a lichidului de 60 °C 140 °F
pulverizat

Distanta recomandata de pulverizat |18 cm - 25 cm 7" -10"
Racord aer comprimat Filet exterior 1/4*

racord de material Filet exterior 1/4*

Masa cu sita de material si duza de |670 g 23,6 oz.
material

8. Montarea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Din cauza presiunii de lucru ridicate, in zona racordului de material se
pot desface in mod neasteptat componente sau poate iesi material.

— Configurati constructiv toate componentele din zona racordului de
material pe presiunea de lucru maxima.

— Utilizati furtunuri de material de la SATA.

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de montaj cu legétura existents la reteaua de aer com-
primat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neastepta-
te de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material Thaintea tuturor lucrarilor de montaj.

— Depresurizati sistemul.
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ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii cauzate de slabirea suruburilor

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu méana si verificati stabilitatea lor.

8.1. Montarea duzei de material

[T] Indicatie!

Duza de material selectata (nu este inclusa in pachetul de livrare) tre-
buie sa fie incorporata in duza de aer a pistolului de vopsire nainte de
prima utilizare.

m Desurubati cu mana inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[3-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [3-2].

m Introduceti duza de material [3-3] in duza de aer. Acordati atentie alinie-
rii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Insurubati inelul duzei de aer cu apératoarea contra atingerii impreuna
cu duza de aer si duza de material si strngeti-le ferm cu mana.

8.2. Montarea duzei orientabile cu cama

m Desurubati cu ména inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[4-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [4-3].

m Introduceti unitatea garniturii [4-4] Tn duza de aer in pozitie corecta.

m Introduceti duza orientabild cu cama [4-2] Tn duza de aer.

m Asezati inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii impreuna cu
duza de aer si duza de material si unitatea garniturii si ingurubati-le cu
mana. La insurubare acordati atentie pozitiei duzei orientabile cu cama
fata de unitatea garniturii.

9. Exploatarea

/N Precautie!

Prejudicii cauzate de slabirea suruburilor

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.
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9.1. Prima punere in functiune

Pistolul de vopsire se livreaza premontat. Duza de material selectata tre-
buie sa fie incorporata (a se vedea capitolul 8.1 resp. 8.2).

Verificati dupa dezambalare:

m Pistolul de vopsire deteriorat.

m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5).

/N Precautie!

Prejudicii cauzate de aerul comprimat murdarit
Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la disfunctionalitafi.
— Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin filtrul SATA 544.

m Verificati stabilitate ala toate suruburile.

m Stréngeti ferm duza preliminara.

m Racordati furtunul aerului de stropire la racordul pentru aer comprimat
[1-9].

m Racordati furtunul de material la racordul de material [1-10].

m Clatiti bine canalul de material cu lichid adecvat de curatare (a se ve-
dea capitolul 11).

9.2. Regimul de reglaj

Tnainte de fiecare utilizare, respectati/verificati urmatoarele puncte, pentru

a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Debitul necesar de aer comprimat, debitul de material, presiunea mate-
rialului, presiunea aerului de stropire sunt asigurate.

m Este utilizat aer comprimat curat.

Reglarea alimentarii cu material
m Reglati presiunea necesara de transport a materialului la pompa de
inalta presiune.

Reglarea presiunii de pulverizare fina

Pulverizarea fina a materialului de vopsire se realizeaza pe principiul Air-
less. Materialul este alimentat la duza cu presiune ridicata, este pulverizat
fin la iesire si jetul pulverizat este modelat prin geometria duzei de mate-

rial.
[13] Indicatie!

Daca presiunea necesara a materialului pentru modelarea jetului de
stropire nu este atinsa, trebuie sa fie marita presiunea la transportul de
material.
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m Reglati presiunea materialului la valoarea necesara a presiunii de
intrare.

Reglarea jetului de pulverizat

Latimea jetului de stropire si unghiul de stropire sunt definite prin geome-

tria duzei de material [3-3]. Prin adaugarea de aer comprimat prin duza

de aer [3-2] poate fi adaptata forma jetului.

m Un jet rotund poate fi reglat prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat [5-1].

m Debitul volumic de aer poate fi reglat prin micrometrul pentru aer [5-2].

[:E] Indicatie!

m Micrometru de aer longitudinal [5-2]
Pozitia Ill - paralela cu corpul pistolului
m Pulverizare maxima, presiune interna maxima a pistolului (egala cu
presiunea de intrare a pistolului)
m Micrometru de aer transversal [5-2]
Pozitia | sau Il (transversal fata de corpul pistolului)
m Pulverizare minima, presiune interna minima a pistolului (pentru
lucrari mici de vopsire, pete, etc.)

Vopsirea

14 Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare. Dupa vop-
sire, depozitafi materialul conform prevederilor sau eliminafj-l ca deseu.

m Respectati distanta de pulverizare necesara [7-2].

m Asigurati admisia aerului de stropire si alimentarea cu material [7-2].

m Dezasigurati pistolul de vopsire cu piedica [6-1] de la declansatorul
[6-2].

m Pentru vopsire trageti complet declansatorul [7-1].

m Conduceti pistolul de vopsire conform [7-2].

Incheierea procesului de vopsire

m Asigurati pistolul de vopsire cu piedica [6-1] de la declansatorul [6-2].

m Cand procesul de vopsire este incheiat sau daca este planificata o pa-
uza Tndelungata de vopsire, deconectati aerul de stropire si alimentarea
cu material si acordati atentie indicatiilor privind ingrijirea si depozitarea
(a se vedea capitolul 11).
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10. intretinerea curenta si intretinerea generala

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legétura existents la reteaua
de aer comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi
neasteptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material inaintea tuturor lucrarilor de intretinere curenta.
— Depresurizati sistemul.

Zona parcursa de material a pistolului de vopsire, precum si alimenta-
rea cu material si conductele se afla sub o presiune ridicata (pana la
250 bari).

— Configurati constructiv conductele flexibile si sistemele de racord n
mod corespunzator.

A

Avertisment!

Pericol de vatamare la muchii ascutite

Tn cazul lucrarilor de montaj la setul de duze apare pericol de vatamare
din cauza muchiilor ascutite.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul ATA intors in exterior fata de corp.

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intretinere curenta si de
intretinere generala este permisa numai personalului de specialitate sco-
larizat.
m Tnaintea tuturor lucrérilor de intretinere curents si de intretinere genera-
13 Tntrerupeti alimentarea cu aer comprimat si alimentarea materialului.
Pentru reparatie sunt disponibile piese de schimb (a se vedea capitolul
17).
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10.1. Schimbarea pieselor duzelor

Demontarea duzei de material

m Desurubati manual inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[3-1].

m Detasati duza de aer [3-2] impreuna cu duza de material [3-3].

Demontarea duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metali-

ca si a acelor pentru vopsea

m Desurubati duza preliminara [8-4] cu cheia universala SATA.

m Desurubati surubul de inchidere [8-8] cu cheia imbus.

m Extrageti arcul [8-7].

m Desurubati varful cu sfera din carbura metalica (deschiderea cheii 4)
[8-5] cu cheia de suruburi SATA (la capatul acului tineti contra cu suru-
belnita).

m Extrageti acul pentru vopsea [8-6].

Montarea noii duze preliminare, a varfului cu sfera din carbura meta-

lica si a acelor pentru vopsea

AN

HOTICE

Pagube cauzate de ordinea de montare gresita

Daca ordinea de montare este gresita, este posibila deteriorarea de
componente.

— Acordati atentie ordinii de montare corecte.

Precautie!

m Introduceti prin glisare noul ac pentru vopsea [8-6].

m Insurubati noul varf cu sferd din carburd metalica [8-5] cu cheia de su-
ruburi pe acul pentru vopsea (la capatul acului contrati cu surubelnita).

m Impingeti acul pentru vopsea spre inapoi.

m Insurubati noua duz& preliminar4 [8-4] cu cheia universald SATA .

m Asezati arcul [8-7].

= insurubati surubul de inchidere [8-8] cu cheia imbus.

Montarea noii duze de material

AR Indicatie!

La duza de material cu comutator de inversare introduceti duza prelimi-
nara in duza de aer. Acordati atentie alinierii canelurii fata de stiftul de
fixare.
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m Introduceti duza de material [3-3] Tn duza de aer [3-2]. Acordati atentie
alinierii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Asezatli inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii [3-1] impreu-
na cu duza de aer si duza de material si Tngurubati-le cu ména.

10.2. Schimbarea inelului distribuitorului de aer

nainte de schimbarea inelului distribuitorului de aer si dupa aceasta, se
vor parcurge pasii de lucru din capitolul ,Schimbarea pieselor duzelor® (a
se vedea capitolul 10.1).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

AN

NOTICE

Prejudicii cauzate de utilizarea unor unelte gresite

Inelul distribuitorului de aer este intepenit in capul duzei. Aplicarea unei
forte prea mari poate deteriora capul duzei. Alunecarea cu extractorul
SATA poate produce vatamari.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul SATA intors in exterior fata de corp.
— Trageti uniform inelul distribuitorului de aer afara din capul duzei.

Precautie!

m Efectuati pasii ,Demontarea duzei de material” si ,Demontarea duzei
preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acului pentru
vopsea” (a se vedea capitolul 10.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer cu extractorul SATA [9-1].

m Verificati daca suprafetele de etansare ale capului duzei [9-2] prezinta
deteriorari si impuritati, daca este necesar curatafi-le.

Montarea noului inel al distribuitorului de aer

m Introduceti noul inel al distribuitorului de aer in capul duzei. Pinul de pe
partea inferioara a inelului distribuitorului de aer trebuie sa fie aliniat
corespunzator [9-3].

m Presati uniform in interior inelul distribuitorului de aer.

m Efectuati pasii ,Montarea unei duze preliminare, a unui varf cu sfera din
carbura metalica si a unui ac de vopsea nou” si ,Montarea unei duze de
material noi” (a se vedea capitolul 10.1).

10.3. Schimbarea declansatorului

Demontarea declansatorului
m Desurubati surubul de Thchidere [8-8] cu cheia imbus
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m Extrageti arcul [8-7] si acul pentru vopsea [8-6].

m Desprindeti cu precautie inelele de siguranta [10-4], [10-7].

m Detagati saiba elastica [10-1] si discul din plastic [10-2].

m Scoateti ambele suruburi [10-3] si [10-6].

m Detasati declangatorul [10-5].

Montarea noului declansator

m Introduceti declansatorul [10-5] si, totodata, impingeti saiba elastica
[10-1] si discul din plastic [10-2] intre corpul pistolului si declansator.

m Introduceti ambele suruburi [10-3] si [10-6].

m Introduceti inelele de siguranta [10-4], [10-7] pe ambele suruburi.

m Introduceti acul pentru vopsea [8-6] si arcul [8-7].

m Insurubati surubul de inchidere [8-8] cu cheia imbus.

10.4. Schimbarea garniturii acului de vopsea
Schimbarea este necesara daca pe la pachetul acului de vopsea cu au-
toajustare iese material.

Demontarea suporturilor garniturii acului pentru vopsea

m Efectuati pasii ,Demontarea duzei de material” si ,Demontarea duzei
preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acului pentru
vopsea” (a se vedea capitolul 10.1).

m Desurubati si scoateti suportul garniturii acului pentru vopsea [11-1] cu
cheia universala SATA [11-3] si cheia tubulara (deschiderea cheii 7)
[11-2].

m Verificati daca suportul garniturii acului pentru vopsea prezinta deteri-
orari si impuritati, daca este necesar curatati-l sau schimbati-I.

Montarea noilor suporturi ale garniturii acului pentru vopsea

m Asigurati noul suport al garniturii acului pentru vopsea [11-1] cu Loctite
242 si ingurubati-I cu cheia universala SATA [11-3] si cheia tubulara
(deschiderea cheii 7) [11-2].

m Efectuati pasii ,Montarea unei duze preliminare, a unui varf cu sfera din
carbura metalica si a unui ac de vopsea nou” si ,Montarea unei duze de
material noi” (a se vedea capitolul 10.1).

10.5. Schimbarea micrometrului pentru aer, a pistonului

pentru aer si a suportului garniturii

Schimbarea este necesara daca, atunci cand declansatorul este neactio-

nat,
pe la duza de aer sau pe la micrometrul pentru aer iese aer.

Demontarea micrometrului pentru aer, a pistonului pentru aer si a
suportului garniturii
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m Efectuati pasii ,Demontarea duzei de material” si ,Demontarea duzei
preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acului pentru
vopsea” (a se vedea capitolul 10.1).

m Executati pasii de lucru de la Demontarea declansatorului (a se vedea
capitolul 10.3).

m Desurubati si scoateti surubul opritor [12-1] cu cheia imbus [12-2] .

m Desprindeti micrometrul pentru aer [13-2].

m Extrageti arcul pistonului pentru aer [13-1] si capul pistonului pentru aer
[13-3].

m Extrageti tija pistonului pentru aer [13-4].

m Desurubati si scoateti suportul garniturii [14-1] cu cheia imbus (deschi-
derea cheii 4) [14-2] .

m Dupa demontarea verificati tija pistonului pentru aer; dupa caz cu-
ratati-o sau inlocuiti-o daca este deteriorata (de ex. zgarieturi sau
indoituri).

Montarea noului micrometru pentru aer, a pistonului pentru aer si a
suportului garniturii

A

Avertisment!
| di DANGER |

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Micrometrul pentru aer poate sari necontrolat din pistolul de vopsire.
— La Tngurubarea surubului opritor, acordati atentie alinierii corecte a
micrometrului pentru aer.

— Controlati stabilitatea surubului opritor.

m Insurubati noul suport al garniturii [14-1] cu cheia imbus (deschiderea
cheii 4) [14-2] .

m Gresati noua tija a pistonului pentru aer [13-4] cu unsoare de mare
performanta SATA (nr. art. 48173) si introduceti-o. Respectati directia
de montare.

m Introduceti noul arc al pistonului pentru aer [13-1] si noul cap al pistonu-
lui pentru aer [13-3].

m Gresati noul micrometru pentru aer [13-2] cu unsoare de mare per-
formanta SATA (nr. art. 48173) si introduceti-l. Respectati directia de
montare.

m Strangeti ferm surubul opritor [12-1] cu cheia originala imbus [12-2] .
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m Executati pasii de lucru de la ,Montarea unui nou declansator” (a se
vedea capitolul 10.3).

m Efectuati pasii ,Montarea unei duze preliminare, a unui varf cu sfera din
carbura metalica si a unui ac de vopsea nou” si ,Montarea unei duze de
material noi” (a se vedea capitolul 10.1).

10.6. Schimbarea axului de la dispozitivul de reglare a jetu-
lui rotund/lat

Demontarea axelor

m Extrageti prin rotire surubul cu cap inecat [15-1] cu cheia imbus.

m Desprindeti butonul randalinat [15-2].

m Extrageti prin rotire axul [15-3] cu cheia universala SATA (deschiderea
cheii 12).

Montarea noilor axe

= Insurubati noul ax [15-3] cu cheia universala SATA (deschiderea cheii
12).

m Asezati butonul randalinat [15-2].

m Asigurati surubul cu cap Tnecat [15-1] cu Loctite 242 si ingurubati-I
manual folosind unealta SATA Kombi.

10.7. Schimbarea sitei de material

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau

materialul care iese.

Exploatarea pistolului de vopsire fara sita de material duce la pierderea

functiei de etansare.

— Puneti in functiune pistolul de vopsire numai cu sita de material mon-
tata.

Demontarea sitei de material

m Desurubati carcasa filtrului de material [16-3] cu cheia universala
SATA (deschiderea cheii 19). Tineti contrasuport cu o cheie fixa (des-
chiderea cheii 14) la piesa filetata [16-1].

m Extrageti sita de material [16-2].

Montarea noi site de material

m Introduceti sita de material [16-2] in carcasa filtrului de material [16-3].

m Insurubati carcasa filtrului de material si strangeti-o manual folosind
cheia universala SATA (deschiderea cheii 19). Tineti contrasuport cu o

RO
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cheie fixa (deschiderea cheii 14) la piesa filetata [16-1].

11. Ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului de vopsire, este necesar ca ma-

nevrarea sa se desfasoare cu precautie, precum si o intretinere curenta si

ingrijirea in permanenta a produsului.

m Depozitati pistolul de vopsire intr-un loc uscat.

m Curatati temeinic pistolul de vopsire dupa fiecare utilizare si Thainte de
fiecare schimbare a materialului si verificati etanseitatea.

m Dupa curatare uscati intregul pistol de vopsire cu aer comprimat curat
si gresati cu unsoare piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA
(nr. art. 48173).

A

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

in cazul lucrarilor de curétare cu legétura existents la reteaua de aer
comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neas-
teptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la refeaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material inaintea tuturor lucrarilor de curatare.

Avertisment!

AN

HOTICE

Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Prin utilizarea unor detergenti agresivi pentru curatarea pistolului de
vopsire, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati detergenti neutri cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.
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ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea Tn solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de vopsire.

— Nu introduceti pistolul de vopsire in solventi sau detergenti.

— Nu curatati pistolul de vopsire cu aparate cu ultrasunete.

— Utilizati numai masini de spalat recomandate de SATA.

ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale cauzate de un instrument de curatare gre-
sit

In niciun caz nu curétati orificiile murdarite cu obiecte improprii. Chiar si
cele mai insignifiante deteriorari influenteaza forma jetului.

— Utilizati acele de curatare a duzelor SATA (# 62174) resp. (# 9894).

[Ti] |indicatie!

Tn cazuri rare poate fi necesard demontarea unor piese de la pistolul de
vopsire, pentru a fi curatate temeinic. Daca este necesara o demontare,
acest lucru se va limita numai la componentele care vin in contact cu
material din cauza modului lor de functionare.

m Spalati bine pistolul de vopsire prin parcurgere cu diluant.
m Curatati duza de aer cu pensula sau peria.
m Gresati piesele mobile cu putina unsoare pentru pistoale.

12. Remedierea defectiunilor

Defectiunea Cauza Remediere

Pistolul de vopsire Corpuri straine Demontati acul pentru

picura intre acul pentru vopsea si duza de ma-
vopsea si duza de terial, curatati cu diluant
material sau utilizati noul set de
impiedica etansarea |duze

RO
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Vopseaua se scurge
din acul de vopsea
(garnitura acului de
vopsea)

Garnitura acului cu
autoajustare defecta
sau pierduta

Schimbarea garniturii
acului de vopsea

Jetul aer forma de
secera

Orificiul din corn sau
circuitul de aer infun-
dat

Tnmuiati in diluant, apoi
curatati cu acul de cu-
ratare a duzei SATA

Jet in forma de picatu-
ra sau oval

Murdarirea cupei du-
zei de material sau a
circuitului de aer

Rotiti duza de aer la
180°. Daca aspectul
este acelasi, curatati
cupele duzei de materi-
al si circuitul de aer.

Jetul fluctueaza

Nu exista suficient
material n recipient

Completarea cu ma-
terial

Duza de material nu
este stransa

Strangeti piesele cores-
punzator

garnitura acului cu
autoajustare defects,
setul de duze murdar
sau deteriorat

Curatati sau Tnlocuiti
piesele.

Vopseaua se scurge
din orificiile cornului

Duza preliminara nu
este stransa, duza de
aer nu este stransa,
inelul distribuitorului
de aer este defect

Strangeti sau inlocuiti
piesele

13. Prezentare generala a duzelor

Duza de material A

Date tehnice

Nr. duza Nr. art. Diame- |Unghi |Latime |Debitla 70
tru bari

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
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Duza de material A Date tehnice
Nr. duza Nr. art. Diame- |Unghi |Latime |Debitla 70
tru bari

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Nl/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |[50° 31cm 1,59 NI/min
Duza orientabila B Date tehnice

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Dezafectarea

Eliminarea ca deseu a pistolului de vopsire complet golit, ca material va-
loros. Pentru a evita prejudicierea mediului, eliminati ca deseu resturile
fluidului de stropire si decofrolul separat de pistolul de vopsire, in confor-
mitate cu prescriptiile de specialitate. Respectati prescriptiile locale!

15. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

16. Piese de schimb

Nr. art. Denumire Numar
12260 Sita, 60 msh pentru filtrul de material SATA 4 buc.
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Nr. art. Denumire Numar
12278 Sita 100 msh pentru filtru de material 4 buc.
18341 arc de presiune pentru acul pentru vopsea 1 buc.
27813 Arc pentru pistonul de aer 1 buc.
30833 Set de curatare a duzelor 1 buc.
74856 Set sita SATA 200 msh 1 buc.
Compus din 4 site 20933, 2 suporturi pentru site
77503 si 1 surub 26393
92759 Unitate de service pentru piston pneumatic 1 buc.
94961 Micrometru de aer 1 buc.
97824 Inel distribuitor de aer 3 buc.
98418 Surub de inchidere 1 buc.
98434 Duza preliminara 1 buc.
98459 Duza de aer, jet rotund/larg 1 buc.
98509 Utilizare 1 buc.
98525 Suportul garniturii 1 buc.
98590 Racord material 1 buc.
98608 Tub de culoare cu filtru material 100 msh 1 buc.
98681 Set de protectie a declansatorului 1 buc.
98699 Trusa de scule 1 buc.
98707 Set reparatie SATAjet 3000 K spray mix 1 buc.
98764 Set de duze 1 buc.
compus din duza preliminara si varf de ac
98772 Ac pentru vopsea 1 buc.
compus din ac pentru vopsea si varf de ac
98806 Dispozitiv de reglare a jetului rotund/lat 1 buc.
120071 Set de blocare a declansatorului 1 buc.
120261 Unitate de garnitura comutator de inversare 1 buc.
133926 Set role maneta 1 buc.
133942 Suportul garniturii 1 buc.
133967 Stift filetat 1 buc.
133991 Cap piston de aer 3 buc.
134098 Piesa de racordare a aerului 1 buc.
207530 Kit de adaptare comutator reversibil pentru SATAjet|1 buc.

3000 K spray mix fara duza orientabila
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SATAjet 3000 K spray mix cu duza orientabila

Nr. art. Denumire Numar
228049 Inelul duzei de aer cu aparatoare contra atingerii |1 buc.
228056 Inelul duzei de aer cu protectie la atingere pentru |1 buc.

17. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

Of£30

B
[=

www.sata.com/downloads

RO
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PykoBogcTeo no akcnnyataumu SATAjet 3000 K spray mix
CopepxaHue [A3blk opurnHana: HemMeukui]

1. CUMBOSIBI....ccvvereeirieeiieenienns 439  10. TexHu4yeckoe obGCnyxmBaHue u

2. O6was uHopmaums .......... 439 PEMOHT ..ot 450

3. T[paBuna TexHuku GesonacHo- 11. YXO4 v XpaHeHWe ................ 456
(03 1 SRRSO 441 12. YcTpaHeHue HencnpaeHoO-
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8. MOHTaX oo 445  17. [eknapauns COOTBETCTBUS

9. Okcnnyatauus...........cceeen... 447 ctaHgaptam EC................... 463

1. CumBonsbl

& MpeaynpexaeHne! 06 onacHOCTW, KOTOpas MOXET NpuBe-
CTU K nNeTanbHOMY ncxoay vnun nonyvyeHuto Taxernbix TpaBM.
[ DANGER) y y y P

& OcTopoXkHO! onacHas cuTyauusi, KoTopasi MOXeT NPUBECTH
|__NOTICE |

ey | K MaTEpPUAnsHOMY yuiepoy.

OnacHocTb B3pbiBa! MNpegynpexaeHne 06 onacHoCTH,
A KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K NeTanbHOMY UCXOAYy UMK Mnosy-
YEHUIO TAXeNbIX TpaBM.

[:E] YkasaHue! [NoneaHble COBETLI U peKOMeHZaLNNn.

2. 0Obwasa nugpopmayums

2.1. BeegeHue

B naHHOM pyKkoBOACTBE MO 3KCMnyaTaumMm coaepxnTcs BaxHasa nHdop-
maums 06 akcnnyaTauumn SATAjet 3000 K spray mix, Aanee HasbiBaeMoro
NOKpPaCO4YHbIM NMUCTONIETOM. Kpome TOro, B HEM OMNCbIBAKOTCA BBOA B
3KCNyaTaumio, TEXHMYeckoe 0bCnyXrBaHue N PeMOHT, yXO4 U XpaHeHue,
a Takke yCTpaHeHWe HeEUCTNPaBHOCTEN.

P
(=
wn

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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2.2. Uenesag rpynna

HaCTOFILL[,ee PYKOBOACTBO MO 3KcnjilyaTaunn npegHasHa4eHo ana

m [1podheccrmoHanbHbIX MansapoB 1 NakMPOBLLMKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans MansipHo-NnokpacoYyHbIX paboT Ha npo-
MbILUNIEHHBLIX U peMeCneHHbIX NpeanpnAaTnax.

2.3. NpepoTBpalleHne HeCHaCTHbIX CyYaeB

HeO6X0£|,VIMO CO6J'IIO£|,aTb o6u_w|e, a TakXe HauuoHalnbHble npaBuna no
npenorepaleHnio HecHacTHbIX Clliy4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

2.4. MpuHagnexHocTn, 3anyactv n 6bicTpoM3HalInBaLmecs
oetanu

Heo6xoamMmo ncnonb3oBaTh TONBKO OPUrMHarbHbIE MPUHAATEXHOCTY,
3an4yacTtu u 6bicTpousHawmBawLwmecs getany komnaHum SATA. Mpu-
HaANEeXHOCTK, NOCTaBNeHHbIE He KoMnaHnel SATA, He NPOBEPEHbI U
He ogobpeHbl. KomnaHma SATA He HECET HMKaKOl OTBETCTBEHHOCTHM 3a
yuiep6, BO3HUKLWNI B pe3ynbTaTe NpUMeEHEeHUs1 Heoa00pPEHHbIX NPUHaA-
NEeXHOCTEN, 3anyacTen 1 ObICTpOM3HALLMBAKOLMNXCA AeTanen.

2.5. MapaHTuitHble 06a3aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosusa 3akntoyeHns caoenok SATA n B
cny4ae HeobxoauMOCTM Apyrue OroBOpHble 06513aTenbCTBa, a Takke
OEenCcTByOLNE 3aKOHbI.

["apaHTuiHbIE 06s3aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupMbl SATA npekpa-

LaeTcs B CreayoLwwmux cnyyvasx:

m HecobnAeHUA MHCTPYKLMKM NO 3KecnnyaTauum

® HeHagnexallem UCrnonb3oBaHWM NpoayKTa

m Jonycka k pabote HEKOMMNETEHTHOro nepcoHana

® HEUCNonNb30BaHWA CPeAcTB UHAMBUAYANBHOW 3alnThI

m Hewcnonb3oBaHue opurmHanbHbIX NPUHAANEXHOCTEN, 3anyacTen u
ObICTPOM3HaLLMBAIOLLMXCA AeTanen

m CaMOBOJbHOrO NepeenbiBaHus U U3MEHEHNS KOHCTPYKLMK

m eCTeCTBEHHOro n3Hoca/unsHoca

® HETUNWYHON AN UCMONb30BaHWSA yAapHOW Harpysku

B MOHTa@XHbIX U AEMOHTaXHbIX paboT
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3. [paBuna TexHunkn 6e3onacHOCTU

I'IpoquTb n COﬁJ‘IPO,D,aTb BCe npuBeneHHbIe HMXE YKa3aHuUA. Heco6mop,e-
HWUe Unn HeHagnexatjee BblNoJIHEHNE 3TUX yKaSaHMIﬁ MOXEeT nosne4yb 3a
coboi HEeUcnpaBHOCTH, CcnocobHble cTaTb I'IpW-IIAHOl7I Cepbe3HbIX TpaBM
BMioTb 4O CMEpPTU.

3.1. TpeboBaHus k nepcoHany

HOKpaCO‘-IHbIVI MUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTtamMmm N NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopbie NOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunmn U NOHANK ero coaepxa-
Hue. J'Imuam, Y KOTOPbIX CKOPOCTb peaKkunn CHUXXeHa Bcnencrteme BO3}J,el7I-
CTBUA HAPKOTUYECKUX BELLECTB, allkorosd, nekapCTtBeHHbIX npenapaTtoB
Unu Opyrux cpeacts, pabotaTb C NOKPACOYHbIM NMUCTONETOM 3anpeLLeHo.

3.2. CpeacTtea MHANBMAYaNbHOM 3aWMThI

|_|pVI NPUMEHEHNN NOKPaCO4YHOro NMUCToNeTa, a Takke npm O4YNCTke n Tex-
HUYECKOM 060ﬂy>KV|BaHVIVI H606X0£I,VIMO BCerga ncnonb3oBaTtb cpeacTea
3alnTbl OpraHoB AbiXaHnA U 3pEeHUA, a TakkKe Cclnyxa, nogxogdiine 3a-
LWMTHbIE NepyaTky, pabouyto ogexay u 3aWwuTHyo o0yBb.

3.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbIX 06nacTsax

A A

L Dancer IICY

MpeanynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

OnacHoCTb ANS XXM3HW B clly4yae B3pbiBa MOKPACOYHOro nucroneTa
Mpwv NpMMeHeHUN NOKPACOYHOTO MUCTOJIETa BO B3PbIBOOMNACHbLIX 30HAX

knacca 0 MOXXET NPOVN30NTU B3PbIB.

— KaTteropuuecky 3anpeLyaeTcs nepemelatb NOKPacoYHbI MUCTONET

BO B3PbIBOOMACHY 30HY knacca 0.

Okpaco4HbIVi MUCTONET pa3peLlaeTcsl UCNOMNbL30BaTh / XpPaHUTb BO B3pPbl-
BOOMAacHbIX cpefdax 30H knacca 1 un 2. Cobniogate MapkUpOBKY Ha Npo-

aykre.
3.4. NpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTn

TexHnyeckoe cocTosiHue

B cny4dae nospexaeHua nnm oTcyTcTems feTanen kateropn4yecku 3a-
npeLleHo BBOAUTb MOKPACOYHbIA MUCTONMET B aKcnnyartayuto.

B cny4dyae nospexaeHusa nokpaco4yHoro nmucrtoneTa Heobxoanmo
HeMeaneHHO NpeKpaTuTb aKcnnyaTauyuto, OTKNOYNTL nogady cxXaTtoro
BO3ayxa U yaoanuTtb BeCb BO3ayX.

m Kateropuyecku sanpeLieHo caMmoBOfIbHO BHOCUTb KOHCTPYKUNOHHbIE

RUS
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UM TexHn4yeckne N3aMeHeHnsa B I'IOKpaCOLIHbII7I nMCcToneTt.

m MNepen KaxabiM UCTONb30BaHMEM MOKPACOYHOTO NMUCTONIeTa Co BCEMM
npncoegnHeHHbIMMU KOMMNOHEHTAMU NPOBEPATb €ro Ha Hannvne no-
Bpe)l(ﬂeHl/lVl M NMPOYHOCTb KpenneHuna n npu HeOGXO,D,VIMOCTI/I BbIMNONMHATb
PEMOHT.

Pa6ouve matepuansi

m HaHeceHve cpeacTB ans pacnbiNeHus, CoOAepXaLlnx KUCNoTbl Unm
LLlenoYu, 3anpeLLeHo.

m HaHeceHuve pactBopuTeEneri ¢ ranoreHonpon3BoAHbLIMU YrNeBoaopoaa,
6eH3nHa, kepocuHa, repdbuunaos, NECTMLMAOB U PaaNOaKTUBHbBIX Be-
LLleCTB 3anpeLleHo. ManonaMpoBaHHble pacTBOPUTENW MOTYT NPUBECTU
K 06pa3oBaHMi0 B3PbIBOOMACHBIX Y €AKUX XUMUYECKUX COEOUHEHWIA.

m 3anpeLyaeTca HaHOCMTb arpeccuBHbIE BELLECTBa, CoaepXalume Kpyn-
Hble, OCTPOYrofnbHble 1 abpa3nBHble MUIrMeHTbI. K Takum BelecTBam
OTHOCSITCS1, HANPUMEp, pasHble BUAbI KNESLLUMX BELWECTB, KOHTAKTHbIE U
OVCNEPCUOHHbIE KNew, XnopKayyyk, aHarnornyHble WrykaTypke marte-
puarnbl U Kpacku, B KOTOPbIX B KAYECTBE HaMOIHUTENS UCNONb3yeTCcs
rpy6oe BOMOKHO.

m B paboyei 30He NOKpacoYHOro NUCToneTa AOMKHO HAaX0AUTBLCS TOMNBbKO
Takoe KONMYECTBO PacTBOPUTENEN, Kpacku, naka unm gpyrux onacHbIx
pacnblsieMbIX BELLECTB, KOTOPOE HE0OX0AMMO Ans BbINONHeHUsi pabo-
Tbl. [0 3aBepLueHnn paboTbl nx HEOBX0AUMO nepemeLlaTb B NoAXoAs-
LMe cKnagckme nomeLLeHms.

Pa6ouune napameTpbl
m [TOKPACOYHBbI MUCTONET MOXKHO JKCMITyaTUPOBaTh TOMLKO B pamKax
napameTpoB, yKasaHHbIX B TEXHUYECKUX XapakTepucTukax.

MoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTBI

m /Icnonb3oBaTb UCKMHOYMTENBHO OpUTMHATbHbIE NPUHAATIEXHOCTMU 1
3anyacTtu SATA.

m [NoaKnoYeHHbIE LWNaHrM 1 NPOBoAAa OOMKHbBI COOTBETCTBOBATL TEPMU-
YECKMM, XMMUYECKUM N MEXAHUYECKMM Harpyskam, oXxuaaembslm npu
aKcnnyaTaumu.

m B cnyyae oTcoeauHeHUst Haxoaawmxcst Nog AaBneHNEM LaHroB UX
xnectoobpasHble ABWKEHUS MOTYT NPUBECTU K TpaBMam. Mepen oTcoe-
OVHEeHVeM HeobXo4MMO BCeraa yaansiTe BECb BO3AYX W3 LUMaHroB.

OuncTtka

m [115 OMMCTKM NOKPaCOYHOro NUCTONeTa 3anpeLLeHo UCNoNb3oBaTh
MowLne cpencrtea, coaepkawne KNCnoTbl 1 WenoYn.
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m 3anpeLyeHo NPUMEHsITL MOIOLLIME CPEACTBA Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
HbIX YrNeBOAOPOAOB.

MecTto npumeHeHus

m Kateropuuecku sanpeLyeHo ncnosib3oBaTth NOKPACOYHbI NUCTONET
BOMM3M MCTOYHMKOB BOCMAaMEHEHWS!, TaKMX KaK OTKPbITbIA OFOHb, ropsi-
LiMe curapeTbl U B3PbIBOHE3ALLMLLEHHbIE 3MEKTPUYECKME YCTPONCTRA.

m [pUMEHSITL NOKPACOYHbIV NMUCTONET TOMbKO B XOPOLLIO BEHTUNNPYEMbIX
NOMeLLEHUSIX.

4. T[lpumeHeHune

Mcnonb3oBaHue No HasHa4YeHuo

MoKpacoYHbIi MMCTONET NpeAHasHayYeH Ans HAaHECEHUS! TPABUIbHbIX
pacTBOPOB, KPaCOK 1 NakKoB, a Takke APYrMx NoAXoasaLmnX TeKy4mx Mmate-
pvarnoB Ha NoAXoAsiLMe OCHOBaHMS.

MprMeHeHWe He MO Ha3HaYeHUIo

3anpelyaeTcs paboTaTb ¢ abpa3mBHLIMU, MaTepuanaMmu n Matepuanavm,
cofepaliMMmn KUCNOTY UIN GEH3MH.

5. OO0OBbeMm noctaBku

ApT. Ne 120006

m [MokpacouyHbIi nucToneT 6e3 conna Ansa martepuana

m Tpy6ka ansa kpacku n ounbTp ansg matepuana (100 msh)
m PykoBoacTBO No aKkcnnyartauum

ApT. Ne 120014

m [MokpacouHbIvi nucToneT 6e3 conna Ansa martepuana

m BosagywHoe conno ¢ peBepcMBHbIM NepeknoyaTenem

m PykoBoacTBO no akcnnyartauum

[Mocne cHATUA ynakoBKK NPOBEPUTL:
m [NoKpacoyHbI NMCTONET NOBPEXAEH
m [NocTaBka kOMNneKTHa

6. KoHcTpykymsa [1]

6.1. OKpacoyHblli nucToner

[1-1] Kptovok gns noase- [1-3] 3arnywka
LiMBaHMsa nucToneTa [1-4] BosayLwHbIi MUKpOMETP
[1-2] T[naBHbIR perynaTop [1-5] ®ukcupyowmi BUHT

KpYrnow/LWmMpoKon cTpym [1-6] Bnokupatop cnycka
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[1-7] CnyckoBas ckoba

[1-8] Kopnyc kpackonynbTa

[1-9] UWTyuep onga nogsoaa
BO3ayXa HapyxHas pe3bba
1/4*

[1-10] WTyuep onsa nogsoaa
maTtepwuana, HapyXxHas
pesbba 1/4*

6.2. Habop nHcTpymeHTOB

[2-1] PoxkoBbIn kntoy (pasmep
kntoya 4)

[2-2] WHcTpymeHT ans usene-
YyeHus

[2-3] LUWleTka ons o4ncTku

[1-11] Tpybka ans matepuana

[1-12] MHeBmodOpCcyHKa C
3aLUNTON OT KOHTaKTa

[1-13] Conno ans Bo3gyxa u
maTtepwuana

[2-4] TopuoBbIvi kntoy (pasmep

kntoya 7)

[2-5] LUecturpaHHbIi KoY
[2-6] YHuBepcanbHbI
ko4 SATA

7. TexHuyeckue xapakTepucTUKu

SATAjet 3000 K spray mix

Pekomengyemoe BxogHoe pgaBne- | 2,0 6ap - 3,0 6ap | 29 psi - 44 psi
HWe nucToneta

Makc. BxogHoe gaBneHne nucro- 10,0 6ap 145 psi
neta

Makc. naBneHue matepuana 250,0 6ap 3 626 psi
Pacxon Bo3gyxa npu LWUMPOKOHa- 120 c1.n/MyH 4,2 cfm
npaBneHHon CTpye

(Npu BXOOAHOM AaBneHumn

3,0 6ap/43,5 dhyHTa/KB. OtOViM)

Pacxop Bosgyxa npwu kpyrnou ctpye | 310 cT.n/MuH 10,9 cfm
(npv BxOoAHOM AaBneHuu

3,0 6ap/43,5 dyHTa/KB. AHOVM)

Makc. TemnepaTtypa pacnbinsemon |60 °C 140 °F
cpenbl

PekomeHayemoe pacctosHue ons 18 cm-25cm 7» - 10»

pacnbineHna

Pasbem ona nogknioYeHnst cxxaToro
BO3ayxa

HapyxHast pe3bba 1/4"

[NoacoeanHeHne matepuana

HapyxHas pe3bba 1/4"
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SATAjet 3000 K spray mix

Bec ¢ cutom ang matepuana n co- | 6701 23,6 oz.
nriom Aanst Matepuana

8. MoHTax

A

MpeanynpexaeHue!

OnacHoCTb TpPaBMUPOBAHWUA U3-3a OTCOEANHEHNS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoga martepuana.

M3-3a Bbicokoro paboyero gaBneHusi B 0bnactu pasbema Ansi NogKIo-
YeHuss MaTepuana KOMMOHEHTbl MOTYT HEOXWAAHHO OTCOeANHUTLCSA, a
mMaTepuan MOXeT BbITV NoA AaBMNeHUEM.

— Paccuntatb BCe KOMMNOHEHThI B 06N1acTu pasbema Ans NoAKMoYeHUs
maTtepuana Ha MakcumarnbHoe paboyee gaBneHue.

- Mcnonb3oBaTb WNaHrv ana marepvana SATA.

A

MpeanynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-32 OTCOEANHEHMUS KOMMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTepuana.

Ecnu Bo BpemMsi MOHTaXHbIX paGoT NUCTONET HE OTCOEAUHEH OT CETU
caToro Bo3ayxa 1 OT CUCTEMbI MoAa4Yn MaTepuana, KOMNOHEHTbI MOFYT
HeOXnaaHHO OTCOeaNHUTLCS, a MaTepuan MOXET BblTY NOA AaABMEHW-
em.

— [Nepen BbINOMHEHMEM MoObIX MOHTaXHbIX paboT 0TcoeanHATL Mo-
KPacoYHbI MUCTOMET OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMbI MogauM
maTtepuana.

— COpocuTb faBreHne B CUCTEME.
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHO!

nOBpe)K,D,eHVIﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

[noxo 3aTAHYTbI€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXAEeHNAM KOMMNOHEH-
TOB U K HEUCNPABHOCTAM.

d 3aTﬂHyTb BC€ BUHTbI OT PYKM N NPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

8.1. MoHTax conna gnga matepuana

[Iiﬂ MpumeyaHnue!

Bbl6paHHO€ conyio ana marepuana (He BXOOUT B KOMMJIEKT I'IOCTaBKVI)
Heobxoanmo nepen nepsbiM NpUMEHEHNEM YyCTaHOBUTb B BO34YyLLHOE
ConJio NOKpaco4yHOro n1ucrtosneTa.

m Bpy4Hyo OTBMHTUTbL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLMTON OT KOHTaKTa [3-1] n
CHATb ee BMeCTe C BO34yLUHbIM conrom [3-2].

m Bcrasutb conno gna matepuana [3-3] B BO3gyLLHOe Cono. YunTbiBaTh
NonoXeHue nasa OTHOCUTENBHO OMKCUPYHOLLIEro WTmdTa.

m HaBUHTUTE NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTOW OT KOHTaKTa BMECTE C BO3-
OYLIHbBIM COMIIOM M COMIIOM Afsi Matepuana u 3aTaHyTb OT PYKW.

8.2. MoHTax MOBOPOTHOrO confa C PyKOATKOM

m BpyyHyl0 OTBUHTUTL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLMTON OT KOHTakTa [4-1] 1
CHATb ee BMeCTe C BO34YyLUHbIM connom [4-3].

m BcraBuTb ynnoTtHeHwne [4-4] B BO3ayLLHOE CONMO B MPaBUIbHOM MOO-
XKEeHUW.

m BcraBnTb NOBOPOTHOE CONMO C pyKOATKOM [4-2] B BO3A4YLLHOE CONIO.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTON OT KOHTaKTa BMecTe C BO3ayLu-
HbIM COMMIOM, COMNIIOM ANA MaTepuana u ynnoTHEHWEM Y HAaBUHTUTb
BPYYHyt0. Mpu 3aBMHYMBaAHNM HEOOXOAMMO Y4MUTBIBATb NOMOXEHNE
NMOBOPOTHOTO COMIa C PyKOATKOW OTHOCUTENBHO YNIIOTHEHUS.
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9. OkcnnyaTayus

/N OcTopoxHo!

I'Ioapem,quMﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

[noxo 3aTAHYTble BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXXAEeHNAM KOMMOHEH-
TOB U K HENCNPABHOCTAM.

g 3aTF|HyTb BC€ BUHTbI OT PYKU N MPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

9.1. MNepBbIin BBOA B 3KCMnyaTauuto

[Mokpaco4HbI NUCTONET NOCTaBNAETCS NpeABapUTENbHO COBPaHHbBIM.
Heobxoammo ycTtaHOBUTL BbIOpaHHOe conno Ans matepuana (cm. rna-
By 8.1 unu 8.2).

[Mocne cHATMSA ynakoBKu1 NPOBEPUTD:

m [NoKpacoYHbIA NMCTONET NOBPEXAEH.

m KomnnekTHoCTb nocTasku (CM. rnasy 5).

/N OcToposHol

lMoBpexaeHnsa n3-3a 3arpA3HEHHOro cXXaToro Bo3gyxa

[MpumeHeHWe 3arpsiI3HEHHOrO CXXaToro Bo3gyxa MOXET NPMBECTU K HEUC-
NPaBHOCTSAM.

- Vcnonb3oBaTb YMCThIN CXKaTbl BO3ayx. Hanpumep, npy nomoLum
dunbtpa SATA 544.

m [1poBEpPUTb HAAEXHOCTb 3aTSKKM BCEX BUHTOB.

m [1pOYHO 3aTsHYTb BXOAHOE COMIO.

m [logcoeauHuTb WnaHr Ans Bo3gyxa pacnbifieHns K Wrylepy Ans noga-
un cxartoro Bosgyxa [1-9].

m [logcoeauHUTb WNaHr Ans maTepuana K pasbemMy Ansi NoAKMoYeHNs
maTtepwuana [1-10].

m [1poMbITb kKaHan 4na MaTepuana noaXoAsLLMM MOIOLLUM XUAKAM cpea-
cTtBom (cm. rmasy 11).

9.2. HopmanbHas akcnnyaTtayms

UTtob6bl 06ecneunTb 6e3onacHyo paboTy ¢ MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,

nepen KaxabM NpUMeHeHNeM HeobX0AUMO y4uTLIBaTb/MPOBEPSTL Crie-

aylollee:

m Tpebyemblili 06 bEMHbIV Ppacxof CxaToro Bo3ayxa, 06 beMHbIN NOTOK
maTepuana, AaBneHue MaTepuana v faBneHne Bo3ayxa pacnblneHns
obecneyeHsl.

m /lcnonb3yeTcs YNCThIV CKaTbll BO3AYX.
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Hactporika nogaum maTtepuana
m Hactpoutb Tpebyemoe aaBneHne nogaym marepuana Ha Hacoce BbICO-
KOro gaBneHus.

HacTpoiika gasneHus pacnbineHns

PacnbineHve nokpaco4Horo marepuana ocyliectensercs 6e3so3ayLu-
HblM meTogoM. MaTtepuman nof BbICOKMM AaBneHWem nogaeTcs K conny, B
MOMEHT BbIXOAA OH pacnbindeTcd, hopma pacrnbina onpegensercs reo-
MeTpuelr conna ans marepuana.

[Iﬂ MpumeyaHune!

Ecnu paBneHue matepuana, Heobxogumoe ansi npuaaHus opmbl pac-
NbiNseMOW CTpye, He AOCTUraeTcsl, HYXXHO NOBLICUTb AABMEHNE B CUCTE-
Me nogayun marepuana.

m HacTtpouTb gaBneHvue maTtepuana Ha HeoGxoaMmoe BXoAHOe AaBne-
Hue.

HacTtporika pacnbinsemoin cTpym

LLinpuHa pacnbinsgeMoi cTpyu 1 yron pacrbina onpeaensioTcs reomeTpu-

en conna ans matepuana [3-3]. PopMy CTpyM MOXHO U3MEHATb, NoaaBast

CXKaTblil BO34yX Yepes Bo3gyLuHoe conno [3-2].

m Kpyrnyto cTpyto MOXHO HacTpouTb, Bpallasi aNeMeHT perynmpoBaHus
KPYrnow 1 LuMpoKoHanpasneHHon cTpym [5-1].

m O6bEeMHbIV pacxof Bo3gyxa MOXHO perynMpoBaTtb NOCPEACTBOM BO3-
AyLwHoro mukpomeTpa [5-2].

EE MpnmevaHue!

m BbicTaBneHHbIV NpoAonbHO BO3AYLUHbIA MUKPOMETP [5-2]
nonoxenwue lll - napannensHo kopnycy nucroneTa
m MakcvmanbHoe pacnbifieHue, MakCcumarnbsHOe AaBrneHne BHyTpU
nucToreTa (paBHOE BXOAHOMY OABEHMIO NUCTONETA)
m BbicTaBneHHbIV nonepek BO3QyLLUHbIA MUKPOMETP [5-2]
nonoxexue | unu 1l (nonepek kopnyca nucroneta)
m MuH1ManbHoe pacnbineHne, MUHUManbHOE AaBNeHNE BHYTPU
nuctoneTa (Mpu HeBOoNbLUNX MOKPACOYHBLIX paboTax, KpanneHuu un

T.M.)

HaHeceHune naka
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[:E MpumeyaHne!

Bo Bpemsi okpallMBaHUsi UICMOMNb30BaThb TOMBKO Takoe KONIMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoaumMo Ans paboyeii onepawuu.

Bo Bpems okpalumBaHus cobniogate Heo6Xo0aUMOe pacCTosiHUE [0
OKpalLMBaeMoii noBepxHocTyH. Mocne okpaluMBaHKsl MOMECTUTb MaTe-
puan Ha XpaHeHVe Unu yTUN3MpoBaTb Ero Hafnexallym o6pasom.

m CobntogaTb Heobxoanmoe paccTosiHie 4o NoBepxHocTH [7-2].

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa pacnbifieHnst u matepuwana [7-2].

m CHATb NOKpaco4HbIl NucToneT ¢ 6roknpoBkol cnycka [6-1] ¢ npego-
XpaHUTens Ha CrycKoBOM pblyare [6-2].

m [1nAa okpalumBaHUsA NONHOCTLIO CNYCTUTE CMYCKOBOM pblyar [7-1].

m HanpaBnsaTb NOKPACOYHbIN MUCTONET cornacHo [7-2].

3aBepLUeHre npoLecca oKpaLuMBaHUs

m YCTaHOBUTb OKPACOYHbIV NUCTONET ¢ BrIOKMPOBKON crnycka [6-1] Ha
npegoxpaHuTenb Ha CNyCKOBOM pbivare [6-2].

m Ecnuv npouecc okpalumBaHms 3aBepLUeH Unu nnaHMpyeTcs AnvTenb-

HbI NepepbIB, OTKAYUTL BO3AYX pachnbifieHnsa 1 nogadvy matepmana u

cobnopaTh ykasaHus No YXo4ay U XxpaHeHuto (cm. rnasy 11).
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10. TexHn4yeckoe obCnyxMBaHne N PEMOHT

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-3a OTCOEANHEHUS KOMIMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTepuana.

Ecnu Bo Bpemsi paboT no TeEXHUYECKOMY 06CNyKMBaHUIO aBTOMaTUYe-
CKWUIA NUCTONET HE OTCOEAMHEH OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMBI
rnogayv matepuana, KOMMNOHEHTbl MOTYT HEOXWUAAHHO OTCOEANHUTLCS, a
mMaTepuan MOXeT BblATV NoA AaBMNeHUeM.

— [Nepen BbiNoMHeHEM Mobbix paboT No TEXHNUYECKOMY obcnyxmBa-
HUIO OTCOEAMHSATb MOKPACOYHbIA MUCTONET OT CETU CXXaTOro Bo3ayxa 1
OT CUCTEMbI Mofayn matepuana.

— COpocuTb faBrieHne B CUCTEME.

MpoBoasan matepman obnacTtb NOKPACOYHOrO MUCTONETA, a TaKkKe
cucTema nogaym matepuana v IMHUM HaXO4ATCA NOA BbICOKMM AaBne-
Huem (oo 250 6ap).

— CooTBeTCTBYIOLMM 06pa3om paccunTaTh LUNAHTONPOBOAbI U CUCTE-
Mbl COeOQVHEHUS.

A

MpeaoynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUSA 06 OCTpPblIe KPOMKM

Bo Bpems MoHTaxa Habopa pacnbinUTenbHbIX HACAAOK CyLLECTBYET
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHUSI 06 OCTPbIE KPOMKW.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTe aepxatb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TYnoBuLLa.

B cne,qyromeﬁ rnaBe onncbiBaeTca TEXHN4YeCKoe OGCJ'Iy)KI/IBaHVIe n pe-

MOHT NMOKPaco4HOro nucronerta. PaboTtbl no TEXHUYECKOMY 06CJ'Iy)KI/IBa-

HUK U PEMOHTY OOJTKHbI BbINOJIHATLCA TOJIbKO OGyHeHHbIM KBaJ'IVICbMLUA-

POBaHHbIM NepCcoHasriom.

n I'Iepe,q BbIMNOMHEHMEM J0ObIX pa60T Nno TEXHU4YECKOMY O6CJ'Iy)KVIBaHI/I}O
1 PEMOHTY npepbiBaTb Nodavy CXaToro Boayxa u matepuana.

3anacHble YacTu, HeO6XO,D,VIMbIe AnA BbINOJIHEHUA TEKyLWero peMoHTa,
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UMerTCH B Hanuymm (cm. rmasy 17).

10.1. 3ameHa geTanen conna

[eMoHTax conna ans matepvana
m Bpy4yHyl0 OTBMHTUTbL NMHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTON OT KOHTakTa [3-1].
m CHATb Bo3ayLLHOe conro [3-2] BMecTe ¢ connom anga matepuana [3-3].

[leMoHTax BXOOQHOro comnna, TBEPAOCMNaBHOrO LLAPWMKOBOro HaKOHEYHMKa

W UMbl KpackopacnbInMTens

m OTBMHTUTBL BXOZHOE conno [8-4] npy NOMOLLM YHMBEPCANBHOrO Kioya
SATA.

m OTBMHTUTL pe3bbOBOIM HAaKOHEYHWK [8-8] LecTUrpaHHbIM KI4YoM.

m VI3Bneyb npyxuHy [8-7].

m OTBMHTUTb TBEPOOCMIABHOW LLIAPWKOBbIV HAKOHEYHUK (pa3Mep Kntoya
4) [8-5] npu nomoLuu raevHoro krnoda SATA (NpuaepxuBaTh Ha KOHLE
UMbl NPY MOMOLLY OTBEPTKN).

m VI3Bneyb nrny kpackopacnbinutens [8-6].

MoHTaX HOBOro BXOAHOro conna, TBEpAO0CNIaBHOrO LWAapUKOBOIro HaKo-
HEeYHWUKa U Urnbl KpackopacnbinnTtena

YA

HOTICE

OcTopoxHo!

MoBpexaeHUsl U3-3a HeMpaBUbHOrO NopsiAka YyCTaHOBKU

Mpwn HecobnoAeHNM NopsiaKa YCTaHOBKN KOMMOHEHTHI MOTYT MOBpe-
OUTbCA.

— CreguTb 3a NpaBUIIbHBIM NMOPSAKOM YCTaHOBKM.

m BcTtaBuTb HOBYIO Urny Kpackopacnelnutens [8-6].

m HaBWHTUTb HOBbI TBEPAOCNIABHOW LLIAPUKOBBINA HAaKOHEYHUK [8-5] npu
NMOMOLLIM FraeyHOoro Krtoya Ha WUrmny KpackopacnbinuTens (npuaepxmeaTb
Ha KOHLe Urnbl NPY NMOMOLLY OTBEPTKMN).

m [NepemecTnTb Urny KpackopacneinUTensa Hasag,.

m BBUHTUTBL HOBOE BXxogHOe conso [8-4] npy noMoLWm yHMBEPCanbHOIro
knoya SATA.

m HapeTb npyxuHy [8-7].

m HaBUHTUTL pe3bbOoBOI HAKOHEYHUK [8-8] LeCTUrpaHHbIM KITtOHOM.

MoHTax HoBOro conna gns MaTtepuana
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[:E] Mpumeyanue!

[Npn ncnonb3oBaHuKn conna Ans Matepuana C PEBEPCUBHbIM NEPEKIO-
vYaTenem BCTaBUTb BXOOAHOE COMno B BO34yLIHOE Comnno. YyutbiBaTb
nosrioXXeHne nasa OTHOCUTESIbHO (bVIKCVIpyPOLIJ,eFO wrndra.

m BcraButb conno ansa matepuana [3-3] B BosgyLHoe conno [3-2]. Yuu-
TbIBaTb NOMOXEHWE Ma3a OTHOCUTENBHO MKCUpYHoLLEero wrmdTa.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTOM OT KOHTakTa [3-1] BMecTe ¢ BO3-
JOYLUHBIM COMIOM M COMMOM Af1st MaTtepuana U HaBUHTUTb BPYYHYIO.

10.2. 3ameHa KonbLa Bo3gyxopacnpeaenuTens

I'Iepe,u, 3amMeHoun KOonbLUa BO3gyxopacnpeaenntena n nocne Hee Heobxo-
ANMO BbINOJNMHUTb /:leVICTBVIFI, YKa3aHHbl€ B rnaBe «3ameHa ueTaneVl con-
na» (cm. rnasy 10,1).

[emoHTax konbLa Bo3gyxopacrnpeaenurens

AN

NOTICE

OcTopoXHO!

Yuwepb n3-3a npyumMeHeHns HenpaBUIbHOIO NHCTPYMEHTA

Konbuo Bo3gyxopacnpegenurens 3adMKCMpOBaHO B FOMOBKE comnna.

B cnyyae npunoxeHus Ype3amMepHOro ycunusi BO3MOXHO NOBPEXAEHVEe
ronoeku conna. Cockanb3biBaHWe CneunanbHoro uHcTpymeHta SATA
MOXET MPUBECTN K TpaBMaM.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTe aepxatb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TynoBuLLa.

— PaBHOMEpHO 13BneYb KomnbLO BO3AyxopacnpenenvTens 13 rorioBku
conna.

m BeinonHutb onepauun «JemoHTax conna ans marepuana» u «JemoH-
TaXk BXOOHOro conna, TBepAOCNIaBHOMo LWAapUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U
urnbl kpackopacneinutensa» (cm. rmasy 10.1).

m /13Bneys konbLO BO3gyxopacnpeaenvrens npu nomMoLwm cneumnansHoro
nHcTpymeHTta SATA [9-1].

m [poBepuTb yNNOTHUTENbHBLIE MOBEPXHOCTM rofnoBku conna [9-2] Ha
Hanmyve NOBpPeXAeHU 1 3arpsa3HEHniA, Npu HEOHXOAMMOCTH OYUCTUTD.

YcTaHoBKa HOBOrO Kornblia BO3Ayxopacnpeaenvrens
m BcTaBuTh HOBOE KOMbLIO BO3A4yXopacnpeaenvTens B rofoBky conna.
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LLInn Ha HWKXHEWN CTOPOHE KonbLa BO3ayxopacnpeaenvtens A0MMKeH
ObITb BEIPOBHEH COOTBETCTBYHOLUM 0bpasom [9-3].

m PaBHOMEpPHO 3anpeccynTe KonbLo BO3ayxopacnpeaenuTens.

m BbinonHutb onepaumm «MoHTaXK HOBOro BXOL4HOro comnna, TBepaoc-
NNaBHOro WapukoBOro HakoOHe4YHUKa 1 Uribl Kpackopacnblnutena» n
«MoHTax HoBoro conna gna matepuana» (cm. rnasy 10.1).

10.3. 3ameHa cnyckoBOro pelyara

[leMOoHTax CnycKoBOro pblyara

m OTBMHTUTb pe3bb0BOI HAKOHEYHWK [8-8] LecTUrpaHHbIM KIoyYoMm
m VI3Bneub npyxuHy [8-7] u urny kpackopacnbinutens [8-6].

m OCTOPOXHO CHATb cTonopHble Konbua [10-4], [10-7].

m CHATb NpyxuHHyto wainby [10-1] n nnactmaccosyto waiiby [10-2].
m V3Bneyb o6a nanbua [10-3] n [10-6].

m CHATb cnyckoBoli pblyar [10-5].

MoHTax HOBOro CrnycKOBOro pblyara

m BcraBuTb cnyckoBol peivar [10-5] 1 npy 3TOM NOMECTUTb MPYXUHHYIO
wanby [10-1] u nnactmaccosyto wainby [10-2] mexay Kopnycom nucTo-
nieTa 1 CnycKOBbIM pbl4arom.

m BcraBuTb 06a nanbua [10-3] n [10-6].

m HageTb Ha oba nanbua ctonopHble konbua [10-4], [10-7].

m BcTtaBuTb urny kpackopacneinuTtens [8-6] n npyxuHy [8-7].

m BBMHTUTL pe3bb0BOI HaKOHEYHWK [8-8] LWecTUrpaHHbIM KI4YoM.

10.4. 3ameHa ynnoTHEHNS UMbl KpackopacnblnUTens
3ameHa TpelbyeTcsi, ecnun Ha caMoperynupyroLLEMCS YMITOTHEHUWN UMbl
KpackopacnbliutTena BbICTynaeT matepuarn.

[emoHTax gepxaTenen ynnoTHEHNs UMbl KpackopacnbinuTens

m BeinonHutb onepauun «JemoHTax conna ans marepuana» n «JemoH-
Ta)X BXOAHOro conna, TBEPAOCMIABHOMO LWAPUKOBOrO HAaKOHEYHUKA 1
Urnbl Kpackopacneinutensa» (cm. rnasy 10.1).

m BbIBUHTUTL AepxxaTenb YNIOTHEHUS UMbl KpackopacnbinuTens
[11-1] npn nomowm yHuBepcanbHoro kntoya SATA [11-3] n TopuoBoro
Knoya (pasmep kntova 7) [11-2].

m [poBepuTb AepxkaTenb YNIIOTHEHUS UMbl KpAcKopacnbinMTens Ha
Hanuume NOBPEXAEHUN N 3arpA3HEHUA, NPU HEOBXOAUMOCTU OYNCTUTD
WINN 3aMEHUTBb €ro.

YcTaHoBKa HOBbIX AepXaTenen ynnoTHeHUS UMbl Kpackopacnbinutens
m 3adukcmpoBaThb HOBbLIV AepXaTenb YNNOTHEHNS UMbl KpackopacmbInm-
Tens [11-1] npu nomowym Loctite 242 n BBUHTUTL NpU NOMOLLM YHUBEP-
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canbHoro kntova SATA [11-3] n TopyoBOro knoya (pasmep knova 7)
[11-2].

m BbinonHutb onepaumm «MoHTaX HOBOro BXOL4HOro comnna, TBepaoc-
NMaBHOTO LLIAPMKOBOIrO HAKOHEYHWUKA U UMbl KpaCcKopacnbIUTENA» U
«MoHTax HoBoro conna gna matepuana» (cm. rnasy 10.1).

10.5. 3ameHa BO34yLLIHOrO MMKPOMETpa, MHEBMATUYECKOTO
NOPLUHA U AepxaTensa ynnoTHEeHUs

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecnv npy HeHa)XxaTtoM CryCcKOBOM pPbl-
yare

13 BO3AYLUHOrO COoMnmna Mnu BO34yLIHOro MUKPOMETpa BbIXOAMT BO34YX.

[eMoHTax BO34YLUHOro MMKPOMETpa, MHEBMATMYECKOrO NOPLUHA U Aep-

XaTens ynnoTHeHus

m BuinonHuTb onepauun «JemoHTax conna anst matepuana» u «JemoH-
TaXk BXOAHOro conna, TBepA0CMNIaBHOMo LIAapUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U
Urnbl kpackopacnblnutensa» (cm. rnasy 10.1).

m BbinonHuTb onepayuun «JemoHTax crnyckoBoro peidara» (CMm. rna-

By 10.3).

m BbIBUHTUTL dukcmpyrowmnin BUHT [12-1] wecTurpaHHbiM kntoyom [12-2].

m CHATb BO3AYLUHbIA MUKpomeTp [13-2].

m V/I3Bneyb NpyxuHy nHeBmaTnyeckoro nopLuHs [13-1] u ronoeky nHeBma-
Tnyeckoro nopLuHs [13-3].

m /13Bneyb WTOK NHEBMATUYeCckoro nopLuHs [13-4].

m BbIBUHTUTL AepxaTenb ynnoTHeHns [14-1] wecturpaHHbIM KoyYoMm
(pa3mep kniova 4) [14-2].

m [Nocne gemoHTaxa NpoBEpUTDL LUTOK MHEBMATUYECKOro NopLuHs. Mpu
Heo6XoaAMMOCTN OYUCTUTL EFO UMK 3aMEHUTL B CIlyvae NOBPEXAEHNS
(Hanpumep, LapanuHbl unu gecopmauus).

MoHTax BO34yLLIHOrO MUKPOMETpa, MHEBMATMUYECKOrO NOPLUHS U AepXa-

Tens ynnoTHeHus
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A

MpenynpexaneHue!

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUS U3-3a OTCOEANHEHUS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoda matepuana.

Bo3ayLHbIi MUKPOMETP MOXXET HEKOHTPONMPYEMO BbICKOYNUTL 13 NMOKpa-
COYHOro nucToseTa.

— Bo Bpemsi BBUHYMBaHUS (OUKCUPYHOLLLETO BUHTA CEAUTL 3a NpaBUmb-
HbIM MOMTOXKEHNEM BO3AYLIHOrO MUKPOMETpA.

— [NpoBEPUTHL HAAEXKHOCTb 3aTSXKKM (DUKCUPYHOLLLETO BUHTA.

m BBMHTUTL HOBbLIV AepxxaTenb ynnoTHeHus [14-1] npy nomoLym wecTtu-
rpaHHOro Knoya (pasmep knoya 4) [14-2].

m CmaszaTb HOBbIN LUITOK MHEBMaTu4eckoro nopiHs [13-4] Beicokoadpchek-
TuBHOW cma3kon SATA (apT. Ne 48173) n BCcTaBuTb €ro. YuntbiBaTb
HanpaBneHne MoHTaxa.

m BcTaBuTb HOBYIO NPYXMHY MHEBMATMYECKOro NopLuHA [13-1] n HoBYtO
rofioBKy NHeBMaTnyeckoro nopuiHs [13-3].

m CmaszaTb HOBbIN BO3AYLIHBLIV MUKpOMETP [13-2] BbICOKO3dhEeKTMBHOW
cmaskon SATA (apt1. Ne 48173) n BCcTaBuTb €ro. YunTbliBaTb Hanpaene-
HMEe MOHTaxa.

m [NoTHO 3aTsHYTb hukcHpyowuii BUHT [12-1] npyn nomoLm opurmHarns-
HOrO LWeCTUrpaHHoro knoya [12-2].

m BeinonHuTb onepaumnio « MoHTax HOBOro CnycKOBOrO pblyaray (CM.
rnasy 10.3).

m BbinonHutb onepaumm « MoHTaXK HOBOro BXO4HOrO comnna, TBepaoc-
NNaBHOMoO LUAPUKOBOrO HAKOHEYHMKA U UMbl KpackopacrnbInTens» v
«MoHTax HoBoro conna anga matepmana» (cm. rmasy 10.1).

10.6. 3ameHa WnNuHAEeNen 3NeMeHTOB pPerynmpoBaHuns Kpyriomn u
LUIMPOKOHaNpaBneHHON CTpywn

[emMoHTax wnuHaensi
m BbIBUHTUTL BMHT € noTanHon ronoskon [15-1] wecTurpaHHbIM KIo4oMm.
m CHaTb pudonenyto kHonky [15-2].
m BbIBUHTUTE winuHgens [15-3] npu nomowm yHMBEpCanbHOro K-
ya SATA (pasmep kntoya 12).

YcTaHoBKa HOBbIX WNMHAENen
m YCTaHOBUTb HOBbIN WNUHAENb [15-3] NpM NoMoLLM yHUBEpCansHOro
kntoda SATA (pasmep knova 12).

RUS
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m YCTaHOBUTb puddneHyto KHomky [15-2].
m 3admkcmpoBaTb BUHT C noTariHoM ronoekoi [15-1] ¢ nomoubto Loctite
242 v BBUHTUTb OT PYKN KOMOMHUPOBAHHBLIM MHCTPYMeHTOM SATA.

10.7. 3ameHa cuTa gna matepunana

A

MpeaynpexaeHune!

OnacHOCTb TpaBMMPOBaHUSA MU3-3a OTCOEANHEHNSA KOMMOHEHTOB
unn Bbixoga MaTtepuana.

SkcnnyaTtauusi NOKpaco4HOro nucroneTa 6e3 cuta ang matepvana Be-
OeT K noTepe ynnoTHALWEro AeACTBUS.

— BBOOUTBH NOKPACOYHLIV MUCTONET B SKCMNIlyaTaLMio TOMbKO CO BCTPO-
€HHbIM CUTOM AN MaTepuana.

[emoHTax cuta ons matepuana

m OTBMHTUTBL KOpNyc chunbTpa Ans maTepuana [16-3] npu nomoLum
yHuBepcanbHoro knoda SATA (pa3mep kntoya 19). POXKOBbIM Kto4OM
(pa3vep 14) npuaepxmeatb pe3bboByto getansb [16-1].

m /13Bneyb cuto ons matepuana [16-2].

MoHTax HoBOro cuta Anst matepuana

m BcraBuTb cuto ansa matepuana [16-2] B kopnyc punbTpa gns marepu-
ana [16-3].

m HaBuHTUTE KOpNyC mnbTpa Ana matepvana u 3aTaHyTb OT PyKu Npu
NnomMoLLM YHMBepcanbHoro kntoda SATA (pasmep kntoya 19). PoxkoBbIM
KnoyoMm (pasmep 14) npuaepxmeatb pe3bboByto aetans [16-1].

11. ¥Yxoa v xpaHeHue

[nsa obecneveHunss yHKLUMOHNPOBAHMSI MOKPACOYHOro nuctoneTa Tpeby-

eTcqd 6epe>+<Hoe 06pau.|,eHV|e, a TaKXe NoCToAHHOEe TeEXHU4YeCcKoe 06cny-

XnBaHue n yxoa.

| | HOKpaCOHHbIVI nncronet HeOGXO,CI,VIMO XPaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [Nocne KaXaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)K,lJ,OVI CMeHOoM maTtepuana
TWaTesnbHO oYnLlaTb I'IOKpaCOLIHbIﬁ nncTonert.

m [Nocne ouncTkun BbICyLLUTE BECb I'IOKpaCOLIHbIVI nUCToneT YNCTbIM CXa-
TbIM BO3YXOM U CMaXbTe NoABWXXHbIE AeTanun cMasKkomn Aanga nncrtone-
ToB SATA (apT. N2 48173).
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A

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUA U3-3a OTCOEAMHEHUSA KOMMOHEHTOB
Unu BbiXxoda MaTtepuana.

Ecnu Bo Bpems paboT Mo 04YMCTKE aBTOMATUYECKUIA MUCTONET HE OTCO-
€OVHEH OT CeTu CXKaToro Bo3ayxa M OT CUCTEMbI Mogayu matepuana,
KOMMOHEHTbI MOTYT HEOXWAAHHO OTCOEAMHUTCS, a Matepuan MoXxeT
BbIATW NOA AaBEHNEM.

— lMepen BbINOMHEHMEM NOGLIX PABOT MO OYUCTKE OTCOEANHATL MNO-
KpPaco4HbI NMUCTONET OT CETU CXKaTOro BO3ayxa 1 OT CUCTEMbI MoAaum
martepuana.

AN

HOTICE

MpepynpexaeHue!

OcTopoXHO!

Yuwep6 13-3a HenoaxoAsALWmUX MOKLMUX CPEACTB

Mpw UCNONb30BaHWUN arpecCcBHbBIX MOKLLUX CPEACTB AN OYUCTKU Mo-
KpacO4YHOro NMUCTONIeTa OH MOXET GbiTb MOBPEXKAEH.

— He ucnonb3yiite arpeccuBHbIE MOKOLLE CPEACTBA.

— KMcnonb3oBath HeliTpanbHoe MotoLLee CPeACTBO C nokasarenem pH
6-8.

— He ucnonb3yite KMCMNOTbI, LWENoYM, OCHOBaHWUS], TpaBUIIbHbIE pac-
TBOPbI, HEMOAXOASALWME PEreHepaThl Unu Apyre arpeccuMBHbIE MotoLLe
cpencTea.
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHo!

MaTtepuaneHbii yuwepb BcneacTBrEe HEMPaBUbHON OYUCTKN
[MorpyxeHune B pacTBOpUTENb UMN MOLOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOoryT NpUBECTU K NOBPEXAEHMIO
NMOKPaco4HOro nucronera.

— He nomeluaTtb NOKpacoYHbIV NMUCTONET B PACTBOPUTENL UM MOIOLLEE
CPEACTBO.

— He oymwaTh NOKPacoYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOro
npubopa.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbI, PEKOMEHAOBaHHbIE KOM-
naHnen SATA.

ZAN

HOTICE

OcTopoxHo!

MaTtepuanbHblii yuiepb n3-3a MCNonb30BaHWUS HENPABUIIbHOTO WH-
CTPYMEHTa OIS OYUCTKM

Hu B koem cryyae He oumLaTh 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C MOMOLLBHO
HernoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE MOBPEXAE-
HUS BAMSIOT Ha hopMy pacnbina.

— Wcnonb3oBatb urnbl ans ounctkm conen SATA (# 62174) nnun

(# 9894).

[:E] MpumeyaHue!

B peakux cnydasx MoxeT noTpeboBaTbCA AEMOHTaX HEKOTOPbIX AeTa-
el NOKPaco4HOro NMcToneTa, YTobbl TWaTenbHO OUMCTUTL uX. Ecnn
TpebyeTca AeMOHTax, He06X0AUMO OrPaHNYUTLCH TOMBKO TEMU KOMMO-
HEHTamu, KOTOpbIE MO CBOEW (DYHKLIMM KOHTaKTMPYIOT C MaTtepranom.

m XOpOLLO NPOMbITb NTAKMPOBOYHbBIN MUCTONET pacTBOpUTENEM.
m OuncTNTbL BO3AYLLUHOE COMMO KNUCTOYKON UMK LLIETKON.
m [NoaBWxKHbIE AeTanu HEMHOro cmasaTb CMa3Kon AN NMCTONETOB.
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12. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHOCTb

MpuymnHa

Cnocob6 yctpaHeHus

C nokpaco4Horo
nMcToneTa kanaet
Kpacka

[MocTopoHHWIA Npea-
meT

MeXay Wrnow Kpacko-
pacnbinuMTens u co-
nnom ans matepuana
npensiTcTByeT ynnoT-
HEHWIO

M3Bnekute urny kpa-
cKopacnbinmMTens u
conso ans maTepuwana,
npomMoiiTe Ux pacTeo-
puTenem n ycTaHoBuUTe
HOBbIM HAaBop pacnbinu-
TeNbHbIX HAacagokK

Kpacka BbiCTynaeT Ha
urrne Kpackopacrbl-
nuTens (ynnoTHeHue
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens)

CamoperynupytoLiee-
CA yNnoTHEeHue nrnol
HeuncnpaBHO nnn yte-
pAHO

3aMeHUTb YNnoTHeHne
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens

dopma pacneina cep-
noobpasHas

3acop oTBepcTus B
Hacagke unu BosayLu-
HOro KOHTYypa

3aMounTb B pacTBopu-
Tene, 3aTeM OYUCTUTb
npv NOMOLLM UMbl
SATA ansa o4ncTkm
cornen

KanneeungHas nnu
oBarnbHasi cTpys

3arps3HeHue KoH4YMKa
conna matepuana unu
BO3AYLLHOrO KOHTYpa

[MoBepHyTb BO3OyLLIHOE
conno Ha 180°. Ecnn
dopma CTpyto He usme-
HSIETCS, OYMCTUTb KOH-
YuK conna martepuana
W BO3AYLUHBIA KOHTYP.

[poxaHue cTpyun

B emkocTu HepgocTta-
TOYHO MaTepuana

No6aBneHne maTepu-
ana

Conno matepuana
He3aTsaHyTo

3aTtaHyTb getanm

camoperynvpytoLiee-
CAa ynnoTHeHune urnbl
HeuncnpasHo, Habop
pacnbiNNTENbHbIX
HacafokK 3arpsisHeH
Unn noBpexaeH

OuncTnTb NN 3ame-
HWUTb geTanu.

RUS
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Kpacka BbICTyNnaeT Ha
OTBEpPCTUAX B Hacaake

BxogHoe conno He
3aTAHYTO, BO34yLUHOE
COonJio He 3aTAHYTO,
KOJbLO BO3ayXopac-
npepenutena Hemc-

npaBHO

33TF|HyTb nnn 3ame-
HUTb AeTanu

13. O630p conen

Conno ans matepuana |TexHu4Yeckue xapakTepucTukm

A

Ne conna ApT. Ne HOunameTp [ Yron Wnpuna |Mponyck-
Has cno-
cobHoCTb
npu 70 6ap

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Hopm.n/
MWH

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3365 13789 0,33 mm |(65° 28 cm 0,45 Hopm.n/
MWUH

3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Hopm.n/
MWUH
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Conno ans matepuana

TexHun4veckne XapakTepucTukun

A

Ne conna ApT. Ne OuameTp | Yron WuvpuHa |lMponyck-
Has cno-
cobHOCTb
npu 70 6ap

3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Hopm.n/
MWH

4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Hopm.n/
MWH

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Hopm.n/
MWH

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 Hopm.n/
MWH

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Hopm.n/
MWH

MoBopoTHoe conno B TexHUYeckne xapakTepUCTUKN

2550 120220 0,25 mm [20/50° [14/22 cm |0,25 Hopm.n/
MWUH

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Hopm.n/
MWUH

3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 Hopm.n/
MWUH

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Hopm.n/
MWUH

14. Ytununsayms
YTI/IJ'IVISQLI,VIH MOJTHOCTbIO ONOPOXHEHHOro NMNOKPaco4YHOro NMCToNeTa B
KayecTBe BTOpChIpbsl. Bo n3bexaHue yuwepba ons okpyxatoLen cpeabl
YyTUnNmM3npoBaTb OCTaTKu paCFIbIJ'IFIeMOVI cpeabl U pasaennTternibHoe cpea-
CTBO Haanexawunm 06pa30M OoTAenbHO OT NOKpaCco4HOro n1ucrtoneTa.
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CobnioaaTte MecTHble npeanucaHms!

15. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTe y
BalLIero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

16. 3anyacTtu

ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
12260 Cetka 60 msh gna dunbTpa matepmana SATA 4 wr.
12278 Cetka 100 msh gns dunsTpa matepuana 4 wr.
18341 HaxxnumHasa npyxuHa Ans nonyvyeHns KpacoyHoro |1 wr.
TyMaHa
27813 [MpyXvHa ona NHeBMaTMYEeCKOro nopLUHs 1 wr.
30833 Habop ansa o4mcTkm conen 1 wr.
74856 Komnnekr cut SATA 200 msh 1 wr.
coctouT n3 4 cut 20933, 2 gepxxatenen cut 77503
n 1 BuHTa 26393
92759 Habop ons pemoHTa BO34yLUHOrO NOpPLUHSA 1 Wwr.
94961 Bo3ayLHbI MUKPOMETP 1 wr.
97824 BosgyxopacnpegenutenbHoe KornbLo 3 wr.
98418 Pe3b60B0M HaKOHEYHWK 1 wr.
98434 BxogHoe conno 1 Wwr.
98459 BosgyliHoe conno, kpyrnasi/ lumpokoHanpaeneH- |1 wr.
Has cTpys
98509 BcraBka 1 wr.
98525 YnnotHsawoLWwmn dpukcaTop 1 wr.
98590 lMopgaya matepuana 1 wr.
98608 Tpy6ka Ansa kpacku ¢ punbTpom Ans matepyana |1 wr.
100 msh
98681 KomnnekT cnyckoBow cKoObl 1 wr.
98699 Habop nHcTpymeHTOB 1 wr.
98707 Pemkomnnekt SATAjet 3000 K spray mix 1 wr.
98764 Habop pacnbinMTenbHbIX Hacaaok 1 wr.
BKJ1OYAsi BXOAHOE COMMO Y HAKOHEYHUK UTIbl
98772 Mrna kpackopacnblnutens 1 wr.

BKNoYaa urny Kpackopacnbinmtena n HaKOHEYHUK
nrnbl
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ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo
98806 Perynatop Kpyrnow/Lumpokow cTpym 1 wr.
120071 KomnnekT 6nokvpartopa cnycka 1 Wwr.
120261 YNnoTHeHne peBePCMBHOrO NepeknYyaTens 1 wr.
133926 Habop ponvkoB Ans ckoObl 1 wr.
133942 YnnotHawLWwmn dpukcaTop 1 wr.
133967 Pe3bboBon wWtngT 1 wr.
133991 ["onoBka BO3AYyLLIHOIO MOPLUHSA 3 wr.
134098 OnemeHT Ans NOAKNIOYEHNS Bo3ayxa 1 wr.
207530 KomnnekT ans goobopyaoBaHns peBePCUBHBIM Ne-|1 LT.
pekntoyatenem ans SATAjet 3000 K spray mix 6e3
MOBOPOTHOrO conna
228049 [MHeBMOMOpPCYHKa C 3alUMTON OT KOHTaKTa 1 Wwr.
228056 [MHeBMObopCyHKa C 3aLLMTON OT KOHTaKTa ang 1 wr.

SATAjet 3000 K spray mix ¢ NOBOPOTHbLIM COMJSIOM

17. Oeknapayusa cooTBeTcTBUA cTaHaaptam EC

[eicTBUTENbHYIO HA AaHHbLI MOMEHT BEPCUIO AEKapauum COOTBETCTBUS
MOXXHO HalTW MO CChINKE:

OFEHD)
i
=

www.sata.com/downloads

RUS
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Bruksanvisning SATAjet 3000 K spray mix
Innehallsforteckning [originalversion: tyska]

1. Symboler......cccocevvrvieenenne. 465  10. Underhall och service.......... 474
2. Allman information............... 465  11. Service och forvaring........... 479
3. Sakerhetsanvisningar.......... 466  12. Felavhjalpning........ccccceeeeee 481
4. Anvandning .......cccceceveninenne 468  13. Oversikt 6ver munstycken...482
5. Leveransomfattning............. 468  14. Avfallshantering................... 482
6. Konstruktion ........cccccceeueenee 469  15. Kundtjanst........cccoooveinnnes 483
7. Tekniskadata..........ccooeeen. 469  16. Reservdelar.......c..cccovennnne. 483
8. Montering .....cccoveeeererreennn. 470  17. EG konformitetsforklaring....484
9. Drifteeieceee 471
1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dédsfall eller till svara
kador.
personskador

/N

HOTICE

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till d6ds-
fall eller till svara personskador.

(13

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

2. Allman information

2.1. Introduktion
Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av SA-
TAjet 3000 K spray mix, nedan kallad lackeringspistol. Har beskrivs dven

idrifttagande, underhall, service, skotsel och férvaring samt hur stérningar

atgardas.
2.2. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.
m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-

verksamheter.

(7))

[SE] Bruksanvisning | svenska
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2.3. Arbetarskydd

Fdlj principiellt de allmadnna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

2.4, Tillbehor, reservdelar och slitdelar

Anvand principiellt bara tillbehor, reservdelar och slitdelar i original fran
SATA. Tillbehor som inte levererats av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar inget ansvar for skador som uppstatt pa
grund av att tillbehdr, reservdelar och slitdelar som inte &r godkanda har
anvants.

2.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt gallande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m om bruksanvisningen inte foljs

m om produkten anvands pa ett ej avsett satt

m om produkten anvands av outbildad personal

m om personlig skyddsutrustning inte anvands

m Ignorering av tillbehér, reservdelar och slitdelar i original
m om egenmaktiga eller tekniska andringar gors

m Naturligt slitage

m vid onormal slagbelastning

m Monterings- och demonteringsarbeten

3. Sakerhetsanvisningar

L&s och iaktta samtliga foljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstdrningar eller svara skador
samt férorsaka dodsfall.

3.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackmén och utbildad personal som har last och forstatt
hela den hér bruksanvisningen far anvanda lackeringspistolen. Personer,
vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alkohol, medicin
eller annat, far inte anvanda lackeringspistolen.

3.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd, ldmpliga skyddshandskar,
arbetsklader och sakerhetsskor, nar lackeringspistolen anvands, rengdrs
eller underhalls.



Bruksanvisning SATAjet 3000 K spray mix

3.3. Anvandning i explosiva omraden

A A

i oancer BRNCN

Varning! Explosionsrisk!

Livsfara rader vid en exploderande lackeringspistol

Anvands lackeringspistolen i explosiva omraden i Ex-zon 0, kan det ske
en explosion.

— Lat aldrig lackeringspistolen vara i explosiva omraden i ex-zon O.

Lackeringspistolen ar godkand for anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

3.4. Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m Ta aldrig lackeringspistolen i drift, om den ar skadad eller om det sak-
nas delar.

m Ta genast lackeringspistolen ur drift, om den ar skadad. Bryt da ocksa
forbindelsen med tryckluften och avlufta helt.

m Bygg varken om eller férandra lackeringspistolen tekniskt.

m Kontrollera infér varje anvandning att varken lackeringspistolen eller
anslutna komponenter ar skadade och att de sitter fast. Reparera dem
vid behov.

Arbetsmaterial

m Det ar forbjudet att bearbeta syra- eller luthaltiga sprutmedier.

m Det ar forbjudet att bearbeta I6sningsmedel med halogenkolvaten,
bensin, kerosin, herbicider, pesticider eller radioaktiva @mnen. Haloge-
niserade I6sningsmedel kan leda till explosiva och fratande, kemiska
féreningar.

m Det ar forbjudet att bearbeta aggressiva @amnen som innehaller stora,
slipande pigment eller som har vassa kanter. Dit hér exempelvis olika
limtyper, kontakt- och dispersionslim, klorgummi, rengéringsliknande
material och farger som fyllts med grova fiberamnen.

m Placera enbart s& mycket I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier i lackeringspistolens omgivning som behdvs for det aktuel-
la arbetssteget. Bar tillbaka dem till sina forvaringsplatser, nar arbetet
ar klart.

Driftparametrar
m Lackeringspistolen far anvéandas endast inom de parametrar som anges
i den tekniska datan.
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Anslutna komponenter

m Anvand endast tillbehdr och reservdelar i original fran SATA.

m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som férvantas.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Avlufta slangarna helt, innan de lossas.

Rengoring

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel fér rengdring av
lackeringspistolen.

m Anvand aldrig rengéringsmedel pa bas av halogeniserade kolvaten.

Arbetsplats

m Anvand aldrig lackeringspistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elekiriska anordningar utan
explosionsskydd.

m Anvand lackeringspistolen endast i val ventilerade rum.

4. Anvandning

Avsedd anvandning
Lackeringspistolen ar avsedd for applicering av bets, lasyrer, farger och
lacker samt andra Iampliga, rinnande material pa ldmpliga substrat.

Icke avsedd anvdndning
Slipande, syra- och bensinhaltiga material far inte bearbetas.

5. Leveransomfattning

Artikelnr 120006

m Lackeringspistol utan materialmunstycke
m Fargror och materialfilter (100 mesh)

m Bruksanvisning

Artikelnr 120014

m Lackeringspistol utan materialmunstycke
m Luftmunstycke for riktningsvaljare

m Bruksanvisning

Kontrollera efter uppackningen:
m Lackeringspistolen ar skadad
m Leveransomfattningen fullstandig
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6. Konstruktion [1]

6.1. Lackeringspistol

[1-1] Upphéngningskrok

[1-2] Steglds regulator for rund/
bred strale
Avslutningsskruv
Luftmikrometer

Lasskruv

Avtryckarsparr
Avtryckarbygel
Pistolkroppen

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

6.2. Verktygssats

[2-1] U-nyckel (4 mm)
[2-2] Utdragningsverktyg
[2-3] Rengoringsborste

7. Tekniska data

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]
[2-5]
[2-6]

Luftanslutning 4"
yttergédnga
Materialanslutning %4"
yttergédnga

Materialror
Luftmunstycksring med
berdringsskydd

Luft- och materialmun-
stycke

Hylsnyckel (7 mm)
Insexnyckel
SATA universalnyckel

SATAjet 3000 K spray mix

Rekommenderat ingangstryck i 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
pistolen

Max. ingangstryck i pistolen 10,0 bar 145 psi
Maximalt materialtryck 250,0 bar 3.626 psi
Luftférbrukning bred strale 120 NI/min 4,2 cfm
(vid ett ingangstryck pa 3,0 bar/43,5

psi)

Luftférbrukning rund strale 310 NI/min 10,9 cfm
(vid ett ingangstryck pa 3,0 bar/43,5

psi)

Max. temperatur for sprutmediet 60 °C 140 °F
Rekommenderat spetsavstand 18 cm - 25 cm 7 -10"
Tryckluftsanslutning V4" ytterganga

material V4" yttergénga

Vikt inklusive materialsil och materi- {670 g 23,6 oz.
almunstycke
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8. Montering

A

Varning!
i DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Pa grund av det hodga drifttrycket kan komponenter lossa och material
kan tranga ut i materialanslutningsomradet.

— Se till att alla komponenter i materialanslutningsomradet klarar det
maximala drifttrycket.

— Anvand materialslangar fran SATA.

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
monteringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla monteringsarbeten.

— Satt systemet tryckldst.

ZAN

MOTICE

Se upp!

Skador utgaende fran lost sittande skruvar
Lost sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstérningar.

— Dra at alla skruvar for hand och kontrollera att de sitter fast.
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8.1. Montering av materialmunstycke

[1d] Tips!

Det valda materialmunstycket (ingar inte i leveransomfattningen) maste
monteras i lackeringspistolens luftmunstycke infoér den forsta anvand-
ningen.

m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] fér hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [3-2].

m Satt materialmunstycket [3-3] i luftmunstycket. Var noga med att justera
in sparet mot fixeringsstiftet.

m Skruva pa luftmunstycksringen med berdringsskydd tillsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket fér hand.

8.2, Montering av vindmunstycke med T-vred

m Skruva av luftmunstycksringen med berdringsskydd [4-1] f6r hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [4-3].

m Satt tdtningsenheten [4-4] korrekt i luftmunstycket.

m Satt vandmunstycket med T-vred [4-2] i luftmunstycket.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd tillsammans med
luftmunstycket, materialmunstycket och tatningsenheten och skruva
pa den for hand. Beakta positionen pa vandmunstycket med T-vred i
forhallande till tatningsenheten vid paskruvningen.

9. Drift

/N Se upp!

Skador utgaende fran I6st sittande skruvar

Lost sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.

— Dra at alla skruvar for hand och kontrollera att de sitter fast.

9.1. Forsta idrifttagandet

Lackeringspistolen levereras férmonterad. Det valda materialmunstycket
maste monteras (se kapitel 8.1 respektive 8.2).

Kontrollera efter uppackningen:

m Lackeringspistolen ar skadad.

m Leveransen ar fullstdndig (se kapitel 5).
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/N Se upp!

Skador pa grund av smutsig tryckluft
Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga funktioner.
— Anvand ren tryckluft. Med exempelvis SATA filter 544.

m Kontrollera att alla skruvar sitter fast.

m Dra at formunstycket ordentligt.

m Anslut sprutluftslangen till tryckluftsanslutningen [1-9].

m Anslut materialslangen till materialanslutningen [1-10].

m Spola igenom materialkanalen med en lamplig rengéringsvatska (se
kapitel 11).

9.2. Reglerdrift

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infér varje anvandningstill-

falle for att sékerstalla ett sdkert arbete med lackeringspistolen:

m Sakerstall det nédvandiga tryckluftsflédet, materialflddet, materialtrycket
och sprutluftstrycket.

m Ren tryckluft anvands.

Instéllning av materialforsorjning

m Stall in ett n6dvandigt materialmatartryck pa hogtryckspumpen.

Instéllning av finférdelningstryck

Lackeringsmaterialet finfordelas enligt airless-principen. Materialet matas

under hogt tryck till munstycket, dar det finférdelas och formar en sprut-

bild utifrdn materialmunstyckets geometri.

[13] Tips!

Uppnas inte det for utformningen av sprutstralen nédvandiga material-
trycket, maste trycket i materialmataren hdjas.

m Stall in materialtrycket pa det nédvandiga ingangstrycket.

instéllning av sprutstralen

Sputstralens bredd och sprutvinkeln definieras via materialmunstyckets

[3-3] geometri. Stralens form kan stéllas in genom att mangden tryckluft

till luftmunstycket [3-2] regleras.

m En rund strale kan stéllas in genom att regulatorn foér rund och bred
strale [5-1] vrids.

m Luftflédet kan regleras med hjalp av luftmikrometern [5-2].
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[1i] Tips!

m Langsmonterad luftmikrometer [5-2]
Position Il — parallellt med pistolkroppen
m Maximal forangning, maximalt inre tryck i pistolen (samma
ingangstryck i pistolen)
m Tvarmonterad luftmikrometer [5-2]
Position | eller Il (tvars emot pistolkroppen)
m Minimal férangning, minimalt inre tryck i pistolen (vid mindre lacke-
ringsarbeten, stdénkmalning osv.)

Lackering

[13] Tips!

Anvand bara den materialmangd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nddvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Hall det nédvandiga sprutavstandet [7-2].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen [7-2].

m Osékra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarsparren [6-1] pa
avtryckaren [6-2].

m Tryck in avtryckaren [7-1] helt for att lackera.

m Hall lackeringspistolen enligt [7-2].

Avslutande av lackeringsfoérlopp

m Sakra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarspérren [6-1] pa av-
tryckaren [6-2].

m Stang av sprutluften och materialférsdrjningen samt beakta anvisning-

arna om service och forvaring, om lackeringsférloppet avslutas eller om

en lang paus planeras, (se kapitel 11).
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10. Underhall och service

A

Varning!
| ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla underhallsarbeten.

— Satt systemet tryckldst.

Lackeringspistolens materialférande delar samt materialférsérjningen
och ledningarna star under hogt tryck (upp till 250 bar).
— Planera slangledningarna och anslutningssystemen utifran det.

A

Varning!
ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk fér personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls och repareras.

Endast utbildad fackpersonal far utféra underhalls- och servicearbeten.

m Bryt trycklufts- och materialférsérjningen infér alla underhalls- och
servicearbeten.

Det finns reservdelar for att reparation (se kapitel 17).

10.1. Byte av munstycksdelar

Demontering av materialmunstycke
m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] fér hand.
m Ta bort luftmunstycket [3-2] tilsammans med materialmunstycket [3-3].

Demontering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal
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m Skruva av formunstycket [8-4] med en SATA universalnyckel.

m Skruva av avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel.

m Ta bort fjadern [8-7].

m Skruva av kulspetsen i hard metall (4 mm) [8-5] med en SATA skruv-
nyckel (hall emot med en skruvmejsel vid nalanden).

m Ta bort fargnalen [8-6].

Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard metall och ny

fargnal
VAN

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktig monteringsfoljd
Komponenterna kan skadas, om de monteras i fel ordningsféljd.

— Var noga med att ha ratt monteringsfoljd.

m Skjut in den nya fargnalen [8-6].

m Skruva fast den nya kulspetsen i hard metall [8-5] pa fargnalen med en
skruvnyckel (hall emot med en skruvmejsel vid nalanden).

m Skjut fargnalen bakat.

m Skruva i det nya féormunstycket [8-4] med en SATA universalnyckel.

m Satt pa fjadern [8-7].

m Skruva pa avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel.

Montering av nytt materialmunstycke

[1i] Tips!

Satt formunstycket i luftmunstycket vid materialmunstycke med T-vred.

Var noga med att justera in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt materialmunstycket [3-3] i luftmunstycket [3-2]. Var noga med att
justera in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] tillsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket och skruva pa den for hand.

10.2. Byte av luftfordelarring
Utfor arbetsstegen i kapitlet Byte av munstycksdelar fére och efter ett byte
av luftfordelarringen (se kapitel 10.1).

Demontering av luftfordelarring
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ZAN

Se upp!

Skador fororsakade av felaktiga verktyg

Luftférdelarringen sitter fast i munstyckshuvudet. Anvandning av for
mycket kraft kan skada munstyckshuvudet. Att slinta med ett SATA ut-
dragningsverktyg kan leda till personskador.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

— Dra ut luftférdelarringen jamnt ur munstyckshuvudet.

m Utfor arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och "Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [9-1].

m Kontrollera att tatningsytorna pa munstyckshuvudet [9-2] inte &r skada-
de eller férorenade. Rengdér dem vid behov.

Montering av ny luftférdelarring

m Satt i en ny luftférdelarring i munstyckshuvudet. Stiften pa undersidan
av luftférdelarringen maste passa in i munstyckshuvudet [9-3].

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Utfér arbetsstegen "Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal” och "Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.3. Byte av avtryckare

Demontering av avtryckare

m Skruva av avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel
m Ta bort fjadern [8-7] och fargnalen [8-6].

m Dra bort Iasringarna [10-4], [10-7] forsiktigt.

m Ta bort fjaderbrickan [10-1] och plastbrickan [10-2].

m Dra ut bada bultarna [10-3] och [10-6].

m Ta bort avtryckaren [10-5].

Montering av ny avtryckare

m Satt i avtryckaren [10-5] genom att samtidigt skjuta fijaderbrickan [10-
1] och plastbrickan [10-2] mellan pistolkroppen och avtryckaren.

m Skjut in bada bultarna [10-3] och [10-6].

m Satt i lasringarna [10-4], [10-7] pa bada bultarna.

m Séatt i fargnalen [8-6] och fjadern [8-7].
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m Skruva i avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel.

10.4. Byte av fargnalstatning

Bytet behdvs, om det tranger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalspackningen.

Demontering av titningshallare for fargnal

m Utfor arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och "Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Skruva ut tatningshallaren for fargnal [11-1] med en SATA universal-
nyckel [11-3] och en hylsnyckel (7 mm) [11-2].

m Kontrollera att tatningshallaren for fargnal inte ar skadad eller forore-
nad. Rengor eller byt ut den vid behov.

Montering av ny tatningshallare for fargnal

m Las den nya tatningshallaren for fargnal [11-1] med Loctite 242 och
skruva fast den med en SATA universalnyckel [11-3] och en hylsnyckel
(7 mm) [11-2].

m Utfor arbetsstegen "Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal” och "Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.5. Byte av luftmikrometer, luftkolv och tatningshallare
Det &r n6dvandigt att byta, om

det trénger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern, utan att av-
tryckaren har tryckts in.

Demontering av luftmikrometer, luftkolv och tatningshallare

m Utfor arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och "Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Utfér arbetsstegen "Demontering av avtryckare” (se kapitel 10.3).

m Skruva ut lasskruven [12-1] med en insexnyckel [12-2] .

m Dra av luftmikrometern [13-2].

m Ta bort luftkolvsfjaddern [13-1] och luftkolvshuvudet [13-3].

m Dra ut luftkolvsstangen [13-4].

m Skruva ut tatningshallaren [14-1] med en insexnyckel (4 mm) [14-2] .

m Kontrollera luftkolvsstangen efter demonteringen. Rengér eller byt den
vid behov, om den ar skadad (exempelvis repor eller bojd).

Montering av ny luftmikrometer, ny luftkolv och ny titningshallare
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A

Varning!
ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Luftmikrometern kan skjuta ut okontrollerat ur lackeringspistolen.

— Var vid iskruvningen av lasskruven noga med att luftmikrometern far
en korrekt injustering.

— Kontrollera att lasskruven sitter fast ordentligt.

m Skruva i den nya tatningshallaren [14-1] med en insexnyckel (4 mm)
[14-2] .

m Fetta in den nya luftkolvsstangen [13-4] med SATA hdgprestandafett
(artikelnr 48173) och satt i den. Beakta monteringsriktningen.

m Satt i en ny luftkolvsfjader [13-1] och ett nytt luftkolvshuvud [13-3].

m Fetta in den nya luftmikrometern [13-2] med SATA hégprestandafett
(artikelnr 48173) och satt i den. Beakta monteringsriktningen.

m Dra at Iasskruven [12-1] med en original insexnyckel [12-2] .

m Utfér arbetsstegen "Montering av ny avtryckare” (se kapitel 10.3).

m Utfér arbetsstegen "Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal” och "Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.6. Byte av spindel for regulatorn for rund respektive bred
strale

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med férsankt huvud [15-1] med en insexnyckel.
m Dra av den rafflade knappen [15-2].

m Skruva ut spindeln [15-3] med en SATA universalnyckel (12 mm).

Montering av ny spindel

m Skruva i den nya spindeln [15-3] med en SATA universalnyckel (12
mm).

m Satt pa den rafflade knappen [15-2].

m Sakra skruven med forsankt huvud [15-1] med Loctite 242 och skruva
fast den med ett SATA kombiverktyg.
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10.7. Byte av materialsil

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Anvands lackeringspistolen utan materialsil, leder det till att tatningen
inte fungerar.

— Ta inte lackeringspistolen i drift utan en materialsil monterad.

Demontering av materialsil

m Skruva av materialfilterhuset [16-3] med en SATA universalnyckel (19
mm). Hall emot med en U-nyckel (14 mm) pa gangdelen [16-1].

m Ta bort materialsilen [16-2].

Montering av ny materialsil

m Satt materialsilen [16-2] i materialfilterhuset [16-3].

m Skruva fast materialfilterhuset och dra at det for hand med en
SATA -universalnyckel (19 mm). Hall emot med en U-nyckel (14 mm) pa
gangdelen [16-1].

11. Service och forvaring

Det krévs en noggrann hantering samt ett standigt underhall och bra ser-

vice av en lackeringspistol for att sakerstalla funktionen.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengor lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfélle och fére
varje materialbyte och kontrollera att den ar tat.

m Torka hela lackeringspistolen med ren tryckluft och fetta in alla rérliga
delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173) efter reng6ringen.

A

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
rengdringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsorjningen
infor alla rengéringsarbeten.

Varning!
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ZAN

NOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengoringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengdringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengdéringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

ZAN

MNOTICE

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengéring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.

ZAN

MNOTICE

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengdr aldrig hél med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).

[Ti] |Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering ar nddvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
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m Fetta in rorliga delar en aning med pistolfett.

12. Felavhjalpning

Fel

Orsak

Avhjalpning

Lackeringspistolen
droppar

Smuts

mellan fargnalen och
materialmunstycket
forhindrar tatning

Demontera fargnalen
och materialmunstyck-
et, rengdr med thinner
eller montera en ny
munstyckssats

Farg lacker fran
fargnalen (fargnalstat-
ningen)

Den sjalvjusterande
naltatningen ar defekt
eller har tappats bort

Byt fargnalstatningen

Skarformig sprutbild

Halet i hornet eller
luftkretsen ar igensatt

Bloétlagg i thinner,
rengor darefter med
SATA-munstycksrengo-
ringsnal

Stralen &r dropp-
formad eller oval

Fororening av mate-
rialmunstyckets tapp
eller av luftkretsen

Rotera luftmunstycket
180°. Vid samma utse-
ende ska materialmun-
styckets tapp respektive
luftkretsen rengoras.

Stralen fladdrar

Inte tillrackligt med
material i behallaren

Pafylining av material

Materialmunstycket ar
inte atdraget

Dra at delarna pa lamp-
ligt satt

Den sjalvjusterande
naltatningen ar defekt,
munstyckssatsen ar
fororenad eller skadad

Rengdr eller byt ut de-
larna.

Farg lacker fran halen
i hornet

Foérmunstycket ar inte
atdraget, luftmun-
stycket ar inte atdra-
get, luftférdelarringen
ar defekt

Dra at eller byt ut de-
larna
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13. Oversikt 6ver munstycken
Tekniska data

482

Materialmunstycke A

Munstycke |Artikelnr |Diame- |Vinkel |Bredd Genomflo-
nummer ter de vid 70
bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Viandmunstycke B Tekniska data

2550 120220 0,25 mm [20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm [20/50° [14/25 cm |0,70 NI/min

14. Avfallshantering
Skrota den fullstandigt tdmda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmedlet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta
de lokala foreskrifterna!
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15. Kundtjanst

Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.

16. Reservdelar

Artikelnr |Benamning Antal
12260 Sil, 60 mesh fér SATA materialfilter 4 styck-
en
12278 Sil 100 mesh fér materialfilter 4 styck-
en
18341 Tryckfjader 1 styck
27813 Fjader for luftkolv 1 styck
30833 Munstycksrengdringssats 1 styck
74856 SATA silsats 200 mesh 1 styck
som bestar av 4 silar 20933, 2 silhallare 77503
samt 1 skruv 26393
92759 Serviceenhet for luftkolv 1 styck
94961 Luftmikrometer 1 styck
97824 Luftférdelarring 3 styck-
en
98418 Avslutningsskruv 1 styck
98434 Férmunstycke 1 styck
98459 Luftmunstycke for rund/bred strale 1 styck
98509 Insats 1 styck
98525 Tatningshallare 1 styck
98590 Materialanslutning 1 styck
98608 Fargrér med materialfilter 100 mesh 1 styck
98681 Avtryckarsats 1 styck
98699 Verktygssats 1 styck
98707 Reparationssats SATAjet 3000 K spray mix 1 styck
98764 Munstyckssats 1 styck
som bestar av formunstycke och nalspets
98772 Fargnal 1 styck
som bestar av fargnal och nalspets
98806 Reglering av rund/bred strale 1 styck
120071 Avtryckarsparrsats 1 styck
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Artikelnr |Benamning Antal

120261 Tatningsenhet for T-vred for vandmunstycke 1 styck
133926 Bygelrullsats 1 styck
133942 Tatningshallare 1 styck
133967 Gangstift 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-

en
134098 Luftanslutningsstycke 1 styck
207530 Eftermonteringssats riktningsvaljare for SATAjet 1 styck
3000 K spray mix utan vandmunstycke

228049 Luftmunstycksring med beréringsskydd 1 styck
228056 Luftmunstycksring med berdringsskydd for 1 styck

SATAjet 3000 K spray mix med vandmunstycke

17. EG konformitetsforklaring

Den géllande konformitetsférsakran hittar du pa:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Simboli

A

Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzro€i smrt ali
tezke poskodbe.

& Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzroc¢i mate-
|__NOTICE |

rialno Skodo.
NOTICE

& Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzro€i smrt ali tezke poskodbe.

[]E] Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Splosne informacije

2.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-

vanja pistole SATAjet 3000 K spray mix, v nadaljevanju imenovane pistole
za lakiranje. Prav tako so opisani dajanje v pogon, vzdrzevanje in servisi-
ranje, nega in skladiS€enje ter odpravljanje moten;.

2.2. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

2]

v v

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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2.3. Preprecevanje nesre¢

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati e ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

2.4. Oprema, nadomestni in obrabni deli

V sploSnem je dovoljeno uporabljati samo originalno dodatno opremo,
nadomestne dele in obrabne dele podjetja SATA. Pribor, ki ni dobavljen s
strani podjetja SATA, ni preverjen in zato ni dovoljen. Za Skodo, ki nasta-
ne zaradi uporabe neodobrene opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov, podjetje SATA ne prevzema odgovornosti.

2.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-

beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodila za uporabo

m uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

m uporabi s strani neizSolanega osebja

m neuporabi osebne zasc¢itne opreme

m Neuporaba originalne dodatne opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov

m samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

m Obic¢ajna izraba/obraba.

m udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

m montaznih in demontaznih delih

3. Varnostni napotki

Prebrati in upostevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzro€i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, tudi smrt.

3.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za lakiranje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-

sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratova-
nje. Osebe, katerih odzivnost je poslabSana zaradi vpliva mamil, alkohola,
zdravil ali drugih vzrokov, pistole za lakiranje ne smejo uporabljati.

3.2. Osebna zascitna oprema

Pri uporabi piStole za lakiranje in pri njenem ¢id€enju ter vzdrzevanju
vedno uporabljajte predpisano zascito za dihala in oci ter nosite primerne
zascitne rokavice, delovna obladila in varnostno obutev.
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3.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija

i oancer BRNCN
Smrtna nevarnost zaradi eksplozije piStole za lakiranje

Pri uporabi piStole za lakiranje v eksplozijsko ogrozenih obmogjih cone
Ex 0 lahko pride do eksplozije.

— Pistole za lakiranje nikoli ne vnasajte v eksplozijsko ogroZzena obmo-
¢ja cone Ex 0.

Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmogij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

3.4. Varnostni napotki

Tehniéno stanje

m Pistole za lakiranje ne uporabljajte, kadar je poSkodovana ali ji manjkajo
sestavni deli.

m Pistolo za lakiranje v primeru poskodbe takoj prenehajte uporabljati, jo
lo¢ite od dovoda stisnjenega zraka in jo v celoti odzradite.

m PiStole za lakiranje nikoli samovoljno ne predelujte ali tehni¢no spremi-
njajte.

m Pred vsako uporabo preverite pistolo za lakiranje z vsemi prikljucenimi
deli, ali je poSkodovana in dobro pritriena, ter jo po potrebi popravite.

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Delovni materiali

m Predelava medijev za brizganje, ki vsebujejo kisline ali luge, je prepove-
dana.

m Predelava topil s halogenskimi ogljikovodiki, bencina, kerozina, herbi-
cidov, pesticidov in radioaktivnih snovi je prepovedana. Halogenizirana
topila lahko tvorijo eksplozivne in jedke kemi¢ne spojine.

m Predelava agresivnih snovi, ki vsebujejo velike, ostre ali abrazivne pi-
gmente, je prepovedana. Mednje spadajo na primer razli¢ne vrste lepil,
kontaktna in disperzijska lepila, klorkavéuk, Cistilom podobni materiali
ter barve z grobimi viakni.

m V obmodje dela za pistolo za lakiranje vnesite vedno le tolik§no koli¢ino
topila, barve, laka ali drugih nevarnih medijev za brizganje, kolikor jih
potrebujete za izvedbo dela. Po koncu dela vse te snovi prenesite v za
to namenjene skladiS¢ne prostore.

Obratovalni parametri
m Pistolo za lakiranje je dovoljeno uporabljati le v skladu s parametri, ki so
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navedeni v tehni¢nih podatkih.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalno dodatno opremo in nadomestne dele
SATA.

m Priklju€ene cevi in vodi naj bodo primerni za prena8anje pri¢akovanih
termiénih, kemicnih ter mehanskih obremenitev pri obratovanju.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poSkodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Ciséenje

m Pri CiS€enju pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte Cistilnih sredstev z
vsebnostjo Kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
kov.

Mazalno mesto

m Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte v obmodjih z viri vziga, kot so
odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave brez protieksplozij-
ske zascite.

m Pistolo za lakiranje uporabljajte samo v dobro prezraenih prostorih.

4. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo
Pistola za lakiranje je namenjena za nana$anje lugov, lazur, barv in lakov
ter drugih primernih tekocih materialov na primerne podlage.

Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo
Abrazivnih, kislih in materialov, ki vsebujejo bencin, ne smete obdelovati.

5. Obseg dobave

$St. izd. 120006

m Pistola za lakiranje brez Sobe za material

m Cev za barvo in filter za material (100 msh)
m Navodilo za obratovanje

St. izd. 120014

m PiStola za lakiranje brez Sobe za material
m Zracna Soba s stikala za obracanje

m Navodilo za obratovanje
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Po razpakiranju preverite:

m Poskodovana pistola za lakiranje

m Celovitost obsega dobave

6. Zgradba [1]

6.1. Pistola za lakiranje

[1-1] Kavelj za obeSanje [1-9] PrikljuCek za zrak 1/4-palni

[1-2] Brezstopenjska regulacija zunanji navoj
okroglega/Sirokega curka [1-10] Priklju¢ek za material

[1-3] Zakljuéni vijak 1/4-paléni zunaniji navoj

[1-4] zracni mikrometer [1-11] Cev za material

[1-5] Aretirni vijak [1-12] Obroc zracne Sobe z

[1-6] Zaklep sprozilca za$cito pred dotikom

[1-7] rocica za sprozitev [1-13] Soba za zrak in material

[1-8] Pistolkroppen

6.2. Komplet orodja

[2-1] Viligasti klju€ (Sirina klju¢a [2-4] Nati¢ni klju¢ (Sirina klju¢a 7)
4) [2-5] Imbus klju¢

[2-2] Izvlecno orodje [2-6] Univerzalni klju¢ SATA

[2-3] Cistilna SCetka

7. Tehniéni podatki

SATAjet 3000 K spray mix

Priporoéeni vhodni tlak pistole 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi

Maks. vhodni tlak pistole 10.0 bar 145 psi

Najv. tlak materiala 250.0 bar 3,626 psi

Poraba zraka pri Sirokem curku 120 NI/min 4.2 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vhodnega tlaka)

Poraba zraka pri okroglem curku 310 NI/min 10.9 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vhodnega tlaka)

Maks. temperatura brizgalnega 60 °C 140 °F

medija

Priporoceni razmak pri brizganju 18 cm - 25 cm 7« -10«

Prikljucek za stisnjeni zrak 1/4" priklju€ni navoj

Prikljucek za material 1/4" priklju€ni navoj
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SATAjet 3000 K spray mix

Teza s sitom za material in Sobo za (670 g 23.6 oz.
material

8. Montaza

A

Opozorilo!
i DANGER |

Nevarnost posSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Zaradi visokega obratovalnega tlaka se lahko v podrod¢ju prikljucka za
material nepri¢akovano sprostijo komponente ali pri¢ne iztekati material.
— Vse komponente v podrocju priklju¢ka materiala zasnovati na maksi-
malni obratovalni tlak.

— Uporabljajte cevi za material SATA.

A

T

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri montaznih delih z obstoje¢o povezavo do omrezja za stisnjen zrak in
do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter
zacne uhajati material.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi montaznimi deli loCite od omrezja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sprostite tlak iz sistema.

AN

HOTICE

Pozor!

Poskodbe zaradi razrahljanih vijakov
Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.
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8.1. Vgradnja Sobe za material

D:iﬂ Napotek!

Izbrano Sobo za material (ni vklju¢ena v obseg dobave) pred prvo upo-
rabo vgradite v zracno Sobo pistole za lakiranje.

m Obro¢€ zracne Sobe z zasc¢ito pred dotikom [3-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zra¢no Sobo [3-2].

m V zraéno Sobo vstavite Sobo za material [3-3]. Pazite na izravnavo
utora in pritrdilnega zati¢a.

m Obro¢€ zra¢ne Sobe z zas¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zracno
Sobo in Sobo za material ter privijte z roko.

8.2, Vgradnja obracalne Sobe s éepom

m Obroc€ zragne Sobe z za$¢ito pred dotikom [4-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zracno Sobo [4-3].

m V zra€no Sobo v pravilni legi vstavite tesnilno enoto [4-4].

m V zraéno Sobo vstavite obra¢alno Sobo s ¢epom [4-2].

m Obroc€ zrane Sobe z za$¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zraéno
Sobo, Sobo za material in tesnilno enoto ter privijte z roko. Pri vijace-
nju upoStevajte medsebojno lego obracalne Sobe s Eepom in tesnilne
enote.

9. Delovanje

/N Pozor!

Poskodbe zaradi razrahljanih vijakov

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.

9.1. Prvi zagon

Pistola za lakiranje se dobavlja predhodno sestavljena. Treba je vgraditi
izbrano Sobo za material (glejte poglavje 8.1 oz. 8.2).

Po razpakiranju preverite:

m Pistola za lakiranje posSkodovana.

m Ali ste dobili celoten obseg dobave (glejte poglavje 5).
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/N Pozor!

Poskodbe zaradi necisto¢ v stisnjenem zraku

Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napac¢no de-
lovanje.

— Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Na primer s filtrom SATA 544.

m Vse vijake preverite, ali so trdno pritrjeni.

m Trdno zategnite predSobo.

m Prikljucite gibko cev za zrak za brizganje na prikljucek za stisnjen zrak
[1-9].

m Prikljucite gibko cev za material na prikljuc¢ek za material [1-10].

m Kanal za material sperite s primerno istilno tekocino (glejte poglav-
je 11).

9.2. Regulacijski naéin

Pred vsako uporabo upoStevajte/preverite naslednje tocke, da zagotovite

varno delo s pistolo za lakiranje:

m Ali so zagotovljeni potreben volumski pretok stisnjenega zraka, volum-
ski pretok materiala, tlak materiala in tlak zraka za brizganje.

m Uporabljate Cist stisnjen zrak.

Nastavitev dovoda materiala
m Na visokotlagni Erpalki nastavite potreben tlak za dovajanje materiala.

Nastavitev tlaka razprSevanja

RazprSevanje materiala za lakiranje se izvaja po principu Airless. Material
se dovaja pod visokim tlakom v 8obo, se pri izstopu iz Sobe razprsi in
zaradi geometrije Sobe za material oblikuje sliko brizganja.

[Iﬂ Napotek!

Ce tlak materiala, ki je potreben za oblikovanje brizgalnega curka, ni
doseZen, je treba poviSati tlak dovajanja materiala.

m Tlak materiala nastavite na potreben vhodni tlak.

Nastavitev brizgalnega curka

Sirina brizgalnega curka in kot brizganja sta dolo&ena z geometrijo $obe

za material [3-3]. Z dodajanjem stisnjenega zraka prek zracne Sobe

[3-2] lahko nastavljate obliko curka.

m Okrogli curek lahko nastavite z vrtenjem gumba za regulacijo okroglega
in Sirokega curka [5-1].

m Volumski pretok zraka lahko regulirate s pomocjo zranega mikrometra
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[5-2].

EE Napotek!

m Vzdolzno namescéen zracéni mikrometer [5-2]
Polozaj Ill — vzporedno s telesom pistole
m Maksimalno razprSevanje, maksimalni notraniji tlak pistole (enako
vstopnemu tlaku pistole)
m Pre¢no namescen zra¢ni mikrometer [5-2]
Polozaj | ali Il (pre¢no s telesom pistole)
m Minimalno razpr§evanje, minimalni notranji tlak pistole (za manjsa
lakiranja, Skropljenje itd.)

Lakiranje

[Iﬂ Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolik§no koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiScite ali zavrzite.

m Ohranjajte potrebno razdaljo brizganja [7-2].

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala [7-2].

m Sprostite varovanije pistole za lakiranje z zaporo sprozilne roci-
ce [6-1] na sprozilni rocici [6-2].

m Pri lakiranju v celoti stisnite sprozilno rocico [7-1].

m Vodite piStolo za lakiranje v skladu z [7-2].

Zaklju€ek postopka lakiranja

m Zavarujte pistolo za lakiranje z zaporo sprozilne roCice [6-1] na sproZilni
rocCici [6-2].

m Ce konéate postopek lakiranja ali nagrtujete dalj$i premor med lakira-
njem, izklopite brizgalni zrak in dovod materiala ter upoStevajte navodila
za nego in skladiS€enje (glejte poglavje 11).
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10. Vzdrzevanje in popravila

A

Opozorilo!
ik DANGER |

Nevarnost posSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri €iS€enju z obstojeCo povezavo do omrezja za stisnjen zrak in do do-
voda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter zane
uhajati material.

— PiStolo za lakiranje pred vsemi vzdrZevalnimi deli lo€ite od omrezja
za stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sprostite tlak iz sistema.

Deli pistole za lakiranje, ki so v stiku z materialom, dovod materiala in
vodi so pod visokim tlakom (do 250 bar).
— Primerno izvedite vode gibkih cevi in prikljune sisteme.

A

Opozorilo!
| i DANGER |

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Pri vgradnji kompleta Sobe je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost tele-
snih poskodb.

— Nosite delovne rokavice.

— |zvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.

Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno

osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili prekinite dovod stisnjenega
zraka in dovod materiala.

Za servisiranje so na voljo nadomestni deli (glejte poglavje 17).

10.1. Menjava delov Sobe

Demontaza Sobe za material

m Z roko odvijte obro¢ zraCne Sobe z za&¢ito pred dotikom [3-1].
m Snemite zraéno Sobo [3-2] skupaj s Sobo za material [3-3].
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Demontaza predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za

barvo

m PredSobo [8-4] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA.

m Odvijte zakljuéni vijak [8-8] z imbus klju¢em.

m Odstranite vzmet [8-7].

m Krogelno konico iz karbidne trdine (Sirina klju¢a 4) [8-5] odvijte s klju-
¢em za vijake SATA (konec igle pridrzujtez izvijacem).

m Odstranite iglo za barvo [8-6].

Montaza nove predsSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za

barvo
AN

HOTICE

Pozor!

skoda, nastala zaradi napac¢nega vrstnega reda vgradnje
Ce je zaporedje vgradnje napacno, se lahko sestavni deli poSkodujejo.
— Pazite na pravilen vrstni red vgradnje.

m Vstavite novo iglo za barvo [8-6].

m S klju¢em za vijake privijte novo krogelno konico iz karbidne trdine [8-5]
na iglo za barvo (konec igle pridrzujte z izvijacem).

m Potisnite iglo za barvo nazaj.

m Privijte novo predSobo [8-4] z univerzalnim kljuéem SATA.

m Namestite vzmet [8-7].

m Privijte kon¢&ni vijak [8-8] z imbus klju¢em.

Montaza nove Sobe za material

[:E] Napotek!

Pri Sobi za material z obracalnim stikalom v zra¢no Sobo vstavite pred-
Sobo. Pazite na izravnavo utora in pritrdilnega zatica.

m Vstavite Sobo za material [3-3] v zra¢no Sobo [3-2]. Pazite na izravnhavo
utora in pritrdilnega zatica.

m Obro€ zra¢ne Sobe z zasc¢ito pred dotikom [3-1] nataknite skupaj z
zracno Sobo in Sobo za material in privijte z roko.

10.2. Zamenjava obroca za porazdelitev zraka
Pred in po zamenjavi obro¢a za porazdelitev zraka je treba izvesti delov-
ne korake poglavja o zamenjavi delov Sobe (glejte poglavje 10.1).

Odstranjevanje obroc¢a za porazdelitev zraka
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ZAN

NOTICE

Pozor!

Skoda, nastala zaradi uporabe napaénega orodja

Obro¢ za porazdelitev zraka je trdno nameséen v glavi Sobe. Ce upora-
bite prevec sile, lahko poskodujete glavo Sobe. Zdrs izvle€nega orodja

SATA lahko povzrogi telesne poskodbe.

— Nosite delovne rokavice.

— l|zvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

— Obro¢€ za porazdelitev zraka enakomerno izvlecite iz glave Sobe.

m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in »Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo« (glej-
te poglavje 10.1).

m Obro¢ za porazdelitev zraka izvlecite z izvleénim orodjem SATA [9-1].

m Preverite tesnilne povrsine glave Sobe [9-2] na poSkodbe in onesnaze-
nje, po potrebi jih ocistite.

Vgradnja novega obroca za porazdelitev zraka

m Vstavite nov obro¢ za porazdelitev zraka v glavo Sobe. Zati€ na spodnji
strani obro€a za porazdelitev zraka mora biti ustrezno poravnan [9-3].

m Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Izvedite koraka »Montaza nove predSobe, krogelne konice iz karbidne
trdine in igle za barvo« in »Montaza nove Sobe za material« (glejte
poglavje 10.1).

10.3. Menjava sprozilne rocice

Demontaza sprozilne rocice

m Odvijte zaklju€ni vijak [8-8] z imbus kljuem

m Snemite vzmet [8-7] in iglo za barvo [8-6].

m Previdno snemite varovalna obrocka [10-4], [10-7].

m Snemite vzmetno podlozko [10-1] in plasti€no ploScico [10-2].

m Izvlecite oba vijaka [10-3] in [10-6].

m Snemite sprozilno ro€ico [10-5].

Montaza nove sprozilne rocice

m Vstavite sprozilno rocico [10-5] in pri tem med telo pistole in sproZilno
roCico vstavite vzmetno podlozko [10-1] in plasti¢no plos¢ico [10-2].

m Vstavite oba vijaka [10-3] in [10-6].

m Vstavite varovalna obroc¢ka [10-4], [10-7] na oba vijaka.

m Vstavite iglo za barvo [8-6] in vzmet [8-7].
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m Privijte kon¢&ni vijak [8-8] z imbus klju¢em.

10.4. Menjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko za¢ne uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.

Odstranjevanje drzala tesnila igle za barvo

m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in »Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo« (glej-
te 10.1).

m Odvijte drzalo tesnila igle za barvo [11-1] z univerzalnim kljuem SATA
[11-3] in nati¢nim kljuéem (Sirina klju¢a 7) [11-2].

m Drzalo tesnila igle za barvo preverite, ali je poSkodovano ali onesnaze-
no, in ga po potrebi oCistite ali zamenjajte.

Vgradnja novega drzala tesnila igle za barvo

m Zavarujte novo drzalo tesnila igle za barvo [11-1] z lepilom Loctite 242
in ga privijte z univerzalnim klju€¢em SATA [11-3] in nati¢nim kljuCem
(8irina kljuc¢a 7) [11-2].

m Izvedite koraka »Montaza nove predSobe, krogelne konice iz karbidne
trdine in igle za barvo« in »Montaza nove Sobe za material« (glejte
poglavje 10.1).

10.5. Menjava zraénega mikrometra, zraénega bata in drzala

tesnil

Zamenjava je potrebna, ko pri sproS€enem sprozilcu uhaja zrak na zracni

Sobi ali zratnem mikrometru.

Izteka zrak iz zrane Sobe ali iz zranega mikrometra.

Demontaza zraénega mikrometra, zracnega bata in drzala tesnil

m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in »Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo« (glej-
te poglavje 10.1).

m Opravite delovne korake za »Demontaza sprozilne rocice« (glejte pog-
lavje 10.3).

m Odvijte aretirni vijak [12-1] z imbus klju¢em [12-2].

m Snemite zraéni mikrometer [13-2].

m Snemite vzmet zraénega bata [13-1] in glavo zraénega bata [13-3].

m Izvlecite batnico zracnega bata [13-4].

m Odvijte drzalo tesnila [14-1] z imbus klju¢em (zev klju¢a 4) [14-2].

m Po demontaZi preglejte batnico zraCnega bata; po potrebi jo odistite ali,
Ce je poskodovana (npr. praske ali e je zvita), zamenjajte.

Montaza novega zracnega mikrometra, zracnega bata in drzala tesnil
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A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Zra€ni mikrometer se lahko nenadzorovano izstreli iz piStole za lakira-
nje.

— Pri privijanju aretirnega vijaka pazite na pravilno orientacijo zraénega
mikrometra.

— Preverite trdnost vijacne zveze aretirnega vijaka.

m Privijte novo drzalo tesnila [14-1] z imbus klju¢em (zev klju¢a 4) [14-2].

m Namazite novo batnico zragnega bata [13-4] z visokozmogljivo mastjo
SATA (&t. art. 48173) in jo vstavite. UpoStevajte smer vgradnje.

m Vstavite novo vzmet zracnega bata [13-1] in novo glavo zraénega bata
[13-3].

m Namazite novi zraéni mikrometer [13-2] z visokozmogljivo mastjo SATA
(8t. art. 48173) in ga vstavite. UpoStevajte smer vgradnje.

m Trdno privijte aretirni vijak [12-1] z originalnim imbus klju¢em [12-2].

m Opravite delovne korake za »Montaza nove sprozilne rocice« (glejte
poglavje 10.3).

m Izvedite koraka »Montaza nove predSobe, krogelne konice iz karbidne
trdine in igle za barvo« in »MontaZa nove Sobe za material« (glejte
poglavje 10.1).

10.6. Zamenjava vretena regulacije okroglega in Sirokega
curka

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugrezni vijak [15-1] z imbus klju¢em.

m Snemite nazob&ani gumb [15-2].

m Vreteno [15-3] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA (Sirina klju¢a 12).

Vgradnja novega vretena

m Privijte novo vreteno [15-3] z univerzalnim klju¢em SATA (zev kljuca
12).

m Namestite nazob¢ani gumb [15-2].

m Zavarujte ugrezni vijak [15-1] z lepilom Loctite 242 in ga ro¢no privijte s
kombiniranim orodjem SATA.
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10.7. Menjava sita za material

A

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Ce pistolo za lakiranje uporabljate brez sita za material, funkcija tesnje-
nja ne bo zagotovljena.

— Pistolo za lakiranje uporabljajte le z vgrajenim sitom za material.

Opozorilo!

Demontaza sita za material

m Odvijte ohisje filtra za material [16-3] z univerzalnim klju¢em SATA (zev
klju€a 19). Z vilicastim kljucem (Sirina klju¢a 14) pridrzujte navojni del
[16-1].

m Odstranite sito za material [16-2].

Vgradnja novega sita za material

m Vstavite sito za material [16-2] v ohiSje filtra za material [16-3].

m Privijte ohisje filtra za material in ga ro¢no privijte z univerzalnim
klju¢em SATA (Sirina kljuca 19). Z vili¢astim klju¢em (Sirina kljuca 14)
pridrzujte navojni del [16-1].

11. Nega in skladiS€enje

Da bi zagotovili pravilno delovanje piStole za lakiranje, ravnajte z njo paz-

ljivo in izdelek redno vzdrzujte in negujte.

m PiStolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
temeljito ocistite in preverite njeno tesnjenje.

m Po CiS€enju posusite celotno pistolo za lakiranje s Cistim stisnjenim
zrakom in namazite premi¢ne dele z mastjo za pisStole SATA (5t. art.
48173).
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A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrzevalnih delih z obstoje€o povezavo do omreZja za stisnjen zrak
in do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli
ter za€ne uhajati material.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi Cistilnimi deli lo€ite od omreZzja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

ZAN

Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega éistilnega sredstva

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih istil-
nih sredstev.

— Ne uporabljajte agresivnih Eistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

ZAN

Pozor!

MNOTICE

Materialna Skoda zaradi napac¢nega c¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvoénih Cistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvoéno &iS¢enje.

— Uporabljajte samo stroje za CiS€enje SATA.
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ZAN

HOTICE

Pozor!

Gmotna Skoda zaradi napa€nega orodja za ¢iS€enje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne Gistite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjSe poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za CiS€enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

(1]

Napotek!

V dolocenih redkih primerih bovtreba za temeljito ¢iscenje dolocene dele
pistole za lakiranje odstraniti. Ce je potrebno odstranjevanje, ga omejite
samo na dele, ki zaradi delovanja piStole prihajajo v stik z materialom.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite z razredcilom.
m Zracno Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.

12. Odpravljanje motenj

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Iz pistole za lakiranje
kaplja

Tujki

med iglo za barvo in
Sobo za material
preprecujejo tesnjenje

Demontirajte iglo za
barvo in Sobo za mate-
rial, ju oCistite z razred-
Cilom ali vstavite novo
garnituro Sobe

Barva izteka iz igle za
barvo (tesnilo igle za
barvo)

Tesnilo igle za barvo s
samodejnim nastavlja-
njem je v okvari ali se

je izgubilo

Menjava tesnila igle za
barvo

Slika brizganja srpasta

Zamasena koni¢na
izvrtina ali zracni to-
kokrog

Namocite v razredcilo
in nato o istite z iglo za

Ciscenje Sob SATA

Curek v obliki kapljice
ali ovalne oblike

Kontaminacija ¢epka
Sobe za material ali
zracnega tokokroga

Obrnite zraéno Sobo za
180°. Ce je videz enak,
ocistite Cepek Sobe za
material in zraéni to-
kokrog.

S
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Motnja Vzrok Odprava/pomo¢
Curek plapola V posodi ni dovolj Polnjenje materiala
materiala
Soba za material ni Ustrezno zategnite dele
zategnjena

Okvarjeno samona-
stavljivo tesnilo igle,
garnitura Sob onesna-
Zena ali poSkodovana

Odistite ali zamenjajte
dele.

Barva pusca iz konic-
nih izvrtin

PredSoba ni zateg-
njena, zracna Soba
ni zategnjena, obro¢
za porazdelitev zraka
okvarjen

Zategnite ali zamenjajte
dele

13. Pregled Sob

Soba za material A Tehni¢ni podatki
St. Sobe St. izd. Premer |Kot Sirina  |Pretok pri
tlaku 70
bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
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Soba za material A Tehni¢ni podatki

St. Sobe St. izd. Premer |Kot Sirina  |Pretok pri
tlaku 70
bar

4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

Obracalna Soba B Tehniéni podatki

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min

3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Odlaganje

Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-
vine. Da preprecite $kodo na okolju, odstranite ostanke brizgalnega medi-

ja in sredstva proti sprijemanju pravilno ter lo€eno od pistole za lakiranje.
Upostevaijte krajevne predpise!

15. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni¢no pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
16. Nadomestni deli
St. izd. |Naziv Stevilo
12260 Sito, 60 msh za filter za material SATA 4 kos
12278 Sita 100 msh za filter za material 4 kos
18341 Tlacna vzmet za barvno iglo 1 kos
27813 Vzmet za zracni bat 1 kos
30833 Komplet za CiS€enje Sob 1 kos
74856 Komplet sit SATA 200 msh 1 kos
, ki ga sestavljajo 4 sita 20933, 2 drzali za sita
77503 in 1 vijak 26393
92759 Servisna enota zratnega bata 1 kos
94961 zracni mikrometer 1 kos
97824 Obro¢ za porazdelitev zraka 3 kos

S
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St. izd. |Naziv Stevilo
98418 Zakljucni vijak 1 kos
98434 PredSoba 1 kos
98459 Zracna Soba, okrogli/Siroki curek 1 kos
98509 Uporaba 1 kos
98525 Drzalo tesnil 1 kos
98590 Priklju¢ek za material 1 kos
98608 Tuba za barvo s filtrom za material 100 msh 1 kos
98681 Garnitura loka za sprozilec 1 kos
98699 Komplet orodja 1 kos
98707 Komplet za popravilo SATAjet 3000 K spray mix 1 kos
98764 Garnitura Sob 1 kos
, sestavljena iz predSobe in konice igle
98772 Igla za barvo 1 kos
, sestavljena iz igle za barvo in konice igle
98806 regulacija okroglega / Sirokega curka 1 kos
120071 Garnitura za zaklepanja sprozilca 1 kos
120261 Enota tesnil za obracalno stikalo 1 kos
133926 Set valjckov drzala 1 kos
133942 Drzalo tesnil 1 kos
133967 Navojni zati¢ 1 kos
133991 Glava zracnega bata 3 kos
134098 ZraCni prikljucek 1 kos
207530 Komplet za naknadno vgradnjo stikala za obrac¢a- |1 kos
nje za SATAjet 3000 K spray mix brez obracalne
Sobe
228049 Obro¢ zra€ne Sobe z zasScito pred dotikom 1 kos
228056 Obro¢€ zra¢ne Sobe z zasc¢ito pred kontaktom za 1 kos

SATAjet 3000 K spray mix z obrac¢alno Sobo
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17. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

OFEHD)
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www.sata.com/downloads

SI

505






Navod na pouzitie SATAjet 3000 K spray mix
Obsah [p6vodna verzia: v nemeckom jazyku]

1. Symboly...ccccvoviieiiriiee 507  10. Udrzba aopravy.................. 516
2. VSeobecné informacie......... 507  11. Starostlivost a skladovanie .521
3. Bezpecnostné pokyny ......... 508  12. Odstranovanie portch......... 523
4. PouZitie.....ccoooerieeiiiiireenne 510  13. Prehlad technickych udajov 524
5. Obsah dodavky ................... 510  14. Likvidacia.......ccccoevverrrrnnnnne 525
6. ZloZenie.......cccoooveieeiieniennn 511 15. Zakaznicky servis................ 525
7. Technické udaje................... 511 16. Nahradné diely .................... 525
8. Montaz.......ocooooiiiiiiie 512  17. ES izjava skladnosti ............ 527
9. Prevadzka .........ccccovvenennn 513
1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré méze viest’ k
rti alebo k t'azky iam.
smrti alebo k tazkym poraneniam
& Pozor! na nebezpedénu situaciu, ktora méze viest k vec-
—0 Skodam.
Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
A ¢enstvom, ktoré moze viest' k smrti alebo k t'azkym porane-
niam.
[]E] Upozornenie! Uzito¢né tipy a odporucania.

2. VsSeobecné informacie

2.1. Uvod

Tento navod na pouZzitie obsahuje ddlezité informacie o prevadzke SATA-
jet 3000 K spray mix, v dalSom nazvana striekacia pistol. TieZ je popisané
uvedenie do prevadzky, udrzba a opravy, starostlivost’ a skladovanie ako
aj odstraniovanie poruch.

2.2. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakovaéského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych

(7))
~

[SK] Navod na pouZzitie | slovensky
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podnikoch.

2.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj ndrodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prislusné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

2.4, Prislusenstvo, ndhradné a opotrebovatelné diely
Zasadne sa pouziva len originalne prisluSenstvo a len originalne nahrad-
né a opotrebovatelné diely SATA. Diely prislusenstva, ktoré nedodala
spolo¢nost’ SATA, nie su odskusané a nie su povolené. Za Skody, ktoré
vzniknu pouzitim nepovoleného prisluSenstva, nahradnych dielov a
opotrebovatelnych dielov SATA neprebera ziadnu zaruku.

2.5. Zaruka a ruéenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruci pri

m nedodrZani navodu na pouZitie

m pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

m pouzivani zo strany nezaSkoleného personalu

m nepouzivani osobného ochranného vystroja

m NepouZzitie originalneho prisluSenstva, nahradnych a opotrebovatelnych
dielov

m svojvolnych prestavbach alebo technickych Upravach

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie

m namahani uderom netypickom pre dané pouzitie

m montaznych a demontaznych pracach

3. Bezpecénostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie moze viest k funke-
nym porucham alebo méze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

3.1. Poziadavky na personal

Lakovaciu pistol mézu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a za-
Skoleny persondl, ktori tento navod na pouZitie uplne precitali a porozu-
meli mu. Osobam, ktorych schopnost reagovania je znizena v désledku
drog, alkoholu, liekov alebo inym spdsobom, je zakdzana praca s lakova-
cou pistolou.
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3.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani lakovacej pistole ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy pouzivajte
dovolenu ochranu dychania, oci, ako aj ochranu sluchu vhodné ochranné
rukavice, pracovny odev a bezpecnostné rukavice.

3.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpeéenstvom vybuchu

i oancer BRNEN
Ohrozenie zivota vybuchnutim lakovacej pistole

Pouzitim lakovacej piStole vo vybuSnom prostredi EX zéna 0 méze déjst
k vybuchu.

— Lakovaciu pistol neumiestriujte do priestorov s nebezpecenstvom
vybuchu Ex zéna 0.

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit znacku produktu.

3.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Lakovaciu pistol nikdy neuvedte do prevadzky v pripade poSkodenia
alebo chybajucich ¢asti.

m Lakovaciu pistol v pripade poSkodenia okamzite odstavte z prevadzky,
odpojte od privodu stlateného vzduchu a Uplne ju odvzdus$nite.

m Lakovaciu pistol nikdy svojvolne nerekonstruujte alebo technicky ne-
mente.

m Lakovaciu pistol so vSetkymi pripojenymi komponentami pred kazdym
pouzitim skontrolujte na poSkodenia a pevné ulozenie a v pripade
potreby opravte.

Pracovné materialy

m Spracovanie striekacich médii obsahujucich kyseliny alebo alkalie je
zakazané.

m Spracovanie rozpustadiel s halogénovymi uhfovodikmi, benzinom,
kerozinom, herbicidmi, pesticidmi a radioaktivnymi latkami je zakazané.
Halogenizované rozpustadla mozu vyvolat vybusné a Zieravé chemické
zlu€eniny.

m Spracovanie agresivnych latok, ktoré obsahuju velké, ostrohranné a
obrusujuce pigmenty je zakazané. Patria k nim napriklad r6zne druhy
lepidiel, kontaktné a disperzné lepidla, chlérovany kaucuk, omietkové
materialy a natery vyplnené hrubymi viaknami.

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

509
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m Na pracovisko s lakovacou pistofou prinasajte iba potrebné mnozstvo
riedidla, farby, laku alebo inych nebezpeénych striekacich médii. Tieto
po ukonceni prace premiestnite do ur€enych skladovacich priestorov.

Prevadzkové parametre

m Lakovacia pistol sa smie prevadzkovat len v rozsahu parametrov uve-
denych v technickych udajoch.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vylu€ne originalne prislusenstvo a nahradné diely SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia poCas prevadzky bezpecne znasat
oCakavané tepelné, chemické a mechanické namahania.

m Hadice pod tlakom mozu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit zranenia. Pred uvolnenim hadice vzdy Uplne odvzdusnite.

Cistenie

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo Iuhy
na Cistenie lakovacej pistole.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

Miesto pouzitia

m Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov vznietenia ako
su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia ne-
zabezpecené proti vybuchu.

m Lakovaciu pistol pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

4. Pouzitie

Pouzivanie podFa uréenia

Lakovacia pistol slizi nanasanie moridiel, lazur, farieb a lakov ako aj
inych vhodnych kvapalnych materialov na vhodné podklady.

Pouzitie v rozpore s uréenim
Nesmu sa pouzivat abrazivne, kyselinové a benzin obsahujuce materialy.

5. Obsah dodavky

Vyr. ¢. 120006

m Striekacia pistol bez materialovej dyzy

m Trubica na farbu a materialovy filter (100 msh)
m Navod na pouzitie

Vyr. ¢. 120014
m Striekacia pistol bez materidlovej dyzy
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m Obojstranna vzduchova dyza
m Navod na pouzitie

Po vybaleni skontrolujte:
m Poskodenie lakovacej pistole
m Uplnost’ dodavky

6. Zlozenie [1]

6.1. Lakovacia pistol

[1-1]1 Zavesny hacik

[1-2] Plynula regulacia
kruhového/plochého
rozstreku

[1-3] Ukoncujuca skrutka

[1-4] Vzduchovy mikrometer

[1-5] Aretacna skrutka

[1-6] Blokovanie spuste

[1-7] Jazycek spuste

[1-8] Teleso pistole

6.2. Suprava naradia

[2-1] Inbusovy kIU¢ (otvor kluca
4)

[2-2] Stahovaci nastroj

[2-3] Cistiaca kefa

7. Technické udaje

[1-9] Pripojenie vzduchu 1/4*
vonkajsi zavit

[1-10] Materialové pripojenie 1/4*

vonkajsi zavit
[1-11] Materialova trubica

[1-12] Tesniaci kruzok vzduchovej

dyzy s ochranou proti

dotyku

[1-13] Vzduchova a materialova

trubica

[2-4] Nastrckovy kfu¢ (otvor

kluga 7)

[2-5] Inbusovy klu¢
[2-6] univerzalny kIG¢ SATA

SATAjet 3000 K spray mix

Odporuc¢any vstupny tlak pistole 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Max. vstupny tlak piStole 10,0 bar 145 psi

Max. tlak materialu 250,0 bar 3 626 psi
Spotreba vzduchu plochy rozstrek | 120 Nl/min 4,2 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vstupny tlak)

Spotreba vzduchu kruhovy rozstrek | 310 NI/min 10,9 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vstupny tlak)

Max. teplota strickaného média 60 °C 140 °F

SK
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SATAjet 3000 K spray mix

Odporuc¢ana vzdialenost pri strie- 18 cm - 25 cm 7“-10“
kani

Pripojka stlaceného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit
Pripojka pre material 1/4“ vonkajsi zavit
Hmotnost s materialovym sitkoma |670g 23,6 oz.
materialovou dyzou

8. Montaz

A

Varovanie!
ik DANGER |

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi ¢éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

V désledku vysokého pracovného tlaku mozu sa v priestore privodu
materialu neCakane uvolnit’ ¢asti alebo vystrieknut material.

— VSetky Casti v priestore privodu materialu st konstruované na maxi-
malny pracovny tlak.

— Pouziju sa materialové hadice od SATA.

A

Varovanie!
ik DANGER |

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi €ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Poc¢as montaznych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaceného
vzduchu a zasobovanie materidlom mo6zu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi montaZznymi pracami odpojte striekaciu pistol' od siete
stlaceného vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém uvolnite od tlaku.
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Pozor!

Skody sposobené voPnymi skrutkami

Uvolnené skrutky mézu spésobit poSkodenie Casti piStole alebo poruchy
funkcie.

— VSetky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

8.1. Zabudovanie materialovej dyzy

[:E] Upozornenie!

Zvolena materialova dyza (nie je v rozsahu dodavky) musi sa pred
prvym pouzitim zabudovat do vzduchovej dyzy striekacej pistole.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [3-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [3-2].

m Materialovu dyzu [3-3] zalozZte do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na
nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku spolu so vzduchovou a materi-
alovou dyzou naskrutkujte a dotiahnite.

8.2. Zabudovanie vratnej dyzy s packou

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [4-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [4-3].

m Tesniacu jednotku [4-4] zaloZte spravne do vzduchovej dyzy.

m Vratnu dyzu s packou [4-2] vloZte do vzduchovej dyzy.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy spolu so vzduchovou, materidlovou
dyzou a tesniacou jednotkou zaloZte a rukou naskrutkujte. Pri naskrut-
kovani davajte pozor na polohu vratnej dyzy s packou vzhfadom k
tesniacej jednotke.

9. Prevadzka

/N Pozor!

Skody sposobené volnymi skrutkami

Uvolnené skrutky mézu spdsobit’ poSkodenie Easti pistole alebo poruchy
funkcie.

— V8etky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

SK
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9.1. Prvé uvedenie do prevadzky

Striekacia pistol' sa dodava predmontovana. Vybrana materialova dyza sa
musi zabudovat (vid kapitolu 8.1 resp. 8.2).

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenie striekacej pistole.

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5).

/N Pozor!

Skody spdsobené zneéistenym stlaéenym vzduchom
Pouzitie znecisteného stlaceného vzduchu moéze spdsobit nespravne
funkcie.

— Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad cez SATA filter 544.

m Skontrolujte vSetky skrutky na pevné ulozenie.

m Predradenu dyzu pevne dotiahnite.

m Vzduch na striekanie pripojte na privod stlateného vzduchu [1-9].

m Materidlovu hadicu pripojte na privod materialu [1-10] .

m Kanal materialu preplachnite s vhodnym kvapalnym Cistiacim prostried-
kom (vid' kapitolu 11).

9.2. Riadna prevadzka

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujice body, aby bola

zabezpelena bezpecna praca striekacej pistole:

m Zabezpecte potrebny prietok stla¢eného vzduchu, prietok materialu,
tlak materiélu a tlak striekacieho vzduchu.

m Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch.

Nastavenie zasobovania materialom
m Nastavte potrebny tlak privddzaného materidlu na vysokotlakovom
Cerpadle.

Nastavenie tlaku striekania

RozpraSovanie laku je na zaklade principu striekania bez vzduchu. Mate-
rial sa privadza pod vysokym tlakom na dyzu, pri vystupe sa rozstrekuje a
tvori sa vzor striekania podla geometrie materialovej dyzy.

[Iﬂ Upozornenie!

Ak sa pri tvoreni striekaného prudu nedosiahne potrebny tlak materialu,
musite zvysit tlak privadzaného materialu.

m Tlak materidlu nastavte na potrebny vstupny tlak.
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Nastavenie rozstrekovacieho pradu

Sirka striekaného pradu a uhol striekania st definované geometriou ma-

terialovej dyzy [3-3]. Pridanim tlaku vzduchu cez vzduchovu dyzu [3-2] sa

moze prispbsobit tvar rozstreku.

m Kruhovy rozstrek sa mdze nastavit otd€anim regulatora kruhového a
plochého rozstreku [5-1].

m Prietok vzduchu sa mézZe regulovat vzduchovym mikrometrom [5-2] .

EE] Upozornenie!

m PozdiZny vzduchovy mikrometer [5-2]
Poloha Ill — rovnobezne s telesom pistole
m Maximalny rozptyl, maximalny vnutorny tlak pistole (rovny
vstupnému tlaku pistole)
m Priecny vzduchovy mikrometer [5-2]
Poloha | alebo Il (prie€ne k telu pistole)
m Minimalny rozptyl, minimalny vnutorny tlak pistole (na malé lakova-
cie prace, Skvrny atd.)

Lakovanie

[E Upozornenie!

Pri lakovani vyluéne pouzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m Dodrziavajte potrebnu vzdialenost pri striekani [7-2].

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom
[7-2].

m Striekaciu pistol odistte s poistkou [6-1] na spusti [6-2].

m Pri lakovani spust’ uplne stlacte [7-1].

m Striekaciu pistol vedte podla [7-2].

Ukongéenie lakovania

m Striekaciu pistol zaistite s poistkou [6-1] na spusti [6-2].

m Ak ukongite lakovanie alebo planujete dlhSiu prestavku lakovania, strie-
kaci vzduch a zadsobovanie materialom vypnite a dodrzZiavajte upozor-
nenia pre starostlivost a skladovanie (vid kapitolu 11).

SK
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10. Udrzba a opravy

A

Varovanie!

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaéeného
vzduchu a zasobovanie materialom mozu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami odpojte striekaciu pistol od
siete stlaéeného vzduchu a zdsobovania materialom.

— Systém uvolnite od tlaku.

Casti striekacej pistole, ktorymi prechadza material ako aj zasobovanie
materialom a vedenia su pod vysokym tlakom (az do 250 bar).
— Hadicové vedenia a pripojovacie systémy sa prisluSne dimenzuju.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami

Pogas montaznych prac na suprave dyzy je nebezpecenstvo poranenia
ostrymi hranami.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouZzivajte vzdy odvrateny od tela.

V nasledujucej kapitole je popisana Udrzba a opravy lakovacej pistole.

Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len zaskoleny odborny

personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stlaeného vzduchu a zasobovanie materialom.

Na udrzbu su k dispozicii nahradné diely (pozri kapitolu 17).

10.1. Vymena casti dyzy

Demontaz materialovej dyzy

m Vyskrutkujte tesniaci kruZzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku
[3-1].

m Odoberte vzduchovu dyzu [3-2] spolu s materialovou dyzou [3-3].
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Demontujte predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu na

farbu

m Odskrutkujte predradenud dyzu [8-4] s univerzalnym klfi¢om SATA.

m Odskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kluca.

m Odoberte pruzinu [8-7].

m Odskrutkujte hrot s gulkou z tvrdého kovu [8-5] s kli6om na skrutky
SATA (otvor klt¢a 4) (na konci ihly drzteso skrutkovacom).

m Odoberte ihlu na farbu [8-6].

Zalozte novu predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu
na farbu

AN

HOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym postupom montaze
Pri nespravnom poradi skladania mézu sa diely poskodit'.
— Davajte pozor na spravny postup montaze.

m Zasurite novu ihlu na farbu [8-6].

m Priskrutkujte hrot s gufkou z tvrdého kovu [8-5] s klu€om na skrutky na
ihlu na farbu (na konci ihly drzte so skrutkovacom).

m |hlu na farbu posunte dozadu.

m Zaskrutkujte novd predradent dyzu [8-4] s univerzalnym kld€om SATA .

m Zalozte pruzinu [8-7].

m Naskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kluca.

Zalozenie novej materialovej dyzy

[:E] Upozornenie!

V pripade materialovej dyzy s oto€nym spina¢om predradenu dyzu vloz-

te do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na nastavenie drazky pre fixovaci

kolik.

m VloZte materialovu dyzu [3-3] do vzduchovej dyzy [3-2]. Davajte pozor
na nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku [3-1] spolu so vzduchovou a
materialovou dyzou zaloZte a rukou naskrutkuijte.

10.2. Vymena kruzka rozdelovaéa vzduchu
Pred a po vymene kruzka rozdelovaca vzduchu postupuijte podla krokov
v kapitole "Vymena dielov dyzy (vid kapitolu 10.1).
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Demontaz krazka rozdefovaca vzduchu

ZAN

HOTICE

Pozor!

Skody sposobené pouzivanim nespravneho naradia

Kruzok rozdelova¢a vzduchu je pevne ulozeny v hlave dyzy. Pouzitie
velkej sily méze poskodit’ hlavu dyzy. ZoSmyknutie s vytahovacim na-
strojom SATA moOze spdsobit’ poranenia.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vZzdy odvrateny od tela.

— Kruzok rozdelova€a vzduchu z hlavy dyzy tahajte rovhomerne.

m Vykonajte kroky ,Demontaz materidlovej dyzy“ a ,Demontaz predne;j
dyzy, karbidového gul6¢kového hrotu a ihly na farbu“ (pozri kapito-
lu10.1).

m Krlzok rozdelovaga vzduchu vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA
[9-1].

m Skontrolujte tesniace plochy hlavy dyzy [9-2], ¢i nie su poSkodané a
znedistené, v pripade potreby ich vycistite.

Zalozenie nového kruzka rozdelovaca vzduchu .

m Zalozte novy kruzok rozdelovaéa vzduchu a hlavu dyzy. Cap na spod-
nej strane kruzZka rozdelovania vzduchu musi byt pritom zodpovedaju-
co orientovany [9-3].

m Rovnomerne zatlacte kruzok rozdelovaca vzduchu.

m Vykonaijte kroky ,Montaz novej prednej dyzy, karbidového gul6&kového
hrotu a ihly na farbu“ a ,Montaz novej materialovej dyzy“ (pozri kapito-
lu10.1).

10.3. Vymena spuste

Demontaz spuste

m Odskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kluca

m Odoberte hrot [8-7] a ihlu na farbu [8-6].

m Opatrne odstrante poistné krazky [10-4], [10-7].

m Odoberte pruznu podlozku [10-1] a plastovu podlozku [10-2].

m Vytiahnite oba koliky [10-3] a [10-6].

m Odoberte spust [10-5].

Montaz novej spuste

m ZaloZte spust [10-5] a pritom nasurite pruznu podlozku [10-1] a plas-
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tovu podlozku [10-2] medzi teleso pistole a spust.
m VloZte oba koliky [10-3] a [10-6].
m Na oba koliky nasadte poistné kruzky [10-4], [10-7].
m Nasadte ihlu na farbu [8-6] a pruzinu [8-7].
m Naskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kfuca.

10.4. Vymena drziaka ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika material.

Odobratie drziaka ihly na farbu

m Vykonaijte kroky ,Demontaz materialovej dyzy“ a ,Demontaz predne;j
dyzy, karbidového guléckového hrotu a ihly na farbu® (pozri kapito-
lu 10.1).

m Drziak ihly na farbu [11-1] vyskrutkujte s univerzalnym kld€om SATA
[11-3] a nastrékovym klucom (otvor kfuca 7) [11-2].

m Drziak ihly na farbu skontrolujte na poskodenia a zne istenia, v pripade
potreby vycistite alebo vymenite.

Zalozenie nového drziaka ihly na farbu

m Novy drziak ihly na farbu [11-1] zaistite s Loctite 242 a zaskrutkujte s
univerzalnym kfu¢om SATA [11-3] a nastrékovym kfu¢om (otvor kluca
7)[11-2].

m Vykonajte kroky ,Montaz novej prednej dyzy, karbidového guféckového
hrotu a ihly na farbu® a ,Montaz novej materialovej dyzy“ (pozri kapito-
lu 10.1).

10.5. Vymena vzduchového mikrometra, vzduchového piesta

a drziaka tesnenia

Vymena je potrebna, ked pri nestlacenej spusti

zo vzduchovej dyzy alebo vzduchového mikrometra unika vzduch.

Demontaz vzduchového mikrometra, vzduchového piesta a drziaka

tesnenia

m Vykonajte kroky ,Demontaz materidlovej dyzy“ a ,Demontaz predne;j
dyzy, karbidového gul6¢kového hrotu a ihly na farbu“ (pozri kapito-
lu10.1).

m Postupujte podla pracovnych krokov ,Demontaz krytu spuste” (pozri
kapitolu 10.3).

m Odskrutkujte poistnu skrutku [12-1] pomocou imbusového kluc¢a [12-2].

m Stiahnite vzduchovy mikrometer [13-2].

m Odoberte pruzinu vzduchového piesta [13-1] a hlavu vzduchového
piesta [13-3].
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m Vytiahnite ty¢ku vzduchového piesta [13-4].

m Odskrutkujte drziak tesnenia [14-1] pomocou imbusového kltuc¢a (velko-
st kluca 4) [14-2].

m Po demontézi skontrolujte tyéku vzduchového piesta; v pripade potreby
ju vycistite alebo vymerite v pripade poSkodenia (napr. Skrabance alebo
deformovana).

Montaz nového vzduchového mikrometra, vzduchového piesta a
drziaka tesnenia

A

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Vzduchovy mikrometer sa mézZe nekontrolovane vysunut zo striekacej
pistole.

— Pri zaskrutkovani aretanej skrutky davajte pozor na spravne nasta-
venie vzduchového mikrometra.

— Skontrolujte, ¢i aretacna skrutka je pevne usadena.

m Priskrutkujte novy drZiak tesnenia [14-1] pomocou imbusového kluc¢a
(velkost kluca 4) [14-2].

m Novu ty¢ku vzduchového piesta [13-4] opatrite vysoko vykonovym
tukom SATA (tov. €. 48173) a zalozte. Dodrziavajte smer zabudovania.

m Zalozte novu pruzinu [13-1] a hlavu vzduchového piesta [13-3].

m Novy vzduchovy mikrometer [13-2] opatrite vysoko vykonovym tukom
SATA (tov. €. 48173) a zalozte. Dodrziavajte smer zabudovania.

m Aretacnu skrutku [12-1] pevne dotiahnite s originalnym imbusovym
kfa¢om [12-2].

m Postupujte podla pracovnych krokov ,Montaz nového krytu spuste®
(pozri kapitolu 10.3).

m Vykonaijte kroky ,Montaz novej prednej dyzy, karbidového gul6&kového
hrotu a ihly na farbu“ a ,Montaz novej materialovej dyzy“ (pozri kapito-
lu10.1).

10.6. Vymena vretena regulacie kruhového a plochého roz-
streku

Vybratie vretena
m Vyskrutkujte skrutku so zapustenou hlavou [15-1] pomocou imbusové-
ho kluca.

Varovanie!
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m Stiahnite ryhovany gombik [15-2].

m Vyskrutkujte vreteno [15-3] s univerzalnym kld¢om SATA (otvor klu-
¢a12).

Zalozenie nového vretena

m Naskrutkujte nové vreteno [15-3] s univerzalnym kld€om SATA (velkost
kfaca 12).

m VloZte ryhovany gombik [15-2].

m Zaistite zapustnu skrutku [15-1] s Loctite 242 a pevne zaskrutkujte s
kombinovanym nastrojom SATA.

10.7. Vymena materidlového sitka

A

Nebezpecenstvo zranenia uvoFnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Prevadzka striekacej piStole bez materialového sitka sposobi stratu
funkcie tesnenia.

— Striekaciu pistol uvedte do prevadzky len s materialovym sitkom.

Varovanie!

Vybratie materialového sitka

m Odskrutkujte kryt materialového filtra [16-3] s univerzalnym klu-
¢om SATA (velkost klu¢a 19). S vidlicovym kfu¢om (otvor kfuca14)
pridrzte na Casti so zavitom [16-1].

m Vyberte materialové sitko [16-2].

Zalozenie nového materialového sitka

m VloZte materialové sitko [16-2] do puzdra materialového sitka [16-3].

m Priskrutkujte puzdro materialového sitka a pevne dotiahnite s univerzal-
nym kfu€om SATA (otvor kltu€a 19). S vidlicovym kfu€¢om (otvor klu-
¢a14) pridrzte na Casti so zavitom [16-1].

11. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecila funkcia lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala udrzba a starostlivost' o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu a tiez skontrolujte tesnost.

m Po vycisteni celej lakovacej pistole s €istym stlaenym vzduchom ju
vysuste a pohyblivé ¢asti opatrite tukom na pistole SATA (tov. €. 48173).

521



SK' Navod na pouzitie SATAjet 3000 K spray mix

522

A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas Cistiacich prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu a zasobovanie materidlom mozu sa ne¢akane uvolnit Easti
zariadenia a vystreknut’ material.

— Pred vSetkymi Cistiacimi pracami odpojte striekaciu pistol od siete
stlateného vzduchu a zasobovania materidlom.

ZAN

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le mbézZe dojst k jej poSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte neutralne cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

ZAN

Pozor!

MNOTICE

Skody spdsobené nespravnym é&istenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Eistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou gistiCkou moéze poskodit' lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol necistite ultrazvukovou disti¢kou.

— Pouzivajte len pracky odporu¢ené SATA.
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HOTICE

Pozor!

Vecné Skody spésobené nespravhym naradim na €istenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyviuju vzhlad néstreku.

— PouZivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (# 9894).

(1]

Upozornenie!

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat, aby ich bolo mozné dokladne vycistit. Ak je
potrebna demontaz, mali by ste sa obmedzit' na asti, ktoré podla svojej
funkcie prichadzaju do kontaktu s materialom.

m Lakovaciu pistol dékladne preplachnite s riedidlom.
m Vzduchovu dyzu vycistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa ¢asti mierne natrite tukom na pistole.

12. Odstranovanie poruch

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Lakovacia pistol kvap-
ka

Cudzie teleso

Medzi ihlou na farbu a
materialovou dyzou
Zabranuje utesneniu

Odstrante ihlu na farbu
a materialovu dyzu, vy-
Cistite ju riedidlom ale-

bo vlozte novu supravu
trysiek

Vytekanie farby z ihly
na farbu (tesnenie ihly
na nanasanie farby)

Samonastavovacie
tesnenie ihly na farbu
je chybné alebo sa
stratilo

Vymernite tesnenie ihly
na farbu

Vzor striekania je ko-
sakovity

Zablokovany otvor
rohu alebo vzduchovy
okruh

Namocte do riedidla
a potom vydistite Cis-
tiacou ihlou na trysky
SATA

SK
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Luc v tvare kvapky
alebo ovalu

Znecistenie bunky ma-
terialovej dyzy alebo
vzduchového okruhu

Otocte vzduchovu
trysku o 180°. Ak je
vzhlad rovnaky, vy-
Cistite pohare dyzy
na material a vycistite
vzduchovy okruh.

Trblietanie IU¢a

Nedostatok materialu
v nadobe

Doplnenie materialu

Materialova dyza nie
je utiahnuta

Primerane utiahnite
diely

Samonastavovacie
tesnenie ihly je poSko-
dené, suprava trysiek
je znedistena alebo
poskodena

Vydcistite alebo vymerite
diely.

Farba unika z otvorov
rohov

Nedotiahnuta predna
dyza, nedotiahnuta
vzduchova dyza, po-
Skodeny kruzok rozde-
fovada vzduchu

Utiahnite alebo vymeri-
te diely

13. Prehlad technickych udajov

Materialova dyza A Technické udaje

Dyza ¢. Vyr. €. Priemer |Uhol |Sirka Prietokova
rychlost’
pri 70 ba-
roch

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min

2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
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Materialova dyza A Technické udaje
Dyza ¢. Vyr. €. Priemer |Uhol |Sirka Prietokova
rychlost’
pri 70 ba-
roch
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NlI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 Nl/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Nl/min
Vratna dyza B Technické udaje
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |[20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Likvidacia
Likvidacia uplnej prazdnej striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
Skodam na Zivotnom prostredi, zvy$ky striekaného alebo oddelovacie-
ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej pistole. Dodrziavajte
miestne predpisy!

15. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

16. Nahradné diely

Vyr. €. Nazov Pocet
12260 Sito, 60 msh pre materialovy filter SATA 4 ks

SK
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Vyr. €. Nazov Pocet
12278 Sita 100 msh pre materialovy filter 4 ks
18341 Pritlaéné péro pre ihlu na farbu 1 ks
27813 Pruzina pre vzduchovy piest 1 ks
30833 Suprava na Cistenie trysiek 1ks
74856 Suprava sit SATA 200 msh 1ks
sa sklada zo 4 sit 20933, 2 drziakov sit 77503 a 1
skrutky 26393
92759 Servisna jednotka pre vzduchové piesty 1 ks
94961 Vzduchovy mikrometer 1 ks
97824 Kruzok rozdelovaca vzduchu 3 ks
98418 Ukoncujuca skrutka 1ks
98434 Predna dyza 1 ks
98459 Vzduchova dyza, kruhovy/plochy rozstrek 1 ks
98509 Vlozka 1 ks
98525 Drziak tesnenia 1 ks
98590 Pripojka na privod materialu 1 ks
98608 Trubica na farbu s materialovym filtrom 100 msh |1 ks
98681 Suprava ochranného krytu spuste 1ks
98699 Suprava naradia 1 ks
98707 Suprava na opravu SATAjet 3000 K spray mix 1ks
98764 Suprava dyzy 1ks
pozostavajuca z prednej dyzy a hrotu ihly
98772 Ihla na farbu 1ks
pozostavajuca z ihly na farbu a hrotu ihly
98806 Regulacia kruhového/plochého rozstreku 1 ks
120071 Suprava blokovania spuste 1 ks
120261 Tesniaca jednotka oto¢ny spina¢ 1 ks
133926 Suprava koliesok strmena 1 ks
133942 Drziak tesnenia 1 ks
133967 Skrutka bez hlavy 1 ks
133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
134098 Vzduchova pripojka 1ks
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tu pre
SATAjet 3000 K spray mix s vratnou dyzou

Vyr. €. Nazov Pocet

207530 Suprava na dodato¢nu montaz reverzného spinaca|1 ks
pre rozpraSovaciu zmes SATAjet 3000 K bez vrat-
nej dyzy

228049 Tesniaci krazok vzduchovej dyzy s ochranou proti |1 ks
dotyku

228056 Kruzok vzduchovej trysky s ochranou proti kontak- |1 ks

17. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

OE£30
i
[=

www.sata.com/downloads

SK
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1. Semboller

A

Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek
tehlikeye karsi.

& Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma
| NOTICE |

karsi.
HOTICE

& Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

[]E] Bilgi! Yararl ipuglari ve tavsiyeler.

2. Genel bilgiler

2.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan bdyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet 3000 K spray mix'in ¢alistiriimasi igin énemli bilgileri kapsamak-
tadir. Ayrica devreye alma, bakim ve onarim, koruma ve depolama ile
ariza giderme konulari da agiklanmistir.

2.2. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri igin egitimli personel igin
tasarlanmistir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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2.3. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

2.4. Aksesuar, yedek ve asinma pargalari

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal aksesuar, yedek ve
asinma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar pargalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
aksesuar, yedek ve asinma parcalarinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar igin SATA sorumluluk Gstlenmez.

2.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim talimatina riayet edilmemesi

m Uriiniin amacina aykini sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yukleri

m Takma ve sbkme c¢alismalari

3. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masi veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya élimle sonug-
lanabilecek agdir yaralanmalara neden olabilir.

3.1. Personelden talep edilenler

Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.
Uyusturucu, alkol, ilag veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin boyama tabancasi ile ¢alismasi yasaktir.

3.2. Kisisel koruyucu donanim

Boyama tabancasinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasinda
daima izin verilen solunum ve g6z ile kulak koruyuculariyla , uygun koru-
yucu eldivenler, is elbisesi ve guvenlik ayakkabilar giyiniz.
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3.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

A A
i oancer BRNCN
Patlayan boyama tabancasi nedeniyle 6liim tehlikesi
Boyama tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalarniginde
kullaniimasindan dolayi patlama meydana gelebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bélge 0 saha-
larina asla sokmayin.

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmustir. Uriin isareti dikkate
alinmaldir.

3.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Boyama tabancasini asla bir hasar veya eksik parca varsa devreye
almayin.

m Boyama tabancasi hasarliysa derhal devreden ¢ikartin, basingh hava
kaynagindan ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

m Boyama tabancasi izerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Boyama tabancasini tim bagli pargalarla birlikte her kullanimdan énce
hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse onarin.

Uyari! Patlama tehlikesi!

Calisma malzemeleri

m Asit veya alkalik ¢ozelti iceren puskirtme maddelerinin islenmesi ya-
saktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢gbzucilerin islenmesi yasaktir. Halojenize ¢ozuculer
patlayici ve tahris edici kimyasal bilesimlere neden olabilir.

m BlyUk, keskin kenarli ve taslayici pigmentler iceren agresif maddelerin
islenmesi yasaktir. Bunlarin arasinda 6rnegin degisik yapistirici turleri,
temas ve dispersiyon yapistiricilari, klor kauguk, siva benzeri materyal-
ler ve kaba elyaf maddeleriyle doldurulan boyalar sayilr.

m Boyama tabancasinin ¢alisma ortamina sadece gerekli miktarlarda
¢ozicl, boya, vernik veya baska tehlikeli ptskiirtme maddelerini getirin.
Bu maddeler, is bitiminde amacina uygun depo odalarina nakledilmeli-
dir.

isletim parametreleri
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m Boyama tabancasi yalnizca teknik verilerde bildirilen parametreler iceri-
sinde calistirimalidir.

Bagl olan pargalar

m Sadece orijinal SATA aksesuar ve yedek parcalarini kullanin.

m Bagli olan hortumlar ve hatlar, calisma esnasinda beklenen termik,
kimyasal ve mekanik yuklere giivenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézilme sirasinda kirbag tiirtinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari ¢g6zmeden
6nce daima havalarini tamamen bosaltin.

Otomatik Temizleme sistemi

m Boyama tabancasinin temizligi icin kesinlikle asit veya alkalik ¢ozelti
iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Kullanim yeri

m Boyama tabancasini higbir zaman agik ates, yanan sigaralar veya
patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme kaynak-
larinin sahasi igerisinde kullanmayin.

m Boyama tabancasini yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.

4. Kullanim

Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, emprenye sivisi, vernik, boya ve cila yaninda, diger uy-
gun sivi maddelerin uygun zeminler Uizerine uygulanmasina hizmet eder.

Amacina aykiri kullanim
Asindirici, asitli ve petrol igerikli malzemeler isleme alinmamahdir.

5. Teslimat igerigi

Uriin No. 120006

m Malzeme memesiz boyama tabancasi

m Boya borusu ve piskirtme maddesi filtresi (100 msh)
m Kullanim talimati

Uriin No. 120014

m Malzeme memesiz boyama tabancasi

m Ters ¢evirme anahtari hava memesi

m Kullanim talimati

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
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m Boyama tabancasi hasarli
m Teslimat kapsami eksiksiz mi

6. Boya tabancasinin yapisi [1]

6.1. Boya tabancasi

[1-1] Tabanca asma kancasi

[1-2] Kademesiz dairesel/genis
huzme ayari

[1-3] Kapatma vidasi

[1-4] Hava mikrometresi

[1-5] Kilitleme vidasi

[1-6] Tetik kilidi

[1-7] Tetik mandal

[1-8] Tabancanin gdvdesi

6.2. Takim seti

[2-1] Somun anahtari (anahtar
agzi genisligi 4)

[2-2] Cekme aleti

[2-3] Temizleme firgalar

7. Teknik ozellikler

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

TR

Hava baglantisi 1/4“ distan
disli

Puskirtme maddesi
baglantisi 1/4“ distan disli
Puskirtme maddesi borusu
Temas korumali hava
memesi bilezigi

Hava ve puskirtme
maddesi memesi

Bijon anahtar (anahtar agzi
genisligi 7)

Alyan anahtari

SATA universal anahtar

SATAjet 3000 K spray mix

Tavsiye edilen tabanca giris basinci | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Maks. tabanca giris basinci 10,0 bar 145 psi
Maks. malzeme basinci 250,0 bar 3.626 psi
Genis huzme hava tiiketimi 120 NI/dk. 4,2 cfm
(3,0 bar/43.5 psi giris basincinda)

Dairesel huzme hava tiiketimi 310 Nl/dk. 10,9 cfm
(3,0 bar/43.5 psi giris basincinda)

Piskurtulen madde maks. sicakhgi |60 °C 140 °F
Tavsiye edilen plskirtme mesafesi |18 cm - 25 cm 7 -10"
Basingli hava baglantisi 1/4" harici dis

Malzeme baglantisi 1/4" harici dis

Malzeme elegi ve malzeme memeli |670 g 23,6 0z.
agirhk
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8. Montaj
Uyari!
ik DANGER |
Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Yuksek isletim basincindan dolayr malzeme baglantisi bélgesinde ani-
den bilesenler gevseyebilir veya malzeme fiskirabilir.

- Malzeme baglantisi bolgesindeki tiim yapi pargalarini, maksimum
isletim basincina gore dizenleyin.

— SATA malzeme hortumlarini kullanin.

A

Uyari!
i DANGER |
Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan montaj calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— TUm montaj ¢alismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

AN

HOTICE

Dikkat!

Gevsek vidalardan dolayi hasarlar

Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.
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8.1. Malzeme memesi montaji

[1i] Bilgi!

Secilmis olan malzeme memesi (teslimat kapsamina dahil degil) ilk
kullanim 6ncesinde boyama tabancasinin hava memesine monte edil-
melidir.

m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] elle sokin ve hava meme-
si [3-2] ile birlikte ¢ikarin.

m Malzeme memesini [3-3] hava memesine yerlestirin. Tespit pimine gore
yivin hizasina dikkat edin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte vidalayin ve elle sikin.

8.2. Mesnetli gevirme memesi montajl

m Temas korumali hava memesi bilezigini [4-1] elle s6kiin ve hava me-
mesi [4-3] ile birlikte ¢ikarin.

m Conta Unitesini [4-4] hava memesine dogru konumda yerlestirin.

m Mesnetli gevirme memesini [4-2] hava memesine yerlestirin.

m Temas korumasina sahip hava memesini, hava memesi, puskirtme
maddesi memesi ve sizdirmazlik tnitesiyle birlikte yerlestirin ve elle
vidalayin. Vidalama sirasinda mesnetli gevirme memesinin conta Unite-
sine goére pozisyonuna dikkat edin.

9. Kullanim

/N Dikkat!

Gevsek vidalardan dolayi hasarlar
Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.

9.1. ilk devreye alma

Boyama tabancasi 6énceden monte edilmis sekilde teslim edilir. Boyama
tabancasi 6nceden monte edilmis sekilde teslim edilir. Segilmis olan mal-
zeme memesi monte edilecektir (bakiniz bélim 8.1 veya 8.2).
Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:

m Boyama tabancasi hasarl.

m Teslimat kapsami eksiksiz (bakiniz bolim 5).

TR
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/N Dikkat!

Kirlenmis basin¢l havadan dolayi hasarlar
Kirli basin¢h hava kullaniimasi hatali fonksiyonlara neden olabilir.

- Temiz basingli hava kullanin. Ornegin SATA filtre 544 ile.

m TUm vidalarin tam oturup oturmadigini kontrol edin.

= On memeyi iyice sikin.

m Puskirtme havasi hortumunu basingli hava baglantisina [1-9] baglayin.

m Malzeme hortumunu malzeme baglantisina [1-10] baglayin.

m Malzeme kanalini uygun temizleme sivisiyla galkalayin (bakiniz bo-
IGm 11).

9.2. Ayar modu

Boyama tabancasiyla giivenli calisma saglayabilmek icin her kullanimdan

Once sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m Gerekli basingh hava debisi, malzeme debisi, malzeme hava basinci,
puskirtme havasi basinci saglanmistir.

m Temiz basing¢l hava kullaniimahdir.

Malzeme beslemesinin ayarlanmasi

m Gerekli malzeme aktarma basincini yiiksek basing pompasinda ayarla-
yin.

Dagitma basincinin ayarlanmasi

Boyama malzemesinin dagitiimasi, Airless prensibi Uizerinden gerceklesir.

Malzeme yiiksek basing altinda memeye yonlendirilir, gcikarken dagitilir ve

malzeme memesinin geometrisi Uzerinden puskirtme resmi bigimlendirilir.

[13] Bilgi!

Paskirtme huzmesini bicimlendirmek icin gereken malzeme basincina

ulasilmazsa malzeme aktarmadaki basing yukseltiimelidir.

m Malzeme basincini gereken giris basincina ayarlayin.

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi

Plskirtme huzmesi genisligi ve puskirtme agisi, malzeme memesinin

[3-3] geometrisi Gzerinden tanimlanmistir. PUskiirtme sekli, hava memesi

[3-2] araciligiyla basingli hava vasitasiyla ayarlanabilir.

m Yuvarlak ve genis piskurtme ayari [5-1] gevrilerek yuvarlak bir plskuirt-
me ayarlanabilir.

m Hava debisi, hava mikrometresi [5-2] tarafindan diizenlenebilir.
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[1i] Bilgi!

m Boyuna konumlandirilmis hava mikrometresi [5-2]
Konum Il - Tabanca gévdesine paralel
m Maksimum atomizasyon, maksimum tabanca i¢ basinci (tabanca
giris basincina esit)
m Enine konumlandiriimis hava mikrometresi [5-2]
Konum | veya Il (tabanca gdvdesinin enine)
m Minimum atomizasyon, minimum tabanca i¢ basinci (kiigik boyama
isleri, benekleme vb. igin)

Boyama

[13] Bilgi!

Boyama sirasinda sadece ¢alisma adimi igin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Gerekli puskirtme mesafesine riayet edin [7-2].

m Plskirtme havasi beslemesini ve plskirtme maddesi beslemesini
saglayin [7-2].

m Boyama tabancasinin tetik kilidi [6-1] ile tetik kabzasinda [6-2] emniye-
tini agin.

m Boyamak igin tetik kabzasini tam olarak ¢ekin [7-1].

m Boyama tabancasini [7-2] gereg@ince y6nlendirin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Boyama tabancasinin tetik kilidi [6-1] ile tetik kabzasinda [6-2] emniye-
tini kapatin.

m Boyama islemi sonlandirilirsa veya daha uzun sireli bir boyama molasi
planhyorsa puskurtme havasini ve malzeme beslemesini kapatin ve
bakim ve depolamaya iliskin bilgilere dikkat edin (bakiniz bélim 11).
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10. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken
yapilan bakim ¢alismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebi-
lir ve malzeme fiskirabilir.

— Tum bakim ¢alismalarindan dnce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

Boyama tabancasinin malzeme aktaran bélgesi ve malzeme beslemesi
ile hatlar yiiksek basing altindadir (250 bar degerine kadar).
— Hortum hatlarini ve baglanti sistemlerini gerekli bigcimde diizenleyin.

A

Uyari!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj ¢alismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— Is eldivenleri giyin.

— SATA g¢ekme aletini her zaman viicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bolimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi agiklanmis-

tir. Bakim ve onarim galismalari sadece egitimli uzman personel tarafin-

dan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim g¢alismalarindan énce basingh hava beslemesini
ve malzeme beslemesini kesin.

Periyodik bakim igin yedek pargalar mevcuttur (bkz. bélim 17).

10.1. Meme pargalarinin degistiriimesi

Malzeme memesinin sékulmesi
m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] elle sokun.
m Hava memesini [3-2] malzeme memesi [3-3] ile birlikte ¢ikarin.
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On memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin sékiilmesi

m SATA Universal anahtar ile 6n memeyi [8-4] sokiin.

m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtarla sokun.

m Yayi [8-7] ¢ikarin.

m Bir SATA somun anahtari kullanarak karbdir bilye ucunu (anahtar boyu-
tu 4) [8-5] sokiin (igne ucunu bir tornavidayla kontratutun).

m Boya ignesini [8-6] cikarin.

Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji

AN

HOTICE

Dikkat!

Yanlis montaj sirasindan dolay! hasar olusumu
Montaj sirasi yanlis olursa pargalar zarar gorebilir.
— Dogru montaj sirasina dikkat edin.

m Yeni boya ignesini [8-6] iceri sokun.

m Yeni sert metal bilyali ucu [8-5] tornavida ile boya ignesinin Ustline
vidalayin (tornavidayla igne ucuna karsi tutun).

m Boya ignesini arkaya dogru itin.

m Yeni 6n memeyi [8-4] SATA Universal anahtar ile takin.

m Yayi [8-7] takin.

m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtar ile sokiin.

Yeni malzeme memesinin montaji

[13] Bilgi!

Cevirme salterli malzeme memesinde 6n memeyi hava memesine yer-
lestirin. Tespit pimine gore yivin hizasina dikkat edin.

m Malzeme memesini [3-3] hava memesine [3-2] yerlestirin. Tespit pimine
gOre yivin hizasina dikkat edin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte takin ve elle vidalayin.

10.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi

Hava dagitim bilezigini degistirmeden 6nce ve sonra "Meme pargalarinin
degistiriimesi" bolimuindeki ¢calisma adimlari uygulanmalidir (bakiniz bo-
Iim 10.1).

Hava dagitim bileziginin demontaiji
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ZAN

Dikkat!

Yanlis aletin kullanilmasindan dolayi hasarlar

Hava dagitim bilezigi meme kafasina sikica sabittir. Cok ylUksek kuvvet
uygulandiginda meme kafasi zarar gorebilir. SATA ¢ekme aletinin kay-
masi yaralanmaya neden olabilir.

— s eldivenleri giyin.

— SATA c¢ekme aletini her zaman viicuttan uzak tutarak kullanin.

— Hava dagitim bilezigini meme kafasindan esit bicimde c¢ekin.

m “Piskiirtme maddesi memesinin sokiilmesi” ve “On meme, karbiir bilye-
li ug ve boya ignesinin s6kllmesi” ¢calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢ekme aleti [9-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Meme basi sizdirmazlik yuzeylerini [9-2] hasar ve kirlenme agisindan
kontrol edin, gerekirse temizleyin.

Yeni hava dagitim bileziginin montaji

m Yeni hava dagitim bilezigini meme kafasina yerlestirin. Hava dagitim
contasinin alt tarafindaki pim buraya gére hizalanmalidir [9-3].

m Hava dagitim bilezigini esit bicimde bastirin.

m “Yeni 6n meme, karbir bilyeli u¢ ve boya ignesinin takilmasi” ve “Yeni
plskirtme maddesi memesinin takilmasi” adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

10.3. Tetik kabzasinin degistiriimesi

Tetik kabzasinin sékilmesi

m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtarla sdkin

m Yay [8-7] ve boya ignesini [8-6] ¢ikartin.

m Emniyet segmanlarini [10-4], [10-7] dikkatlice gekin.

m Yayli diski [10-1] ve plastik diski [10-2] ¢ikarin.

m Her iki saplamayi [10-3] ve [10-6] disar ¢ekin.

m Tetik kabzasini [10-5] ¢ikarin.

Yeni tetik kabzasi monte edilmesi

m Tetik kabzasini [10-5] yerlestirin ve o sirada yayl diski [10-1] ve plastik
diski [10-2] tabanca gdvdesiyle tetik kabzasinin arasina itin.

m Her iki saplamayi [10-3] ve [10-6] i¢eri sokun.

m Emniyet segmanlarini [10-4], [10-7] her iki saplamaya yerlestirin.

m Boya ignesi [8-6] ve yay! [8-7] yerlestirin.
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m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtarla vidalayin.

10.4. Boya ignesi contasinin degistirilmesi
Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme ¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi conta tutucusunun demontaji

m “Plskiirtme maddesi memesinin sékiilmesi” ve “On meme, karbir bilye-
li ug ve boya ignesinin sékllmesi” ¢alisma adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

m Boya ignesi conta tutucusu [11-1] SATA Universal anahtar [11-3] ve
bijon anahtar (anahtar agzi genisligi 7) [11-2] ile sokn.

m Boya ignesi conta tutucusunda hasar ve kir kontroll yapin, gerekirse
bunlari temizleyin veya degistirin.

Yeni boya ignesi conta tutucusunun montaji

m Yeni boya ignesi conta tutucusunu [11-1] Loctite 242 ile emniyete alin
ve SATA universal anahtar [11-3] ve bijon anahtar (anahtar agzi genisli-
§i 7) [11-2] ile takin.

m “Yeni 6n meme, karbur bilyeli u¢ ve boya ignesinin takilmasi” ve “Yeni
puskuirtme maddesi memesinin takilmasi” adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

10.5. Hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun
degistiriimesi

Tetik kabzasi ¢alistirilmadiginda hava memesinde veya hava
mikrometresinden hava ¢ikarsa degisim gereklidir.

Hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun sokilmesi

m “Piskiirtme maddesi memesinin sokiilmesi” ve “On meme, karbiir bilye-
li ug ve boya ignesinin sékllmesi” ¢calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

m “Tetik kabzasinin demontaji” bélimundeki calisma adimlarini uygulayin
(bakiniz Bolim 1 10.3).

m Kilitleme civatasini [12-1] alyan anahtar [12-2] ile s6kin.

m Hava mikrometresini [13-2] ¢ekip ¢ikarin.

m Hava pistonu yayini [13-1] ve hava pistonu kafasini [13-3] ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [13-4] disari ¢ekin.

m Conta tutucusunu [14-1] bir alyan anahtar (anahtar dl¢iisu 4) [14-2] ile
sokun.

m Demontaj sonrasinda hava pistonu gubugunu kontrol edin; gerekirse
temizleyin veya hasar varsa (6rn. gizik veya egik) degistirin.

Yeni hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun montaiji
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A

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma

tehlikesi.

Hava mikrometresi kontrolsiiz olarak boyama tabancasindan disari sav-
rulabilir.

— Kilitteme vidasini takarken hava mikrometresinin dogru hizada olma-
sina dikkat edin.

— Kilitteme vidasini saglam oturma bakimindan kontrol edin.

Uyari!

m Yeni conta tutucusunu [14-1] bir alyan anahtar (anahtar 6lgisi 4)
[14-2] ile sikin.

m Yeni hava pistonu gubuguna [13-4] SATA ylksek perfomans gresi (lrlin
no. 48173) slirlin ve onu yerlestirin. Montaj yoniine dikkat edin.

m Yeni hava pistonu yayini [13-1] ve yeni hava pistonu kafasini [13-3]
yerlestirin.

m Yeni hava mikrometresine [13-2] SATA yulksek perfomans gresi (Urlin
no. 48173) slirlin ve onu yerlestirin. Montaj yoniine dikkat edin.

m Kilitteme civatasini [12-1] orijinal alyan anahtar [12-2] ile sikin.

m “Yeni tetik kabzasinin montaji” bélimindeki galisma adimlarini uygula-
yin (bakiniz Bélim 10.3).

m “Yeni 6n meme, karbir bilyeli u¢ ve boya ignesinin takilmasi” ve “Yeni
puskuirtme maddesi memesinin takilmasi” adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

10.6. Dairesel ve genis huzme ayarina ait milin degistiriimesi

Milin demontaji

m Gomme basli vidayi [15-1], alyan anahtar ile sékun.

m Tirtill digmeyi [15-2] gekip ¢ikarin.

m Mili [15-3] SATA Universal anahtar (anahtar agzi genisligi 12) ile gevire-
rek cikarin.

Yeni milin montaji

m Yeni mili [15-3] SATA Universal anahtar (anahtar 6lglsi 12) ile vidala-
yin.

m Tirtilh digmeyi [15-2] yerlestirin.

m GOomme basli vidayi [15-1] Loctite 242 ile emniyete alin ve SATA Kombi
aleti ile el sikiliginda vidalayin.
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10.7. Malzeme eleginin degistiriimesi

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Boyama elegi olmadan boyama tabancasinin ¢alistiriimasi, sizdirmazlik
fonksiyonunun kaybedilmesine yol acar.

— Boyama tabancasini sadece monteli malzeme elegiyle devreye alin.

Malzeme eleginin sokilmesi

m Plskirtme maddesi filtre muhafazasini [16-3], SATA Universal anahtar
(anahtar agzi genisligi 19) ile gevirerek gikarin. Bir somun anahtari ile
(anahtar agzi genisligi 14) disli pargasina [16-1] kars! tutun.

m Malzeme elegini [16-2] ¢ikarin.

Yeni malzeme eleginin montaji

m Malzeme elegini [16-2] malzeme filtre gdvdesine [16-3] yerlestirin.

m Malzeme filtre gdvdesini vidalayin ve SATA Universal anahtar (anahtar
agzi genisligi 19) ile el sikihiginda sikin. Bir somun anahtari ile (anahtar
agzi genisligi 14) disli parcasina [16-1] karsi tutun.

11. Bakim ve saklama

Boya tabancasinin islevselligini saglamak igin Grtintin dikkatle kullaniima-

s ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boya tabancasini her kullanimdan sonra ve her puskurtme maddesi
degisiminden 6nce iyice temizleyin ve sizdirmazlik bakimindan kontrol
edin.

m Temizlikten sonra boyama tabancasinin tamamini temiz basing¢h havay-
la kurutun ve hareketli pargalara SATA tabanca gresi (liriin no. 48173)
surun.
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A

Uyari!
| i DANGER |
Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan temizlik calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— Tum temizlik calismalarindan énce boyama tabancasini basingli
hava sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

ZAN

MNOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6-8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

ZAN

MNOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Codzucl veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢6ziici veya temizlik maddelerinin igcine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan 6nerilen yikama makinelerini kullanin.
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ZAN

Dikkat!

Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi plskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (# 62174) veya (# 9894) kullanin.

(1]

Bilgi!

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi pargalarinin iyice temiz-
lenmesi igin sOkulmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirli

olmamalidir.

m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firga veya silici ile temizleyin.
m Hareketli parcalara biraz tabanca yagi sirun.

12. Arizalarin giderilmesi

Ariza SEBEPLER ¢OZUM ONERILERI
Boyama tabancasi Boya ignesiyle malze- | Boya ignesini ve pus-
damlatiyor me memesi arasinda | kirtme maddesi me-

yabanci cisim
contalamayi engelliyor

mesini sékin, tinerle
temizleyin veya yeni bir
meme seti yerlestirin

Boya, boya ignesin-
den (boya ignesi con-
tasi) sizdiryor

Kendinden ayarli igne
contasi bozuk veya

kayip

Boya ignesi contasini
degistirin

Orak bigimli puskirt-
me resmi

Boru deligi veya hava
devresi tikah

Tinere batirin, ardindan
SATA meme temizleme
ignesiyle temizleyin

Piskirtme damla
seklinde veya oval

Puskirtme maddesi
memesinin veya hava
devresinin kirlenmesi

Hava memesini 180°
cevirin. Goriinim ayni
ise puskirtme maddesi
meme fitilini temizleyin
ve hava devresini te-
mizleyin.
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Ariza

SEBEPLER

COzZUM ONERILERI

Paskurtme titresiyor

Haznede yeterli pls-
kirtme maddesi yok

Malzeme ilavesi

Plskirtme maddesi

sikilmamis

Pargalari uygun sekilde
sikin

Kendi kendinden ayar-
Il igne contasi arizall,
meme seti kirli veya
hasarli

Pargalar temizleyin
veya degistirin.

Boru deliklerinden
boya sizintisi

On meme sikilmamis,
hava memesi sikil-
mamis, hava dagitim
contasi arizal

Parcalari sikin veya
degistirin

13. Memelere gen

el bakis

Piskirtme maddesi Teknik 6zellikler
memesi A
Meme no. Uriin No. |Cap Acli Genislik |70 barda
yayilim
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Nl/dak
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Nl/dak
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Ni/dak
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Nl/dak
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Nl/dak
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Nl/dak
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 Nl/dak
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/dak
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Nl/dak
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Nl/dak
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Nl/dak
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/dak
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 Nl/dak
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Nl/dak
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Nl/dak
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Nl/dak
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Plsklirtme maddesi

Teknik ozellikler

memesi A
Meme no. Uriin No. [Cap Acl Genislik |70 barda
yayilim
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Nl/dak
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 Nl/dak
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NlI/dak
Cevirme memesi B Teknik 6zellikler
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/dak
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Nl/dak
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 Nl/dak
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Nl/dak

14. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénustirulebilir malzeme

olarak atiga ayrilmasi. Cevre icgin zararlari 6nlemek igin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!

15. Mdusteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

16. Yedek parca

Uriin No. |Tanim Adet
12260 Elek, 60 msh SATA malzeme filtresi igin 4 ad.
12278 Puskirtme maddesi filtre stizgeci 100 msh 4 ad.
18341 Boya ignesi icin baski yayi 1 ad.
27813 Hava pistonu i¢in yay 1 ad.
30833 Meme temizleme seti 1 ad.
74856 SATA Siizgeg seti 200 msh 1 ad.

4 suizgec 20933, 2 slizge¢ tutucu 77503 ve 1 civa-

tadan 26393 meydana gelir
92759 Hava pistonu servi Unitesi 1 ad.
94961 Hava mikrometresi 1 ad.
97824 Hava dagitim bilezigi 3 ad.
98418 Kapatma vidasi 1 ad.
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Uriin No. |Tanim Adet
08434 On meme 1 ad.
98459 Hava memesi, yuvarlak/genis piskirtme 1 ad.
98509 Ekleme pargasi 1 ad.
98525 Conta tutucu 1 ad.
98590 Malzeme baglantisi 1 ad.
98608 Puskirtme maddesi bulunan boya borusu 100 msh (1 ad.
98681 Tetik kabza seti 1 ad.
98699 Takim seti 1 ad.
98707 SATAjet 3000 K spray mix onarim seti 1 ad.
98764 Meme seti 1 ad.
6n meme ve igne ucundan meydana gelir
98772 Boya ignesi 1 ad.
boya ignesi ve igne ucundan meydana gelir
98806 Dairesel/genis huzme ayari 1 ad.
120071 Tetik kilidi seti 1 ad.
120261 Cevirme salteri conta Unitesi 1 ad.
133926 Aski makara seti 1 ad.
133942 Conta tutucu 1 ad.
133967 Disli pim 1 ad.
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
134098 Hava baglanti pargasi 1 ad.
207530 Cevirme memesi bulunmayan SATAjet 3000 K 1 ad.
spray mix icin eklenti seti cevirme anahtari
228049 Temas korumali hava memesi bilezigi 1 ad.
228056 Cevirme memesi bulunan 1 ad.

SATAjet 3000 K spray icin temas korumasi bulu-
nan hava memesi contasi
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17. EG Uygunluk Beyani

Guincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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