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1. Symbole
& Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verlet fihren kann.
erletzungen fiihren kann

& Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
fih kann.
Uhren kann

HOTICE

& Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

[]E] Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Allgemeine Informationen

2.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fur den Betrieb der
SATAjet 3000 K spray mix, im Folgenden Lackierpistole genannt. Ebenso
werden Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung, Pflege und Lage-
rung sowie Stérungsbehebung beschrieben.

2.2. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fir

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal flir Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

O
m
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2.3. Unfallverhiitung

Grundsatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhitungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

2.4. Zubehor, Ersatz-und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original- Zubehor, Ersatz-und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepriift und nicht freigegeben. Fir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Zubehor, Ersatz-und Verschleilteile ent-
standen sind, Gbernimmt SATA keinerlei Haftung.

2.5. Gewdhrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

m Nichtbestimmungsgemaler Verwendung des Produkts

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

m Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

m Nichtverwendung von Original-Zubehor, Ersatz-und Verschleifdteile
m Eigenméachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

m Natirlicher Abniitzung/Verschleif’

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

m Montage- und Demontagearbeiten

3. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kénnen zu Funktionsstérungen
fuhren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

3.1. Anforderungen an das Personal

Die Lackierpistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und eingewiese-
nem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig
gelesen und verstanden haben. Personen, deren Reaktionsfahigkeit
durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder auf andere Weise herabge-
setzt ist, ist der Umgang mit der Lackierpistole untersagt.

3.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei der Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie Gehodrschutz, geeig-
nete Schutzhandschuhe, Arbeitskleidung und Sicherheitsschuhe tragen.
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3.3. Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

i oancer BRNCN
Lebensgefahr durch explodierende Lackierpistole

Durch Verwendung der Lackierpistole in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Ex-Zone 0 kann es zur Explosion kommen.

— Die Lackierpistole niemals in explosionsgefahrdeten Bereichen der
Ex-Zone 0 bringen.

Warnung! Explosionsgefahr!

Die Lackierpistole ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

3.4. Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in
Betrieb nehmen.

m Lackierpistole bei Beschadigung sofort au3er Betrieb nehmen, von der
Druckluftversorgung trennen und vollstandig entliften.

m Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch veran-
dern.

m Lackierpistole mit allen angeschlossenen Komponenten vor jedem
Gebrauch auf Beschadigungen und festen Sitz Uberpriifen und gegebe-
nenfalls instand setzen.

Arbeitsmaterialien

m Die Verarbeitung von saure- oder laugenhaltigen Spritzmedien ist
verboten.

m Die Verarbeitung von Lésemittel mit Halogenkohlenwasserstoffen,
Benzin, Kerosin, Herbiziden, Pestiziden und radioaktiven Substanzen
ist verboten. Halogenisierte Lésemittel kénnen zu explosiven und &t-
zenden chemischen Verbindungen flhren.

m Die Verarbeitung von aggressiven Stoffen, die groRe, scharfkantige
und schmirgelnde Pigmente enthalten, ist verboten. Dazu gehdren
beispielsweise verschiedene Klebstoffarten, Kontakt- und Dispersi-
onskleber, Chlorkautschuk, putzéhnliche Materialien und mit groben
Faserstoffen gefiillte Farben.

m AusschlieRlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an Lése-
mittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die Ar-
beitsumgebung der Lackierpistole bringen. Diese sind nach Arbeitsende

DE



DE| Betriebsanleitung SATAjet 3000 K spray mix

in bestimmungsgemaRe Lagerrdume zu bringen.

Betriebsparameter
m Die Lackierpistole darf nur innerhalb der in den Technischen Daten
angegebenen Parameter betrieben werden.

Angeschlossene Komponenten

m AusschlieRlich SATA Original-Zubehor-und Ersatzteile verwenden.

m Die angeschlossenen Schlduche und Leitungen missen den beim
Betrieb zu erwartenden thermischen, chemischen und mechanischen
Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fihren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig entliften.

Reinigung

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Lackierpistole verwenden.

m Niemals auf halogenisierten Kohlenwasserstoffen basierende Reini-
gungsmedien verwenden.

Einsatzort

m Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen wie offene Feuer,
brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschiitzte elektrische
Einrichtungen verwenden.

m Lackierpistole nur in gut belifteten Rdumen verwenden.

4. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole dient zum Auftragen von Beizen, Lasuren, Farben und
Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Materialien auf geeignete
Substrate.

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung
Schmirgelnde, sadure- und benzinhaltige Materialien diirfen nicht verarbei-
tet werden.

5. Lieferumfang

Art. Nr. 120006

m Lackierpistole ohne Materialduse

m Farbrohr und Materialfilter (100 msh)
m Betriebsanleitung
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Art. Nr. 120014

m Lackierpistole ohne Materialdlse
m Wendeschalterluftdiise

m Betriebsanleitung

Nach dem Auspacken priifen:
m Lackierpistole beschadigt
m Lieferumfang vollstandig

6. Aufbau [1]

6.1. Lackierpistole

[1-1] Aufhangehaken

[1-2] Stufenlose Rund-/Breit-
strahlregulierung

[1-3] Abschlussschraube

[1-4] Luftmikrometer

[1-5] Arretierschraube

[1-6] Abzugssperre

[1-7] Abzugsbugel

[1-8] Pistolenkorper

6.2. Werkzeugsatz

[2-1] Gabelschlissel (Schlissel-
weite 4)

[2-2] Ausziehwerkzeug

[2-3] Reinigungsbirste

7. Technische Daten

[1-9] Luftanschluf3 1/4“ Aussen-

gewinde

[1-10] Materialanschluss 1/4“
Aussengewinde
[1-11] Materialrohr

[1-12] Luftdisenring mit Beruhr-

schutz

[1-13] Luft- und Materialdlse

[2-4] Steckschlissel (Schlissel-

weite 7)

[2-5] Inbusschlissel
[2-6] SATA Universalschlissel

SATAjet 3000 K spray mix

ums

Empfohlener Pistoleneingangsdruck | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Max. Pistoleneingangsdruck 10,0 bar 145 psi

Max. Materialdruck 250,0 bar 3.626 psi
Luftverbrauch Breitstrahl 120 NI/min 4,2 cfm

(bei 3,0 bar/43.5 psi Eingangsdruck)

Luftverbrauch Rundstrahl 310 NI/min 10,9 cfm

(bei 3,0 bar/43.5 psi Eingangsdruck)

Max. Temperatur des Spritzmedi- 60 °C 140 °F

DE



DE Betriebsanleitung SATAjet 3000 K spray mix

SATAjet 3000 K spray mix

Empfohlener Spritzabstand 18 cm - 25 cm | 7“-10“

Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde

Materialanschluss 1/4“ Aussengewinde

Gewicht mit Materialsieb und Mate- |670 g 23,6 oz.
rialdiise

8. Montage

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Durch den hohen Betriebsdruck konnen sich im Bereich Materialan-
schluss unerwartet Komponenten lI6sen oder Material austreten.

— Alle Bauteile im Bereich Materialanschluss auf den maximalen Be-
triebsdruck auslegen.

— Materialschlauche von SATA verwenden.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Montagearbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Montagearbeiten von Druckluftnetz und Mate-
rialversorgung trennen.

— System drucklos machen.
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ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch lockere Schrauben

Lockere Schrauben kénnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fiihren.

— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prufen.

8.1. Einbau Materialdiise

[T] Hinweis!

Die ausgewahlte Materialdise (nicht im Lieferumfang enthalten) muss
vor der ersten Verwendung in die Luftdise der Lackierpistole eingebaut
werden.

m Luftdisenring mit Berthrschutz [3-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdiise [3-2] abnehmen.

m Materialdtse [3-3] in Luftdlise einsetzen. Auf die Ausrichtung der Nut
zum Fixierstift achten.

m Luftdisenring mit Berthrschutz zusammen mit Luftdiise und Material-
dise aufschrauben und von Hand festziehen.

8.2. Einbau Wendediise mit Knebel

m Luftdsenring mit Beriihrschutz [4-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdlise [4-3] abnehmen.

m Dichtungseinheit [4-4] in Luftdiise lagerichtig einsetzen.

m Wendediise mit Knebel [4-2] in Luftdiise einsetzen.

m Luftdlisenring mit Beriihrschutz zusammen mit Luftdise, Materialdiise
und Dichtungseinheit aufsetzen und von Hand aufschrauben. Beim
Aufschraubendie Position von Wendediise mit Knebel zu Dichtungsein-
heitbeachten.

9. Betrieb

/N Vorsicht!

Schaden durch lockere Schrauben

Lockere Schrauben kdnnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fuhren.

— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prifen.

DE
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9.1. Erstinbetriebnahme

Die Lackierpistole wird vormontiert ausgeliefert. Die ausgewahlte Materi-
aldiise muss eingebaut werden (siehe Kapitel 8.1 bzw. 8.2).

Nach dem Auspacken priifen:

m Lackierpistole beschéadigt.

m Lieferumfang vollstandig (siehe Kapitel 5).

/N Vorsicht!

Schéaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 544.

m Alle Schrauben auf festen Sitz priifen.

m Vorduse fest anziehen.

m Spritzluftschlauch an Druckluftanschluss [1-9] anschlieRen.

m Materialschlauch an Materialanschluss [1-10] anschlieRRen.

m Materialkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspllen (siehe
Kapitel 11).

9.2. Regelbetrieb

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Erforderlicher Druckluftvolumenstrom, Materialvolumenstrom, Material-,
Spritzluftdruck sind gewahrleistet.

m Saubere Druckluft wird verwendet.

Materialversorgung einstellen
m Erforderlichen Materialférderdruck an der Hochdruckpumpe einstellen.

Zerstaubungsdruck einstellen

Die Zerstaubung des Lackiermaterials erfolgt (iber das Airless-Prinzip.
Das Material wird unter hohem Druck an die Dise gefiihrt, beim Austritt
zerstaubt und das Spritzbild lGber die Geometrie der Materialdiise ge-

formt.
[Iﬂ Hinweis!

Wird der, fir die Spritzstrahlausformung, erforderliche Materialdruck
nicht erreicht, muss der Druck an der Materialférderung erhéht werden.

m Materialdruck auf notwendigen Eingangsdruck einstellen.
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Spritzstrahl einstellen

Die Spritzstrahlbreite und der Spritzwinkel sind iber die Geometrie der

MaterialdUse [3-3] definiert. Durch Zugabe von Druckluft Gber die Luftdi-

se [3-2] kann die Strahlform angepasst werden.

m Ein Rundstrahl kann durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulie-
rung [5-1] eingestellt werden.

m Der Luftvolumenstrom kann durch den Luftmikrometer [5-2] reguliert
werden.

[1i] Hinweis!

m Langs gestellter Luftmikrometer [5-2]
Position Ill - parallel zum Pistolenkérper
m Maximale Zerstdubung, maximaler Pistoleninnendruck (gleich
Pistoleneingangsdruck)
m Quer gestellter Luftmikrometer [5-2]
Position | oder Il (quer zum Pistolenkorper)
m Minimale Zerstaubung, minimaler Pistoleninnendruck (bei kleinen
Lackierarbeiten, Sprenkeln, etc.)

Lackieren

[1i] Hinweis!

Beim Lackieren ausschlieRlich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-
ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Notwendigen Spritzabstand einhalten [7-2].
m Spritzluftzuflihrung und Materialversorgung sicherstellen [7-2].

m Lackierpistole mit Abzugssperre [6-1] am Abzugsbiigel [6-2] entsichern.

m Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [7-1].

m Lackierpistole gemaR [7-2] fUhren.

Lackiervorgang beenden

m Lackierpistole mit Abzugssperre [6-1] am Abzugsbugel [6-2] sichern.
m Wird der Lackiervorgang beendet oder eine langere Lackierpause

geplant, Spritzluft und Materialversorgung abschalten und Hinweise zur

Pflege und Lagerung beachten (siehe Kapitel 11).

DE
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10. Wartung und Instandhaltung

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz und Ma-
terialversorgung trennen.

— System drucklos machen.

Der materialfiihrende Bereich der Lackierpistole sowie die Materialver-
sorgung und Leitungen stehen unter hohem Druck (bis zu 250 bar).
— Schlauchleitungen und Anschlusssysteme entsprechend auslegen.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Bei Montagearbeiten am Dusensatz besteht durch scharfe Kanten Ver-
letzungsgefahr.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Ausziehwerkzeug immer vom Kérper abgewandt verwenden.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung und die Materialversorgung unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verflgbar (siehe Kapitel 17).

10.1. Diisenteile austauschen

Materialdiise demontieren
m Luftdisenring mit Beriihrschutz [3-1] von Hand abschrauben.
m Luftdise [3-2] zusammen mit Materialduse [3-3] abnehmen.
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Vordiise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel demontieren

m Vordise [8-4] mit SATA Universalschliissel abschrauben.

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschlissel abschrauben.

m Feder [8-7] entnehmen.

m Hartmetallkugelspitze (Schliisselweite 4) [8-5] mit SATA Schrauben-
schlussel abschrauben (am Nadelende mit Schraubendreher gegen-
halten).

m Farbnadel [8-6] entnehmen.

Neue Vordiise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel montieren

AN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch falsche Einbaureihenfolge

Bei falscher Einbaureihenfolge kénnen die Komponenten beschadigt
werden.

— Auf richtige Einbaureihenfolge achten.

m Neue Farbnadel [8-6] einschieben.

m Neue Hartmetallkugelspitze [8-5] mit Schraubenschlissel auf Farbna-
del aufschrauben (am Nadelende mit Schraubendreher gegenhalten).

m Farbnadel nach hinten schieben.

m Neue Vordise [8-4] mit SATA Universalschliissel einschrauben.

m Feder [8-7] aufsetzen.

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschliissel aufschrauben.

Neue Materialdiise montieren

[:E] Hinweis!

Bei Materialdiise mit Wendeschalter die Vordiise in Luftdliise einsetzen.
Auf die Ausrichtung der Nut zum Fixierstift achten.

m Materialdise [3-3] in LuftdUse [3-2] einsetzen. Auf die Ausrichtung der
Nut zum Fixierstift achten.

m Luftdlsenring mit Beriihrschutz [3-1] zusammen mit Luftdiise und Ma-
terialdiise aufsetzen und von Hand aufschrauben.

10.2. Luftverteilerring austauschen

Vor und nach dem Austauschen des Luftverteilerrings sind die Arbeits-
schritte aus dem Kapitel ,Disenteile austauschen“ durchzufiihren (siehe
Kapitel 10.1).

DE
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Luftverteilerring demontieren

ZAN

Vorsicht!

HOTICE

Schéaden durch die Verwendung von falschem Werkzeug

Der Luftverteilerring sitzt fest im Disenkopf. Anwendung von zu viel
Kraft kann den Dusenkopf beschadigen. Das Abrutschen mit dem SATA
Auszugswerkzeug kann zu Verletzungen fuihren.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Auszugswerkzeug immer vom Koérper abgewandt verwenden.

— Luftverteilerring gleichmafRig aus dem Dusenkopf ziehen.

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordiise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

m Luftverteilerring mit SATA Auszugswerkzeug [9-1] herausziehen.

m Dichtflachen des Diisenkopfes [9-2] auf Beschadigungen und Verunrei-
nigungen prifen, bei Bedarf reinigen.

Neuen Luftverteilerring montieren

m Neuen Luftverteilerring in den Diisenkopf einsetzen. Der Zapfen an der
Unterseite des Luftverteilerrings muss dabei entsprechend ausgerichtet
[9-3] sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m Arbeitsschritte ,Neue Vordise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren” und ,Neue Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.3. Abzugsbiigel austauschen

Abzugsbiigel demontieren

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschliissel abschrauben

m Feder [8-7] und Farbnadel [8-6] entnehmen.

m Sicherungsringe [10-4], [10-7] vorsichtig abziehen.

m Federscheibe [10-1] und Kunststoffscheibe [10-2] abnehmen.
m Beide Bolzen [10-3] und [10-6] herausziehen.

m Abzugsbtigel [10-5] abnehmen.

Neuen Abzugsbiigel montieren

m Abzugsbugel [10-5] einsetzen und dabei Federscheibe [10-1] und
Kunststoffscheibe [10-2] zwischen Pistolenkérper und Abzugsbugel
schieben.
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m Beide Bolzen [10-3] und [10-6] einschieben.

m Sicherungsringe [10-4], [10-7] auf beide Bolzen einsetzen.
m Farbnadel [8-6] und Feder [8-7] einsetzen.

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschllssel einschrauben.

10.4. Farbnadeldichtung austauschen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
delpackung das Material austritt.

Farbnadeldichtungshalter demontieren
m Arbeitsschritte ,Materialdiise demontieren® und ,Vordise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfuhren (siehe Kapitel 10.1).
m Farbnadeldichtungshalter [11-1] mit SATA Universalschlissel
[11-3] und Steckschlissel (Schlisselweite 7) [11-2] herausschrauben.
m Farbnadeldichtungshalter auf Beschadigungen und Verunreinigungen
prufen, bei Bedarf reinigen oder austauschen.

Neue Farbnadeldichtungshalter montieren

m Neuen Farbnadeldichtungshalter [11-1] mit Loctite 242 sichern und mit
SATA Universalschlissel [11-3] und Steckschliissel (Schlisselweite 7)
[11-2] einschrauben.

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren® und ,Neue Materialdiise montieren“ durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.5. Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter aus-
tauschen

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdise oder am Luftmikrometer austritt.

Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter demontieren

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordiise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchflihren (siehe Kapitel 10.1).

m Arbeitsschritte ,Abzugsbiigel demontieren” durchfiihren (siehe Kapi-
tel 10.3).

m Arretierschraube [12-1] mit Inbusschlissel [12-2] herausschrauben.

m Luftmikrometer [13-2] abziehen.

m Luftkolbenfeder [13-1] und Luftkolbenkopf [13-3] entnehmen.

m Luftkolbenstange [13-4] herausziehen.

m Dichtungshalter [14-1] mit Inbusschlissel (Schlisselweite 4) [14-2] he-
rausschrauben.

m Nach Demontage Luftkolbenstange tberprifen; ggf. reinigen oder bei
Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen.
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Neuen Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter montieren

A

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Luftmikrometer kann unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschie-
Ren.

— Beim Einschrauben der Arretierschraube auf korrekte Ausrichtung
des Luftmikrometers achten.

— Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren.

Warnung!

m Neuen Dichtungshalter [14-1] mit Inbusschlissel (Schlisselweite 4)
[14-2] einschrauben.

m Neue Luftkolbenstange [13-4] mit SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr.
48173) einfetten und einsetzen. Einbaurichtung beachten.

m Neue Luftkolbenfeder [13-1] und neuen Luftkolbenkopf [13-3] einset-
zen.

m Neuen Luftmikrometer [13-2] mit SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr.
48173) einfetten und einsetzen. Einbaurichtung beachten.

m Arretierschraube [12-1] mit Original Inbusschlissel [12-2] fest anzie-
hen.

m Arbeitsschritte ,Neuen Abzugsbiigel montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.3).

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren” und ,Neue Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.6. Spindel der Rund- und Breitstrahlregulierung austau-
schen

Spindel demontieren

m Senkschraube [15-1] mit Inbusschlissel herausdrehen.

m Randelknopf [15-2] abziehen.

m Spindel [15-3] mit SATA Universalschlissel (Schlisselweite 12) heraus-
drehen.

Neue Spindel montieren

m Neue Spindel [15-3] mit SATA Universalschlissel (Schlisselweite 12)
einschrauben.

m Randelknopf [15-2] aufsetzen.
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m Senkschraube [15-1] mit Loctite 242 sichern und handfest mit
SATA Kombi-Tool einschrauben.

10.7. Materialsieb austauschen

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Der Betrieb der Lackierpistole ohne Materialsieb flihrt zum Verlust der
Dichtungsfunktion.

— Lackierpistole nur mit eingebautem Materialsieb in Betrieb nehmen.

Materialsieb demontieren

m Materialfiltergehause [16-3] mit SATA Universalschlissel (Schlisselwei-
te 19) abschrauben. Mit einem Gabelschliissel (Schliisselweite 14) am
Gewindeteil [16-1] gegenhalten.

m Materialsieb [16-2] entnehmen.

Neuen Materialsieb montieren

m Materialsieb [16-2] in Materialfiltergehduse [16-3] einsetzen.

m Materialfiltergehause aufschrauben und mit SATA Universalschlissel
(Schlisselweite 19) handfest anziehen. Mit einem Gabelschliissel
(Schlusselweite 14) am Gewindeteil [16-1] gegenhalten.

11. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie stdndige Wartung und Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.

m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem
Materialwechsel griindlich reinigen und auf Dichtigkeit prifen.

m Nach der Reinigung die gesamte Lackierpistole mit sauberer Druckluft
trocken und bewegliche Teile mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173)
einfetten.
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A

Warnung!
| i DANGER |

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Reinigungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Reinigungsarbeiten von Druckluftnetz und
Materialversorgung trennen.

ZAN

Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln zur Reinigung
der Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

ZAN

Vorsicht!

Sachschédden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lése- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

— Nur von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden.
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ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafien Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Spritz-
bild.

— SATA-Dusenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

[Ti] |Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole
demontiert werden missen, um diese griindlich zu reinigen. Wird eine
Demontage notwendig, sollte sich dies nur auf die Bauteile beschran-
ken, die von ihrer Funktion her mit Material in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Verdiinnung gut durchspiilen.
m Luftdise mit Pinsel oder Burste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

12. Beheben von Stéorungen

Storung Ursache Abhilfe
Lackierpistole tropft Fremdkérper Farbnadel und Materi-
zwischen Farbnadel alduse ausbauen, mit
und Materialduse Verdlinnung reinigen
verhindert Abdichtung | oder neuen Disensatz
einsetzen

Farbe tritt an Farbna- | Selbstnachstellende Farbnadelabdichtung
del (Farbnadelabdich- | Nadelabdichtung de- |austauschen
tung) aus fekt oder verloren

Spritzbild sichelférmig | Hornbohrung oder In Verdlinnung einwei-
Luftkreis verstopft chen, dann mit SATA-
Dusenreinigungsnadel
reinigen
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Storung

Ursache

Abhilfe

oder oval

Strahl tropfenférmig

Verschmutzung des
Materialdliisenzapf-
chens oder des Luft-
kreises

Luftdiise um 180°
drehen. Bei gleichem
Erscheinungsbild Ma-
terialdlisenzapfchen
reinigen und Luftkreis
reinigen.

Strahl flattert

Nicht genligend Mate-
rial im Behalter

Material nachftillen

Materialdlise nicht
angezogen

Teile entsprechend
anziehen

selbstnachstellende
Nadelabdichtung de-
fekt, Dusensatz verun-
einigt oder beschadigt

Teile reinigen oder aus
wechseln.

Farbe tritt an Horn-
bohrungen aus

Vorduse nicht ange-
zogen, Luftdlise nicht
angezogen, Luftver-
teilerring defekt

Teile anziehen oder
austauschen

13. Diiseniibersicht

Materialdiise A Technische Daten
Diisen Nr. |[Art. Nr. Durch- |Winkel |Breite Durchsatz
messer bei 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 NI/min
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Materialdiise A Technische Daten
Diisen Nr. |[Art. Nr. Durch- |Winkel |Breite Durchsatz
messer bei 70 bar
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35 cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Wendediise B Technische Daten
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden, Reste des Spritzmediums und
Trennmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
drtlichen Vorschriften beachten!

15. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei lhrem
SATA Handler.

16. Ersatzteile

Art. Nr. Benennung Anzahl
12260 Sieb 60 msh fiir SATA-Materialfilter 4 St.
12278 Siebe 100 msh fiir Materialfilter 4 St.
18341 Druckfeder flur Farbnadel 1 St.
27813 Feder fir Luftkolben 1 St.
30833 Dusenreinigungsset 1 St.
74856 SATA Sieb-Set 200 msh 1 St.

bestehend aus 4 Sieben 20933, 2 Siebhaltern

77503 sowie 1 Schraube 26393
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
92759 Luftkolben-Serviceeinheit 1 St.
94961 Luftmikrometer 1 St.
97824 Luftverteilerring 3 St
98418 Abschluf3schraube 1 St.
98434 Vorduse 1 St.
98459 Luftduse, Rund-/Breitstrahl 1 St.
98509 Einsatz 1 St.
98525 Dichtungshalter 1 St.
98590 Materialanschluf}y 1 St.
98608 Farbrohr mit Materialfilter 100 msh 1 St.
98681 Abzugbligelset 1 St.
98699 Werkzeugsatz 1 St.
98707 Reparatur-Set SATAjet 3000 K spray mix 1 St.
98764 Diisensatz 1 St.
bestehend aus Vordiise und Nadelspitze
98772 Farbnadel 1 St.
bestehend aus Farbnadel und Nadelspitze
98806 Rund-/Breitstrahlregulierung 1 St.
120071 Abzugssperre-Set 1 St.
120261 Dichtungseinheit Wendeschalter 1 St.
133926 Bugelrollenset 1 St.
133942 Dichtungshalter 1 St.
133967 Gewindestift 1 St.
133991 Luftkolbenkopf 3 St.
134098 LuftanschluRstlick 1 St.
207530 Nachristsatz Wendeschalter fir SATAjet 3000 K |1 St.
spray mix ohne Wendeduse
228049 Luftdisenring mit Berlhrschutz 1 St.
228056 Luftdiisenring mit Berlhrschutz fiir 1 St.

SATAjet 3000 K spray mix mit Wendedlse
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17. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitatserklarung finden Sie unter:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads

DE
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YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 3000 K spray mix
CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. CUMBOMM ...ooevrereeciecreee 25 10. TexHunyecko obcnyxeaHe u
2. 0O6wa uHdopmauus............... 25 nogabpxaHe B M3nNpaBHOCT...35
3. YkasaHus 3a 6esonacHocT ....26  11. [NonaraHe n cbxpaHeHue.......42
4. Ynotpeba........cccoeeeeeerennen. 12. OTcTpaHsiBaHe Ha nospeau...44
5. O6em Ha gocTaBkaTta ... 13. lMperneg Ha gro3nTe .............. 45
6. KOHCTPYKUMSI ...covrererieenee 14. VI3XBBPNAAHE ...ovvveeniiecieenene 46
7. TexHu4yeckun gaHHu 15. CepPBUB....ceoeveeiieceeeeiee e 46
8. MOHTaX .ccooveeeerrenneen 16. Pe3epBHM YaCTW.......ccevueeniee 46
9. EkcnnoaTauusi.........ccceeeenen. 17. EO-geknapauus 3a CbOTBET-
(1 1= 17 = R 47

1. Cwumsonu

A

MpenynpexaeHue! 3a onacHOCT, KOATO MOXe Aa AoBede
[0 CMbPT UMK TEXKN HapaHABaHUA.

[ ik DANGER |
& BHumaHwue! npu onacHa cutyaumsi, KOSTO MoxXe Ja Josene
ey | AO MaTtepuantin wetm.
% OnacHocT oT ekcnnosus! MNpegynpexaeHue 3a onacHoCT,

KOATO MOXe Oa goBene 0 CMbPT U TEXKU HapaHABaHUA.

[]E] YkaszaHue! lNonesHn cbBETH 1 NPEnopbKM.

2. O6wa nHpopmaynsa

2.1.YBoa

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa cbabpxa BaxkHa nHdopmaums 3a ynotpebarta
Ha SATAjet 3000 K spray mix, Hapu4aH no-gony nuctonet 3a 6osanc-
BaHe. OCBeH TOBa ca onucaHu NycKbT B eKCcnnoaTtauums, nogapbxkara u
PEMOHTA, NofaraHeTo Ha FPWXK U CbXPaHEeHNETO.

2.2. llenesa rpyna

HaCTOHU.[,OTO PBKOBOACTBO 3a eKkcnjioatauma e npegHa3Ha4eHo 3a

m cneunanuctun B obnacTTa Ha 6OF|/J,VICBaH6TO 1 NaknpaHeTo.

m OByyeH nepcoHan, n3sbpLuBall paboTn No nakvpaHe B UHAYCTpUanHu
1 3aHaATYNINCKN npeaonpuaTunA.

o)
@

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku
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2.3. NpepoTBpatsaBaHe Ha UHUMAEHTM

Mo npuHumMn TpsibBa Aa ce cnassaT obwmMTe, KaKTo U cneumduyHuTe 3a
CTpaHaTta pa3nope,c|,614 3a npegorepardaBaHe Ha 3/10N0NYyKU N CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU U pa60THI/I MHCTPYKUMKM 3a ©e3onacHoCT Ha TpyAa.

2.4. NpnHagnexHocTu, pe3epBHN U U3HOCBALLM Ce YacTu

Mo npuHUMn Tpsi6Ba Aa ce M3non3BaTt camo OPUrMHAMHU NPUHAANEXHOC-
TW, pe3epBHM M U3HOCBALLM ce YacTu oT SATA. MpruHagnexxHoCTH, KOUTO
He ca goctaBeHu To SATA, He ca U3NUTBaHM 1 He ca pa3pelleHn. SATA
He HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETU, KOUTO Ca NPUYMHEHN OT HEpa3peLLEHN
NPUHAANEXHOCTN ,pe3EPBHU N N3HOCBALLY CE YacTu.

2.5. FapaHuma n OTroBOPHOCT
Baxat O6wmTe Thproecku ycnosus Ha SATA 1 eBeHTyanHo apyru 4oro-
BOPHW CNOPasyMeHNs], KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvaHWN 3aKOHMW.

SATA He HOCY OTFOBOPHOCT Npu

m HecnasBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a paboTa

m HelenecbobpasHa ynotpeba Ha npogykTa

m paboTta Ha HeobyyeH nepcoHan

m HEM3nons3BaHe Ha NNYHU NpegnasHu cpeacTea

m HeunsnonseaHe Ha OpuUrMHanHu NPUHaANEXHOCTU, PE3EPBHN U M3HOCBA-
LM ce yacTu

m CBOEBOJIHU NPEYCTPONCTBA UNN TEXHNYECKN N3MEHEHNS

m EcTecTBEeHO n3HocBaHe/n3TpuBaHe.

m HeTunnyHo 3a NpMNOXeHNEeTO yaapHO HaToBapBaHe

m [JeiHOCTM N0 MOHTaXa 1 AeMOHTaxa

3. YkasaHus 3a 6esonacHocCT

MpoyeTeTe 1 cubnogasarite BCUYKM crnefpallm ykasaHusa. Hecvbnoga-
BaHETO UMW HEMPaBUITHOTO CbbrogaBaHe MoraTt Aa NPUYUHAT PyHKUMO-
HamnHW CMYLLEHNS UMW TEXKM HapaHsiBaHWUS JOPU U CMBPT.

3.1. N3nckBaHus KbM nepcoHana

MucToneTsT 3a GosauceaHe Moxe Aa 6bAe M3non3saH camo oT crelua-
JIUCTW M MHCTPYKTMPaHM Nna, KOUTo ca NpoYeny U OCMUCTIUIIA HambITHO
ToBa ynbTBaHe 3a paboTta. Ha nuua, uMsato cnocobHocT aa pearupart e
HamarneHa OT HapKOTULU, ankoxos, MeAMKaMEHTW UK MO APYr HAYWH, e
3abpaHeHo 6opaBeHe c nucTorneTa 3a bosignuceaHe.
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3.2. JlnyHm npepnasHu cpeacTtea

Mpu ynotpeba Ha nuctoneTa 3a 60a4MCcBaHe, KakTo 1 NPU NoYncTBaHe

W nogapwbXKKa, BUHarY M3nonaeaiTe paspeLlleHn CpeacTaa 3a 3awmTa Ha
auxatenHata cuctTeMa M ounTe, KakTo U aHTUPOHM, NOAXoaALM Npeanas-
HW pbKkaBuLmM, paboTHO 06nekno 1 NnpeanasHu obyBKK.

3.3. Nanon3BaHe BbB B3PUBOOMNACHU 30HM

A A

i oancer BRNEN

MpeaynpexaeHne! OnacHocT oT ekcnnoaus!

OnacHoCT 3a XuBoTa Nopaau ekcnnogupai, nuctoneT 3a 6osgnc-
BaHe

Mpu ynotpebaTa Ha nucToneTa 3a 60sauCBaHe BbB B3pMBOOMACHU 30HM
Ex-Zone 0 moxe ga HacTbnu eKCno3us.

— He BHacante nuctoneta 3a 60sg1McBaHe BbB B3PMBOOMACHM 30HM

Ex-Zone 0.

BosmxniAckuaT nucToneT e paspeLleH 3a U3non3saHe/CbXxpaHeHne BbB
B3pmBOoOnacHm obnacTtu Ha B3pmBoonacHa 3oHa 1 n 2. Tpsabsa ga ce
cnasea 0603HaYeHMeTo Ha NpoayKTa.

3.4. YkasaHuga 3a 6e3onacHocT

TexHN4Yecko CbCTosIHNE

m He n3nonaseaiite HMKora nuctoneTta 3a 6osigMceBaHe npu nospega unm
NMNcBaLLm YacTu.

m [Mpy noBpena BegHara npekpaTeTe ekcnnoaTauMsTa Ha nucToneTa 3a
6osigmMcBaHe, paskadyeTe ro oT 3axpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb34yX U
HambIHO ro pa3ToBapeTe.

m Huikora He npeycTporiBanTe 1 He NPOMEHANTE TEXHNYECKN CaMOBOSIHO
nuctoneTa 3a 6osauceaHe.

m MnuctoneTsbT 3a 6osgucBaHe ¢ BCUYKM CBbP3aHM KOMMOHEHTU TpsiGBa
[a ce NpoBepsiBa 3a NOBPeAM U 3aTsraHe npean Bcska ynotpeba u npu
HeobXxoaNMOCT peMOHTMPA.

Pa6oTHn maTepuanu

m O6paboTkaTta Ha cpeacTBa 3a NpbCKaHe CbAbpXKaLLyM KACEeNHA UK
OCHoBa e 3abpaHeHa.

m O6paboTkaTa Ha pasTBOPUTENN C XarloreHHN BbI1eBOA0OPOAN, BEH3VH,
KepOoCuH, Xxepbuumamn, necTuuman 1 paaMoakTUBHM BelllecTBa e 3abpa-
HeHa. XanoreHnsmpaHuTe pasTBoOpUTENM MoraT 40 AoBeaaT A0 Bb3HUK-
BaHe Ha eKCMMO3VBHU U passikaally XMMUYECKN CbedNHEHMS.

BG
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m O6paboTkaTta Ha arpecvBHM BELLLECTBA, KOUTO CbAbpXaT rpyou, nmaiim
ocTpu pbboBe 1 abpasvBHM NUIMEHTU, e 3abpaHeHa. Kbm Tsix cnagaT
HanpvmMep pasfnuyHUTe BUAOBE NENua, KOHTakTHU U AUCNEPCUOHHN
nenuna, xfopupaH kay4yyk, nogobHu Ha masuska matepvany u ouBeTU-
TeNn C MbIIHEX OT MaTepuanu ¢ rpyou BnakHa.

m BHacalite camo Heob6xogmMmuTe 3a paboTHaTa CTbMKa KONMMYecTBa
pastBopuTen, 6os, nak unv gpyryu onacHu cpeacTsa 3a nNpbckaHe B
paboTHaTa cpefa Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe. Cneq 3aBbpLUBaHe
Ha paboTa BegHara rv u3HacsiiTe B onpeaeneHnTe noMeLLeHns 3a
CbXpaHeHue.

Pa6oTtHu napameTpu
m [MnuctoneTsT 3a 6osguceaHe TpsabBa Aa 6bae ekcrnnoaTnpaH camo B
PaMKNTE Ha yKa3aHUTe B TEXHNYECKNTE AaHHW NapaMeTpu.

CBbp3aHM KOMMOHEHTH

m /3nonseaiTe caMo OpUrnMHanHn NpUHaanNexXHoOCTU U pe3epBHU YacTu
ot SATA.

m CBbp3aHuTE MapKy4n n TpbbonpoBoam Tpsabea Aa 6baaT noaabpXKaHu
npuv ekcnnoaTauusita B TEPMUYHO, XUMUYECKO 1 MEXaHUYHO Be3ynpeuy-
HO CbCTOSIHME.

m MapkyunTe nog HansiraHe Morat Aa NPUYMHAT HapaHsiBaHWs Npu pas-
xnabsaHe nopaau kamumnkonogobHu aswxeHue. BuHarn o6e3eb3ayLua-
BaliTe HaMbMIHO MapKy4YnTe nNpean ocBoboXaaBaHe.

[NouncrBaHe

m He 13nonsBarite HMKoOra NOYUCTBALLM CPEACTBA ChAbpXKally KUCENUHU
MMM OCHOBM 3a NOYMCTBAHETO Ha nucToneTa 3a 6osanceaHe.

m He 13nonsearite HMKora NoOYMCTBALLM CPEeACTBA Ha OCHOBaTa Ha xaro-
reHn3vpaHn BbreBOOOPOAM.

MsicTo Ha ynoTpe6a

m He n3nonsgaiitTe HUKora nucToneTa 3a GosamceaHe B o6nacTTa Ha
M3TOYHMLM Ha 3ananeaHe KaTo OTKPWUT OrbH, 3ananeHu uMrapy unm
He3alLUTEHN OT eKCMNIo3UsA eNleKTPUYECKU YCTPOCTBA.

m VI3non3eaiiTe nucToneTa 3a GosigMceaHe camo B 406pe BeHTUNMpaHm
NMoMeLLEeHuSI.

4. Ynotpeba

LlenecvobpasHa ynotpeba
MucToneTsT 3a 6osauceaHe cnyxu 3a HaHacsiHe Ha 6anuoBe, rnasypu,
6on 1 nakose, KaKTO 1 Ha APYr NOAXOAALLM TEYHW MaTepuanu, Bbpxy
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noaxoasaiy cyeerpar.
YnoTpeba He no npegHasHayeHue

He Tpﬂ6Ba Aa ce nanons3ear a6pa3VIBHVI maTtepuanm n matepuanu, Cb-
AbpXally KucennHn n OEH3WH.

5. O6em Ha gocTaBkaTa

KatanoxeH Nr. 120006

m [Mnuctonet 3a 6bosguceaHe 6e3 Al3a 3a matepmana
m Tpbba 3a 605 1 puntbp 3a matepuan (100 msh)
m YnbTBaHe 3a paboTta

KatanoxeH Nr. 120014

m [Muctonet 3a 6bosignceaHe 6e3 Aw3a 3a matepmana
m PeBepcuBHa ato3a 3a 6e3Bb3ayLwHO 6osiamMcBaHe
m YnbTBaHe 3a paboTta

Cnep pa3onakoBaHETO NPOBEPETE Aanu:
m [NoBpeneH nuctonet 3a 6osguceaHe
m [1bnHa KOMMneKkTauma Ha goctaBkaTa

6. KoHcTpykymsa [1]

6.1. MNucToneT 3a nakupaHe

[1-1] Kyka 3a okauBaHe [1-9] Bwb3gywHo cbeanHeHne

[1-2] BescTeneHeH perynatop 3a 1/4" BbHWHa pe3ba
Kpbrna/wmpoka cTpys [1-10] Bpwbaka 3a matepuan 1/4"

[1-3] Mpobka BbHLUHA pe3ba

[1-4] Bwb3gyweH MUKpOMETHLP [1-11] Tpbba 3a matepuan

[1-5] 3acTtonopsiBaly BUHT [1-12] MpbcTeH Ha Bb3AYLWHA

[1-6] Bnokuposka Ha cnycbka [103a CbC 3alumTa cpeLly

[1-7] TlyckoBo ycTpoKrcTBO aonup

[1-8] Kopnyc Ha nucToneTa [1-13] [iosa 3a Bb3gyx u

martepwan

6.2. KOMNMeKT NMHCTPYMEHTH

[2-1] OTBOpEH raeyeH kntoy [2-4] T[nyx raeyeH kntoY (LLUMPUHA

(wupwvHa Ha kniova 4) Ha Krto4a 7)
[2-2] WHcTpymMeHT 3a uaternsiHe [2-5] LecTtorpameH kntou
[2-3] [MouncTsala veTka [2-6] YHuBepcaneH kntou SATA
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7. TexXHU4Yeckn gaHHu

SATAjet 3000 K spray mix

MpenopbunTenHo Bxoaswo Handra- | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
He Ha nucroneta

MakcrmanHo BXOAsLLO HansaraHe 10,0 bar 145 psi
Ha nucTonerta

Makc. HansaraHe Ha maTepuana 250,0 bar 3 626 psi
Pa3xon Ha Bb3gyx Npu LMpOKa 120 NI/min 4,2 cfm
cTpys

(npu 3,0 6apa/43,5 dhyHTa Ha KB.
WHY BXOOHO HansiraHe)

Pa3xon Ha Bb3gyx Npu Kpbrna 310 NI/min 10,9 cfm
cTpys

(mpu 3,0 6apa/43,5 pyHTa Ha KB.
WHY BXOOHO HansraHe)

MakcumarnHa TemnepaTypa Ha 60 °C 140 °F
BNpbCkBaHaTa cpeaa

MpenopbunTENHO pa3cTosHMe 3a 18 cm - 25 cm 7°-10°

npbCKaHe

Bpba3ka 3a Bb3gyxa nog HansraHe | 1/4“ BbHWHa pe3ba

n3Boj 3a maTepuan 1/4* BbHWHa pe3ba

Terno c uegka 3a matepvana u 670 g 23,6 oz.

Alo3a 3a matepuana
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8. MoHTax

A

MpenynpexaeHne!
| /i DANGER |

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe nNopaaun pasxnabeHn YacTu unu u3Tu-
yal matepuan.

Mopaaun BMcokoTo paboTHO HansraHe e Bb3MOXHO B 06nacTTa Ha cbe-
OVHEHVETO 3a MaTepuana Heo4akBaHo Aa ce pa3xnabaT Yyactv unu ga
nsteye marepuvann.

— [NpoeKTupanTe BCUYKM KOHCTPYKTMBHU AeTainm B obnactra Ha cbe-
OVHEHVETO 3a MaTepuarna 3a MakcMMarnHoTo paboTHO HansAraHe.

- M3nonsBarite Mmapkyuu 3a matepuana ot SATA.

A

MpenynpexaeHue!
| ib DANGER |

OnacHocCT OoT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Uu U3Tu-
yauy maTepwvarn.

Mpy MOHTaXHU PaboTH CbC CbLIECTBYBALLO CBbP3BaHe KbM MpexaTa
3a CrbCTEH Bb3A4yX U 3aXpaHBAHETO C MaTepuan Moxe Heo4YakBaHo Ja
Bb3HUKHE pa3xniabBaHe Ha YacTu U U3TYaHe Ha maTepuarn.

— PaskayeTe nucronera 3a 6osianucBaHe Npean BCUYKM MOHTaXXHU pa-
6OTK OT MpekaTa 3a CrbCTEeH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C MaTepuar.

— PasToBapeTe HansraHeTo OT cucteMara.

AN

BHumaHue!

MoBpeau nopaan pasxnabeHn BUHTOBE

Pa3xnabeHy BUHTOBE MoraT Aa AOBEAAT A0 NOBPEAU Ha KOHCTPYKTUBHM
AeTaiiny unu 0o yHKLMOHaHN HEN3NPaBHOCTY.

- 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE Ha PbKa U MPOBEPETE TAXHOTO 3aTAraHe.
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8.1. MoHTax Ha flo3aTa 3a maTepuana

D:iﬂ YkasaHue!

MN3bpaHaTta Aro3a 3a MaTepuana (He ce Cbabpka B KOMMMeKTauusaTa Ha
JocTaBkara) TpsibBa Aa 6bae MOHTUpaHa npeau Mbpeata ynotpeta BbB

Bb3gylHaTa Al3a Ha NUCToNieTa 3a 6osguceaHe.

m OTBMHTETE NpPbCTEHA Ha Bb3AyLUHaTa [l03a CbC 3alimTara cpeLly Ao-
nup [3-1] Ha pbKa 1 ro cHemeTe 3aedHO € Bb3ayllHaTa ato3a [3-2].

m lNocTaBeTe Ao3arta 3a matepuana [3-3] BbB Bb3gyLiHaTa ato3a. O6bp-
HeTe BHYMaHWe Ha NoApaBHABAHETO Ha KaHana cnpsiMo oukcupaLims
wnadT.

m 3aBUHTETE NPBbCTEHA Ha Bb3aylUHAaTa Al3a CbC 3aliuMTarta cpely Ao-
nup 3aegHo ¢ Bb3AylUHaTa [l3a 1 Alo3ata 3a MaTepuana v ro aaTerHe-
Te Ha pbKa.

8.2. MNMocTaBsiHe Ha oOpblialla ce Al3a C pbkoXBaTka

m OTBMHTETE NpPBCTEHA Ha Bb3AyLUHaTa [l03a CbC 3almTara cpeLly Ao-
nup [4-1] Ha pbKa 1 ro CHemeTe 3aeHOo C Bb3ayluHaTa Ato3a [4-3].

m [MocTaBeTe ynnbTHUTENHMSA 6ok [4-4] BbB Bb3AyLlLHATa Alo3a Ha
MSCTOTO My.

m [NocTaBeTe obpblyallaTa ce A3a ¢ pbkoxBaTtkaTta [4-2] BbB Bb3AyLLU-
HaTa Jro3a.

m [NocTaBeTe NpbCTEHA Ha Bb3AyLIHATa Al03a CbC 3aluTaTa cpeLly
OONup 3aefHo € Bb3AyluHaTa Ar03a, Aro3aTa 3a Matepuan v ynimbT-
HUTENHWA OMOK 1 ro 3aBUHTETE Ha pbka. [pu 3aBMHTBaHe o6bpHETE
BHMMaHWe Ha No3unuusaTa Ha obpbliallarta ce [l3a C pbkoxBaTtkara
CMPSAMO YyNMbTHUTENHUS BGMoK.

9. EkcnnoaTtayus

VAN BHumative!

MoBpean nopaaun pasxnabeHn BUHTOBE

Pa3xnabeHy BUHTOBE MoraT Aa AOBeAaT A0 NOBPEAUN Ha KOHCTPYKTUBHM
AeTainu unn 4o yHKLMOHaNHN HEeN3NpPaBHOCTY.

- 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE Ha PbKa M NPOBEPETE TAXHOTO 3aTAraHe.
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9.1. MNMbpBO NyckaHe B ekcnnoatauns

MucToneTsT 3a GosiancBaHe ce AOCTaBs NpeaBapuTEeNHO MOHTUPaH. U3-
OpaHaTta gto3a 3a matepuana Tpsibea ga 6bae MoHTMpaHa (BWXTe rna-
Ba 8.1 pecn. 8.2).

Cnep pasonakoBaHETO NpoBepeTe Aanu:

m [loBpeneH nuctoneT 3a 6osgnceaHe.

m KomnnektauusitTa Ha goctaBkaTa e nbfiHa (BWxkTe rnaea 5).

/N BHumatme!

lMoBpenn nopagm 3ambPCEH CIbCTEH Bb3AYyX

M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYNHM Henpa-
BUIMHO PYHKLMOHMPaHE.

— W3nonsBawite 4nicT crbCcTeH Bb3ayx. Hanpumep npes ountep SATA
544,

m [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKU BUHTOBE.

m 3aTerHeTe npegBapuTenHarta gisa.

m CBbpXeTe MapKyya 3a Bb34yX 3a NpbCKaHe KbM Bb34YLUHOTO Cbeau-
HeHue [1-9].

m CBbpXeTe Mapkyya 3a MaTepuana KbM CbeAVHEHNETO 3a MaTtepuana
[1-10].

m [TpomuiiTe kaHana 3a maTtepuana ¢ NoAxoAsLa NoYMCTBaLLa TEYHOCT
(BwxTe rnaea 11).

9.2. PexuMm Ha perynupaHe

Mpeawn Bcsika ynotpeba obpbLyaiTe BHUMaHUE Ha/NnpoBepsiBaTe cnea-

HWUTE TOYKW, 3a Aa rapaHTupate 6e3onacHa paboTa ¢ nucroneTa 3a 6os-

OncBaHe:

m HeobxogumusT 0ebut Ha crbcTeHust Bb3ayx, Aebuta Ha maTepuana,
HanaraHeTo Ha MaTepuana 1 Ha Bb3ayxa 3a NpbCkaHe ca rapaHTupa-
HW.

m /13non3Ba ce YnCT CrbCTEH Bb3ayX.

HacTpoiika Ha 3axpaHBaHeTO ¢ maTepuan
m HacTpoiite HeoGX0AMMOTO HansraHe Ha nogaBaHe Ha maTepuana KbM
nomnara 3a BUCOKO HansiraHe.

HacTpolika Ha HanaraHeTo Ha NynBepusMpaHe

MynBepuanpaHeTo Ha NakoBMsi MaTepuan ce U3BbpLUBa Ha NpUHLUMNa
Airless. MaTtepranbT ce nogasa noj BUCOKO HansiraHe KbM ro3aTa, npu
n3TMYaHe ce NynBepuanpa u MOAENbT Ha NpbCckaHe ce hopmupa OT reo-
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MeTpudaTa Ha ar3aTta 3a martepuana.

[:m YkasaHue!

AKO HEODXOAMMOTO HansraHe Ha maTepuana 3a ohopMsiHE Ha CTpysaTa
Ha MpbCKaHe He e JOCTUrHAaTO, HanAraHeTo KbM NoAaBaHETO Ha MaTe-
pvana Tpabea aa 6bae NoBULLIEHO.

m HacTtponte HandraHeTo Ha maTepuana Ha Heob6xogUMOTO BXOOHO
HansiraHe.

PerynupaHe Ha cTpysTa Ha npbckaHe

LLinpnHaTa Ha cTpysATa Ha NpbCKaHe U bIb/TbT Ha NpbCcKkaHe ca AednHN-

paHu OT reomMeTpusiTa Ha Ato3ata 3a matepuana [3-3]. Upes nobassHe Ha

CrbCTEH Bb3AyX Npe3 Bb3ayluHaTa Ato3a [3-2] popmaTa Ha gro3ata Moxe

na 6bae HacTpoeHa.

m Kpbrna cTpyst Moxe Aa ce HacTpou Ypes 3aBbpTaHe Ha perynaropa 3a
Kpbrna v wupoka ctpys [5-1].

m Bb3gywHuaTt oebut moxe ga 6bae perynupaH ¢ Bb3gyLWwHUS MUKpOMe-
Tbp [5-2].

[:E YkasaHue!

m HagnbXHO nocTaBeH Bb3AyLUeH MUKPOMETHP [5-2]
nosuums Il — ycnopegHo Ha TANOTO Ha nucToneta
m MakcvumanHo nynsepuavpaHe, MakCuMarnHo BbTPELLHO HansraHe Ha
nucToneTa (paBHO Ha BXOAHOTO HansraHe Ha nucroneta)
m HanpeyHo noctaBeH Bb3AyLUEH MUKPOMETHP [5-2]
nosuums | unu Il (HanpeyHo Ha TANOTO Ha NUcToneTa)
m MuH1manHo nynsepuavpaHe, MMHUManHoO BbTPELLHO HansdraHe Ha
nucToneta (3a ApebHu 6osaakuiickn paboTu, HalwapeaHe 1 ap.)

JlakupaHe

[:E YkasaHue!

[Npw nakmpaHe nanonasarte camo HeobxoanmoTo 3a pa60THaTa CTblKa
KOMM4eCTBO Ha MmaTepuana.

[pw naknpaxe 06preTe BHMMaHWe Ha HeobxoanmMoTo pa3CcToAaAHMEe Ha
NpbCKaHe. Cnegn NakmpaHe CbXpaHeTe Unn U3Xebpriete matepuana
npaBuIiHoO.

m CnasBaiitTe Heo6X0OUMOTO Pa3CcTosiHME Ha npbeckaHe [7-2].
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m OcwurypeTte nogaBaHe Ha Bb3gyXx 3a NpbCKaHe 1 3axpaHBaHe C MaTepu-
an [7-2].

m OcBobogeTe nucroneTa 3a 6bosanceaHe ¢ GNokMpoBKaTa Ha Cnycbka
[6-1] kbM cnycbka [6-2].

m 3a nakvpaHe nsgbpnanTe cnycbka gokpawn [7-1].

m HanpasnsBsavite nuctonerta 3a 6osamMcBaHe cbrnacHo [7-2].

3aBbpLUBaHe Ha npoueca Ha nakvpaHe

m Obe3onaceTte nuctoneTa 3a 6osgnceaHe ¢ GnokMpoBkaTa Ha crycbka
[6-1] kbMm cnycbka [6-2].

m AKO MpoLECHT Ha NakMpaHe 3aBbpLUM UMK € NnaHupaHa NPoabIKUTEN-
Ha naysa B NTakMpaHeTo, N3KM4eTe Bb3ayXa 3a NpbCkaHe 1 3axpaH-
BaHeTO C MaTepuan v cna3BaiTe yka3aHusiTa 3a nonaraHe Ha rpuxm u
cbXxpaHeHue (BwxTe rnasa 11).).

10. TexHun4yecko obcnyxBaHe U NoagabpKaHe B U3-
npaBHOCT

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacT Unu UsTu-
Yyauy maTepwuarn.

Mpwv paboT No TEXHNYECKOTO 0BCNyXBaHe CbC ChLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHe KbM MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX M 3axpaHBaHeTo ¢ MaTepuarn
MOXXe HeoYakBaHO Aa Bb3HUKHE pa3xyiabBaHe Ha KOMMOHEHTU U U3TUYa-
He Ha maTepwarn.

— PaskauyeTe nucroneta 3a 6osiancBaHe npeaw BCUYkK paboTu no noa-
ApbXKKaTa OT MpexkaTa 3a CrbCTeH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C MaTepuarn.
— PasToBapeTe HansraHeTo OT cuctemara.

3oHaTa Ha nogaBaHe Ha MaTepuana Ha nucroneTa 3a 6osanceaxe,
KaKTO M 3axpaHBaHETO C MaTepuan u TpbOoNPoBOAUTE Ca NOA BUCOKO
HansaraHe (go 250 6apa).

— [NpoekTnpanTe CLOTBETHO MapKy4ONpOBOAWTE U CBbP3BaLLUTE CUC-

TEMW.
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A

MpenynpexaeHune!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaau ocTpu pbbose

Mpy MOHTaXHM paboTy NO KOMMNEKTa 4031 ChLLEeCTBYBa ONAacHOCT OT
HapaHsiBaHe OT OCTpu pbboBe.

— Hocete paboTHu pbKkaBuULM.

— M3nonseanTe narernawma nHCTpymeHT SATA BuHaru HactpaHa ot
TANOTO CW.

CnepgHata rnaea onucea TEXHUYECKOTO 06CJ'Iy)KBaHe M nogabpXXaHeTo B
M3NpaBHOCT Ha NUCTONeTa 3a 6osiguceaHe. PaboTuTe No TEXHUYECKOTO
O6CJ'Iy)KBaHe 1 npmueBeXxgaHeTo B U3MNpPaBHOCT Tp9|6Ba Aa ce nposexaart
camo OoT 06yqu cneynanun3anpaH nepcoHarn.

m [1pegun BCUYKM pa60T|/| Nno TEXHU4YECKOTO 06CJ'Iy)KBaHe M nogabpXXaHe B

M3NpPaBHOCT NPeKbCHEeTe 3aXpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb3OyX N 3aXpaH-

BaHETO C MaTepuarn.
3a nogabpxaHe B M3NpaBHO CbCTOSIHWE Ca HanuLUe pe3epBHU YacTu
(BwxTe rnaea 17).

10.1. CMfAHa Ha YyacTu Ha Aglo3aTa

[leMoHTMpaHe Ha ato3aTa 3a MaTepuana

m OTBMHTETE NPbCTEHA Ha Bb3AyLUHAa At03a CbC 3awuTaTa cpeLly Aonmp
[3-1] Ha pbka.

m CHemeTe Bb3aylUHaTa At3a [3-2] 3aedHo ¢ Ato3aTa 3a MmaTepuana
[3-3].

[leMoHTax Ha npeaBapuTenHaTa Ar3a, ChepuyHUAT BpbX OT TBBbPA Me-

Tan n urnarta 3a 6osi

m OTBMHTETE NpeaBapuTenHarta Atosa [8-4] ¢ yHnBepcanHus knoy SATA.

m PasBuite npobkaTa [8-8] ¢ mOMOLLTa Ha LIECTOrPaMEH KoY.

m CHewmeTe npyxuHarta [8-7].

m OTBMHTETE ChepnyHMSA BpBbX OT TBBPA MeTan (LuMpuHa Ha krova 4)
[8-5] c raeueH knoy SATA (OpBXKTEe KOHTPA B Kpasi Ha urnarta c oTBepT-
Ka).

m CHewmeTe vrnata 3a 60s [8-6].

MoHTax Ha HOBM NpeaBapuTenHa At3a, chepuydeH BpbX OT TBbPA MeTan

1 urna 3a 6os
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ZAN

HOTICE

BHumaHune!

LLleTn nopaaun HenpaBunHa NOCNEAOBATENHOCT HA MOHTaxa

Mpy HenpaBuHa NOCNEAOBATENHOCT Ha MOHTaX KOMIMOHEHTUTE MoraT
na 6baat noBpeneHu.

— OBbpHETE BHUMaHWE Ha NpaBuiiHaTa NocnefoBaTeNHOCT Ha MOHTa-
xa.

m Bkapaiite HoBaTa urna 3a 6os [8-6].

m 3aBMHTETE C raeyeH KoYy HoOBUS chepuyeH BpbX OT TBbPA MeTan [8-5]

BbPXy uUrnata 3a 605 (OpbXKTe KOHTpa B Kpasi Ha urnarta c oTeepTka).
m /136yTanTe urnata 3a 6os Hasag.
m 3aBMHTETe HoBaTa npeABapuTenHa at3sa [8-4] ¢ yHuBepcanHus
Koy SATA.
m [NocTaBeTe npyxuHaTta [8-7].
m 3aBwuiiTe npobkaTa [8-8] ¢ nomoLTa Ha LecTorpamMmeH Krou.

MoHTupaHe Ha HOBa flo3a 3a maTepuana

[:E] YkasaHue!

Mpw atosa 3a maTepuana ¢ NpeBknoYBaTes 3a o6pbLiaHe NocTaBeTe
npegBapuTenHa Ar3a BbB Bb3ayliHaTa At3a. O6bpHeTe BHUMaHUe Ha
noApaBHSABaHETO Ha KaHamna CnpsMO PUKCUPALLUS LUT.

m [locTaBeTe Ato3arta 3a matepuana [3-3] BbB Bb3gyLluHaTa gtosa [3-2].
O6GbpHeTe BHMMaHWe Ha NoApaBHSBAHETO Ha KaHana crnpsiMo uKeu-
pawums wmdT.

m [NocTaBeTe NpbCTEHA Ha Bb3AylIHaTa Al03a CbC 3aluTaTa cpeLly
ponup [3-1] 3aeaHo ¢ Bb3gylHaTa Ato3a v Aro3aTa 3a matepuana u ro
3aBUHTETE Ha pbka.

10.2. CmsaHa Ha Bb3QyLWHWUS pasnpegenuteneH NpbCTeH

Mpeaun vnu cnep cMsiHa Ha Bb3AYLWHWSA pasnpeaenvTeneH npbcTeH Tpsio-

Ba [a Ce U3MbMHAT paboTHMTE CThNKM OT rnasarta "CmsaHa Ha YacTu Ha
arosata" (BwxTe rmasa 10.1).

[eMoHTMpaHe Ha Bb3OyLLUHUS pa3npeaenuTeneH NpbCTeH
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ZAN

BHumaHune!

NOTICE

MoBpeaun nopagu ynotpeba Ha HeNpaBUIIEH MHCTPYMEHT
Bb3gyWwHNaT pasnpegenuteneH NpbCTEH € 3aTerHar B rnasarta Ha
Arosara. MNpunaraHeTo Ha TBbPAE rofisiMa cuna Moxe Aa noBpeau rna-
BaTa c Ato3n. anagaHeTo OT MHCTpyMeHTa 3a usternsHe SATA moxe
[a foBefe A0 HapaHsBaHuS.

— Hocete paboTHW pbKaBuULM.

— VanonsBanTe MHCTpyMeHTa 3a usternsHe SATA BuHaru HacTpaHa ot
TANOTO CW.

— V3Ternete paBHOMEPHO BL3AYLLUHWA pa3npeaenuTen oT rnasarta Ha

[ro3ara.

m VI3BbplieTe cTbnkute JlemMoHTUpaHe Ha Al3aTa 3a maTepuan‘ u
~EMOHTUPaHe Ha NpeaBapuTenHaTta At3a, chepruyHUs BpbX OT TBbPS
mMeTan u urnara 3a 6os“ (Bx. rmasa 10.1).

m /I3Ternete Bb34yLIHUSA pa3npenennuTen ¢ MHCTPYMEHTa 3a U3TernsHe
SATA [9-1].

m [poBepeTe ynmbTHUTENHUTE NOBBPXHOCTU Ha rNasaTa Ha gto3ata [9-2]
3a NoBpean 1 3aMbpCcABaHNS, NPY HEOOXOAUMOCT M1 NoYncTeTE.

MoHTVpaHe Ha HOB Bb3AyLUEH pa3npeaenuTeneH NnpbCTeH

m [NocTaBeTe HOBMS Bb3QyLUEH pa3npeaenuTen B rnaearta Ha gtosaTa.
LLinikaTa oT fonHaTa cTpaHa Ha Bb3AyLUHUSA pasnpeaenuTeneH npbe-
TeH TpsibBa Aa 6bae nogpaBHEHa Mo CbOTBETHUS HaunH [9-3].

m [puUTUCHETE PaBHOMEPHO Bb3AYLLUHWSA pa3npeaenuTeneH NpbCTEH.

m M3nbnHeTe cTbnkute ,MoHTUpaHe Ha HOBa NpeABapuTenHa a3a,
cchepuyeH Bpbx OT TBbpA MeTan 1 urna 3a 6os“ n ,MoHTUpaHe Ha HoBa
Aro3a 3a matepuan” (Bx. rnasa 10.1).

10.3. CmsaHa Ha cnycbka

[eMoHTax Ha cnycbka

m PasBuinte npobkaTta [8-8] ¢ noOMOLLTa Ha LLECTOrpaMeH Koy

m CHewmeTe npyxuHaTa [8-7] u urnata 3a 605 [8-6].

m VI3gbpnaiiTe BHUMATENHO ocuryputenHute npsctenn [10-4], [10-7].

m CHewmeTe npyxuHHaTa wanba [10-1] n nnactmacosata wawnba [10-2].

m PasBunte gBsata 6onta [10-3] n [10-6].

m CHewmerTe cnycbka [10-5].

MoHTupaHe Ha HOB cryCbK
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m [MoctaBeTe cnycbka [10-5] 1 npu ToBa BKapanTe npy>xMHHaTa wanba
[10-1] v nnacTmacoBaTa wanba [10-2] mexay TAnoTo Ha nMcToneTa u
crycbKa.

m Bkapante geata 6onta [10-3] n [10-6].

m [NocTaBeTe ocuryputenHute npbeTenu [10-4], [10-7] Bbpxy ABaTa
6onrTa.

m [MoctaBeTe urnarta 3a 605 [8-6] 1 npyxuHaTta [8-7].

m 3aBwuiiTe npobkarta [8-8] ¢ nomoLyTa Ha LIECTOrpamMeH KIou.

10.4. CmsaHa Ha ynnbTHEHUETO Ha urnarta 3a 6os
CwmsiHa e Heobxoamma, KoraTto OT CaMOHACTpPOMBaLLUS Ce Bb3en Ha urna-
Ta 3a 6051 3anoyHe Aa u3nu3a matepman.

[leMoHTMpaHe Ha ObpXaynTe Ha YyNmbTHEHWETO Ha urnara 3a 6os

m VI3BbplueTe cTbnkute JleMoHTupaHe Ha Al3aTa 3a maTepuan‘ u
~EMOHTUPaHe Ha NpeABapuTenHaTa At3a, chepuyHUs BpbX OT TBbPS
mMeTan u urnara 3a 6os“ (8. rmasa 10.1).

m OTBMHTETE AbpKaya Ha YNMbTHEHNETO Ha urnata 3a 6os [11-1] ¢ yHu-
BepcaneH knod SATA [11-3] n riyx kntod (WwrpuHa Ha knova 7) [11-2].

m [NpoBepeTe gbpxaya Ha yNMbTHEHMETO Ha urnaTa 3a 6os 3a noBpean 1
3amMbpcsiBaHUs, NpyM HEOGXOAMMOCT O NMOYUCTETE UM NOAMEHETE.

MoHTVpaHe Ha HOBW ObpXayu Ha yNiTbTHEHWETO Ha urnara 3a 6os

m NoacurypeTe HOBUSI Abpxkay Ha yNTbTHEHWETO Ha urnara 3a 6osi [11-1]
c Loctite 242 n ro 3aBuHTETE C YHMBeEpcaneH kntod SATA [11-3] n rnyx
KoY (LUnpurHa Ha kntoya 7) [11-2].

m M3nbnHeTe cTbnkute ,MoHTUpaHe Ha HOBa NpeABapuTenHa Aat3a,
cchepuyeH Bpbx OT TBbpA MeTan u urna 3a 6os“ n ,MoHTUpaHe Ha HoBa
Aro3a 3a matepuan” (Bx. rnasa 10.1).

10.5. CmsaHa Ha Bb34yLWEH MUKPOMETBP, Bb3AYLWHO GyTano u
ObpXay Ha ynnbTHEHMWE

CwmsiHaTa e Heo6xop,mma, KoraTto npun HeHaTucHat CnyCbK

M3Tn4a Bb3ayX OT Bb3AyLllHATa Al3a Ui MMKpoMeTbpa.

[leMoHTax Ha Bb3ayLleH MUKPOMETBP, Bb3OyLLIHO ByTano u abpxay Ha

YyMITbTHEHNE

m V/I3BbpuieTe cTbnknTe JeMoHTUupaHe Ha Ar3aTa 3a matepvan‘ u
~JEMOHTUpaHe Ha NpeaBapuTenHarta At3a, chepmyHus BpbX OT TBbPS
mMeTan u urnara 3a 6os“ (Bx. rmasa 10.1).

m M3BbpieTe crounkuTe JlemoHTMpaHe Ha cnycbka“ (Bx. rnasa 10.3).

m PasBuite 3actonopsBawms BMHT [12-1] ¢ nomoLuTa Ha wecTorpameH
Koy [12-2].

m /3gbpnante Bb3aywHMA MukpomeTbp [13-2]. »
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m CHewmeTe npyxuHaTta Ha Bb3aywHoTo 6ytano [13-1] u rnaBaTa Ha Bb3-
aywHoTto 6ytano [13-3].

m V3gbpnaiiTe Bb3aywHuaA dytaneH npbt [13-4].

m OTBMHTETE ObpKaya Ha ynnbTHeHue [14-1] ¢ nomowTa Ha LecTorpa-
MEH KIoM (LUMpurHa Ha kntoya 4) [14-2].

m Cneg AemoHTaxa npoBepeTe Bb3AyLHUSA GyTaneH npbuT, Npyu Heoo-
XOAMMOCT ro novMcTeTe unm npu nospeaa (Hanp. HagpackeaHe unm
OrbBaHe) ro NoAMeHeTe.

MoHTupaHe Ha HOBW Bb3AyLUEH MUKPOMETBP, Bb3AYLUHO ByTano n agbp-
Xay Ha ynnbTHeHue

A

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacT Unu UsTu-
yauy maTepwuarn.

Bb3gyLHUAT MUKPOMETBP MOXKE [a U3CKOUM HEKOHTPOMNMPAHO OT Mnc-
ToneTa 3a 6osgnceaHe.

— [pu 3aBMHTBaHE Ha 3acTomnopsiBaLLMsA BUHT 06 bpHETE BHUMAaHWE Ha
NPaBMITHOTO LIEHTPOBaHe Ha Bb34yLUHUA MUKPOMETBP.

— NpoBepeTe 3aTAraHETO Ha 3aCTOMNOPSBALLMS BUHT.

MpenynpexaeHue!

m 3aBUHTETE HOBMS AbpXad Ha ynmbTHeHWe [14-1] ¢ nomoLyTa Ha LwecTo-
rpameH Knou (LumpuHa Ha knova 4) [14-2].

m [pecupaiite HoBUs Bb3ayLleH byTtaneH npbT [13-4] ¢ rpec oT BUCOK
knac SATA (Kat. Ne 48173) n ro noctaBeTte. Cna3ainTte nocokaTa Ha
MOHTaX.

m [NocTaBeTe HOBaTa NpyXuHa Ha Bb3gyLHoTo byTano [13-1] n HoBaTa
rnaea Ha Bb3ayLlHoTo 6yTano [13-3].

m [pecupaiite HOBWS Bb3gyLleH MUKPOMeTbp [13-2] ¢ rpec oT BUCOK
knac SATA (Kat. Ne 48173) n ro noctaBete. Cna3anTte nocokaTa Ha
MOHTaX.

m 3aTerHete 3actonopsiawms BUHT [12-1] c opurnHaneH wectorpameH
Koy [12-2].

m /3BbplueTe cTbnkuTe ,MoHTMpaHe Ha HOB crycbK” (BX. rnmasa 10.3).

m /3nbnHeTe cTbnkute ,MoHTUpaHe Ha HOBa NpeABapuTenHa Aa3a,
cchepuyeH Bpbx OT TBbpA MeTan u urna 3a 6os“ n ,MoHTUpaHe Ha HoBa
Aro3a 3a matepuan” (Bx. rnasa 10.1).
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10.6. CmsaHa Ha wnuHgena Ha perynaTtopa 3a Kpbrna cTpys u
perynartopa 3a wmMpoka cTpys

[emoHTMpaHe Ha wnuHaena

m OTBMHTETE BMHTA CbC cKpuTa rnaesa [15-1] ¢ nomoLlTa Ha wecTorpa-
MEH KIo4.

m M3gbpnante 6yToHa ¢ HakaTka [15-2].

m OtBuHTETE wnuHaena [15-3] ¢ yHuBepcaneH kntov SATA (wmpuHa Ha
Knoya 12).

MoHTupaHe Ha HOB WNUHAEN

m 3aBuHTeTe HOB WnuHaen [15-3] ¢ yHuepcaneH kniod SATA (wmpuHa
Ha Krtoya 12).

m [NocTaBeTe ByToHa C HakaTka [15-2].
m [Moacurypete BMHTa cbe ckpuTa rnasa [15-1] ¢ Loctite 242 v ro 3ater-
HeTe Ha pbka C KOMOWHUPaH MHCTPYMeHT SATA.

10.7. CmsHa Ha ueakaTta 3a matepuana

A

MpenynpexaeHne!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu Unu usTu-
yau, matepuan.

Pa6oTtata Ha nucToneta 3a 6osauceaHe 6e3 Leaka 3a matepuan Boam
0o 3aryba Ha ynnbTHUTENHaTa PyHKUMS.

— W3nonsBavite npu pabota nuctosneTa 3a 60saucBaHe caMo C MOHTU-
paHa Lefnka 3a matepuarna.

[emoHTax Ha ueakarta 3a matepuana

m OTBMHTETE KOpnyca Ha hunTbpa 3a matepuan [16-3] ¢ yHMBepcaneH
Koy SATA (wupuHa Ha kntoda 19). C 0TBOPEH raeyeH Koy (LumpuHa
Ha Krtoda 14) 3agpbxTe npu getavina ¢ pesba [16-1].

m CHewmerTe UeakaTa 3a matepuana [16-2].

MoHTupaHe Ha HoBa Lefka 3a matepvana

m [NocTaBeTe yeakata 3a matepuana [16-2] B kopnyca Ha cunTbpa 3a
marepuana [16-3].

m 3aBUHTETE KOpryca Ha hunTbpa 3a Matepuana 1 ro 3aterHeTe Ha
pbka c yHuBepcaneH kniod SATA (wupuHa Ha kntoya 19). C oTBOpeH

raeyeH Knod (LUMpuHa Ha knoya 14) 3agpbxTe npy getanna c pesba
[16-1].
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11. lNonaraHe n cbxpaHeHue

3a pa ce rapaHTMpa (yHKUMOHUPAHETO Ha NUcToneTa 3a 6osavceaHe,

HeO6XO,D,VIMO € BHUMaTernHo 6opaBeHe, KaKTO 1N peaoBHO TEXHNYECKO

O6CJ‘Iy>KBaHe M nonaraHe Ha rpuxxu 3a npoaykra.

u C'bXpaHﬂBaIZTe nncToneTa 3a 60$I,CI,VICBaHe Ha CyX0 MACTO.

m [TouncTBanTe nucToneTa 3a 609I,CI,VICBaHe OCHOBHO cnep BCdKa ynoTtpe-
b6au npeau BcAka CMdAHa Ha maTtepuana u ro I'IpOBepﬂBaﬁTe 3a Te4yoBe.

u Cnep, no4yncrTteaHe noacyweTe uenma nMcTtoneTt 3a 6091/:|,VICBaHe C unct
CrbCTEH Bb34yX U rpecmpaﬁTe noaABMXHUTE YaCTh C NUCTONETHa rpec
SATA (Kat. Ne 48173).

A

MpepynpexaeHue!
| DANGER |

OnacHocCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Unu U3Tu-
Yyauy maTepwvarn.

Mpwv paGoT No NOYUCTBAHETO CbC CHLLECTBYBALLO CBbpP3BaHE KbM
Mpexara 3a CrbCTEH Bb3AyX U 3axpaHBaHETO C MaTepuan MoXe He-
OYaKBaHO Aa Bb3HVKHE pa3xnabBaHe Ha KOMMOHEHTU 1 U3TUYaHe Ha
maTepwarn.

— PaskayeTe nucroneta 3a 6osignucBaHe npeay BCUYKK paboTu no
MOYMCTBAHETO OT MpekaTa 3a CrbCTEeH Bb3AyX U 3axpaHBaHETO C MaTe-
pvarn.

AN

BHumaHune!

LLleTn nopagn HenpaBWIHO MOYMCTBALLO CPEACTBO

Mopaam ynotpebata Ha arpecvMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA 3a NOYMCTBA-
HeTO Ha nucToneTa 3a bosaMcBaHe Ton Moxe Aa 6bae NoBpeaeH.

— He n3nonsBarite arpecvMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

— VI3nonseanTe HeyTpanHu NoYMCTBaLLM CPeACcTBaA CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6-8.

— He n3nonsBarite knucenuHu, nyru, oCHoBW, 6anLBaLy cpeacTea, He-

noaxoadlwn pereHepatn unuv gpyru arpeCMBHu noYyncTeall cpeacrea.
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ZAN

HOTICE

BHumaHue!

MaTtepuanHu weTn nopagn HeNnpaBUIIHO NOYMCTBaHE
MoTansHeTo B pa3TBapsiLLO UM NOYMCTBALLO CPEACTBO MU NOYMCTBA-

— He nocraBsiiTe nucToneta 3a 6osgncBaHe B pasTBapsiLLO U no-
YNCTBALLO CPEACTBO.

— He nouncteanTe nuctonerta 3a 6osamMcBaHe ¢ ynTpasByKoB ypes.
— M3nonsBavite camo npenopbyBaHun ot SATA malnHu 3a U3MMBaHE.

HETO C YNTpa3ByKOB ypes MOXe Aa NoBpeau nucToneTa 3a 6osaMcBaHe.

ZAN

HOTICE

BHumaHue!

MaTtepuanHu weTn nopagu HenpaBuneH NOYUCTBALY, MHCTPYMEHT
He nouncTtBaiiTe B HUKaKbB CryYai 3aMbpPCEHNTE OTBOPU C HENOAXOAS-
W npegmeTn. [laxe v Haik-mMankutTe NoBpeau BNoLAaBaT pUCyHbKa Ha
npbCKaHe.

— V3nonsBanTe urnu 3a nouncreaHe Ha Ato3n SATA (# 62174) pecn.

(# 9894).

[:E] YkasaHue!

B pegku cryyam Moxe Aa ce HanoXu AeMOHTUPaHe Ha HSAKOW YacTu Ha
nucrorneTa 3a 6osaunceaHe, 3a Aa 6bAaT MOYUCTEHM OCHOBHO. AKO € He-
06xoanM OEMOHTaX, To TpsAbBa Aa ce orpaHnyy camo A0 Tesn YacTu,
KOWUTO MpW CBOETO (PYHKLIMOHMPaHe BM3aT B KOHTaKT C MaTepuana.

m 3nnakHeTe /.106pe nucToneTa 3a 6osignceaHe ¢ paspenuten.
m [louncrete Bb3ayLlIHaTa Aro3a C YeTka.
m CmaxeTe neko ¢ nucToneTHa rpec noaABMXHUTE YacTw.

BG
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12. OTcTpaHsBaHe Ha nospeau

MoBpena

MpuymnHa

OTcTpaHsiBaHe

MuctoneTsT 3a 6os-
AnceaHe Kane

Yyxgo Tano
Mexay urnata 3a 6os
1 Oro3arta 3a mare-

[emoHTupanTe nrnata
3a 605 1 gro3aTa 3a
martepwuar, no4mcreTe

punan C paspeguten nnu no-
BBb3NnpendaTcTea CTaBeTe HOB KOMMNEKT
YNIbTHABAHETO aro3n

M3TnyaHe Ha 605 oT CaMOHaCTpOIZBaLLI,OTO CmsiHa Ha ynnbTHEHNE-

urnata 3a 6os (ynnmbT-
HeHue Ha urnara 3a
601)

ce ynnbTHEHWE Ha
urnata e pedeKkTHoO
nnn narybeHo

TO Ha urnara 3a 6os

CobpnoBugeH mogen
Ha npbCKaHe

3anyLweH poroeBuaeH
OTBOP VMU Bb3ayLLEH
Kpbr

HakucHeTe B pa3pe-
aunTten, crneg KoeTo
noyncreTe € urna 3a
NnoYncTBaHe Ha aK3un
SATA

Kankoo6pasHa unu
oBarnHa gopma Ha
cTpysATa

3ambpcaBaHe Ha
KnanaTta Ha ato3aTa
3a mMaTepvan unm Ha
Bb3AYLUIHUSA KpbF

3aBbpTeETE Bb3OYLU-
HaTa Aato3a Ha 180°.
AKO BBHLLUHUAT BUL €
CbLUMSAT, MoYncTeTE
KnanaTa Ha gro3aTa 3a
MaTepuan u novnucTete
Bb3AYLUHUS KPbT.

HectabunHocT Ha
cTpysaTa

HepocTtaTtbyHO maTe-
pvan B pesepBoapa

[onbneBaHe Ha maTe-
puan

[to3aTa 3a maTtepuan
He e 3aTterHara

3arerHeTte yacTute no
CbOTBETHUNA HAYNH

nedeKkTHO camo-
HacTponBallo ce
YMMbTHEHUE Ha Ur-
nara, 3aMmbpCceH unu
noBpeneH KOMMNIeKT
o3n

MMouncreTte nnm cmeHe-
Te YactuTe.
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MoBpena MpuyunHa OTcTpaHsBaHe
OT poroBugHuTe 0TBO- | [peaBaputenHara 3aTerHere unu cMeHe-

pw ns3nusa 6os

Aro3a He e 3aTerHara,
Bb3ayllHaTa alo3a He
€ 3aTerHarta, Bb3ayLu-
HUAT pa3npeaennten

e gedekTeH

Te YacTtute

13. MNperneg Ha go3ute

[io3a 3a maTtepnan A TexHun4yeckn aaHHU
[o3a Ne. KaTtano- Ouname- |bren |lupuHa [Pasxog npu
XeH Nr. Tbp 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |[50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |(65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm (82° 34 cm 0,61 Nl/min
4650 19307 0,46 mm |(50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
O6pblawa ce ao3a B | TexHuyeckn gaHHu

2550 120220 0,25 mm [20/50° |[14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 NI/min
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[i3a 3a matepunan A TexHUYEeCcKn gaHHu

[o3a Ne. Katano- |Ouname- |brbn |LWwupuHa |Pasxog npu
xeH Nr. Tbp 70 bar
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Nl/min

14. U3xBbpnsHe
M3xBbprisiHe Ha HaMbIIHO Npa3eH NucToneT 3a 6osiaMcBaHe KaTo LeHeH
maTepwuan. 3a Aa npegoTBpaTeTe 3aMbpcsiBaHe Ha OKoNHaTa cpeaa, us-
XBbprieTe octaTbyuTe OT NPbCKaHWsS MaTepuan u pasgenuTenHoTo cpea-
CTBO OTAENHO OT NucToneTa 3a 6osguceaHe No NPoecMoHaneH HauuH.
CnassaviTe MecTHuUTe pa3nopeaou!

15. CepBus
NPpUHaANEeXHOCT, Pe3epPBHM 4YacTU U TEXHUYECKa NOMOLL LLie nony4uTe ot
Bawms Teproeeu Ha SATA.

16. Pe3epBHM YacTu

Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
XeH Nr.

12260 Lleoka 60 msh 3a countbpa 3a matepuan SATA 4 6p.
12278 Llegka 100 msh 3a dountbpa 3a matepuan 4 6p.
18341 npuTHcKalla npyxuHa 3a urnata 3a 6os 1 6p.
27813 MpyxuHa 3a Bb3ayLwHO byTano 1 Op.
30833 KomnnekT 3a noyncTBaHe Ha A3 1 6p.
74856 KomnnekT ueakn SATA 200 msh 1 6p.

, CbeTOoAL ce oT 4 ueakn 20933, 2 abpkaya 3a
ueakm 77503 n 1 BUHT 26393

92759 CepsuseH 6nok 6yTano 3a Bb3gyx 1 6p.
94961 Bb3gyLieH MUKPOMETHP 1 6p.
97824 Bb3gylweH pasnpegenuren 3 6p.
98418 Mpobka 1 6p.
98434 MpepBapuTenHa awsa 1 6p.
98459 Bb3gywHa Aro3a, Kpbria/lumpoka cTpys 1 6p.
98509 Ynotpeba 1 6p.
98525 [bpxady 3a ynnbTHEHNETO 1 6p.
98590 M3Bog 3a matepuan 1 6p.
98608 Tpbba 3a 6051 ¢ hunTbp 3a matepuan 100 msh 1 6p.
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Katano- |HanmeHoBaHue Bponi

eH Nr.

98681 KomnnekT ckobu 3a cnycbka 1 6p.

98699 KoMnneKkT MHCTpyMeHTH 1 6p.

98707 PemoHTeH komnnekt SATAjet 3000 K spray mix 1 6p.

98764 KomnnekT gto3u 1 6p.
, CbCTOSILL, Ce OT NpeABapuTenHa Ar3a u BpbX 3a
urna

98772 Wrna 3a 6os 1 6p.
, CbCTOsALLA ce OT urna 3a 605 1 Bpbx 3a urna

98806 PerynupaHe Ha kpbrina/nnocka ctpys 1 6p.

120071 KomnnekT 6nokvpoBka Ha cnycbka 1 6p.

120261 YnnbTHUTENEH 6ok Ha npesknoyBaTend 3a 06- (1 6p.
pblyaHe

133926 KomnnekT ponku 3a nyckoBOTO YCTPOWCTBO 1 6p.

133942 [bpxay 3a ynimbTHEHMETO 1 6p.

133967 LWndT ¢ pesba 1 6p.

133991 ['naBa Ha OyTanoTo 3a HangraHe Ha Bb3gyxa 3 6p.

134098 CBbp3Ball eNeMeHT 3a Bb34yX 1 6p.

207530 KomnnekT 3a npeobopyaBaHe ,PeBepcuBeH npes- |1 6p.
kntouBaten“ 3a SATAjet 3000 K spray mix 6e3
obpbLyalla ce ar3a

228049 MpbcTeH Ha Bb3gyLUHa Al3a Cbe 3awmTa cpewly |1 6p.
gonup

228056 MpbCcTeH Ha Bb3gyLIHaTa Ato3a CbC 3awuTa ot 1 6p.

[JOKOCBaHe 3a
SATAjet 3000 K spray mix ¢ obpbLuaLla ce aw3sa

17. EO-geknapayns 3a CbOTBETCTBUE

BanvugHaTta B MOMeHTa aeknapauma 3a CbOTBETCTBME MOXETe a HamepuTe

BG
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SATAjet 3000 K spray mix fi f i B3 4

B % [Rhk: 1]

1o BRI e 49 10. RFEFMEP oo 57
2. —RRIER e, 49 1. PEAEE oo 61
3. BEWH oo, 50 12, BEBREBE ..o 63
4, fER e, 52 13, BEMEBEN 64
5. BEERHE e 52 14 BB oo 64
6. FARME ..o, 52 15, BERBRS e, 64
7. BREB o, 53 16, B e 65
8. HHEE s 53  17. RRABHFEEFH. oo 66
9. TBIT e 55
1. ¥ric
A
EL HOTRSBTESZHEZERTHER,
[ is DANGER |
VAN
N HOTRESBIRENER,

BIERR RURSBTEZMERFRTHNRERK.

A
[Ti] |’F SARRARY

2. —m|EER

21. 88

748 I 1% B 4% SATAjet 3000 K spray mix WEEF RS , UTH
MABHE, ANXER, RENLEF. PENFEURBEHRRITT R
B,

2.2. BFrE

REERBBERT

s MNEREMBZTHEHAR

n Db FIF Talbfilb AR SFYIBBRAEL AR

(@]
=z

[CN] EA B | X
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CN| SATAjet 3000 K spray mix & F 5% B3

2.3. BB

FEN £, UESE — A% E A E 3R 45 B B S 80T B 5451 BA R A0 L B9 ZE 18] AR 4E
Z2UWHE,

2.4. B, FHENFHRHG

FEN LR ATEA SATA REEH., FHMBMHE, I SATA FrEHME 4
REN S | KRIFHTF. REARFEFNZE,. BANSREMERNR
£ , SATA FAEBEEAEE,

2.5. RRM=E

SATA B — R MRS &MY |, TREEEENHAMMUARSIITHENER
Fit.

EUTHERT , SATA FEERE

m FESFAERAEAHS,

s TEBAEER™ R

n BAREZFZINOAR,

n REBNMABTFESZ,

s REARERG. SHANIHRH

s EERERHFITEARMELE,

n BRBRE/ FER

n AN~ BRI AR P NES,

n ZEMIFEH

3. ZEiHH

REHEBFTHFERET. ETETHREEIR , NABIKBE , REK
EHEERT,

31 WARMER

AR REERRRHERREABNBRER TSI NEEHRTERE 2
Em, BR. AYSRHEGEREZMOA R TRERERBR,

3.2. M IRE
EFEABRURFNERITEENRFNLSRED , XTBRLMBIREGATH
gMFE\%b?ﬂﬂ?ﬁﬁﬂ,#ﬁﬁéﬁ%%?¥§‘Iﬁmﬂié
=+ o



SATAjet 3000 K spray mix fi f i B3 4 CN
33. EERAERRNXIAER

i oancer BRNCN
B 1R JEE R E B ke

1£ 0 XIRVEfE P IR R A 5 FH 346 AT BE & LE 4R HE
— ZPHBERET 0 RIRERKIRER,

AWERBRER 1 M 2 WBRXBAEA/FHRZERL. HEZ MR

/:\50

3.4. R&YLH

BARRR

n ZE1E1E B S 4R S TR ER R A A S

n B — B RMAFUEMFILER , AT ERZSERE, 8548,

n Z21HE B SCR B XY BT RAR &,

s BREAR , FREVRRERAHRETRA , BREEFE , FHT
VERLEE,

TR

w ZE1FfE PR AN A A Y

w ZIEFERASAERINR. . Fm. BREN. REFMBSEENRNE
Ao HRRER TS BUREMEIEMMLS RAL

s ZILFERASARGASAMESERN MM, EhafEflmEih
REMKET, FEMANSBMBBRT. SRR, EEERMBA
SHEATENHR,

s RAEBELFAENSZOEERN, B, FRECTRREGHNR
REIBHREE, EFLEREETXLEYREBAERAREE.

BED I BRERR !

BRESH
n BT ER BT RS HTET,
EE AR

n XA SATA RERE R &4+,

n FEEENRENEELAEBECEANRLAIMBHRAA, 2R
FRIMALELA

s R TEDTHRETREMTETREN B MERR G ERTR
EHl, MAERERTEHS.

BE

w ZE0E 0 AR Sl BR M BB BT Y B R TR R

n I EA SRR EFE

ERA R
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CN| SATAjet 3000 K spray mix & F 5% B3

s ZUEHEFIMAKX, QRNEREQAXRMNLXERERRBSREZ AR

L3

n AT FEE R R HY Z2 () R A A TS

4. EH
g

BHRERATEESHER LEURFER . BFE, AR HEAREERY

RO B MM o
TLER

TRFMTERME, STRMTHBHR,

5. XK

iT# %5 : 120006

m ToRE BN Y AL

n FREFRBEN (100 B )
n ERHBAR

iT#E : 120014

m ToIREIBENE Y A

m R [E T 5 22 S NS

m FEAHAS

FRERE :

n 2R

s XEBERRTE
6. BFARWIE[1]
6.1. Bt

11 ¥4

[1-2] BAFR/REBRRERATERE

[1-3] R«

[1-4] BURSERTREA
[1-5] EEiR#

[1-6] ZT£%i

[1-7] R#

6.2. TEEH
[21] FR{RF (N@BRYT4)

[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

[2-2]

io3%N

EARENO 1/4° HMRY
AREHED 1/4° JMEL
REE

8 B AR R R AP B KUIEER
RS R,

MHTER



SATAjet 3000 K spray mix fi f i B3 4

[2-3] &&RI
[2-4] EEFRF (N@BRYT7)

[2-5] AAARF
[2-6] SATA FRRF

7. BARSH

SATAjet 3000 K spray mix

EENBTIREHSED 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi
BRHEAHSSE 10.0 bar 145 psi
BASRBESD 250.0 bar 3,626 psi
BEREESE 120 NI/min 4.2 cfm

(B AENR 3.0 bar/43.5 psi &t )

BEFBRiEESE 310 NI/min 10.9 cfm

(% AEHR 3.0 bar/43.5 psi &t )

RaARTURERE 60 °C 140 °F
HENBUAERE 18 cm - 25 cm 7» - 10»
ERZESEED 1/4" FNRLL

weHEO 1/4" SNIRLL
HRELEMARR RENE R 670 g [23.6 oz.
8. H%E

& BE!
[ s DANGER |

- £/ SATA REHE.

N BHEIRHN RS BZ AR,
BETEN WSS R ERRZ QLR HEREIRE,
- RBHEO L WA A IR BB RS TENRIT.

CN
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CN| SATAjet 3000 K spray mix f& F i B3

A

=241

W BHEIREN RS BEZ AR,
HREINERZSMENRREERSNNBERN , TERSKBIATAN
BB AR RURBLHIR

— BT —YIRRELTE , B MERZSNESREMELERENE

%,
— AREME,
& AN
|_moTicE |
HAZh By IR 1% § BRI

FABh HYIRE] i R ER AR IR S T RE PR
- AFTEERIARERARERE,

8.1. RERM LI

[ ==

PRI R R ( FTEREERE AN ) SE B R ER T ZRES BN

RIEH,

n AFITTHAAERP BRI [3-1] HMKXIE [3-2] —8E T,
n RERBIBIE [3-3] RARIE, ERERESEEHXT.
o FHEEHARRFHRIERSEXENRERE—RiIT L, HAFITER.

8.2. RE T EHWMAFEHTBIE

n AFIT THAAERT BRI [4-1] FFMKIE [4-3] —BET,

n RERE R [4-4] HEBULERARIE,

w RFHERRE B [4-2] RAKIE,

n FHEEHARERTFHRIERSXIE, RERENZHLT—BRLE , 7
RFfrL. T ELIEFTRERNRTREINZHE THME,




SATAjet 3000 K spray mix fi f i B3 4
9. 1B1T

VAN _orice JRNON

FAZ) B 8842 S BIR IR
FABh AV IRE] i AR EBAH IR IR S T RE PR
- AFTEERIARERRRERE,

9.1. BRAR

B IE MR BT 7T R, SAREEENRBEGE (ShE
F818H82),

FRERE :

n BRZH,

s REBEREXRE (SREFS5),

VAN _corce IRNOY

BE 55 0 E 4R =SS BUR
FRRSHERESSERBE,
> ERTANERZS. A SATA TiE88 544 4R R~

s REFAIRITERRE,

m T ERIBIE,

n FBEESRREEREIERZSEOQ [1-9] L.

n FEARBIREEREIRBHED [1-10] Lo

s FRAESEESTRMEPEARBEE (SAEF 1),

9.2. E®BIT
BREATEEREUTEN , XEATURIELZ SIREBR :
n FTEERESARFTE. FRERRE. RBED. BRELEFR
=8

s FRATEANERES,

RERBMHARS

s ERERLIEEFMEMNRERIXED,

REBBURE D

RRBURBY T SRERT. REESE RS EBIEL |, Eil 04T

BOF , BB IR B JL A TR T AR

==

KA,

MRARIE BN XSGR R F/HRBESD , MARSRBMERE LN

CN
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CN| SATAjet 3000 K spray mix & F 5% B3

n FRBEDREIPAIERAES.

1 BLE

U5 i T BE AN 5% 5 /2 B SRR 0 [3-3] Y JLATIR#ATE Lo B EARIE
[3-2] fak E4R 2 S AT LA B IR

n B RER B AR BUiE 1 15 8% [5-1] RiREE L BE.

» TEFAER [5-2) RETESERRE.

[13] EE |

= JERERRAESR [5-2]
NE Il - BIEELT
s BAEN , RABEEAE (ST BiWAED )
m FBERENAER [5-2]
MBI I ( SRtER )
s BOEVN, ROBERAE (ERMEBREL, FEHRIER)

gz 3

a ==

AR N RESRER L FHIRBE,

REMEELENCURER . RERZETHIEFLERR,

m BFHRENBSER [7-2).

n AR BB ZESEEFREMELS [7-2].

m TARS [6-1] BB TEIRID [6-2] K FEBRRES

m RENFHRNMER T [7-1]0

m R [7-2] EABHE,

SERARESTE

n FHE AR [6-1] BB IEIRID [6-2] & L1REE,

n MERBEIBERRITR AR AR KA , BT BHEESAREHESH
EEVEBENERCIESER(NE11E),




SATAjet 3000 K spray mix 5 F i 7 45 CN

10. RIFALS
A

WE N RREN AR LSHZHRR.
YRFIERESMENREE RSN NBEREN , TRESHIATAN
R HAB) FUR B T

— BT —YMRFAEALET , MBI RERESMESREMELERENE
%,

— ARGME,

“®
25

BRI S X , URARBHARENEEHLTEEZT ( &K
250 bar ) .
— R EAERRSHITHIMZIT,

A

24

BB ESBZHER

ZRBEERN , FEERFDETESBZHRE,
- BREBFFE,

— £ SATA RN H T Ert |, #O0FEH [0 & FEZB10.

UTEYN #HRT RN REMEESSTE. REMEFELIATFHILE
Y E L A RFH1T,

m EFTERFMER TEZF , BEMFESRE =S HMAREERN,
NEPRETRH (SAEITE),

10.1. BRI IH4

I EHR B B

s AFFETHEHRERF HXIEER 3-1].

m EERRIBEE [3-3] —RELT XUE [3-2].

FERATEIE ., RS SERLFMBERE

m £/ SATA FRIRFF T eI BiE [8-4].

n ARAAAIRFIT TIRE [8-8] o

|| Hy-ltgég [8'7]0

n /A SATAIRFIFTEREGSBKL (AR 4) [8-5] ( EHIHmAE T
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CN| SATAjet 3000 K spray mix & F 5% B3

REBEE ) o
m BV ERE [8-6]0

BEMOBIGIE, BRESIRAMBURE

JA

/J\ /[\_,\ |

HOTICE

BRI R RKIN P S BUR A
REIRFHEIRN |, TRESBRIFESF,

- FBREBNREINF,

n HEAFTHBURE [8-6)0

.ﬁTﬁ%ﬁ%mﬁﬁéﬁﬁ%wﬂﬁﬂ%ﬂ#t(E#ﬁmﬂ%&ﬁ@
E o

n NHRHEE#E.

m £ SATA T RIRFIT LFHHEIEE [8-4].

m P LE3EE [8-7],

n AAAAIRFIF LIRE [8-8).

REMARBBIE

W [=x

REIEE EHE AT O HATRERARIER, FEERESEEH

43Fo

n FEREIBIE [3-3] MAKIE [3-2], EEERBESEEHNT.
-ﬂ%ﬁ%ﬂﬁﬁ?%ﬂﬁ%Bﬂﬁﬂﬁﬁ%ﬂ%ﬁ—ﬁmt,#ﬁ?ﬁ

—_

0.2 ERESHEF
SHRFERHE , W ERREDA T D HORAESE (LF 101
)

S WhH&

=S

ﬂ

Pl 2N




SATAjet 3000 K spray mix 5 F i 7 45 CN

YA

NOTICE

FRERTES RS

ESPEALTBERELN. AHIELRAFBEEL, SATANETER

EAERIRM

— BEBTPFE,

— BRMEMFERD SATARNHETE,

— FZES DB S MBI LRI,

m TR SRR AR H AT BE, ERASHRLARR4TRIES TR (
SREH 10.1) .

n XSS ERMER SATA HHTE [9-1] FHAH,

n REBEL [9-2] ZHARERAHES , FEMNFE,

REFN S S ER

.ﬁg%?%ﬁ%%ﬁkﬁﬁ%oﬁﬁ%ﬁﬁ&ﬂ%w&?ﬁ%ﬁ%?%
Y %o

n BAEAZESDER,

m TR ERRIBIE AR H AT BE, FRASIRLAER4IRIES R (
SNEH 101),

10.3. E#fRRH

FERIR N

n ARAARFITFTIRE [8-8)

m BN 3 [8-7] MEURIE [8-6]0

m /NIRRT [10-4]. [10-7]0

m lUT#ER S [10-1] MEBRE S [10-2]0

m BN F [10-3] #[10-6].

m BT 4L [10-5].

BRI R

m AR [10-5] HERDGHEER S [10-1] MZBRBH [10-2] ALK
R0z El

n BHAFHNEF [10-3] #[10-6],

m fFHE [10-4]. [10-7] EFHNEF L,

n FRABEIE [8-6] IR [8-7].

n AAAAIRFIT ARE [8-8].

10.4. EHFRLE B4
MREEFHEEREBEBHNUERREL , WERTER,

.
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CN| SATAjet 3000 K spray mix f& F i B3

FEBRET B R R

m RATRERRI B MR EFI B, BRASELTERERIES R (
SRE 10.1) .

m f SATA TRRF [11-3] MEGIRF (MRS 7) [11-2] FEREH
X% [11-1] 7.

s REHRHBHIEEERANES , EEMNEERER,

RN RHT B TR

m [ Loctite 242 RS FHVBRIH BH I REEH A SATA FAIRF
[11-3] MERFRF (LR 7) [1-2] FHARHBRHZLE [11-1] T A,

m TR ERRIBIE AR HATBIE, FRASIRLAER4ERES R (
SNEH 101),

10.5. ErAER, ZREENBHEIE

MRZESESERFIRIHBRT

MRIEER & ZSFEF AL EE |, WAT#TER,

FHRAER, ZEENBHFXLR

 FUTREURBIBE MR GE, ERESHLTRRETBRIESRE (
SHET 10.1) .

n FUTREIRVVBRESTR (SLET 10.3)

n AAAEIRFE [12-2] BEH S84 [12-1].

m WTFEESR [13-2].

m UHZESEERE [13-1] MESTEFEK [13-3].

n FZESTEE [13-4]) K.

s FARAART (MBRT 4) [14-2] HFEBEHEFXRL [14-1].

s FREREZRSFEN | XEMEERERTN (i RER ) #
T8,

ZEFHAER, ZEENRHEZE

A

BG!

W BHEIREN RS BZHRR.
HERJEKBANBIR S H,

— I ABUE RS RERR S EBXI T,
- REJILEEREEFE,

s ARABRTF (LR 4) [14-2] IFAFTBHAZR [14-1]0
n fl SATA S3UEBRE (ITHS 48173 ) W ZSIFE [13-4] HBH



SATAjet 3000 K spray mix 5 F i 7 45 CN

FHEHBA, FEREAE,

n ERAFTNESEERE [13-1] MEFNESEENL [13-3].

m i SATA B¥CEBE (iT® S 48173 ) WHFAER [13-2] @B HNE
BA. SEEREAM.

n ARERNAARTF [12-2] TFHLLER [12-1] FE,

n T REFRIBESE (SREF 103) .

TR ERBIRE AR E 5, ERESILFRBERESR (
SRE 10.1) .

10.6. B E M E R BIE TS50 £ 5

FEIEH

n FEARASRFRICKIRR [15-1] BEH.

m R TR [15-2).

m FH SATA FRARF (MR 12) i#HEH [15-3].

BRI EH

m £/ SATA FRARFE (AR 12) = AHEH [15-3].

m R ERTEERA [15-2].

m [ Loctite 242 RRAFI0K1R% [15-1] BEH A SATAABS T EFHIFE,

10.7. BEHIRPTE

A

3=

WE B RREN AR LSHZHRR.
5 A B B 00 SRR R BT 2 S B I EEIR K,
— B RBRARBTHEN T REER,

BRI

m 5 SATA FRRF (MBR 19) £ RBEIER [16-3]. AFOK
F (MR 14) FEREEMH [16-1] EREEE,

m BUTREE [16-2]0

TR R

m SRR [16-2] A RBHE IR [16-3].

n RPN IEESEFRT EHA SATA FARTF (MRS 19) FHirE, A
FORF (RS 14 ) FRKEBH [16-1] EREEE.

1. PEMFE
7T BREHRNE  BEEENRENSERFEPES R
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SATAjet 3000 K spray mix f& F i B3 $

m I B R TIRA i R

s EERERACEURBAERRRCIEARRAREERETHEH,
n BEEERATENERESERINGR TR , ANFERSHRLE
SATA Bi#% FEB M (iTHS : 48173) ,

A

24

W BHEIREHN RS BEZHRRK.
HFEIERESMENRMELRENNEEREN |, ATESHIABAN
BB B RURBIHIR

— BT YIEEEALET , ISR MERESMNESRMEAERENE
%,

AN

N |

HOTICE

BIRABEN S BRI

AR MBS B RS SBERA,

— TEEARMMEEER.

— f£A pH B 6-8 WHMEENT,

— FAEERAR, HW. BuA., FTeENERRBETNSECRMEEE
7o

AN

IR |

HOTICE

BB S M =R K
RBHRAEBFFEE T, HEEABF KRB B AR I TREER
BIHE AV HRIR

— AR B A A OB ER o

— T B BB R IR & PIE .

— XA I 1 SATA HEERE %M.




SATAjet 3000 K spray mix 5 F i 7 45

YA

HOTICE

vy

&R

BIRNBEZILEQSHMRR
BEOERATHEERNYRBERBESHA . BIESEMANBRT R0 5

— BEMA SATA BB EE (# 62174) T (# 9894).

EE

(1]

EANBIMER T AR BF HBR A R84 | BN EBTHEEE. W
RUFHATHRE , NXER TR AR IR

n ERABRRAEF B,

n ERAEREERIE.

n TESEB AR LIRER A VF BB

12. HERREFE

e ER ¥ EE

BIHE B R B P EDRBHE R B
AR B2 BAFY | B, AHRHETEE
AR RLZRAMHCIEEH

HZERE CRFRHE | BRERNH B4R | ERhReH B

) sbsttiREE e E K
FATESRE MU\ RZESEREEE | A/RBENER , 25H
SATA BB EE B

KERBHEEAFBIE | BARBEERRZESE | FXIERER 180°, AW

B ARS HHER , EEER EE
BANESEE,

B SR AH M REAMBRTRE EFEHRR
REIBERITE BEBYHITEEH
BATHBEHBRE | B | BERELREH,
EEHES R

R\ FL AL St S 2 BB RITE |, KR | I ERFRTH

TR,

ES D BT

CN
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CN| SATAjet 3000 K spray mix & F 5% B3
13. BIEHLIE

REEE A BARSH
W = iTH5 B AE |KE 70 bar &Y
TERE

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0.16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0.23 Nl/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0.23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0.23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0.30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0.30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0.30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0.45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0.45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0.45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0.45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0.45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0.61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0.61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0.61 Nl/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0.95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0.95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1.28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1.59 NI/min
HITEE B BRSHK

2550 120220 0,25 mm [20/50° [14/22 cm |0.25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm [0.38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° |[14/24 cm |0.50 NI/min
4050 120253 0,40 mm [20/50° [14/25 cm |0.70 NI/min
14. BYIA2

X TEEHFEN B E T m K FR R TEFLE, NBRBAHRE , HF

WIAE TR R A0 A

15. BRERS

IEHISATA ZHE AT LR

S Nk
V=PpI=Y:5s

REEAF. FHENERZE.

FIEHh TR, EF XAy EM |




SATAjet 3000 K spray mix fi f i B3 4
16. &4
T & RmER HE
12260 60 BHEM , AT SATA SRRIIEES 4 2
12278 100 BRER , AT RSB 4 2
18341 REHNWERSE 1R
27813 ERSEEME 1R
30833 BHEEES 1R
74856 200 B i =
SATAEREY , BIE 4 NEM 20933, 2 NEM
F 3 77503 AR 1 R 26393
92759 EREELEBER 1R
94961 WA E B ie 13
97824 SRDEH 3R
98418 1R 1% 13
98434 B B 1R
98459 B / B mEE X iE 13
98509 fEF 12
98525 =S HRE S i A
98590 RpHEL 13
98608 i 100 BIRELER B BRI E 15
98681 WLER 13
98699 IEEH 13
98707 HIEE M SATAjet 3000 K spray mix 13
98764 BEEY 1R
DIE BB R R
98772 R 12
BIERBE R
98806 B | BEREET 13
120071 ZEPEH 1R
120261 FHEBEHHET 1R
133926  |wAEEH 1R
133942 |Z=SRITHES 1R
133967 |84 12
133991 =S|Ik 3

CN
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CN| SATAjet 3000 K spray mix & F 5% B3

SATAjet 3000 K spray mix B XUIBER , B F5ARER
P, BRITHRE

TS 7= iR BE

134008 |ZREEX 1R

207530 AT SATAjet 3000 K spray mix B EF < MEE (1 R
%, TEREERTE

228049 | EBhALERY B X EER 13

228056 |HT 13

17. BREAFEHFH
R 0T A B R A R

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads




Navod k pouziti SATAjet 3000 K spray mix
Obsah [plvodni verze: v ném¢iné]

1. SYmbOIY....ooeeveeeeeeeeersren, 67 10, Udrzba.......cccvveeveereieennnn 76
2. VSeobecné informace............ 67  11. Pécle a skladovani................. 81
3. Bezpecnostni pokyny............ 68  12. Odstranéni poruch................. 83
4. POUZItT oo 70  13. Prehled trysek .......cccceenenee. 84
5. Obsah dodavky ..................... 70  14. Likvidace ......ccccoceneiiieinnne. 85
6. SloZeni....ccccovovvceeveinieen 71 15. Zakaznicky servis.................. 85
7. Technické udaje..................... 71 16. Nahradni dily........cccoceeennnee. 85
8. Montaz........ccooiiiiiiiiiee 72 17. ProhldSeni o shodé ............... 87
9. Provoz.......iienieniens 73
1. Symboly
& Varovani! pred nebezpecim, které mize vést k umrti nebo
zavaznym zranénim.
& Pozor! na nebezpecénou situaci, ktera mlze zapficinit véc-
m— Skody.
& Nebezpeci vybuchu! Varovani pfed nebezpecim, které
muze vést k Umrti nebo zavaznym zranénim.
[]E] Upozornéni! UziteCné tipy a doporuceni.

2. Vseobecné informace

2.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace pro provoz pistole SA-
TAjet 3000 K spray mix, déle jen stfikaci pistole. Rovnéz je zde popsano
uvedeni do provozu, udrzba, péce a uskladnéni a odstranéni poruch.

2.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen

m odbornikiim malifského a lakyrnického femesila.

m vySkolenému personalu pro lakyrnické prace v prumyslovych podnicich
a femesliné vyrobé.

(@]
N

[CZ] Navod k pouziti | Cesky
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2.3. Prevence urazl
Je zasadné nutné dodrZovat vdeobecné i narodni bezpeénostni pfedpisy
a bezpecénostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislusném podniku.

2.4. PrisluSenstvi, nahradni a rychle opotrebitelné dily
VZdy je nutno pouZzivat pouze originalni pfisluSenstvi, nahradni a rychle
opotfebitelné dily SATA. Dily pfisluSenstvi, které nebyly dodané firmou
SATA, nejsou atestovany a schvaleny. Za Skody zpUsobené pouzitim
neschvaleného pfisluSenstvi, nahradnich a rychle opotfebitelnych dild
nenese firma SATA Zadnou odpovédnost.

2.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dalsi smluvni do-

hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

Spole¢nost SATA nenese odpovédnost

m nedodrzeni navodu k pouziti

m pouzivani vyrobku v rozporu se stanovenym ucelem pouziti

m pouzivani ze strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobniho ochranného vybaveni

m Nepouziti originalniho pfisluSenstvi, nahradnich a rychle opotrebitel-
nych dill

m svévolnych prestavbach nebo technickych upravach

m Pfirozené opotfebeni/opotiebeni

m namahani uderem netypickém pro dané pouziti

m montaznich a demontaznich pracich

3. Bezpecénostni pokyny

Prectéte si vSechny nize uvedené pokyny a dodrzujte je. Nedodrzovani
nebo chybné dodrzovani muize vést k funkénim porucham nebo zpusobit
z&vazna zranéni ¢i dokonce umrti.

3.1. Pozadavky na personal

Stfikaci pistoli sméji pouzivat pouze zkuSeni kvalifikovani pracovnici a
zaSkoleni pracovnici, ktefi si kompletné pfecetli tento Navod k pouziti a
porozuméli mu. Osoby, jejichZ schopnost reakce je sniZzena vlivem drog,
alkoholu, 1€kl nebo jinym zpisobem, nesmi stfikaci pistoli pouzivat.

3.2. Osobni ochranné vybaveni

Pfi pouziti stfikaci pistole a rovnéz pfi Cisténi a udrzbé noste schvalenou
ochranu dychacich organt a ochranné bryle a ochranu sluchu, vhodné
ochranné rukavice, pracovni odév a bezpecnostni obuv.
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3.3. Pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu

A A

i oancer BRNCN

Varovani! Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci zivota v disledku explodujici stfikaci pistole

Pouziti stfikaci pistole v prostfedi s nebezpeéim vybuchu v zéné 0 maze
zpusobit vybuch.

— Stfikaci pistoli nikdy nedavejte do prostfedi s nebezpec€im vybuchu

z6ny 0.

Lakovaci pistole je schvalena pro pouziti / ulozeni v prostorech s nebez-
pe€im vybuchu zény 1 a 2. Je tfeba dbat na ozna&eni produktu.

3.4. Bezpecnostni pokyny

Technicky stav

m Stfikaci pistoli nikdy neuvadeéjte do provozu, pokud je poskozena &i na
ni chybi soucastky.

m Stfikaci pistoli v pfipadé poskozeni ihned vypnéte, odpojte od pfFivodu
stlaeného vzduchu a zcela odvzdus$néte.

m Stfikaci pistoli nikdy svévolné nepfestavujte a neprovadeéijte technické
zmény.

m Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stfikaci pistoli se vSemi pfipojenymi
komponentami z hlediska poSkozeni a tésnosti a podle potfeby proved-
te opravu.

Pracovni materialy

m Zpracovani stfikanych médii obsahujicich kyseliny nebo louhy je zaka-
zano.

m Zpracovani rozpoustédel s halogenovanymi uhlovodiky, benzinem,
petrolejem, herbicidy, pesticidy a radioaktivnimi latkami je zakazano.
Halogenovana rozpoustédla mohou zpUsobit vznik vybusnych a agre-
sivnich chemickych sloucenin.

m Zpracovani agresivnich latek, které obsahuji velké a abrazivni pigmenty
s ostrymi hranami, je zakazano. Radi se sem napfiklad rdzné druhy
lepidel, kontaktni a disperzni lepidla, chlorovany kau€uk, omitkové
materialy a natéry s hrubymi vlakny.

m Do pracovniho prostfedi stfikaci pistole umistéte pouze potfebné
mnozstvi rozpoustédla, barvy, laku nebo jinych nebezpecnych stfika-
nych médii. Po ukon&eni prace musi byt tyto uskladnény na pfislusnych
skladovacich mistech.

Ccz
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Provozni parametry

m Stfikaci pistole smi byt provozovana pouze v ramci parametr(i uvede-
nych v technickych udajich.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nahradni dily SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu bezpeéné odolat teplotni-
mu, chemickému a mechanickému zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v disledku hazivych
pohybt zpUsobit zranéni. Pfed povolenim hadice vzdy zcela odvzdus-
néte.

Cisténi

m K Cisténi stfikaci pistole nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici
kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-
dikd.

Misto pouziti

m Stfikaci pistoli nikdy nepouZzivejte u zdroji vzniceni, jako je otevieny
ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna pied vybu-
chem.

m Stfikaci pistoli pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach.

4. Pouziti

Pouzivani podle uréeni

Automaticka pistole je uréena k nanaseni barviv, glazur, natérovych hmot,
lakd a jinych vhodnych tekutych materialt na pfislusné podklady.
Nespravné pouziti

Nepouzivejte na abrazivni, kyselé a benzin obsahujici materialy.

5. Obsah dodavky

Obj. €. 120006

m Stfikaci pistole bez materialové trysky

m TrubiCka pro pfivod barvy a materialovy filtr (100 msh)
m Navod k pouziti

Obj. €. 120014

m Stfikaci pistole bez materialové trysky

m Vzduchova tryska s oto€nym spinacem

m Navod k pouziti
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Po vybaleni zkontrolujte, zda:
m PoSkozena stfikaci pistole
m Dodavka kompletni

6. Slozeni [1]
6.1. Strikaci pistole

Ccz

[1-1] Hacek pro zavéseni [1-9] Prfipojeni vzduchu 1/4*
[1-2] Plynula regulace paprsku vnéjsi zavit

do kruhu / §itky [1-10] Pfipojeni materialu 1/4*
[1-3] Sroubova zatka vnéjsi zavit
[1-4] Regulace vzduchu [1-11] Materialova roura
[1-5] Aretovaci Sroub [1-12] Krouzek vzduchové trysky s
[1-6] Pojistka spousté ochranou proti dotyku
[1-7] Jazycek spousté [1-13] Vzduchova a materialova
[1-8] Téleso pistole tryska
6.2. Sada naradi
[2-1] Vidlicovy kli¢ (velikost 4) [2-4] Nastrény kli¢ (velikost 7)
[2-2] Vytahovaci nafadi [2-5] imbusovy kli¢
[2-3] Cistici kartag [2-6] Univerzalni kli¢ SATA
7. Technické udaje
SATAjet 3000 K spray mix
Doporuceny vstupni tlak pistole 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi
Max. vstupni tlak pistole 10.0 bar 145 psi
Max. tlak materialu 250.0 bar 3,626 psi
Spotieba vzduchu paprsku do Sitky | 120 NI/min 4.2 cfm
(pfi vstupnim tlaku 3,0 bart/43.5
psi)
Spotteba vzduchu paprsku do kruhu | 310 NI/min 10.9 cfm
(pfi vstupnim tlaku 3,0 bar/43.5
psi)
Max. teplota stfikaného média 60 °C 140 °F
Doporuc¢ena vzdalenost pfi stfikani |18 cm - 25 cm 7¢-10"
PFipojka stlaceného vzduchu vnéjsi zavit 1/4“
PFipojka pro material vnéjsi zavit 1/4“
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SATAjet 3000 K spray mix

Hmotnost se sitkem na material a 670 g 23.6 oz.
tryskou na material

8. Montaz

A

Varovani!
| ik DANGER |

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pdsobenim vysokého tlaku se mohou v oblasti pfipojeni materialu nece-
kané uvolnit nékteré komponenty, nebo muze vystfiknout material.

— VS8echny konstrukéni dily v oblasti pfipojeni materialu museji byt di-
menzovany pro maximalni provozni tlak.

— Pouzivejte hadice na material SATA.

A

Varovani!

T

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

PFi montaznich pracich se stavajicim napojenim k siti stlaceného vzdu-
chu a k pfivodu materialu se mohou neo¢ekavané uvolnit komponenty a
unikat material.

— Pred jakymikoliv montaznimi pracemi odpojte stfikaci pistoli od roz-
vodu stlaéeného vzduchu a od pfivodu materialu.

— Ze systému vypustte tlak.

AN

Pozor!

Skody zpusobené uvolnénymi Srouby
Uvolnéné Srouby mohou vést k poskozeni soucasti nebo k porucham.

— Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.
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8.1. Montaz materialové trysky

D:iﬂ Upozornéni!

Zvolena materialova tryska (neni soucasti dodavky) se musi pred prv-
nim pouzitim namontovat do vzduchové trysky stfikaci pistole.

m Rukou odSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[3-1] a sejméte jej spolu se vzduchovou tryskou [3-2].

m Do vzduchové trysky nasadte materialovou trysku [3-3]. Dbejte na
orientaci drazky vagci fixaénimu koliku.

m Nasadte krouzek vzduchoveé trysky s ochranou proti dotyku spolu se
vzduchovou a materialovou tryskou a rukou je utahnéte.

8.2. Montaz otoéné trysky s kolikem

m Rukou odSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[4-1] a sejméte jej spolu se vzduchovou tryskou [4-3].

m Do vzduchové trysky nasadte tésnici jednotku [4-4].

m Do vzduchové trysky nasadte oto¢nou trysku s kolikem [4-2].

m Nasadte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku spolu se
vzduchovou tryskou, materialovou tryskou a tésnici jednotkou a rukou
jej naSroubujte. Pfi naSroubovani dbejte na polohu oto¢né trysky s
kolikem viéi tésnici jednotce.

9. Provoz

/N Pozor!

Skody zpusobené uvolnénymi Srouby
Uvolnéné Srouby mohou vést k poskozeni soucasti nebo k porucham.
— Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.

9.1. Prvni uvedeni do provozu

Stiikaci pistole se dodava v pfedem smontovaném stavu. Zvolena materi-
alova tryska se musi zamontovat (viz kapitola 8.1 resp. 8.2).

Po vybaleni zkontrolujte, zda:

m PoSkozena stfikaci pistole.

m Je dodavka kompletni (viz kapitolu 5).
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/N Pozor!

Skody zpusobené zneéisténym stlaéenym vzduchem
Pouziti znecisténého stlaéeného vzduchu mize zplsobit poruchy.
— Pouzijte Cisty stlaceny vzduch. Napfiklad s filtry SATA 544.

m Zkontrolujte, zda vSechny Srouby tésni.

m Trysku pro barvu pevné utahnéte.

m Pfipojte hadici pro vzduch pro stfikani k pfipojce stlaéeného vzduchu
[1-9].

m Pfipojte hadici pro material k pfipojce materialu [1-10].

m Materidlovy kanal proplachnéte vhodnou Eistici kapalinou (viz kapito-
lu 11).

9.2. Regulaéni rezim

Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte/dodrZujte nasledujici body, abyste

zajistili bezpe€nou praci se stfikaci pistoli:

m Je zajistén potfebny objemovy pritok stlacéeného vzduchu a materialu,
tlak materialu a vzduchu pro stfikani.

m Pouziva se Cisty stlageny vzduch.

Nastaveni pfivodu materialu
m Potfebny dopravni tlak materidlu nastavte na vysokotlakém &erpadle.

Nastaveni tlaku vzduchu pro rozprasovani

Rozpraseni materialu (barvy, laku) se provadi na bezvzduchovém prin-
cipu. Material se pod vysokym tlakem pfivadi do trysky, na vystupu se
pusobenim vhodné geometrie materidlové trysky rozpra$uje v pfislusném
tvaru.

[Iﬂ Upozornéni!

Pokud neni dosazen tlak pro rozpraSovani, potfebny k vytvofeni poza-
dovaného tlaku materialu, musi se zvySit dopravni tlak materialu.

m Nastavte tlak materialu na nezbytny vstupni tlak.

Nastaveni striku

Sitka rozstfiku a uhel rozstiiku jsou uréeny geometrii materialové trysky

[3-3]. Pfidavkem stlateného vzduchu prostfednictvim vzduchové trysky

[3-2] Ize tvar paprsku upravit.

m Paprsek do kruhu Ize nastavit oto€enim regulace paprsku do kruhu a
Sirky [5-1].

m Objemovy proud vzduchu Ize regulovat vzduchovym mikrometrem
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[5-2].

EE Upozornéni!

m Podélné nastaveny vzduchovy mikrometr [5-2]
Poloha Il - rovnobézné s télem pistole
m Maximalni rozprasovani, maximalni vnitfni tlak pistole (stejny jako
vstupni tlak pistole)
m PFi¢né nastaveny vzduchovy mikrometr [5-2]
Poloha | nebo Il (pfi¢né k télu pistole)
m Minimalni rozpraSovani, minimalni vnitfni tlak pistole (pro malé
lakovaci prace, stfikani atd.)

Lakovani

[Iﬂ Upozornéni!

PFi lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
pFislusny pracovni krok.

PFi lakovani dbejte na potfebnou vzdalenost nastfiku. Po skoncéeni lako-
vani material spravné uskladnéte nebo zlikvidujte.

m Dodrzujte potfebnou vzdalenost nastfiku [7-2].

m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu [7-2].

m Stiikaci pistoli odjistéte pojistkou [6-1] na spousti[6-2].

m Za ucelem lakovani stisknéte naplno spoust [7-1].

m Vedte stfikaci pistoli dle [7-2].

Ukon¢eni lakovani

m Stiikaci pistoli zablokujte pojistkou [6-1] na spousti[6-2].

m V pfipadég, Ze se dokonci lakovani nebo je planovana delsi pfestavka
v lakovani, vypnéte vzduch pro stfikani a pfivod materialu a dodrZujte
pokyny pro udrzbu a skladovani (viz kapitolu 11).

Ccz
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10. Udrzba

A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

P¥i udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stlaceného vzduchu a k pfi-
vodu materialu se mohou neo¢ekavané uvolnit komponenty a unikat
material.

— PFed jakymikoliv udrzbovymi pracemi odpojte stfikaci pistoli od rozvo-
du stla¢eného vzduchu a od pfivodu materialu.

— Ze systému vypustte tlak.

V Castech stfikaci pistole, jimiz prochazi material, a rovnéz v celém sys-
tému dodavky materialu je zna¢né vysoky tlak (az 250 bard).
— Hadice i systémy pro pfipojeni museji byt pfislusné dimenzovany.

A

Varovani!

Nebezpecéi zranéni o ostré hrany

PFi montaznich pracich na sadé trysek hrozi nebezpedi zranéni o ostré
hrany.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouZivejte tak, aby vZdy mifil od téla.

Nasledujici kapitola popisuje tdrzbu a servis stfikaci pistole. Udrzbové a

servisni prace smi provadét pouze Skoleni kvalifikovani pracovnici.

m Pfed zahjenim jakychkoliv udrzbovych a servisnich praci pferuste
pfivod stlaeného vzduchu a materialu.

Pro udrzbu jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitola 17).

10.1. Vyména dilt trysky

Demontaz materialové trysky

m Rukou odSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[3-1].

m Vzduchovou trysku [3-2] odejméte spolu s materialovou tryskou [3-3].
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Demontujte trysku na barvu, kulickovy hrot z tvrdokovu a jehlu na

barvu

m Univerzalnim kli¢em SATA odSroubuijte trysku na barvu [8-4].

m Pomoci imbusového kli¢e odSroubujte koncovy Sroub [8-8] .

m Vyjméte [8-7] pruZinu.

m Klicéem SATA (velikost 4) odSroubujte kuli¢kovy hrot z tvrdokovu [8-5]
(pfidrzujte pfitom konec jehly Sroubovakem).

m Vyjméte [8-6] jehlu na barvu.

Montaz nové trysky na barvu, kulickového hrotu z tvrdokovu a jehly

na barvu

AN

HOTICE

Pozor!

Poskozeni v disledku nespravného poradi montaze

V pfipadé nespravného poradi instalace mize dojit k poSkozeni soucas-
ti.

— Dbejte pfi montaZi na spravné poradi.

m Zasunite [8-6] novou jehlu na barvu.

m Novy kuli€kovy hrot z tvrdokovu [8-5] naSroubujte na jehlu na barvu
(pfidrzujte pfitom konec jehly Sroubovakem).

m Jehlu na barvu posunte dozadu.

m Novou trysku na barvu nasSroubujte [8-4] univerzalnim klicem SATA.

m Nasadte pruzinu [8-7].

m Pomoci imbusového kli¢e nasroubujte koncovy Sroub [8-8].

Montaz nové trysky pro material

[:E] Upozornéni!

U trysky na material s reverznim spina¢em vloZte trysku na barvu do
vzduchové trysky. Dbejte na orientaci drazky vicéi fixaénimu koliku.

m Materialovou trysku [3-3] nasadte do vzduchové trysky [3-2]. Dbejte na
orientaci drazky vaci fixacnimu koliku.

m Nasadte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku [3-1] spolu
se vzduchovou tryskou a rukou jej nasroubuijte.

10.2. Vyména krouzku rozdélovace vzduchu
Pfed a po vymeéné krouzku rozdélovace vzduchu se provedou pracovni
kroky podle kapitoly ,Vyména sady trysek” (viz kapitolu 10.1).

Ccz
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Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu

ZAN

Pozor!

HOTICE

Poskozeni zpisobené pouzitim nespravného nastroje
Krouzek rozdélovage vzduchu je pevné usazen v hlavé trysky. Pfi po-
uziti prilis velké sily mize dojit k posSkozeni hlavy trysky. Sesmeknuti
vytahovaciho nastroje SATA muze vést ke zranénim.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivejte tak, aby vzdy mifil od téla.

— Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné stahnéte s hlavy trysky.

m Provedte pracovni kroky podle postupu ,Demontaz materialové trysky“
a ,Demontaz nové trysky na barvu, kuli€kového hrotu z tvrdokovu a
jehly na barvu“ (viz kapitola 10.1).

m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu vytahovacim nastrojem SATA
[9-1].

m Zkontrolujte tésnici plochy hlavy trysky [9-2], jestli nejsou poSkozené a
zneCisténé, a v pfipadé potfeby je vycistéte.

Instalace nového krouzku rozdélovace vzduchu

m VloZte krouzek rozdélovage vzduchu do hlavy trysky. Cep na spodni
strané krouzku rozdélovace vzduchu musi byt odpovidajicim zpisobem
zarovnan [9-3].

m Krouzek rozdélovage vzduchu rovnomérné zatlacte.

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu® a ,Montaz nové materialové trysky“
(viz kapitola 10.1).

10.3. Vyména spousté

Demontaz spousté

m Pomoci imbusového kli¢e odSroubujte koncovy Sroub [8-8]

m Vyjméte pruzinu [8-7] a jehlu na barvu [8-6].

m Opatrné stahnéte pojistné krouzky [10-4], [10-7].

m Sejméte pruznou podlozku [10-1] a plastovou podlozku [10-2].

m Vytahnéte oba Cepy [10-3] a [10-6].

m Sejméte spoust [10-5].

Montaz nové spousté

m Nasadte spoust [10-5] a pfitom zasurite pruznou podlozku [10-1] a
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plastovou podlozku [10-2] mezi télo pistole a spoust.
m VloZte oba €epy [10-3] a [10-6].
m Pojistné krouzky [10-4], [10-7] nasadte na oba Cepy.
m Nasadte jehlu na barvu [8-6] a pruzinu [8-7].
m Pomoci imbusového kli¢e zaSroubujte koncovy Sroub [8-8].

10.4. Vyména tésnéni jehly na barvu
Vyména je nutna tehdy, pokud u samonastavovaciho baleni jehel na bar-
vu vytéka materidl.

Demontaz drzaku tésnéni jehly na barvu

m Provedte pracovni kroky podle postupu ,Demontaz materialové trysky*“
a ,Demontaz nové trysky na barvu, kuli¢kového hrotu z tvrdokovu a
jehly na barvu“ (viz kapitola 10.1).

m VySroubujte drzak tésnéni jehly na barvu [11-1] univerzalnim kli-
¢em SATA [11-3] a nastrénym kli€em (velikost 7) [11-2].

m Zkontrolujte drzak tésnéni jehly na barvu z hlediska pfipadného posko-
zeni a znecisténi, je-li to nutné, vycistéte nebo vymeérnite je;.

Montaz drzaku tésnéni jehly na barvu

m Zajistéte drzak tésnéni jehly na barvu [11-1] pfipravkem Loctite 242
a zasroubujte univerzalnim klicem SATA [11-3] a nastrénym kli¢em
(velikost 7) [11-2].

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu® a ,Montaz nové materialové trysky“
(viz kapitola 10.1).

10.5. Vyména vzduchového mikrometru, vzduchového pistu

a drzaku tésnéni

Vyména je nezbytnd, pokud neni stisknuta spoust a

uniké vzduch ze vzduchové trysky nebo vzduchového mikrometru.

Demontaz vzduchového mikrometru, vzduchového pistu a drzaku

tésnéni

m Provedte pracovni kroky podle postupu ,Demontaz materialové trysky“
a ,Demontaz noveé trysky na barvu, kuli€kového hrotu z tvrdokovu a
jehly na barvu“ (viz kapitola 10.1).

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz spousté” (viz kapitola 10.3).

m VySroubujte areta¢ni Sroub [12-1] imbusovym kli¢em [12-2] .

m Stahnéte vzduchovy mikrometr [13-2].

m Vyjméte pruzinu vzduchového pistu [13-1] a hlavu vzduchového pistu
[13-3].

m Vytdhnéte vzduchovou pistnici [13-4].
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m VySroubujte drzak tésnéni [14-1] imbusovym kli¢em (velikost 4) [14-2] .

m Po demontézi zkontrolujte vzduchovou pistnici, pfip. ji vy€istéte nebo
pfi poskozeni (napf. posSkrabani nebo ohnuti) vymérite.

Montaz nového vzduchového mikrometru, vzduchového pistu a dr-

zaku tésnéni

A

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Vzduchovy mikrometr Ize nekontrolované vySroubovat ze stfikaci pisto-
le.

— P¥i zaSroubovani areta¢niho Sroubu dbejte na spravné vyrovnani
vzduchového mikrometru.

— Zkontrolujte pevné dotazeni aretaéniho Sroubu.

Varovani!

m Novy drzak tésnéni [14-1] zaSroubujte imbusovym klicem (velikost 4)
[14-2] .

m Novou vzduchovou pistnici [13-4] namaZzte vysoce vykonnym tukem
SATA (vyr. €. 48173) a nasadte. Dbejte na smér montaze.

m VlozZte novou pruzinu vzduchového pistu [13-1] a novou hlavu vzducho-
vého pistu [13-3].

m Novy vzduchovy mikrometr [13-2] namaZte vysoce vykonnym tukem
SATA (vyr. €. 48173) a nasadte. Dbejte na smér montaze.

m Pevné utahnéte aretacni Sroub [12-1] originalnim imbusovym klic¢em
[12-2] .

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové spousté (viz kapitola 10.3).

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu® a ,Montaz nové materialové trysky
(viz kapitola 10.1).

10.6. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu a Sifky

Demontaz vieten

m VySroubujte zapustny Sroub [15-1] pomoci imbusového klice.

m Stahnéte ryhovany knoflik [15-2].

m Vieteno [15-3] vySroubujte univerzalnim klicem SATA (velikost 12).

Montaz nového vietene
m Nové vieteno [15-3] naSroubujte univerzalnim kli¢em SATA (velikost
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12).

m Nasadte ryhovany knoflik [15-2].

m Zajistéte zapustny Sroub [15-1] pfipravkem Loctite 242 a pevné za-
Sroubujte nastrojem kombi tool SATA.

10.7. Vyména sitka na material

A

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Provoz stfikaci pistole bez sitka na material zplsobuje ztratu funkce
tésnéni.

— Stfikaci pistoli pouzivejte pouze s instalovanym sitkem na material.

Varovani!

Demontaz sitka na material

m VySroubujte pouzdro materialového filtru [16-3] univerzalnim kli¢em
SATA (velikost 19). Pridrzte vidlicovym klicem (velikost 14) na dile se
zéavitem [16-1].

m Vyjméte [16-2] sitko na material.

Montaz nového sitka na material

m Sitko na material [16-2] nasadte do pouzdra materialového filtru [16-3].

m Nasroubujte pouzdro materialového filtru a pevné je utahnéte univerzal-
nim kli¢em SATA (velikost 19). Pfidrzte vidlicovym klic¢em (velikost 14)
na dile se zavitem [16-1].

11. Péce a skladovani

Pro zajisténi funk&nosti stfikaci pistole je nezbytné peclivé zachazeni a

neustala udrzba a péce o vyrobek.

m Stiikaci pistoli skladujte na suchém misté.

m Stiikaci pistoli po kazdém pouziti a pfed kazdou zmé&nou materialu
vyCistéte a zkontrolujte t&snost.

m Po vycisténi celou stfikaci pistoli osuste Cistym stlaenym vzduchem a
pohyblivé dily namazte tukem na pistole SATA (vyr. €. 48173).
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A

Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystriku-
jicim materialem.

Pri €isténi stlacenym vzduchem se stavajicim napojenim k siti stlacené-
ho vzduchu a k pfivodu materialu se mohou neo€ekavané uvolnit kom-
ponenty a unikat material.

— Pred jakymikoliv ¢isténim odpojte stfikaci pistoli od rozvodu stlacené-
ho vzduchu a od pfivodu materialu.

ZAN

Pozor!

Poskozeni v disledku nevhodného ¢éisticiho prostredku

V duasledku pouziti agresivnich &isticich prostredku pfi €isténi strikaci
pistole mize dojit k jejimu poskozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

ZAN

Pozor!

Vécné Skody v dusledku nespravného ¢isténi

Ponoreni do Eisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo ¢isténi ultra-
zvukovym zafizenim muze stfikaci pistoli poskodit.

— Stfikaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani Cisticich prostredku.
— Stiikaci pistoli neCistéte ultrazvukovym pfistrojem.

— PouZivejte pouze myci zafizeni doporu¢ena spolecnosti SATA.
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ZAN

HOTICE

Pozor!

Poskozeni zpUisobené nespravnym nastrojem pro ¢isténi
Necdistéte znecisténé otvory nevhodnymi predméty. Dokonce i nejmensi
poskozeni ovliviiuje obrazec nastfiku.

— PouZivejte jehly na CiSténi trysek SATA (# 62174) nebo (# 9894).

[:E] Upozornéni!

Ve vzacnych pfipadech se mlze stat, Ze nékteré ¢asti stfikaci pistole
musi byt demontovany, aby byly dikladné vycistény. Pokud je nutna
demontaz, méla by se omezit pouze na soucasti, které jsou na zakladé
sve funkce v kontaktu s materialem.

m Dukladné proplachnéte stfikaci pistoli prostfednictvim nafedéni.
m Vzduchovou trysku ocistéte Stétcem nebo kartacem.
m Pohyblivé ¢asti lehce namazte tukem na pistole.

12. Odstranéni poruch

Porucha Pri¢ina Naprava

Stfikaci pistole kape | Cizi predmét Vymontujte jehlu na
mezi jehlou na barvu a | barvu a materialovou
materialovou tryskou | trysku, vycistéte je Fe-
brani utésnéni didlem nebo pouZzijte
novou sadu trysek

Unik barvy z jehly na | Vadné nebo chybsjici | Vymérite t&snéni jehly

barvu (tésnéni jehly samonastavovaci na barvu

na barvu) tésnéni jehly

Srpkovity obrazec Ucpany otvor v hlavé | Namocte do fedidla a

nastfiku pistole nebo vzducho- | poté vycistéte jehlou na
vy okruh Cisténi trysek SATA

Paprsek ve tvaru kap- |Znecisténi ¢epu ma- | Otocte vzduchovou

ky nebo ovalny terialové trysky nebo | trysku o 180°. Pokud je

vzduchového okruhu | vzhled stejny, vycCistéte
¢ep materialové trysky
a vzduchovy okruh.
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Porucha Pri¢ina Naprava

Kmitani paprsku Nedostatek materialu | Doplnéni materialu
v zasobniku
Nedotazena materia- | Dily odpovidajicim zpU-
lova tryska sobem dotahnéte
Vadné samonasta- Vycistéte nebo vyménte

vovaci tésnéni jehly, |dily.
znecisténa nebo po-
Skozena sada trysek

Barva unika z otvort v | Nedotazena tryska Dotahnéte nebo vy-
hlavé pistole na barvu, nedotazena | mérnte dily
vzduchova tryska,
vadny krouzZek rozdé-
lovace vzduchu

13. Prehled trysek

Materialova tryska A | Technické udaje

Cislo Obj. &. Pramér |Uhel |Sifka Pratok pfi
trysky tlaku 70

baru

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
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Materialova tryska A

Technické udaje

Cislo Obj. &. Pramér |Uhel |Sitka Pratok pfi
trysky tlaku 70
bart

4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Otocna tryska B Technické udaje

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Likvidace
Likvidace zcela prazdné stfikaci pistole jako cenného materialu. Aby se
zabranilo Skodam na Zivotnim prostfedi, zlikvidujte nalezitym zplisobem
zbytky stfikaciho média a adhezniho prostfedku oddélené od stfikaci

pistole. Dodrzujte mistni predpisy!

15. Zakaznicky servis

Prislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.

16. Nahradni dily

Obj. €. Nazev Pocet
12260 Sitko 60 msh pro materialovy filtr SATA 4 ks
12278 Sitko 100 msh pro materialovy filtr 4 ks
18341 pruzina pro jehlu na barvu 1 ks
27813 Pruzina pro vzduchovy pist 1 ks
30833 Sada na Cisténi trysek 1 ks
74856 Sada sitek SATA 200 msh 1 ks
sestavajici ze 4 sitek 20933, 2 drzaku sitek 77503
a 1 Sroubu 26393
92759 Servisni jednotka vzduchového pistu 1ks
94961 Regulace vzduchu 1 ks
97824 Rozdélovaci krouzek vzduchu 3 ks
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Obj. € Nazev Pocet
98418 Koncovy Sroub 1 ks
98434 Tryska na barvu 1 ks
98459 Vzduchova tryska, paprsek do kruhu / Sitky 1 ks
98509 Pouzivani 1ks
98525 Drzak tésnéni 1ks
98590 Pfipojka pro pfivod materialu 1 ks
98608 TrubiCka pro pfivod barvy s materialovym filtrem |1 ks
100 msh
98681 Sada spousté 1 ks
98699 Sada naradi 1ks
98707 Sada pro opravy SATAjet 3000 K spray mix 1 ks
98764 Sada trysek 1 ks
sestavajici z trysky na barvu a hrotu jehly
98772 Jehla na barvu 1ks
sestavajici z trysky na barvu a hrotu jehly
98806 Regulace kruhového / plochého nastriku 1 ks
120071 Sada pojistky spousté 1 ks
120261 Tésnici jednotka reverzniho spinace 1 ks
133926 Sada valeckil pro spoust 1ks
133942 Drzak tésnéni 1 ks
133967 Zavitovy kolik 1ks
133991 Tésnéni vzduchového pistu 3 ks
134098 Pfipojka na vzduch 1 ks
207530 Doplrikova sada prepinace pro SATAjet 3000 K 1ks
spray mix bez oto¢né trysky
228049 Krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku |1 ks
228056 KrouzZek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku |1 ks

pro
SATAjet 3000 K spray mix s oto¢nou tryskou
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17. Prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Symboler

A

Advarsel! mod farer, der kan fagre til dad eller alvorlige
kveestelser.

& Forsigtig! ved farlige situationer, der kan fare til tingska-
de.
horice I I

HOTICE

& Eksplosionsfare! Advarsel mod fare, der kan fgre til ded
eller alvorlige kveestelser.

[]E] OBS! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Generel information

2.1. Indledning

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af SATAjet 3000 K spray mix, herefter kaldet sprgjtepistol. Ogsa
ibrugtagning, vedligeholdelse og reparation, pleje og opbevaring samt
udbedring af fejl beskrives her.

2.2. Malgruppe

Denne driftsvejledning er beregnet til

m Fagfolk inden for maler- og lakhandvaerk.

m Uddannet personale inden for malerarbejde i industri og handvaerk.

w)
~
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2.3. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante vaerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

2.4, Tilbehor, reserve- og sliddele

Brug altid kun originalt tilbeher og originale reserve- og sliddele fra SATA.
Tilbeharsdele, der ikke er leveret af SATA, er ikke kontrolleret og ikke
godkendt. SATA er ikke ansvarlig for skader, der opstar som fglge af bru-
gen af tilbehgr, reserve- og sliddele, der ikke er godkendt.

2.5. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontrakili-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen

m Ukorrekt anvendelse af produktet

m Brug af ikke-uddannet personale

m Manglende anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr

m Brug af andet end originalt tilbehgar, originale reserve- og sliddele
m Ombygning eller tekniske sendringer udfart af brugeren

m Naturlig nedslidning/slitage

m Atypisk slagbelastning

m Monterings- og demonteringsarbejder

3. Sikkerhedshenvisninger

Laes og falg alle instruktioner, der er naevnt nedenfor. Manglende overhol-
delse eller forkert

overholdelse kan medfare funktionsfejl eller forarsage alvorlig skade eller
dad.

3.1. Krav til personale

Sprajtepistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert personale,
som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning. Personer, hvis
reaktionsevne er nedsat pga. stoffer, alkohol, medicin eller af andre ar-
sager, ma ikke bruge sprgjtepistolen.

3.2. Personligt beskyttelsesudstyr

Brug altid godkendt andedraetsbeskyttelse, sikkerhedsbriller, harevaern,
egnede handsker, arbejdstgj og sikkerhedssko ved brug af sprgjtepistolen
samt ved rengaring og vedligeholdelse.
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3.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader

i oancer BRNCN
Livsfare, hvis sprojtepistolen eksploderer

Der kan opsta eksplosion, hvis sprgjtepistolen anvendes i eksplosive
atmosfaerer i ex-zone 0.

— Sprojtepistolen ma aldrig bringes ind i eksplosive atmosfeerer i ex-zo-
ne 0.

Sprgijtepistolen er godkendt til anvendelse/opbevaring i eksplosionsfarlige
omrader i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.

3.4. Sikkerhedshenvisninger

Teknisk tilstand

m Brug ikke sprgjtepistolen, hvis den er beskadiget, eller der mangler
dele.

m Hvis sprgjtepistolen er beskadiget, skal den omgaende tages ud af drift,
adskilles fra trykluftforsyningen og udluftes fuldstaendigt.

m Du ma ikke selv ombygge eller foretage tekniske aendringer af sprgjte-
pistolen.

m Sprgjtepistolen med alle tilsluttede komponenter skal altid kontrolleres
for beskadigelser og fastsidden fgr brug og om ngdvendigt repareres.

Advarsel! Eksplosionsfare!

Arbejdsmaterialer

m Bearbejdning af syre- og ludholdige sprgjtemedier er ikke tilladt.

m Bearbejdning af oplgsningsmidler med halogenerede kulbrinter, benzin,
kerosen, plantegifte, pesticider og radioaktive substanser er ikke tilladt.
Halogenerede oplgsningsmidler kan medfare eksplosive og setsende,
kemiske forbindelser.

m Bearbejdning af aggressive stoffer, der indeholder store, slibende pig-
menter med skarpe kanter, er ikke tilladt. Hertil hgrer f.eks. forskellige
klaebemidler, kontakt- og dispersionsklaebere, klorkautsjuk, pudslignen-
de materialer og malinger fyldt med grove fibre.

m Kun den maengde oplgsningsmiddel, maling, lak eller andre farlige
sprgjtemedier, der er nadvendig for udferelse af arbejdet, ma forefindes
i sprejtepistolens arbejdsomgivelser. Disse skal anbringes i dertil bereg-
nede lagerrum efter arbejdets afslutning.

Driftsbetingelser
m Sprgjtepistolen ma kun anvendes inden for de parametre, der er angi-
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vet i de tekniske data.

Tilsluttede komponenter

m Brug udelukkende originalt tilbehgr og originale reservedele fra SATA.

m De tilsluttede slanger og ledninger skal kunne klare de termiske, kemi-
ske og mekaniske krav, der ma forventes under arbejdet.

m Slanger under tryk kan forarsage tilskadekomst pga. piskagtige bevae-
gelser, hvis de gar lgs. Slanger skal altid udluftes helt, fgr de Igsnes.

Rengoring

m Brug aldrig syre- eller ludholdige renggringsmidler til renggring af sprgj-
tepistolen.

m Ma aldrig bruges med renggringsmidler baseret pa halogeniserede
kulbrinter.

Anvendelsessted

m Sprgjtepistolen ma ikke anvendes i omrader med antaendelseskilder
som f.eks. aben ild, teendte cigaretter eller elektriske anordninger, der
ikke er eksplosionsbeskyttede.

m Sprgjtepistolen ma kun anvendes i godt ventilerede rum.

4. Anvendelse

Korrekt anvendelse

Sprgijtepistolen bruges til pafering af bejdse, lasur, maling og lak samt
andre egnede, flydende materialer pa egnede overflader.

Ikke tilsigtet anvendelse

Slibende, syre- og benzinholdige materialer ma ikke behandles.

5. Samlet levering

Art. nr. 120006

m Sprgjtepistol uden materialedyse

m Farvergr og materialefilter (100 msh)
m Betjeningsvejledning

Art. nr. 120014

m Sprgjtepistol uden materialedyse

m vendekontakt luftdyse

m Betjeningsvejledning

Kontroller fglgende efter udpakning:
m Sprojtepistol beskadiget
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m At leveringsomfanget er fuldstaendigt

6. Opbygning [1]
6.1. Sprgjtepistol

[1-1] Pistolophaengningskrog
[1-2] Trinlgs rund-/bredstralere-
gulering
Afslutningsskrue
Luftmikrometer
Stopskrue
Aftraeksspaerre
aftraekker

Pistolkrop

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

6.2. Verktojsseet

[2-1] Gaffelnagle (n@glebredde
4)

[2-2] Udtraeksveerktgj

[2-3] Renggringsberste

7. Tekniske data

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]
[2-5]
[2-6]

DK

Lufttilslutning 1/4“ udvendigt
gevind

Materialetilslutning 1/4*
udvendigt gevind
Materialergr

Luftdysering med
bergringsbeskyttelse

Luft- og materialedyse

Topnagle (n@glebredde 7)
Unbrakonggle
SATA Universalnggle

SATAjet 3000 K spray mix

Anbefalet pistolindgangstryk 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi
Maks. Pistolindgangstryk 10.0 bar 145 psi
Maks. materialetryk 250.0 bar 3,626 psi
Luftforbrug bredstrale 120 NI/min 4.2 cfm
(ved 3,0 bar/43,5 psi indgangstryk)

Luftforbrug rundstrale 310 NI/min 10.9 cfm
(ved 3,0 bar/43,5 psi indgangstryk)

Maks. temperatur i spritmediet 60 °C 140 °F
Anbefalet sprojteafstand 18 cm - 25 cm 7 -10"
Lufttilslutningsstykke 1/4“ udvendigt gevind
Materialetilslutning 1/4“ udvendigt gevind
Veaegt med materialesi og materia- (670 g 23.6 oz.
ledyse
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8. Montage

A

Advarsel!
| il DANGER |

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Ilgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Pga. det hgjre driftstryk kan komponenter uventet Igsne sig eller materi-
ale lgbe ud ved materialetilslutningen.

— Alle komponenter i omradet ved materialetilslutningen dimensioneres
til det maksimale driftstryk.

— Brug materialeslanger fra SATA.

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Igsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under monteringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale lgbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
monteringsarbejde.

— Gor systemet tryklgst.

ZAN

MOTICE

Forsigtig!

Skader pga. lgse skruer

Lgse skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.

— Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.

8.1. Montering af materialedyse

(1] OBS!

Den valgte materialedyse (medfelger ikke) skal monteres i sprgjtepisto-

lens luftdyse, far sprajtepistolen anvendes fgrste gang.

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [3-1] af med handen, og
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tag den af sammen med luftdysen [3-2].

m Szt materialedysen [3-3] ind i luftdysen. Vaer opmaerksom pa justerin-
gen af noten til fikseringsstiften.

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse pd sammen med luftdy-
sen og materialedysen, og spaend dem med handen.

8.2. Montering af vendedyse med knebel

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [4-1] af med h&nden, og
tag den af sammen med luftdysen [4-3].

m Sazet pakningsenheden [4-4] ind pa den korrekte placering i luftdysen.

m Szt vendedysen med knebel [4-2] ind i luftdysen.

m Saet luftdyseringen med bergringsbeskyttelse pad sammen med luft-
dysen, materialedysen og teetningsenheden, og skru dem pa med
handen. Vaer opmaerksom pa placeringen af vendedyse med knebel i
forhold til pakningsenheden ved paskruning.

9. Brug

/N Forsigtig!

Skader pga. lgse skruer

Lgse skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.

— Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.

9.1. Forste ibrugtagning

Sprajtepistolen leveres formonteret. Sprgjtepistolen leveres formonteret.
Den valgte materialedyse skal monteres (se kapitel 8.1 eller 8.2).
Kontroller fglgende efter udpakning:

m Sprgjtepistol beskadiget.

m At leveringsomfanget er komplet (se kapitel 5).

/N Forsigtig!

Skader pga. snavset trykluft
Brug af snavset trykluft kan medfare fejlfunktion.
— Brug ren trykluft. F.eks. via SATA-filter 544.

m Kontroller, at alle skruer sidder fast.

m Spaend fordysen.

m Slut sprajtelufttilslutningen til tryklufttilslutningen [1-9].

m Slut materialeslangen til materialetilslutningen [1-10].

m Skyl materialekanalen igennem med egnet rengaringsmiddel (se kapi-
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tel 11).

9.2. Reguleringsdrift

Veer opmaerksom péa/kontroller falgende punkter far hver brug for at gare

arbejdet med sprgjtepistolen sikkert:

m Nadvendig trykluftvolumenstrem, materialevolumenstrgm, materiale-,
sprgjtelufttryk er garanteret.

m Der anvendes ren trykluft.

Indstilling af materialeforsyning

m Indstil det n@dvendige materialeafgangstryk pa hgjtrykspumpen.

Indstilling af forstevningstryk

Forstgvningen af lakmaterialet sker vha. airless-princippet. Materialet

fares til dysen under haijt tryk, forstgves ved udgang, og sprgjtebilledet

dannes med materialedysens geometri.

[13] oBs!

Hvis det ngdvendige materialetryk til sprgjtestraledannelsen ikke opnas,
skal materialeafgangstrykket forgges.

m Indstil materialetrykket til det ngdvendige indgangstryk.

Indstil sprgjtestralen

Sprgjtestralebredden og sprajtevinklen er defineret med materialedysens

[3-3] geometri. Straleformen kan tilpasses ved at tilfgre trykluft via luftdy-

sen [3-2] .

m En rundstrale kan indstilles ved at dreje pa rund- og bredstraleregulerin-
gen [5-1].

m Luftvolumenstrammen kan reguleres vha. luftmikrometeret [5-2].

[1i] OBS!

m Laengdeplaceret luftmikrometer [5-2]
Position Il - parallel med pistolkroppen
m Maksimal forstgvning, maksimalt internt pistoltryk (lig med pistolens
indlgbstryk)
m Tveerplaceret luftmikrometer [5-2]
Position | eller Il - (pa tveers af pistolkroppen)
= Minimal forstgvning, minimalt internt pistoltryk (til sm& maleropga-
ver, sprinkling osv.)

Lakering
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] oBS!

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.

Veer ved lakering opmeerksom pa den nadvendige sprajteafstand. Efter
lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.

m Overhold den ngdvendige sprgjteafstand [7-2].
m Kontroller sprgijtelufttiifersel og materialeforsyning [7-2].

m Afsikr sprajtepistolen med aftraeksspeerren [6-1] pa aftraeksbgjlen [6-2].

m Traek aftraeksbgjlen helt af ved lakering [7-1].
m For sprgijtepistolen i henhold til [7-2].

Afslutning af lakeringsprocessen

m Sikr sprgjtepistolen med aftraeksspeerren [6-1] pa aftraeksbagjlen [6-2].

m Afbryd sprgjteluft og materialeforsyning, og falg henvisningerne ved-
rgrende pleje og opbevaring (se kapitel 11), hvis lakeringsprocessen
afsluttes, eller en laengere lakeringspause planleegges.

10. Vedligeholdelse og reparation

A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Igsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale lgbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
vedligeholdelsesarbejde.

— Goar systemet tryklgst.

Sprgijtepistolens materialeferende omrade samt materialeforsyningen og
ledninger star under hgijt tryk (op til 250 bar).
— Dimensioner slangeledninger og tilslutningssystemer derefter.

DK
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A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. skarpe kanter

Ved monteringsarbejde pa dyseseettet er der risiko for tilskadekomst
pga. skarpe kanter.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA udtreeksveerktgj veek fra kroppen.

Folgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af sprgjtepisto-

len. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udferes af uddannet

fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
og materialeforsyningen afbrydes.

Der er reservedele tilgengelige til vedligeholdelsen (se kapitel 17).

10.1. Udskiftning af dysedele

Demontering af materialedyse
m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [3-1] af med handen.
m Tag luftdysen [3-2] af sammen med materialedysen [3-3].

Demontering af fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal

m Skru fordysen [8-4] af med SATA-universalngglen.

m Skru afslutningsskruen [8-8] af med en unbrakonggle.

m Fjern fijederen [8-7].

m Skru kuglespidsen af hardt metal (ngglebredde 4) [8-5] af med SATA
skruenggle (hold imod pa nalens ende med en skruetreekker).

m Fjern farvenalen [8-6].

Montering af ny fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal

AN

Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert monteringsrakkefalge
Komponenterne kan beskadiges ved forkert monteringsreekkefalge.

— Veer opmaerksom pa korrekt monteringsraekkefelge.

m Skub en ny farvenal [8-6] ind.
m Skru en ny kuglespids af hardt metal [8-5] pa farvenalen med en skru-
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enggle (hold imod p& nalens ende med en skruetraekker).
m Skub farvenalen bagud.
m Skru en ny fordyse [8-4] pa med SATA universalngglen.
m Seet fiederen [8-7] pa.
m Skru afslutningsskruen [8-8] pa med en unbrakonagle.

Montering af ny materialedyse

AR OBS!

Ved materialedyse med vendekontakt saettes fordysen ind i luftdysen.
Veaer opmeaerksom pa justeringen af noten til fikseringsstiften.

m Seet materialedysen [3-3] ind i luftdysen [3-2]. Veer opmaerksom pa
justeringen af noten til fikseringsstiften.

m Saet luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [3-1] p4 sammen med
luftdysen og materialedysen, og skru dem pa med handen.

10.2. Udskiftning af luftfordelerring
Arbejdstrinnene i kapitlet "Udskiftning af dysedele (se kapitel 10.1) skal
udfgres for og efter udskiftning af luftfordelerringen.

Demontering af luftfordelerring

AN

NOTICE

Forsigtig!

Beskadigelse pga. af brug af forkert vaerktoj

Luftfordelerringen sidder fast i dysehovedet. Brug af for meget kraft kan
beskadige dysehovedet. Hvis SATA-udtraeksvaerktgjet glider, kan det
forarsage tilskadekomst.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA-udtraeksvaerktgjet veek fra kroppen.

— Treek luftfordelerringen jeevnt ud af dysehovedet.

m Udfgr arbejdstrinnene "Afmonter materialedysen" og "Afmonter fordy-
sen, kuglespidsen af hardt metal og farvenalen" (se kapitel 10.1).

m Traek luftfordelerringen ud med SATA-udtraeksveerkigjet [9-1].

m Kontroller dysehovedets [9-2] pakningsflader for beskadigelser og
forureninger, renger efter behov.

Montering af ny luftfordelerring
m Saet en ny luftfordelerring i dysehovedet. Stiften pa undersiden af luft-
fordelingsringen skal justeres i overensstemmelse [9-3].
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m Tryk luftfordelerringen jaevnt ind.
m Udfer arbejdstrinnene "Monter ny fordyse, kuglespidsen af hardt metal
og farvenalen" og "Monter ny materialedyse" (se kapitel 10.1).

10.3. Udskiftning af aftreksbgjle

Demontering af aftreeksbgjle

m Skru afslutningsskruen [8-8] af med en unbrakonggle
m Tag fieder [8-7] og farvenal [8-6] ud.

m Traek forsigtigt holderingene [10-4], [10-7] af.

m Tag fiederskiven [10-1] og plastikskiven [10-2] af.

m Treek begge bolte [10-3] og [10-6] ud.

m Tag aftraeksbgjlen [10-5] af.

Montering af ny aftraeksbgjle

m Saet aftreeksbgjlen [10-5] i, og skub samtidig fiederskiven [10-1] og
plastikskiven [10-2] ind mellem pistolkroppen og aftraeksbgijlen.

m Skub begge bolte [10-3] og [10-6] pa plads.

m Seet holderingene [10-4], [10-7] pa begge boltene.

m Saet farvenalen [8-6] og fiederen [8-7] i.

m Skru afslutningsskruen [8-8] i med en unbrakonggle.

10.4. Udskiftning af farvenalspakning
Udskiftningen er ngdvendig, nar materialet Igber ud ved den selvjusteren-
de farvenalspakning.

Demontering af farvenalspakningsholder

m Udfgr arbejdstrinnene "Afmonter materialedysen" og "Afmonter fordy-
sen, kuglespidsen af hardt metal og farvenalen” (se kapitel 10.1).

m Skru farvenalspakningsholderen [11-1] ud med SATA universalnaglen
[11-3] og en topnagle (naglebredde 7) [11-2].

m Kontroller farvenalspakningsholderen for beskadigelser og forureninger,
renger eller udskift ved behov.

Montering af nye farvenalspakningsholdere

m Smer en ny farvendlspakningsholder [11-1] med Locktite 242, og skru
den i med SATA universalngglen [11-3] og en topnggle (ngglebredde 7)
[11-2].

m Udfer arbejdstrinnene "Monter ny fordyse, kuglespidsen af hardt metal
og farvenalen" og "Monter ny materialedyse" (se kapitel 10.1).

10.5. Udskiftning af luftmikrometer, luftstempel og pak-

ningsholder
Uskiftning er nedvendig, hvis der ved ikke aktiveret aftreekkerbgjle
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stremmer Iuft ud ved luftdysen eller luftmikrometeret.

Demontering af luftmikrometer, luftstempel og pakningsholder

m Udfer arbejdstrinnene "Afmonter materialedysen" og "Afmonter fordy-
sen, kuglespidsen af hardt metal og farvenalen” (se kapitel 10.1).

m Udfer arbejdstrinnene "Demonter aftreeksbgjle (se kapitel 10.3).

m Skru stopskruen [12-1] af med unbrakongglen [12-2].

m Treek luftmikrometeret [13-2] af.

m Tag luftstempelfjederen [13-1] og luftstempelhovedet [13-3] af.

m Traek luftstempelstangen [13-4] ud.

m Skru pakningsholderen [14-1] ud med unbrakongglen (ngglebredd 4)
[14-2].

m Kontroller luftstempelstangen efter demontering; renger om ngdvendigt,
eller udskift ved beskadigelse (f.eks. ridser eller bgjet).

Montering af nyt luftmikrometer, luftstempel og pakningsholder

A

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udigbende materiale.

Luftmikrometeret kan ukontrolleret blive skudt ud af sprgjtepistolen.

— Veer ved iskruning af stopskruen opmaerksom pa korrekt justering af
luftmikrometeret.

— Kontroller, at stopskruen sidder fast.

m Skru den nye pakningsholderen [14-1] pa med unbrakongaglen (nggle-
bredd 4) [14-2].

m Smgr en ny luftstempelstang [13-4] med hgjtydende SATA-fedt (art. nr.
48173), og seet den i. Vaer opmeerksom pa monteringsretningen.

m Saet en ny luftstempelfjeder [13-1] og et nyt luftstempelhoved [13-3] i.

m Smgr et nyt luftmikrometer [13-2] med hgjtydende SATA-fedt (art. nr.
48173), og seet det i. Vaer opmeerksom pa monteringsretningen.

m Spaend stopskruen [12-1] fast med den originale unbrakonggle [12-2].

m Udfgr arbejdstrinnene ,Monter ny aftraeksbgjle” (se kapitel 10.3).

m Udfer arbejdstrinnene "Monter ny fordyse, kuglespidsen af hardt metal
og farvenalen" og "Monter ny materialedyse" (se kapitel 10.1).

10.6. Udskiftning af rund- og bredstralereguleringens spind-
ler

Demontering af spindel

Advarsel!

101



DK Betjeningsvejledning SATAjet 3000 K spray mix

102

m Skru den forszenkede skrue [15-1] af med en unbrakonggle.
m Traek fingermeatrikken [15-2] af.
m Skru spindlen [15-3] ud med SATA universalngglen (ngglebredde 12).

Montering af nye spindler

m Skru den nye spindel [15-3] p4 med SATA universalngglen (ngglebred-
de 12).

m Seet fingermetrikken [15-2] pa.

m Smear undersaenkskruen [15-1] med Loctite 242, og skru den handfast i
med SATA kombi-tool.

10.7. Udskiftning af materialesi

A

Advarsel!
ik DANGER |

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udigbende materiale.

Hvis sprgjtepistolen bruges uden materialesi, gar pakningsfunktionen
tabt.

— Brug kun sprgjtepistolen med monteret materialesi.

Demontering af materialesi

m Skru materialefilterhuset [16-3] pa med SATA universalngglen (n@g-
lebredde 19). Hold imod pa gevinddelen [16-1] med en gaffelnggle
(naglebredde 14).

m Fjern materialesien [16-2].

Montering af ny materialesi

m Seet materialesien [16-2] ind i materialefilterhuset [16-3].

m Skru materialefilterhuset pa, og spaend det handfast med SATA-uni-
versalngglenSATA (neglebredde 19). Hold imod pa gevinddelen
[16-1] med en gaffelnggle (naglebredde 14).

11. Pleje og opbevaring

For at sikre sprajtepistolens funktion er en omhyggelig omgang samt lg-

bende vedligeholdelse og pleje af produktet ngdvendigt.

m Opbevar sprgjtepistolen pa et tort sted.

m Sprgjtepistolen skal altid renggres for brug og fgr hvert materialeskift
og kontrolleres for taethed.

m Tor hele sprojtepistolen med ren trykluft efter renggring, og smer de
bevaegelige dele med SATA-sprajtefedt (art. nr. 48173).
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A

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under renggringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
renggringsarbejde.

ZAN

MNOTICE

Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert rengoringsmiddel

Sprgjtepistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
renggringsmidler til rengaring.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale renggringsmidler med en pH-veerdi pa 6—8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

ZAN

MNOTICE

Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengoring
Nedsaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige sprgjtepistolen.

— Laeg ikke sprgijtepistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke sprgjtepistolen med et ultralydsapparat.

— Brug kun vaskemaskiner, der er anbefalet af SATA.

DK
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ZAN

HOTICE

Forsigtig!

sprojtebilledet.

Materielle skader pga. forkert rengoringsvaerktgj
Tilsmudsede huller ma under ingen omsteendigheder renggres med
fagligt ukorrekte genstande. Selv de mindste beskadigelser pavirker

— Brug SATA-dyserengg@ringsnale (# 62174) eller (# 9894).

(13

OBS!

| sjeeldne tilfaelde kan det veere ngdvendigt at demontere nogle af sprgj-
tepistolens dele for at renggre disse grundigt. Hvis en demontering

bliver ngdvendig, skal den begreenses til de komponenter, der funktions-
maessigt kommer i kontakt med materiale.

m Skyl sprajtepistolen grundigt igennem med fortynder.
m Renggar luftdysen med en pensel eller barste.
m Smgr beveaegelige dele med en smule pistolfedt.

12. Udbedring af fejl

Fejl

Arsag

Hjzelp

Sprajtepistolen dryp-
per

Fremmedlegemer
mellem farvenal og
materialedyse
forhindrer taetning

Fjern farvenalen og
materialedysen, renggr
med fortynder, eller saet
et nyt dyseseet i

Maling leekker fra far-
venalen (teetning pa
farvenalen)

Den selvjusterende
nalepakning er defekt
eller faldet af

Skift teetningen pa far-
venalen ud

Seglformet sprgjtebil-
lede

Hornhul eller luftkreds-
Igb tilstoppet

Blad op i fortynder, og
renggr derefter med
SATA-rensenal til dyser

Strale drabeformet
eller oval

Forurening af materia-
ledysen eller luftkreds-
lgbet

Drej luftdysen 180°.
Hvis udseendet er det
samme, rengg@res og
renses materialedysen
og luftkredslgbet.
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Fejl

Arsag

Hjalp

Stralen blafrer

Der er ikke nok mate-
riale i beholderen

Efterfyldning af mate-
riale

Materialedysen er ikke
skruet til

Spaend delene korrekt

Selvjusterende nale-
pakning defekt, dy-
seseet forurenet eller
beskadiget

Renggar eller udskift
delene.

Malingen leekker fra
hornhullerne

Fordysen er ikke
spaendt til, luftdyse
ikke spaendt til, luftfor-
delingsring defekt

Spaend eller udskift
delene

13. Dyseoversigt

Materialedyse A Tekniske data
Dysenr. Art. nr. Diame- |Vinkel |Bredde |Gennem-
ter lob ved 70
bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |[82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
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Materialedyse A Tekniske data

Dysenr. Art. nr. Diame- |Vinkel |Bredde |Gennem-
ter leb ved 70

bar

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min

5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

Vendedyse B Tekniske data

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Nl/min

3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Nl/min

14. Bortskaffelse

Bortskaffelse af den helt tamte sprajtepistol som brugbart materiale.
Bortskaf rester af sprgjtemediet og skillemidler fagligt korrekt separat fra
sprojtepistolen for at undgé miljgskader. Overhold de lokale forskrifter!

15. Kundeservice

Tilbehgr, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-

TA-forhandler
16. Reservedele

Art. nr. Betegnelse Antal
12260 Si, 60 msh til SATA materialefilter 4 stk.
12278 Si, 100 msh til material€filtre 4 stk.
18341 Trykfjeder til farvenal 1 stk.
27813 Fjeder til luftstempel 1 stk.
30833 Renggringssaet til dyse 1 stk.
74856 SATA Si-saet 200 msh 1 stk.

bestaende af 4 sier 20933, 2 si-holdere 77503 og 1

skrue 26393
92759 Luftstempel-serviceenhed 1 stk.
94961 Luftmikrometer 1 stk.
97824 Luftfordelerring 3 stk.
98418 Afslutningsskrue 1 stk.
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Art. nr. Betegnelse Antal
98434 Fordyse 1 stk.
98459 Luftdyse, rund-/bredstrale 1 stk.
98509 Indsats 1 stk.
98525 Taetningsholder 1 stk.
98590 Materialetilslutning 1 stk.
98608 Farvergr med materialefilter 100 msh 1 stk.
98681 Aftraeksbgijle-saet 1 stk.
98699 Veerktojssaet 1 stk.
98707 Reparations-saet SATAjet 3000 K spray mix 1 stk.
98764 Dysesats 1 stk.
bestadende af fordyse og nalespids
98772 Farvenal 1 stk.
bestaende af farvenal og nalespids
98806 Rund- og bredstraleregulering 1 stk.
120071 Aftraeksspaerre-seet 1 stk.
120261 Pakningsenhed vendekontakt 1 stk.
133926 Malerrullesaet 1 stk.
133942 Teetningsholder 1 stk.
133967 Gevindstift 1 stk.
133991 Luftstempelhoved 3 stk.
134098 Lufttilslutningsstykke 1 stk.
207530 Eftermonterings-saet omskifterkontakt til SATAjet |1 stk.
3000 K spray mix uden omvendt dyse
228049 Luftdysering med bergringsbeskyttelse 1 stk.
228056 Luftdysering med bergringsbeskyttelse til 1 stk.

SATAjet 3000 K spray mix med vendbar dyse
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17. EF konformitetserklaering

Du finder den aktuelt geeldende konformitetserklaering under:
[z
%

www.sata.com/downloads
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Sisukord [originaalsOonastus: saksakeelne]

1. Stimbolid .....cccoeveirrne 109  10. Tehnohooldus ja korrashoid 118
2. Uldine informatsioon............ 109  11. Korrashoid ja hoiustamine...123
3. Ohutusjuhised ..................... 110  12. Rikete kérvaldamine............ 125
4. Kasutamine .......ccccoeevenene 112 13. Duusi Ulevaade

5. Tarnekomplekt..................... 112 14, Jaatmekaitlus .........cceeeneee

6. Konstruktsioon..................... 113 15. Kliendiabi- ja teeninduskes-

7. Tehnilised andmed .............. 113 KUS .o 127
8. Montaaz........cccoeviviiieenn 114 16. Varuosad.........cccccevevrnenee. 127
9. Kasitsemine.........cccocveuenne 115  17. EU vastavusdeklaratsioon...129

1. Sumbolid

& Hoiatus! ohu eest, mis vdib péhjustada surma vai raskeid

vigastusi.
Ca pancer I

& Ettevaatust! ohtlike olukordade puhul, mis vdivad p&hjus-
|__NOTICE |

tada materiaalseid kahjusid.
HOTICE

& Plahvatusoht! Hoiatus ohu eest, mis vdib pdhjustada
surma voi raskeid vigastusi.

[]E] Juhis! Kasulikud napunaited ja soovitused.

2. Uldine informatsioon

2.1. Sissejuhatus

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet SATAjet 3000 K spray mixi,
edaspidi varvipustol, kditamise kohta. Lisaks kirjeldatakse kasutuselevot-
tu, hooldamist ja korrashoidu, puhastamist ning hoiustamist, samuti rikete
kérvaldamist.

2.2. Sihtriihm

See kasutusjuhend on mdeldud jargmiseks.

m Professionaalsetele maalri- ja varvimisettevotetele.

m Varvitdode spetsialistidele tdostus- ja kasitdoettevotetes.

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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2.3. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida uldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid t66koja ja td6kaitse-eeskirju.

2.4, Tarvikud, varu- ja kuluosad

Alati tuleb kasutada SATA originaalseid tarvikuid, varu- ja kuluosi. Tarvi-
kuid, mis ei ole SATA tarnitud, ei ole kontrollitud ega heaks kiidetud. SATA
ei vastuta kahjustuste eest, mis on tekkinud heaks kiitmata tarvikute,
varu- ja kuluosade kasutamise tottu.

2.5. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tlilptingimused ja vastavalt olukorrale tdienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi eiramine

m toote mittesihiparane kasutamine

m kasutamine valjadppeta personali poolt

m isikliku kaitsevarustuse puudumine

m Originaalsete tarvikute, varu- ja kuluosade mittekasutamine
m Omavoliline imberehitamine voi tehnilised muudatused

m Loomulik kulumine

m Kasutamisest mittetulenev koormus

m monteerimis- ja demonteerimist66d

3. Ohutusjuhised

Lugege labi kdik allpool esitatavad nduanded ja jargige neid. Mittejargimi-
ne voi vale jargimine vdivad pdhjustada talitlushaireid vdi raskeid kahjus-
tusi ja isegi surma.

3.1. Noudmised tootajatele

VarvipUstolit véivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja instrueeritud
personal, kes on selle kasutusjuhendi tervenisti Iabi lugenud ning sellest
aru saanud. Isikud, kelle reageerimisvdime on vahenenud narkootiku-
mide, alkoholi, ravimite véi méne muu pdhjuse téttu, ei tohi varvipustolit
kasutada.

3.2. Isiklikud kaitsevahendid

Kandke varvipustoli kasutamisel ning puhastamisel ja hooldamisel alati

sertifitseeritud hingamis-, silmade- ja kuulmiskaitset, sobivaid kaitsekin-
daid, tdoriideid ja turvajalatseid.
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3.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades

A A

i oancer BRNCN

Hoiatus! Plahvatusoht!

Eluohtlik varvipiistoli plahvatamise korral

Kasutades varvipustolit plahvatusohtlikus keskkonnas Ex-tsoon 0, véib
toimuda plahvatus.

— Arge kunagi viige varvipistolit Ex-tsooni 0 plahvatusohtlikku keskkon-

da.

Varvipustol on mdeldud kasutamiseks/hoiustamiseks 1 ja 2 Ex-tsooni
plahvatusohtlikes piirkondades. Jargige tootemargistust.

3.4. Ohutusjuhised

Tehniline seisund

m Kahjustatud voi puuduvate osadega varvipustolit ei tohi mitte mingil
juhul kasutada.

m Kahjustuse korral I6petage varvipustoli kasutamine viivitamatult, lahuta-
ge surudhuvarustusest ja 6hutage taielikult.

m Varvipustolit ei tohi omavoliliselt Gmber ehitada ega tehniliselt muuta.

m Kontrollige varvipUstolit koos kdikide (ihendatud komponentidega iga
kord enne kasutamist kahjustuste ja korraliku kinnituse tuvastamiseks
ning korrigeerige vajaduse korral.

Toéovahendid

m Happeid voi leeliseid sisaldavate pritsitavate vedelike t66tlemine on
keelatud.

m Keelatud on té6delda lahusteid, mis sisaldavad halogeensusivesinik-
ke, bensiini, petrooli, herbitsiide, pestitsiide ja radioaktiivseid aineid.
Halogeenitud lahustid véivad tekitada plahvatusohtlikke ja s6dvitavaid
keemilisi ihendeid.

m Keelatud on té6delda agressiivseid aineid, mis sisaldavad suuri, terava-
servalisi ja abrasiivseid pigmenditiikke. Nende hulka kuuluvad naiteks
erinevad liimisordid, kontakt- ja dispersioonliimid, kloorkautSuk, puhas-
tusvahendite sarnased ained ja kiulise koostisega varvid.

m Hoidke varvipustoli tddpiirkonnas ainult t66ks vajalikku kogust lahus-
teid, varve, lakke vdi muid ohtlikke pritsitavaid vedelikke. Viige need
parast t60 16ppu ettenahtud hoiuruumidesse.

Tooparameetrid
m Varvipustolit tohib kaitada ainult tehnilistes andmetes naidatud para-

EE
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meetrite piires.

Uhendatud komponendid

m Kasutage Uksnes SATA originaalseid tarvikuid ja varuosi.

m Uhendatud voolikud ja juhtmed peavad kindlalt vastu pidama kaitamisel
tekkida vdivale termilisele, keemilisele ning mehaanilisele koormusele.

m Roéhu all olevad voolikud véivad lahtitulemisel piitsalaadse liigutusega
pdhjustada vigastusi. Laske voolikud enne lahtivétmist alati taielikult
Ohust tuhjaks.

Puhastamine

m Varvipustoli puhastamiseks ei tohi mitte mingil juhul kasutada happeid
vOi leeliseid sisaldavaid puhastusvahendeid.

m Mitte mingil juhul ei tohi kasutada halogeenitud susivesinikel p&hinevaid
puhastusvahendeid.

Kasutuskoht

m Varvipustolit ei tohi mitte mingil juhul kasutada suiteallikate 1dhedu-
ses, nt lahtine tuli, pdlevad sigaretid véi plahvatuskaitse kasutusloata
elektriseadmed.

m Kasutage varvipustolit iksnes hea 6hutusega ruumides.

4. Kasutamine

Sihiparane kasutamine
VarvipUstol on ette nahtud peitsi, lasuurvarvi, varvi, laki ja teiste voolavate
materjalide kandmiseks sobivatele aluspindadele.

Mitteotstarbekohane kasutamine
Abrasiivseid, hapet ja bensiini sisaldavaid materjale ei tohi té6delda.

5. Tarnekomplekt

Art-nr 120006

m MaterjalidiiGsita varvipustol

m Varvitoru ja materjalifilter (100 msh)
m Kasutusjuhend

Art-nr 120014

m Materjalidliusita varvipustol

m Poordlilitiga 8hudids

m Kasutusjuhend

Pérast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.
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m Varvipustol on kahjustatud
m Kas tarnekomplekt on taielik?

6. Konstruktsioon [1]
6.1. Varvipiistol

[1-1] Riputuskonks

[1-2] Sujuv Umara/laia pihus-
tusjoa regulaator

[1-3] sulgemiskork

[1-4] Ohukruvik

[1-5] Kinnituskruvi

[1-6] Paastikulukk

[1-7] Paastik

[1-8] Pustoli korpus

6.2. Tooriistakomplekt

[2-1] Harkvéti (votmemddt 4)
[2-2] tEmmits
[2-3] puhastushari

7. Tehnilised andmed

[1-9]
[1-10]
[1-11]

[1-12]
sirdbngas

Ohuiihendus 1/4“ vélis-
keermega
Materjaliihendus 1/4“ valis-
keermega

Materjalitoru
Puutekaitsega dhuduii-

[1-13] Ohu- ja materjalidiiiis

otsvoti (votmemoodt 7)

[2-4]
[2-5] Kuuskantvoti
[2-6] SATA universaalvoti

SATAjet 3000 K spray mix

Pistoli soovitatav sisendréhk 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Pustoli maksimaalne sisendréhk 10,0 bar 145 psi
Max materjali réhk 250,0 bar 3 626 psi
Laia pihustusjoa 6hukulu 120 NI/min 4,2 cfm
(3,0 baari / 43,5 naela ruuttolli kohta

sisendrohu korral)

Umara pihustusjoa 6hukulu 310 NI/min 10,9 cfm
(3,0 baari / 43,5 naela ruuttolli kohta

sisendrdhu korral)

Pihustatava aine maksimaalne tem- |60 °C 140 °F
peratuur

Soovitatav pihustuskaugus 18 cm - 25 cm 7 -10"

Surudhuliitmik

1/4“ valiskeere

materjali litmik

1/4“ valiskeere

EE
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SATAjet 3000 K spray mix

Mass koos materjaliséela ja mater- |670 g 23,6 oz.
jalidiiisiga

8. Montaaz

A

Hoiatus!

T

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi védljuva materjali
tottu.

Kdrge t6oréhu tottu voivad materjali ihenduse piirkonnas komponendid
ootamatult lahti tulla voi materjal valja voolata.

— Varustage koéik detailid materjaliihenduse piirkonnas maksimaalse
téorohuga.

— Kasutage SATA materjalivoolikuid.

A

Hoiatus!

T

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvork ja materjali juurdevool on paigaldustédde ajal Gihenda-
tud, véivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
— Lahutage enne kdéiki paigaldustoid varvipustol surudhuvdrgust ja ma-
terjali juurdevoolust.

— Lulitage siisteem réhuvabaks.

AN

Ettevaatust!

HOTICE

Kindlalt kinnikeeramata kruvidest tingitud kahjustused
Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi voi talitlushaireid.

— Keerake koik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.
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8.1. Materjalidiilisi paigaldus

[1d] Juhis!

Valitud materjaliduiis (ei sisaldu tarnekomplektis) tuleb enne esimest
kasutust paigaldada varvipustoli 6huduisi.

m Keerake puutekaitsega dhudilsirdngas [3-1] kasitsi lahti ja vétke koos
ohudusiga [3-2] ara.

m Paigaldage materjalidiits [3-3] 6huduiusi. Jalgige soone joondust kinni-
tustihvti suhtes.

m Keerake puutekaitsega dhudilsirdngas koos 6hudiilsiga ja materja-
lidiUsiga peale ning keerake késitsi kinni.

8.2. Péo6raga poorddiiisi paigaldus

m Keerake puutekaitsega dhudulusirdngas [4-1] kasitsi lahti ja vétke koos
6hudtusiga [4-3] ara.

m Paigaldage tihendiiksus [4-4] diges asendis dhudlusi.

m Paigaldage pddraga p6orddiis [4-2] dhuduilsi.

m Asetage puutekaitsega 6huduusirdngas koos éhuduisiga, materjalidti-
siga ja tihendlksusega peale ja keerake kasitsi kinni. Jalgige kinnikee-
ramisel péoraga pdoérddiusi asendit tihendliksuse suhtes.

9. Kasitsemine

/N Ettevaatust!

Kindlalt kinnikeeramata kruvidest tingitud kahjustused

Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi voi talitlushaireid.

— Keerake koik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.

9.1. Esmakordne kasutuselevott

VarvipUstol tarnitakse monteerituna. Paigaldada tuleb valitud materja-
lidGus (vt peatlkki 8.1 voi 8.2).

Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.

m Varvipustol on kahjustatud.

m Kas tarnekomplekt on terviklik (vt peattkki 5).

EE
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/N Ettevaatust!

Mustast surudéhust tingitud kahjustused
Saastunud surudhu kasutamine véib pdhjustada vaartalitlust.
— Kasutage puhast surudhku. Naiteks SATA filtri 544 abil.

m Kontrollige kdikide kruvide ja poltide tugevat kinnitust.

m Keerake eeldlus kdvasti kinni.

m Uhendage pihustuséhuvoolik surudhuiihenduse [1-9] kiilge.

m Uhendage materjalivoolik materjali ihenduse [1-10] kiilge.

m Peske materjalikanal sobiva puhastusvedelikuga labi (vt peatikki 11).

9.2, Tavareziim

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-

tud varvipustoli kindel t66.

m Tagatud on vajalik surudhu labivool, materjali Iabivool, materjali- ja
pihustusdhuréhk.

m Kasutatakse puhast suruéhku.

Materjali juurdevoolu reguleerimine
m Reguleerige kérgrohupumbal vajalik materjali pumpamisrdhk.

Pihustusréhu reguleerimine

Varvimaterjali pihustamine toimub éhuvabalt. Materjal juhitakse kdrge
rohu all dadsi, pihustatakse valja ja pihustuspilt kujundatakse materja-
lidutsi geomeetria kohaselt.

[13] Juhis!

Kui pihustusjoa kujundamiseks vajalikku materjali rohku ei saavutata,
tuleb tésta materjali pumpamisréhku.

m Reguleerige materjali rohk vajalikule sisendréhule.

Pihustusjoa reguleerimine

Pihustusjoa laius ja pihustusnurk on maaratud materjalidtusi [3-3] geo-

meetriaga. Joa kuju saab kohandada surudhu lisamisega éhududsi

[3-2] kaudu.

m Umarat pihustusjuga saab reguleerida (imara ja laia pihustusjoa regu-
laatorit [5-1] keerates.

m Ohu vooluhulka saab reguleerida dhukruviku [5-2] abil.
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[1i] Juhis!

m Pikisuunas paigutatud dhukruvik [5-2]
asend Il - pustoli korpusega paralleelselt
m Maksimaalne pihustamine, maksimaalne pustoli siserdhk (vérdub
pustoli sisendréhuga)
m Ristsuunas paigutatud dhukruvik [5-2]
asend | voi Il (pistoli korpusega risti)
m Minimaalne pihustamine, minimaalne pustoli siserdhk (vaiksemate
lakeerimistdode, piserdamise jne korral)

Varvimine

[13] Juhis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle té6etapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust. Parast varvimist pan-
ge materjal nduetekohaselt hoiule voi utiliseerige.

m Hoidke vajalikku pihustamiskaugust [7-2].

m Tagage pihustusdhu ja materjali juurdevool [7-2].

m Vabastage varvipustoli lukk [6-1] paastikul [6-2].

m TOmmake varvimiseks paastik taielikult ara [7-1].

m Juhtige varvipustolit [7-2] kohaselt.

Vérvimise 16petamine

m Kinnitage varvipustoli lukk [6-1] paastikul [6-2].

m Kui varvimine Idpetatakse voi plaanitakse pikemat varvimispausi, tuleb

pihustusdhk ja materjali juurdevool vélja ltlitada ning hoolduse ja hoius-

tamise suuniseid jargida (vt peatukki 11).
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10. Tehnohooldus ja korrashoid

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvdrk ja materjali juurdevool on hooldustédde ajal tihendatud,
véivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

— Lahutage enne kéiki hooldustéid varvipustol surudhuvérgust ja mater-
jali juurdevoolust.

— Lulitage siisteem réhuvabaks.

Varvipustoli materjali juhtiv piirkond ning materjali juurdevool ja voolikud
on korge réhu all (kuni 250 bar).
— Paigaldage voolikud ja ihendusstisteemid vastavalt.

A

Hoiatus!

Vigastusoht teravate servade t6ttu

Paigaldust6ode korral ditsikomplekti juures valitseb teravate servade
tottu vigastusoht.

— Kandke tookindaid.

— Kasutage SATA véljatdmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.

Jargmises peatuikis kirjeldatakse varvipustoli hooldust ja korrashoidu.

Hooldus- ja korrashoiutéid tohivad teha ainult koolitatud erialaspetsialistid.

m Enne ko&iki hooldus- ja korrashoiutdid tuleb katkestada surudhu- ja
materjalivarustus.

Hoolduseks on saadaval varuosad (vt peatikk 17).
10.1. Diilisiosade valjavahetamine

Materjalidiilisi demonteerimine
m Keerake puutekaitsega 6huduusirdngas [3-1] kasitsi lahti.
m Votke 6hudius [3-2] koos materjaliduidsiga [3-3] ara.

Eeldiiisi, kovasulamist kuuliga otsa ja varvinéela demonteerimine
m Keerake eeldiils [8-4] SATA universaalvotmega ara.
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m Keerake sulgemiskork [8-8] kuuskantvdtmega &ra.

m Eemaldage vedru [8-7].

m Keerake kdvasulamist kuuliga ots (v6tmemddt 4) [8-5] SATA kruvikee-
rajaga ara (hoidke ndela otsal kruvikeerajagavastu).

m Eemaldage varvindel [8-6].

Uue eeldiiiisi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvinéela paigaldamine

AN

HOTICE

Ettevaatust!

Valest paigaldusjarjekorrast tingitud kahjustused
Kui paigaldusjarjekord on vale, véivad komponendid kahjustada saada.
— Jalgige 6iget paigaldusjarjekorda.

m LUkake uus varvindel [8-6] sisse.

m Keerake uus kdvasulamist kuuliga ots [8-5] kruvikeerajaga varvindelale
peale (hoidke ndela otsal kruvikeerajaga vastu).

m Lukake varvindel taha.

m Keerake uus eeldiils [8-4] SATA universaalvotmega sisse.

m Asetage vedru [8-7] kohale.

m Keerake sulgemiskork [8-8] kuuskantvdtmega kinni.

Uue materjalidiiiisi paigaldamine

[1i] Juhis!

Paigaldage pddrdlilitiga materjaliduisi korral eelduis éhududsi. Jalgige
soone joondust kinnitustihvti suhtes.

m Asetage materjaliduts [3-3] 6huduusi [3-2]. Jalgige soone joondust
kinnitustihvti suhtes.

m Asetage puutekaitsega 6huduusirdngas [3-1] koos 6huduusiga ja ma-
terjalidilsiga peale ja keerake kasitsi kinni.

10.2. Ohujaoturi viljavahetamine
Enne ja parast dhujaoturi véljavahetamist tuleb teha peatiikis ,Dilsiosa-
de valjavahetamine kirjeldatud té6sammud (vt peatlkki 10.1).

Ohujaoturi demonteerimine
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ZAN

NOTICE

Ettevaatust!

Valede tooriistade kasutamisest tingitud kahjustused
Ohujaotur on kdvasti diilisipeas kinni. Liigse jdu rakendamine véib
diusipead kahjustada. SATA véljatdmbeseade voib libisedes vigastusi
tekitada.

— Kandke tookindaid.

— Kasutage SATA véljatdmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.
— Tdmmake dhujaotur Uhtlaselt dilsipeast valja.

m Labige td6sammud ,Materjalidiitisi demonteerimine® ja ,Eelduusi, kd-
vasulamist kuuliga otsa ja varvindela eemaldamine” (vt peatiikki 10.1).

m Tdmmake Shujaotur SATA valjatbmbeseadmega [9-1] vélja.

m Kontrollige dlisipea tihendpindu [9-2] kahjustuste ja mustuse suhtes,
vajaduse korral puhastage.

Uue 6hujaoturi paigaldamine

m Asetage uus dhujaotur diilisipeasse. Ohujaoturi alumisel kiiljel olev
tapp peab olema seejuures vastavalt joondatud [9-3].

m Suruge Ohujaotur Uhtlaselt sisse.

m Labige td6sammud ,Uue eeldlusi, kbvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
ndela paigaldamine® ja ,Uue materjalidiiiisi paigaldamine” (vt peatlk-
ki 10.1).

10.3. Paastiku védljavahetamine

Paastiku demonteerimine

m Keerake sulgemiskork [8-8] kuuskantvdtmega ara

m Eemaldage vedru [8-7] ja varvindel [8-6].

m TOmmake kinnitusrongad [10-4], [10-7] ettevaatlikult ara.

m Eemaldage vedruseib [10-1] ja plastseib [10-2].

m TOmmake mdlemad poldid [10-3] ja [10-6] valja.

m Eemaldage paastik [10-5].

Uue paastiku paigaldamine

m Paigaldage paastik [10-5] ning liikake seejuures vedruseib [10-1] ja
plastseib [10-2] pustoli korpuse ja paastiku vahele.

m Likake mdélemad poldid [10-3] ja [10-6] sisse.

m Paigaldage kinnitusrdngad [10-4], [10-7] mdlemale poldile.

m Asetage varvindel [8-6] ja vedru [8-7] sisse.

m Keerake sulgemiskork [8-8] kuuskantvétmega sisse.
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10.4. Varvinodela tihendi vidljavahetamine
Vahetamine on vajalik, kui isereguleeruva varvindelapaki juurest lekib
ainet.

Varvinéela tihendihoidiku demonteerimine

m Labige t66sammud ,Materjaliditusi demonteerimine® ja ,Eelduusi, kd-
vasulamist kuuliga otsa ja varvindela eemaldamine” (vt peatiikki 10.1).

m Keerake varvindela tihendihoidik [11-1] SATA universaalvétmega
[11-3] ja otsvdtmega (votmemdot 7) [11-2] valja.

m Kontrollige varvindela tihendihoidikut kahjustuste ja mustuse suhtes,
vajaduse korral puhastage véi vahetage valja.

Uue viérvinoela tihendihoidiku paigaldamine

m Kinnitage uus varvindela tihendihoidik [11-1] vahendiga Loctite 242
ning keerake SATA universaalvdotmega [11-3] ja otsvétmega (vitme-
mddt 7) [11-2] sisse.

m Labige todsammud ,Uue eeldlilsi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
ndela paigaldamine® ja ,Uue materjalidilisi paigaldamine® (vt peatik-
ki 10.1).

10.5. Ohukruviku, dhukolvi ja tihendihoidiku véljavahetami-
ne

Valjavahetamine on vajalik, kui vajutamata paastiku korral

valjub 6hududsi voi 6humikromeetri juurest dhku.

Ohukruviku, éhukolvi ja tihendihoidiku demonteerimine

m Labige td6sammud ,Materjalidiilisi demonteerimine® ja ,Eeldiiusi, kd-
vasulamist kuuliga otsa ja varvindela eemaldamine” (vt peatikki 10.1).

m Labige td6sammud ,Paastiku eemaldamine” (vt peattikki 10.3).

m Keerake kinnituskruvi [12-1] kuuskantvotmega [12-2] valja.

m Eemaldage Shukruvik [13-2].

m Eemaldage 6hukolvi vedru [13-1] ja dhukolvi pea [13-3].

m Tdmmake dhukolvi varras [13-4] vélja.

m Keerake tihendihoidik [14-1] kuuskantvotmega (v6tmemoot 4)
[14-2] valja.

m Parast demonteerimist kontrollige dhukolvi varrast; vajaduse korral
puhastage voi kahjustuste (nt kriimustused vdi deformatsioonid) esine-
misel asendage.

Uue dhukruviku, 6hukolvi ja tihendihoidiku paigaldamine
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A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Ohukruvik véib varvipustolist kontrollimatult pihustada.

— Jalgige kinnituskruvi sissekeeramisel dhukruviku 6iget joondust.

— Kontrollige kinnituskruvi tugevat kinnitust.

m Keerake uus tihendihoidik [14-1] kuuskantvétmega (votmemaoot 4)
[14-2] sisse.

m Maarige uus Shukolvi varras [13-4] SATA kvaliteetmaardega (art-nr
48173) sisse ja paigaldage. Jalgige paigaldussuunda.

m Paigaldage uus dhukolvi vedru [13-1] ja uus dhukolvi pea [13-3].

m Maarige uus dhukruvik [13-2] SATA kvaliteetmaardega (art-nr 48173)
sisse ja paigaldage. Jalgige paigaldussuunda.

m Keerake kinnituskruvi [12-1] kuuskantvotmega [12-2] kdvasti kinni.

m Labige t66sammud ,Uue paastiku paigaldamine” (vt peatiikki 10.3).

m Labige td6sammud ,Uue eeldlusi, kbvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
ndela paigaldamine” ja ,Uue materjalidiilisi paigaldamine” (vt peatik-
ki 10.1).

10.6. Umara ja laia pihustusjoa regulaatori spindli viljava-
hetamine

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [15-1] kuuskantvotmega valja.

m Eemaldage rihvelpea [15-2].

m Keerake spindel [15-3] SATA universaalvétmega (votmemoot 12) valja.

Uue spindli paigaldamine

m Keerake uus spindel [15-3] SATA universaalvétmega (votmemdodt 12)
sisse.

m Asetage rihvelpea [15-2] kohale.

m Kinnitage peitpeakruvi [15-1] vahendiga Loctite 242 keerake
SATA kombitodriistaga kasitsi sisse.
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10.7. Materjalisoela véljavahetamine

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

VarvipUstoli kasutamine ilma materjalisdelata pdhjustab tihendusfunkt-
siooni kadumise.

— Kasutage varvipustolit ainult koos paigaldatud materjalisbelaga.

Materjalis6ela demonteerimine

m Keerake materjalifiltri korpus [16-3] SATA universaalvétmega (votme-
moot 19) ara. Hoidke harkvétmega (votmemaoot 14) keermestatud osa
[16-1] kinni.

m Eemaldage materjalisbel [16-2].

Uue materjalis6ela paigaldamine

m Paigaldage materjalisdel [16-2] materjalifiltri korpusesse [16-3].

m Keerake materjalifiltri korpus peale ja SATA universaalvétmega (votme-
mddt 19) kasitsi kinni. Hoidke harkvétmega (votmemoot 14) keermesta-
tud osa [16-1] kinni.

11. Korrashoid ja hoiustamine

VarvipUstoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-

valt hooldada.

m Hoidke varvipustolit kuivas kohas.

m Puhastage varvipustolit iga kord parast kasutamist ja iga kord enne
materjali vahetamist ning kontrollige lekkeid.

m Puhastamise jarel kuivatage kogu varvipistol puhta suruéhuga ja maa-
rige koiki liikuvaid osi SATA pustolimaardega (art-nr 48173).

EE
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A

Hoiatus!
| DANGER |

Vigastusoht lahtitulevate komponentide voi valjuva materjali
tottu.

Kui surudhuvork ja materjali juurdevool on puhastustoode ajal iihenda-
tud, voivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
— Lahutage enne kéiki puhastustoid varvipistol surudhuvérgust ja ma-
terjali juurdevoolust.

ZAN

Ettevaatust!

Vale puhastusvahendi pohjustatud kahjustused

Kui varvipustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid puhastusva-
hendeid, voivad need pustolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

ZAN

Ettevaatust!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamine vdib varvipustolit kahjustada.

— Arge pange varviplstolit lahustisse ega puhastusvahendisse.

— Arge puhastage varvipistolit ultraheliseadmega.

— Kasutage ainult SATA soovitatud pesumasinaid.
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ZAN

HOTICE

Ettevaatust!

mistulemust.

Varaline kahju vale puhastusseadme tottu
Arge mitte mingil juhul puhastage maardunud avasid selleks mitte ette-
nahtud esemetega. Juba vaga vaikesed kahjustused méjutavad pritsi-

— Kasutage SATA dulsipuhastusnéelu (# 62174) voi (# 9894).

(1]

Juhis!

Vahel harva voib olla vaja méned varvipustoli osad eemaldada, et neid
pohjalikult puhastada. Kui eemaldamine on vajalik, peaks see piirduma
ainult komponentidega, mis talitluse kdigus materjaliga kokku puutuvad.

m Loputage varvipustol lahjendiga korralikult I&bi.
m Puhastage dhudidusi pintsli voi harjaga.

m Maarige liikuvaid osi kergelt pustolimaardega.

12. Rikete korvaldamine

Rike Pohjus Abindu

Varvipustol tilgub Véorkeha Eemaldage varvindel
varvinbela ja materja- |ja materjaliduds, pu-
liduusi vahel hastage lahjendiga voi

ei lase tihendada

paigaldage uus duusi-
komplekt

Varvi tuleb varvindela
juurest (varvindela
tihend) valja

Isereguleeriv ndelati-
hend rikkis voi kadu-
nud

Vahetage varvindela
tihend valja

Pihustuspilt on sirbi-
kujuline

Ava vbi 6huringlus
ummistunud

Leotage lahjendis, see-
jarel puhastage SATA
didsipuhastusndelaga

Tilgakujuline vdi ovaal-
ne juga

MaterjalidiiUsi prundi
vOi 6huringluse maar-
dumine

P&orake ohudiusi
180°. Sama tulemu-
se korral puhastage
materjalidiitisi prunt ja
ohuringlus.

EE
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Rike

P&hjus

Abinéu

Juga vériseb

Mahutis pole piisavalt
materijali

Materjali lisamine

Materjalidlis pole
kinni keeratud

Keerake osad vastavalt
kinni

Isereguleeriv ndela-
tihend rikkis, dudsi-
komplekt maardunud
vOi kahjustatud

Puhastage voéi asenda-
ge osad.

juurest valja

Varvi tuleb avade

Eeldius pole kinni

keeratud, 6huduls
pole kinni keeratud,
Ohujaotur rikkis

Keerake osad kinni voi
asendage

13. Diiusi uilevaade

Materjalidiiiis A Tehnilised andmed
Diiiisi nr Art-nr Labi- Nurk |Laius Labivoo-
moot lukogus
70 baari
juures

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
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Materjalidiiiis A

Tehnilised andmed

Diilisi nr Art-nr Labi- Nurk |Laius Labivoo-
moot lukogus
70 baari
juures
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Poorddiilis B Tehnilised andmed
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm | 0,25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Jaatmekaitlus

Taielikult tiihjendatud varvipistoli utiliseerimine kasuliku materjalina.
Keskkonnakahju valtimiseks utiliseerige pihustusaine jaagid ja maarded
nduetekohaselt varvipistolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

15. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA milgiesindaja kau-
du

16. Varuosad

Art-nr Nimetus Kogus
12260 Soel, 60 msh SATA materijalifiltrile 4 tk
12278 Sodelad, 100 msh materjalifiltrile 4 tk
18341 Varvindela survevedru 1tk
27813 Ohukolvi vedru 1 tk
30833 Duiusipuhastuskomplekt 1tk
74856 SATA séelade komplekt, 200 msh, 1tk
koosneb 4 soelast 20933, 2 sdelahoidikust 77503
ning 1 kruvist 26393
92759 Ohkkolvi hooldusseade 1tk
94961 Ohukruvik 1tk
97824 Ohujaotur 3tk

EE
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Art-nr Nimetus Kogus
98418 Sulgemiskork 1tk
98434 Eeldiis 11tk
98459 Umara/laia pihustusjoa éhudiiiis 1tk
98509 Kasutus 1tk
98525 Tihendihoidik 1tk
98590 Materijali liitmik 1tk
98608 Varvitoru materjalifiltriga 100 msh 1tk
98681 Paastikukomplekt 1tk
98699 Tooriistakomplekt 1tk
98707 SATAjet 3000 K spray mix remondikomplekt 1tk
98764 Duusikomplekt, 1tk
koosneb eeldlusist ja nbelaotsast
98772 Varvindel, 11tk
koosneb varvindelast ja ndelaotsast
98806 Pihustusjoa regulaator 1tk
120071 Paastikuluku komplekt 1tk
120261 Poordluliti tihendiiksus 1tk
133926 Rullide komplekt 1tk
133942 Tihendihoidik 1tk
133967 keermetihvt 1tk
133991 Ohukolvi ots 3tk
134098 Surudhuliitmik 1tk
207530 lIma péérdduisita SATAjet 3000 K spray mixi 1tk
poordlaliti jarelvarustuskomplekt
228049 Puutekaitsega 6huduusirbngas 1tk
228056 Puutekaitsega dhudiisirdngas péorddidlsiga 1tk

SATAjet 3000 K spray mixile
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17. EU vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Symbols
Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.
ik DANGER |
Warning! Risk which could cause damage.
& Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.
[]E] Notice! Useful tips and recommendations

2. General information

2.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the SATAjet 3000 K spray mix, referred to hereinafter as spray gun. They
also describe commissioning, maintenance and servicing, care and stor-
age as well as troubleshooting.

2.2. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

m
pz4

[EN] Operating Instruction | english
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2.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

2.4. Accessories, spare and wear parts

Always only use original SATA accessories, spare parts and wear parts.
Accessories not supplied by SATA have not been tested and approved.
SATA assumes no liability for damage caused by the use of non-approved
spare parts, accessories and wear parts.

2.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m When the operating instructions are disregarded.

m When the product is used in other than the intended ways of usage.

m When untrained staff is employed.

m When no personal protection equipment is worn.

m Failure to use original accessories, spare parts and wear parts

m When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

m Natural wear/and tear

m In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

m Assembly and disassembly

3. Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

3.1. Requirements regarding personnel

The spray gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these oper-
ating instructions. People whose reactions have been adversely affected
by drugs, alcohol, medication or by any other means are prohibited from
handling the spray gun.
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3.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing, hearing and eye protection, suitable pro-
tective gloves, workwear and safety boots when using the spray gun and
during cleaning and maintenance work.

3.3. Use In Explosive Areas

i oancer BRNEN
Danger to life from exploding spray gun
When using the spray gun in potentially explosive atmospheres of ex-
zone 0, it is possible for an explosion to occur.

— Never bring the spray gun into potentially explosive atmospheres of
ex-zone 0.

The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

3.4. Safety Instructions

Technical status

m Never start using the spray gun when damaged or when parts are
missing.

m If the spray gun is damaged, stop working with it immediately, dis-
connect it from the compressed air supply system and vent the unit
completely.

m Never make any unauthorised modifications or technical changes to the
spray gun.

m Every time before using the spray gun, check the unit with all connected
components for any signs of damage and ensure it is fitted firmly; carry
out any necessary repairs.

Materials

m Processing acidic or alkaline materials is prohibited.

m The processing of solvents with halogenated hydrocarbons, petrol, ker-
osene, herbicides, pesticides and radioactive substances is prohibited.
Halogenated solvents can result in explosive and corrosive chemical
compounds.

m The processing of aggressive substances containing sharp, abrasive
pigments is prohibited. This includes for example various kinds of adhe-
sives, contact and dispersion adhesives, chlorinated rubber, materials
resembling plaster and paints filled with coarse fibres.

Warning! Risk of explosion!

133



EN| Operating instructions SATAjet 3000 K spray mix

134

m Never bring more solvent, paint, varnish or other dangerous materials
into the working environment of the spray gun than you need continue
working. Always move these materials to correct storage rooms after
work has finished.

Operating parameters
m Only operate the spray gun within the parameters stated in the Techni-
cal Data.

Connected components

m Only use original SATA accessories and spare parts.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected during operation.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always vent the hoses completely before they are loos-
ened.

Cleaning
m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the spray gun.
m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbons.

Point of use

m Never use the spray gun in the vicinity of ignition sources, such as
naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof electrical
equipment.

m Only use the spray gun in well ventilated rooms.

4. Use

Intended Use

The spray gun is used for pickling, glazing and applying paints, lacquers
and other sprayable media to suitable substrates.

Incorrect use

Abrasive materials and materials containing acid and petrol may not be
processed.

5. Scope of Delivery

Art. No. 120006

m Spray gun without material nozzle

m Paint pipe and material filter (100 msh)
m Operating Instructions

Art. No. 120014
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m Spray gun without material nozzle

m Reverser air cap
m Operating Instructions

After unpacking, check:
m Spray gun damaged
m Complete scope of supply

6. Technical Design [1]

6.1. Spray gun

[1-1] Gun suspension hook

[1-2] Continuous round/flat spray
control

[1-3] Closing screw

[1-4] Air micrometer (aif flow
control knob)

[1-5] Locking screw

[1-6] Trigger lock

[1-7] Trigger

6.2. Tool kit

[2-1] Open-end spanner (size 4)
[2-2] Extraction tool

[2-3] Cleaning brush

7. Technical Data

[1-8] Spray gun body

[1-9] Air connection 1/4“ male
thread

[1-10] Material connection 1/4“
male thread

[1-11] Material tube

[1-12] Air cap ring with protection
against accidental contact

[1-13] Air cap and material nozzle

[2-4] Socket wrench (size 7)
[2-5] Allen key
[2-6] SATA Universal spanner

SATAjet 3000 K spray mix

Recommended spray gun inlet 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi
pressure

Max. spray gun inlet pressure 10.0 bar 145 psi

Max. material pressure 250.0 bar 3626 psi

Air consumption flat fan 120 NI/min 4.2 cfm

(at 3.0 bar/43.5 psi input pressure)

Air consumption round fan 310 NI/min 10.9 cfm

(at 3.0 bar/43.5 psi input pressure)

Maximum temperature of spray 60 °C 140 °F
medium

EN
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SATAjet 3000 K spray mix

Recommended spraying distance 18 cm - 25 cm | 7" -10"
Compressed air connection 1/4" male thread

Material connection 1/4" male thread

Weight with material sieve and ma- (670 g 23.6 oz.
terial nozzle

8. Assembly

A

Warning!
it DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

The high operating pressure can make components come loose or ma-
terial can leak unexpectedly around the material connection.

— Rate all components around the material connection to the maximum
operating pressure.

— Use SATA material hoses.

A

Warning!
it DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If assembly work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

— Depressurise the system.
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HOTICE

Attention!

Damage from loose screws
Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
— Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.

8.1. Fitting the material nozzle

[:E] Note!

The chosen material nozzle (not included in the scope of supply) must
be fitted in the air cap of the spray gun before being used for the first
time.

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [3-1] by hand and
remove together with the air cap [3-2].

m Insert material nozzle [3-3] in air cap. Pay attention to the groove align-
ment with the fixing pin.

m Screw on the air cap ring with contact protection together with the air
cap and material nozzle and tighten by hand.

8.2. Installation of the reversing nozzle with knob

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [4-1] by hand and
remove together with the air cap [4-3].

m Insert the sealing unit [4-4] in the air cap in the right position.

m Insert the reversing nozzle with knob [4-2] in the air cap.

m Position the air cap ring with contact protection, together with the air
cap, material nozzle and sealing unit, then screw on by hand. Heed
the position of the reversing nozzle with knob to the sealing unit when
screwing on.

9. Operation

/N Attention!

Damage from loose screws
Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
— Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.
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9.1. First use

The spray gun is supplied pre-mounted. The chosen material nozzle must
be fitted (see chapter 8.1 or 8.2).

After unpacking, check:

m Spray gun damaged.

m Scope of supply complete (see chapter 5).

/N Attention!

Damage from dirty compressed air
Using soiled compressed air can cause malfunctions.
— Use clean compressed air. For example with SATA filter 544.

m Check that all screws are screwed tight.

m Screw pre-nozzle tight.

m Connect spraying air connection to compressed air connection [1-9].

m Connect material hose to material connection [1-10].

m Rinse material passages with a suitable cleaning solution (see chap-
ter 11).

9.2. Normal operation

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working with the spray gun:

m The necessary compressed air flow, material volume flow, material,
spraying air pressure are present.

m Clean compressed air is being used.

Adjust material supply
m Set the necessary material feed pressure at the high-pressure pump.

Adjust the atomising air pressure

The spray material is atomised with the airless principle. The material
arrives at the nozzle under high pressure and is atomised when it exits
the nozzle; the spray pattern is formed via the geometry of the material
nozzle.

[Iﬂ Note!

If the material pressure necessary to form the spray fan pattern is not
reached, the material feed pressure must be increased.

m Adjust the material pressure to the necessary input pressure.
Adjust spray fan pattern
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The geometry of the material nozzle [3-3] defines the spray fan pattern
width and the spraying angle. The spray fan pattern can be adjusted by
adding more compressed air at the air cap [3-2] .

m Around fan can be set by rotating the round and flat fan control [5-1].
m The air flow can be regulated via the air micrometer [5-2].

EE] Note!

m Air micrometer set lengthwise [5-2]
position Il - parallel to the gun body
m Maximum atomisation, maximum gun inner pressure (equals gun
input pressure)
m Air micrometer set crosswise [5-2]
position | or Il (crosswise to the gun body)
m Minimum atomisation, minimum gun inner pressure (for small paint-
ing jobs, sprinkling, etc.)

Painting

[Iﬂ Note!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,
store or dispose of the material correctly.

m Heed the necessary spray distance [7-2].

m Ensure sufficient spraying air feed and material supply [7-2].

m Release the spray gun with the trigger lock [6-1] on the trigger
guard [6-2].

m Completely remove the trigger guard for spraying [7-1].

m Move the spray gun as shown in [7-2].

End the spraying process

m Secure the spray gun with the trigger lock [6-1] on the trigger
guard [6-2].

m If the spraying process has finished or a longer spraying break is
planned, disconnect the spraying air and the material supply and heed
the instructions for care and storage (see chapter 11).
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10. Maintenance and repairs

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any maintenance work.

— Depressurise the system.

All parts of the spray gun that convey material, the material supply and
lines are under high pressure (up to 250 bar).
— Hoses and connection systems must be rated accordingly.

A

Warning!

Risk of injury from sharp edges

There is a risk of injury from sharp edges when fitting the nozzle set.
— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The following chapter describes the procedures for maintaining and ser-

vicing the spray gun. Maintenance and service work may only be carried

out by specialist personnel.

m Always interrupt the compressed air supply and the material supply
before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for maintenance (see chapter 17).

10.1. Replace nozzle parts

Dismantle material nozzle

m Unscrew air cap ring and contact protection [3-1] by hand.
m Remove air cap [3-2] together with material nozzle [3-3].
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Remove the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle

m Unscrew pre-nozzle [8-4] using the SATA universal spanner.

m Unscrew end screw [8-8] using Allen key.

m Remove the spring [8-7].

m Unscrew hard metal ball tip (spanner size 4) [8-5] using SATA spanner
(holding the end of the needle firmly with a screwdriver).

m Remove paint needle [8-6].

Fit a new pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle

AN

HOTICE

Attention!

Damage from incorrect installation sequence
The components can be damaged if fitted in the wrong order.
— Heed correct installation sequence.

m Insert new paint needle [8-6].

m Screw the new hard metal ball tip [8-5] onto the paint needle using the
spanner (holding the end of the needle firmly with a screwdriver).

m Push paint needle to the back.

m Screw in the new pre-nozzle [8-4] using the SATA universal spanner.

m Position the spring [8-7].

m Screw on end screw [8-8] using Allen key.

Mount a new material nozzle

[:E] Note!

Insert the pre-nozzle in the air cap for material nozzles with reversing
switch. Pay attention to the groove alignment with the fixing pin.

m Insert material nozzle [3-3] in air cap [3-2]. Pay attention to the groove
alignment with the fixing pin.

m Position air cap ring with contact protection [3-1] together with air cap
and material nozzle, then screw on by hand.

10.2. Replacing the air distribution ring
Replacing the air distribution ring must be preceded and followed by the
steps required for replacing the nozzle parts (see chapter 10.1).

Dismantle the air distribution ring
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ZAN

Attention!

Damage from using the wrong tool

The air distribution ring is fitted firmly in the nozzle head, which can be
damaged if excessive force is used. Injuries can be caused if the SATA
extraction tool slips during use.

— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

— Pull the air distribution ring evenly out of the nozzle head.

m Proceed with the steps to "Dismantle material nozzle" and "Dismantle
pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle" (see chapter 10.1).

m Remove air distribution ring using SATA extraction tool [9-1].

m Check sealing surfaces of nozzle head [9-2] for damage and soiling,
clean if necessary.

Fit new air distribution ring

m Insert new air distribution ring in nozzle head. The pin on the bottom of
the air distribution ring must be aligned accordingly [9-3].

m Press the air distribution ring in evenly.

m Proceed with the steps to "Mount new pre-nozzle, hard metal ball tip
and paint needle" and "Mount new material nozzle" (see chapter 10.1).

10.3. Replace trigger guard

Remove trigger guard

m Unscrew end screw [8-8] using Allen key

m Remove spring [8-7] and paint needle [8-6].

m Pull circlips [10-4], [10-7] off carefully.

m Remove spring washer [10-1] and plastic washer [10-2] .
m Remove both bolts [10-3] and [10-6].

m Remove trigger guard [10-5].

Mount new trigger guard

m Insert trigger guard [10-5]; at the same time insert spring washer [10-
1] and plastic washer [10-2] between gun body and trigger guard.

m Insert both bolts [10-3] and [10-6].

m Fit circlips [10-4], [10-7] on both bolts.

m Insert paint needle [8-6] and spring [8-7].

m Screw in end screw [8-8] using Allen key.
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10.4. Replace the paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing.

Dismantle the paint needle seal retainer

m Proceed with the steps to "Dismantle material nozzle" and "Dismantle
pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle" (see chapter 10.1).

m Unscrew paint needle seal retainer [11-1] using SATA universal span-
ner [11-3] and socket spanner (size 7) [11-2].

m Check paint needle seal retainer for damage and soiling, clean or
replace if necessary.

Mount new paint needle seal retainer

m Secure new paint needle seal retainer [11-1] with Loctite 242 and screw
in using SATA universal spanner [11-3] and socket spanner (size 7)
[11-2].

m Proceed with the steps to "Mount new pre-nozzle, hard metal ball tip
and paint needle" and "Mount new material nozzle" (see chapter 10.1).

10.5. Replace the air micrometer, air piston and seal retainer
Replacement is necessary if

air escapes at the air cap or air micrometer without actuating the trigger
guard.

Remove the air micrometer, air piston and seal retainer

m Proceed with the steps to "Dismantle material nozzle" and "Dismantle
pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle" (see chapter 10.1).

m Proceed with the steps to "Dismantle the trigger guard (see chap-
ter 10.3).

m Unscrew locking screw [12-1] using Allen key [12-2].

m Remove air micrometer [13-2].

m Remove air piston spring [13-1] and air piston head [13-3].

m Pull air piston rod out [13-4].

m Unscrew seal retainer [14-1] using Allen key [14-2] (size 4).

m Check air piston rod after removal; clean if necessary or replace if dam-
aged (e.g. scratched or bent).

Fit a new air micrometer, air piston and seal retainer

143



EN" Operating instructions SATAjet 3000 K spray mix

144

A

Warning!
ik DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

The air micrometer may shoot out of the spray gun in an uncontrolled
manner.

— When screwing in the locking screw, ensure the air micrometer is
correctly aligned.

— Check the locking screw for tight fit.

m Screw in new seal retainer [14-1] using Allen key [14-2] (size 4).

m Grease new air piston rod [13-4] using SATA high-performance grease
(Art. No. 48173) and insert. Check correct installation direction.

m Insert new air piston spring [13-1] and air piston head [13-3].

m Grease new air micrometer [13-2] using SATA high-performance grease
(Art. No. 48173) and insert. Check correct installation direction.

m Firmly screw in locking screw [12-1] using the original Allen key [12-2].

m Proceed with steps to "Install new trigger guard (see chapter 10.3).

m Proceed with the steps to "Mount new pre-nozzle, hard metal ball tip
and paint needle" and "Mount new material nozzle" (see chapter 10.1).

10.6. Replacing spindles of round/flat fan control

Dismantle spindle

m Unscrew countersunk screw [15-1] using Allen key.

m Remove control knob [15-2].

m Unscrew spindle [15-3] using SATA universal spanner (size 12).

Mount new spindle

m Screw in new spindle [15-3] using SATA universal spanner (size 12).

m Position control knob [15-2].

m Secure countersunk screw [15-1] with Loctite 242 and hand-tighten it
using SATA Combi-Tool.
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10.7. Replace material sieve

A

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

Operation of the spray gun without a material sieve will lead to loss of
the sealing function.

— Only use the spray gun when the material sieve is inserted.

Warning!

Remove the material sieve

m Unscrew material filter housing [16-3] using SATA universal spanner
(size 19). Hold with open-end spanner (size 14) at threaded part [16-1].

m Remove material strainer [16-2].

Fit new material sieve

m Insert material strainer [16-2] in material filter housing [16-3].

m Screw material filter housing on and hand-tighten with SATA universal
spanner (size 19). Hold with open-end spanner (size 14) at threaded
part [16-1].

11. Care and storage

Careful handling, together with constant maintenance and care of the

product, is necessary to ensure the functioning of the spray gun.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.

m After cleaning, dry the complete spray gun with clean compressed air
and grease moving parts with SATA high performance grease (Art. No.
48173).
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A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If cleaning work is performed while the gun is still connected to the com-
pressed air circuit and material supply, components can unexpectedly
work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

ZAN

Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

ZAN

Attention!

MNOTICE

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

— Only use washing machines recommended by SATA.
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Attention!

Damage from incorrect cleaning tool
Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.
— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).

(1]

Note!

with the material.

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. If dismantling should be necessary, this
should be limited just to the parts whose function brings them in contact

m Purge spray gun thoroughly with thinner.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

12. Troubleshooting

Malfunction

Cause

Corrective Action

Spray gun drips

Foreign body
between paint needle
and material nozzle
prevents sealing

Remove paint needle
and material nozzle,
clean with thinner or
insert new nozzle set

Paint leaks at the
paint needle (paint
needle seal)

Self-adjusting needle
seal defective or lost

Replace paint needle
seal

Sickle-shaped spray
pattern

Horn bore or air circuit
clogged

Soap in thinner, then
clean with SATA nozzle
cleaning needle

Drop-shaped or oval
spray

Material nozzle pintle
or air circuit contami-
nated

Turn air cap through
180°. If symptoms per-
sist, clean material noz-
zle pintle and air circuit.
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Fluttering spray fan

Not enough material in
the tank

Refill material

Material nozzle not
tightened

Tighten parts accord-
ingly

Self-adjusting needle
seal defective, nozzle
set contaminated or
damaged

Clean or replace parts.

bores

Paint leaks at horn

Pre-nozzle not tight-
ened, air cap not tight-
ened, air distribution
ring defective

Tighten or replace parts

13. Nozzle list

Material nozzle A Technical Data
Nozzle No. |Art. No. |Diame- |[Angle [Width Flow rate
ter at 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0.16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0.23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0.23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0.23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0.30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0.30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0.30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0.45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0.45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0.45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0.45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0.45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0.61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0.61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |[82° 34 cm 0.61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0.95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0.95 NI/min
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Material nozzle A Technical Data
Nozzle No. |Art. No. |Diame- |[Angle (Width Flow rate
ter at 70 bar

5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1.28 Nl/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1.59 NI/min
Reversing nozzle B Technical Data

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0.25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm [0.38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm [0.50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm [0.70 Nl/min

14. Disposal
Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.

To avoid damage to the environment, dispose of the spray material and
release agent separately from the spray gun in an appropriate manner.
Comply with local regulations!

15. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from
your SATA dealer.

16. Spare Parts

Art. No. |Description Num-
ber

12260 Material strainer 60 msh for SATA material filter 4 units
12278 Material strainers 100 msh for SATA material filter |4 units
18341 Compression spring for paint needle 1 ea.
27813 Air piston spring 1 ea.
30833 Nozzle cleaning set 1 ea.
74856 SATA material strainer set 200 msh 1 ea.

consisting of 4 strainers 20933, 2 strainer holders

77503 and 1 screw 26393
92759 Air piston service unit 1 ea.
94961 Air micrometer (aif flow control knob) 1 ea.
97824 Air distribution ring 3 units
98418 Closing screw 1 ea.
98434 Pre-nozzle 1 ea.
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Art. No. |Description Num-
ber
98459 Air cap, round/flat fan 1 ea.
98509 Application 1 ea.
98525 Seal retainer 1 ea.
98590 Material connection 1 ea.
98608 Paint pipe and material filter 100 msh 1 ea.
98681 Trigger kit 1 ea.
98699 Tool kit 1 ea.
98707 Repair set SATAjet 3000 K spray mix 1 ea.
98764 Nozzle set 1 ea.
consisting of pre-nozzle and needle tip
98772 Paint needle 1 ea.
consisting of pre-nozzle and needle tip
98806 Round/flat spray control 1 ea.
120071 Trigger lock set 1 ea.
120261 Reversing switch sealing unit 1 ea.
133926 Trigger sleeve kit 1 ea.
133942 Seal retainer 1 ea.
133967 Threaded pin 1 ea.
133991 Air piston head 3 units
134098 Air connection piece 1 ea.
207530 Retrofitting set reverser for SATAjet 3000 K spray |1 ea.
mix without reversing nozzle
228049 Air cap ring with protection against accidental con- |1 ea.
tact
228056 Air cap ring with contact protection for 1 ea.

SATAjet 3000 K spray mix with reversing nozzle
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17. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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1. Simbolos

& jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o
a lesiones graves.
L4 DANGER) g

& iCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
|__NOTICE |

llevar a danos materiales.
NOTICE

% iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

[]E] jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Informacién general

2.1. Introduccioén

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento de la SATAjet 3000 K spray mix, denominada en
lo sucesivo pistola de pintura. Asimismo, en ellas se describen la puesta
en marcha, el mantenimiento y la conservacion, el cuidado y el almace-
namiento, asi como la eliminacion de fallos.

2.2. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol
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industriales y artesanales.

2.3. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevenciéon de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccién de la empresa.

2.4. Accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
Se utilizaran por principio Unicamente accesorios, piezas de recambio

y piezas de desgaste originales de SATA. Los accesorios que no hayan
sido suministrados por SATA no estan comprobados ni autorizados. SATA
no asumira ninguna responsabilidad por dafios derivados del uso de ac-
cesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste no autorizados.

2.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m Incumplimiento de las instrucciones de servicio

m Utilizacion del producto no conforme a su destino

m Empleo de personal sin formacion

m No utilizacién de equipo de proteccion personal

m No utilizacién de accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
originales

m Reconstruccion o cambios técnicos por cuenta propia

m Desgaste/deterioro naturales

m Carga de choque atipica a la utilizacion

m Trabajos de montaje y desmontaje

3. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

3.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola de pintura esta reservado a personal técnico expe-

rimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido comple-
tamente las presentes instrucciones de servicio. Las personas con una
capacidad de reaccion reducida por efecto de drogas, alcohol, medica-
mentos o de otra forma tienen prohibido manejar la pistola de pintura.
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3.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola de pintura, asi como en su limpieza y mantenimiento,
llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva homologada, asi
como guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de seguridad
adecuados.

3.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

i oancer BRNEN
Peligro de muerte por explosion de la pistola de pintura

El uso de la pistola de pintura en areas con riesgo de explosion de la
zona Ex 0 puede conllevar una explosion.

— No llevar nunca la pistola de pintura a éreas con riesgo de explosion
de la zona Ex 0.

jAviso! jPeligro de explosion!

Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

3.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m No poner nunca en funcionamiento la pistola de pintura en caso de
dafios o piezas faltantes.

m En caso de dafos, poner de inmediato la pistola de pintura fuera de
servicio, desconectarla de la alimentacién de aire comprimido y purgar
el aire por completo.

m No reformar ni modificar técnicamente la pistola de pintura por cuenta
propia.

m Comprobar antes de cada uso si la pistola de pintura con todos los
componentes conectados presenta dafos y esta bien ajustada y, dado
el caso, repararla.

Materiales de trabajo

m El uso de medios fluidos con acido o lejia esta prohibido.

m El uso de disolventes con hidrocarburos halogenados, bencina, quero-
seno, herbicidas, pesticidas y sustancias radioactivas esta prohibido.
Los disolventes halogenados pueden producir compuestos quimicos
explosivos y corrosivos.

m El uso de sustancias agresivas que contengan pigmentos de gran
tamafio, cortantes y abrasivos esta prohibido. Estas incluyen, por
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ejemplo, distintos tipos de pegamento, adhesivos de contacto y de
dispersién, caucho clorado, materiales similares al revoque y pinturas
con relleno de fibra gruesa.

m Llevar al entorno de trabajo de la pistola de pintura Unicamente la
cantidad de disolvente, pintura, barniz u otros medios fluidos peligrosos
necesaria para el desarrollo de la tarea. Dichos materiales se llevaran a
lugares de almacenamiento adecuados tras finalizar el trabajo.

Parametros de funcionamiento
m La pistola de pintura solo se debe hacer funcionar dentro de los para-
metros indicados en los datos técnicos.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente accesorios y piezas de recambio originales de
SATA.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos
de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Limpieza

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar la
pistola de pintura.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

Lugar de uso

m No usar nunca la pistola de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctricos sin
proteccion contra explosiones.

m Usar la pistola de pintura unicamente en lugares bien ventilados.

4. Utilizacion

Utilizacion adecuada

La pistola de pintura sirve para aplicar decapantes, esmaltes, pinturas y

barnices, asi como otros materiales fluidos adecuados, sobre sustratos

apropiados.

Utilizacion no adecuada

No se permite utilizar materiales esmerilados ni con contenido de acido o
bencina.
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5. Volumen de suministro

Ref. 120006
m Pistola de pintura sin boquilla de material
m Tubo de pintura y filtro de material (100 msh)
m Instrucciones de servicio
Ref. 120014

m Pistola de pintura sin boquilla de material
m Boquilla de aire con interruptor de cambio
m Instrucciones de servicio

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios

m Volumen de suministro completo.

6. Construccion [1]
6.1. Pistola de pintura

[1-1]
[1-2]

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

6.2. Juego de herramientas
Llave de boca (ancho de 4

[2-1]

[2-2]
[2-3]
[2-4]

[2-5]
[2-6]

Gancho de suspension
Regulacion del abanico
redondo/lineal en
progresion continua
Tornillo de cierre
Micrémetro de aire
Tornillo de bloqueo
Bloqueo de gatillo
Palanca del gatillo
Cuerpo de la pistola

mm)
Herramienta extractora
Cepillo de limpieza

Llave tubular (ancho de

llave 7)
Llave hexagonal
Llave universal SATA

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]

Conexion de aire, rosca
exterior de 1/4"

Conexiéon de material, rosca
exterior de 1/4"

Tubo de material

Anillo de boquilla de aire
con proteccion contra
contacto

Boquilla de aire y de
material

ES
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7. Datos técnicos

SATAjet 3000 K spray mix

dada

Presion de entrada recomendada 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
de la pistola

Presion de entrada maxima de la 10,0 bar 145 psi
pistola

Max. presion del material 250,0 bar 3.626 psi
Consumo de aire del abanico lineal |120 NI/min 4,2 cfm
(con presion de entrada de 3,0

bar/43,5 psi)

Consumo de aire del abanico re- 310 NI/min 10,9 cfm
dondo

(con presion de entrada de 3,0

bar/43,5 psi)

Temperatura max. del medio fluido |60 °C 140 °F
Distancia de proyecciéon recomen- |18 cm - 25 cm 7 -10"

Conexion de aire comprimido

Rosca exterior 1/4°

Conexiéon de material

Rosca exterior 1/4°

Peso con tamiz de material y boqui-
lla de material

670 g

23,6 oz.

8. Montaje

A

jAviso!

rial que escapa.

escape material.

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-

Debido a la elevada presion de servicio, en la zona de la conexion de
material es posible que de forma inesperada se suelten componentes o

— Dimensionar todos los componentes en la zona de conexién de ma-
terial a la presion maxima de servicio.
— Usar mangueras de material de SATA.
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A

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de montaje con la conexién establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentaciéon de material antes de todos los trabajos de montaje.

— Eliminar la presion del sistema.

ZAN

HOTICE

jAviso!

jCuidado!

Dafos por tornillos flojos

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

8.1. Montaje de la boquilla de material

[:E] jAviso!

La boquilla de material seleccionada (no incluida en el volumen de su-
ministro) debe montarse antes del primer uso en la boquilla de aire de la
pistola de pintura.

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [3-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [3-2].

m Colocar la boquilla de material [3-3] en la boquilla de aire. Prestar aten-
cion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Enroscar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y apretarlos a
mano.

8.2. Montaje de la boquilla inversora con muletilla

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [4-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [4-3].

m Colocar la unidad de junta [4-4] en posicidn correcta en la boquilla de
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aire.
m Colocar la boquilla inversora con muletilla [4-2] en la boquilla de aire.
m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccién contra contacto
junto con la boquilla de aire, la boquilla de material y la unidad de junta,
y enroscarlos a mano. Al enroscarlos, prestar atencion a la posiciéon de
la boquilla inversora con muletilla respecto de la unidad de junta.

9. Funcionamiento

/N iCuidado!

Danos por tornillos flojos

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

9.1. Primera puesta en servicio

La pistola de pintura se entrega premontada. La boquilla de material se-
leccionada debe montarse (véase el capitulo 8.1 u 8.2).

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios.

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).

/N iCuidado!

Dafos por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 544.

m Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos.

m Apretar bien la boquilla delantera.

m Conectar la manguera de aire de proyeccion a la conexion de aire
comprimido [1-9].

m Conectar la manguera de material a la conexion de material [1-10].

m Lavar el conducto del material con un liquido limpiador adecuado (véa-
se el capitulo 11).

9.2. Servicio regular

Antes de cada uso, prestar atencion/comprobar los puntos siguientes
para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m El caudal de aire comprimido, el caudal de material, la presién del ma-
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terial y la presion del aire de proyeccion requeridos estan garantizados.
m Se utiliza aire comprimido limpio.

Ajustar la alimentacion de material

m Ajustar la presion de impulsién del material requerida en la bomba de
pistén.

Ajustar la presion de pulverizacion

La pulverizacién del material de pintura se realiza mediante el principio

de 'airless'. El material se conduce bajo alta presién a la boquilla, se pul-

veriza al salir y el patrén de abanico se forma mediante la geometria de

la boquilla de material.

[:E] jAviso!

De no alcanzarse la presion de material necesaria para la forma del
abanico, se debera aumentar la presion en la impulsién de material.

m Ajustar la presion del material a la presion de entrada necesaria.
Ajustar abanico

La anchura del abanico y el angulo de proyeccion quedan definidos por la

geometria de la boquilla de material [3-3]. Aiadiendo aire comprimido a

través de la boquilla de aire [3-2] es posible adaptar la forma del abanico.

m Un abanico redondo se puede ajustar girando la regulacién del abanico
redondo y lineal [5-1].

m El flujo volumétrico de aire se puede regular mediante el micrometro de
aire [5-2].

[:E] jAviso!

m Micrémetro de aire en posicion longitudinal [5-2]
Posicion lll: paralelo al cuerpo de la pistola
m Pulverizacién maxima, presion interior maxima de la pistola (igual a
la presion de entrada de la pistola)
m Micrémetro de aire en posicion transversal [5-2]
Posicion | o Il (transversal al cuerpo de la pistola)
m Pulverizacién minima, presion interior minima de la pistola (en
trabajos pequefos de pintura, salpicado, etc.)

Pintado

ES
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[1i] iAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencion a la distancia de pro-
yeccién necesaria. Tras la aplicacién, almacenar o eliminar el material

de forma debida.

m Observar la distancia de proyeccion necesaria [7-2].

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccion y la alimentacion de
material [7-2].

m Desbloquear la pistola de pintura con bloqueo de gatillo [6-1] en la
palanca del gatillo [6-2].

m Para pintar, accionar por completo la palanca del gatillo [7-1].

m Manejar la pistola de pintura conforme a [7-2].

Finalizar el proceso de pintura

m Bloquear la pistola de pintura con bloqueo de gatillo [6-1] en la palanca
del gatillo [6-2].

m Si ha finalizado el proceso de pintura o se prevé una pausa de pintura
mas prolongada, desconectar el aire de proyeccion y la alimentacion de
material y observar las indicaciones sobre el cuidado y almacenamien-
to (véase el capitulo 11).



Instrucciones de servicio SATAjet 3000 K spray mix

10. Mantenimiento y conservacion

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con la conexion establecida a la
red de aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de
forma inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de mantenimiento.
— Eliminar la presion del sistema.

La zona conductora de material de la pistola de pintura, asi como la
alimentacion de material y los conductos, se encuentran a alta presion
(hasta 250 bar).

— Dimensionar los conductos flexibles y los sistemas de conexion de
forma correspondiente.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados

Durante los trabajos de montaje en el juego de boquillas existe peligro
de lesiones por bordes afilados.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta de extracciéon SATA siempre en direccién con-
traria al cuerpo.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion

estan reservados Unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar la
alimentacién de aire comprimido y la alimentacion de material.

Existen piezas de repuesto disponibles para los trabajos de conservacién

(véase capitulo 17).

ES
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10.1. Sustituir piezas de la boquilla

Desmontar la boquilla de material

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién
contra contacto [3-1].

m Retirar la boquilla de aire [3-2] junto con la boquilla de material [3-3].

Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la

aguja de pintura

m Desenroscar la boquilla delantera [8-4] con la llave universal SATA.

m Desenroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal.

m Quitar el resorte [8-7].

m Desenroscar la punta con bola de metal duro (ancho de llave de 4 mm)
[8-5] con la llave de tuercas SATA (sujetar el extremo de la aguja en
sentido contrario con un destornillador).

m Quitar la aguja de pintura [8-6].

Montar una nueva boquilla delantera, la punta con bola de metal

duro y la aguja de pintura

AN

HOTICE

Dafnos por orden de montaje incorrecto

De no seguirse el orden de montaje correcto, los componentes pueden
sufrir dafnos.

— Prestar atencion al orden de montaje correcto.

jCuidado!

m Introducir una nueva aguja de pintura [8-6].

m Enroscar la nueva punta con bola de metal duro [8-5] con una llave de
tuercas en la aguja de pintura (sujetar el extremo de la aguja en sentido
contrario con un destornillador).

m Desplazar la aguja de pintura hacia atras.

m Enroscar una nueva boquilla delantera [8-4] con la llave univer-
sal SATA.

m Colocar el resorte [8-7].

m Enroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal.

Montar una nueva boquilla de material
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AR {Aviso!

En boquillas de material con interruptor de cambio, colocar la boquilla
delantera en la boquilla de aire. Prestar atencion a la alineacién de la
ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar la boquilla de material [3-3] en la boquilla de aire [3-2]. Prestar
atencion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
[3-1] junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y enroscar-
los a mano.

10.2. Sustituir el anillo de distribucién de aire

Antes y después de sustituir el anillo de distribucion de aire se ejecutaran
los pasos de trabajo del capitulo «Sustituir piezas de la boquilla» (véase
el capitulo 10.1).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

ZAN

HOTICE

jCuidado!

Danos por utilizacion de herramientas incorrectas

El anillo de distribucién de aire esta fijo en la cabeza de la boquilla. La
aplicacion de fuerza excesiva puede danar dicha cabeza. El desliza-
miento de la herramienta extractora SATA puede producir lesiones.

— Usar guantes de trabajo.

— Ultilizar la herramienta extractora SATA siempre en direccioén contra-
ria al cuerpo.

— Extraer uniformemente el anillo de distribucion de aire de la cabeza
de la boquilla.

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la boquilla de material» y
«Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura» (véase el capitulo 10.1).

m Sacar el anillo de distribucidn de aire con la herramienta extractora
SATA [9-1].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en las superficies de las juntas
de la cabeza de la boquilla [9-2] y, de ser necesario, limpiarlas.

Montar un nuevo anillo de distribucién de aire
m Colocar un nuevo anillo de distribucion de aire en la cabeza de la bo-
quilla. El perno de la parte inferior del anillo de distribuciéon de aire debe
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estar alineado de forma correspondiente [9-3].

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo unifor-
me.

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la punta
con bola de metal duro y la aguja de pintura» y «Montar una nueva
boquilla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.3. Sustituir la palanca del gatillo

Desmontar la palanca del gatillo

m Desenroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal

m Quitar el resorte [8-7] y la aguja de pintura [8-6].

m Extraer las anillas de seguridad [10-4], [10-7] con cuidado.

m Retirar la arandela elastica [10-1] y la arandela de plastico [10-2].
m Sacar los dos pernos [10-3] y [10-6].

m Retirar la palanca del gatillo [10-5].

Montar una nueva palanca del gatillo

m Colocar la palanca del gatillo [10-5] desplazando a la vez la arandela
elastica [10-1] y la arandela de plastico [10-2] entre el cuerpo de la
pistola y la palanca del gatillo.

m Introducir los dos pernos [10-3] y [10-6].

m Colocar las anillas de seguridad [10-4], [10-7] en los dos pernos.

m Colocar la aguja de pintura [8-6] y el resorte [8-7].

m Enroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal.

10.4. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucién sera necesaria cuando salga material de la empaquetadura
autoajustable de la aguja de pintura.

Desmontar el soporte de juntas de la aguja de pintura

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la boquilla de material» y
«Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura» (véase el capitulo 10.1).

m Destornillar el soporte de juntas de la aguja de pintura [11-1] con la
llave universal SATA [11-3] y la llave de vaso (ancho de 7 mm) [11-2].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en el soporte de juntas de la
aguja de pintura; de ser necesario, limpiarlo o sustituirlo.

Montar un nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura

m Asegurar el nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura [11-1] con
Loctite 242 y atornillarlo con la llave universal SATA [11-3] y la llave de
vaso (ancho de 7 mm) [11-2].



Instrucciones de servicio SATAjet 3000 K spray mix

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la punta
con bola de metal duro y la aguja de pintura» y «Montar una nueva
boquilla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.5. Sustituir el micrometro de aire, el piston de aire y el
soporte de juntas

La sustitucion sera necesaria cuando, con la palanca del gatillo sin accio-
nar,

escape aire de la boquilla de aire en el micrometro de aire.

Desmontar el micrometro de aire, el piston de aire y el soporte de

juntas

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la boquilla de material» y
«Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura» (véase el capitulo 10.1).

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la palanca del gatillo»
(véase el capitulo 10.3).

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [12-1] con la llave hexagonal [12-2].

m Extraer el micrometro de aire [13-2].

m Quitar el resorte del piston de aire [13-1] y la cabeza del piston de aire
[13-3].

m Sacar el émbolo del piston de aire [13-4].

m Destornillar el soporte de juntas [14-1] con la llave hexagonal (ancho
de 4 mm) [14-2].

m Tras el desmontaje, comprobar el émbolo del piston de aire; dado el
caso, limpiarlo o, si presentar dafios (p. €j., arafiazos o deformaciones),
sustituirlo.

Montar un nuevo micrometro de aire, piston de aire y soporte de

juntas
A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El micrometro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura.

— Al enroscar el tornillo de bloqueo, prestar atencion a la alineacion
correcta del micrémetro de aire.

— Controlar el ajuste correcto del tornillo de bloqueo.

m Atornillar el nuevo soporte de juntas [14-1] con la llave hexagonal (an-
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cho de 4 mm) [14-2].

m Engrasar el nuevo émbolo del piston de aire [13-4] con grasa de alto
rendimiento SATA (ref. 48173) y colocarlo. Observar la direccién de
montaje.

m Colocar el nuevo resorte del piston de aire [13-1] y la nueva cabeza del
piston de aire [13-3].

m Engrasar el nuevo micrémetro de aire [13-2] con grasa de alto rendi-
miento SATA (ref. 48173) y colocarlo. Observar la direccién de montaje.

m Apretar el tornillo de bloqueo [12-1] con la llave hexagonal original
[12-2].

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar una nueva palanca del gati-
llo» (véase el capitulo 10.3).

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la punta
con bola de metal duro y la aguja de pintura» y «Montar una nueva
boquilla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.6. Sustituir el huso de la regulacion del abanico redondo
y lineal

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [15-1] con la llave hexagonal.

m Extraer el botén regulable [15-2].

m Desenroscar el huso [15-3] con la llave universal SATA (ancho de 12
mm).

Montar un nuevo huso

m Enroscar el nuevo huso [15-3] con la llave universal SATA (ancho de
12 mm).

m Colocar el boton regulable [15-2].

m Asegurar el tornillo avellanado [15-1] con Loctite 242 y enroscarlo a
mano con la herramienta combinada SATA.
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10.7. Sustituir el tamiz de material

A

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El funcionamiento de la pistola de pintura sin tamiz de material conlleva
la pérdida de la funcion de estanqueidad.

— Poner la pistola de pintura en funcionamiento unicamente con el
tamiz de material montado.

jAviso!

Desmontar el tamiz de material

m Desenroscar la carcasa del filtro de material [16-3] con la llave univer-
sal SATA (ancho de 19 mm). Sujetar la pieza roscada [16-1] en sentido
contrario con una llave de boca (ancho de 14 mm).

m Quitar el tamiz de material [16-2].

Montar un nuevo tamiz de material

m Colocar el tamiz de material [16-2] en la carcasa del filiro de material
[16-3].

m Enroscar la carcasa del filtro de material y apretarla a mano con la llave
universal SATA (ancho de 19 mm). Sujetar la pieza roscada [16-1] en
sentido contrario con una llave de boca (ancho de 14 mm).

11. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura, se re-

quiere un manejo cuidadoso asi como un mantenimiento y cuidado per-

manentes.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura y comprobar su estanqueidad tras
cada uso y antes de cada cambio de material.

m Después de la limpieza, secar la pistola de pintura completa con aire
comprimido limpio y engrasar los componentes mdviles con grasa para
pistolas SATA (ref. 48173).

169



ES

170

Instrucciones de servicio SATAjet 3000 K spray mix

A

jAviso!
i DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de limpieza con la conexion establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de limpieza.

ZAN

jCuidado!

Danos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede dafar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

ZAN

jCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersién en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden danar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

— Ultilizar unicamente las lavadoras recomendadas por SATA.
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ZAN

HOTICE

jCuidado!

Danos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningiin concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patrén de abani-
co.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).

(1]

jAviso!

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Si fuera necesario un desmontaje,
deberia limitarse solo a componentes que, debido a su funcién, entran
en contacto con el material.

m Lavar bien la pistola de pintura con diluyente.
m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.
m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-

las.

12. Eliminacion de averias

Averia

Causa

Solucioén

La pistola de pintura
gotea

Un cuerpo extrafo
entre la aguja de pin-
tura y la boquilla de
material

impide la estanquei-
dad

Desmontar la aguja de
pintura y la boquilla de
material y limpiarlas
con diluyente, o bien
colocar un juego de
boquillas nuevo

Sale pintura de la agu-
ja de pintura (junta de
la aguja de pintura)

Junta autoajustable de
la aguja defectuosa o
perdida

Sustituir la junta de la
aguja de pintura

Patrén de abanico en
forma de hoz

Orificio del cuerno o
circuito de aire obs-
truidos

Remojar en diluyente
y, a continuacion, lim-
piar con una aguja de
limpieza de boquillas
SATA
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Averia

Causa

Solucion

Abanico en forma de
gota u oval

Suciedad en la espiga
de la boquilla de ma-
terial o en el circuito
de aire

Girar la boquilla de aire
180°. Si la imagen es
igual, limpiar la espiga
de la boquilla de mate-
rial y el circuito de aire.

Abanico entrecortado

Material insuficiente
en el depdsito

Volver a llenar con ma-
terial

Boquilla de material
sin apretar

Apretar las piezas se-
gun corresponda

Junta autoajustable de
la aguja defectuosa;
juego de boquillas
sucio o dafiado

Limpiar o sustituir las
piezas.

Sale pintura de los ori-
ficios de los cuernos

Boquilla delantera sin
apretar, boquilla de
aire sin apretar; anillo
de distribucion de aire
defectuoso

Apretar o sustituir las
piezas

13. Sinopsis de las boquillas

Bogquilla de material A |Datos técnicos

N.° de bo- |Ref. Diame- |Angu- |Anchura |Flujo a
quilla tro lo 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min




Instrucciones de servicio SATAjet 3000 K spray mix

Boquilla de material A

Datos técnicos

N.° de bo- |Ref. Diame- |Angu- |Anchura |Flujo a
quilla tro lo 70 bar
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Boquilla inversora B |Datos técnicos

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Eliminacion

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho

reciclable. Para evitar dafnos medioambientales, eliminar los restos de

medio fluido y agente separador aparte de la pistola de pintura y de forma

debida. jObservar las disposiciones locales!

15. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

16. Piezas de recambio

Ref. Denominacioén Canti-
dad

12260 Tamiz de 60 msh para filtro de material SATA 4 ud./s.
12278 Tamices de 100 msh para filtro de material 4 ud./s.
18341 Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud./s.
27813 Resorte para pistén de aire 1 ud./s.
30833 Juego de limpieza de boquillas 1 ud./s.
74856 Juego de tamices SATA de 200 msh 1 ud./s.

compuesto por 4 tamices 20933, 2 soportes de

tamices 77503 y 1 tornillo 26393

ES
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Ref. Denominacioén Canti-
dad
92759 Unidad de servicio de émbolo de aire 1 ud./s.
94961 Micrometro de aire 1 ud./s.
97824 Anillo de distribucion de aire 3 ud./s.
98418 Tornillo de cierre 1 ud./s.
98434 Boquilla delantera 1 ud./s.
98459 Boquilla de aire, abanico redondo/lineal 1 ud./s.
98509 Utilizacion 1 ud./s.
98525 Soporte de juntas 1 ud./s.
98590 Conexion de material 1 ud./s.
98608 Tubo de pintura con filtro de material de 100 msh |1 ud./s.
98681 Juego de palanca de gatillo 1 ud./s.
98699 Juego de herramientas 1 ud./s.
98707 Juego de reparacion SATAjet 3000 K spray mix 1 ud./s.
98764 Juego de boquillas 1 ud./s.
compuesto por aguja delantera y punta de aguja
98772 Aguja de pintura 1 ud./s.
compuesta por aguja de pintura y punta de aguja
98806 Regulacién del abanico redondo / lineal 1 ud./s.
120071 Juego de bloqueo del gatillo 1 ud./s.
120261 Unidad de junta para interruptor de cambio 1 ud./s.
133926 Juego de rodillos 1 ud./s.
133942 Soporte de juntas 1 ud./s.
133967 Tornillo prisionero 1 ud./s.
133991 Cabeza de piston de aire 3 ud./s.
134098 Pieza de conexion de aire 1 ud./s.
207530 Juego de reequipamiento interruptor de cambio 1 ud./s.
para SATAjet 3000 K spray mix sin boquilla inver-
sora
228049 Anillo de boquilla de aire con proteccién contra 1 ud./s.
contacto
228056 Anillo de la boquilla de aire con proteccién contra |1 ud./s.

contacto para
SATAjet 3000 K spray mix con boquilla inversora
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17. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracién de Conformidad se encuentra a:
[EzxE]

o s

O

www.sata.com/downloads
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Sisallysluettelo [kdannds alkuperaisesta: saksa]

1. Symbolit....cccoocviieiiriiee 10. Huolto ja kunnossapito........ 185
2. VYleistiedot 11. Hoito ja séilyttdminen .......... 190
3. Turvallisuusohjeet ............... 178  12. Hairididen poisto.................. 192
4. KAYHO ..cooveiieeeeeee 180  13. Suutinkatsaus...........c.ccc..... 193
5. Toimituksen sisalt6.............. 180  14. Havittdminen ..............c........ 194
6. 181 15. Asiakaspalvelu .................... 194
7. Tekniset tiedot.................... 181 16. Varaosat.......ccccoevvennnnnnns 194
8. Asentaminen ............cc........ 182  17. EY-vaatimustenmukaisuusva-
9. KEyHO .o 183 KUUtUS ..o 195
1. Symbolit
& Varoitus! vaarasta, joka voi johtaa kuolemaan tai vakaviin
vammoihin.
[ ik DANGER |
& Varo! vaarallista tilannetta, joka voi johtaa aineellisiin va-
— hinkoihin.
& Rajahdysvaara! Varoitus vaarasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin.
[]E] Ohje! Hyodyllisia vinkkeja ja suosituksia.

2. Yleistiedot

2.1. Johdanto

Tama kayttéohje sisaltaa tarkeita tietoja SATAjet 3000 K spray mix-tuot-
teen kaytosta, jota kutsutaan jaljempana maaliruiskuksi. Siind on kuvail-
tuna myds kayttéonotto, huolto ja kunnossapito, hoito ja séilytys seka

viankorjaus.

2.2. Kohderyhma

Tama kayttéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkilGille lakkaustdihin teollisuudessa ja kasitdissa.

Ay

[FI] Kéyttdohje | suomi
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2.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekad maakohtaisia tapaturmantorjuntaméaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

2.4. Lisavaruste-, vara- ja kulumisosat

Ainoastaan SATA:n alkuperdisia lisdvaruste-, vara- ja kulumisosia saa
kayttda. Muiden kuin SATA:n toimittamia lisdvarusteosia ei ole testattu
eikd hyvaksytty. SATA ei vastaa vaurioista, jotka johtuvat hyvaksymatto-
mien lisévaruste-, vara- ja kulumisosien kaytosta.

2.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset sek& voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjetta ei ole noudatettu

m Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti

m Kayttajana on ollut kouluttamaton henkild

m Henkildsuojaimia ei ole kaytetty

m Alkuperaisten lisdvaruste-, vara- ja kulumisosien kayttamatta jattaminen
m Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset

m Luonnollinen kuluminen/kuluneisuus

m Kaytdlle epatyypillinen iskukuormitus

m Asennus- ja irrotustyot

3. Turvallisuusohjeet

Lue ja sailytd seuraavat ohjeet. Ohjeiden noudattamatta jattaminen tai
vaillinnainen noudattaminen voi johtaa toimintahairiéon tai vakavaan vam-
maan tai kuolemaan.

3.1. Henkil6stén vaatimukset

Maaliruiskuja saa kayttaa vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu hen-
kildkunta, joka on lukenut tdman kayttéohjeen kokonaan ja ymmartanyt
sen. Sellaiset henkilot eivat saa kasitelld maaliruiskuja, joiden reaktiokyky
on huumeiden, alkoholin, lddkkeiden vaikutuksen vuoksi tai muilla tavoin
heikentynyt.

3.2. Henkilésuojaimet

Maaliruiskujen kaytdn seka puhdistuksen ja huollon aikana taytyy aina
kayttda hyvaksyttyja hengitys- ja silméa- seka kuulosuojaimia, sopivia suo-
jakasineitd, tydvaatetusta ja turvakenkia.
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3.3. Kayttd rajahdysvaarallisilla alueilla

A A

i oancer BRNCN

Varoitus! Rajahdysvaara!

Rajahtavat maaliruiskut aiheuttavat hengenvaaran

Maaliruiskun kayttaminen Ex-vydhykkeen 0 rajahdysvaarallisissa tiloissa
voi aiheuttaa rajahdyksen.

— Maaliruiskua ei saa koskaan vieda Ex-vy6hykkeen 0 rajahdysvaaral-
lisiin tiloihin.

Maaliruisku on hyvéksytty kaytettavaksi/sailytettavaksi luokkien 1 ja 2
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

3.4. Turvallisuusohjeet

Tekninen kunto

m Maaliruiskua ei saa koskaan ottaa kayttoon, jos siind on vaurioita tai jos
siitd puuttuu osia.

m Jos maaliruiskuun tulee vaurio, se on poistettava heti kaytosta, erotetta-
va paineilmansy6tdsta ja siitéa on poistettava taysin paine.

m Maaliruiskuun ei saa koskaan tehda omavaltaisia eika teknisia muutok-
sia.

m Tarkasta maaliruisku ja kaikki liitetyt komponentit ennen jokaista kaytto-
kertaa vaurioiden varalta ja ettéd ne ovat tiukasti kiinnitettyja ja tarvit-
taessa korjaa ne.

Tydbaineet

m Happo- ja emaspitoisten ruiskutettavien aineiden kasittely on kiellettya.

m Halogenoituja hiilivetyja, bensiinia, kerosiinia, kasvimyrkkyja, kasvin-
suojeluaineita ja radioaktiivisia aineita sisaltavien liuottimien kasittely on
kiellettya. Halogenoidut liuottimet voivat synnyttaa rajahdysherkkia ja
syovyttavia kemiallisia yhdisteita.

m Suuria, terdvareunaisia ja hankaavia pigmentteja sisaltavien syovytta-
vien aineiden kasittely on kiellettya. Niihin sisaltyvat esimerkiksi erilaiset
liimatyypit, kontakti- ja dispersioliimat, kloorikautsu, rappauksen tyyppi-
set materiaalit ja karkeilla kuituaineilla taytetyt maalit.

m Maaliruiskun toiminta-alueelle saa tuoda vain téiden edistymisen
kannalta valttdmatén maara liuottimia, maalia, lakkaa tai muita vaaral-
lisia ruiskutettavia aineita. Ne on vietava toiden paatyttyd maaraysten
mukaisiin varastotiloihin.

Kayttdparametrit
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m Maaliruiskua saa kayttaa vain teknisissa tiedoissa ilmoitettujen para-
metrien puitteissa.

Liitettdvat komponentit

m Ainoastaan SATAnN alkuperaisia lisdvaruste- ja varaosia saa kayttaa.

m Liitettdvien letkujen ja johtojen taytyy kestaa turvallisesti kayton aikana
odotettavissa olevaa lampo-, kemiallista ja mekaanista rasitusta.

m Paineistetut letkut voivat irrotessaan aiheuttaa vammoja piiskamaisten
liikkeiden vuoksi. Poista letkuista aina kokonaan paine ennen niiden
irrottamista.

Puhdistus

m Maaliruiskun puhdistukseen ei saa koskaan kayttaa happo- tai lipeapi-
toisia puhdistusaineita.

m Al3 koskaan kayta halogenoituihin hiilivetyihin perustuvia puhdistusai-
neita.

Kayttdpaikka

m Maaliruiskuja ei saa koskaan kayttaa syttymislahteiden, kuten avotu-
len, palavien savukkeiden tai ei-rajahdyssuojattujen sahkolaitteiden
laheisyydessa.

m Maaliruiskuja saa kayttaa vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

4. Kayttd

Maaraystenmukainen kayttd
Maaliruisku on tarkoitettu petsien, kuullotteiden, maalien ja lakkojen seka
muiden soveltuvien, juoksevien aineiden levitykseen sopiville pinnoille.

Maaraystenvastainen kayttd
Hiovia aineita sekd happoa tai bensiinia sisaltavia materiaaleja ei saa
kasitella.

5. Toimituksen sisalto

Tuotenro 120006

m Maaliruisku ilman ainesuutinta

m Maaliputki ja ainesuodatin (100 msh)
m Kayttdohje

Tuotenro 120014

m Maaliruisku ilman ainesuutinta

m limasuuttimen kaantékytkin

m Kayttdohje
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Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko maaliruisku vaurioitunut

m Onko toimituksen sisaltd taydellinen

6.

6.1. Maaliruisku

[1-1] Ripustuskoukku

[1-2] Portaaton py6ré-/viuhkasa-
desaatd

[1-3] Paatyruuvi

[1-4] llmamikrometri

[1-5] Lukitusruuvi

[1-6] Liipaisinlukko

[1-7] Liipaisin

6.2. Tydkalusarja

[2-1] Kiintoavain (kitaleveys 4)
[2-2] Ulosvedin
[2-3] Puhdistusharja

7. Tekniset tiedot

[1-8]
[1-9]

pistoolin runko
limaliitanta 1/4“ ulkokierre
[1-10] Aineliitanta 1/4“ ulkokierre
[1-11] Aineputki

[1-12] llmasuuttimen rengas sis.

kosketussuoja
[1-13] llma- ja ainesuutin

[2-4]
[2-5]
[2-6]

Pistoavain (kitaleveys 7)
Kuusiokoloavain
SATA -yleisavain

SATAjet 3000 K spray mix

timen kanssa

Ruiskun suositeltu tulopaine 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Ruiskun maks. tulopaine 10,0 bar 145 psi
Maks. ainepaine 250,0 bar 3 626 psi
Viuhkasadesuuttimen ilmankulutus | 120 NI/min 4,2 cfm
(3,0 bar/43,5 psi tulopaineessa)

Pyodrésadesuuttimen ilmankulutus | 310 NI/min 10,9 cfm
(3,0 bar/43,5 psi tulopaineessa)

Ruiskutettavan aineen maks. I1am- |60 °C 140 °F
potila

Suositeltu ruiskutusetaisyys 18 cm - 25 cm 7 -10"
Paineilmaliitanta 1/4“ ulkokierre
Materiaaliliitdnta 1/4* ulkokierre

Paino ainesuodattimen ja ainesuut- |670 g 23,6 oz.
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8. Asentaminen

A

Varoitus!
| ik DANGER |

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Korkea kayttdpaine voi irrottaa odottamatta osia aineliitdnnan alueella
tai ainetta voi tulla sielta ulos.

— Mitoita kaikki aineliitinnan alueella olevat rakenneosat maksimille
kayttopaineelle.

— Kayta SATA:n aineletkuja.

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos asennustditd suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesyo6ttéon
litettynd, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.
— Irrota maaliruisku ennen kaikkia asennustéita paineilmaverkosta ja
ainesyo6tosta.

— Katkaise jarjestelmasta paine.

AN

HOTICE

Huomio!

Léyhien ruuvien aiheuttamat vauriot

Léyhat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairiti-
ta.

- Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.

8.1. Ainesuuttimen asennus

AR Ohje!

Valittava ainesuutin (ei sisélly toimitukseen) on asennettava ennen maa-

liruiskun ilmasuuttimen ensikayttoa.
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m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [3-1] kasin
auki ja irrota se yhdessa ilmasuuttimen [3-2] kanssa.

m Aseta ainesuutin [3-3] ilmasuuttimeen. Huomioi uran suunta sokkaa
kohti.

m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas yhdessa
ilmasuuttimen ja ainesuuttimen kanssa paikoilleen ja kirista kasin.

8.2. Nupillisen kdantésuuttimen asennus

m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [4-1] késin
auki ja irrota se yhdessa ilmasuuttimen [4-3] kanssa.

m Aseta tiiviste [4-4] ilmasuuttimeen oikeaan asentoon.

m Aseta nupillinen kdantésuutin [4-2] ilmasuuttimeen.

m Aseta kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas yhdessa
ilmasuuttimen, ainesuuttimen ja tiivisteyksikdn kanssa paikoilleen ja
ruuvaa kasin kiinni. Kiinnita kiinniruuvatessasi huomiota nupillisen
kaantdsuuttimen asentoon tiivisteeseen nahden.

9. Kayttd
/N Huomio!

Loyhien ruuvien aiheuttamat vauriot

Loyhat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairioi-
ta.

- Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.

9.1. Ensikayttéonotto

Maaliruiskut toimitetaan valmiiksi asennettuina. Maaliruiskut toimite-
taan valmiiksi asennettuina. Valittava ainesuutin on asennettava (katso
luku 8.1 tai 8.2).

Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko maaliruisku vaurioitunut.

m Onko toimitus taydellinen (katso luku 5).

/N Huomio!

Likainen paineilma aiheuttaa vahinkoja

Likaisen paineilman kaytté voi aiheuttaa toimintahairioita.

— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi SATA-suodattimen 544 kaut-
ta.

m Tarkista, ovatko kaikki ruuvit tiukasti paikoillaan.
m Kirista esisuutin tiukalle.
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m Liit3 ruiskutusilmaletku paineilmaliitantaan [1-9].
m Liitd aineletku aineliitantaan [1-10].
m Huuhdo ainekanava sopivalla puhdistusnesteella (katso luku 11).

9.2. Normaalikayttd

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat ennen jokaista kayttdkertaa maaliruis-

kun turvallisen kaytdn takaamiseksi:

m Tarvittava paineilman tilavuusvirta, aineen tilavuusvirta, aineen ja ruis-
kutusilmanpaine on taattu.

m Kaytetdan puhdasta paineilmaa.

Ainesy6tdn saatdo

m S&ada suurpainepumpulle tarvittava aineen syéttdpaine.

Sumutuspaineen saato

Maaliaineen sumutus toteutetaan Airless-periaatteella. Aine johdetaan

korkean paineen alaisena suuttimeen, ruiskutetaan sen tullessa ulos ja

ainesuuttimen geometria muodostaa ruiskutuskuvion.

[1i] Ohje!

Ellei ruiskutussateen muodostamiseen riittdvaa ainepainetta saavuteta,
aineen kuljetuspainetta on nostettava.

m Saada ainepaine tarvittavaan tulopaineeseen.

Ruiskutussateen sdataminen

Ainesuuttimen [3-3] geometria maarittelee ruiskutussateen leveyden ja

ruiskutuskulman. Ruiskutusmuotoa voidaan mukauttaa lisddmalla paineil-

maa ilmasuuttimen [3-2] kautta.

m Pyorésade voidaan saataa pyoro- ja viuhkasadesaatoa [5-1] kaanta-
malla.

m lIman tilavuusvirtaa voidaan s&ataa ilmamikrometrilla [5-2].

[1i] Ohje!

m Pitkittdin asetettu ilmamikrometri [5-2]
positio Il - rinnakkain ruiskun rungon kanssa
m Maksimaalinen sumutus, maksimaalinen ruiskun sisdinen paine
(vastaa ruiskun tulopainetta)
m Poikittain asetettu ilmamikrometri [5-2]
positio | tai Il (poikittain ruiskun runkoon nahden)
m Minimaalinen sumutus ja minimaalinen ruiskun siséinen paine (esi-
merkiksi pienissa maalaustoissa, roiskemaalauksessa jne.)




Kayttoohje SATAjet 3000 K spray mix

Maalaaminen

[1i] Ohije!

Kayta maalattaessa vain tydvaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys. Kun lopetat maa-
lauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

m Sailyta sopiva ruiskutusetaisyys [7-2].

m Varmista ruiskutusilman sy6tto ja ainesyotto [7-2].

m Vapauta maaliruiskun kahvalukitus [6-1] vetokahvasta [6-2].
m Veda vetokahvasta [7-1] taysilla maalaamista varten.

m Ohjaa maaliruiskua kuvan [7-2] mukaisesti.

Maalaustoimenpiteen paattaminen

m Varmista maaliruiskun vetokahva [6-2] kahvalukituksella [6-1].

m Jos maalaustoimenpide paattyy tai suunnitellaan pidempaa maalaus-
taukoa, katkaise ruiskutusilma ja ainesy6ttd ja noudata hoito- ja saily-
tysohjeita (katso luku 11).

10. Huolto ja kunnossapito

A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotdita suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesy6ttdon liitet-
tynd, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltotdita paineilmaverkosta ja ai-
nesyotosta.

— Katkaise jarjestelmasta paine.

Maaliruiskun ainetta kuljettava alue seka ainesyo6tto ja letkut ovat kor-
kean paineen alaisia (jopa 250 bar).
— Mitoita letkut ja litdntajarjestelmat sen mukaan.

Fl
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A

Varoitus!

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran suutinsarjan asennus-
téiden aikana.

— Kayta tyokasineita.

— Kaytd SATA-ulosvedinta aina kehosta poispain kdannettyna.

Seuraavassa luvuissa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja kunnossapito.

Ainoastaan koulutettu ammattihenkilékunta saa tehda huolto- ja kunnos-

sapitotdita.

m Paineilmansy6ttd ja ainesyottd on keskeytettava ennen kaikkia huolto-
ja kunnossapitotoita.

Yllapitoa varten on saatavilla varaosia (katso Kappale 17).

10.1. Suutinosien vaihto

Ainesuuttimen irrottaminen
m Ruuvaa kosketussuojallinen ilmasuuttimen rengas [3-1] kasin irti.
m Irrota ilmasuutin [3-2] yhdessa ainesuuttimen [3-3] kanssa.

Esisuuttimen, kovametallikuulakérjen ja varineulan irrottaminen

m Ruuvaa esisuutin [8-4] irti SATA-yleisavaimella.

m Ruuvaa kantaruuvi [8-8] irti kuusiokoloavaimella.

m Irrota jousi [8-7].

m Ruuvaa kovametallikuulakarki (kitaleveys 4) [8-5] irti SATA-ruuvimeis-
selilla (pida ruuvimeisselid naulan paatavasten).

m Irrota vérineula [8-6].

Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakérjen ja varineulan asentaminen

AN

Huomio!

Vaaran asennusjarjestyksen aiheuttamat vauriot
Komponentit voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa jarjestykses-
sa.

— Noudata oikeaa asennusjarjestysta.

m Tyoénna uusi varineula [8-6] paikalleen.
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m Ruuvaa uusi kovametallikuulakarki [8-5] ruuvimeisselilla varineulaan
(pida ruuvimeisselia naulan paata vasten).

m Tyoénna varineulaa taaksepain.

m Ruuvaa uusi esisuutin [8-4] kiinni SATA -yleisavaimella.

m Asenna jousi [8-7].

m Ruuvaa kantaruuvi [8-8] kiinni kuusiokoloavaimella.

Uuden ainesuuttimen asentaminen

[13] Ohje!

Kayta kaantokytkimen sisaltdvassa ainesuuttimessa esisuutinta il-
masuuttimessa. Huomioi uran suunta sokkaa kohti.

m Aseta ainesuutin [3-3] ilmasuuttimeen [3-2]. Huomioi uran suunta sok-
kaa kohti.

m Aseta kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [3-1] ilmasuutti-
men ja ainesuuttimen kanssa paikoilleen ja ruuvaa kasin kiinni.

10.2. llmanjakorenkaan vaihtaminen
Ennen ilmanjakorenkaan vaihtoa ja sen vaihdon jélkeen taytyy suorittaa
"Suutinosien vaihto" -luvun tyévaiheet (katso luku 10.1).

limanjakorenkaan purkaminen

AN

NOTICE

Huomio!

Vaaran tydkalun kayttd aiheuttaa vaurioita

limanjakorengas on kiinnitettynd suutinpaahan. Liika voimankayttd voi
vahingoittaa suutinpaatd. SATA-ulosvetimen luiskahtaminen voi aiheut-
taa vammoja.

— Kayta tyokasineita.

— Kayta SATA-ulosvedinta aina kehosta poispain kadnnettyna.

— Veda ilmanjakorengas tasaisesti irti suutinpaasta.

m Suorita tyovaiheet "Ainesuuttimen irrotus” seka "Esisuuttimen, kovame-
tallikuulakarjen ja maalineulan irrotus” (katso luku 10.1).

m Veda ilmanjakorengas irti SATA-ulosvetimella [9-1].

m Tarkista suutinpaan [9-2] tiivistyspinnat vaurioiden ja epapuhtauksien
varalta, puhdista tarvittaessa.

Uuden ilmanjakorenkaan asentaminen

m Aseta suutinpddhan uusi ilmanjakorengas. limanjakorenkaan alaosan
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tapin on oltava téssa kohdistettuna oikein [9-3].

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Suorita tyOvaiheet "Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja maa-
lineulan asennus” ja "Uuden ainesuuttimen asennus” (katso luku 10.1).

10.3. Vetokahvan vaihto

Vetokahvan irrottaminen

m Ruuvaa kantaruuvi [8-8] irti kuusiokoloavaimella

m Irrota jousi [8-7] ja maalineula [8-6].

m Veda varmistinrenkaat [10-4], [10-7] varovasti irti.

m Irrota jousilaatta [10-1] ja muovilaatta [10-2].

m Veda molemmat pultit [10-3] und [10-6] ulos.

m Irrota liipaisin [10-5].

Uuden liipaisimen asentaminen

m Aseta vetokahva [10-5] paikalleen ja tydnna jousilaatta [10-1] ja muovi-
laatta [10-2] ruiskun rungon ja vetokahvan valiin.

m Tyénna molemmat pultit [10-3] und [10-6] sisaan.

m Aseta varmistinrenkaat [10-4], [10-7] kummallekin pultille.

m Aseta maalineula [8-6] ja jousi [8-7] paikoilleen.

m Ruuvaa kantaruuvi [8-8] kiinni kuusiokoloavaimella.

10.4. Varineulan tiivisteen vaihto
Vaihto on valttamatonta, kun itsesdatavasta varineulapakkauksesta tulee
ulos ainetta.

Varineulan tiivistepidikkeiden purkaminen

m Suorita tybvaiheet "Ainesuuttimen irrotus” seka "Esisuuttimen, kovame-
tallikuulakarjen ja maalineulan irrotus” (katso luku 10.1).

m Ruuvaa varineulan tiivistepidike [11-1] irti SATA -yleisavaimella [11-3] ja
-pistoavaimella (kitaleveys 7) [11-2].

m Tarkasta varineulan tiivistepidike vaurioiden ja epapuhtauksien varalta,
puhdista tai vaihda ne tarvittaessa.

Varineulan uusien tiivistepidikkeiden asentaminen

m Kiinnita uusi varineulan tiivistepidike [11-1] Loctite 242 -liimalla ja ruu-
vaa kiinni SATA -yleisavaimella [11-3] ja -pistoavaimella (kitaleveys 7)
[11-2].

m Suorita tyOvaiheet "Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja maa-
lineulan asennus” ja "Uuden ainesuuttimen asennus” (katso luku 10.1).

10.5. lImamikrometrin, ilmam&nnan ja tiivistepidikkeen vaihto
Vaihto on valttdmatdnta, kun ilmaa tulee ulos ilmasuuttimesta tai
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ilmamikrometrista ilman liipaisimen painamista.

limamikrometrin, ilmamannan ja tiivistepidikkeen irrottaminen

m Suorita tydvaiheet "Ainesuuttimen irrotus” seka "Esisuuttimen, kovame-
tallikuulakarjen ja maalineulan irrotus” (katso luku 10.1).

m Suorita tybvaihe "Vetokahvan irrotus” (katso luku 10.3).

m Ruuvaa lukitusruuvi [12-1] irti kuusiokoloruuvilla [12-2] .

m Veda ilmamikrometri [13-2] irti.

m Irrota ilmaméannan jousi [13-1] ja ilmaméannan paa [13-3].

m Veda ilmamannan varsi [13-4] irti.

m Ruuvaa tiivistepidike [14-1] irti kuusiokoloavaimella (kitaleveys 4)
[14-2] .

m Tarkasta ilmamannanvarsi sen irrottamisen jalkeen, tarvittaessa puh-
dista tai jos se on vaurioitunut (esim. naarmuja tai vaantynyt), vaihda
uuteen.

Uuden ilmamikrometrin, ilmamannan ja tiivistepidikkeen asennus

A

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.

limamikrometri voi lentda odottamatta ulos maaliruiskusta.

— Varmista ilmamikrometrin oikea kohdistus, kun ruuvaat lukitusruuvin

kiinni.

— Tarkista, ettd lukitusruuvi on tiukasti kiinni.

m Ruuvaa uusi tiivistepidike [14-1] kiinni kuusiokoloavaimella (kitaleveys
4)[14-2] .

m Voitele uusi ilmamannanvarsi [13-4] SATA-suurtehorasvalla (tuotenro
48173) ja asenna paikalleen. Huomioi asennussuunta.

m Aseta uusi ilmamannan jousi [13-1] ja uusi ilmamamman paa [13-3]
paikoilleen.

m Voitele uusi ilmamikrometri [13-2] SATA-suurtehorasvalla (tuotenro
48173) ja asenna paikalleen. Huomioi asennussuunta.

m Ruuvaa lukitusruuvi [12-1] tiukasti kiinni alkuperaiselld kuusikoloavai-
mella [12-2] .

m Suorita tydvaihe "Uuden vetokahvan asennus” (katso luku 10.3).

m Suorita tydvaiheet "Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja maa-
lineulan asennus” ja "Uuden ainesuuttimen asennus” (katso luku 10.1).

Varoitus!
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10.6. Pyodro6- ja viuhkasddesaaddn karojen vaihtaminen

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [15-1] irti kuusiokoloavaimella.

m Veda pyalletty nuppi [15-2] irti.

m Ruuvaa kara [15-3] irti SATA -yleisavaimella (kitaleveys 12).

Uusien karojen asentaminen

m Ruuvaa uusi kara [15-3] kiinni SATA -yleisavaimella (kitaleveys 12).

m Sijoita pyalletty nuppi [15-2] paikalleen.

m Varmista uppokantaruuvi [15-1] Loctite 242 -liimalla ja ruuvaa kasikirey-
delle SATA -yhdistelmatyokalulla.

10.7. Ainesuodattimen vaihto

A

Varoitus!
ik DANGER |

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Maaliruiskun kayttd ilman ainesuodatinta aiheuttaa tiivistetoiminnon
rikkoutumisen.

— Maaliruiskun saa ottaa kayttéon vain ainesuodatin asennettuna.

Ainesuodattimen irrottaminen

m Ruuvaa ainesuodatinkotelo [16-3] irti SATA -yleisavaimella (kitaleveys
19). Pida kierreosasta [16-1] kiinni kiintoavaimella (kitaleveys 14).

m Irrota ainesuodatin [16-2].

Uuden ainesuodattimen asentaminen

m Aseta ainesuodatin [16-2] ainesuodatinkoteloon [16-3].

m Ruuvaa ainesuodatinkotelo kiinni ja kirista k&sikireydelle SATA -yleis-
avaimella (kitaleveys 19). Pida kierreosasta [16-1] kiinni kiintoavaimella
(kitaleveys 14).

11. Hoito ja sailyttaminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitelld huolella ja huol-

taa ja hoitaa sdanndllisesti.

m Sailytd maaliruiskua kuivassa paikassa.

m Puhdista maaliruisku kunnolla jokaisen kayttdkerran jalkeen ja ennen
jokaista aineen vaihtoa seka tarkasta tiiviys.

m Kuivaa koko maaliruisku puhdistuksen jalkeen puhtaalla paineilmalla ja
voitele liikkuvat osat SATA-ruiskurasvalla (tuotenro 48173).
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A

Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos puhdistustéité suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesyottéon
litettyn&a, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.
— Irrota maaliruisku ennen kaikkia puhdistustéitd paineilmaverkosta ja
ainesyotosta.

ZAN

HOTICE

Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot

Syoévyttavien puhdistusaineiden kaytté maaliruiskun puhdistukseen voi
vaurioittaa sita.

— Syodvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6-8.

— Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

ZAN

HOTICE

Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa maaliruiskua.

— Ala laita maaliruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Maaliruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

— Kayta vain SATAnN suosittelemia pesukoneita.
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ZAN

HOTICE

Huomio!

Vaaranlainen puhdistusvaline aiheuttaa esinevahinkoja

Likaisia reikia ei saa missaan tapauksessa puhdistaa vaaranlaisilla esi-
neilld. Jo vahaisimmatkin vauriot vaikuttavat ruiskutusjalkeen.

— Kaytd SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (# 62174) tai (# 9894).

[1i] |onje!

Maaliruiskun joidenkin osien irrottaminen voi olla harvinaisissa tapauk-
sissa valttdmatodnta, jotta ne voi puhdistaa. Jos irrottaminen on valtta-
matonta, se tulee rajoittaa vain rakenneosiin, jotka joutuvat toimintansa

puolesta kosketuksiin aineen kanssa.

m Huuhtele maaliruisku huolellisesti ohennusaineella.
m Puhdista ilmasuutin pensselilla tai harjalla.
m Voitele liikkuvat osat kevyesti ruiskurasvalla.

12. Hairiéiden poisto

Hairid Syy Toiminta

Maaliruiskusta vuotaa |Epapuhtaudet Irrota maalineula ja

pisaroita varineulan ja ainesuut- | ainesuutin, puhdista
timen valilla ohenteella tai asenna

estavat tiiviyden

uusi suutinsarja

Maalia tulee maali-
neulasta (maalineulan
tiiviste) ulos

ltsesaatyva neulatiivis-
te viallinen tai mennyt
hukkaan

Maalineulan tiivisteen
vaihto

Sirpinmuotoinen ruis-
kutusmalli

Sarvireika tai ilmapiiri
tukossa

Liota ohenteessa, puh-
dista sitten SATA-suu-
tinpuhdistusneulalla

Suihku on pisaramai-
nen tai soikea

Ainesuutintapin tai il-
mapiirin likaantuminen

Kierra ilmasuutinta
180°. Jos ulkondké on
samanlainen, puhdista
ainesuutintappi seka
ilmapiiri.
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Suihku lepattaa

Ei riittavasti ainetta
sailidssa

Aineen lisdaminen

Ainesuutinta ei ole
kiristetty

Kirista osat vastaavasti

ltsesaatyva neulatii-
viste viallinen, suutin-
sarja likaantunut tai
vaurioitunut

Puhdista tai vaihda
osat.

reiasta ulos

Maalia tulee sarvi-

Esisuutin ei kiristetty,

ilmasuutin ei kiristetty,
ilmavirran jakorengas
viallinen

Kirista tai vaihda osat

13. Suutinkatsaus

Ainesuutin A Tekniset tiedot

Suuttimen |Tuotenro |Halkai- |Kulma |Leveys [Lapivirtaus
nro sija 70 baarissa
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
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Ainesuutin A Tekniset tiedot

Suuttimen |Tuotenro |Halkai- |Kulma |Leveys [Lapivirtaus
nro sija 70 baarissa
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min

6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min

Kaantésuutin B Tekniset tiedot

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min

3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm [0,70 Nl/min

14. Havittaminen

Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyotyjatteend. Havita ruiskutettavan
aineen ja irrotusaineen jadmat asianmukaisella tavalla maaliruiskusta eril-
1d8n ymparistdvahinkojen valttdmiseksi. Noudata paikallisia maarayksia!

15. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyjaltasi.
16. Varaosat
Tuotenro | Nimitys Luku-
maara

12260 Suodatin, 60 msh SATA -ainesuodattimelle 4 kpl
12278 Suodatin 100 msh ainesuodattimelle 4 kpl
18341 Vérineulan painejousi 1 kpl
27813 llmaméannan jousi 1 kpl
30833 Suutinten puhdistussarja 1 kpl
74856 SATA-suodatinsarja 200 msh 1 kpl

, jossa 4 suodatinta 20933, 2 suodatinpidiketta

77503 seka 1 ruuvi 26393
92759 lImaméannan huoltoyksikkd 1 kpl
94961 llmamikrometri 1 kpl
97824 limanjakorengas 3 kpl
98418 Paatyruuvi 1 kpl
98434 Esisuutin 1 kpl
98459 limasuutin, py6ré-/viuhkasade 1 kpl
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SATAjetille 3000 K spray mix kaantdsuuttimella

Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
98509 Kéyttd 1 kpl
98525 Tiivisteen pidin 1 kpl
98590 Aineliitanta 1 kpl
98608 Maaliputki ja ainesuodatin 100 msh 1 kpl
98681 Liipaisinsarja 1 kpl
98699 Tyokalusarja 1 kpl
98707 Korjaussarja SATAjet 3000 K spray mix 1 kpl
98764 Suutinsarja 1 kpl
, jossa esisuutin ja neulankarki
98772 Maalineula 1 kpl
, jossa maalineula ja neulankarki
98806 Pyo6ré-/viuhkasadesaato 1 kpl
120071 Liipaisinlukkosarja 1 kpl
120261 Kaantokytkimen tiivisteyksikko 1 kpl
133926 Rullasarja 1 kpl
133942 Tiivisteen pidin 1 kpl
133967 Kierrepultti 1 kpl
133991 ilmamannan paa 3 kpl
134098 limaliitdntdkappale 1 kpl
207530 Jalkiasennussarja kaantokytkin SATAjetille 3000 K |1 kpl
spray mix ilman kdantdsuutinta
228049 limasuuttimen rengas sis. kosketussuoja 1 kpl
228056 limaruutinrengas kosketussuojalla 1 kpl

17. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy osoit-

Fl
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1. Symboles

[FR|BL|L] Mode d'emploi | frangais

& Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la
mort ou des blessures fortes.
ik DANGER |

& Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.
ShNoice | g

HOTICE
% "Danger d'explosion !" Indique un danger pouvant en-
trainer la mort ou de graves blessures.
[]E] Renseignement! Indique des renseignements et recom-
mandations utiles.

2. Informations générales

2.1. Introduction

Ce mode d'emploi comporte des informations importantes pour I'utilisation
du pistolet SATAjet 3000 K spray mix, ci-aprés nommeé le pistolet de pein-
ture. Il décrit également la mise en service, la maintenance, I'entretien et
le stockage, de méme que les remédes aux pannes.

2.2. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse

m aux peintres professionnels en batiment et en carrosserie.

m au personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et

197



FR| Mode d'emploi du SATAjet 3000 K spray mix

198

artisanales.

2.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

2.4. Accessoires, piéces de rechange et d'usure

N'utiliser théoriquement que des accessoires originaux, des piéces de
rechange et d’usure originales de SATA. Les accessoires qui n'ont pas
été fournis par SATA ne sont pas contrélés ni homologués. SATA décline
toute responsabilité pour tous les dommages qui résultent de pieces de
rechange, d'usure et d'accessoires non homologués.

2.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m Faute de respecter le mode d'emploi

m Utilisation non appropriée de I'appareil

m Mise en action d'employés non formés

m Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

m Non-usage d'accessoires originaux et de piéces de rechange et d'usure
originales

m Transformations ou modifications techniques arbitraires

m Usure naturelle

m Soumise a des chocs non conformes avec les paramétres de I'utilisa-
tion normale

m Travaux de montage et de démontage

3. Renseignements de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-aprés. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

3.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-

lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet de peinture. L'utili-
sation du pistolet de peinture est interdite aux personnes concernées par

une réactivité réduite due a des stupéfiants, a I'alcool, a des médicaments
ou d'une autre fagon.
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3.2. Equipement de protection individuelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et

d'une protection auditive, de gants de protection appropriés, d'une tenue
de travail et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du
pistolet de peinture, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.

3.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

A A
i oancer BRNEN
Danger mortel di a I’explosion du pistolet de peinture
L'utilisation du pistolet de peinture dans des atmosphéres explosibles
des zones Ex 0 risque de provoquer une explosion.

— Ne jamais amener le pistolet de peinture dans des atmosphéres ex-
plosibles de la zone Ex 0.

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecté.

3.4. Renseignements de sécurité

Etat technique

m Ne jamais mettre pistolet de peinture en fonctionnement s'il présente
des endommagements ou si des piéces manquent !

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le pistolet de pein-
ture hors service, couper l'alimentation en air comprimé et dépressuri-
ser complétement.

m Ne jamais transformer ou modifier le fonctionnement technique du
pistolet de peinture de son propre chef.

m Contréler I'absence d#endommagements du pistolet de peinture avec
tous les composants raccordés et leur logement correct et a bloc avant
chaque utilisation et remettre en état si nécessaire.

Matériaux utilisables

m L'application de produits a pulvériser acides ou alcalins est interdite.

m L'application de solvants contenant des hydrocarbures halogénés,
de lI'essence, du kéroséne, des herbicides, pesticides et substances
radioactives est interdite. Les solvants halogénés peuvent mener a des
composeés chimiques explosifs et corrosifs.

m L'application de substances agressives qui contiennent de grands
pigments a arétes vives et abrasifs est interdite. Il peut par exemple

Avertissement ! Danger d'explosion !
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s'agir de différents types de produits de collage, de colles de contact et
a dispersion, de caoutchouc chloropréne, de matériaux d'une texture
comparable au crépi et de peintures garnies de particules de fibres
grossieres.

m Amener exclusivement la quantité de solvant, peinture, vernis ou d'un
autre fluide dangereux a pulvériser nécessaire a la cadence de travail
dans l'environnement de travail du pistolet de peinture. Ramener les
substances dans les espaces de stockage conformes a l'usage prévu a
la fin du travail.

Parametres de service
m L'utilisation du pistolet de peinture doit toujours respecter les para-
meétres figurant aux caractéristiques techniques.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des accessoires originaux et des piéces de
rechange originales SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister
aux sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant
pendant ['utilisation.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter I'air et de
provoquer des blessures. Purger toujours tout I'air compris dans le
systéme avant de détacher les tuyaux.

Nettoyage

m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
le nettoyage du pistolet de peinture.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le pistolet de peinture a proximité de sources d'inflam-
mation, par ex. d'un feu nu, de cigarettes incandescentes ou d'équipe-
ments électriques non protégés contre les explosions.

m Utiliser le pistolet de peinture uniquement dans des locaux bien aérés.

4. Utilisation

Utilisation correcte

Le pistolet de peinture est destiné a I'application de teintures, glacis, pein-
tures et laques ainsi que d'autres produits fluides adaptés sur des subjec-
tiles appropriés.

Utilisation non conforme

L'utilisation de matériaux abrasifs ou contenant des acides et de I'es-
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sence est interdite.

5. Contenu de la livraison

Réf. 120006

m Pistolet de peinture sans buse a produit

m Tube de peinture avec filtre de produit (100 msh)
m Mode d'emploi

Réf. 120014

m Pistolet de peinture sans buse a produit

m Inverseur de marche de la buse d’air

m Mode d'emploi

Apres le déballage, contrdler :
m Pistolet de peinture endommagé
m Fournitures complétes

6. Structure [1]
6.1. Pistolet de peinture

[1-1] Crochet de suspension [1-9] Raccord d’air 1/4“ a filet
[1-2] Reéglage continu du jet male

rond/plat [1-10] Raccord de produit 1/4" a
[1-3] Vis de fermeture filet male
[1-4] Micrométre d'air [1-11] Tube de produit
[1-5] Vis de fixation [1-12] Anneau du chapeau d'air
[1-6] Blocage pour gachette
[1-7] Gachette [1-13] Buse d’air et a produit

[1-8] Corps du pistolet

6.2. Kit d'outils

[2-1] CIé a fourche (de 4)

[2-2] Broche d'extraction
d'anneau de distribution
d'air

[2-3] Brosse de nettoyage

[2-4] CIé a douille (taille 7)

[2-5] CIé six pans

[2-6] CIé universelle SATA

avec protection anti-contact

FR
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7. Données techniques

SATAjet 3000 K spray mix

tion

Pression recommandée a I'entrée | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
du pistolet

Pression maximale d'entrée au 10,0 bar 145 psi
pistolet

Pression produit maximale 250,0 bar 3 626 psi
Consommation d'air du jet plat 120 NI/min 4,2 cfm
(lors d'une pression d'entrée de 3,0

bar/43.5 psi)

Consommation d'air du jet rond 310 NI/min 10,9 cfm
(lors d'une pression d'entrée de 3,0

bar/43.5 psi)

Température max. du produit a pro- {60 °C 140 °F
jeter

Distance recommandée d'applica- |18 cm-25cm 7» - 10»

Raccord d'air comprimé

Filetage extérieur

1/4"

Raccord de produit

Filetage extérieur

1/4"

Poids filtre produit et buse produit
inclus

670 g

23,6 oz.

8. Montage

A

Avertissement!

chant ou une fuite de produit.

la pression de régime élevée.

Risque de blessures causées par des composants se déta-

Des composants peuvent se détacher de maniére inattendue ou du
produit peut s'échapper dans la zone du raccord de produit en raison de

— Dimensionner tous les éléments dans la zone du raccord de produit
sur la pression de régime maximale.
— Utiliser des tuyaux souples de matiere de SATA.
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A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux de montage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation en produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de montage.

— Dépressuriser le systeme.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages diis aux vis desserrées

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

8.1. Montage de la buse a produit

[:E] Renseignement!

Il faut monter la buse a produit choisie (non fournie) dans la buse d'air
du pistolet de peinture avant la premiére utilisation.

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [3-2].

m Insérer la buse a produit [3-3] dans la buse d'air. Veiller a I'orientation
de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
ensemble avec la buse d'air et la buse a produit, et visser a la main.

8.2. Montage de la buse réversible a garrot
m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[4-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [4-3].

m Insérer |'unité d'étanchéité [4-4] dans la buse d'air en position correcte.

m Insérer la buse réversible a garrot [4-2] dans la buse d'air.
m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels

FR
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ensemble avec la buse d'air et l'unité d'étanchéité et visser a la main.
Tenir compte de la position de la buse réversible a garrot par rapport a
I'unité d'étanchéité en vissant.

9. Fonctionnement

/N Attention !

Dommages diis aux vis desserrées

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

9.1. Premiére mise en service

Le pistolet de peinture est fourni en I'état prémonté. La buse a produit
choisie doit étre intégrée (voir chapitre 8.1 ou 8.2).

Aprés le déballage, contrller :

m Pistolet de peinture endommagé.

m Fournitures complétes (voir chapitre 5).

/N Attention !

Dommages dis a l'air comprimé encrassé

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer des dysfonctionne-
ments.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple au moyen de filtres
SATA 544.

m Contréler la bonne fixation de toutes les vis.

m Bien serrer la pré-buse.

m Raccorder le flexible d'air de pulvérisation au raccord d'air de pulvérisa-
tion [1-9].

m Raccorder le tuyau souple de matiére au raccord de produit [1-10].

m Rincer le canal de produit avec un liquide de nettoyage approprié (voir
chapitre 11).

9.2. Mode régulé

Avant chaque utilisation, contréler/respecter les points suivants pour ga-

rantir un travail sir avec le pistolet de peinture :

m Le débit volumique de I'air comprimé nécessaire, le débit volumétrique
du produit, la pression du produit et la pression d'air de pulvérisation
sont assurés.
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m de I'air comprimé propre est utilisé.

Réglage de I'alimentation en produit
m Régler la pression de refoulement du produit nécessaire sur la pompe
haute pression.

Réglage de la pression de pulvérisation

La pulvérisation du produit de peinture s'effectue d'aprés le principe sans
air. Le produit est dirigé jusqu'a la buse avec une pression élevée, pul-
vérisé au niveau de la sortie et le motif de pulvérisation est réalisé via la
géométrie de la buse a produit.

[:E] Renseignement!

Si la pression de produit ne suffit pas a créer le jet de pulvérisation né-
cessaire, il convient d'augmenter la pression de refoulement du produit.

m Régler la pression de produit sur la pression d'entrée nécessaire.

Ajuster le jet

La largeur du jet de pulvérisation et I'angle de pulvérisation sont définis

via la géométrie de la buse a produit [3-3]. L'adaptation de la forme du jet

est possible via I'ajout d'air comprimé au niveau de la buse d'air [3-2] .

m Le réglage du jet rond s'effectue en tournant la régulation de jet rond et
jet plat [5-1].

m Le réglage du débit d'air est possible via le micrometre d'air [5-2].

[:E] Renseignement !

m Micrométre d'air placé le long [5-2]
Position Ill, paralléle au corps du pistolet
m Pulvérisation maximale, pression maximale interne du pistolet
(égale a la pression d’entrée du pistolet)
m Micrométre d'air placé en travers [5-2]
Position | ou Il, transversalement au corps du pistolet
m Pulvérisation minimale, pression minimale interne du pistolet (pour
travaux de peinture sur de petites surfaces, travaux ponctués, etc.)

Peindre

205



FR| Mode d'emploi du SATAjet 3000 K spray mix

206

[:E Renseignement!

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour |'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A l'issue, entreposer ou éliminer le produit dans les

regles de l'art.

m Respecter la distance de pulvérisation nécessaire [7-2].

m Assurer |'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit
[7-2].

m Déverrouiller la gachette [6-2] du pistolet de peinture avec arrét de
gachette [6-1] .

m Détendre la gachette complétement pour appliquer la peinture [7-1].

m Guider le pistolet de peinture suivant [7-2].

Terminer le processus de peinture

m Verrouiller la gachette [6-2] du pistolet de peinture avec arrét de ga-
chette [6-1] .

m Si le processus de peinture est terminé ou si une longue pause de pein-
ture est prévue, couper l'air de pulvérisation et I'alimentation en produit
et observer les instructions d’entretien et de stockage (voir chapitre 11).
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10. Entretien et maintenance

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux d'entretien.

— Dépressuriser le systeme.

La zone contenant le produit du pistolet de peinture ainsi que I'alimen-
tation en produit et les conduites sont soumises a une pression élevée
(jusqu'a 250 bars).

— Dimensionner les conduites en tuyaux souples et les systémes de
raccordement en conséquence.

A

Avertissement!

Risque de blessures di aux arétes vives

Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage sur le jeu de buses.

— Porter des gants de travail.

— Eloigner toujours I'outil d'extraction SATA du corps.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du pistolet de pein-
ture. Seules les personnes spécialisées diment formées sont autorisées
a exécuter les interventions de maintenance et d'entretien.

m Séparer toujours I'alimentation en air comprimé et I'alimentation en pro-
duit du pistolet avant de procéder a des interventions de maintenance
et d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour I'entretien (voir chapitre

17).

FR
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10.1. Remplacement des piéces de la buse

Démontage de la buse a produit

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] a la main.

m Enlever la buse d'air [3-2] ensemble avec la buse a produit [3-3].

Démontage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de I'ai-

guille de peinture

m Dévisser la pré-buse [8-4] avec la clé universelle SATA.

m Dévisser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen.

m Retirer le ressort [8-7].

m Dévisser la pointe boule en métal dur (clé de 4) [8-5] avec la clé plate
SATA (maintenir I'extrémité de I'aiguille avec un tournevis).

m Retirer l'aiguille de peinture [8-6].

Montage d'une pré-buse neuve, d'une pointe boule en métal dur

neuve et d'une I'aiguille de peinture neuve

AN

HOTICE

Attention!

Dommages dus a un ordre de montage erroné
Les composants peuvent étre endommageés par un ordre de montage
erroné.

— Respecter |'ordre de montage correct.

m Enfoncer l'aiguille de peinture neuve [8-6].

m Visser une pointe boule en métal dur neuve [8-5] avec la clé plate sur
I'aiguille de peinture (maintenir I'extrémité de I'aiguille avec un tourne-
vis).

m Glisser l'aiguille de peinture en arriére.

m Visser la pré-buse neuve [8-4] avec la clé universelle SATA.

m Installer le ressort [8-7].

m Dévisser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen.

Montage d'une buse a produit neuve

[:E Renseignement!

Insérer la pré-buse dans la buse d'air si la buse a produit dispose d'un
inverseur de marche. Veiller a l'orientation de la rainure vers la broche
de fixation.
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m Insérer la buse a produit [3-3] dans la buse d'air [3-2]. Veiller a I'orien-
tation de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] ensemble avec la buse d'air et la buse a produit et visser a la
main.

10.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air

Avant et apres le remplacement de I'anneau de distribution d'air, exécuter
les étapes de travail du chapitre « Remplacement des piéces de la buse »
(voir chapitre 10.1).

Démonter I'anneau de distribution d'air

AN

NOTICE

Attention!

Dommages dus a I'emploi d'outils erronés

L'anneau de distribution d'air est fixé dans la téte de buse. Appliquer
une force excessive peut endommager la téte de buse. Le glissement
avec l'outil d'extraction SATA peut provoquer des blessures.

— Porter des gants de travail.

— Toujours utiliser I'outil d'extraction SATA orienté éloigné du corps.

— Serrer |'anneau de distribution d'air uniformément sur la téte de buse.

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la buse a produit » et
« Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de la pointe
d'aiguille de peinture » (voir chapitre 10.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA [9-1].

m Vérifier 'absence d'endommagement ou d’encrassement des surfaces
d'étanchéité de la téte de buse [9-2], nettoyer si nécessaire ou rempla-
cer la téte de buse.

Monter un nouvel anneau de distribution d'air

m Insérer un anneau de distribution d'air neuf dans la téte de buse. Le
tourillon du cété inférieur de I'anneau de distribution d'air doit étre orien-
té en conséquence [9-3].

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture
et de la pointe d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a pro-
duit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.3. Remplacement de la gachette
Démontage de la gachette
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m Dévisser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen

m Retirer le ressort [8-7] et I'aiguille de peinture [8-6].

m Retirer les circlips [10-4], [10-7] avec précaution.

m Enlever la rondelle a ressort [10-1] et la rondelle en plastique [10-2].
m Extraire les deux goupilles [10-3] et [10-6].

m Déposer la gachette [10-5].

Montage d'une gachette neuve

m Insérer la gachette [10-5] et glisser simultanément la rondelle & ressort
[10-1] et la rondelle en plastique [10-2] entre le corps du pistolet et la
gachette.

m Introduire les deux goupilles [10-3] et [10-6].

m Insérer les circlips [10-4], [10-7] sur les deux goupilles.

m Insérer l'aiguille de peinture [8-6] et le ressort [8-7].

m Visser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen.

10.4. Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le matériau s'échappe du joint autoré-
gulant de l'aiguille de peinture.

Démonter le support de joint d'aiguille de peinture

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la buse a produit » et
« Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de la pointe
d'aiguille de peinture » (voir chapitre 10.1).

m Dévisser le support de joint d'aiguille de peinture [11-1] avec la clé
universelle SATA [11-3] et |a clé a pipe (clé de 7) [11-2].

m Contréler si le support de joint d'aiguille de peinture présente des en-
dommagements ou des encrassements, si nécessaire le nettoyer ou le
remplacer.

Monter des supports de joint d'aiguille de peinture neufs

m Enduire le support de joint d'aiguille de peinture neuf [11-1] de Loctite
242 et visser avec la clé universelle SATA [11-3] et la clé a pipe (clé de
7) [11-2].

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture
et de la pointe d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a pro-
duit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.5. Remplacement du micrométre d'air, du piston d'air et

du support de joint
Le remplacement est nécessaire en cas d'échappement d'air du
chapeau d'air ou sur le micrométre d'air tant que la gachette n'est pas
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actionnée.

Démontage du micrométre d'air, du piston d'air et du support de

joint

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la buse a produit » et
« Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de la pointe
d'aiguille de peinture » (voir chapitre 10.1).

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la gachette » (voir
chapitre 10.3).

m Dévisser la vis de blocage [12-1] avec la clé Allen [12-2].

m Retirer le micrométre d'air [13-2].

m Enlever le ressort du piston d'air [13-1] et la téte du piston d'air [13-3].

m Extraire la tige du piston d'air [13-4] .

m Dévisser le support de joint [14-1] avec la clé Allen (clé de 4) [14-2] .

m Vérifier I'état de la tige du piston d'air aprés le démontage ; nettoyer si
nécessaire ou remplacer en cas d'endommagements (rayures, défor-
mations etc.).

Montage d'un micrométre d'air neuf, d'un piston d'air neuf et d'un
support de joint neuf

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Le micrométre d'air peut jaillir du pistolet de peinture de maniére incon-
trolée.

— Veiller a l'orientation correcte du micrometre d'air lors du vissage de
la vis de fixation.

— Contréle le logement correct et a bloc de la vis de fixation.

m Visser le support de joint neuf [14-1] avec la clé Allen (clé de 4) [14-2] .

m Graisser la tige du piston d'air neuve [13-4] avec de la graisse haute
performance SATA (Réf. 48173) et insérer. Observer le sens de mon-
tage.

m Insérer le ressort du piston d'air neuf [13-1] et la téte du piston d'air
neuve [13-3].

m Graisser le micrometre d'air neuf [13-2] avec de la graisse haute perfor-
mance SATA (Réf. 48173) et insérer. Observer le sens de montage.

m Serrer la vis de blocage a bloc [12-1] avec la clé Allen originale [12-2].

m Exécuter les étapes de travail « Montage d'une gachette neuve » (voir

FR
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le chapitre 10.3).

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture
et de la pointe d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a pro-
duit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.6. Remplacer les broches de la régulation de jet rond ou
plat

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [15-1] avec la clé Allen.

m Extraire la vis moletée [15-2].

m Dévisser la broche [15-3] avec la clé universelle SATA (clé de 12).

Monter des broches neuves

m Installer une broche neuve [15-3] et visser avec la clé universelle SATA
(clé de 12).

m Installer la vis moletée [15-2].

m Enduire la vis a téte conique [15-1] de Loctite 242 et visser a la main
avec l'outil combiné SATA.

10.7. Remplacement du filtre de produit

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

L'utilisation du pistolet de peinture sans filtre de produit nuit a la fonction
d'étanchéité.

— Ultiliser le pistolet de peinture uniquement avec un filtre de produit
intégre.

Démontage du filtre de produit

m Dévisser le carter du filtre de produit [16-3] avec la clé universelle SATA
(clé de 19). Se servir d'une clé a fourche (clé de 14) pour maintenir la
zone du filetage [16-1] en place.

m Retirer le filtre de produit [16-2].

Montage d'un filtre de produit neuf

m Insérer le filtre de produit [16-2] dans le carter du filtre de produit [16-3].

m Visser le carter du filtre de produit avec la clé universelle SATA (clé de
19). Se servir d'une clé a fourche (clé de 14) pour maintenir la zone du
filetage [16-1] en place.
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11. Soin et entreposage

Pour garantir la fonction du pistolet de peinture, une manipulation soi-
gneuse ainsi qu'un entretien et une maintenance permanente du produit
sont nécessaires.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque

changement de produit et contréler I'étanchéité.

m Aprés le nettoyage, sécher le pistolet de peinture dans I'ensemble a
I'air comprimé propre et sec, et graisser les piéces mobiles avec de la
graisse pour pistolet SATA (Réf. 48173).

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux de nettoyage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de nettoyage.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6-38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéreés inappropriés ou autres détergents agressifs.

FR
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ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrason.
— Utiliser uniquement les machines a laver recommandées par SATA.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un outil de nettoyage erroné

Ne jamais nettoyer les vides de forure souillés avec des objets inappro-
priés. Méme d’infimes endommagements risquent d'avoir une influence
sur le motif de pulvérisation.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).

[:E] Renseignement!

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines pieces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il convient, dans I'hypothése d'un démontage inévitable, de limiter ce
démontage aux composants fonctionnels entrant en contact avec le
matériau.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec une dilution.

m Nettoyer le chapeau d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les piéces en
mouvement.
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12. Elimination de défauts

Probléme

Cause

Solution

Egouttement du pisto-
let de peinture

Un corps étranger
entre l'aiguille de
peinture et la buse de
buse a produit géne
I'étanchéité

Déposer I'aiguille de
peinture et la buse a
produit, nettoyer avec
un diluant ou insérer un
jeu de buses neuf

Egouttement de
peinture de l'aiguille
de peinture (joint d'ai-
guille de peinture)

Joint de l'aiguille auto-
réglant défectueux ou
disparu

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture

Motif de pulvérisation
falciforme

Percage de la corne
ou circuit d’air bouché

Faire tremper dans un
diluant, puis nettoyer
avec le nettoyant pour
aiguilles de nettoyage
de buse SATA

Jet en forme de
gouttes ou ovale

Encrassement du
tourillon de buse de
produit ou du circuit
d’air

Tourner la buse d'air
de 180°. Si le résultat
n’est pas encore net,
nettoyer le tourillon de
buse de produit et le
circuit d’air.

Jet papillonne

Produit insuffisant
dans le récipient

Recharge de matériau

Buse a produit pas
serrée

Serrer les piéces s’y
rapportant

Joint de l'aiguille au-
toréglant défectueux,
jeu de buses encrassé
ou endommagé

Nettoyer ou remplacer
les pieces concernées

Egouttement de pein-
ture des percages de
la corne

Pré-buse non serrée,
buse d'air non serrée,
anneau de distribution
d'air défectueux

Serrer ou remplacer les
pieces défectueuses
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13. Apercu des buses
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Buse a produit A Données techniques
N° de buse |Réf. Dia- Angle |Largeur |[Débit a
metre 70 bars
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |(65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Nl/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Buse réversible B Données techniques
2550 120220 0,25 mm |20/50° [14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm [20/50° [14/25 cm |0,70 NI/min
14. Evacuation

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les
restes de produit a pulvériser et les agents de séparation séparément du
pistolet de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan

local !
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15. Service aprés-vente

Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-

nique auprés de votre distributeur SATA.

16. Piéces de rechange

Réf. Désignation Quan-
tité

12260 Tamis de 60 msh pour filtre de produite SATA 4 pcs
12278 Tamis de 100 msh pour filtre de 4 pcs
18341 Ressort a pression pour aiguille de peinture 1 pc
27813 Ressort pour piston d‘air 1 pc
30833 Kit de nettoyage de buse 1 pc
74856 Kit de tamis SATA 200 msh 1 pc

composé de 4 tamis 20933, de 2 porte-tamis

77503 ainsi que d’1 vis 26393
92759 Unité d'entretien du piston d'air 1 pc
94961 Micromeétre d'air 1 pc
97824 Anneau de distribution d'air 3 pcs
98418 Vis de fermeture 1 pc
98434 Pré-buse 1pc
98459 Buse d'air, jet rond / jet plat 1 pc
98509 Utilisation 1pc
98525 Fixation du joint 1 pc
98590 Raccord de produit 1 pc
98608 Tube de peinture avec filtre de produit 100 msh 1 pc
98681 Kit de gachette 1 pc
98699 Kit d'outils 1 pc
98707 Kit de réparation SATAjet 3000 K spray mix 1 pc
98764 Jeu de buses 1 pc

composé d’'une pré-buse et d’'une pointe d’aiguille
98772 Aiguille de peinture 1 pc

composée d’'une aiguille de peinture et d’'une

pointe d’aiguille
98806 Réglage du jet rond / plat 1 pc
120071 Kit de blocage pour gachette 1 pc
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contacts accidentels pour
SATAjet 3000 K spray mix avec buse réversible

Réf. Désignation Quan-
tité
120261 Unité d'étanchéité de l'inverseur de marche 1 pc
133926 Kit d'entretoise 1 pc
133942 Fixation du joint 1 pc
133967 Goupille filetée 1 pc
133991 Téte du piston d'air 3 pcs
134098 Piece de raccord d'air 1 pc
207530 Kit de rééquipement de l'inverseur de marche pour (1 pc
SATAjet 3000 K spray mix sans buse réversible
228049 Anneau du chapeau d'air avec protection an- 1 pc
ti-contact
228056 Anneau de buse d'air avec protection contre les 1 pc

17. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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Mepiexopeva [TrpwToéTUTTO KEipPEVO: MEppavVIKd]

1. ZUOUBOAQ ....ooeviciieitieeee, 219  10. ZuvtApnon kai diaTipnon o€
2. KOA KATAOTOON.....cccvvennee. 229
3. 11. ®povrida kal ammobrikeuan...235
4. 12. Avmigetwion BAaBwv ......... 237
5. 13. ZuvoTTIk TTapouaiacn
6. AKPOPUOTWV.....eveeeiveaeireens 238
7. TeXVIK& XapaKTNPIOTIKA ....... 224 14, ATIOPPIYN .ccveeceeeceee e 239
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9. AEITOUPYIO....ceeiieeeiiieecieeens 226 16. AVTOANOKTIKG ....ooveveveeeiieenns 240
17. AnAwaon cuppépewaong Tng
EKoeeeee e 241

1. ZoOppoAa

& MNpoeidomoinon! Kivduvog, TTou ptropei va odnyrael og

Bdvarto | ge goapoug TPaUPATIOPOUG.

& Mpoooxn! Emikivduvn KataaTagn, n oTroia YTropei va £1TI-
QEPEI UAIKEG CnUIEG.

HOTICE

Kivduvog ékpnéng! Mpocidotroinan yia kivduvo, TTou
A pTTopei va odnynael g Bdavaro r oe goBapoug TpauuaTi-
agpoug.

[]E] Ymwodeign! Xpnoiueg cUPPBOUAEG KOl GUCTATEIG.

2. Tevikég TAnpogopieg

2.1. Eilcaywyn

O1 TTapouaceg 0dnyieg AeIToUpyiag TTEPIEXOUV CNUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa
TN Agiroupyia Tou SATAjet 3000 K spray mix, To o110io 0Tn ouVvéxela Ba
ovopddetal moToM Baeng. Etiong, TepiypdeeTal n Béon o€ AsiToupyia, n
ouvTHPNON, N ETTIOKEURA, N GPOVTIdA KAl N aTToBrKEUaN, KABWG Kal n avTi-
METWTTION BAABWV.

2.2. Zg ToIOUG atreuBUvETAI

O1 Tapouaoeg odnyieg xpriong TrpoopifovTal yia

)]
X

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | EAAnvIKG
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m Eidikeupévo epyatikd SuVApIKS TTOU ATTACXOAEITAI OE XEIPWVOKTIKEG
gpyacieg Bang kal BEPVIKWUATOG

m KaTtopTIopEVO TTPOCWTTIKG VIO EPYACIEG BEPVIKWUATOG G BIOUNXAVIKES
Kal BIoTeXVIKEG OPaACTNPIOTNTES

2.3. MpoéAnyn atuxnudTwyv

Katd kavova TTpéTTel va TnpoUvTal Ol YEVIKEG KaBwg Kal ol EI0IKEG yia KAOe
XWpa TPodiaypapEég TTEPi TTPOANWNG ATUXNUATWY Kal Ol aVTIOTOIXEG 0dNYi-
€G yIO TNV TTPOCTOCIA TOU £pYOCTNPIOU KAl TNG ETTIXEIPNONG.

2.4. NapeAkOpevog €EO0TTAIONOG, avTOAAAKTIKG Kol e§apTRpa-
Ta @Bopdg

Katd kavova TTpETTEl va XpnoIPoTToloUvTal HOVO YVACIOG TTOPEAKOUEVOG
€COTTAIOUBG, avTaAAaKTIKG Kal e€apTrpaTa @Bopdg TNG SATA. Ta afsoou-
ap, Ta otroia dev TTapExovTal atrod Tn SATA, dev gival EAeyuéva KAl EYKE-
Kpigéva. MNa ¢nuIEG TTou o@eihovTal aTn XPrON PN EYKEKPIMEVOU TTAPEAKO-
pevou €EOTTAICHOU, avTaAAGKTIKWYV Kal eEapTnudatwy @Bopdg, n SATA dev
avahapBaver kapia euBuvn.

2.5. Eyyunon ka1 gu@oivn
loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAdaywv TnG SATA Kail evOEXOUEVES TTEPQITE-
pw ouuBaaceig kabBwg Kai n IoxUouca vouobeaia.

H SATA 3ev @épel euBuvn oTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

m Mn Tpnon Twv o0dnyiwv Asiroupyiag

m Mn TTPOBAETTOPEVN XPON TOU TTPOIOVTOG

m ExTéAeon Twv epyaciwv atrd Pn EKTTAIOEUNEVO TIPOCWTTIKO

m MNopdAeipn xprong aTouiKou e€OTTAIOJOU TTPOCTACTOG

m Mn xprion yvAoiou TTapeAkOPEVOU £EOTTAICHOU, AVTAAAGKTIKWY Kal €ap-
TNUATWY POOPAg

m AuBQipETWY PETATPOTTWV KAl TEXVIKWY TPOTTOTIOINCEWY

m Guaoikr Bopd/TaAaiwon

m XTUTTAPOTA TTOU UTTEPRaivouv ToV OKOTTO TNG XPHong

m Epyaoieg ouvapuoAdynong kai atroouvappuoAdynong

3. Odnyieg aopalAeiag

Oa TpéTTel va dIoBAcETE Kal va KATAVOROETE OAEG TIG UTTOOEIEEIG TTOU TTE-
plypa@ovTal TTapakaTw. H un TApNon n n ec@aiuévn TAPNON evOEXETAl va
odnyAoel og duoAeiToupyia A oe coBapd TPAUUATIONO 1) Kal B&vaTo.
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3.1. ATaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To moTON Ba@AG ETTITPETTETAI VA XPNOIMOTTOIEITAI HOVO ATTO EUTTEIPOUG
TEXVIKOUG Kal EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKSG TToU £X0UV JIaBACEl Kal KaTavori-
o€l TTANPWG TIG TTapouceg odnyieg Asitoupyiag. ATrayopeUeTal n Xpron Tou
TIoToAIoU Ba®rg atmd AToa, TWV OTToIWV N IKAVATNTA avTidpaAoNnG EXEl YEI-
wBei Adyw AWNG VaPKWTIKWY, AAKOOA, apudkwy A Adyw GAANG aitiag.
3.2. MpoowTik6g €€OTMAICHOG TTPOOTACIAG

Katd tnv xprion tou maoToAioU Bagpng, KaBwg kal KaTd Tov KaBapiouo Kal
TN ouvVTAPNON, TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI TTAVTA EYKEKPIKEVN TTPOOTACIA
TNG QVOTIVONG KAl TWV JOTIWV, KOBWG Kal TNG aKORg, KatdAAnAa yavTia
TTpooTaciag, evdupacoia epyaciag Kal UTTOSAPATA ACPAAEIQG.

3.3. XpAon og mePIOxXEG HE Kiviuvo ekpR§ewv

A A

Mpoeidomoinon! Kivduvog ékpnéng!

i oancer BN
Oavaoipog Kivduvog amod mIoTOAI Ba@ng TToU PTTopEi va ekpa-
YEi

Katd 1n xprion Tou moToAIoU Ba®rig o€ TTEPIOXEG PE KivOUVO €KPNENgG TNG
Cwvng Ex 0 ptropei va utrapéel Ekpnén.

— Mnv @épveTe To MOTOA Ba@ng O€ TTEPIOXEG ME KiVOUVO £KpNENG TNG
(wvng Ex 0.

H xprion/amobrikeuon Tou TOTOAIOU BAPRG ETITPETTETAI € EKPNEINES

TTEPIOXEG TNG EKPNKTIKAG dwvng 1 kai 2. Npoc€gTe TNV avayvwpion TTpoiod-

VTOG.

3.4. Odnyieg ao@aleiag

TeXVIKA KATdoTAON

m Mnv B¢1eTe TO TIOTOM Bagrig TToTE O€ AeiToupyia edv TTapouaiadel BAGRN
n Agitrouv €€apTtrpara.

m Edv 10 MoTOM Bagrg TTapouaidcel {nIG BECTE TO APECWG EKTOG A€l-
Toupyiag, armoouvoEaTE TO ATTO TNV TPOPODdOCia TTETTIEGUEVOU AEPA Kal
e€oepWOTE TO TTAAPWG.

m Mnv TTpofaiveTe o€ Kapia TTEPITITWON O€ AUBAIPETEG YETATPOTTEG 1] TEXVI-
KEG eTTEPRAOEIG OTO TTIOTOMN BAPNG.

m EAéyxeTe To MIOTOAI Bagng pe OAa Ta ouvdedepéva eCapTAPATA YIa
{nuI€g Kal yia owoTh £dpaon TIpIv aTTo KABE xprion Kal, edv ataiteital,
emdIopOWOTE.

YAIkd epyaciog
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m H eme€epyaaia 6&Ivwv kal aAKOAIKWY oWV WekaouoU atrayopeUETal.

m H eme€epyaaia diaAuTIKWY Péowyv pe aloyovwpévoug udpoyovavopa-
KeG, Bevdivn, knpodivn, QI{avioKTOVa, QUTOPAPHAKA Kal PAdIEVEPYEG
ouacieg atrayopeletal. Ta adoyovwpéva dIOAUTIKE péoa ptropouv va
TIPOKOAECOUV EKPNKTIKEG 1 OIABPWTIKEG XNMIKEG EVWOEIG.

m H eme€epyaaia dIaBpwTiKWV UNIKWYV, TTOU TTEPIEXOUV XPWOTIKEG UAEG pE-
YAAEG 0€ pEyeBOG, PE QIXUNPEG OKUEG Kal Eival ATTOEETTIKEG, aTTOYOPEU-
€TAI. X€ QUTEG AVIKOUV YIa TTOPAdEIyUa didgopa €idn KOAAAG, N KOAAQ
ETTAPNG Kal SI00TTOPAG, TO XAWPIWHEVO KOOUTOOUK, TTapduola UNIKA
KaBapIoHOU Kal XpWHATA PE XOVOPOEIDH IVWBN UAIKA.

m MeTa@EPETE GTOV XWPO £PYACIAg HOVO TIG ATTAITOUMEVEG VIO TO TTPOKEI-
pevo Brpa epyaciag ToadTnTeg SIAAUTN, XPWHATOG R BEPVIKIOU 1 GAAWV
EMKIVOUVWY PéowV ekaouoU. EmoTpépete Ta UAIKG autd oTa TTpofAe-
TTOPEVA ONpEia aTTOBAKEUONG JETA TNV OAOKANPWON TG EpYaaiag.

MapdapeTpog Asitoupyiag

m [Npétrel va XeipiCeaTe 10 TOTOM BAPAG ATTOKAEIOTIKG EVTOG TWV TTAPAME-
TPWV TTOU avaypAa@ovTal OTa TEXVIKA OTOIXEIQ.

Yuvdedepéva e€apTRpaTa

m XPNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKG YVNOIa TTOPEAKOUEVA KAl AVTAAAGKTIKA
SATA.

m O1 guvOEDEPEVOI EUKAUTITOI CWARVEG KOl AYWYOi TTPETTEI VO AVTEXOUV HE
ACQAAEIT TIG AVANEVOUEVEG BEPUIKEG, XNMIKEG KAl UNXAVIKEG KATATTOVI-
OEIG KATA TN AgImoupyia.

m O1 eUKaPTITOI CWANVEG TTOU €ival UTTO TTiEGN PITTOPOUV VA TTPOKAAEGOUV
TPAUUATIOPOUG aTTod TIG ATTOTONES KIVATEIG KATd TO AUGING Toug. Mpiv
atrd 10 AUCIPO va £EAEPWIVETE TTAVTA TEAEIWG TOUG EUKANTITOUG CWANVEG.

KaBapiopoég

m Mnv xpnoipotrolite TToTE O&Iva Kal aAKOAIKA KaBapIoTIKA pEoa yia TOV
KaBapiopo Tou ToTOoAIOU BAPAG.

m Mnv xpnoipyotrolgite TToTE KABAPIOTIKG p€oa TTou BacifovTal o€ aAoyo-
VWHEVOUG UDPOYOVAVOPOKEG.

Xwpog Asitoupyiag

m Mnv xpnoiyotrolgite T0 TOTOM BaQrG TTOTE O€ TTEPIOXEG KOVTA O€ TTNYEG
AVAPAEENG, OTTWG AVOIXTH PWTIA, TOIYAPA 1] NAEKTPIKEG EYKATAOTAOCEIG
XWPIg TTpooTaCia aTTO EKPAEEIS.

m XpNOIYOTTOIEITE TO TMOTOM Ba@rg HOVO O€ KAAA agPICOPEVOUG XWPOUG.
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4. XpnAon

MpoBAerépevn xpRon

To mOTOA Bang XPNOIUOTIOIEITAI YIa TNV EQappoyA Bagwyv, AoluoTpwy,
XPWHATWY KAl BEPVIKIWY, KOBWG Kal GAAWY KATAAANAWY, PEUCTWV UAIKWV
0€ KATAAANAQ UTTOOTPWHOTA.

Mn ev3edeiypévn xpnon

A€lavTiKd, 6&Iva Kal UAIKA TTou TTEPIEXOUV Beviivn eV ETTITPETTETAI VA XPN-
gigoTroloUvTal.

5. MNMepiexépevo ouokevacoiag

Ap. gidoug 120006

m [MioTéA Ba@rg Xwpig akpo@Uuaio UAIKOU

m ZwAvag xpwuatog Kal @iATpo uAikou (100 msh)
m Odnyieg Aeitoupyiag

Ap. €idoug 120014

m [MoTéAI Ba®rig Xwpig akpo@Uaio UAIKOU

m AVTIOTPO®EQG OKPOPUOiou aépa

m Odnyieg Aeitoupyiag

MeTd TNV agaipeon Tng ouokeuaaoiag, eEAEYETE Ta €ENG:

m [MoTéA Ba®nig pe Cnuid
m [MAfpNnG TTapadoTéog eEOTTAICUGG

6. Kartaokeun [1]
6.1. MoToAI Bagig

[1-1] AykioTpo avdptnong [1-9] ZUvdeon aépa pe eEwTEPIKO

[1-2] EAeUBepn pubuion oTmreipwyua 1/4"
oTpoyyuAng/mAamidag déoung  [1-10] Z0vdeon uAikoU pe
YeKAOUOU eEWTEPIKO OTTEipwUa 1/4"

[1-3] Bida oppdayiong [1-11] ZwAARvag uAikoU

[1-4] MikpoueTpo aépa [1-12] AakTUAIOG OKpO@YuUTiou

[1-5] Bida aocpdhiong agpa Pe TTpooTacia Evavri

[1-6] KAcidwua okavddAng ETTAPAG

[1-7] Zxkavdd&An TTioTOAIOU [1-13] Akpo@uUaoio aépa Kal UAIKOU

[1-8] Zwpa moToAIoU

GR
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6.2. ZeT gpyaleiwyv

[2-1] Teppavikod kAeldi (péyeBog
KA&IBI0U 4)

[2-2] EpyaAeio e€aywyng

[2-3] Bouptoa kabapiouou

[2-4] Kapuddki putn (uéyebog
KAEIBI0U 7)

[2-5] KA&16i Alev

[2-6] KA&16i TTOAOTTAWY
xpnoewv SATA

7. TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

SATAjet 3000 K spray mix

ZUVIOTWWEVN TTiEGN €I0GDOU TTICTO-
AioU

2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi

M¢y. trieon €10660u TTIGTOAIOU 10.0 bar 145 psi
Méy. mrieon uAikou 250.0 bar 3,626 psi
KaravadAwon aépa o€ Aamid déopn | 120 NI/min 4.2 cfm
WeKaouou

(o€ mrieon e106dou 3,0 bar/43.5 psi)

KatavaAwon aépa e aTpoyyuAn 310 NI/min 10.9 cfm
0éoun Yekaouou

(o€ mieon e10660u 3,0 bar/43.5 psi)

Méy. Beppuokpaaia péoou wekaopou |60 °C 140 °F

2UVIOTWWHEVN aTTO0TACN WEKACHOU

18 cm-25cm 7» - 10»

20vOEDN TTETTIECUEVOU Qpa

E€wrepikd amreipwpa 1/4*

20vdeon UAIKoU

E€wrepikd atreipwpa 1/4*

Bdapog pe orjta uAikoU Kal akpo@U-
010 UAIKOU

670 g 23.6 oz.
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8. Tomobétnon

A

Mposidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU aTTOocUvVSéovTal
R diappon UAIKoU.

NAOyw TNG uwnAng TTieong AeIroupyiag PTTopEi oTNV TTEPIOXH TNG OUVOE-
ong UAIKoU va atroouvdeBolv un avauevopeva eEapthpara i va utrdpéel
d1appor} UAIKoU.

— AlOPOPPWVETE OAA TA EEAPTANATA OTNV TTEPIOXT| TNG OUVOETNG UAIKOU
oTn PéyloTn TTieon AsIToupyiag.

— XPNOIYOTIOIEITE EUKAPTITOUG OWANVES UAIKOU TnNG SATA.

A

Mpoegidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiogol amo e§apTANATA TTOU aTTOCUVSéovTal
R diappon UAIKOU.

>¢ epyaaieg ouvappoAdynong evw dlatnpeital n olvoeon Pe To BiKTUO
TTETTIECUEVOU AEPA KAl TRV TPOPOdOCia UAIKOU, EVOEXETAI VO ATTOCUVOE-
Boulv eCapTripaTa un avapevopeva Kal va utrdpéel diappor] UAIKOU.

— ATTOOUVOEDTE TO TIIOTOAI BAPAG TTPIV OTTO KABE EPyaTia GUVAPHUOAS-
ynong ato 1o SiKTUO TTETTIECUEVOU AEPA KAl TRV TPOPodoaia UAIKOU.

— ATTOOUMTTIECTE TO OUCTNHAL.

ZAN

MOTICE

Mpoooxn!

Znpiég amo xaAapég Bideg

XaAapég Bideg PTTopEi va £XOUV WG ATTOTEAETUA CNUIEG TV EEAPTNHATWY
| SuaAeIToupyieg.

— ZQIETE PE TO XEPI OAEG TIG BIOEG KOl EAEYETE TIG YIA KAAY EQOPUOVTH).

GR
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8.1. TomoBéTnon akpo@uaciou UAIKoU

[1d] Ymoseign!

To emmAeyPéVo akpo@Uaio UAIKOU (dev TrepIAapBaveTal aTov TTapadidope-
VO €EOTTAICO) TTPETTEI VO TOTTOBETNOEI TTPIV TNV TTPWTN XPHON OTO OKPO-

@UaI0 agpa Tou TMoToAIoU Bagpnig.

m =ef16waoTe Tov SAKTUANIO OKPOQUOioU aépa PE TTPOOTACIa EVAVTI ETTAPAG
[3-1] pe 1O XEpI KAl apaipéoTe Tov Padi ge To akpopuoio aépa [3-2].

m ToTmoBeTAOTE TO OKPOPUOI0 UAIKOU [3-3] oTO akpopuaoio aépa. Mpooégte
TNV €UBUYPAPMION TNG EYKOTING TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWONG.

m BidwaoTte Tov daKTUAIO AKpO@UaTiou aEpa e TTPOCTACIa EVavTl ETTAPNG
padi ge T0 akpo@UOIo aépa Kal TO aKpo@PUCIo UAIKOU Kal OTEPEWOATE TOV
ME TO XEPI.

8.2. ToroBéTnon akpo@uaoiou evaAAayfg e OTEAEXOG

m =ef16woTe Tov SAKTUNIO aKPOYUOiou aépa Pe TTPOOTACIa EVavVTI ETTAPAG
[4-1] pe TO X€p1 Kal apaipéoTe TOV Padi Pe To akpopuaolo agpa [4-3].

m TommoBeTAOTE TN povAda oTeyavotroinong [4-4] oTo akpopuaoio agpa
oTn owaoTr Béon.

m TOTTOBETAOTE TO AKPOPUOIO EVOANAYAG PE OTENEXOG [4-2] OTO aKPOPU-
010 aépa.

m TotroBeTAOTE TOV OAKTUAIO OKPOPUCIioU aépa PE TTPOCTACIA EVAVTI
ETTAQNG padi ue To akpo@UaCIo aépd, TO aKPOPUOIO UAIKOU Kal T povada
oTeyavoTroinong kai BIdwaTe Tov Ye To XéPI. Katd To Bidwpua, TpooéfTe
Tn B€0n Tou aKpoPuaiou eVOAAAYHG UE OTEAEXOG WG TTPOG TN HOVAda
aTeyavoTroinong.

9. Aszitoupyia

/N Mpogoxn!

Znuiég amo xaAapég Bideg

XaAapég Bideg uTTopEi va £XouV WG aTTOTEAETUA CNUIEG TV EEAPTNHATWY
Il SUCAEITOUPYIEG.

— 2ZQIETe pE TO XEPI OAEG TIG BiOEG Kl EAEYETE TIG yIA KAAL EQAPUOYH).

9.1. MpwTtn évapén AsiToupyiag

To moTéN Baghg TTapadideTal TTpocuvappoloynuévo. To TTIAEyUEVO
aKkpo@UOI0 UAIKOU TTPETTEI Va eykaTaoTaBei (deite ke@dAaio) 8.1 fj avtioTol-
xa 8.2).
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MeTd Tnv a@aipeon TNG ocuokeuaaiag, eAEyETe Ta €EAG:

m MioTéA Bagng e ¢nuid.
m MAApPNG TTapadoTéog eCOTTAIOUOG (deiTE KEPAAQIO 5).

/N Mpogoxn!

ZnHi€ég AOyw BPOUIKOU TTETTIECHEVOU aépa

H xprion 6x1 kaBapou TreTmEoUEVOU aEpa UTTOPET va TTpogevioel SUCAEI-
TOUpYi€g.

—XpNOIYOTTOINCTE KABAPO TTETMETPEVO aépa. MNa TTapdadelyua Pe QIATPO
SATA 544.

m EAEyETe OAeg TIg BideG yia KaAr epapuoyh.

m ZQi€Te yEPA TO APXIKO OKPOPUOTIO.

m JUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWARVA aépa WeKaauou aTn oUvOEDn TTETTIE-
opévou aépa [1-9].

m ZUvO£OTE TOV EUKAUTITO OWArVA UAIKOU 0Tn oUvdeon uAikou [1-10].

m =eTTAUVETE TO KavAAl UNIKOU KaAd pe katdAAnAo uypd kabapiopou (deite
Ke@aAaio 11).

9.2. Asitoupyia pubpiong

Mpiv o116 KAGBE ¥prion TTPooEETE/EAEYETE Ta €€1G OonEia, yia va dIac@aAi-

CeTal pia ao0@aAng epyacia Ye 1o TOTOM Bagng:

m Eival e§ao@aliopéveg n ammaitoUPevn OYKOUETPIKA TTAPOXH TTETTIECUEVOU
agpa, N OYKOUETPIKN TTapOxr UAIKOU, n TTiean UAIKOU Kal aépa WeKa-
ouou.

m XpnolpoTrolgital KaBapdg TTETTIECUEVOG AEPAG.

PUBuion Tpo@odoaciag uAikou

m PuBpioTe Tnv amraitoluevn mmieon Trapoyng UAIkoU atnv avTtAia uwnAng
TTieong.

PUOuIoN TTiEong yekaopou

O wekaopog Tou UAIKOU Ba@ng yiveTal JEGw TNG apxng AeIToupyiag

Airless. To UAIKO TTpoo@yeTal UTTO UYNAR TTiEGN OTO AKPO@UaIOo, WeKAETAl

aTnv g€aywyn Kal N €Ikéva YeKAoUoU SIaPOP@PWVETAI JECW TNG YEWUETPI-

0G TOU aKPO®UGTiou UAIKOU.

[13] Ymoseign!

Av b¢v emiTeuxOei n TTiean UNIKOU TTOU aTTaITEITAI YIa Tn SIAUOPPWan TNG
0éoung Wwekaopou, TTPETTEl va auénOei n TTiean otnv Tapoyr) UAIKOU.

m PuBuioTe Tnv Trieon uAIkoU oTnv avaykaia Trieon €106dou.
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PUBuion 8éopng wekaopoU

To TAGTOG TNG 6€0uNG WekaopoU Kal N ywvia Wekaopou opidovtal HECW

NG YEWMETPIaG Tou akpo@uaiou UAIKoU [3-3] . Me Tnv TTpooBrkn TTeTIE-

OMEVOU 0EPa HECW TOU aKpo®uaiou agpa [3-2] UTTopEiTE va TTPOCAPUOCE-

TE TO OXNMa TNG d€0uNG.

m Mia oTpoyyuAr déopun wekaopoU PTropei va pubpideTal ue TEPIOTPOPN
NG PUBUIONG OTPOYYUAAG Kal TTAATIAG Béaung wekaouou [5-1].

m H oykopueTpikn TTapoxn agpa utropei va pubpideTal Je 1o JIKPOUETPO
aépa [5-2].

[1i] Ymroseign!

m MiKpOpeTpO agpa TOoTTOOETNUEVO KATA PrKog [5-2]
©¢an Il - TapdAAnAa pe To GwPa Tou TTICTOAIOU
m MEyI0TOG WEKAOPOG, NEYIOTN TTIEGN EGWTEPIKK TOU TTIOTOAIOU (ion pe
TNV TTiECN €10080U TOU TTIOTOAIOU)
m MikpopeTpo aépa ToTmoOeTNUEVO OpIGoVTIa [5-2]
©¢an | i 1l (opifovTia og oXEGN PE TO CWHA TOU TTIGTOAIOU)
m EAGxi0TOG Wekaopdg, EAAXIOTN ECWTEPIKA TTiECN TOU TTIOTOAIOU (O€
MIKPEG Epyaaies BaPng, WEKATUO, K.ATT.)

Aakdpiopa

[1i] Ymoseign!

Katd 1n Ba®r] XpNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIGTIKA TNV TTOGOTNTA UAIKOU TTOU
gival avaykaia yia 1o Bripa epyaaciag.

Kartd tn Bagn, TTpoc€ETe TNV amaitoUuevn amdéoTacn Wekaouou. Metd tn
Bapr ammoBnkeUoTe CWOTA TO UAIKO I ATTOPPIYTE TO.

m Tipnon NG amapaitnTNG ardoTACONG WEKATHOU [7-2].

m E€ao@dAion TnG TTapoxXAG aépa WYeKAOUOU Kal TG TPOPodoaiag UAIKOU
[7-2].

m ATTaoc@aAioTe TO TIATOAI Ba@ng e TNV acg@dAeia okavddAng [6-1] otn
okavddAn [6-2].

m [a ™ Baen, TpaBrgTe TARPWG TN okavddAn [7-1].

m OdnynoTe 10 MOTOAI Bagng cUpewva e 1o [7-2].

TeppaTiopog diadikaoiag Bapng

m Ao@ahioTe 1o MOTOA Bapng pe TNV ao@aAeia okavddAng [6-1] oTn
okavddAn [6-2].

m Av TepparTioTei n diadikaoia Bang 1 TTPOYPAUUATIOTE ia TTaparTe-
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Tapévn TTalon Bagng, ATTEVEPYOTTOIACTE TOV AEPA WEKAGHOU Kal TNV
Tpo@odoaoia UAIKOU Kal TNPEITE TIG UTTOBEIEEIS yIa TN @povTida Kal Thv
arroBrikeuon (d¢ite ke@dAaio 11).

10. ZuvTApnon Kai d1I0TAPNON 0& KOAR KATACTAON

A

i DANGER |

Mpoegidotmoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol ammé e§apTAPOTA TTOU ATTocuUva£ovTal
fn diappon UAIKOU.

>€ epyaoieg ouvTpnongG evw dlaTnpeital N cUvOeEon YE TO BIKTUO TTETTI-
eouéVOU aépa Kal TNV TPOPod0aia UAIKOU, EVOEXETAI Va ATTOoUVOEBOUV
€€OPTAUATO UN AVOUEVOUEVO Kal va UTTAPEEl SIappor] UAIKOU.

— ATToouvO£aTE TO TTIOTOAI Bagrg TTPIV aTré KABE epyaacia ouvtripnong
atrod 10 SIKTUO TTETTIECKEVOU QEPQ KAl TNV TPOPOdOaia UAIKOU.

— ATTOOUMTTIEOTE TO OUCTNHA.

H Trepioxn Tou TTIoTOAIOU Ba@rg TTou 0dnyei UAIKO KaBwg Kal n Tpopodo-
gia UNIKOU Kal ol wArveg TEAOUV UTTO uwnAn Tiean (€wg kai 250 bar).
— AIOJOPPWVETE AVTIOTOIXA TOUG EUKAUTITOUG aywyoug Kal Ta CUCTHHO-
Ta oUVOEDONG.

A

ik DANGER |

Mpoegidomoinon!

Kiviuvog TpaupaTiopoU amrd aiXpunpEg aKpég

>¢ epyaoieg ouvappoAdynong 0TO CUYKPOTNUO OKPOPUOiWV UTTAPXEI
Kivduvog TpaupaTiopoU atmod alXpnPEG OKUEG.

— QopdTe yavTia epyaaciag.

— XpnoiyoTrolgiTe To epyaAeio e€aywyrg SATA TTAvTa OTPAPPEVO ava-
Toda aTTd TO CWUA.

To eTTOuEVO KEQAAQIO TTEPIYPAPEI TN CUVTHPNON KAl TIG EPYACIES YIA TN

diarApnaon Tou maToAioU Bagnig. O1 epyaaieg ouvTripnong kai d1aTpnong

KOANG KATAOTAONG ETTITPETTETAI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAI JOVO ATTO EKTTAI-

OeUPEVO EIBIKO TTPOCWTTIKO.

m [piv a1mé KGBE epyaadia CUVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG SIOKOTITETE TNV TPO-
@odoCia TTETMETPEVOU aépa Kal TNV TPoPodoaia UAIKOU.

Ma tnv emokeun] o1atiBevtal avTaAAakTIKG (BA. KepdaAaio 17).

GR
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10.1. AvTikaTtdoTaon THNHATWY OKPOPUTiou

ATTooUVapHOAGYNON OKPOPUCioU UAIKOU

m =£R10waoTe Tov SAKTUAIO OKPOQUOIOU agpa PE TTPOCTACIa EvavTl ETTAPNG
[3-1] pe 1O XépI.

m AQaipéoTe TO akpo@ualo aépa [3-2] padi e To akpo@uaio UAIKou [3-3].

ATtroouvapuoASGynon apxikoU aKpo@uaiou, HUTNG ME UTTIAIO OKANpoU

HETAAAOU Kal BEAOVOG XPWHATOG

m =eL10WOTE TO apXIKO aKPOoPUaIo [8-4] ue To KAEIDI TTOAATTAWY XPATEWV
SATA.

m =ef10woTe TN Bida KAeIgiyaTog [8-8] pe KAEIDi AAEV.

m AQaipéaTe To eAatripio [8-7].

m =eL10WOoTE TNV Kopun atré o@aipa kapPidiou (UEyeBog KAEIdIOU 4)
[8-5] pe 1O KA€IOi cUOPIENG SATA (KpaTwvTag e KatoaRidl To Akpo TNG
BeAdvag yiaoTaBepoTToinon).

m AQaipéoTe Tn BeAdva xpwuatog [8-6].

ZuvapuoAGYNon VEOU apXIKOoU aKPO@PUOiou, HUTNG ME UTTIAIO OKAN-

poU peTdAAou kai BeAdvag xpwpaTog

AN

HOTICE

Mpoocoxn!

Znpiég amoé AGbog oeipd TomoBéTnONG
>¢ AaBog oeIp@ TOTTOBETNONG UTTOPEI va uTToaToUV ¢nuid Ta e€apTAMATA.
— [MpocéETe yia owaTr oeIpd TOTTOBETNONG.

m Eiodyete véa BeAdva xpwpuartog [8-6].

m BidwaTte Tn véa putn pe ptridia okAnpoU pet@AAou [8-5] pe yaAAikod
KA€16i 0Tn BeAdva XpwpaTog (KPATAaTE KOVIPA aTO AKPO TNG BEAOVAG HE
katoaRior).

m QBA0TE TN BEAOVA XPWHATOG TTIPOG TA TTIOW.

m BidwaTe 10 vEo TO apyiké akpo@uaoio [8-4] e To KAEISi TTOAATTAWY
xprioswv SATA.

m TommoBeTAOTE TO €AaTrpIO [8-7].

m =eB1dwoTe TN Bida kAeioipaTog [8-8] pe KAEIDi AAev.

ZuvapHOAGYNon VEOU OKPOPUGiou UAIKOU
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AR Ymodeign!

>€ aKPOQUOI0 UANIKOU e OIaKOTITN VAAAQYKG, TOTTOBETHOTE TO APXIKO
aKpo@PUOIO OTO AKPOPUGIO agpa. MNpooéfTe TNV euBUYPAUUION TNG EYKO-
NG TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWANG.

m Eioayayete [3-3] To akpo@uaio ulikou [3-2] aTo akpogualo aépa. Mpo-
0€ETE TNV EUBUYPAUUION TNG EYKOTTAG TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWONG.

m ToTmoBeTACTE TOV BAKTUAIO AKPOPUGIoU aEpa e TTpoCTaTia EvavTi
ema@ng [3-1] padi ye To akPoPUAGIo apa Kal TO aKPOPUaTIo UAIKOU Kal
BIdWOTE TOV PE TO XEPI.

10.2. AvrikatdoTtaon dakTuliou diavoung aépa

Mpiv Kal HETA TNV AVTIKOTACTAOT TOU OKTUAIOU IaVOUAG aépa TTPETTEl Va
TTpayyaTotroinBouv Ta BripaTa epyaciag atmmod 1o Kepalaio "AvTikatdoTaon
THNUAaTWV akpoguaoiou” (deite kedaAaio 10.1).

AtmrocuvappuoAéynon daktuAiou diavoung aépa

ZAN

HOTICE

Mpoooxn!

Znpiég amoé Tn xpnon AdBog epyaleiou

O dakTUAIog dlavopng agpa edpAleTal 0TABEPA HECT OTNV KEQAAL We-
Kaopou. H doknon utrepBoAIkrg dUvapng PTTopEi va TTpogevroel {nuid
oTnV KEQaAr) wekaopou. ‘Eva yAioTpnua pe 10 epyalcio egaywyng SATA
UTTOPEI VO €XEI WG OTTOTEAECUA TPAUPATIGHOUG.

— QopdTe yavTia epyaaiag.

— XpNOIUOTIOIEITE TO EpyaAeio e€aywyng SATA TTavTa OTPAUUEVO ava-
Toda aTrd TO CWUA.

— TpaPnére Tov dakTUAIO SlaVOuNG Aépa OUoIOUOPPA ATTO TNV KEQAAN
WeKaopoU.

m EkteAéoTe Ta Bripata epyaciag «A@aipeon akpo@uaiou UAIKOU» Kal
«AQaipecn TTPOKATAPKTIKOU OKPOYUOiou, KOPUPnG atré oaipa kapRIdi-
ou Kal BeAovag xpwuatogy (deite ke@aAaio 10.1).

m AgaipéoTe Tov dakTUAIO dlavoung aépa e To epyaleio eCaywyng SATA
[9-1].

m EAEyETE TIG emIQAvEIEG OTEYAVOTTOINGNG TNG KEPAANG TOU OKPOQUTIOU
[9-2] yia {nuiég kal pUTTOUG, KOl KOBAPIOTE TIG £GV XPEIACETAl.

TomroBéTnon véou SakTuliou diavoung aépa

m TomroBeTroTE VEO dAKTUAIO Biavoung aépa oTnv Ke@ah wekaopou. O
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agovag oTnv KATWw TTAEUpd Tou SaKTUAIOU Slavoung agpa TTPETTEN va gival
eubuypaupiopévog [9-3] avaioya.

m [MpecdpeTe opoidpopPa Tov BOKTUAIO BIAVOUAG agpa.

m EkteAéoTe Ta BApata epyaciag « ToTroBETNON VEOU TTPOKATOPKTIKOU
aKPOQPUGioU, KOPUPRG atrd agaipa KapPidiou Kal BEAGVAG XPWUOTOG»
kal «TorroBéTnan véou akpouaiou UAIKOU» (Beite kepdAaio 10.1).

10.3. AvTikaTtdoTaon okav3ddaAng

AtroouvapuoAéynon okavddaAng

m =ef1dwoTe TN Bida kAgioipaTog [8-8] ue kAeIdi AAev

m A@aipéoTe 1o eAatipio [8-7] kai Tn BeAdva xpwpaTtog [8-6].

m AQaipéoTe TTPOCEKTIKA TOUG dakTUAioug ac@aAeiag [10-4], [10-7].

m AgaipéoTe TNV eAatnpiwTr podéAa [10-1] kai Tnv TTAACTIKr podéAa [10-
2].

m AQaipéoTe Kal Toug dUo agoveg [10-3] kai [10-6].

m AgaipéoTe Tn okavddaAn [10-5].

ZuvapuoAdynon véag okavddaAng

m TommoBeTAOTE TN OKAVOAAN [10-5] kai Tautdxpova wBAaTE TNV EAATNPI-
wThA podéAa [10-1] kai TRV TTAACTIKA) podéAa [10-2] peTalu cwuaTog
TTOTOAIOU KOl OKAVOGANG.

m Eiocayayere kai Toug duo dgoveg [10-3] kai [10-6].

m TommoBeTAoTE TOUG dAKTUAIOUG aoaAegiag [10-4], [10-7] ka1 oToug duo
agoveg.

m TommoBeTAaTE TN BEAdVa XpwpuaTog [8-6] kai To eAartApio [8-7].

m BidwaoTe 1n Bida kAcioipatog [8-8] pe KAe1di AAev.

10.4. AVTIKATAOTAON OTEYAVOTTOINTIKOU TrapeUfUuoparog Be-

Aévag xpwpatog

H avTtikardoTtaon gival amrapaitntn, €dv 010 auTopuBUIZOUEVO CUYKPOTNHO

BeAovwv XpWHOTOG EEEPXETAI UAIKO.

AmrocuvapuoAdéynon BAaong oTeyavoTroinTikou Trapepfuoparog Be-

Aévag xpwpatog

m ExTeAéoTe Ta BrpaTta epyaciag «Agaipeon akpo@uaiou UNIKOU» Kal
«A@aipeon TTPOKATAPKTIKOU OKPOPUOioU, KOPUPrG atrd opaipa KapPidi-
ou Kal BeAdvag xpwuatogy (deite ke@aAaio 10.1).

m =ef1dwoTe TN Bdon oteyavotroinTikoU TTapePRUoUaATog BEAGVAG XPWHO-
106 [11-1] pe 1O KAEIBi TTOAAATTAWY Xpriocewv SATA [11-3] kail To kapuda-
KI (M€yeBog kAeIdIoU 7) [11-2].

m EAéyEre TN Bdon oTeyavotroinTikoU TTapeuBuopatog BeAdvag XpwUaTog



Odnyieg Aeitoupyiag SATAjet 3000 K spray mix GR

yla {nui€g Kal pUTTOUG, Qv XPEIOOTEN KOBAPIOTE i OVTIKATAOTACTE TNV.
TomroBéTnon véag Bdaong oTeyavotroinTikoU Trapepfuopartog BeAdvag
XPWHATOG
m Ao@ahioTe Tn véa BAaan ateyavoTroinTikoU TTapepfBUopaTtog BeAdvag
xpwparog [11-1] pe Loctite 242 ka1 10WATE TN PE TO KAEIDI TTOAAQTTAWV
xpRocwv SATA [11-3] kai To kapuddki (uéyeBog kAeidIoU 7) [11-2].
m ExteAéoTe Ta Bpata epyaciag « ToTroBETNON VEOU TTPOKATOPKTIKOU
aKPOPUGioU, KOPUPRG atrd agaipa KapPidiou Kal BEAGVAG XPWUOTOG»
Kal «ToTroB€Tnan véou akpouaiou UAIKOU» (BeiTe kepdAaio 10.1).

10.5. AvTikaTtdoTaon HIKPOHETPOU aépa, egBOAou aépa Kal

Bdong oTeyavotroinTikoU TTapeMBUOHATOG

H avTikardotaon atraiteital 6tav evw dev €xel TTaTnOei N okavoaAn

€CEPXETAI AEPAG OTO AKPOPUGIO AEPA ] GTO MIKPOUETPO aépal.

AtroouvapuoAdynon HIKpOUETpou aépa, euBoAou aépa kal Baong

OTEYAVOTTOINTIKOU TTapEUBUCHATOG

m ExTeAéoTe Ta BrApaTta epyaciag «Agaipeon akpo@uaiou UNIKOU» Kal
«A@aipean TTPOKATAPKTIKOU OKPOPUOioU, KOPUPrG atrd agaipa KapPidi-
ou Kail BeAdvag xpwpatog» (deite kedaAaio 10.1).

m ExTeAéoTe Ta BrApaTta epyaciag «Agaipeon akavodAng» (deite KePa-
Aaio 10.3).

m =eBi1dwoTe TN Bida kAeidwpatog [12-1] pe kAeidi Alev [12-2] .

m AQaipéoTe TO PIKPOUETPO aépa [13-2].

m ApaipéoTe To eAatAplo euBoAou aépa [13-1] kai TNV KEPaAAr eudAou
aépa [13-3].

m Tpafnrgre £€€w 1o BAkTPO guRdAou aépa [13-4].

m =gf1dwoTe TN Bdon oTeyavotroinTikoU TTapepBuopatog [14-1] pe kAe1di
AAev (u€yeBog KAeIBI0U 4) [14-2] .

m MeTd TNV atmmoouvappoAdynaon eAEyETe To BakTpo eufoOAou aépa. Evdey.
KaBapioTe To | av £xel ZNUIA (TT.X. YPOTOOUVIEG 1] AUYICUEVO), AQVTIKATA-
OTAOTE TO.

ZuvapuoAdynon véou HIKPOUETPOU aépa, EuBOAou aépa kai Bdong
OTEYOVOTTOINTIKOU TTaPEUPBUCHATOG
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A

Mposgidomoinon!
| ib DANGER |

Kivduvog Tpaupatiogol amo e§apTANATA TTOU ATTOCUVSéovTal
R diappon UAIKoU.

To MIKPOPETPO AEPO UTTOPET VO EKTOEEUTET AVEGEAEYKTA £EW ATTO TO TTIOTO-
N Bagrig.

— Kard 1o Bidwpa tng Bidag acpdaliong TTpooéETe TN CWOTH euBUYPAU-
MION TOU UIKPOUETPOU A€Pa.

— EAEyETe TN 010BEP £Pappoyn TNG Bidag ac@AAiong.

m BidwoTe 1n Bdon oteyavoTtroinTikou TTapepUouaTog [14-1] pe KA1
Ahlev (péyeBog kAeIdIou 4) [14-2] .

m [paocdpeTe 10 VEO BAKTPO eBOAou aépa [13-4] pe ypdoo uwnAwv
emddoewv SATA (ap. €idoug 48173) kai ToTroBeTAOTE TO. MPOCEETE TN
(opAa TOTTOBETNONG.

m TotroBeTAOTE TO VEO eAaTApPIO gpPBOAoU aépa [13-1] kal TN véa KEPAAR
euBOAou aépa [13-3].

m [paCApPETE TO VEO HIKPOUETPO aépa [13-2] pe ypdoo uwnAwv eTTIOO-
gewv SATA (ap. €idoug 48173) kal ToroBeTOTE TO. MPOCEETE TN POPAE
TOTT00£TNONG.

m 2Qi¢Tte yepd TN Bida aceaAiong [12-1] e 1o yvrolo KAeidi [12-2] .

m EkteAéoTe Ta BApata epyaciag «ToroBETNON véag okavOaAng» (deite
Ke@aAaio 10.3).

m ExTeAéoTe Ta BripaTta epyaciag « ToTroBETNON VEOU TTPOKATAPKTIKOU
aKpopuaiou, KOPUPAG atrd agaipa KapPIdiou Kal BEAGVAG XpWHATOG»
Kal «ToTroBéTnan véou akpouaiou UAIKOU» (Beite kepdAaio 10.1).

10.6. AvTikatdoTaon pubuIoTIKAG Bidag TnG pUBUIONG OTPOY-
YUARG Kal TTAaTIAG SE0UNG YeKATHOU

AtroouvapuoAoynon pubuIoTIKAG Bidag

m =ef1dwaoTe TN QPedaTn Rida [15-1] pe kAeIdi AAev.

m AQaipéoTe TO PIKVWTO KoupTri [15-2].

m =ef1dwaoTe TN pubuIoTIKN Bida [15-3] pe KA€IOi TTOAATTAWY XpAoEwV
SATA (uéyeBog KAIDI0U 12).

TomroBérnon véag puBuioTIKAG Bidag

m BidwaTte Tn puBpioTikA Bida [15-3] pe kA€Idi TTOAATTAWY XProEWY
SATA (péyeBog KAgIdI0U 12).

m TOTTOBETACTE TO PIKVWTO KOUUTTi [15-2].
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m Ao@ahioTte Tn @pedaTn Bida [15-1] e Loctite 242 kai BIdWOTE TN e TO
XEPI XPNOIMOTTOIWVTAG TO TToOAugpyaAeio SATA.

10.7. AvTikaTtdoTaon oRTag UAIKoU

A

Mpoeidomoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol ammé e§apTAPOTA TTOU ATToocuva£ovTal
fn diappon UAIKOU.

H Aermoupyia Tou TTIoTOAIOU Ba®rig Xwpig orTa UNIKOU £XEl WG ATTOTEAE-
Opa TNV oTTWAEIA TNG AEITOUPYiag OTEYAVOTTOiNONG.

— O¢£0Te o€ Aeitoupyia 1o TMOTON BaPAG HOVO UE TOTTOBETNPEVN ONTa
UAIKOU.

AtroouvapuoAdynon onTag UAIKOU

m =£B1dwoTe 10 TEPIBANUA QiATpou UAIKOU [16-3] pe kAeIdi TTOANaTTAWV
xprioewv SATA (uéyeBog kKAe1dI0U 19). KpaTriaTe KOVTPA UE Eva yePUAVI-
KO KA€10i (uéyeOog KAEIBI0U 14) aTO PEPOG aoTTEIpWATOG [16-1].

m A@aipéoTe TN ORTA UAIKOU [16-2].

ZuvappoAdynon véag oNTag UAIKOU

m TommoBeTAOTE TN OATA UAIKOU [16-2] oTO TTEpiBAnua @iATpou UAIKOU
[16-3].

m BidwoTe 10 TTEpiBAnua @iATpou UAIKOU Kal OQigTe TO PE TO XEPI PE TO
KA€10i TTOAAQTTAWYV xprioewv SATA (uéyeBog kAeidiou 19). KpaTtrioTe KO-
vTpa PE £va YEPUAVIKO KAEIDI (UEyeBOG KAEIDIOU 14) 0TO YEPOG OTTEIPW-
paTtog [16-1].

11. ®povTida Kal aTodnRkeuon

MNa va dilac@alifeTal n Asitoupyia Tou TOTOAIOU Ba@rG, ATTAITEITAI TTPO-

OEKTIKOG XEIPIOPOG KABWG KAl HOVIUN OUVTAPNOT KOl ¢POoVTida TOU TTPoio-

VTOG.

m QuAGETe TO TTMIOTOM BAPrg O XWPO XWPIG uypaaia.

m KaBapilete 1o MIOTOA Bagrig HETA aTTd KABE Xprion kai TTpIv atrd KABE
aAAayr] UAIKOU Kail EAEYXETE TN OTEYaVOTNTA.

m MeTd Tov KaBapIopod oTEYVWOTE OAO TO TOTOAI Ba@rG uE KABAPO TTETI-
€E0UEVO aépa Kal YPAOAPETE T KIVOUUEVA TUAUATA PE YPATO TTIOTOAIOU
SATA (Ap. €idoug 48173).

GR
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A

Mpogidomoinon!
i DANGER |

Kivduvog Tpaupatiogol amo e§apTANATA TTOU ATTOCUVSéovTal
R diappon UAIKoU.

>¢ epyaaoieg kaBapioyol evw dlatnpeital n ouvdeon Pe TO SIKTUO TTETTI-
€EOMEVOU agpa Kal TNV Tpo@odoaia UAIKOU, EVOEXETAI Va ATToouvVoEBoUV
€EAPTAMATA PN OVAUEVOUEVA Kal Va UTTAPEEl Slappor| UAIKOU.

— ATTOOUVOEDTE TO TTIIOTOAI BAPRG TTPIV ATTO KABE epyacia kaBapiopou
atré 10 SIKTUO TTETTIECPEVOU aEpa Kal TNV TPOPodoaia UAIKOU.

ZAN

Mpoooxn!

Znpiég amoé AdBog KabapioTIKG péco

To moTON Ba@Ag PTTOPEI Va UTTOOTEN CNUIEG AV XPNOIUOTIOINBOoUV ETTIOETI-
KA KaBapIoTIKA YECA yia TOV KaBapIouo Tou.

— Mnv xpnoiyoTroleite €MOETIKG KOBAPIOTIKA pNECA.

— XPNOIUOTTOIEITE OUBETEPA KABAPIOTIKA UYypd We TR pH 6—8.

— Mnv xpnoiyotrolgite o€a, aAKaAIKG diaAUPOTa, BACEIG, ATTOXPWOTIKA,
akaTtdAAnAa avayevvnuéva Addia rj GAAa ETTIOETIKA KABAPIOTIKA YETA.

ZAN

Mpoooxn!

YAikég {nuiég amd eopalpévo kaBapioud

H BuBion og d1aAUTEG 1} KOBAPIOTIKA €A i} 0 KOBAPIOUOG OE CUOKEUN
JE UTTEPRXOUG MTTOPET Va TTPOKAAECEl {NUIEG OTO TTIOTOAI BAPAG.

— Mnv Bdcete 1O MOTOAI Ba®ng péoa o€ SIAAUTEG ) KABAPIOTIKA PEOQ.
— Mnv kaBapilete To TOTOAI BA®r O€ CUOKEUR PE UTTEPHXOUG.

— XPNOIUOTIOIEITE HOVO TTAUVTHPIA TTIIOTOAIWV BA@rG TTOU OUVIOTA N
SATA.




Odnyieg Aeitoupyiag SATAjet 3000 K spray mix

ZAN

HOTICE

Mpoooxn!

(# 9894).

YAIkég {nHiI€g amd AdBog epyaAeio kaBapiopou

Mnv kaBapieTe TTOTE TIG BPWUIKEG OTTEG e AKATAAANAQ avTIKEiEVa.
AKOpa Kal ol HIKPOTEPEG CNUIEG ETTNPEALOUV TNV EIKOVA WEKACUOU.

— XpnoiyoTtroleite BeAOVEG kaBapiopoU akpopuaiwv SATA (# 62174)

(1]

Ymodeign!

@r] PE TO UAIKO.

> € OTTAVIEG TTEPITITWOEIG UTTOPET VA XPEIQTTEI N ATTOCUVAPPOAGYNON
MEPIKWV PEPWV TOU TTIGTOAIOU BAPRG YIa TOV OXOAACTIKO KaBapIGUS Tou.
Av aTTQITEITOI ATTOOUVAPPOAGYNGN, TOTE QUTH TTPETTEI VO TTEPIOPICETAI
MOVO OTa EEQPTAUATA TTOU £EQITIAG TNG AEITOUPYIAG TOUG £PXOVTaI O€ ETTO-

m =€TTAUVETE KOAG TO TNIOTOAI Ba@rG ME DIQAUTIKO.

m KaBapioTe 10 akpo@uaio aépa pe véAo i BolupToa.
m [pacdpete eAa@pId Ta KIVOUPEVA PEPN PE YPAOO TTIGTOAIOU.

12. Avripetwtrion BAaBwyv

BAdpBn

AiTia

AVTIUETWTTION

MoToAl Bapng oTdadel

=évo owua

METAEU BeAdvag Xpw-
HaTOG KOl OKPO®Uaiou
UAIKOU

euTTodilel TN OTEYAVO-
TToinon

Agaipeon TnG BeAdvag
XPWHATOG Kal TOU OKPO-
@uaiou UAIKoU, kaBa-
PICHOG PE BIAAUTIKO i
TOoTTO0€TNON VEOU OET
aKpo@uaiou

H Bagn diappéel ammd
N BeAdva XpwuaTog
(oTeyavwrikA Evwon

NG BeAdvag Xpwuao-

TOG)

AuTopuBuIfOpEVO OTE-
YOVOTTOINTIKO TTOPEU-
Buopa BeAdvag eAat-
TWHMATIKO ) XABNKE

AVTIKOTOOTAOTE TN OTE-
YOVWTIKY €évwon TG
BeAdvag xpwuaTog

Eikéva yekaopou o€
Hopen dpeTTavIoU

H ot akidag r} o KU-
KAOG aépa gival ppay-
Mévog

BuBioTe o€ diaAuTIkO
Kal OTn ouvéyela kaba-
pioTe pe TN BeAdva ka-
BapiouoU akpopuaiou
SATA

GR
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BAGBN

AiTia

AvVTIJETWTTION

H por éxel oxAua
oTayoévag r oBaA

MoAuvon Tou KUuAiv-
OpOU TOU aKPOPUTiou
UAIKOU 1) TOu KUKAOU
agpa

MepioTPEWTE TO AKPO-
@uolo aépa katd 180°.
Edv 1o ammotéAecpa
eival 1o idlo, kaBapioTe
TOV KUAIVOPO TOU OKPO-
puoiou UAIKOU Kal ToV
KUKAO aépa.

H por eival aoTabig

Agv UTTAPXEl APKETO
UAIKG aTo doxeio

ZUUTTAAPWGON UAIKOU

To akpo@Uaio UAIKoU
Oev gival oQiyuévo

>@i¢Te Ta €PN AVAAO-
YWg

H autopuBuifduevn
OTEYAVWTIKA évwon
NG BeAdvag eival xo-
Aaopévn, To OET AKPO-
Quaiwv gival JOAUOlE-
VO ] KATECTPAUUEVO

KaBapioTe 1) avTtikata-
OTNOTE TA PEPN.

H Bari diappéel ammd
TIG OTTEG AKIdOG

To TTPOKATAPKTIKO
akpo@Uaolo dev gival
O@IYUEVO, TO OKPO-
@UoI0 agpa O¢gv eival
OQIyUEVO, 0 OAKTUAIOG
dlavoung agpa givai
EAATTWUATIKOG

2 @IETE I AVTIKATACTAOTE
Ta pépn

13. ZUVOTITIKH TTapoOUCiaon AKPOPUCiwV

Akpo@Uaoio UAIKOU A | TeEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Ap. akpo- |Ap. €i- Aigpe- [Twvia [MAdTog |Pon umoé
Qpuaoiou doug TPOG mieon ota

70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
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AKkpo@Uaio uUAikoU A

TeEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Ap. akpo- |Ap. &i- Aigpe- |[Twvia [MAdTrog |Pon umé
Quaiou doug TPOG mieon ota
70 bar
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Akpo@Uaoio evaAAayng | TEXVIKA XOPAKTNPICTIKA
B
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm [20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Aoéppiyn

ATéppIYn Tou TTANPWG EKKEVWOEVTOG TTIOTOAIOU Ba®rig wg UAIKOU avakuy-
kKAwaong. MNa va amogevyetal MRApPUVON Tou TTEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE

OWOTA Ta KATAAOITTA TOU JECOU WEKATKOU Kal TOU PHECOU BIaXwpPIoUoU
EexwplioTd atrd 1o mMOoTOM Bagng. TnpEiTe TIG TOTTIKEG TTPOdIayPaPEG!

15. E§umrnpéTnon mweAatwyv

MapeAkduevo e€OTTAIOUO, AVTOAAGKTIKG KOl TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdReTe

Q116 TOV TOTTIKO 0ag £UTTopo TNG SATA.

GR
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Ap. €i- Ovoupacia NMAnR6og
doug
12260 210, 60 msh yia QiATpa UAIkou SATA 4 Tep.
12278 >n1eg 100 msh yia @iAtpa 4 Te.
18341 EAatrpio yia BeAOva XpwpaTog 1 TEV.
27813 EAatrpio yia €uBoAo agpa 1 TeU.
30833 2 €T KOBOPIOPOU AKPOPUTIWV 1 TEM.
74856 >et ontag SATA 200 msh 1 Tep.
amroreholpevo amoé 4 onteg 20933, 2 Bdoeig onTwv
77503 kabwg kai 1 Bida 26393
92759 Movdda oéppig eppoiou aépa 1 TeV.
94961 MikpoueTpo agpa 1 Tep.
97824 AakTUNIOG diavounig aépa 3 TEp.
98418 Bida oppdyiong 1 Tep.
98434 [MpOoKATAPKTIKO aKpOPUaCIO 1 Teu.
98459 Akpo@UaIo aépa, aTPOYYUAN/TTAATIG Oéoun weka- |1 TeW.
guou
98509 Xpnron 1 TeM.
98525 >UYKPaTNTAPOG OTEYAVOTTOINTIKOU 1 Tep.
98590 20vdeon UAIKoU 1 Tepu.
98608 >wAnvag xpwuatog e @iATpo uAikou 100 msh 1 TeV.
98681 > €T Bpaxiova ammoudKkpuvong 1 TEV.
98699 2 €T epyOAEiwv 1 Tep.
98707 >et emokeur)g SATAjet 3000 K spray mix 1 1.
98764 2 €T OKPOPUOiWV 1 Tep.
, aTTOTEAOUNEVO OTTO TO TIPOKATAPKTIKO aKPOPUCIO
Kal TNV Kopu@r TnG BeAdvag
98772 BeAdva xpuwparog 1 Tep.
atroteAoUpEVO aTrd T BEAOVA XPWHATOG KAl TNV
Kopu®n NG BeAdvag
98806 PUBuion atpoyyuAng/mrAamidg 6€oung Wekaouou 1 Tep.
120071 2 €T KAEIOWHPATOG OKAVOAANG 1 Tep.
120261 Movada oTeyavoTtroinong d1akoTTTn evaAAayig 1 Tep.
133926 2T TpOXaAIWV OKAVOAANG 1 Te.
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Ap. €i- Ovopacia NMAn6og

doug

133942 >UyKPaTNTAPOG OTEYAVOTTOINTIKOU 1 Tep.

133967 Mrtroulovi 1 TEM.

133991 KoupTri euBdéAou agpa 3 Tep.

134098 E&apTtnua ouvdeong aépa 1 TEV.

207530 21 avadabuiong diakdTTn aAAayng kareuBuvang (1 Tep.
yia SATAjet 3000 K spray mix xwpig akpo@Uualo
evaAlayng

228049 AakTUNIOG aKpouaiou aépa pe TTpooTaacia Evavt |1 Tep.
ETTOPAG

228056 AakTUANIOG aKpouaiou aépa Pe TTpooTaacia Evavtl |1 Tep.

ETTAPNG YIA
SATAjet 3000 K spray mix pe akpo@Ualo evaAAa-

yns

17. AQAwon cuppdépewong Tng E.K.

Tnv IoxUoUCa evNUEPWEVN BHAWGTTN CUPPOPPWANG Ba BpEeiTe dW:

EzEE
i
=

www.sata.com/downloads
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1. Szimboélumok

& Figyelmeztetés! olyan veszélyre, ami halalos vagy sulyos
sériléseket okozhat.
ik DANGER |

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

& Vigyazat! olyan veszélyes helyzett6l, ami anyagi karokat
kozhat.
okozha

HOTICE

& Robbanasveszély! Figyelmeztetés olyan veszélyre, ami
halalos vagy sulyos sérliléseket okozhat.

[]E] Figyelem! Hasznos tippek és tanacsok.

2. Altalanos tudnivaldk

2.1. Bevezetés

Ez az Uzemeltetési utasitds fontos tudnivalokat tartalmaz a SATA-

jet 3000 K spray mix berendezésrdl, amelyet a kdvetkezékben lakko-
zbpisztolynak neveziink. Az itmutatd az tzembe helyezést, a karbantar-
tast, apolast és raktarozast, valamint a hibaelharitast ugyancsak bemutat-
ja.

2.2. Célcsoport

A hasznalati Uutmutat6 a kovetkez6 személyeknek szol:

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényez6 miihelyek képzett személyzete

ac
=
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2.3. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
eléirasokat, valamint az idevagé izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi el6irasokat.

2.4. Tartozékok, pot- és kopd alkatrészek

Alapvetéen a termék csak eredeti SATA markaju tartozékokkal, pét- és
kop¢ alkatrészekkel hasznalhat6. A nem a SATA altal szolgaltatott tar-
tozékokat a gyarté nem vizsgalta be és nem hagyta jéva. A nem jévaha-
gyott tartozékok, pot- és kopd alkatrészek hasznalatabol fakadd karokért
a SATA nem vallal felel6sséget.

2.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos Uzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkezd esetekben:

m Az Gzemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

m A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

m Nem szakképzett személyzet alkalmazasa

m Személyi védéfelszerelés nem alkalmazasa

m Nem eredeti tartozékok, pot- és kopé alkatrészek hasznalata
m Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

m Természetes elhasznalddas/kopas

m Hasznalatra nem jellemz6 Gtés altali terhelés

m Ossze- és szétszerelési munkak

3. Biztonsagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkez6 utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa lzemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halélos séruléseket okozhat.

3.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A lakkozopisztolyt csak tapasztalt szakmunkasok és betanitott személyek
hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast végigolvastak és meg-
értették. Drogok, alkohol, gyégyszerek vagy egyéb okok miatt csdkkent
reakcioképességl személyek nem hasznalhatjak a lakkozopisztolyt.

3.2. Személyi védobfelszerelés

A lakkozopisztoly hasznalatakor, valamint tisztitasakor és karbantarta-
sakor mindig viseljen engedélyezett Iégzésvedoét és védbészemiiveget,
tovabba hallasvédét, megfeleld véddkesztylt, munkaruhat és véddcip6t.
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3.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terileteken

i oancer BRNCN
A felrobband lakkozoépisztoly életveszélyt okoz

Ha a 0. zénabesorolasu robbanasveszélyes kdérnyezetben hasznélja a
lakkozépisztolyt, robbanas kdvetkezhet be.

— Soha ne vigye a lakkozdpisztolyt 0. zénabesorolasu robbanasveszé-
lyes kérnyezetbe.

Figyelmeztetés! Robbanasveszély!

A festékszoré pisztoly hasznalata/tarolasa a robbanasveszélyes Ex-zona
1 és 2 tipusu teriileteken engedélyezett. Tartsa be a termékjeldléseket!

3.4. Biztonsagi tudnivaldk

Muszaki allapot:

m Soha ne helyezze Gzembe a lakkozdpisztolyt sérilt allapotban, vagy ha
hianyoznak rola alkatrészek.

m A sérult lakkozopisztolyt haladéktalanul helyezze Gizemen kivdl, valasz-
sza le a s(ritettleveg6-ellatasrol, és teljes korlien légtelenitse.

m Soha ne végezzen dnhatalmulag atalakitasokat és miiszaki modosita-
sokat a lakkozopisztolyon.

m A lakkozopisztoly és a csatlakozé alkatrészek ép allapotat és stabil
helyzetét minden hasznalat el6tt ellendrizze, illetve sziikség esetén
hozza rendbe.

Munkavégzési anyagok

m Tilos sav- vagy lugtartalmu széréanyagokat feldolgozni.

m Halogén szénhidrogéneket tartalmazo olddszereket, benzint, kerozint,
ndvényirtd és névényvédd szereket, valamint radioaktiv anyagokat tilos
feldolgozni. A halogénezett oldoszerek robbanasveszélyes és maro
vegyuleteket képezhetnek.

m Nagy, éles széll és koptato hatasu festékanyagokat tartalmazo6 agresz-
sziv anyagokat tilos feldolgozni. llyen anyagok tébbet k6z6tt a kilénbd-
z6 tipusu ragasztok, kontakt- és diszperzios ragasztok, a klérkaucsuk,
tisztito jellegl anyagok és durva rostanyagokkal toltott festékek.

m A mikodd lakkozépisztoly kdzelében kizardlag a munka elérehaladasa-
hoz sziikséges mennyiségben taroljon olddszert, festéket, lakkot, illetve
egyeéb veszélyes szordanyagot. Ezeket a munka befejezését kdvetéen
vigye vissza a megfelel6 raktarba.

Uzemi paraméterek
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m A lakkozopisztolyt kizardlag a miiszaki adatokban megadott paraméte-
rek szerint mikodtesse.

Csatlakoztatott sszetevok

m Kizarolag eredeti SATA tartozékokat és poétalkatrészeket hasznaljon.

m A csatlakoztatott téml6k és vezetékek biztosan legyenek ellenalléak az
Uzemeltetésekor varhaté termikus, kémiai és mechanikai igénybevéte-
lekkel szemben.

m A nyomas alatt allé tdomldk levalasztdsakor az ostorszerli mozgas révén
séruléseket okozhatnak. A tdmlék levalasztasa el6tt mindig teljesen
légtelenitse azokat.

Tisztitas

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu tisztitészereket a lakko-
zbpisztoly tisztitdsahoz.

m Soha ne hasznéljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitoszereket.

Felhasznalas helye

m Soha ne hasznalja a lakkozopisztolyt gyujtoforrasok — pl. nyilt lang, égé
cigaretta és robbanasvédelemmel nem rendelkezd elektromos eszko-
z0k — kdzelében.

m A lakkozopisztolyt csak jol szell6z6 helyiségekben hasznalja.

4. Alkalmazas

Rendeltetésszerl hasznalat

A lakkozopisztoly festékek, mazak, festékek és lakkok, valamint mas
alkalmas, folyékony anyagok megfelel6 aljzatokra térténd felvitelére szol-
gal.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat

Dérzshatasu, savas és benzintartalmu anyagokkal nem szabad hasznal-
ni.

5. Szallitasi terjedelem
Cikk-sz. 120006

m Lakkozopisztoly anyagfuvoka nélkil
m Festékcs6 és anyagsziird (100 msh)
m Uzemeltetési utasitas

Cikk-sz. 120014
m Lakkozopisztoly anyagfuvoka nélkil
m Megfordithato legfuvoka
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m Uzemeltetési utasitas

Kicsomagolas utan ellendrizze:
m A lakkozopisztoly épségét

m A gyari csomag teljessége
6. Felépités [1]

6.1. Szoropisztoly

[1-1] Flggesztéhorog

[1-2] Fokozatmentes kor- és
szélessav-szabalyozo

[1-3] Zarocsavar

[1-4] Levegd-mikrométer

[1-5] Rogzitdcsavar

[1-6] Kioldd reteszelés

[1-7] Kengyel

[1-8] Pisztolytest

6.2. Szerszamkészlet

[2-1] Imbuszkulcs (4-es lapta-
volsag)

[2-2] Kihuz6 szerszam

[2-3] Tisztitokefe

7. Miszaki adatok

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

Levegbcsatlakozo 1/4*
kiils6 menet

Anyagcsatlakozo6 1/4* kiils6

menet
Anyagcs6

Légfuvokagy(r( érintésveé-

delemmel
Leveg6- és anyagfuvoka

Csobkulcs (7-es kulcsszé-
lesség)

Imbuszkulcs

SATA univerzalis kulcs

SATAjet 3000 K spray mix

Javasolt bemeneti pisztolynyomas |2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Max. bemeneti pisztolynyomas 10,0 bar 145 psi
Max. anyagnyomas 250,0 bar 3 626 psi
Széles sav levegbfogyasztasa 120 NIl/min 4,2 cfm
(3,0 bar/43,5 psi bemeneti nyomas-

nal)

Kdrsugar levegbfogyasztasa 310 NI/min 10,9 cfm
(3,0 bar/43,5 psi bemeneti nyomas-

nal)

A szérando kézeg max. hémérsék- |60 °C 140 °F
lete

Javasolt szérastavolsag 18 cm - 25 cm 7 -10"

HU
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SATAjet 3000 K spray mix

Siritett levegd csatlakozo 1/4" kuls6 menet
Anyagcsatlakozas 1/4" kulls6 menet

Suly anyagszitaval és anyagfuvo- 670 g 23,6 oz.
kaval

8. Beszerelés

A

Figyelmeztetés!
| /i DANGER |

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-

hatnak.

A nagy lizemi nyomas kovetkeztében az anyagcsatlakozas teriiletén az
alkotoelemek varatlanul feloldodhatnak vagy anyag Iéphet ki.

— Az anyagcsatlakozas teriiletén minden alkatrészt a legnagyobb izemi
nyomasra méreteztiink.

— Hasznaljon SATA anyagcsatlakozasokat.

A

Figyelmeztetés!
il DANGER |

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a szerelést ugy végzi, hogy a késziiléket nem valasztotta le a s(iri-
tettleveg6-haldzatrél és az anyagellatasrol, elemek oldédhatnak le varat-
lanul el, és anyag léphet ki a készlilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden szerelési munka elétt valassza le a s(ri-
tettleveg6-haldzatrél és az anyagellatasrol.

— Nyomasmentesitse a rendszert.
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HOTICE

Vigyazat!

Karosodas a laza csavarok miatt

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy mikodési
zavarhoz vezethetnek.

— A csavarokat huzza meg kézzel és ellendrizze a rogzitettségiiket.

8.1. Anyagfuvoka beszerelése

[:E] Figyelem!

A kivalasztott, (a szallitott anyagok k6z6tt nem szerepld) anyagfuvokat
az els6 alkalmazas el6tt szerelje be a lakkozodpisztoly Iégflivokajaba.

m Csavarja le kézzel a [3-1] légfuvokagy(r(it az érintésvédelemmel, és a
[3-2] légfuvokaval egyliitt vegye le.

m A [3-3] anyagfuvokat helyezze be a légfuvokaba. Ugyeljen a horony
helyzetére a régzitépecekhez képest.

m A légfuvdkagylrit az érintésvédelemmel és a légfuvokaval, valamint az
anyagfuvokaval egyltt csavarja fel és kézzel hizza meg.

8.2. Forditéfuvoka beszerelése a rogzitéssel

m Csavarja le kézzel a [4-1] légfuvokagy(irit az érintésvédelemmel, és a
[4-3] légfuvokaval egyltt vegye le.

m A [4-4] tdmitéegységet megfeleld helyzetben tegye be a légfuvdkaba.

m A forditéfuvokat a [4-2] rogzitéssel helyezze a légfuvokaba.

m Helyezze fel a légfuvokagy(riit az érintésvéddvel egyiitt a légfavokaval,
az anyagfuvokaval és a témitéegységgel, majd csavarja fel kézzel.
Felcsavaras kdzben lgyeljen a forditéfuvoka tomitéegységhez képest
elfoglalt helyzetére.

9. Uzemeltetés

/N Vigyazat!

Karosodas a laza csavarok miatt

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy muikoédeési
zavarhoz vezethetnek.

— A csavarokat huzza meg kézzel és ellenbrizze a rogzitettségiiket.
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9.1. Els6 hasznalat

A lakkozopisztolyt elészerelt allapotban szallitjuk. A kivalasztott anyagfu-
vokat be kell szerelni (lasd a 8.1 ill. 8.2 szakaszt).

Kicsomagolas utan ellendrizze:

m A lakkozopisztoly sérdilt.

m Teljes szallitasi terjedelem (lasd az 5. fejezetet).

/N Vigyazat!

Karosodasok a szennyezett siritett levegé miatt

Szennyezett slritett levegd hasznalata hibas miikodést eredményezhet.
— Tiszta, példaul a SATA 544 sz(ir6 segitségével eléallitott siritett leve-
g6t hasznaljon.

m Ellenérizze, hogy valamennyi csavar jol régzitett-e.

m Huzza meg jol az eléfuvokat.

m Csatlakoztassa az [1-9] szorolevegb-tomlét a siritettlevegd-csatlakozo-
ra.

m Csatlakoztassa az anyagtomlét az [1-10] anyagcsatlakozasra.

m Oblitse 4t az anyagcsatornat megfelels tisztitofolyadékkal (lasd a 11.
fejezetet).

9.2. Normal Gzem

Minden hasznélat el6tt tgyeljen a kdvetkezdkre/ellenbrizze az alabbiakat,

hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozopisztollyal:

m Biztositsa a sUritett levegd és az anyag sziikséges térfogatu aramlasat,
az anyag és a szorolevegb megfelel6 nyomasat.

m A slritett levegé megfeleld tisztasagu-e.

Anyagellatas beallitasa

m Allitsa be a sziikséges anyagtovabbité nyomast a nagynyomasu szi-
vattydn.

Porlaszté nyomas beallitasa

A lakkoz6 anyag porlasztasa levegémentes elv alapjan térténik. Az anyag
nagy nyomassal kerll a fiUvokaba, a kilépéskor porolodik és a széraské-
pet az anyagfuvoka geometriaja hatarozza meg.

[Iiﬂ Figyelem!

Ha nem éri el a szort sugar alakjanak kialakitasahoz sziikséges anyag-
nyomast, a nyomast novelni kell.

m Az anyagnyomast allitsa a szlikséges bemeneti nyomasra.
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A szérésugar beallitasa

A szorasszélességet és a szérasszdget az anyagfuvoka [3-3] geometridja
hatarozza meg. A sugar alakja a légfuvokan [3-2] keresztll sdritett levegd

hozzaadasaval modosithato.

m Korsugarat a kor- és szélessav-szabalyozo6 [5-1] forgatasaval lehet
beallitani.

m A levegd térfogatarama az [5-2] leveg6-mikrométerrel szabalyozhato.

EE] Figyelem!

m Hossziranyu légmikrométer [5-2]
lll. pozici6 - a pisztolytesttel parhuzamos
m Maximalis porlasztas, maximalis belsé pisztolynyomas (egyenlé a
pisztoly bemeneti nyomasaval)
m Keresztiranyu légmikrométer [5-2]
I. vagy Il. pozicio (a pisztolytestre meréleges)
m Minimalis porlasztas, minimalis bels6 pisztolynyomas (kisebb festési
munkakhoz, pettyezéshez stb.)

Festés

[:E] Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz sziikséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran ligyeljen a sziikséges fecskendez6 tavolsagra. Festés
utan az anyagot szakszerien tarolja vagy artalmatlanitsa.

m Tartsa be az elGirt szoérasi tavolsagot [7-2].

m Gondoskodjon arrél, hogy rendelkezésére alljon a szérolevegb-csatla-
kozas és a sziikséges anyag [7-2].

m A lakkozopisztolyt a [6-2] elsutdbillentyin levd [6-1] billentylzarral
biztositsa ki.

m Lakkozashoz az elsutébillenty(t teljesen huzza le [7-1].

m A lakkozopisztolyt a [7-2] szerint vezesse.

Lakkozasi folyamat befejezése

m A lakkozopisztolyt a [6-2] elsutdbillentyiin levd [6-1] billenty(zarral
biztositsa.

m Ha befejezte a lakkozast, vagy hosszabb sziinetet tart a lakkozas
kézben, allitsa le a szérdlevegét és az anyagszallitét. Ugyelien a kar-
bantartassal és tarolassal kapcsolatos figyelmeztetésekre (lasd a 11.

HU
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fejezetet).

10. Szervizelés és karbantartas

A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziléket nem valasz-
totta le a siritettleveg6-halozatrol és az anyagellatorol, alkotorészek
szabadulhatnak varatlanul el, és anyag Iéphet ki a készUilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi munka el6tt valassza le a
sUritettleveg6-halézatrol és az anyagellatasrol.

— Nyomasmentesitse a rendszert.

A lakkozopisztoly, valamint az anyagellatas anyagot vezeté teriilete
nagy nyomas alatt all (akar 250 bar).
— Megfelel6en méretezze a toml6vezetékeket és a csatlakozo rendsze-

reket.
A

Figyelmeztetés!

Az éles szélek sérulésveszélyt jelentenek

A fuvokakészlet szerelésekor az éles szélek sériiléseket okozhatnak.
— Viseljen védodkesztydit.

— A SATA kihuzo6 szerszamot soha ne hasznalja maga felé.

Az alabbi fejezet a lakkozépisztoly karbantartasaval és apolasaval kap-

csolatos tudnivalokat ismerteti. A karbantartast és apolast csak képzett

szakszemélyzet végezze.

m Minden karbantartasi és szervizelési munka el6tt szakitsa meg a siri-
tettleveg6- és anyagellatast.

Cserealkatrészek rendelkezésre allnak a karbantartashoz (lasd 17. feje-

zet).



Uzemeltetési utasitas SATAjet 3000 K spray mix HU

10.1. Fuvoka alkatrészek cseréje

Anyagfuvoka kiszerelése

m Kézzel csavarja le a [3-1] légfuvokagy(r(it az érintésvédelemmel.

m Vegye le a [3-2] Iégfuvokat a [3-3] anyagfuvokaval egydtt.

El6fuvoka, keményfém golyocsucs és festéktl kiszerelése

m A [8-4] el6fuvokat csavarozza le a SATA univerzalis kulccsal.

m Csavarja ki a zarécsavart [8-8] egy imbuszkulccsal.

m Vegye ki a [8-7] rugét.

m A [8-5] keményfém golydcsucsot (4-es laptavolsag) a SATA csavar-
kulccsal csavarja le (a t(i végén csavarhuzoval tartsonellen).

m Vegye ki a [8-6] festékt(it.

Uj eléfavoka, keményfém golydcstics és festékti beszerelése

AN

HOTICE

Hibas beszerelési sorrend miatti karok

Ha nem tartja be a beszerelési sorrendet, az az elemek karosodasahoz
vezethet.

— Ugyeljen a helyes beszerelési sorrendre.

Vigyazat!

m Tolja be az uj [8-6] festéktdit.

m Csavarja fel az Uj [8-5] keményfém golyocsucsot csavarkulccsal a fes-
téktlire (a ti végén csavarhuzoval tartson ellen).

m A festéktit tolja hatra.

m Az Uj [8-4] el6fuvokat csavarozza be a SATA univerzalis kulccsal.

m Helyezze fel a rugét [8-7].

m Csavarja fel a zar6csavart [8-8] egy imbuszkulccsal.

Uj anyagfavoka felszerelése

[Iﬂ Figyelem!

A forditokapcsoloval rendelkez6 anyagfuvokanal helyezze be az el6fu-
vokat a légfuvékaba. Ugyeljen a horony helyzetére a rogzitépecekhez
képest.

m Helyezze be az anyagfuvokat [3-3] a légfuvokaba [3-2] . Ugyelien a
horony helyzetére a régzitdpecekhez képest.

m A [3-1] légfuvékagyriit az érintésvédelemmel és a légfuvokaval, vala-
mint az anyagfuvokaval egyutt helyezze fel és kézzel csavarja fel.
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10.2. A légeloszto gylrl cseréje

A légeloszté gylrl cseréje el6tt és utan ugyanazokat a lépéseket kell
végrehajtani, mint a fuvoka alkatrészeinek cseréjekor (lasd: 10.1. sza-
kasz).

A légeloszté gylirl leszerelése

AN

NOTICE

Karosodasok hibas szerszam hasznalatakor

A légelosztd gylrl szorosan illeszkedik a fuvokafejhez. Tul nagy erdki-
fejtés kdvetkeztében megsériilhet a fuvokafej. Ha a SATA kihizo6 szer-
szam lecsUszasa sérllést okozhat.

— Viseljen védodkesztydit.

— A SATA kihuz6 szerszamot sose hasznalja maga felé.

— A légeloszto gyurit egyenletesen huzza ki a fuvokafejbol.

m Végezze el az ,Anyagfuvoka leszerelése” és az ,El6fuvoka, keményfém
golyocsucs és festéktil leszerelése” 1épéseket (lasd: 10.1. szakasz).

m A légelosztd gylrit huzza ki a [9-1] SATA kihuz6 szerszammal.

m Ellenérizze, nincsenek-e sériilések és szennyezédések a [9-2] fuvdka-
fej tomitdfellletein, szikség esetén tisztitsa.

Uj légeloszté gylirii beszerelése

m Helyezzen Uj légeloszté gydrit a fuvokafejbe. Ekkor megfeleléen be kell
igazitani [9-3] a levegbelosztd gylrl aljan 1évd csapot.

m A légeloszto gydriit nyomja be egyenletesen.

m Végezze el az ,Uj el6fivoka, keményfém golydcstics és festékti fel-
szerelése” és az ,Uj anyagfuvoka felszerelése” 1épéseket (lasd: 10.1.
szakasz).

10.3. Elsttébillenty( cseréje

Elsitébillentyl kiszerelése

m Csavarja ki a zarocsavart [8-8] egy imbuszkulccsal

m Vegye le a rug6t [8-7] és a festékt(t [8-6].

m Ovatosan huizza le a [10-4], [10-7] biztositégy(ir(ket.

m Vegye le a [10-1] rugds alatétet és a [10-2] mlanyag alatétet.
m Huzza ki mindkét csavart ([10-3] és [10-6]).

m Vegye le a [10-5] ravaszt.

Uj ravasz felszerelése

Vigyazat!
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m Helyezze be a [10-5] elsiitobillentyit és emellett tolja be a [10-1] rugos
alatétet és a [10-2] mlanyag alatétet a pisztolytest és az elsttébil-
lentyl kozé.

m Nyomja be mindkét csavart ([10-3] és [10-6]).

m Helyezze fel a gyUriket ([10-4], [10-7]) mindkét csavarra.

m Helyezze be a festéktit [8-6] és a rugdt [8-71].

m Csavarja be a zarocsavart [8-8] egy imbuszkulccsal.

10.4. Festéktitomités cseréje

A cserére akkor van szikség, ha az énmagatol utanallitodo festéktitomi-

tésnél az anyag szivarog.

A festéktl tomitéhaz leszerelése

m Végezze el az ,Anyagfuvéka leszerelése” és az ,El6fuvoka, keményfém
golyécsucs és festéktil leszerelése” lépéseket (lasd: 10.1.szakasz).

m Csavarja ki a festéktl tdmitéhazat [11-1] SATA univerzalis kulccal
[11-3] és dugdbskulccsal (7-es laptavolsag) [11-2].

m Ellendrizze, hogy a festéktl tdmitbhaza nem sérllt és nem szennye-
zett-e, szilkség esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Uj festékt(i tdmitéhaz felszerelése

m Loctite 242 ragasztoval biztositsa az Uj [11-1] festéktl-tomitéhazat és a
[11-3] SATA univerzalis kulccsal, valamint a [11-2] dugéskulccsal (7-es
laptavolsag) csavarja be.

m Végezze el az ,Uj el6fivoka, keményfém golydcsucs és festékt(i felsze-
relése” és az ,Uj anyagfivoka felszerelése” Iépéseket (Iasd: 10.1.sza-
kasz).

10.5. Leveg6-mikrométer, légdugattyl és tomitéhaz cseréje

A cserére akkor van szlikség, ha nem miikddteti az elsitébillenty(it, még-

is

leveg®b lép ki a Iégfuvokanal vagy a levegd-mikrométernél.

Leveg6-mikrométer, légdugattyu és tomitéhaz kiszerelése

m Végezze el az ,Anyagfuvdka leszerelése” és az ,El6fuvoka, keményfém
golydcsucs és festéktl leszerelése” épéseket (lasd: 10.1. szakasz).

m Hajtsa végre a ,Ravasz leszerelése” munkafazisait (lasd: 10.3. sza-
kasz).

m Csavarja ki a [12-1] régzitécsavart [12-2] imbuszkulccsal.

m A [13-2] levegd-mikrométert huzza le.

m Vegye ki a [13-1] Iégdugattyu rugdt és a [13-3] Iégdugattyu fejet.

m Huzza ki a [13-4] a légdugattyu rudat.

m Csavarja ki a [14-1] tomit6tartot [14-2] imbuszkulccsal (4-es laptavol-
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sag).
m Leszerelés utan a légdugattyu rudjat ellendrizze; szliikség esetén tisztit-
sa meg vagy ha sérilt (pl. karcos vagy elgorbiilt) cserélje le.

Uj levegé-mikrométer, légdugattyt és témitéhaz beszerelése

A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

A leveg6-mikromeéter ellenérizetlenil kilokédhet a lakkozdpisztolybol.
— A rogzitécsavar betekerésekor tigyeljen a levegé-mikrométer helyes
iranyara.

— Ellendrizze a rogzitécsavar allapotat.

m Csavarja be az Uj témitéhazat [14-1] imbuszkulccsal (4-es laptavolsag)
[14-2].

m Az Uj [13-4] légdugattyu rudat SATA nagy teljesitmény( zsirral (cikk-
szam: 48173) zsirozza meg és helyezze be. Vegye figyelembe a
beszerelési iranyt.

m Helyezze be az uj [13-1] Iégdugattyu rugét és [[13-3] Iégdugattyu fejet.

m Az Uj [13-2] leveg6-mikrométert SATA nagy teljesitményi zsirral
(cikkszam: 48173) zsirozza meg és helyezze be. Vegye figyelembe a
beszerelési iranyt.

m HuUzza meg szorosan a [12-1] régzit6csavart az eredeti imbuszkulccsal
[12-2].

m Hajtsa végre az ,Uj ravasz felszerelése” munkafazisait (lasd: 10.3.
szakasz).

m Végezze el az ,Uj el6favoka, keményfém golydcstics és festéktii fel-
szerelése” és az ,Uj anyagfuvoka felszerelése” Iépéseket (lasd: 10.1.
szakasz).

10.6. A kor- és szélessav-szabalyozd tliskéjének kicserélése

Az orso leszerelése

m Csavarja ki a [15-1] sillyesztett csavart imbuszkulccsal.

m Huzza le a [15-2] recézett gombot.

m A [15-3] tiiskét csavarozza ki a SATA univerzalis kulccsal (12-es lapta-
volsag).

Uj orsé felszerelése
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m Az Uj tisket [15-3] csavarozza be SATA univerzalis kulccsal (12-es
laptavolsag).

m Helyezze fel a [15-2] recézett gombot.

m A [15-1] sullyesztett fejli csavart biztositsa Loctite 242 ragasztoval és a
SATA kombinalt szerszammal csavarja be.

10.7. Anyagszita cseréje

A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha anyagszita nélkul mikodteti a lakkozopisztolyt, elvesziti a témitdé
funkcidjat.

— A lakkozopisztolyt csak beszerelt anyagszitaval mikodtesse.

Anyagszita kiszerelése

m Csavarozza le a [16-3] anyagsz(ir6hazat SATA univerzalis kulccsal (19-
es laptavolsag). Egy (14-es laptavolsagu) villaskulccsal tartson ellen a
[16-1] menetes részen.

m Vegye le a [16-2] anyagszitat.

Uj anyagszita beszerelése

m A [16-2] anyagszitat helyezze be a [16-3] anyagszlréhazba.

m Az anyagsz(ir6hazat csavarozza fel és a (19-es laptavolsagu)
SATA univerzalis kulccsal kézzel hiuzza meg. Egy (14-es laptavolsagu)
villaskulccsal tartson ellen a [16-1] menetes részen.

11. Karbantartas és tarolas

A terméket 6vatosan kezelje, valamint rendszeresen apolja és tartsa kar-

ban, hogy a lakkozopisztoly megérizze a mikédbéképességét.

m A lakkozdpisztolyt szaraz helyen tarolja.

m A lakkozépisztolyt minden hasznalat utan és minden anyagcsere el6tt
alaposan tisztitsa meg, és ellenérizze a tomitettségét.

m Tisztitas utan az egész lakkozdpisztolyt tiszta siritett levegbvel szaritsa
meg, és a mozgd alkatrészeket kenje be SATA pisztolyzsirral (cikk-
szam: 48173).

HU
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A

Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a tisztitast gy végzi, hogy a késziléket nem valasztotta le a siritett-
leveg6-halozatrol és az anyagellatasroél, elemek szabadulhatnak varatla-
nul el, és anyag léphet ki a késziilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden tisztitas el6tt valassza le a s(ritettleve-
g6-halézatrol és az anyagellatasrol.

ZAN

Vigyazat!

Nem megfelel6 tisztitészer okozta karok

Ha agressziv tisztitdszereket hasznal a lakkozopisztoly tisztitasahoz, a
lakkozépisztoly karosodhat.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6-8 pH-értéki tisztitészereket.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
felel6 regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

ZAN

Vigyazat!

HOTICE

Nem megfelel6 tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitészerbe martas, ill. az ultrahangos készulékkel vald
tisztitas karosithatja a lakkozopisztolyt.

— Ne tegye a lakkozopisztolyt oldo- vagy tisztitoszerbe.

— Ne tisztitsa a lakkozépisztolyt ultrahangos készilékkel.

— Csak a SATA altal ajanlott mos6gépeket hasznalja.
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ZAN

HOTICE

Vigyazat!

képet.

A nem megfelelb tisztitd szerszam hasznalata anyagi kart okozhat
A szennyezett furatokat semmi esetre se tisztitsa a célnak nem megfe-
lel6 eszkdzokkel. Mar a legcsekélyebb karosodas is ronthatja a szoras-

— Hasznalja a SATA fuvokatisztitd tiket (62174 sz.), ill. (9894 sz.).

(1]

Figyelem!

Esetenként el6fordulhat, hogy le kell szerelni a lakkozdpisztoly egyes

alkatrészeit, hogy alaposan meg lehessen tisztitani 6ket. Ha ez sziiksé-
gessé valik, csak azokat az alkatrészeket szerelje le, amelyek miikodé-
suikkor érintkezésbe kerlilnek az anyaggal.

m Alaposan 6blitse at a lakkozopisztolyt higitoval.
m Tisztitsa meg a légfuvokat ecsettel vagy kefével.
m VVékonyan kenje meg a mozgé alkatrészeket pisztolyzsirral.

12. Zavarok elhar

itasa

Zavar

Ok

Elharitas

A lakkozopisztoly
csepeg

Egy idegen test

a festéktl és anyagfu-
voka kozott
akadalyozza a tomi-
tést

Szerelje ki a festéktlt
és az anyagfuvokat,
higitoval tisztitsa meg
Oket, vagy helyezzen
be Uj fuvdkakészletet

Festék szivarog a
festéktlbdl (festékt
tomitése)

Az 6nmagatdl utanal-
litddo titomités hibas
vagy elveszett

Cserélje ki a festéktu
tomitéset

A szoraskép sarlo
alaku

A szarufurat vagy a
leveg6kor eltdmodott

Aztassa higitéban,
majd tisztitsa meg
SATA fuvokatisztitd
thvel

HU
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Zavar Ok Elharitas
A sugar csepp alaku | Az anyagfuvoka-cel- | Forditsa el a légfuvokat
vagy ovalis lak vagy a leveg6kor | 180°-kal. Ha a szoras-

szennyezddése

kép nem valtozik,
tisztitsa meg az anyag-
fuvoka-cellakat és a
levegOkort.

A sugar akadozik

Nincs elég anyag a

Anyag utantéltése

tartalyban
Az anyagfuvoka nincs | Hizza meg megfelels-
meghuzva en az alkatrészeket

Onbeallité titomités
hibas, fuvokakészlet
szennyezett vagy
sérult

Tisztitsa meg vagy cse-
rélje ki az alkatrészeket.

Festék Iép ki a szaru-
furatokbdl

El6favoka nincs
meghuzva, légfuvoka
nincs meghuzva, lé-
gelosztd gylrl hibas

Huzza meg vagy cse-
rélje ki az alkatrészeket

13. Fuvoékak attekintése

Anyagfuvoka A Miszaki adatok
Fuvoka sz. |Cikk-sz. |Atméré |Szdg |Széles- |Ataramlas
ség 70 bar nyo-
masnal

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
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Anyagfuvoka A Miszaki adatok
Fuvéka sz. |Cikk-sz. |Atméré |[Szdg |[Széles- |Ataramlas
ség 70 bar nyo-
masnal
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Forditéfuvoka B Miszaki adatok
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Hulladékkezelés

A teljesen kilrilt lakkozopisztolyt kezelje hulladékként. A kérnyezeti karok
elkeritiléséhez a szordanyag és az elvalasztdbanyag maradvanyait a lakko-
zopisztolytdl elkllonitve, szakszerlen artalmatlanitsa. Vegye figyelembe
a helyi el6irasokat!

15. Vevdszolgalat
Tartozékokat, potalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA kereskedd-
jénél kaphat.

16. Poétalkatrészek

Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
12260 Szita, 60 msh a SATA anyagsz(réh6z 4 db.
12278 Szita, 100 msh az anyagsz(ir6h6z 4 db.
18341 Festéktli nyomorugoja 1 db.
27813 Rug6 a légdugattyuhoz 1 db.
30833 Fuvokatisztito készlet 1 db.
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Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
74856 SATA szitakészlet, 200 msh 1 db.
, 4 szita 20933, 2 szitatarté 77503, valamint 1 csa-
var 26393
92759 Légdugattyu-szervizegység 1 db.
94961 Leveg6-mikromeéter 1 db.
97824 Légelosztd gydrl 3 db.
98418 Zaroécsavar 1 db.
98434 El6fufoka 1 db.
98459 Légfuvoka, kor és széles sav 1 db.
98509 Alkalmazas 1 db.
98525 Tomitéstarto 1 db.
98590 anyagcsatlakozas 1 db.
98608 Festékcsd anyagszirével, 100 msh 1 db.
98681 Ravaszkészlet 1 db.
98699 Szerszamkészlet 1 db.
98707 Javitdkészlet SATAjet 3000 K spray mix 1 db.
98764 Favokakészlet 1 db.
eléfuvokaval és tiheggyel
98772 Festéktl 1 db.
festéktilvel és tiheggyel
98806 Kor-/ szélessugaru szabalyozé 1 db.
120071 Kioldé reteszelés készlet 1 db.
120261 Forditékapcsolo tomitéegysége 1 db.
133926 Kengyel gérgdkészlet 1 db.
133942 Tomitéstarto 1 db.
133967 Menetes csapszeg 1 db.
133991 légdugattyu fej 3 db.
134098 Levegdcsatlakozo elem 1 db.
207530 Utangyartott forditokapcsolo-készlet SATAjet 3000 |1 db.
K spray mix termékhez forditofuvoka nelkil
228049 Légfuvokagylri érintésvédelemmel 1 db.
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Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam

228056 Erintésvédelemmel ellatott légflvokagyiiri a 1 db.

SATAjet 3000 K spray mix termékhez forditofuvo-
kaval

17. EK Megfelel6ség nyilatkozat

A jelenleg érvényes megfelel6ségi nyilatkozatot itt érheti el:

O£ 0]

S
[=

www.sata.com/downloads
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1. Simboli

& Avviso! di pericolo che possa portare alla morte o gravi

ferite.
ik DANGER |

& Prudenzal! di situazione pericolosa che possa portare a

— danni materiali.

& Pericolo d'esplosione! Avviso di pericolo che possa

portare alla morte o gravi ferite.
[]E] Indicazione! Consigli e raccomandazioni utili.

2.

2.1. Introduzione
Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il
funzionamento del prodotto SATAjet 3000 K spray mix, di seguito deno-
minato pistola a spruzzo. Vengono anche descritte le operazioni messa
in funzione, manutenzione e manutenzione periodica, cura, stoccaggio e
rimozione dei guasti.

2.2. Destinatari
Il presente manuale di istruzioni d'uso € rivolto

Informazioni generali

5

[IT] Istruzioni d'uso | Italiano
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m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

2.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

2.4. Accessori, ricambi e pezzi usurabili

In generale, utilizzare solo ricambi, accessori e pezzi usurabili originali
SATA. | ricambi non forniti da SATA non sono omologati né autorizzati.
SATA non risponde per eventuali danni causati dall'uso di ricambi, acces-
sori e pezzi usurabili non autorizzati.

2.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza dell'istruzione d'uso

m Utilizzo non corretto del prodotto

m Impiego di personale non qualificato

m Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

m Utilizzo di accessori, ricambi e pezzi usurabili non originali
m Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate

m Logoramento/usura naturale

m Carico atipico di impiego

m Lavori di montaggio e smontaggio

3. Indicazioni di sicurezza

Leggere e seguire tutte le istruzioni elencate di seguito. L'inosservanza
o l'osservanza errata pud provocare malfunzionamenti o causare lesioni
gravi e persino la morte.

3.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola a spruzzo € riservato al personale tecnico addestrato,
che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
L'uso della pistola a spruzzo ¢ vietato alle persone con capacita reattiva
alterata, ad esempio in seguito all'assunzione di droghe, alcol o medici-
nali.
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3.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso della pistola a spruzzo e durante gli interventi di pulizia e
manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie respiratorie, de-
gli occhi e dell'udito, guanti di protezione adeguati, indumenti di lavoro e
scarpe antinfortunistiche.

3.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione.

A A

Avviso! Pericolo di esplosione!

i oancer BRNEN
Pericolo di morte in seguito all'esplosione della pistola a
spruzzo

Se si utilizza la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosione ap-
partenenti alla zona Ex 0, esiste il pericolo di esplosione.

— Non portare mai la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosio-
ne appartenenti alla zona Ex 0.

La pistola di verniciatura & omologata per 'uso / lo stoccaggio nelle atmo-
sfere potenzialmente esplosive delle zone antideflagranti 1 e 2. Osserva-
re il contrassegno del prodotto.

3.4. Indicazioni di sicurezza

Stato tecnico

m Non mettere mai in funzione la pistola a spruzzo con segni di danneg-
giamento o parti mancanti.

m In caso di danneggiamento, mettere immediatamente fuori servizio la
pistola a spruzzo, staccarla dall'alimentazione dell'aria compressa e
sfiatarla completamente.

m Non apportare modifiche o trasformazioni arbitrarie alla pistola a spruz-
zo.

m Prima dell'uso, controllare sempre l'eventuale danneggiamento e la sta-
bilita della pistola a spruzzo e dei componenti annessi e, se necessario,
provvedere alla riparazione.

Materiali di lavoro

m E vietato utilizzare prodotti da spruzzare acidi o basici.

m E vietato spruzzare solventi con idrocarburi alogenati, benzina, che-
rosene, erbicidi, pesticidi e sostanze radioattive. | solventi alogenati
possono provocare legami chimici esplosivi e corrosivi.

m E vietato I'uso di sostanze aggressive contenenti pigmenti di grandi di-
mensioni, a spigoli vivi e abrasivi. Questi comprendono, ad esempio, di-
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versi tipi di colla, adesivi di contatto e colla a dispersione, cloro-caucciu,
materiali simili all'intonaco e vernici contenenti fibre tessili grossolane.

m Portare nell'ambiente di lavoro della pistola a spruzzo esclusivamente
la quantita di prodotto strettamente necessaria per il lavoro, in particola-
re solvente, colore, vernice o altri prodotti pericolosi. Alla fine del lavoro
riportare i prodotti negli ambienti di stoccaggio adeguati.

Parametri operativi
m La pistola a spruzzo va utilizzata solo entro i parametri indicati nella
sezione Dati tecnici.

Componenti collegati

m Usare esclusivamente accessori e ricambi originali SATA.

m | tubi collegati, flessibili e rigidi, devono essere resistenti alle sollecita-
zioni termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamen-
to.

m La forza sprigionata quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione
pud causare l'effetto frusta, con conseguente pericolo di lesioni. Sfiata-
re sempre completamente i tubi flessibili, prima di staccarli.

Pulizia

m Non utilizzare mai detergenti contenenti acidi o soluzioni alcaline per la
pulizia della pistola a spruzzo.

m Non utilizzare mai detergenti a base di idrocarburi alogenati.

Luogo di utilizzo

m Non utilizzare mai la pistola a spruzzo nei pressi di fonti di accensione,
come un fuoco non protetto, sigarette accese o dispositivi elettrici non
protetti contro le esplosioni.

m Utilizzare la pistola a spruzzo solo in ambienti ben ventilati.

4. Utilizzo

Impiego secondo le disposzioni
La pistola a spruzzo viene utilizzata per applicare mordenti, smalti, pitture
e vernici, nonché altri materiali idonei e scorrevoli su substrati adeguati.

Utilizzo non conforme
Non & consentito lavorare materiali abrasivi, acidi o contenenti benzina.

5. Volume di consegna

Cod. 120006
m Pistola a spruzzo senza ugello materiale
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m Tubo colore e filtro materiale (100 msh)

m Istruzione d'uso
Cod. 120014

m Pistola a spruzzo senza ugello materiale

m Ugello aria reversibile
m Istruzione d'uso

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:

m Pistola a spruzzo danneggiata
m Volume di consegna completo.

6. Struttura [1]
6.1. Pistola di verniciatura

[1-1] Gancio di sospensione

[1-2] Regolazione continua
ventaglio ovale/tondo

[1-3] Vite terminale

[1-4] Micrometro dell'aria

[1-5] Vite di arresto

[1-6] Bloccaggio grilletto

[1-7] Grilletto

[1-8] Corpo della pistola

6.2. Kit di attrezzi

[2-1] Chiave a forchetta
(grandezza 4)

[2-2] Attrezzatura per estrarre

[2-3] Spazzola di pulizia

7. Dati tecnici

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

Collegamento dell’aria
filettatura esterna 1/4*
Collegamento del materiale
filettatura esterna 1/4¢

Tubo per materiale

Ghiera del cappello dell'aria
con protezione da contatto
Ugello aria e materiale

Chiave a maschio (misura
delle chiavi 7)

Brugola

Chiave universale SATA

SATAjet 3000 K spray mix

Pressione all'entrata della pistola 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
raccomandata

Pressione all'entrata della pistola 10,0 bar 145 psi

max.

Massima pressione del materiale 250,0 bar 3.626 psi
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SATAjet 3000 K spray mix

Consumo d'aria ventaglio ovale 120 NI/min 4,2 cfm
(con pressione d'ingresso 3,0
bar/43.5 psi)

Consumo d'aria ventaglio tondo 310 NI/min 10,9 cfm
(con pressione d'ingresso 3,0
bar/43.5 psi)

Temperatura max. della sostanza 60 °C 140 °F
da applicare

Distanza di spruzzo raccomandata |18 cm - 25 cm 7" -10"
Attacco dell'aria compressa 1/4" filettatura esterna
Collegamento di materiale 1/4" filettatura esterna
Peso con vaglio materiale e ugello |670 g 23,6 oz.
materiale

8. Montaggio

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

A causa dell'elevata pressione d'esercizio, in corrispondenza del raccor-
do del materiale pu0 verificarsi il distacco inaspettato di alcuni compo-
nenti o la fuoriuscita di materiale.

— Tutti i componenti in corrispondenza del raccordo del materiale devo-
no essere resistenti alla massima pressione d'esercizio.

—Utilizzare tubi flessibili per materiale SATA.
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A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di montaggio con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Prima di ogni intervento di montaggio, scollegare la pistola a spruzzo
dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

— Scaricare la pressione dal sistema.

ZAN

HOTICE

Attenzione!

Danni per viti allentate

Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.

— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

8.1. Montaggio dell'ugello materiale

[:E] Indicazione!

Inserire l'ugello materiale selezionato (non fornito in dotazione) nel cap-
pello dell'aria della pistola a spruzzo, prima di usare il dispositivo per la
prima volta.

m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [3-1] e rimuoverla insieme al cappello dell'aria [3-2].

m Inserire 'ugello materiale [3-3] nel cappello dell'aria. Prestare attenzio-
ne all'allineamento della scanalatura con il perno di fissaggio.

m Avvitare la ghiera completa di protezione da contatto al cappello dell'a-
ria e all'ugello materiale e serrare a mano.

8.2. Montaggio dell'ugello di svolta con levetta girevole
m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [4-1] e rimuoverla insieme al cappello dell'aria [4-3].
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m Inserire correttamente I'elemento di tenuta [4-4] nel cappello dell'aria.

m Inserire |'ugello di svolta completo di levetta girevole [4-2] nel cappello
dell'aria.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria completa di protezione da
contatto insieme al cappello dell'aria, all'ugello materiale e all’elemento
di tenuta e serrare a mano. Durante il fissaggio, prestare attenzione
all'allineamento dell'ugello di svolta completo di levetta girevole con
I'elemento di tenuta.

9. Funzionamento

él}‘ Attenzione!

Danni per viti allentate

Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.

— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

9.1. Prima messa in funzione

La pistola a spruzzo viene fornita premontata. L'ugello materiale selezio-
nato deve essere montato (capitolo 8.1 bzw. 8.2).

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:

m Pistola a spruzzo danneggiata.

m La completezza del volume di consegna (capitolo 5).

él}\ Attenzione!

Danni per aria compressa sporca

L'utilizzo di aria compressa sporca puo causare malfunzionamenti.
— Utilizzare aria compressa pulita. Ad esempio usando il filiro SATA
544,

m Verificare la stabilita di tutte le viti.

m Serrare il preugello.

m Collegare il tubo dell'aria di spruzzo al raccordo dell'aria di compressa
[1-9].

m Collegare il tubo del materiale al raccordo specifico [1-10].

m Lavare il canale del materiale con un detergente adeguato (capitolo 11).

9.2. Modalita regolazione
Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti, al fine di garantire un
lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:
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m |l flusso volumetrico di aria compressa e materiale nonché la pressione
del materiale e dell'aria di spruzzo devono essere garantiti.
m Si utilizza aria compressa pulita.

Impostazione dell'alimentazione del materiale

m Regolare la pressione di trasporto del materiale sulla pompa ad alta
pressione.

Impostazione della pressione di nebulizzazione

La nebulizzazione del materiale di verniciatura si basa sul principio air-

less. Il materiale viene erogato all'ugello in condizioni di alta pressione e

nebulizzato in uscita dalla particolare geometria dell'ugello.

[:E] Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione del materiale richiesta per la forma del
getto, occorre aumentare la pressione di trasporto del materiale.

m Regolare la pressione del materiale sul valore d'ingresso richiesto.

Regolare il ventaglio

La larghezza del getto e I'angolo di spruzzo sono definiti dalla geometria

dell'ugello materiale [3-3]. Regolando I'erogazione di aria compressa at-

traverso il cappello dell’aria [3-2], & possibile adeguare la forma del getto.

m Un ventaglio tondo pud essere impostato agendo sul sistema di regola-
zione ventaglio ovale e tondo [5-1].

m Per impostare il flusso volumetrico dell'aria, agire sul micrometro ad
aria [5-2].

[:E] Indicazione!

m Micrometro ad aria in posizione longitudinale [5-2]
posizione Il - parallela al corpo della pistola
m Nebulizzazione massima, pressione interna della pistola massima
(pari alla pressione di ingresso della pistola)
m Micrometro ad aria in posizione trasversale [5-2]
posizione | o Il (trasversale rispetto al corpo della pistola)
m Nebulizzazione minima, pressione interna della pistola minima (per
piccoli lavori di verniciatura, macchiettare, ecc.)

Verniciare
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[:E Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria.
Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-
me.

m Rispettare la distanza di spruzzo richiesta [7-2].

m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e |'alimentazione del
materiale [7-2].

m Sbloccare la pistola a spruzzo con il blocco leva [6-1] sulla leva a gril-
letto [6-2].

m Per verniciare estrarre completamente la leva a grilletto [7-1].

m Condurre la pistola a spruzzo come indicato in [7-2].

Termine del processo di verniciatura

m Bloccare la pistola a spruzzo con il blocco leva [6-1] sulla leva a grilletto
[6-2].

m Se & terminato il processo di verniciatura oppure se si prevede una
pausa prolungata, disattivare I'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del
materiale e seguire le istruzioni di cura e stoccaggio (capitolo 11).
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10. Manutenzione e manutenzione periodica

A

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distri-
buzione dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il
rischio di distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente
fuoriuscita di materiale.

— Prima di ogni intervento di manutenzione, scollegare la pistola a
spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazio-
ne del materiale.

— Scaricare la pressione dal sistema.

Avviso!

La parte della pistola a spruzzo destinata al trasporto del materiale, il
sistema di alimentazione del materiale e le tubazioni sono sottoposte a
forte pressione (fino a 250 bar).

— Dimensionare opportunamente i tubi flessibili e i sistemi di collega-

mento.
A

Pericolo di lesioni per bordi affilati

Durante il montaggio del set di ugelli esiste il pericolo di taglio per bordi
affilati.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-

Avviso!

sta al corpo.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione

periodica della pistola a spruzzo. | lavori di manutenzione e manutenzione

periodica sono riservati al personale tecnico addestrato.

m Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e manutenzione periodi-
ca, interrompere I'alimentazione del materiale e di aria compressa.

Per la manutenzione periodica sono disponibili i pezzi di ricambio (vedere

il capitolo 17).

275



276

Istruzioni d'uso SATAjet 3000 K spray mix

10.1. Sostituzione dei componenti degli ugelli

Smontaggio dell'ugello materiale

m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [3-1].

m Staccare il cappello dell'aria [3-2] insieme all'ugello materiale [3-3].

Smontaggio del preugello, della punta arrotondata di metallo duro e

dell'ago di colore

m Svitare il preugello [8-4] con la chiave universale SATA.

m Svitare la vite terminale [8-8] con la brugola.

m Rimuovere la molla [8-7].

m Svitare la punta arrotondata di metallo duro (chiave 4) [8-5] con la chia-
ve SATA (tenendo fermal'estremita dell'ago con un cacciavite).

m Rimuovere I'ago di colore [8-6].

Montaggio del nuovo preugello, della punta arrotondata di metallo
duro e dell'ago di colore

AN

HOTICE

Attenzione!

Danni per errata sequenza di montaggio
Una sequenza di montaggio errata puo causare danni ai componenti.

— Prestare attenzione alla sequenza di montaggio.

m Inserire il nuovo ago di colore [8-6].

m Applicare sull'ago di colore la nuova punta arrotondata di metallo duro
[8-5] con la chiave per dadi (tenendo ferma I'estremita dell'ago con il
cacciavite).

m Spingere indietro I'ago di colore.

m Avvitare il nuovo preugello [8-4] con la chiave universale SATA.

m Applicare la molla [8-7].

m Avvitare la vite terminale [8-8] con la brugola.

Montaggio del nuovo ugello materiale

[:E Indicazione!

In caso di ugello materiale con invertitore, applicare il preugello nel cap-
pello dell'aria. Prestare attenzione all'allineamento della scanalatura con
il perno di fissaggio.

m Inserire 'ugello materiale [3-3] nel cappello dell'aria [3-2]. Prestare
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attenzione all'allineamento della scanalatura con il perno di fissaggio.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da contat-
to [3-1] insieme al cappello dell'aria e all'ugello materiale e serrare a
mano.

10.2. Sostituzione dell'anello di distribuzione dell'aria

Prima e dopo la sostituzione dell'anello di distribuzione dell'aria, eseguire
i passi di lavoro indicati al capitolo "Sostituzione dei componenti dell'ugel-
lo" (capitolol 10.1).

Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria

AN

NOTICE

Attenzione!

Danni per l'uso di utensili errati

L'anello di distribuzione dell'aria & fissato alla testa dell'ugello. Se si
esercita troppa forza, si rischia di danneggiare la testa dell'ugello. Se
I'estrattore SATA scivola via dalla mano, esiste il pericolo di lesioni.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

— Estrarre uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria dalla testa
dell'ugello.

m Eseguire i passi di lavori “Smontaggio dell’'ugello materiale’e “Smontag-
gio del preugelllo, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago di
colore” (capitolo 10.1).

m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria con I'estrattore SATA [9-1].

m Controllare l'integrita e la pulizia delle superfici di tenuta della testa
dell'ugello [9-2] e pulire all'occorrenza.

Montaggio di un nuovo anello di distribuzione dell'aria

m Inserire un nuovo anello di distribuzione dell'aria nella testa dell'ugello.
A tale scopo, il perno sul lato inferiore dell'anello di distribuzione dell’a-
ria deve essere allineato in modo corrispondente [9-3].

m Inserire uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria.

m Eseguire i passi di lavoro “Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore” e “Montaggio del nuovo
ugello materiale (capitolo 10.1).

10.3. Sostituzione della leva a grilletto
Smontaggio della leva a grilletto
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m Svitare la vite terminale [8-8] con la brugola

m Rimuovere la molla [8-7] e I'ago di colore [8-6].

m Rimuovere con cautela i collari di sicurezza [10-4], [10-7].

m Rimuovere la rondella elastica [10-1] e la rondella di plastica [10-2].
m Estrarre entrambi i perni [10-3] e [10-6].

m Smontare la leva a grilletto [10-5].

Montaggio della nuova leva a grilletto

m Applicare la leva a grilletto [10-5] inserendo la rondella elastica [10-1]
e la rondella di plastica [10-2] tra il corpo della pistola e la leva stessa.

m Inserire entrambi i perni [10-3] e [10-6].

m Inserire i collari di sicurezza [10-4], [10-7] su entrambi i perni.

m Inserire I'ago di colore [8-6] e la molla [8-7].

m Avvitare la vite terminale [8-8] con la brugola.

10.4. Sostituzione del supporto guarnizione dell'ago di co-
lore

La sostituzione & necessaria se fuoriesce materiale dalla guarnizione
degli aghi di colore a regolazione automatica.

Smontaggio del supporto guarnizione dell'ago di colore

m Eseguire i passi di lavori “Smontaggio dell’'ugello materiale’e “Smontag-
gio del preugelllo, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago di
colore” (capitolo 10.1).

m Svitare il supporto guarnizione dell'ago di colore [11-1] con la chiave
universale SATA [11-3] e la chiave a brugola (chiave 7) [11-2].

m Controllare l'integrita e la pulizia del supporto guarnizione dell'ago di
colore e pulire o sostituire all'occorrenza.

Montaggio di nuovi supporti guarnizione dell'ago di colore

m Applicare sul nuovo supporto guarnizione dell'ago di colore [11-1]
Loctite 242 e serrare con la chiave universale SATA [11-3] e la chiave a
brugola (chiave 7) [11-2].

m Eseguire i passi di lavoro “Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore” e “Montaggio del nuovo
ugello materiale (capitolo 10.1).

10.5. Sostituzione del micrometro ad aria, del pistone ad
aria e del supporto guarnizione

La sostituzione & necessaria se, con la leva a grilletto non azionata,
si rileva una perdita d'aria dal cappello dell'aria o dal micrometro ad aria.

Smontaggio del micrometro ad aria, del pistone ad aria e del suppor-
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to guarnizione

m Eseguire i passi di lavori “Smontaggio dell’'ugello materiale”e “Smontag-
gio del preugelllo, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago di
colore” (capitolo 10.1).

m Eseguire i passi di lavoro “Smontaggio della leva a grilletto” (capito-
lo 10.3).

m Svitare la vite di arresto [12-1] con la brugola [12-2].

m Estrarre il micrometro ad aria [13-2].

m Rimuovere la molla del pistone ad aria [13-1] e il pistone [13-3].

m Estrarre I'asta del pistone [13-4].

m Svitare il supporto guarnizione [14-1] con la brugola (chiave 4) [14-2].

m Dopo lo smontaggio, controllare I'asta del pistone e pulire o sostituire
all'occorrenza (ad es. in presenza di graffi o deformazioni).

Montaggio del micrometro ad aria, del pistone ad aria e del supporto
guarnizione nuovo

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Il micrometro ad aria puo staccarsi violentemente dalla pistola a spruzzo
in modo incontrollato.

— Durante l'inserimento della vite di arresto, assicurarsi che il microme-
tro ad aria sia orientato correttamente.

— Controllare la stabilita della vite di arresto.

m Avvitare il nuovo supporto guarnizione [14-1] con la brugola (chiave 4)
[14-2].

m Ingrassare la nuova asta del pistone [13-4] con grasso ad alte presta-
zioni SATA (cod. 48173) e inserirla. Attenzione alla direzione di montag-
gio.

m Inserire la nuova molla del pistone ad aria [13-1] e il nuovo pistone
[13-3].

m Ingrassare il nuovo micrometro [13-2] con grasso ad alte prestazioni
SATA (cod. 48173) e inserirlo. Attenzione alla direzione di montaggio.

m Serrare la vite di arresto [12-1] con la brugola originale [12-2].

m Eseguire i passi di lavoro “Montaggio della nuova leva a grilletto” (capi-
tolo 10.3).

m Eseguire i passi di lavoro “Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore” e “Montaggio del nuovo
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ugello materiale (capitolo 10.1).

10.6. Sostituzione del mandrino della regolazione ventaglio
ovale/tondo

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [15-1] con la brugola.

m Estrarre la regolazione del ventaglio [15-2].

m Svitare il mandrino [15-3] con la chiave universale SATA (chiave 12).

Montaggio di nuovi mandrini

m Avvitare il nuovo mandrino [15-3] con la chiave universale SATA (chia-
ve 12).

m Applicare la regolazione del ventaglio [15-2].

m Applicare sulla vite a testa svasata [15-1] Loctite 242 e serrare piano
con l'attrezzo combinato SATA.

10.7. Sostituzione del vaglio materiale

A

Avviso!
| i DANGER |

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

L'uso della pistola a spruzzo senza vaglio materiale pregiudica la tenuta
del dispositivo.

— Mettere in funzione la pistola a spruzzo solo con il vaglio materiale

montato.

Smontaggio del vaglio materiale

m Svitare il contenitore del filtro materiale [16-3] con la chiave universale
SATA (chiave 19). Con una chiave a forchetta (chiave 14) tenere ferma
la parte filettata [16-1].

m Rimuovere il vaglio materiale [16-2].

Montaggio del nuovo vaglio materiale

m Applicare il vaglio materiale [16-2] nel contenitore del filtro materiale
[16-3].

m Applicare il contenitore del filtro materiale e serrare piano con la chiave
universale SATA (chiave 19). Con una chiave a forchetta (chiave 14)
tenere ferma la parte filettata [16-1].
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11. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola a spruzzo richiede un uso accurato

e costanti operazioni di cura e manutenzione del prodotto.

m Conservare la pistola a spruzzo in un luogo asciutto.

m Pulire sempre a fondo la pistola a spruzzo e controllane la tenuta dopo
I'uso e prima di cambiare il materiale.

m Dopo la pulizia, asciugare la pistola a spruzzo con aria compressa
pulita e ingrassare i componenti mobili con il grasso per pistole SATA
(cod. 48173).

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di pulizia con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Prima di ogni intervento di pulizia, scollegare la pistola a spruzzo
dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

ZAN

HOTICE

Attenzione!

Danni per I'uso di un detergente errato

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola a spruz-
Zo, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH 6-38.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.
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ZAN

Attenzione!

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la pistola a spruzzo.

— Non immergere la pistola a spruzzo in un solvente o detergente.
— Non pulire la pistola a spruzzo con un dispositivo a ultrasuoni.

— Utilizzare solo lavatrici raccomandate da SATA.

ZAN

Attenzione!

HOTICE

Danni materiali per I'uso di strumenti di pulizia inadeguati
Non pulire i fori sporchi con strumenti inadeguati. Anche il minimo dan-
neggiamento pud modificare la forma dello spruzzo.

— Utilizzare aghi di pulizia SATA (# 62174) o (# 9894).

[:E] Indicazione!

Raramente puo essere necessario smontare alcune parti della pistola
per una pulizia accurata. In tal caso, limitare lo smontaggio ai compo-
nenti che, durante il funzionamento, entrano in contatto con il materiale

da spruzzare.

m Sciacquare a fondo la pistola con diluente.
m Pulire il cappello dell'aria con un pennello o una spazzola.
m Lubrificare leggermente le parti mobili con grasso per pistole.

12. Rimediare a degli inconvenienti

Inconvenienti tec- |Causa Rimedio

nici

La pistola a spruzzo Un corpo estraneo Smontare I'ago di colo-

perde tra ago di colore e re e l'ugello materiale,
ugello materiale pulire con il diluente o
pregiudica la tenuta sostituire il set di ugelli
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Il colore fuoriesce
dall'ago di colore
(guarnizione dell’ago
di colore)

Guarnizione dell'ago
di colore a regolazione
automatica difettosa o
perduta

Sostituire la guarnizione
dell’'ago di colore

La forma dello spruz-
zo ¢ falciforme

Foro o circuito dell'aria
occluso

Immergere nel diluente,
quindi pulire con I'ago
per la pulizia ugelli
SATA

Spruzzo a goccia o
ovale

Contaminazione del
perno dell'ugello ma-
teriale o del circuito
dell'aria

Girare il cappello dell'a-
ria di 180°. Se l'aspetto
¢ lo stesso, pulire il
perno dell'ugello mate-
riale e pulire il circuito
dell'aria.

Spruzzo oscillante

Materiale insufficiente
nel contenitore

Rabbocco del materiale

Ugello materiale non

Serrare in modo corri-

avvitato spondente
Guarnizione del’ago | Pulire o sostituire i
di colore a regolazione | pezzi.

automatica difettosa,
set ugelli difettoso o
danneggiato

Il colore fuoriesce dai
fori

Preugello non avvi-
tato, ugello aria non
avvitato, anello di
distribuzione dell’aria
difettoso

Serrare o sostituire i
pezzi

13. Panoramica ugelli

Ugello del colore A Dati tecnici

N. ugello Cod. Diame- |Ango- |Lar- Portata a
tro lo ghezza |70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
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Ugello del colore A Dati tecnici
N. ugello Cod. Diame- |Ango- |Lar- Portata a
tro lo ghezza |70 bar

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NlI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Ugello di svolta B Dati tecnici

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Nl/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Smaltimento

Smaltire la pistola a spruzzo completamente vuota come materiale ricicla-
bile. Per tutelare I'ambiente, smaltire i residui del prodotto da spruzzare

e gli antiagglomeranti nel rispetto delle norme, dopo averli separati dalla
pistola. Rispettare le normative locali!

15. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.
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16. Ricambi

Cod. Denominazione Quan-
tita
12260 Vaglio, 60 msh per filtro materiale SATA 4 pz.
12278 Vagli 100 msh per filtro materiale 4 pz.
18341 Molla a compressione per l'ago 1 pz.
27813 Molla per pistone aria 1 pz.
30833 Set di pulizia ugelli 1 pz.
74856 Set vagli SATA 200 msh 1 pz.
costituito da 4 vagli 20933, 2 supporti 77503 e 1
vite 26393
92759 Unita di servizio a pistone pneumatico 1 pz.
94961 Micrometro dell'aria 1 pz.
97824 Anello di distribuzione dell'aria 3 pz.
98418 Vite terminale 1 pz.
98434 Preugello 1 pz.
98459 Cappello dell’aria, ventaglio tondo/ovale 1 pz.
98509 Inserto 1 pz.
98525 Supporto di guarnizione 1 pz.
98590 Collegamento di materiale 1 pz.
98608 Tubo colore con filtro materiale 100 msh 1 pz.
98681 Set leva a grilletto 1 pz.
98699 Kit di attrezzi 1 pz.
98707 Set di riparazione SATAjet 3000 K spray mix 1 pz.
98764 Set ugelli 1 pz.
costituito da preugello e punta dell’ago
98772 Ago di colore 1 pz.
costituito da ago di colore e punta dell’ago
98806 Regolazione del ventaglio ovale/rotondo 1 pz.
120071 Set bloccaggio grilletto 1 pz.
120261 Elemento di tenuta invertitore 1 pz.
133926 Kit per il perno del grilletto 1 pz.
133942 Supporto di guarnizione 1 pz.
133967 Perno filettato 1 pz.
133991 Testina del pistone dell'aria 3 pz.
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Cod. Denominazione Quan-
tita

134098 Collegamento dell'aria 1 pz.

207530 Set retrofit interruttore reversibile per SATAjet 3000 (1 pz.
K spray mix senza ugello di svolta

228049 Ghiera del cappello dell'aria con protezione da 1 pz.
contatto

228056 Ghiera del cappello dell'aria completa di protezione|1 pz.
da contatto per
SATAjet 3000 K spray mix con ugello di svolta

17. Dichiarazione di conformita CE

Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

m.lqm
s
[=

www.sata.com/downloads
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1. Simboliai
& Ispéjimas apie pavojuy, dél kurio galima patirti mirtinas
b kias t !
arba sunkias traumas

/N

rialinés Zalos.
NOTICE

Atsargiai! Pavojinga situacija, kurioje galima patirti mate-

A

Sprogimo pavojus! |spéjimas apie pavoju, del kurio gali-
ma patirti mirtinas arba sunkias traumas.

(13

Nuoroda! Naudingi patarimai ir rekomendacijos.

2.

Bendroji informacija

2.1. Jvadas
Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbios informacijos apie ,SATA-
jgt 3000 K spray mix“, toliau vadinamo dazymo pistoletu, eksploatavima.

Cia taip pat apradyta eksploatavimo pradzia, einamoiji techniné priezZiara ir

remontas, profilaktiné priezidra, laikymas ir trik€iy Salinimas.

2.2. Tiksliné grupé

8i naudojimo instrukcija skirta
m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.

5

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviy k.
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2.3. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendryjy ir alyje galiojan€iy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
Cijy.

2.4. Priedai, atsarginés ir nusidévinciosios dalys

IS esmés galima naudoti tik originalius priedus, atsargines ir nusidévin-
Cigsias dalis. Ne SATA tiekiami priedai néra patikrinti ir neaprobuoti. SATA
neprisiima atsakomybés uz Zalg, kuri padaroma naudojant neaprobuotus
priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis.

2.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m nesilaikoma naudojimo instrukcijos

m gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

m dirba nekvalifikuotas personalas

m nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

m Naudojant ne originalius priedus, atsargines ir nusidévincigsias dalis
m atliekamos savavaliSkos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai

m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas

m apkraunama naudojimui netipiSka smagine apkrova

m Montavimo ir iSmontavimo darbai

3. Saugos nurodymai

Visos toliau pateiktos pastabos turi bati perskaitytos ir jy turi bati laikoma-
si. Jeigu jy nebus laikomasi arba bus laikomasi neteisingai, gali atsirasti
funkciniy gedimy arba galimi sunkds suzalojimai, ar net mirties atvejai.

3.1. Reikalavimai personalui

Dazymo pistoletg leidZziama naudoti tik specialistams ir instruktuotiems
asmenims, perskai€iusiems ir supratusiems visg Sig naudojimo instruk-
cijg. Su dazymo pistoletu draudziama dirbti asmenims, kuriy reakcija yra
sumazeéjusi dél narkotiky, alkoholio, medikamenty ar kity medziagy.

3.2. Asmeninés apsauginés priemonés

Naudodami dazymo pistoletg ir atlikdami valymo ir techninés prieZitros
darbus visada naudokite kvépavimo, akiy ir klausos apsaugos priemones,
dévékite tinkamas apsaugines pirtines, apsauginius drabuZius ir avékite
apsauginius batus.
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3.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose

i oancer BRNCN
Pavojus gyvybei susprogus dazymo pistoletui

Dazymo pistoletg naudojant potencialiai sprogiose 0 zonos atmosferose,
gali jvykti sprogimas.

— Dazymo pistoleto niekada neneskite j potencialiai sprogios atmosfe-
ros 0 zong.

Purskimo pistoleta naudoti ir (arba) laikyti leidziama tik 1 ir 2 potencialiai
sprogiy zony potencialiai sprogioje aplinkoje. Batina naudotis gaminio
etiketéje esanciomis instrukcijomis.

3.4. Saugos nurodymai

Techniné bisena

m Niekada neeksploatuokite dazymo pistoleto, jei pazeistos jo dalys arba
néra kai kuriy daliy.

m Pazeistg dazymo pistoletg nedelsdami iSjunkite, atjunkite nuo suslégto-
jo oro tiekimo sistemos ir iSleiskite visg slégj.

m Niekada dazymo pistoleto nepertvarkykite ir nekeiskite konstrukcijos
savarankiskai.

m Pries kiekvieng naudojima patikrinkite, ar dazymo pistoletas ir visi
prijungti komponentai yra stipriai pritvirtinti, ir prireikus juos suremontuo-
kite.

Darbo medziagos

m Dirbti su rigstinémis arba Sarminémis purskiamosiomis terpémis drau-
dziama.

m Naudoti skiediklius su halogenizuotais angliavandeniliais, benzing,
zibalg, herbicidus, pesticidus ir radioaktyvias medziagas draudziama.
Halogenizuoti skiedikliai gali sudaryti sprogius ir ésdinancius cheminius
junginius.

m Draudziama dirbti su agresyviomis medziagomis, kuriose yra dideliy,
astriabriauniy ir Sveiiamajj poveikj turin€iy pigmenty. Tokioms me-
dziagoms priskiriama, pavyzdziui, jvairios klijy rasys, kontaktiniai ir
dispersiniai klijai, chloro kauciukas, panasios j valanc€igsias medziagos
ir stambiu pluostu pripildyti dazai.

m Dazymo pistoleto darbo aplinkoje naudokite tik darbo etapui reikiamg
skiedikliy, dazy, lako ar kity pavojingy purskiamujy terpiy kiekj. Baigus
dirbti Sias medziagas reikia nunesti j joms pritaikytas laikymo patalpas.

|spéjimas! Sprogimo pavojus!

LT
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Darbo parametrai
m DaZymo pistoletg galima eksploatuoti tik laikantis techniniuose duome-
nyse pateikty parametry.

Prijungti komponentai

m Galima naudoti tik SATA originalius priedus ir atsargines dalis.

m Prijungtos Zarnos ir linijos turi bati atsparios eksploatuojant atsirandan-
Ciai Siluminei, cheminei ir mechaninei apkrovai.

m Jei vykstant plakamiesiems judesiams atsilaisvinty Zarnos, kuriomis
tiekiamas slégis, kyla pavojus susizaloti. Prie$ atjungdami Zarnas, i$ jy
iSleiskite ora.

Valymas

m Dazymo pistoleto niekada nevalykite rigstinémis arba Sarminémis
valymo priemonémis.

m Niekada nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra halogeninty
angliavandeniliy.

Naudojimo vieta

m Dazymo pistoleto niekada nenaudokite uzdegimo Saltiniy srityje, pa-
vyzdziui, Salia atviros ugnies, degandiy cigarec€iy ar Salia nuo sprogimo
neapsaugoty elektriniy jrenginiy.

m Dazymo pistoletg naudokite tik veédinamose patalpose.

4. Naudojimas

Naudojimo paskirtis

Dazymo pistoletas naudojamas kandiky tirpaly, glazdry, dazy ir laky, taip
pat kity tinkamy, takiy medziagy dengimui ant tinkamo pagrindo.
Naudojimas ne pagal paskirtj

Apdorojimui draudZiama naudoti abrazyviy, ragstiniy ir benzino turin€iy
medZiagy.

5. Komplektacija

Gaminio Nr. 120006

m Dazymo pistoletas be medziagos purkstuko
m Dazy vamzdis ir medziagos filtras (100 msh)
m Naudojimo instrukcija

Gaminio Nr. 120014

m Dazymo pistoletas be medziagos purkstuko
m Perjungiamas atbulinés eigos oro purkstukas
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m Naudojimo instrukcija
ISpakave patikrinkite, ar:

m DaZymo pistoletas sugadintas
m ar nieko netruksta.

6. Montavimas [1]
6.1. Lakavimo pistoletas

[1-1] Pakabinimo kablys [1-8] Pistoleto korpusas
[1-2] Nuoseklus apvaliosios [1-9] Oro jungtis 1/4" iSorinis
(placiosios) srovés regulia- sriegis
torius [1-10] Dazy jungtis 1/4" iSorinis
[1-3] Sraigtinis dangtelis sriegis
[1-4] Oro mikrometras [1-11] Dazy vamzdis
[1-5] Fiksavimo varztas [1-12] Oro purkStuko zZiedas su
[1-6] Gaiduko uzraktas apsaugu nuo prisilietimo
[1-7] Nuspaudimo apkaba [1-13] Oro ir dazy purkstukas

6.2. Jrankiy komplektas

[2-1] Atvirasis raktas (4 rakto [2-4] |statomasis raktas (SW 7
dydzio) dydzio)

[2-2] Trauktuvas [2-5] INBUS raktas

[2-3] Valymo Sepetélis [2-6] SATA universalusis raktas

7. Techniniai duomenys

SATAjet 3000 K spray mix

Rekomenduojamas pistoleto jéjimo |2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
slégis

Maks. pistoleto jéjimo slégis 10,0 bar 145 psi
Maks. medziagos slégis 250,0 bar 3 626 psi
Oro sgnaudos placigja srove 120 NI/min 4,2 cfm
(kai jvesties slégis 3,0 bar/43,5 psi)

Oro sgnaudos apvaligja srove 310 NI/min 10,9 cfm
(kai jvesties slégis 3,0 bar/43,5 psi)

Maks. purskiamos terpés tempera- |60 °C 140 °F
tara
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SATAjet 3000 K spray mix

Rekomenduojamas purskimo ats-
tumas

18 cm-25cm

7~ 10"

Suslégtojo oro jungtis

1/4“ iSorinis sriegis

Medziaginé jungtis

1/4“ iSorinis sriegis

Svoris su medziagos sietu ir me-
dziagos purkstuku

670 g

23,6 oz.

8. Montavimas

A

Ispéjimas!
ik DANGER |

keliamas suzeidimo pavojus.

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpué¢iamos medziagos

Dél didelio darbinio slégio medziagos jungties srityje gali netikétai atsi-
palaiduoti komponentai arba iStryksti medziaga.
— Visy konstrukciniy daliy parametrai medZiagos jungties srityje turi bati
pritaikyti maksimaliam darbiniam slégiui.
— Naudokite SATA medziagos Zarnas.

A

|spéjimas!
ik DANGER |

keliamas suzeidimo pavojus.

medziaga.

— Nusléginkite sistema.

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpué¢éiamos medziagos

Montavimo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir
medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti

— Prie$ bet kokius montavimo darbus atjunkite dazymo pistoletg nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.
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ZAN

HOTICE

Atsargiai!

Zala dél atsipalaidavusiy varzty

Atsipalaidave varzZtai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.

— Visus varZtus priverZkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.

8.1. Medziagos purkstuko jmontavimas

[:E] Pastabal!

PrieS pirma kartg naudojant dazymo pistoleta, j oro purkStukg reikia
jmontuoti pasirinkta medziagos purkstukg (tiekimo komplektacijoje
néra).

m Ranka nusukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [3-1] ir
nuimkite kartu su oro purkStuku [3-2].

m ] oro purkstukg jstatykite medziagos purkstuka [3-3]. Atkreipkite démes;j
i griovelio padétj fiksavimo kais¢io atzvilgiu.

m Jsukite ir ranka priverzkite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilieti-
mo kartu su oro purkstuku ir medziagos purkstuku.

8.2. Pasukamojo purkstuko su verzikliu jmontavimas

m Ranka nusukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [4-1] ir
nuimkite kartu su oro purkstuku [4-3].

m | oro purkstukg teisingoje padétyje jstatykite sandarinimo mazgqg [4-4].

m | oro purkstukg jstatykite pasukamajj purkstuka su verzikliu [4-2].

m UZdékite bei prisukite ranka oro purkstuko Ziedg su apsauga nuo
prisilietimo su oro, medzZiagos purkstukais ir sandarinimo mazgu. Uz-
sukdami atkreipkite démesj j pasukamojo purkstuko su verzikliu padét;
sandarinimo mazgo atzvilgiu.

9. Eksploatacija

/N Atsargiail

Zala dél atsipalaidavusiy varzty

Atsipalaidave varztai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.

— Visus varztus priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.
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9.1. Pirmasis paleidimas

Dazymo pistoletas pristatomas surinktas. Dazymo pistoletas pristatomas
surinktas. Pasirinktag medziagos purks$tuka reikia jmontuoti (zr. 8.1 ar
8.2 skyriy).

ISpakave patikrinkite, ar:

m Ar dazymo pistoletas neapgadintas.

m Nieko netriksta (Zr. 5 skyriy).

/N Atsargiail

Zala dél nesvaraus suslégtojo oro
Naudojant neSvary suslégtajj org galimi veikimo sutrikimai.
— Naudokite Svary suslégtajj org. Pavyzdziui, per SATA filtrg 544.

m Patikrinkite, ar tvirtai laikosi visi varztai.

m Tvirtai priverzkite pirminj purkstuka.

m PurSkimo oro Zarng prijunkite prie suslégtojo oro jungties [1-9].

m MedZiagos Zarna prijunkite prie medziagos jungties [1-10].

m Tinkamu valymo skysc€iu praplaukite medziagos kanalg (zr. 11 skyriy).

9.2, |prastinis naudojimas

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg pries

naudojant reikia jsitikinti, kad:

m yra uztikrintas reikalingas suslégtojo oro debitas, medziagos debitas,
medZziagos, purskimo oro slégis.

m bity naudojamas Svarus suslégtasis oras.

Medziagos tiekimo sureguliavimas

m Reikalingg medzZiagos transportavimo slégj nustatykite auksto slégio
siurblyje.

Purskimo slégio sureguliavimas

Dazomoji medziaga iSpurSkiama beoriu principu. MedZiaga dideliu slégiu
privedama prie purkstuko, jj palikdama pulverizuojama, o purskimo pavi-
dalas formuojamas medziagos purk$tuko geometrija.

[Iﬂ Pastaba!

Jei nepasiekiamas purSkimo srovés formavimui reikalingas medziagos

slégis, reikia padidinti darbinj medZiagos slég;.

m Nustatykite medziagos slégj pagal reikalingg jvesties slég;.
Purskiamos srovés nustatymas
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Pur8kimo srovés plotj ir pur§kimo kampg apibréZia medziagos purks-

tuko [3-3] geometrija. Srovés formg galima pritaikyti, per oro purk$tukg

[3-2] pridedant suslégtojo oro.

m Apvaligjg srove galima sureguliuoti sukant apvaliosios ir plagiosios
srovés reguliatoriy [5-1].

m Oro debitg galima reguliuoti oro mikrometru [5-2].

EE] Pastaba!

m ISilgai iSdéstytas oro mikrometras [5-2]
Il padétis - lygiagretus pistoleto korpusui
m Maksimalus purskimas, maksimalus pistoleto vidinis slégis (lygus
jleidimo slégiui)
m Skersai iSdéstytas oro mikrometras [5-2]
| arba Il padétis (skersai pistoleto korpuso atzvilgiu)
m Minimalus purskimas, minimalus pistoleto vidinis slégis (nedidelés
apimties dazymo darbams, déméms ir pan..)

Dazymas

[Iﬂ Pastaba!

Dazydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medziagos kiekj.
Dazydami atkreipkite démes;j j reikalingag purskimo atstumg. Baige dazyti
medziagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

m ISlaikykite reikiama purskimo atstumg [7-2].

m UZtikrinkite purSkiamo oro ir medziagy tiekimg [7-2].

m Dazymo pistoletg su paleidimo blokatoriumi [6-1] atskleskite paleidimo
svirtyje [6-2].

m Noredami dazyti, iki galo nuspauskite paleidimo svirtj [7-1].

m Judinkite dazymo pistoleta, kaip parodyta [7-2].

Dazymo proceso baigimas

m Dazymo pistoletg su paleidimo blokatoriumi [6-1] uZskleskite paleidimo
svirtyje [6-2].

m Jei dazymo procesas uzbaigiamas arba planuojama ilgesné dazymo
pertrauka, iSjunkite purSkimo org ir medziagos tiekima ir atkreipkite
démes;j j nuorodas dél priezidros ir sandéliavimo (zr. 11 skyriy).
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10. Einamoji techniné prieziura ir remontas

A

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuéiamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Einamosios techninés priezitros darbus atliekant neatjungus jo nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti
komponentai ir iStryksti medzZiaga.

— Prie$ bet kokius einamosios techninés priezidros darbus atjunkite
dazymo pistoletg nuo suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

— Nusléginkite sistema.

Dazymo pistoleto dalys, pro kurias juda medziaga, bei medziagos tieki-
movsistemoje ir linijjose buna didelis sléegis (iki 250 bar).
— Zarny ir prijungimo sistemy parametrai turi bati tam pritaikyti.

A

Ispéjimas!

Pavojus susizeisti j astrius krastus

Montuojant purkStuky komplekta kyla pavojus susizeisti j astrius krastus.
— Muavekite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis baty nukreiptas nuo
kano tolyn.

Kitame skyriuje aprasyta dazymo pistoleto techniné prieZidra ir remontas.

Techninés ir einamosios techninés priezitros darbus leidziama atlikti tik

mokytiems specialistams.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés ir einamosios techninés priezitros
darbus, nutraukite suslégtojo oro ir medziagos tiekima.

Remontui reikalingos atsarginés detalés (Zr. 17 skyriy).

10.1. Purkstuko daliy keitimas

Medziagos purkstuko iSmontavimas
m Ranka nusukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [3-1].
m Nuimkite oro purkstukg [3-2] kartu su medziagos purkstuku [3-3].
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Pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulverizato-

riaus adatos iSmontavimas

m SATA universaliuoju raktu nusukite pirminj purkstukg [8-4].

m Sesiakampiu (Allen) raktu atsukite galinj varztg [8-8] .

m ISimkite spyruokle [8-7].

m Atsukite karbido rutulinj antgalj (4 dydzio verZliaraktis) [8-5] naudodami
SATA verzliaraktj (adatos gala prilaikydami atsuktuvu).

m ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg [8-6].

Naujo pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulve-

rizatoriaus adatos montavimas

AN

HOTICE

Atsargiai!

Zala dél neteisingo jmontavimo eiliSkumo
Sumontavus neteisinga eilés tvarka, komponentai gali bati apgadinti.
— Atkreipkite démesj j teisingg jmontavimo eiliSkuma.

m Jstumkite naujg dazy pulverizatoriaus adatg [8-6].

m VerZliarak&iu uzsukite ant dazy pulverizatoriaus adatos naujg rutulinj
kietmetalio galiukg [8-5] (atsuktuvu laikykite adatos gala).

m Nustumkite dazy pulverizatoriaus adatg tolyn.

m SATA universaliuoju raktu jsukite naujg pirminj purkstukg [8-4].

m UZdékite spyruokle [8-71].

m Sesiakampiu (Allen) raktu uZsukite galinj varztg [8-8].

Naujo medziagos purkstuko montavimas

[:E] Pastaba!

Medziagos purkstukui su pasukimo jungikliu jstatykite j oro purkStuka
pirminj purkstuka. Atkreipkite démesj j griovelio padét;j fiksavimo kaiscio
atzvilgiu.

m |statykite medZiagos purk&tuka [3-3] j oro purkstuka [3-2]. Atkreipkite
démes;j j griovelio padétj fiksavimo kai$¢io atzvilgiu.

m UZdékite ir ranka prisukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilie-
timo [3-1] kartu su oro purkstuku ir medzZiagos purkstuku.

10.2. Oro skirstytuvo ziedo keitimas
Pries keiciant oro skirstytuvo ziedg ir jj pakeitus reikia atlikti veiksmus,
apraSytus skyriuje ,Purkstuko daliy keitimas* (zr. 10.1 skyriy).
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Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

ZAN

Atsargiai!

HOTICE

Zala dél naudojamy neteisingy jrankiy

Oro skirstytuvo Ziedas tvirtai laikosi purk$tuko galvutéje. Naudojant per
daug jégos, purkstuko galvute galima sugadinti. Nuslydus SATA trauktu-
vui galimi suzeidimai.

— Mavékite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis baty nukreiptas nuo
kano tolyn.

— Tolygiai traukite oro skirstytuvo Ziedg i$ purSkimo galvutés.

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,MedZiagos purkStuko nuémimas* ir ,Pir-
minio antgalio, karbido rutulinio antgalio ir dazy pulverizatoriaus adatos
nuémimas” (zr. skyriy 10.1).

m SATA trauktuvu [9-1] iStraukite oro skirstytuvo Zieda.

m Patikrinkite, ar purSkimo galvutés [9-2] sandarinimo pavirSiai nepazeisti
ir neuztersti, prireikus nuvalykite.

Naujo oro skirstytuvo ziedo montavimas

m ] purSkimo galvute jstatykite naujg oro skirstytuvo Zieda. Be to kaistis,
esantis apatinéje oro skirstytuvo Ziedo puséje, turi bati atitinkamai
iSlygintas [9-3].

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo Zieda.

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,Naujo pirminio antgalio, karbido rutulinio
antgalio ir dazy pulverizatoriaus adatos uzdeéjimas® ,Naujo medziagos
purkstuko uzdéjimas* (zr. skyriy 10.1).

10.3. Paleidimo svirties keitimas

Paleidimo svirties iSmontavimas

m Galinio varzto [8-8] iSsukimas SeSiakampiu (Allen) raktu

m ISimkite spyruokle [8-7] ir dazy pulverizatoriaus adatg [8-6].

m Atsargiai nuimkite laikanciuosius ziedus [10-4], [10-7].

m Nuimkite spyruokling poverzle [10-1] ir plastikine poverzle [10-2].

m IStraukite abu varztus — [10-3] ir [10-6].

m Nuimkite paleidimo svirtj [10-5].

Naujos paleidimo svirties montavimas

m |statykite paleidimo svirtj [10-5], tarp pistoleto korpuso ir paleidimo svir-
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ties jstumdami spyruokling poverzle [10-1] ir plastikine poverzZle [10-2].
m Jstumkite abu varZtus — [10-3] ir [10-6].
m UZdékite laikanciuosius Ziedus [10-4], [10-7] ant abiejy varzty.
m |statykite dazy pulverizatoriaus adatgl [8-6] ir spyruokle [8-7].
m Sesiakampiu (Allen) varztu jsukite galinj varztg [8-8].

10.4. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio keitimas
Keisti reikia tuomet, kai i§ savaime susireguliuojancio dazy pulverizato-
riaus adatos sandariklio itrykSta medzZiagos.

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliy iSmontavimas

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,Medziagos purk$tuko nuémimas* ir ,Pir-
minio antgalio, karbido rutulinio antgalio ir dazy pulverizatoriaus adatos
nuémimas” (zr. skyriy 10.1).

m SATA universaliuoju raktu [11-3] ir jstatomuoju raktu (7 dydzio raktas)
[11-2] iSsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikiklj [11-1].

m Patikrinkite, ar dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikiklis neapga-
dintas ir Svarus, jei reikia, nuvalykite arba pakeiskite.

Naujy dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliy montavimas
m Naujg dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikiklj [11-1] uzfiksuoki-
te su ,Loctite 242“ ir jsukite SATA universaliuoju raktu [11-3] ir jstato-

muoju raktu (7 dydzio raktas) [11-2].

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,Naujo pirminio antgalio, karbido rutulinio
antgalio ir dazy pulverizatoriaus adatos uzdejimas® ,Naujo medziagos
purkStuko uzdéjimas* (zr. skyriy 10.1).

10.5. Oro mikrometro, oro stumoklio ir sandariklio laikiklio

keitimas

Pakeisti reikia, kai nepaspaudus iStraukimo rankenos
i8 oro purkstuko arba i$ oro mikrometro prasiskverbia oro.

Oro mikrometro, oro stiimoklio ir sandariklio laikiklio iSmontavimas

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,MedZiagos purkStuko nuémimas* ir ,Pir-
minio antgalio, karbido rutulinio antgalio ir daZy pulverizatoriaus adatos
nuémimas” (zr. skyriy 10.1).

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,Paleidimo svirties iSémimas*® (Zr. sky-
riy 10.3).

m ISsukite fiksavimo varztg [12-1] SeSiakampiu (Allen) raktu [12-2] .

m Nutraukite oro mikrometra [13-2].

m Nuimkite oro stimoklio spyruokle [13-1] ir oro stimoklio galvute [13-3].

m IStraukite oro stimoklio kotg [13-4].

m ISsukite sandariklio laikiklj [14-1] SeSiakampiu (Allen) raktu (4 dydzio
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verzliarakéiu) [14-2] .
m ISmontave patikrinkite oro stimoklio kota; jei reikia, nuvalykite arba, jei
jis apgadintas (pvz., subraiZytas arba sulinkes), pakeiskite.

Naujo oro mikrometro, oro stamoklio ir sandariklio laikiklio montavi-

mas

Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Oro mikrometras gali bati nekontroliuojamai iSsviestas i§ dazymo pisto-
leto.

— |sukdami fiksavimo varztg atkreipkite démes;j j teisingg oro mikrome-
tro padét].

— Patikrinkite, ar tvirtai laikosi fiksavimo varztas.

m |sukite naujg sandariklio laikiklj [14-1] SeSiakampiu (Allen) raktu (4
dydzio verzZliarakg¢iu) [14-2] .

m Naujg oro stiimoklio kotg [13-4] sutepkite SATA didelio naSumo tepalu
(art. Nr. 48173) ir jstatykite. Atkreipkite démesj j jmontavimo krypt;.

m |statykite naujg oro stimoklio spyruokle [13-1] ir naujg oro stumoklio
galvute [13-3].

m Naujg oro mikrometrg [13-2] sutepkite SATA didelio nasumo tepalu (art.
Nr. 48173) ir jstatykite. Atkreipkite démes;j j jmontavimo krypfj.

m Fiksavimo varztg [12-1] tvirtai priverzkite originaliu SeSiakampiu (Allen)
raktu [12-2] .

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,Naujos paleidimo svirties montavimas* (Zr.
skyriy 10.3).

m Atlikite veiksmus, nurodytus ,Naujo pirminio antgalio, karbido rutulinio
antgalio ir dazy pulverizatoriaus adatos uzdeéjimas® ,Naujo medziagos
purkstuko uzdéjimas* (zr. skyriy 10.1).

10.6. Apvaliosios ir pladiosios srovés reguliatoriaus suklio

keitimas

Suklio iSmontavimas

m ISsukite jleidziamajj varztg [15-1] SeSiakampiu (Allen) varztu.

m Nutraukite rievétajj bumbulg [15-2].

m SATA universaliuoju raktu (12 dydzio raktas) iSsukite suklj [15-3].
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Naujo suklio montavimas

m |sukite naujg suklj [15-3] SATA universaliuoju raktu (12 dydzio raktas).

m UZdékite rievétajj bumbulg [15-2].

m |leidZiamajj varztg [15-1] uzfiksuokite su ,Loctite 242" ir su SATA univer-
saliuoju jrankiu jsukite rankos stiprumu.

10.7. Medziagos sieto keitimas

A

|spéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Naudojant daZzymo pistoletg be medzZiagos sieto jis praranda sandaru-
ma.

— Dazymo pistoletg naudokite tik su jdétu medZiagos sietu.

Medziagos sieto iSmontavimas

m ISsukite medziagos filtro korpusg [16-3] SATA universaliuoju raktu (19
dydzio raktas). Atviruoju raktu (14 dydzio raktas) laikykite sriegine dalj
[16-1].

m ISimkite medziagos sietg [16-2].

Naujo medziagos sieto montavimas

m statykite medziagos sietg [16-2] j medziagos sieto korpusg [16-3].

m UzZsukite medziagos filtro korpusg ir SATA universaliuoju raktu (19
dydzio raktas) priverzkite rankos stiprumu. Atviruoju raktu (14 dydzio
raktas) laikykite sriegine dalj [16-1].

11. Prieziura ir sandéliavimas

Kad dazymo pistoletas veikty, batina kruopsdiai jj tvarkyti, nuolat atlikti

technine ir kasdiene priezilra.

m Dazymo pistoletg laikykite sausoje vietoje.

m Kruop$diai iSvalykite dazymo pistoletg po kiekvieno naudojimo ir pries
keisdami medziagas bei patikrinkite, ar néra nuotékio.

m |Svale visg dazymo pistoletg i8dZiovinkite Svariu suslégtuoju oru ir su-
tepkite judzias dalis SATA pistolety tepalu (art. Nr. 48173).
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A

|spéjimas!
| i DANGER |

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuéiamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Valymo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir me-
dziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti
medZiaga.

— Prie$ bet kokius valymo darbus atjunkite dazymo pistoletg nuo
suslégtojo oro tinklo ir medZiagos tiekimo.

ZAN

Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy

Agresyvios dazymo pistoleto valymo priemonés gali jj pazeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra 6—8.

— Nenaudokite rtgs€iy, Sarmy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo
priemoniy arba kity agresyviy valikliy.

ZAN

Atsargiai!

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

Dazymo pistoletg panardinus j tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, dazymo pistoletas gali biti pazeistas.

— Dazymo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dazymo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

— Naudokite tik SATA rekomenduojamus plovimo jrenginius.
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ZAN

HOTICE

Atsargiai!

Materialiné zala naudojant netinkamus valymo jrankius
Jokiu badu nevalykite uZterSty angy netinkamais daiktais. Net ir dél
nedidelio pazeidimo gali pasikeisti purSkimo savybes.

— Naudokite SATA purkstuky valymo adatas (# 62174) arba (# 9894).

(13

Pastaba!

Norint kruops¢iai iSvalyti dazymo pistoleta, gali reikéti iSmontuoti kai
kurias jo dalis. Jei reikia iSmontuoti, tai turéty bati tik tos konstrukcinés
dalys, ant kuriy patenka medziagos.

m Dazymo pistoletg iSskalaukite skiedikliu.
m Oro purkstuka nuvalykite teptuku arba Sepetéliu.
m Judancias dalis Siek tiek sutepkite pistolety tepalu.

12. Sutrikimy Salinimas

Gedimas

Priezastis

Priemoné

IS dazymo pistoleto
la8a dazai

Svetimkinis

tarp dazy pulveriza-
toriaus adatos ir me-
dziagos purkstuko
neleidzia uzsandarinti

Dazy pulverizatoriaus
adatg ir medZiagos
purkstukg nuimkite, nu-
valykite skiedikliu arba
jdékite naujg purkstuky
komplekta

Dazy pulverizatoriaus
adata praleidZia dazus
(dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklis)

Sugedo arba iSkrito
savaime nusistatantis
adatos sandariklis

Pakeiskite dazy pul-
verizatoriaus adatos
sandariklj

Purskimo pavidalas
pjautuvo formos

UZsikimSo garso si-
gnalo anga arba oro
grandiné

Sugerkite skiedikliu,
tada nuvalykite SATA
purkstuky valymo adata

Srové laso formos
arba ovali

UzsiterSes medziagos
purkstukas arba oro
grandiné

Pasukite oro purkstukg
180°. Jei iSvaizda lieka
tokia pat, iSvalykite
medziagos purkstuko
zvakute ir oro grandine.

LT
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Gedimas

Priezastis

Priemoné

Srové plazda

Talpoje nepakankamai
medZiagos

Medziagos papildymas

Nepriverztas medzia-
gos purkstukas

Tinkamai priverzkite
dalis

Sugedes savaime be-
sireguliuojancios ada-
tos sandariklis, purks-
tuky rinkinys uzterstas
arba pazeistas

Nuvalyti arba pakeisti
dalis.

IS rago skyliy teka
dazai

Pirminis purkStukas
nepriverztas, oro
purkStukas nepriverz-
tas, sugedes oro skirs-
tytuvas

Priverzkite arba pakeis-
kite dalis

13. Purkstuky apzvalga

Medziagos purkstu- Techniniai duomenys
kas A
Purkstuko |Gaminio |Skers- Kam- |Plotis Nasumas,
Nr. Nr. muo pas esant 70
bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0,61 NI/min
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Medziagos purkstu- Techniniai duomenys

kas A

Purkstuko |Gaminio |Skers- Kam- |Plotis Nasumas,

Nr. Nr. muo pas esant 70
bar

3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min

4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min

4682 74955 0,46 mm |82° 35 cm 0,95 NI/min

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

Pasukamasis purkstu- | Techniniai duomenys

kas B

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min

3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Utilizavimas

VisiSkai iStustintg dazymo pistoletg utilizuokite kaip antrine zaliava. Kad
neterStuméte aplinkos, purskimo terpés liku€ius ir saugancig nuo sulipimo
priemone tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités
vietos taisykliy!

15. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jasy SATA
prekybos atstovas.

16. Atsarginés dalys

Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

12260 Sietas, 60 msh, skirtas SATA medziagos filtrui 4 vnt.
12278 Medziagos filtro sietai 100 msh 4 vnt.
18341 Pulverizatoriaus adatos spaudziamoji spyruoklé 1 vnt.
27813 Spyruoklé oro stamokliui 1 vnt.
30833 Purks$tuko valymo rinkinys 1 vnt.
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Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
74856 SATA sieto rinkinys 200 msh 1 vnt.
sudarytas i$ 4 siety 20933, 2 siety laikikliy 77503
bei 1 varzto 26393
92759 Pneumatiniy stimokliy priezidros jrenginys 1 vnt.
94961 Oro mikrometras 1 vnt.
97824 Oro skirstytuvo ziedas 3 vnt.
98418 Sraigtinis dangtelis 1 vnt.
98434 Pirminis purkStukas 1 vnt.
98459 Oro purkstukas, apvalios ir (arba) placios sroves |1 vnt.
98509 |déklas 1 vnt.
98525 Sandarinamasis laikiklis 1 vnt.
98590 MedZziagos pajungimas 1 vnt.
98608 Dazy vamzdelis su medziagos filtru 100 msh 1 vnt.
98681 Paleidimo svirties rinkinys 1 vnt.
98699 Jrankiy komplektas 1 vnt.
98707 Remonto rinkinys SATAjet 3000 K spray mix 1 vnt.
98764 Purkstuky rinkinys 1 vnt.
, sudarytas ir pirminio filtro ir adatos smaigalio
98772 Dazy pulverizatoriaus adata 1 vnt.
, sudaryta i§ dazy pulverizatoriaus adatos ir adatos
smaigalio
98806 Apvaliosios / placiosios sroves reguliatorius 1 vnt.
120071 Gaiduko uzrakto rinkinys 1 vnt.
120261 Pasukimo jungiklio sandarinimo mazgas 1 vnt.
133926 Apkabos ritinéliy komplektas 1 vnt.
133942 Sandarinamasis laikiklis 1 vnt.
133967 Srieginis kaistis 1 vnt.
133991 Oro stamoklio galvuté 3 vnt.
134098 Oro jungtis 1 vnt.
207530 Atbulinés eigos jungiklio atnaujinimo komplektas, |1 vnt.
skirtas SATAjet 3000 K spray mix be pasukamojo
purkstuko
228049 Oro purkstuko Ziedas su apsaugu nuo prisilietimo |1 vnt.
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skirtas
SATAjet 3000 K spray mix su pasukamuoju purks-
tuku

Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.
228056 Oro purkstuko ziedas su apsauga nuo prisilietimo, |1 vnt.

17. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

Of£30
B
[=]

www.sata.com/downloads

LT
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1. Simboli

A

Bridinajums! par briesmam, kas var izraisit navi vai noda-
rit smagus miesas bojajumus.

& Sargies! no bistamam situacijam, kas var izraisit mate-
|__NOTICE ]

rialus zaudéjumus.
HOTICE

& Spradzienbistamiba! Bridinajums par apdraudéjumu,
kas var izraisit navi vai nodarit smagus miesas bojajumus.

=

Norade! Noderigi padomi un ieteikumi.

2. \Vispareja informacija

2.1. levads

81 lietodanas instrukcija satur svarigu informéaciju par SATA-

jet 3000 K spray mix (turpmak teksta sauktu "Pulverizators") lietoSanu.
Taja ir aprakstita arT ierices ekspluatacijas sak8ana, tehniska apkope un
uzturéSana darba kartiba, kopSana un uzglabasana, ka arf traucéjumu
novérsana.

2.2. Mérkauditorija

81 lieto$anas instrukcija ir paredzéta:

m krasoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.

m apmacitam personalam lako$anas darbiem rlpniecibas un amatnieku

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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uznémumos.

2.3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot visparéjos, ka arT ekspluatacijas valsti spéka esosos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

2.4. Piederumi, rezerves un dilstoSas dalas

Pamata ir izmantojamas vienigi SATA originalas rezerves, piederumu
un dilsto8as dalas. Piederumu dalas, kuras nav piegadajis SATA, nav
parbauditas un akceptétas lietoSanai. Par bojajumiem, kas radusies,
izmantojot neakceptétas rezerves, piederumu un dilsto$as dalas, SATA
neuznemas nekadu atbildibu.

2.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA visparéjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
§anas, ka arT attiecigie spéka esoSie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija

m izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
m tiek piesaistits neapmacits personals

m netiek izmantoti individualie aizsardzibas [tdzekli

m Originalo piederumu, rezerves un dilsto$o detalu neizmanto$ana
m tiek veiktas paSrociga parbave vai tehniskas izmainas

m Dabiskais nolietojums/nodilums

m ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

m tiek veikti montaZas un demontazas darbi

3. Drosibas noradijumi

Izlasiet visas zemak sniegtas norades un ievérojiet tas. Norazu neievéro-
§ana vai neatbilsto$a ievéroSana var izraistt ierices traucéjumus vai sma-
gas traumas un ari navi.

3.1. Prasibas personalam

Krasu pulverizatoru drikst lietot tikai pieredzé&jusi kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis 3o lietoSanas ins-
trukciju. Personam, kuras atrodas narkotisko vielu, alkohola, medikamen-
tu vai citu vielu ietekmé, pulverizatoru lietot aizliegts.
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3.2. Individualie aizsardzibas lidzekli

Izmantojot pulverizatoru, ka arT veicot ta tiriSanu un tehnisko apkopi, vien-
mér lietot sertificétus elpoSanas celu aizsardzibas tdzeklus un acu aiz-
sargus, ka arT dzirdes aizsargus, valkat piemérotus aizsargcimdus, darba
apgérbu, ka arT aizsargapavus.

3.3. Lietosana spradzienbistamibas zonas

i oancer BRNEN
Dzivibas apdraudéjums, eksplodéjot pulverizatoram

Lietojot pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas spradzienbistamaja
vidé, iesp&jama eksplozija.

— Nekad neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas

Bridinajums! Spradzienbistamibal!

spradzienbistamaja vidé.

Krasu pulverizators ir atlauts lietoSanai/uzglabasanai 1. un 2. klases spra-
dzienbistamas zonas. Jaievéro produkta markéjums.

3.4. Drosibas noradijumi

Tehniskais stavoklis

m Krasu pulverizatoru nekad nelietot, ja tam ir konstatéts kads bojajums
vai trikst kada detala.

m Konstatéjot bojajumu, uzreiz partraukt krasu pulverizatora lietoSanu,
atvienot to no saspiesta gaisa padeves un Iidz galam atgaisot.

m Krasu pulverizatoru pasrocigi neparbiveét un neveikt tai tehniska rakstu-
ra izmainas.

m Pirms katras lietoSanas parbaudit, vai krasu pulverizatora un neviena
no pieslégtajiem piederumiem nav radusies bojajumi un tiem ir stabila
séza; vajadzibas gadijuma salabot.

Darba materiali

m Skabi vai sarmus saturoSu izsmidzinamo vielu parstrade ir aizliegta.
herbicTdu, pesticidu un radioaktivu vielu parstrade ir aizliegta. Haloge-
nizeti 8kidinataji var izraisit eksplozivu un kodigu kimisko savienojumu
veidoSanos.

m Aizliegts izmantot tadas agresivas vielas, kas satur lielus, asus un
abrazivus pigmentus. Tie ir, pieméram, dazadi Tmju veidi, kontaktlimes,
dispersijas Iimes, hlorkau€uks, apmetumam I1dzigi materiali un krasas
ar rupjam Skiedrvielam.

Lv
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lakas vai citu bistamu izsmidzinamo vielu daudzumu, kads ir nepiecie-
Sams darba izpildei. Péc darba beigdm §Ts vielas novietot noteikumiem
atbilstoSas uzglabasanas telpas.

Ekspluatacijas parametri
m Krasas pulverizatoru drikst darbinat tikai, ievérojot tehnisko datu plak-
snité noradttos parametrus.

Pieslégtie komponenti

m Izmantot tikai SATA originalas piederumu un rezerves dalas.

m Pieslégtajam Slateném un vadiem jabat atbilstoSiem ekspluatacijas
laikd paredzamajam termiskajam, Kimiskajam un mehaniskajam noslo-
gojumam.

m Zem spiediena esoSas Slutenes atvienojoties ar patagveida kustibam
var izraisit savainojumus. é!utenes pirms atvieno$anas vienmér pilniba
jaatgaiso.

TiriSana

m Krasu pulverizatora tiriSanai neizmantojiet skabi vai sarmu saturoSus
tirisanas Iidzeklus.

m Nekad nelietot tiriS8anas Skidrumus uz halogenizétu ogludenraZzu bazes.

Izmantosanas vieta

m Krasu pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmoSanas avotu, pieméram,
atklatas uguns, degosu cigareSu vai pret spradzieniem neaizsargatu
elektrisko ieri¢u tuvuma.

m Krasu pulverizatoru izmantot tikai telpas ar labu ventilacijas sistemu.

4. LietoSana

Paredzétais pielietojums

Krasu pulverizators ir paredzéts kodinaSanas lidzeklu, glazdru, krésu un
laku, ka arT citu piemérotu Skidru vielu uzklaSanai uz piemérotam virs-
mam.

Noteikumiem neatbilstoSa lietoSana

Nedrikst apstradat abrazivus, skabes un benzinu saturoSus materialus.

5. Piegades komplekts

Preces Nr. 120006
m krasu pulverizators bez izsmidzinama materiala sprauslas
m Krasu caurules un materialu filtrs (100 msh)
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m LietoSanas instrukcija

Preces Nr. 120014

m krasu pulverizators bez izsmidzinama materiala sprauslas
m Parslédzama slédza gaisa sprausla

m LietoSanas instrukcija

Péc ierices izpako$anas parbaudtt, vai
m krasu pulverizatora bojajumi
m vai ir pilns piegades komplekts

6.
6.1. Krasu pulverizators
[1-1] akis pakabinasanai [1-8] Pistoles korpuss
[1-2] apalas/plakanas izsmi- [1-9] Gaisa piesléegums 1/4“ argja
dzinaSanas bezpakapju vitne
regulators [1-10] Materiala piesléegums 1/4“
[1-3] Skravejams vacins aréja vitne
[1-4] Gaisa mikrometrs [1-11] Materiala caurule
[1-5] Fiksacijas skrive [1-12] Gaisa sprauslas gredzens
[1-6] Spruda blokésana ar pieskar$anas aizsargu
[1-7] Darba svira [1-13] Gaisa un materiala sprausla

6.2. Instrumentu komplekts

[2-1] atvérta gala atsléga [2-4] Galatsléga (atslégas izmérs
(atslégas izmérs 4) 7)

[2-2] Izvilcéjs [2-5] SeSstara stienatsléga

[2-3] Twr8anas suka [2-6] SATA universala atsléga

7. Tehniskie parametri

SATAjet 3000 K spray mix

leteicamais pulverizatora ieejas 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
spiediens

Maks. pulverizatora ieejas spiediens | 10,0 bar 145 psi

Maks. izsmidzinama materiala spie- | 250,0 bar 3 626 psi
diens
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SATAjet 3000 K spray mix

sietu un sprauslu

Gaisa patérins plakanas formas 120 NI/min 4,2 cfm
straklai

(pie 3,0 bar/43,5 psi ieejas spiedie-

na)

Gaisa patérins apalas formas strak- | 310 NI/min 10,9 cfm
lai

(pie 3,0 bar/43,5 psi ieejas spiedie-

na)

Smidzinama Skidruma maks. tem- |60 °C 140 °F
peratdra

leteicamais smidzinaSanas attalums | 18 cm - 25 cm 7" -10"
Saspiesta gaisa pieslegums 1/4* argja vitne

Materiala pieslégums 1/4* argja vitne

Svars ar izsmidzinama materiala 670 g 23,6 0z.

8. Montaza

A

Bridinajums!
| ik DANGER |

Miesas bojajumu gusSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.
Augsta darba spiediena dé| izsmidzinama materiala piesleguma zona
var atvienoties detalas vai izplUst izsmidzinamais materials.

— Visas detalas, kas atrodas izsmidzinama materiala piesléguma tuvu-
ma, noregulét atbilstoSi maksimalajam darba spiedienam.

— Izmantot SATA izsmidzinama materiala Slatenes.
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A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gtSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja montazas darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspies-
ta gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve,
pek3ni var atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzina-
mais materials.

— Pirms jebkadu montazas darbu sakSanas atvienot krasu pulverizatoru
no saspiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama ma-
teriala padevi.

— Atvienot sistémai spiediena padevi.

ZAN

MOTICE

Sargies!

Bojajumi, ko izraisa valigas skruves

Valigas skrives var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.

— Visas skrives pieskrvét ar roku un parbaudit to sézu.

8.1. Izsmidzinama materiala sprauslas uzmontésana

[:E] Norade!

Izvéléta izsmidzinama materiala sprausla (nav ieklauta piegades kom-
plekta) pirms tas pirmreizéjas lietoSanas jaievieto krasu pulverizatora
gaisa sprausla.

m Ar roku noskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[3-1] un nonemt to kopa ar gaisa sprauslu [3-2].

m levietot izsmidzinama materiala sprauslu [3-3] gaisa sprausla. Pievérst
uzmanibu rievas centréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m Uzskriavét un ar roku pievilkt gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar§anas
aizsargu un gaisa sprauslu, ka arT izsmidzinama materiala sprauslu.

8.2. Otradi apgriezamas sprauslas ar spriidu iemontésSana
m Ar roku noskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[4-1] un nonemt to kopa ar gaisa sprauslu [4-3].
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m Pareiza pozicija ievietot blivslégu [4-4] gaisa sprausla.

m Otradi apgriezamo sprauslu ar spridu [4-2] ievietot gaisa sprausla.

m Uzspraust un ar roku uzskrivét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar-
Sanas aizsargu ar gaisa sprauslu, materiala sprauslu un blivslégu.
Uzskraveésanas laika nemt véra otradi apgriezamas sprauslas ar spradu
novietojumu attieciba pret blivsiégu.

9. LietoSana

él}‘ Sargies!

Bojajumi, ko izraisa valigas skruves
Valigas skrives var izraistt bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.

— Visas skruves pieskravét ar roku un parbaudit to séZu.

9.1. Pirmreizéeja lietoSana

Krasu pulverizators tiek piegadats jau samontéta stavoklt. Izvéléta mate-
riala sprausla ir jasamonté (skat. Nodalu 8.1 vai 8.2).

Péc ierices izpako$anas parbaudtt, vai

m Krasu pulverizatora ir radies bojajums.

m Piegades komplekta netriikst nevienas detalas (skat. 5. nodalu).

él}\ Sargies!

Piesarnota saspiesta gaisa izraisiti bojajumi

Netira saspiesta gaisa izmantosana var izraisit nepareizu ierices darbi-
bu.

— |zmantot tiru saspiestu gaisu. Pieméram, izmantojot SATA filtru 544.

m Parbaudit, vai neviena no skrivém nav valiga.

m Stingri pievilkt ieejas sprauslu.

m Smidzinasanai nepiecieSama saspiesta gaisa $luteni savienot ar sa-
spiesta gaisa pieslegumu [1-9].

m Izsmidzinama materiala Sluteni savienot ar izsmidzinama materiala
pieslégumu [1-10].

m Materiala kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanas Skidrumu (skat. 11. no-
dalu).

9.2. Standarta lietoSana
Lai nodrosinatu droSu darbu ar ierici, pirms katras tas lietoSanas reizes
nemt véra/parbaudit sekojoso:
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m ir nodroSinata nepiecieSama saspiesta gaisa tilpuma plisma, izsmidzi-
nama materiala tilpuma plisma, materiala un smidzinaSanai nepiecie-
S§ama saspiesta gaisa spiediens.

m Tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

Izsmidzinama materiala padeves noreguléSana

m Noregulét nepiecieSamo izsmidzinama materiala padeves spiedienu
augstspiediena suknr.

Izkliedes spiediena noregulésana

Kraso$anas materiala izkliede notiek péc "Airless” principa. Materials

zem liela spiediena tiek pievadits sprauslai, izplides bridi izkliedéts un

izveidots krasas klajums, kuru nosaka izsmidzinama materiala sprauslas

forma.
[Iij Norade!

Ja smidzinamas striklas izveidei nepiecieSamais izsmidzinama materia-
la spiediens netiek sasniegts, japalielina spiediens izsmidzinama mate-
riala padeves iericée.

m Materiala spiedienu noregulét atbilstoSi nepiecieSamajam ieejas spie-
dienam.

Smidzinasanas striklas noregulésana

Smidzinamas striklas platumu un smidzinaSanas lenki nosaka izsmidzi-

nama materiala sprauslas [3-3] forma. SmidzinaSanas formu iespéjams

pielagot, palielinot pievadama saspiesta gaisa daudzumu gaisa sprausla

[3-2] .

m Apalas formas striklu iesp&jams noregulét, griezot apalas un plakanas
izsmidzinasanas regulatoru [5-1].

m Gaisa tilpuma plismu iespé&jams regulét ar gaisa mikrometra palidzibu
[5-2].
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[:EL] Norade!

m Gareniski novietotais gaisa mikrometrs [5-2]
pozicija lll - paraléli pistoles korpusam
m Maksimala izsmidzinaSana, maksimalais pistoles iek$€jais spie-
diens (vienads ar pistoles ieejas spiedienu)
m Skérsvirziena novietotais gaisa mikrometrs [5-2]
pozicija | vai Il (Skérsam pistoles korpusam)
m Minimala izsmidzinaSana, minimals pistoles iekséjais spiediens
(stkiem kraso$ana darbiem, apsmidzinasanai utt.)

Krasosana

[13] Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materidla daudzumu.

KrasoSanas laika pievérst uzmanibu nepiecieSamajam krasas smidzi-
nasanas attalumam. Péc kraso$anas darbu pabeigSanas materialu at-
bilstoSi novietot uzglabasana vai utilizét.

m -levérot nepiecieSamo smidzinaSanas attalumu [7-2].

m NodroSinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala padevi
[7-2].

m Krasu pulverizatoru atblokét ar aktivizéSanas blokétaju [6-1], kas atro-
das pie aktivizéSanas aptveres [6-2].

m Lai saktu krasoSanu, I1dz galam novilkt aktivizéSanas aptveri [7-1].

m Pulverizatoru virzit atbilstosi [7-2].

KrasosSanas procesa beigSana

m Krasu pulverizatoru noblokét ar aktivizéSanas blokétaju [6-1], kas atro-
das pie aktivizéSanas aptveres [6-2].

m KrasoSanas darbus beidzot vai arT krasoSanas procesa planojot ilgaku
partraukumu, izslégt smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala
padevi un ievérot noradijumus par kopSanu un uzglabasanu (skat. 11.
nodalu).
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10. Apkopes un uzturésanas darbi

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gtsanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laikd nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, pék-
8ni var atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzinamais
materials.

— Pirms apkopes darbu sakSanas atvienot krasu pulverizatoru no sa-
spiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama materiala
padevi.

— Atvienot sistémai spiediena padevi.

Krasu pulverizatora izveidota izsmidzinama materiala plusmas sistéma,
ka art materiala padeves ierice un $|utenes atrodas zem liela spiediena
(hdz pat 250 bariem).

— AtbilstoSi noregulét Slatenu vadus un piesléguma sistémas.

A

Bridinajums!

Traumu risks asu malu del

Veicot sprauslu komplekta montazu, pastav risks uz asam malam gat
savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk8anas instrumentu vienmer lietot vérstu prom no kermena.

Nakamaja nodala ir izklastita krasas pulverizatora apkope un uzturé3ana

darba kartiba. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai apmacits

kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta
gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

Apkopes veikSanai ir pieejamas rezerves dalas (skatiet 17. nodalu).

10.1. Sprauslu detalu nomaina
Izsmidzinama materiala sprauslas demontésana
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m Ar roku noskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[3-1].

m Gaisa sprauslu [3-2] kopa ar izsmidzinama materiala sprauslu [3-3]
nonemt.

leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas de-

montésana

m Izmantojot SATA universalo atslégu, noskrivét ieejas sprausiu [8-4].

m Noslégskravi [8-8] noskruvéjiet ar seSstira stienatslégu.

m Iznemt atsperi [8-7].

m |zmantojot SATA uzgrieznu atslégu, noskravét cietmetala lodveida
uzgali (atslégas izmérs 4) [8-5] (pie adatas gala ar skrivgriezi piespiest
pret).

m Iznemt krasas adatu [8-6].

Jaunas ieejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas ada-

tas uzmontésana

AN

HOTICE

Sargies!

Bojajumi nepareizas montazas solu secibas dé|
MontaZzu veicot nepareiza secib3a, var tikt bojati ierices komponenti.
— leverot pareizu montazas solu secibu.

m lebidtt jauno krasas adatu [8-6].

m Jauno cietmetala lodveida uzgali [8-5] ar uzgrieznu atslégu uzskravéet
uz krasas adatas (pie adatas gala ar skriivgriezi izveidot pretspiedienu).

m Krasas adatu pabidit uz aizmuguri.

m Ar SATA universalo atslégu ieskriivét jaunu ieejas sprauslu [8-4].

m Uzspraust atsperi [8-7].

m Noslégskrivi [8-8] noskruvéjiet ar seSstira stienatslégu.

Jaunas izsmidzinama materiala sprauslas montaza

[:IE Norade!

Ja izsmidzinama materiala sprausla ir aprikota ar apgrie$anas slédzi,
gaisa sprausla jaievieto ieejas sprausla. Pievérst uzmanibu rievas cen-
tréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m levietojiet izsmidzinama materiala sprauslu [3-3] gaisa sprausla [3-2].
Pievérst uzmanibu rievas centréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.
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m Uzlikt un ar roku uzskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar§anas
aizsargu [3-1] un gaisa sprauslu, ka arT izsmidzinama materiala spraus-
lu.

10.2. Difuzora gredzena nomaina
Pirms un péc difuzora gredzena nomainas javeic nodala "Sprauslas deta-
lu nomaina" noradttie darba soli (skat. 10.1 nodalu).

Difuzora gredzena demontaza

AN

NOTICE

Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu instrumentu

Difuzora gredzens ir stingri nofikséts sprauslu galva. Pielietojot parak
lielu spéku, ta var tikt bojata. SATA izvilk§anas instrumenta izslidésana
var izraisit savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilkS8anas instrumentu vienmer lietot vérstu prom no kermena.
— Difuzora gredzenu vienmérigi izvilkt ara no sprauslu galvas.

m Izpildiet darba solus “lzsmidzinama materiala sprauslas demontésa-
na” un “leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas
demontésana” (skat. 10.1 nodalu).

m Difuzora gredzenu ar SATA izvilk§anas instrumentu [9-1] izvilkt ara.

m Parbaudrt, vai sprauslas galvas blivvirsmas [9-2] nav bojatas un neti-
ras, vajadzibas gadijuma tas notirot.

Jauna difuzora gredzena montaza

m Sprauslas galva ievietot jaunu difuzora gredzenu. Difuzora gredzena
apak3dala esosais tapa ir attiecigi janovieto [9-3].

m Difuzora gredzenu vienmeérigi spiest uz iekSu.

m |zpildiet darba solus “leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un
krasas adatas demontéSana” un :"Jaunas materiala sprauslas montaza
(skat. 10.1 nodalu).

10.3. AktivizéSanas aptveres nomaina

AktivizéSanas aptveres demontésana

m Noslégskrivi [8-8] noskruvéjiet ar seSstira stienatslégu

m |znemiet atsperi [8-7] un krasas adatu [8-6].

m Uzmanigi novelciet droSibas gredzenu [10-4], [10-7].

m Nonemt atsperpaplaksni [10-1] un plastmasas paplaksni [10-2].
m lzvelciet abas tapas [10-3] un [10-6].
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m Nonemt aktivizéSanas aptveri [10-5].

Jaunas aktivizéSanas aptveres uzmontésana

m levietot aktivizéSanas aptveri [10-5] un ievietoSanas laika atsperpa-
plaksni [10-1] un plastmasas paplaksni [10-2] iebidtt starp pulverizato-
ra korpusu un aktivizéSanas aptveri.

m lebidiet abas tapas [10-3] un [10-6].

m Uzlieciet droSibas gredzenu [10-4], [10-7] uz abam tapam.

m levietojiet krasas adatu [8-6] un atsperi [8-7].

m Noslégskravi [8-8] ieskrivéjiet ar seSstura stienatslégu.

10.4. Krasas adatas blives nomaina
Nomainu nepiecieSams veikt tad, ja no pasSreguléjosa krasas adatas pa-
kojuma izpllst materials.

Krasas adatas blives stiprindjuma demontaza

m Izpildiet darba solus “lzsmidzinama materiala sprauslas demontésa-
na” un “leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas
demontésana” (skat. 10.1 nodalu).

m Ar SATA universalo atslégu [11-3] izskrGvét krasas adatas blives stipri-
najumu [11-1] un galatslégu (atslégas izmérs 7) [11-2].

m Parbaudit, vai krasas adatas blives stiprindjums nav bojats un netirs,
vajadzibas gadijuma to notirot vai nomainot.

Jauno krasas adatas blives stiprinajumu montaza

m Jauno krasas adatas blives stiprinajumu [11-1] nostiprinat ar Locti-
te 242 un ar SATA universalo atslégu [11-3] un galatslégu (atslégas
izmeérs 7) [11-2] ieskravét ieksa.

m |zpildiet darba solus “leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un
krasas adatas demontésana” un :"Jaunas materiala sprauslas montaza
(skat. 10.1 nodalu).

10.5. Gaisa mikrometra, gaisa virzula un blives stiprinajuma

nomaina

Nomaini8ana nepiecieSama, ja tad, kad aktivizEéSanas aptvere nav aktivi-

zéta,

pa gaisa sprauslu vai gaisa mikrometru izplUst gaiss.

Gaisa mikrometra, gaisa virzula un blives stiprinajuma demontésana

m |zpildiet darba solus “lzsmidzinama materiala sprauslas demontesa-
na” un “leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas
demontésana” (skat. 10.1 nodalu).

m Izpildiet darba solus “AktivizéSanas aptveres nonemsana” (skat. 10.3
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nodalu).

m Fiksacijas skravi [12-1] izskraveéjiet ar seSstura stienatslégu [12-2] .

m Nobidit gaisa mikrometru [13-2].

m |znemt gaisa virzula atsperi [13-1] un gaisa virzula galvu [13-3].

m |zvilkt &ra gaisa virzula stieni [13-4].

m Blives stiprindjumu [14-1] izskriivét ar seSstara stienatslégu (atslégas
izmérs 4) [14-2] .

m Péc demontéSanas parbaudit gaisa virzula stieni; vajadzibas gadijuma
notirit vai bojajuma gadijuma (pieméram, skrapé&jumi vai deformé&jumi)
nomaintt.

Jauna gaisa mikrometra, gaisa virzula un blives stiprinajuma uzmon-

tésana
A
ik DANGER |

Miesas bojajumu giiSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Gaisa mikrometrs nekontroléta veida var no krasu pulverizatora strauji

iz8auties ara.

— Fiksacijas skruves ieskrivéSanas laika pieverst uzmanibu pareizam
gaisa mikrometra novietojumam.

— Parbaudtt, vai fiksacijas skrdve ir stingri nofikséta.

Bridinajums!

m Blives stiprindjumu [14-1] ieskravét ar seSstira stienatslégu (atslégas
izmérs 4) [14-2] .

m Jauno gaisa virzula stieni [13-4] ieziest ar SATA augstas veiktsp&jas
smérvielu (preces nr. 48173) un ievietot. Nemt véra iemontéSanas
virzienu.

m |evietot jauno gaisa virzula atsperi [13-1] un jauno gaisa virzula galvu
[13-3].

m Jauno gaisa mikrometru [13-2] ieziest ar SATA augstas veikisp€jas
smérvielu (preces nr. 48173) un ievietot. Nemt véra iemontéSanas
virzienu.

m CieSi pievilkt fiksacijas skravi [12-1] ar seSstira stienatslégu [12-2] .

m |zpildiet darba solus “Jaunas aktivizéSanas aptveres montaza”

(skat. 10.3 nodalu).

m Izpildiet darba solus “leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un
krasas adatas demonté$ana” un :"Jaunas materiala sprauslas montaza
(skat. 10.1 nodalu).
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10.6. Apalas un plakanas izsmidzinasanas regulatora ass

nomaina

Ass demontaza

m Gremdskravi [15-1] izskravét ar seSstira stienatslégu.

m Izvilkt pogu ar rievojumu [15-2].

m Ar SATA universalo atslégu (atslégas izmérs 12) izskravét asi [15-3].

Jaunas ass montaza

m leskriivét jaunu asi [15-3] ar SATA universalo atslégu (atslégas izmérs
12).

m Uzspraust pogu ar rievojumu [15-2].

m Gremdskrivi [15-1] nostiprinat ar Loctite 242 un ar roku, izmantojot
SATA kombinéto instrumentu, ieskriveét.

10.7. Izsmidzinama materiala sieta nomaina

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gisSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplistot izsmidzinamajam materialam.

Krasu pulverizatora lietoSana bez izsmidzinama materiala sieta rada
hermétiskuma zudumu.

— Krasu pulverizatoru lietot tikai ar iemontétu izsmidzinama materiala
sietu.

Izsmidzinama materiala demontésana

m Ar SATA universalo atslégu (atslégas izmérs 19) noskravét materiala
filtra korpusu [16-3]. Ar atvérto gala atslégu (atslégas izmérs 14) pie
vitnes dalas [16-1] izveidot pretspiedienu.

m |znemt izsmidzinama materiala sietu [16-2].

Jauna izsmidzinama materiala sieta uzmontésana

m levietot izsmidzinama materiala sietu [16-2] izsmidzinama materiala
filtra korpusa [16-3].

m Uzskriavét izsmidzinama materiala filtra korpusu un, izmantojot
SATA universalo atslégu (atslégas izmérs 19), ar roku pievilkt. Ar at-
vérto gala atslégu (atslegas izmérs 14) pie vitnes dalas [16-1] izveidot
pretspiedienu.
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11. KopsSana un uzglabasana

Lai nodroSinatu krasas pulverizatora darbibu, nepiecieSama ripiga apie-

8anas ar produktu, ka arT pastaviga ta apkope un kopSana.

m Krasu pulverizatoru uzglabat sausa vieta.

m Pé&c katras krasas pulverizatora lietoSanas un pirms katras izsmidzina-
ma materiala nomainas rapigi notirit un parbaudit hermétiskumu.

m Péc iztiriSanas visu krasas pulverizatoru nozavét ar tiru saspiestu gaisu
un kustigas detalas ieziest ar SATA pulverizatoru smeérvielu (preces nr.
48173).

A

Bridinajums!

Miesas bojajumu gusSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Ja tiriSanas darbu laika nav partraukts savienojums ar saspiesta gaisa
padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, peksni var
atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzinamais mate-
rials.

— Pirms tiriSanas darbu s&kSanas atvienot krasu pulverizatoru no sa-
spiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama materiala
padevi.

ZAN

HOTICE

Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas ITdzekli

Izmantojot agresivas iedarbibas tiriS8anas lidzeklus krasu pulverizatora
tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzeklus.

— Izmantot neitralas iedarbibas tiriSanas Ilidzeklus, kuru pH Iimenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-
tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tiriSanas Iidzeklus.
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ZAN

Sargies!

HOTICE

Bojajumi nepareizas tiriSanas dél

levietojot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tirisanas Itdzeklr vai tirot to
ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot krasu pulverizatoru Skidinataja vai tiriSanas Itdzeklr.

— Netirit krasu pulverizatoru ultraskanas aparata.

— |zmantot tikai SATA ieteiktas tiriSanas ierices.

ZAN

Sargies!

Mantas bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas instrumen-
tus

Netirus urbumus nekada gadijuma netirit ar nepiemérotiem priekSme-
tiem. SmidzinaSanu negativi ietekmé pat vismazakais bojajums.

— |zmantot SATA sprauslu tiriSanas adatu (# 62174), resp., (# 9894).

[:E] Norade!

Retos gadijumos iespé&jams, ka dazas krasu pulverizatora dalas jade-
monté, lai to kartigi iztiritu. Ja nepiecieSama demontaza, ta veicama

tikai tiem komponentiem, kas darbibas laika saskaras ar materialu.

m Krasu pulverizatoru kartigi izskalot ar atSkaiditaju.
m Gaisa sprauslu iztirit ar otu vai suku.
m Kustigas detalas nedaudz ieellot, izmantojot pulverizatoru smérvielu.

12. Traucéjumu novérsana

Traucéjums Célonis Noveérsana

Krasas pulverizators | SveSkermeni Demontét krasas adatu

pil starp krasas adatu un |un materiala sprauslu,
izsmidzindma materia- | iztirit ar $kidinataju vai
la sprauslu ievietot jaunu sprauslu
nover$ hermétiskumu | komplektu
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Krasa pil no krasas
adatas (krasas adatas
blive)

Bojats vai pazudis
pasreguléjosais ada-
tas blivéjums

Nomainit krasas adatas
bltvi

Krasas klajumam ir
sirpjveida forma

Aizsérgjis uzgala cau-
rums vai gaisa aplis

lemérkt skidinataja,
péc tam tirit ar SATA
sprauslas tirisanas
adatu

Pilienveida vai ovalas
formas strikla

Materiala sprauslas
uzgalis vai gaisa aplis
ir netirs

Pagriezt gaisa sprauslu
par 180°. Ja tiek nove-
rota [Tdziga probléma,
notirit materiala spraus-
las uzgali un gaisa apli.

Strakla plivo

NepietiekoSs materia-
la daudzums tvertné

Materiala papildinaSana

Nav uzlikta materiala
sprausla

Atbilstosi pievilkt dalas

bojata pasreguléjosa

adatas blive, sprauslu
komplekts piesarnots
vai bojats

Notirit vai nomaintt
dalas.

Krasa izplUst no uz-
gala

Nav uzlikta ieejas
sprausla, gaisa

sprausla, difuzora
gredzens ir bojats

Uzlikt dalas vai nomai-
nit

13. Sprauslu parskats

Izsmidzinama materia- | Tehniskie parametri

la sprausla A

Sprauslas |Preces Dia- Lenkis |Platums |Caurplude
nr. Nr. metrs pie 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
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Izsmidzinama materia- | Tehniskie parametri

la sprausla A

Sprauslas |Preces Dia- Lenkis |Platums |Caurplude
nr. Nr. metrs pie 70 bar
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Otradi apgriezama Tehniskie parametri

sprausla B

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |[20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Nl/min

14. Utilizacija

Pilniba iztukSotu krasu pulverizatoru utilizét ka otrreizéjo izejvielu. Lai
novérstu kaitéjumu apkartéjai videi, smidzinama Skidruma un atdalitajvie-
las atliekas atbilstosi noteikumiem utilizét atseviski. leverot vietéjos speka
esosos priekSrakstus!

15. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no
sava SATA pardevéja.
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16. Rezerves detalas

Preces Nosaukums Skaits
Nr.
12260 Siets, 60 msh SATA izsmidzinama materiala filtram |4 gab.
12278 Siets 100 msh izsmidzinama materiala filtram 4 gab.
18341 Krasas adatas piespiedé&jatspere 1 gab.
27813 Atspere gaisa virzulim 1 gab.
30833 Sprauslu tiriSanas komplekts 1 gab.
74856 SATA sietu komplekts 200 msh 1 gab.
, sastav no 4 sietiem 20933, 2 stietu turétajiem
77503, ka ar1 1 skrives 26393
92759 Pneimocilindra virzula apkopes vieniba 1 gab.
94961 Gaisa mikrometrs 1 gab.
97824 Difuzora gredzens 3 gab.
98418 Skravéjams vacin$ 1 gab.
98434 leejas sprausla 1 gab.
98459 Gaisa sprausla apalas/platas formas striklai 1 gab.
98509 leliktnis 1 gab.
98525 Blives tureklis 1 gab.
98590 Izsmidzindma Skidruma pieslégums 1 gab.
98608 Krasu caurules un materialu filtrs 100 msh 1 gab.
98681 Sprada aizsargu komplekts 1 gab.
98699 Instrumentu komplekts 1 gab.
98707 Remonta komplekts SATAjet 3000 K spray mix 1 gab.
98764 Sprauslu komplekts 1 gab.
no ieejas sprauslas un adatas gala
98772 Krasas adata 1 gab.
, sastav no krasas adatas un adatas gala
98806 Striklas apla / platuma regulators 1 gab.
120071 Spruda blokéSanas komplekts 1 gab.
120261 ApgrieSanas slédza blivslégs 1 gab.
133926 Sviras rulliSsu komplekts 1 gab.
133942 Blives tureklis 1 gab.
133967 Vitnota tapa 1 gab.
133991 Pneimocilindra virzula galva 3 gab.

LV
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SATAjet 3000 K spray mix ar otradi apgriezamo
sprauslu

Preces Nosaukums Skaits

Nr.

134098 Gaisa piesléguma komponents 1 gab.

207530 Modernizacijas komplekts parslegSanas sledzim |1 gab.
modelim SATAjet 3000 K spray mix bez otradi ap-
griezamas sprauslas

228049 Gaisa sprauslas gredzens ar pieskarSanas aizsar- |1 gab.
gu

228056 Gaisa sprauslas gredzens ar aizsargu 1 gab.

17. EK atbilstibas deklaracija

Pasreiz spéka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads
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1. Symbolen

A

Waarschuwing! voor gevaar dat kan leiden tot de dood of
tot ernstige verwondingen.

& Voorzichtig! voor een gevaarlijke situatie die kan leiden
tot materiéle schade.
|__NOTICE ]

HOTICE

& Explosiegevaar! Waarschuwing voor gevaar dat kan
leiden tot de dood of tot ernstige verwondingen.

[]E] Aanwijzing! Nuttige tips en aanbevelingen.

2. Algemene informatie

2.1. Inleiding

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor gebruik
van de SATAjet 3000 K spray mix, hierna lakpistool genoemd. Eveneens
worden de ingebruikname, het onderhoud, de opslag en het oplossen van
storingen behandeld.

2.2. Doelgroep

Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industriéle en aanne-
mersbedrijven.

zZ
=

[NL] gebruikershandleiding | Nederlandse
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2.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

2.4. Toebehoren, reserve- en slijtage-onderdelen

In principe mogen alleen originele toebehoren, reserve-en slijtageonder-

delen van SATA worden gebruikt. Toebehoren die niet van SATA zijn, zijn
niet gekeurd en niet vrijgegeven. SATA is niet aansprakelijk voor schade

die is ontstaan door gebruik van niet goedgekeurde toebehoren, reserve-
en slijtage-onderdelen.

2.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Niet-naleving van de gebruikershandleiding

m Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

m Inzet van niet-opgeleid personeel

m Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

m Niet gebruiken van originele toebehoren, reserve-en slijtage-onderdelen
m Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

m Natuurlijke slijtage

m Gebruiksontypische schokbelasting

m Montage- en demontagewerkzaamheden

3. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies en volg deze op. Het niet-opvolgen of
onjuist opvolgen daarvan kan tot functiestoringen leiden of ernstig letsel
tot de dood veroorzaken.

3.1. Eisen aan het personeel

Het lakpistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en gein-
strueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben gele-
zen en begrepen. Het lakpistool mag niet worden gebruikt door personen
met verminderd reactievermogen als gevolg van drugs, alcohol, medicij-
nen of andere invioeden.

3.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van het lakpistool en tijdens de reiniging en onderhoud
ervan altijd goedgekeurde adem-, oog- en gehoorbescherming, passende
veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.
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3.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

A A
i oancer BRNCN

Levensgevaar door exploderend lakpistool

Het gebruik van het lakpistool in explosieve atmosferen van ex-zone 0
kan een explosie veroorzaken.

— Het lakpistool niet in explosieve atmosferen van ex-zone 0 brengen.

Waarschuwing! Explosiegevaar!

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

3.4. Veiligheidsinstructies

Technische staat

m Gebruik het lakpistool nooit als er sprake is van beschadiging of ontbre-
kende delen.

m Schakel het lakpistool bij beschadiging direct uit, koppel de perslucht-
toevoer af en ontlucht het volledig.

m Lakpistool nooit op eigen initiatief ombouwen of technisch veranderen.

m Controleer het lakpistool met alle aangesloten componenten voor elk
gebruik op beschadiging en controleer of de aansluitingen goed vast
zZijn gedraaid. Voer evt. reparaties uit.

Werkmaterialen

m De verwerking van spuitmedia die zuren of logen bevatten, is verboden.

m Het is verboden om oplosmiddelen met gehalogeneerde koolwaterstof-
fen, benzine, kerosine, herbiciden, pesticiden en radioactieve stoffen
te verwerken. Gehalogeneerde oplosmiddelen kunnen explosieve en
bijtende chemische verbindingen produceren.

m Het is verboden om agressieve stoffen die grote, scherpe en schuren-
de pigmenten bevatten, te verwerken. Daartoe behoren bijvoorbeeld
verschillende soorten lijmen, contact- en dispersielijmen, gechloreerd
rubber, pleisterachtige materialen en verven gevuld met grove vezels.

m Zorg dat alleen de voor de arbeidsvoortgang noodzakelijke hoeveelheid
oplosmiddel, verf, lak of andere gevaarlijke spuitmedia in de werkom-
geving van het lakpistool aanwezig is. Berg deze na afloop van de
werkzaamheden op in daarvoor geschikt opslagruimten.

Bedrijfsparameters
m Het lakpistool mag alleen binnen de in de technische gegevens vermel-
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de parameters worden gebruikt.

Aangesloten componenten

m Gebruik uitsluitend originele SATA toebehoren en reserveonderdelen.

m De aangesloten slangen en leidingen moeten 100% bestand zijn tegen
de te verwachten thermische, chemische en mechanische belastingen
die tijdens bedrijf kunnen optreden.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken door zwiepende
bewegingen letsel veroorzaken. Zorg dat slangen voor het losmaken
volledig zijn ontlucht.

Reiniging

m Gebruik voor de reiniging van het lakpistool nooit reinigingsmedia die
zuur of loog bevatten.

m Gebruik geen reinigingsmedia op basis van gehalogeneerde koolwater-
stoffen.

Plaats van toepassing

m Gebruik het lakpistool nooit in de buurt van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, een brandende sigaret of niet-explosieveilige elektrische
installaties.

m Gebruik het lakpistool uitsluitend in goed geventileerde ruimten.

4. Gebruik

Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool wordt gebruikt om beitsen, glazuren, verf en vernis en
andere geschikte, vloeibaar makende materialen aan te brengen op ge-
schikte ondergronden.

Onjuist gebruik

Schurende, zure en benzinehoudende materialen mogen niet worden
verwerkt.

5. Leveringsomvang

Art. nr. 120006

m Lakpistool zonder materiaalkop

m Verfbuis en materiaalfilter (100 msh)
m Gebruikershandleiding

Art. nr. 120014

m Lakpistool zonder materiaalkop

m Luchtsproeier met draaischakelaar
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m Gebruikershandleiding

Na het uitpakken controleren:
m Lakpistool beschadigd
m Leveringsomvang volledig

6.

Opbouw [1]

6.1. Verfpistool

[1-1]
[1-2]

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

Ophanghaken

Traploze afstelling ronde/
brede straal
Afdichtschroef
Luchtmicrometer
Borgschroef
Trekkerblokkering
Trekkerbeugel

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

Luchtaansluiting 1/4*
Buitendraad
Materiaalverbinding 1/4*
Buitendraad
Materiaalbuisje
Luchtkopring met aanraak-
beveiliging

Lucht- en materiaalsproeier

[1-8] Pistoolbehuizing

6.2. Gereedschapset

[2-1] Steeksleutel (sleutelmaat 4)

[2-2] Uittrekgereedschap
[2-3] Reinigingsborstel

7. Technische gegevens

[2-4] Pijpsleutel (sleutelmaat 7)

[2-5] Inbussleutel
[2-6] SATA universele sleutel

SATAjet 3000 K spray mix

Aanbevolen ingangsdruk pistool 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Max. ingangsdruk pistool 10,0 bar 145 psi
Max. materiaaldruk 250,0 bar 3.626 psi
Luchtgebruik brede straal 120 NI/min 4,2 cfm
(bij 3,0 bar/43.5 psi ingangsdruk)

Luchtgebruik ronde straal 310 NI/min 10,9 cfm
(bij 3,0 bar/43.5 psi ingangsdruk)

Max. temperatuur van het sproei- 60 °C 140 °F
middel

Aanbevolen sproeiafstand 18 cm - 25 cm 7 -10"
Persluchtaansluiting 1/4" buitendraad
materiaalaansluiting 1/4" buitendraad
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SATAjet 3000 K spray mix

Gewicht met materiaalzeef en ma- |670 g 23,6 oz.
teriaalkop

8. Montage

A

Waarschuwing!
| /i DANGER |

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Door de hoge bedrijfsdruk kunnen bij de materiaalaansluiting onver-
wachts onderdelen losraken of kan materiaal uittreden.

— Zorg dat alle componenten rondom de materiaalaansluiting geschikt
zijn voor de maximale bedrijfsdruk.

— Gebruik de materiaalslangen van SATA.

A

T

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens montagewerkzaamheden met bestaande aansluiting op pers-
luchtnetwerk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten los-
schieten en kan materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voor alle montagewerkzaamheden af van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

— Maak het systeem drukloos.

AN

HOTICE

Voorzichtig!

Schade door loszittende schroeven

Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

— Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.
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8.1. Montage materiaalkop

[1d] Aanwijzing!

De geselecteerde materiaalkop (niet bij de levering inbegrepen) moet
voor het eerste gebruik in de luchtkop van het lakpistool worden gemon-
teerd.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [3-1] er met de hand af
en verwijder deze samen met de luchtkop [3-2].

m Plaats de materiaalkop [3-3] in de luchtkop. Let op de positionering van
de gleuf ten opzichte van de fixeerpen.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging samen met de lucht-
sproeier en de materiaalsproeier erop en draai deze met de hand vast.

8.2. Montage van draaikop met knevel

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [4-1] er met de hand af
en verwijder deze samen met de luchtkop [4-3].

m Plaats de afdichteenheid [4-4] juist in de luchtkop.

m Plaats de draaikop met knevel [4-2] in de luchtkop.

m Monteer de luchtkopring met aanraakbeveiliging samen met de lucht-
kop, materiaalsproeier en afdichteenheid en schroef deze met de hand
vast. Let bij het erop schroeven op de positie van de draaikop met
knevel ten opzichte van de afdichteenheid.

9. Bedrijf
éll‘ Voorzichtig!

Schade door loszittende schroeven

Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

— Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.

9.1. Eerste ingebruikname

Het lakpistool wordt voorgemonteerd geleverd. De geselecteerde materi-
aalkop moet worden gemonteerd (zie hoofdstuk 8.1 resp. 8.2).

Na het uitpakken controleren:

m Lakpistool beschadigd.

m Leveringsomvang volledig (zie hoofdstuk 5).
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/N Voorzichtig!

Schade door verontreinigde perslucht
Gebruik van verontreinigde perslucht kan leiden tot storingen.
— Gebruik schone perslucht. Bijvoorbeeld door SATA-filter 544.

m Controleer of alle schroeven vastzitten.

m Draai de voorkop vast aan.

m Sluit de spuitluchtaansluiting op de persluchtaansluiting [1-9] aan.

m Sluit de materiaalslang op de materiaalaansluiting [1-10] aan.

m Spoel het materiaalkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof (zie
hoofdstuk 11).

9.2. Regelbedrijf

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten cq. contro-

leer deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:

m De vereiste persluchtvolumestroom, materiaalvolumestroom, materiaal-
druk en spuitluchtdruk zijn gegarandeerd.

m Er wordt schone perslucht gebruikt.

Materiaaltoevoer instellen
m Stel de vereiste materiaaltoevoerdruk op de hogedrukpomp in.

Verstuivingsdruk instellen

Het lakmateriaal wordt verstoven volgens het airless-principe. Het ma-
teriaal wordt onder hoge druk naar de kop getransporteerd, bij uittreden
verstoven en het spuitbeeld wordt gevormd door de geometrie van de
materiaalkop.

[13] Aanwijzing!

Als de voor de spuitstraalvorm vereiste materiaaldruk niet wordt gereali-
seerd, moet de materiaaltoevoerdruk worden verhoogd.

m Stel de materiaaldruk op de vereiste ingangsdruk in.

Sproeistraal instellen

De spuitstraalbreedte en de spuithoek worden door de geometrie van de

materiaalkop [3-3] gedefinieerd. Door toevoer van perslucht via de lucht-

kop [3-2] kan de straalvorm worden aangepast.

m U kunt een ronde straal instellen door verdraaien van de afstelling ron-
de en brede straal [5-1].

m De luchtvolumestroom kan worden geregeld met de luchtmicrometer
[5-2].
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[1i] Aanwijzing!

m Longitudinale luchtmicrometer [5-2]
positie Il - parallel aan het pistoolhuis
m Maximale verstuiving, maximale interne pistooldruk (gelijk aan
pistoolinlaatdruk)
m Dwarsgeplaatste luchtmicrometer [5-2]
positie | of Il (dwars op pistoolhuis)
m Minimale verstuiving, Minimale interne pistooldruk (voor kleine lak-
werken, sprenkelen, enz.)

Lakken

[13] Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.

Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand. Sla na het spuiten het
materiaal deskundig op of voer het volgens de milieuvoorschriften af.

m De vereiste spuitafstand aanhouden [7-2].

m Zorg voor injectieluchttoevoer en materiaaltoevoer [7-2].

m Ontgrendel het lakpistool met de trekkerblokkering [6-1] op de trekker
[6-2].

m Trek voor het spuiten de trekker volledig in [7-1].

m Beweeg het lakpistool tijdens het lakken conform [7-2].

Lakproces beéindigen

m Vergrendel het lakpistool met de trekkerblokkering [6-1] op de trekker
[6-2].

m Als het lakproces wordt beéindigd of als er een langere onderbreking
wordt gepland, moeten de spuitlucht en de materiaaltoevoer worden
uitgeschakeld en de aanwijzingen over onderhoud en opslag worden
nageleefd (zie hoofdstuk 11).
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10. Onderhoud en instandhouding

A

Waarschuwing!
| ik DANGER |

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnet-
werk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten
en kan materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool véor alle onderhoudswerkzaamheden af van
het persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

— Maak het systeem drukloos.

De materiaalvoerende delen van het lakpistool, de materiaaltoevoer en
de leidingen staan onder hoge druk (tot 250 bar).
— Zorg dat slangen en aansluitsystemen daarop zijn berekend.

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door scherpe randen

Bij montagewerkzaamheden aan de sproeierset bestaat er gevaar van
letsel door de scherpe randen.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruik het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

In het volgende hoofdstuk wordt het onderhoud van het lakpistool behan-

deld. Onderhouds- en reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend door

geschoolde vakmensen worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden de
persluchtaanvoer en de materiaalaanvoer.

Voor de reparatie zijn reserveonderdelen beschikbaar (zie hoofdstuk 17).

10.1. Koponderdelen vervangen

Materiaalkop demonteren

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [3-1] met de hand los.
m Verwijder de luchtsproeier [3-2] samen met de materiaalsproeier [3-3].
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Voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald demonteren

m Draai de voorkop [8-4] er met de SATA universele sleutel af.

m Draai de eindschroef [8-8] los met een inbussleutel.

m Verwijder de veer [8-7].

m Schroef de hardmetalen kogeltip (sleutelmaat 4) [8-5] los met een
SATA-sleutel (houd het uiteinde van de naald vast met een schroeven-
draaier).

m Haal de verfnaald [8-6] eruit.

Nieuwe voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald monteren

AN

HOTICE

Voorzichtig!

Schade door onjuiste montagevolgorde

Door onjuiste montagevolgorde kunnen de componenten worden be-
schadigd.

— Handhaaf de juiste montagevolgorde.

m Schuif de nieuwe verfnaald [8-6] erin.

m Schroef de nieuwe hardmetalen kogelpunt [8-5] met de steeksleutel op
de verfnaald (houd bij naalduiteinde tegen met een schroevendraaier).

m Schuif de verfnaald naar achteren.

m Schroef de nieuwe voorkop [8-4] er met de SATA universele sleutel in.

m Plaats de veer [8-7] erop.

m Draai de eindschroef [8-8] vast met een inbussleutel.

Nieuwe materiaalkop monteren

[:E] Aanwijzing!

Plaats bij de materiaalkop met reverseerschakelaar de voorkop in de
luchtkop. Let op de positionering van de gleuf ten opzichte van de
fixeerpen.

m Plaats de materiaalsproeier [3-3] in de luchtkop [3-2]. Let op de positio-
nering van de gleuf ten opzichte van de fixeerpen.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [3-1] samen met de
luchtsproeier en de materiaalsproeier erop en draai deze met de hand
vast.
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10.2. Luchtverdelerring vervangen

Voor en na het vervangen van de luchtverdelerring moeten de arbeids-
stappen uit het hoofdstuk "Sproeierdelen vervangen" worden uitgevoerd
(zie hoofdstuk 10.1).

Luchtverdelerring demonteren

AN

NOTICE

Voorzichtig!

Schade door gebruik van onjuist gereedschap

De luchtverdelerring zit vast in de sproeierkop. Door te veel kracht aan
te wenden kan de sproeierkop beschadigen. Uitglijden met het SATA
uittrekgereedschap kan letsel veroorzaken.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruikt het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

— Trek de luchtverdelerring gelijkmatig uit de sproeierkop.

m Voer de stappen "Demontage van de materiaalsproeier" en "Demon-
tage van de voorsproeier, hardmetalen kogeltip en verfnaald” uit (zie
hoofdstuk 10.1).

m Trek de luchtverdelerring er met het SATA uittrekgereedschap [9-1] uit.

m Controleer de afdichtingsvlakken van de sproeikop [9-2] op beschadi-
gingen en vervuiling, reinig deze indien nodig.

Nieuwe luchtverdelerring monteren

m Plaats de nieuwe luchtverdelerring in de sproeierkop. De pen aan de
onderkant van de luchtverdelerring moet dienovereenkomstig worden
uitgelijnd [9-3].

m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.

m Voer de stappen "Nieuwe voorsproeier, hardmetalen kogeltip en
verfnaald monteren" en "Nieuwe materiaalsproeier monteren” uit (zie
hoofdstuk 10.1).

10.3. Trekkerbeugel vervangen

Trekkerbeugel demonteren

m Draai de eindschroef [8-8] los met een inbussleutel

m Haal de veer [8-7] en verfnaald [8-6] eruit.

m Verwijder voorzichtig de borgringen [10-4], [10-7].

m Verwijder de veerring [10-1] en de kunststofring [10-2].
m Trek beide bouten [10-3] en [10-6] eruit.
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m De hendel [10-5] verwijderen.

Een nieuwe hendel monteren

m Monteer de trekkerbeugel [10-5] en schuif daarbij de veerring [10-1]
en de kunststofring [10-2] tussen de pistoolbehuizing en de trekker-
beugel.

m Schuif beide bouten [10-3] en [10-6] erin.

m Plaats de borgring [10-4], [10-7] op beide bouten.

m Plaats de verfnaald [8-6] en veer [8-7].

m Draai de eindschroef [8-8] vast met een inbussleutel.

10.4. Verfnaaldafdichting vervangen
Vervanging is noodzakelijk als er bij de zelfinstellende verfnaaldpakking
materiaal naar buiten treedt.

Verfnaaldafdichtingshouder demonteren

m Voer de stappen "Demontage van de materiaalsproeier" en "Demon-
tage van de voorsproeier, hardmetalen kogeltip en verfnaald" uit (zie
hoofdstuk 10.1).

m Schroef de verfnaaldafdichtingshouder [11-1] er met de SATA universe-
le sleutel [11-3] en een pijpsleutel (sleutelmaat 7) [11-2] eruit.

m Controleer of de verfnaaldafdichtingshouder is beschadigd of verontrei-
nigd. Reinig of vervang deze indien nodig.

Nieuwe verfnaaldafdichtingshouders monteren

m Borg de nieuwe verfnaaldafdichtingshouder [11-1] met Loctite 242 en
schroef deze er met de SATA universele sleutel [11-3] en een pijpsleu-
tel (sleutelmaat 7) [11-2] in.

m Voer de stappen "Nieuwe voorsproeier, hardmetalen kogeltip en
verfnaald monteren" en "Nieuwe materiaalsproeier monteren" uit (zie
hoofdstuk 10.1).

10.5. Luchtmicrometer, luchtzuiger en afdichtingshouder
vervangen

Ze moet worden vervangen als er, terwijl de trekbeugel niet wordt be-
diend,

lucht uit de luchtkop of de luchtmicrometer stroomt.

Luchtmicrometer, luchtzuiger en afdichtingshouder demonteren

m Voer de stappen "Demontage van de materiaalsproeier" en "Demon-
tage van de voorsproeier, hardmetalen kogeltip en verfnaald" uit (zie
hoofdstuk 10.1).

m Voer de stappen "Trekkerbeugel demonteren” uit (zie hoofdstuk 10.3).

m Draai de borgschroef [12-1] los met de inbussleutel [12-2] .
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m Trek de luchtmicrometer [13-2] eraf.

m Verwijder luchtzuigerveer [13-1] en luchtzuigerkop [13-3].

m Trek de luchtzuigerstang [13-4] eruit.

m Schroef de afdichtingshouder [14-1] los met een inbussleutel (sleutel-
maat 4) [14-2] .

m Controleer na demontage de luchtzuigerstang; reinig deze of vervang
deze bij beschadiging (bijv. krassen of verbogen).

Nieuwe luchtmicrometer, luchtzuiger en afdichtingshouder monteren

A

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk

ontsnappend materiaal.

De luchtmicrometer kan ongecontroleerd uit het lakpistool schieten.

— Let bij het erindraaien van de borgschroef op dat de luchtmicrometer

juist is gepositioneerd.

— Controleer of de borgschroef goed vast zit.

m Schroef de nieuwe afdichtingshouder [14-1] vast met een inbussleutel
(sleutelmaat 4) [14-2] .

m Smeer de nieuwe luchtzuigerstang [13-4] in met SATA high grade vet
(art.nr. 48173) en monteer hem. Let op de montagerichting.

m Plaats de nieuwe luchtzuigerveer [13-1] en nieuwe luchtzuigerkop
[13-3].

m Smeer de nieuwe luchtmicrometer [13-2] in met SATA high grade vet
(art.nr. 48173) en monteer hem. Let op de montagerichting.

m Draai de borgschroef [12-1] goed vast met een originele inbussleutel
[12-2] .

m Voer de stappen "De nieuwe trekkerbeugel monteren" uit (zie hoofd-
stuk 10.3).

m Voer de stappen "Nieuwe voorsproeier, hardmetalen kogeltip en
verfnaald monteren" en "Nieuwe materiaalsproeier monteren" uit (zie

hoofdstuk 10.1).
10.6. Spil voor afstelling ronde/brede straal vervangen

Spil demonteren

m Draai de verzonken schroef [15-1] los met een inbussleutel.

m Verwijder de kartelknop [15-2].

m Draai de spil [15-3] er met de SATA universele sleutel (sleutelmaat 12)

Waarschuwing!
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Nieuwe spil monteren

m Draai de nieuwe spil [15-3] vast met een SATA universele sleutel (sleu-
telmaat 12).

m Plaats de kartelknop [15-2].

m Borg de schroef met verzonken kop [15-1] met Loctite 242 en draai
deze met de SATA combitool er handvast in.

10.7. Materiaalzeef vervangen

A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Als u het lakpistool zonder materiaalzeef gebruikt, lekt het pistool.
— Gebruik het lakpistool uitsluitend met ingebouwde materiaalzeef.

Materiaalzeef demonteren

m Draai het materiaalfilterhuis [16-3] los met een SATA universele sleutel
(sleutelmaat 19). Houd bij de schroefdraad [16-1] tegen met een
steeksleutel (sleutelmaat 14).

m Verwijder de materiaalzeef [16-2].

Nieuwe materiaalzeef monteren

m Plaats de materiaalzeef [16-2] in de materiaalfilterbehuizing [16-3].

m Schroef de materiaalfilterbehuizing erop en draai deze met de
SATA universele sleutel (sleutelmaat 19) handvast aan. Houd bij de
schroefdraad [16-1] tegen met een steeksleutel (sleutelmaat 14).

11. Onderhoud en opslag

Zorgvuldig gebruik en voortdurend onderhoud en verzorging van het pro-

duct zijn nodig om ervoor te zorgen dat het lakpistool goed werkt.

m Sla het lakpistool op een droge locatie op.

m Het lakpistool na elk gebruik en voor elke materiaalwissel grondig reini-
gen en op lekkages controleren.

m Droog na de reiniging het hele lakpistool met schone perslucht en
smeer de bewegende delen in met SATA-pistoolvet (art.nr. 48173).
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A

Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens reinigingswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnetwerk
en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool vor alle reinigingswerkzaamheden af van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

ZAN

Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmedia voor de reiniging van het
lakpistool kan deze worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik reinigingsmiddelen met een pH-waarde van 6—38.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.

ZAN

Voorzichtig!

MNOTICE

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het lakpistool onder te drompelen in een oplos- of reinigingsmiddel
of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, beschadigt u het lak-
pistool.

— Leg het lakpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het lakpistool niet in een ultrasone reiniger.

— Gebruik uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines.
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ZAN

HOTICE

Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuist reinigingsgereedschap

Reinig verontreinigde boringen in geen geval met voorwerpen die niet
daarvoor zijn bedoeld. Reeds de kleinste beschadigingen doen afbreuk
aan de kwaliteit van het sproeibeeld.
— Gebruik SATA-sproeikopreinigingsnaalden (# 62174) of (# 9894) .

(1]

Aanwijzing!

Soms kan het nodig zijn om enkele delen van het lakpistool te demon-
teren om deze grondig te reinigen. Als demontage noodzakelijk is, advi-
seren wij om uitsluitend die componenten te demonteren die door hun
functie in contact komen met het materiaal.

m Spoel het lakpistool goed door met verdunning.
m Reinig de luchtkop met een kwast of borstel.
m Vet bewegende delen in met pistoolvet.

12. Storingen verhelpen

Storing

Oorzaak

Remedie

Het lakpistool druppelt

Vreemde voorwerpen
tussen verfnaald
sproeier

voorkomt de afdichting

Verwijder de verfnaald
en de materiaalsproei-
er, reinig met verdunner
of plaats een nieuwe
sproeierset

Verf lekt uit de verf-
naald (afdichting van
de verfnaald)

Zelfstellende naal-
dafdichting defect of
verloren

Vervang de verfnaaldaf-
dichting

Spuitbeeld sikkelvor-
mig

Hoornboring of lucht-
circuit geblokkeerd

Laten weken in thinner,
daarna reinigen met
SATA-sproeierreini-
gingsnaald
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Storing

Oorzaak

Remedie

Straal druppelvormig
of ovaal

Verontreiniging van de
materiaalverstuivercel
of het luchtcircuit

Draai de luchtsproeier
180°. Als het er hetzelf-
de uitziet, reinig dan de
materiaalverstuivercel
en reinig het luchtcir-
cuit.

Straal fladdert

Niet genoeg materiaal
in de container

Materiaal bijvullen

Materiaalsproeier niet
vastgedraaid

Draai de onderdelen
goed vast

Zelfstellende naal-
dafdichting defect,
sproeierset vuil of
beschadigd

Reinig de onderdelen of
vervang deze.

Kleur ontsnapt uit
hoornboringen

Voorsproeier niet vast-
gedraaid, luchtsproei-
er niet vastgedraaid,
luchtverdelerring
defect

Draai de onderdelen
vast of vervang deze

13. Overzicht koppen

Spuittip A Technische gegevens
Kop nr. Art. nr. Diame- |Hoek |Breedte |Debiet bij
ter 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
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Spuittip A Technische gegevens
Kop nr. Art. nr. Diame- |Hoek |Breedte |Debiet bij
ter 70 bar

3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 Nl/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Draaikop B Technische gegevens

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Afvalverwerking

Afvoer van volledig geleegd lakpistool als recycleerbaar materiaal. Om
milieuschade te voorkomen moeten resten spuitmedium en verdunnings-
middel gescheiden van het lakpistool op milieuvriendelijke wijze worden
afgevoerd. Zie de lokale voorschriften!

15. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

16. Reserveonderdelen

Art. nr. Benaming Aantal
12260 Zeef, 60 msh voor SATA-materiaalfilter 4 st.
12278 Zeef 100 msh voor materiaalfilter 4 st.
18341 drukveer voor kleurennaald 1 st.
27813 Veer voor luchtzuiger 1 st.
30833 Sproeierreiningsset 1 st.
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Art. nr. Benaming Aantal
74856 SATA zeef-Set 200 msh 1 st.
bestaande uit 4 zeven 20933, 2 zeefhouders

77503 en 1 schroef 26393
92759 Luchtzuiger onderhoudseenheid 1 st.
94961 Luchtmicrometer 1 st.
97824 Luchtverdeelring 3 st.
98418 Afdichtschroef 1 st.
98434 Voorsproeier 1 st.
98459 Luchtkop, ronde/brede straal 1 st.
98509 Inzet 1 st.
98525 Afdichtingshouder 1 st.
98590 Materiaalaansluiting 1 st.
98608 Verfbuis met materiaalfilter 100 msh 1 st.
98681 Trekkerbeugelset 1 st.
98699 Gereedschapset 1 st.
98707 Reparatieset SATAjet 3000 K spray mix 1 st.
98764 Sproeierset 1 st.
bestaande uit voorsproeier en naaldtip
98772 Verfnaald 1 st.
bestaande uit verfnaald en naaldtip
98806 Afstelling ronde/brede straal 1 st.
120071 Trekkerblokkering-set 1 st.
120261 Afdichtingseenheid reverseerschakelaar 1 st.
133926 Strijkrollenset 1 st.
133942 Afdichtingshouder 1 st.
133967 Draadstift 1 st.
133991 Luchtzuigerkop 3 st.
134098 Luchtaansluitstuk 1 st.
207530 Retrofitset draaischakelaar voor SATAjet 3000 K |1 st.
spray mix zonder draaischakelaar
228049 Luchtkopring met aanraakbeveiliging 1 st.
228056 Luchtkopring met aanraakbeveiliging voor 1 st.

SATAjet 3000 K spray mix met draaikop
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17. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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1. Symboler

A

Advarsel! mot farer som kan innebaere alvorlige eller livs-
farlige skader.

& OBS! pa farlige situasjoner som kan medfere skade pa
iendom.
eiendom

HOTICE

& Eksplosjonsfare! Advarsel mot farer som kan innebzere
alvorlige eller livsfarlige skader.

[]E] Merk! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Generell informasjon

2.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av SATA-
jet 3000 K spray mix, i det fglgende kalt lakkeringspistol. | tillegg beskri-
ves start, service og vedlikehold, pleie og lagring samt retting av feil.

2.2. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment for

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk
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2.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

2.4, Tilbehor, reserve- og slitedeler

Det skal prinsipielt bare brukes originale tilbehgrs-, reserve- og slitedeler
fra SATA. Tilbehgrsdeler som ikke er levert av SATA, er ikke testet og
dermed ikke godkjent. SATA overtar ikke ansvar for skader som oppstar
ved bruk av ikke godkjente tilbehars-, reserve- og slitedeler.

2.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m Bruksinstruksen ikke er fulgt

m Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

m Personalet som brukte spraytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert

m Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

m Bruk av ikke originale tilbehars-, reserve- og slitedeler

m Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

m Naturlig bruk/slitasje

m Skaden er resultat av et slag som ikke harer med til vanlig bruk av
produktet

m Monterings- og demonteringsarbeider

3. Sikkerhetsanvisninger
Les og overhold alle instruksjonene nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fgre til funksjonsfeil eller forarsake alvorlig skade eller ded.

3.1. Krav til personell

Lakkeringspistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og per-
sonale som har fatt oppleering og som har lest og forstatt denne bruksvei-
ledningen i sin helhet. Personer som har nedsatt reaksjonsevne pa grunn
narkotiske stoffer, alkohol, medikamenter eller pa annen mate, har forbud
mot a benytte lakkeringspistolen.

3.2. Personlig verneutstyr

Ved bruk av lakkeringspistolen samt ved rengjering og vedlikehold mé&
man alltid benytte godkjent &ndedretts- og @yevern, egnede vernehan-
sker, arbeidskleer og vernesko.
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3.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader

i oancer BRNCN
Livsfare pa grunn av lakkeringspistol som eksploderer

Bruk av lakkeringspistolen i eksplosjonsfarlige omrader i EX-sone 0 kan
fare til eksplosjoner.

— Ta aldri lakkeringspistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i Ex-sone
0.

Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

3.4. Sikkerhetsanvisninger

Teknisk tilstand

m Lakkeringspistolen ma aldri tas i bruk nar den er skadet eller nar deler
mangler.

m Lakkeringspistolen ma straks settes ut av drift, skilles fra trykkluftforsy-
ningen og gjaeres trykklgs nar den er skadet.

m Lakkeringspistolen ma aldri ombygges pa egenhand eller endres tek-
nisk.

m Hver gang far lakkeringspistolen med alle tilkoblede komponenter skal
brukes, ma den kontrolleres for skader og om den sitter godt fast, og
eventuelt settes i stand.

Arbeidsmaterialer

m Bearbeiding av syre- og lutholdige sprgytemedier er forbudt.

m Bearbeiding av lasemidler med klorfluorkarboner, bensin, parafin,
herbicider, pesticider og radioaktive stoffer er forbudt. Halogeniserte
lgsemidler kan fare til eksplosive og etsende kjemiske forbindelser.

m Bearbeiding av aggressive stoffer som inneholder store pigmenter som
har skarpe kanter og er smerglende, er forbudt. Til disse stoffene hgrer
for eksempel forskjellige limtyper, kontakt- og dispersjonslim, klorkaut-
sjuk, pusslignende materialer og farger fylt med grove fiberstoffer.

m Ta kun med den mengden lgsemiddel, maling, lakk eller andre farlige
spraytemedier, som er ngdvendige for arbeidet, inn i lakkeringspisto-
lens arbeidsomrade. Ved arbeidsslutt ma disse plasseres i lagerrom i
henhold til reglene.

Driftsparametre
m Lakkeringspistolen kan kun brukes innenfor de parameterne som er

Advarsel! Eksplosjonsfare!
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oppgitt i de tekniske dataene.

Tilkoblede komponenter

m Bruk utelukkende SATA originalt tilbehar og reservedeler.

m Slanger og ledninger som tilkobles ma under drift tale de forventede
kravene angaende termisk, kjemisk og mekanisk pakjenning.

m Slanger som star under trykk kan forarsake skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de Igsnes fra tilkoblingen. Far slanger lgsnes mé de
fullstendig utluftes.

Rengjoring

m Bruk aldri syre- eller lutholdige rengjaringsmidler til rengjgringen av
lakkeringspistolen.

m Bruk aldri halogeniserte kullvannstoffbaserte rengjgringsmidler.

Brukssted

m Bruk aldri lakkeringspistolen i omrader med tenningskilder som apne
flammer, gladende sigaretter eller ikke eksplosjonsbeskyttede elektriske
innretninger.h

m Bruk lakkeringspistolen kun i rom med god lufting.

4. Bruk

Rett bruk

Lakkeringspistolen skal brukes til pafgring av beis, polering, farge og lakk
samt andre egnede, flytende materialer pa egnede substrater.

Feil bruk

Materialer som inneholder slipende materialer, syrer og bensin ma ikke
bearbeides.

5. Leveransens innhold
Art.nr. 120006

m Lakkeringspistol uten materialdyse
m Malergr og materialfilter (100 msh)
m Bruksveiledning

Art.nr. 120014

m Lakkeringspistol uten materialdyse
m Reverseringsbryter luftdyse

m Bruksveiledning

Etter utpakking ma du kontrollere falgende:
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m Lakkeringspistol skadet
m Leveringsomfang komplett

6. Oppbygning [1]
6.1. Lakkeringspistol
[1-1] Opphengskrok
[1-2] Trinnlgs rund-/bredstralere-
gulering
Stoppeskrue
Luftmikrometer
Laseskrue
Utlgserlas
Avtrekker
Pistollegeme

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

6.2. Verktoysett

[2-1] Fastnokkel (ngkkelbredde
4)

Uttrekksverktay
Rengjgringsbgrste

[2-2]
[2-3]

7. Tekniske data

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

NO

Lufttilkobling 1/4“ utvendige
gjenger

Lufttilkobling 1/4* utvendige
gjenger

Materialrgr

Luftdysering med
bergringsvern

Luft- og materialdyse

Skrungkkel (ngkkelbredde
7)

Unbrakongkkel

SATA universalngkkel

SATAjet 3000 K spray mix

Anbefalt inngangstrykk 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Maks. inngangstrykk 10,0 bar 145 psi
Maks. materialtrykk 250,0 bar 3 626 psi
Luftforbruk bredstrale 120 NI/min 4,2 cfm
(ved 3,0 bar/43.5 psi inngangstrykk)

Luftforbruk rundstrale 310 NI/min 10,9 cfm
(ved 3,0 bar/43.5 psi inngangstrykk)

Maks. temperatur i spraytemedium |60 °C 140 °F
Anbefalt sproyteavstand 18 cm - 25 cm 7 -10"
Trykklufttilkobling " utvendige gjenger
Materialforbindelse 4" utvendige gjenger

Vekt med materialsil og material- 6709 23,6 oz.
dyse
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8. Montering

A

Advarsel!
| il DANGER |

Fare for personskader hvis komponenter lgsner eller material
kommer ut.

Pa grunn av det hgye materialtrykket kan komponenter i omradet rundt
materialtilkoblingen uventet lgsne eller material komme ut.

— Alle komponenter i omradet rundt materialtilkoblingen ma vaere kon-
struert for det maksimale driftstrykket.

— Benytt materialslanger fra SATA.

A

Advarsel!
| il DANGER |

Fare for personskader hvis komponenter lgsner eller material

kommer ut.

Under monteringsarbeider med samtidig forbindelse til trykkluftnettet og

materialforsyningen, kan komponenter Igsne uventet og material komme
ut.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far

alle monteringsarbeider.

— Gjgr systemet trykklgst.

ZAN

MOTICE

OBS!

Skader pa grunn av lgse skruer
Lose skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godt.

8.1. Montering materialdyse

(1] Merk!

Den valgte materialdysen (ikke med i leveringen) ma fer farste gangs

bruk monteres i lakkeringspistolens luftdyse.

m Skru av luftdyseringen med bgreringsvernet [3-1] for hand, og ta den
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av sammen med luftdysen [3-2].

m Sett materialdysen [3-3] inn i luftdysen. Pass pa a justere noten mot
fikseringsstiften.

m Skru pa luftdyseringen med bergringsvernet sammen med luftdysen og
materialdysen, og trekk fast for hand.

8.2. Montering av vendbar dyse med vippe

m Skru av luftdyseringen med bgrgringsvernet [4-1] for hand, og ta den
av sammen med luftdysen [4-3].

m Sett pakningsenheten [4-4] inn i luftdysen i riktig posisjon.

m Sett den vendbare dysen med vippe [4-2] inn i luftdysen.

m Sett pa luftdyseringen med bergringsvernet sammen med luftdysen,
materialdysen og tetningsenheten, og skru fast for hand. Nar du skal
skru den ut ta hensyn til posisjonen til vendedysen med vippe mot
pakningsenheten.

9. Drift
/I\  mziEs | oBS!

Skader pa grunn av lgse skruer
Lgse skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godt.

9.1. Forste gangs bruk

Lakkeringspistolen leveres i montert tilstand. Den valgte materialdysen
ma monteres (se kapittel 8.1 hhv. 8.2).

Etter utpakking ma du kontrollere fglgende:

m Lakkeringspistol skadet.

m Leveringsomfang fullstendig (se kapittel 5).

/N OBS!

Skader pa grunn av tilsmusset trykkluft
Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake funksjonsfeil.
— Bruk ren trykkluft. For eksempel SATA-filter 544.

m Kontroller at alle skruene sitter godt.

m Trekk til fordysen godt.

m Sprgyteluftslangen kobles til trykklufttilkoblingen [1-9].

m Materialslangen kobles til materialtilkoblingen [1-10].

m Spyl materialkanalen godt med egnet rengjeringsveeske (se kapittel 11).
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9.2. Reguleringsdrift

Far hver bruk ma falgende punkter tas hensyn til / kontrolleres for & ga-

rantere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m Nadvendig trykkluftvolumstrgm, materialvolumstrem, material-, sproyte-
lufttrykk er garantert.

m Det brukes ren trykkluft.

Stille inn materialforsyningen

m Stille inn det ngdvendige materialtransporttrykket pa heaytrykkspumpen.

Stille inn forstevingstrykket

Lakkeringsmaterialets forstavingstrykk gjgres ut fra airless-prinsippet.

Materialet fgres til dysen under hayt trykk, nar det kommer ut forstaver

det og former et sprgytebilde ut fra materialdysens geometri.

[13] Merk!

Hvis det ngdvendige materialtrykket for & oppna spraytestraleutformin-
gen ikke oppnas, ma materialtransporttrykket gkes.

m Still inn materialtrykket p4 ngdvendig inngangstrykk.

Innstilling av sproytestralen

Spraytestralebredden og spraytevinkelen er definert ut fra materialdysens

[3-3] geometri. Ved 4 tilfare trykkluft via luftdysen [3-2] kan straleformen

tilpasses.

m En rundstréle kan innstilles ved a dreie rund- og bredstraleregulerin-
gen [5-1].

m Luftvolumstremmen kan reguleres med luftmikrometeret [5-2].

[13] Merk!

m Langsgaende luftmikrometer [5-2]
Posisjon Il - parallelt med lakkeringspistolen
m Maksimal forstgvning, maksimalt innvendig trykk i pistolen (lik
lakkeringspistolinnlgpstrykk)
m Tversgaende luftmikrometer [5-2]
posisjon | eller Il (pa tvers av lakkeringspistolen)
m Minimal forstgvning, minimalt internt pistoltrykk (for sma malejobber,
strg, etc.)

Maling / lakkering
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] Merk!

Ved lakkering ma du kun bruke ngdvendig materialmengde for arbeids-
trinnet.

Pass pa ngdvendig spreyteavstand ved lakkering. Etter lakkeringen ma
materialet lagres eller kasseres pa en fagmessig mate.

m Hold den ngdvendige sprayteavstanden [7-2].

m Sikre spragyteluftforsyningen og materialforsyningen [7-2].

m Apne avtrekkersperren [6-1] pa lakkeringspistolens avtrekker [6-2].
m For a lakkere trekkes avtrekkeren helt inn [7-1].

m Lakkeringspistolen fares i henhold til [7-2].

Avslutte lakkeringen

m Sikre lakkeringspistolens avtrekker med [6-2] avtrekkersperren [6-1].

m Hvis lakkeringen avsluttes eller det planlegges en lengre pause i lakke-
ringen, ma sprayteluften og materialforsyningen kobles ut og merkna-
dene om pleie og oppbevaring ma felges (se kapittel 11).

10. Vedlikehold og reparasjon

A

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Hvis det utfares vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet
og materialforsyningen, kan komponenter lgsne uventet og slippe ut
material.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle vedlikeholdsarbeider.

— Gjgr systemet trykklgst.

Lakkeringspistolens materialfarende omrade samt materialforsyningen
og slangen star under hgyt trykk (opptil 250 bar).
— Slanger og tilkoblingssystemer ma beregnes deretter.

NO
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A

Advarsel!

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter

Under montering pa dysesettet er det fare for personskade pa grunn av
skarpe kanter.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA uttrekksverktgyet bort fra kroppen.

Falgende kapittel beskriver vedlikehold og reparasjon av lakkeringspisto-

len. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma kun gjennomfgres av opplaert

fagpersonale.

m For alt vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma trykkluftforsyningen og
materialforsyningen avbrytes.

For vedlikehold er reservedeler tilgjengelige (se kapittel 17).

10.1. Bytte dysedeler

Demontere materialdysen
m Skru av luftdyseringen med bergringsvern [3-1] for hand.
m Ta av luftdysen [3-2] sammen med materialdysen [3-3].

Demonter fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen

m Skru av fordysen [8-4] med SATA-universalngkkelen.

m Skru til tilkoblingsskruen [8-8] med unbrakongkkel.

m Ta ut fjaeren [8-7].

m Skru ut hardmetallkulespissen (ngkkelbredde 4) [8-5] med SATA
skrungkkel (hold i mot med en skrutrekker pa naleenden).

m Ta ut fargenalen [8-6].

Montere ny fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen

AN

HOTICE

OBS!

Skader pa grunn av feil monteringsrekkefglge
Ved feil monteringsrekkefelge kan komponentene skades.
— Pass pa riktig monteringsrekkefelge.

m Skyv inn den nye fargenalen [8-6].
m Skru ny hardmetallkulespiss [8-5] pa fargenalen med skrungkkelen
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(hold i mot med en skrutrekker pa naleenden).
m Skyv fargenalen bakover.
m Skru inn fordysen [8-4] med SATA universalngkkelen.
m Sett pa fjaeren [8-7].
m Skru til tilkoblingsskruen [8-8] med unbrakongkkel.

Montere ny materialdyse

[13] Merk!

Ved materialdyse med vendebryter settes fordysen inn i luftdysen. Pass
pa a justere noten mot fikseringsstiften.

m Sett materialdysen [3-3] inn i luftdysen [3-2]. Pass pa a justere noten
mot fikseringsstiften.

m Sett pa luftdyseringen med bergringsvernet [3-1] sammen med luftdy-
sen og materialdysen, og skru fast for hand.

10.2. Skifte luftfordelerringen
Far og etter utskifting av luftfordelerringen ma arbeidstrinnene fra kapittel
"Skifte dysedeler" utfgres (se kapittel 10.1).

Demontere luftfordelerringen

AN

NOTICE

OBS!

Skader ved bruk av uegnet verktoy

Luftfordelerringen sitter fast i dysehodet. Bruk av for mye kraft kan ska-
de dysehodet. Hvis SATA-uttrekksverktgyet glipper, kan det forarsake
personskader.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA-uttrekksverktayet bort fra kroppen.

— Trekk luftfordelerringen jevnt ut av dysehodet.

m Utfar trinnene «Demontere materialdysen» og «Demontere fordysen,
karbidkulespissen og fargenalen» (se kapittel 10.1).

m Trekk ut luftfordelerringen med SATA-uttrekksverktayet [9-1].

m Kontroller om dysehodets [9-2] tetningsflater er skadet eller forurenset,
rengjer ved behov.

Montere ny luftfordelerring
m Ny luftfordelerring settes inn dysehodet. Tappen pa undersiden av luft-
fordelingsringen ma justeres tilsvarende [9-3].
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m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.
m Utfgr trinnene «Montere den nye fordysen, karbidkulespissen og farge-
nalen» og Montere den nye materialdysen» (se kapittel 10.1).

10.3. Bytte avtrekkeren

Demontere avtrekkeren

m Skru til tilkoblingsskruen [8-8] med unbrakongkkel
m Ta ut fjaeren [8-7] og fargenalen [8-6].

m Fjern forsiktig laseringer [10-4], [10-7].

m Fjern fijeerskiven [10-1] og plastskiven [10-2].

m Trekk ut begge boltene [10-3] und [10-6].

m Ta av avirekkeren [10-5].

Montere ny avtrekker

m Sett inn avtrekkeren [10-5] og skyv samtidig fjaerskiven [10-1] og
plastskiven [10-2] mellom pistolkroppen og avtrekkeren.

m Skyv inn begge boltene [10-3] und [10-6].

m Sett inn Iaseringer [10-4], [10-7] pa begge boltene.

m Sett inn fargenal [8-6] og fjeer [8-7].

m Skru inn tilkoblingsskruen [8-8] med unbrakongkkel.

10.4. Bytt fargenalstetning

Et bytte er ngdvendig nar materialet kommer ut av den selvjusterende

fargenalpakningen.

Demontere fargenaltetningsholderen

m Utfer trinnene «Demontere materialdysen» og «Demontere fordysen,
karbidkulespissen og fargenalen» (se kapittel 10.1).

m Trekk ut fargenaltetningsholderen [11-1] med SATA universalngkkelen
[11-3] og en skrungkkel (ngkkelbredde 7) [11-2].

m Kontroller om fargenaltetningsholderen er skadet eller forurenset, ren-
gjer eller skift den ved behov.

Montere ny fargenaltetningsholder

m Sikre ny fargenaltetningsholder [11-1] med Loctite 242 og skru den inn
med SATA universalngkkelen [11-3] og en skrungkkel (ngkkelbredde 7)
[11-2].

m Utfgr trinnene «Montere den nye fordysen, karbidkulespissen og farge-
nalen» og Montere den nye materialdysen» (se kapittel 10.1).

10.5. Bytte luftmikrometer, luftkolbe og tetningsholder
Bytte er ngdvendig nar det kommer luft ut av
luftdysen eller luftmikrometeret uten at avtrekkeren betjenes.
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Demontere luftmikrometer, luftkolbe og tetningsholder

m Utfgr trinnene «Demontere materialdysen» og «Demontere fordysen,
karbidkulespissen og fargenalen» (se kapittel 10.1).

m Utfer arbeidstrinnene for demontering av avtrekkerbeskyttelsen (se
kapittel 10.3).

m Skru ut laseskruen [12-1] med unbrakongkkel [12-2] .

m Trekk ut luftmikrometeret [13-2].

m Ta ut luftstempelfjeeren [13-1] og luftstempelhodet [13-3].

m Trekk ut luftstempelstangen [13-4].

m Skru ut tetningsbeholderen [14-1] med unbrakongkkel (ngkkelbredde 4)
[14-2] .

m Kontroller luftstempelstangen etter demontering, evt. rengjgr eller bytt
den ut ved skade (f.eks. riper eller at den er bgyd).

Montere nytt luftmikrometer, ny luftkolbe og tetningsholder

A

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Luftmikrometeret kan skyves ukontrollert ut av lakkeringspistolen.

— Pass pa korrekt justering av luftmikrometeret nar laseskruen skrus
inn.

— Kontroller at Iaseskruen sitter godt fast.

Advarsel!

m Skru inn den nye tetningsbeholderen [14-1] med unbrakongkkel (nak-
kelbredde 4) [14-2] .

m Sett inn luftstempelstangen [13-4] med heyverdig SATA-fett (art. nr.
48173) og sett den inn. Ta hensyn til monteringsretningen.

m Sett inn ny luftstempelfjeer [13-1] og nytt luftstempelhode [13-3].

m Sett inn nytt luftmikrometer [13-2] med hgyverdig SATA-fett (art. nr.
48173) og sett det inn. Ta hensyn til monteringsretningen.

m Skru inn laseskruen [12-1] med original unbrakongkkel [12-2] og skru
den fast.

m Utfar arbeidstrinnene for montering av ny avtrekkerbeskyttelse (se
kapittel 10.3).

m Utfgr trinnene «Montere den nye fordysen, karbidkulespissen og farge-
nalen» og Montere den nye materialdysen» (se kapittel 10.1).

10.6. Skifte spolen for rund- og bredstralereguleringen

Demontere spole
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m Skru ut senkeskruen [15-1] med unbrakongkkelen.
m Trekk av det riflede hodet [15-2].
m Skru ut spolen [15-3] med SATA universalngkkel (ngkkelbredde 12).

Montere ny spole

m Skru inn den nye spolen [15-3] med SATA universalngkkel (ngkkelbred-
de 12).

m Sett pa det riflede hodet [15-2].

m Sikre senkeskruen [15-1] med Loctite 242 og skru den inn for hand
med SATA Kombi-Tool.

10.7. Bytte materialsilen

A

Advarsel!
ik DANGER |

Fare for personskader hvis komponenter Igsner eller material
kommer ut.

Bruk av lakkeringspistolen uten materialsil farer til tap av tetningsfunk-
sjonen.

— Ta lakkeringspistolen kun i bruk med montert materialsil.

Demontere materialsilen

m Skru ut materialfilterhuset [16-3] med SATA universalngkkel (ngk-
kelbredde 19). Hold i mot med en fastngkkel (ngkkelbredde 14) pa
gjengedelen [16-1].

m Ta ut materialsilen [16-2].

Montere ny materialsil

m Sett materialsilen [16-2] inn i materialfilterhuset [16-3].

m Skru opp materialfilterhuset og bruk SATA -universalngkkel (nakkel-
bredde 19) for & skru til handfast. Hold i mot med en fastngkkel (ngkkel-
bredde 14) pa gjengedelen [16-1].

11. Pleie og oppbevaring

For a garantere lakkeringspistolens funksjon kreves en forsiktig handte-

ring samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.

m Lakkeringspistolen lagres pa et tort sted.

m Rengjor lakkeringspistolen ngye etter hver gangs bruk og fer hvert
bytte av materialet, og kontroller den for tetthet.

m Etter rengjgringen tarkes hele lakkeringspistpolen med ren trykkluft, og
bevegelige deler settes inn med SATA pistolfett (art. nr. 48173).
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A

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material

kommer ut.

Hvis det utfares rengjgringsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet og
materialforsyningen, kan komponenter lgsne uventet og slippe ut mate-

rial.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle rengjgringsarbeider.

ZAN

OBS!

Skader pa grunn av feil rengjsgringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler for rengjaring av lakkeringspisto-
len kan fgre til skader pa denne.

— |kke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmidler med en pH-verdi pa 6-8.

— |kke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

ZAN

OBS!

MNOTICE

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjoring
Lakkeringspistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i lgse- eller ren-
gjgringsmiddel eller rengjgres med et ultralydapparat.

— lkke legg lakkeringspistolen i Igse- eller rengjgringsmiddel.

— |kke rengjgr lakkeringspistolen i et ultralydapparat.

— Bruk kun vaskemaskiner anbefalt av SATA.

NO
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ZAN

HOTICE

OBS!

Det kan fore til materielle skader a bruke feil rengjeringsverk-
toy

Ikke rengjar forurensede hull med feil gjenstander. Selv den minste ska-
den pavirker sprgytebildet.

368

— Bruk SATA-dyserengjgringsnal (# 62174) hhv. (# 9894).

(1]

Merk!

| sjeldne tilfeller kan det vaere nadvendig & demontere noen av lakke-
ringspistolens deler for a rengjere disse grundig. Hvis det er ngdvendig
med en demontering bgr dette begrenses til de delene som ut fra sin
funksjon kommer i kontakt med materialet.

m Gjennomspyl lakkeringspistolen med Igsemiddel.

m Luftdysen rengjgres med pensel eller bgrste.

m Bevegelige deler settes inn med pistolfett.

12. Feilretting

Feil

Arsak

Lgsning

Lakkeringspistolen
drypper

Fremmedlegeme
mellom fargenal og
materialdys
hindrer tetning

Ta ut fargendl og ma-
terialdyse, rengjgr med
fortynningsmiddel eller
sett inn nytt dysesett

Farge kommer ut av
fargenalen (farge-
nalpakning)

Selvjusterende nal-
pakning defekt eller
mistet

Bytt fargenalstetning

Spraytebildet er sikd-
formet

Hornboring eller luft-
krets tilstoppet

Blgtlegg i tynner, og
rengjer deretter med
SATA munnstykkeren-
gjeringsnal

Strale drapeformet
eller oval

Forurensning av ma-
terialdysetappen eller
luftkretsen

Roter luftdysen 180°.
Hvis utseendet forblir
det samme, rengjor
materialdysetappen og
rengjer luftkretsen.
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Feil Arsak Losning

Stralen flagrer Ikke nok materiale i Etterfylle material
beholderen

Materialdysen er ikke
trukket til

Stram delene tilsva-
rende

Selvjusterende nale-

forsegling defekt, dy-

sesett forurenset eller
skadet

Rengjer eller bytt ut
delene.

Farge kommer ut av
hornhullene

Fordyse ikke stram-
met, luftdyse ikke
strammet, luftforde-
lingsring defekt

Trekk til eller bytt ut
delene

13. Dyseoversikt

Materialdyse A Tekniske data
Dysenr. Art.nr. Diame- |Vinkel |Bredde |[Gjennom-
ter stromning
ved 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min

NO
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Materialdyse A Tekniske data
Dysenr. Art.nr. Diame- |Vinkel |Bredde |[Gjennom-
ter stromning
ved 70 bar
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Vendedyse B Tekniske data
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Nl/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Nl/min

14. Deponering

Lakkeringspistolen mé& veere helt temt nar den leveres til resirkulering. For
& unngé miljgskader ma rester av sprgytemediet og slippmiddelet de-
poneres atskilt fra pistolen pa fagmessig riktig mate. Ta hensyn til lokale
forskrifter!

15. Kundeservice
Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

16. Reservedeler

Art.nr. Betegnelse Antall
12260 Sil, 60 msh til SATA-materialfilter 4 stk.
12278 Sil 100 msh for materialfilter 4 stk.
18341 Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
27813 Fjeer luftstempler 1 stk.
30833 Dyserengjgringssett 1 stk.
74856 SATA siktsett 200 msh 1 stk.

som bestar av 4 siler 20933, 2 silholdere 77503 og
1 skrue 26393

92759 Luftstempler-serviceenhet 1 stk.
94961 Luftmikrometer 1 stk.
97824 Luftfordelerring 3 stk.

98418 Stoppeskrue 1 stk.
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Art.nr. Betegnelse Antall
98434 Fordyse 1 stk.
98459 Luftdyse, rund-/bredstrale 1 stk.
98509 Innsats 1 stk.
98525 Tetningsholder 1 stk.
98590 Materialtilkobling 1 stk.
98608 Malergr med materialfilter 100 msh 1 stk.
98681 Avtrekkerbgylesett 1 stk.
98699 Verktoysett 1 stk.
98707 Reparasjonssett SATAjet 3000 K spray blanding 1 stk.
98764 Dysesett 1 stk.
som bestar av fordyse og nalespiss
98772 Fargenal 1 stk.
som bestar av fargenal og nalespiss
98806 Regulering av rund/flat strale 1 stk.
120071 Utlgserlassett 1 stk.
120261 Tetningsenhet vendebryter 1 stk.
133926 Rullesett 1 stk.
133942 Tetningsholder 1 stk.
133967 Settskrue 1 stk.
133991 luftstempeltopp 3 stk.
134098 Lufttilkoblingsstykke 1 stk.
207530 Ettermonteringssett reverseringsbryter for SATAjet |1 stk.
3000 K sprayblanding uten vendedyse
228049 Luftdysering med bergringsvern 1 stk.
228056 Luftdysering med kontaktbeskyttelse for 1 stk.

SATAjet 3000 K spray blanding med vendedyse

NO
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17. CE samsvarserklaring

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

www.sata.com/downloads
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Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]
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1. Symbole
& Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, ktére moze pro-

wadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.
ik Danen) °

& Uwaga! przed niebezpiecznymi sytuacjami, ktére mogq
prowadzi¢ do szkéd materialnych.

HOTICE

Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed niebez-
A pieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub ciez-
kich obrazen.

[:E] Wskazowka! Przydatne rady i zalecenia.

2. Informacje ogodlne

2.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eks-
ploatacji pistoletu SATAjet 3000 K spray mix, zwanego w dalszej czesci
pistoletem lakierniczym. W instrukcji opisano réwniez uruchomienie,
konserwacje i serwisowanie, pielegnacje i przechowywanie, jak rowniez
usuwanie usterek.

2.2. Grupa odbiorcow
Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla

)
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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m specjalistow z branzy malarsko-lakierniczej;
m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-
dach przemystowych i rzemies$iniczych.

2.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzega¢ ogolnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wtasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

2.4. Akcesoria oraz cze$ci zamienne i ulegajgce zuzyciu
Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria oraz czes$ci zamienne i
ulegajace zuzyciu firmy SATA. Akcesoria, ktore nie zostaty dostarczone
przez firme SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Za szkody po-
wstate wskutek stosowania niezatwierdzonych akcesoridow oraz czesci
zamiennych i ulegajgcych zuzyciu firma SATA nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialno$ci.

2.5. Gwarancja i odpowiedzialno$¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

m Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

m Obstugi przez niewykwalifikowany personel

m Niestosowania $srodkéw ochrony osobistej

m Niestosowanie oryginalnych akcesoriéw oraz czesci zamiennych i
ulegajacych zuzyciu

m Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

m Naturalne zuzycie/Scieranie sie.

m Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatacii

m Prace montazowe/demontazowe

3. Wskazdéwki dotyczace

bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac¢ sig z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazéw, a nawet Smierci.
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3.1. Wymagania dla personelu

Pistolet lakierniczy moze byé stosowany wytgcznie przez doswiadczone,
wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zro-
zumieniem petnej instrukcji obstugi. Zabrania sie korzystania z pistoletu
lakierniczego osobom z obnizong zdolnoscig reakcji spowodowang $rod-
kami odurzajacymi, alkoholem, lekami lub w inny sposab.

3.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z pistoletu lakierniczego oraz podczas jego czysz-
czenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég oddecho-
wych, wzroku i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez roboczg
oraz obuwie ochronne.

3.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

i oancer BN
Zagrozenie zycia wskutek wybuchu pistoletu lakierniczego
Postugiwanie sie pistoletem lakierniczym w strefach zagrozenia wybu-
chem 0 moze spowodowac wybuch.

— Pod zadnym pozorem nie wnosic¢ pistoletu lakierniczego do strefy
zagrozenia wybuchem 0.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowac sie do
oznaczenia na produkcie.

3.4. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Stan techniczny

m Pod zadnym pozorem nie uruchamiac pistoletu lakierniczego w przy-
padku uszkodzenia lub braku czesci.

m W razie uszkodzen niezwiocznie wytgczyc pistolet lakierniczy, odtgczy¢
od zrédta sprezonego powietrza i catkowicie odpowietrzyc¢.

m Pod zadnym pozorem nie przebudowywac ani nie modyfikowa¢ samo-
wolnie pistoletu lakierniczego pod wzgledem technicznym.

m Sprawdzac pistolet lakierniczy z wszystkimi podtagczonymi elementami
przed kazdym uzyciem pod katem uszkodzen i prawidtowego zamoco-
wania i w razie potrzeby naprawiac.

Materiaty robocze

m Przetwarzanie natryskiwanych mediéw zawierajgcych kwasy lub tugi
375
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jest zabronione.

m Przetwarzanie rozpuszczalnikéw z weglowodorami halogenowymi,
benzyny, nafty, herbicydéw, pestycydéw i substancji radioaktywnych
jest zabronione. Halogenowane rozpuszczalniki mogg prowadzi¢ do
powstania wybuchowych i zragcych zwigzkéw chemicznych.

m Przetwarzanie agresywnych substancji, ktore zawierajg duze, ostrokan-
ciaste lub scierne pigmenty, jest zabronione. Nalezg do nich przyktado-
wo rozne rodzaje klejow, kleje kontaktowe i dyspersyjne, kauczuk chlo-
rowany, materiaty tynkopodobne i farby wypetnione grubymi wtdknami.

m Do otoczenia roboczego pistoletu lakierniczego wnosi¢ wytacznie
taka ilo$¢ rozpuszczalnika, farby, lakieru lub innych niebezpiecznych
natryskiwanych mediow, ktéra jest niezbedna do kontynuowania pracy.
Po zakonczeniu pracy nalezy przenies¢ je do wlasciwych pomieszczen
magazynowych.

Parametry eksploatacyjne
m Pistolet lakierniczy moze by¢ eksploatowany wytgcznie w ramach para-
metréw podanych w danych technicznych.

Podtaczone elementy

m Stosowac tylko oryginalne akcesoria oraz czesci zamienne i podlegaja-
ce zuzyciu SATA.

m Podtgczone weze i przewody muszg by¢ niezawodnie odporne na
obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania.

m Weze znajdujace sie pod cisnieniem mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajgcych ruch bicza.
Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpowietrzy¢ weze.

Mycie

m Do czyszczenia pistoletu lakierniczego nigdy nie uzywac srodkéw
czyszczacych zawierajacych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowac¢ $rodkéw czyszczgcych na bazie weglowodorow
halogenowanych.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowac¢ pistoletu lakierniczego w okolicy zrodet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, palace sie papierosy lub wyposazenie elek-
tryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

m Pistolet lakierniczy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach.
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4. Uzytkowanie
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy stuzy do nanoszenia bejc, glazur, farb i lakieréw oraz
innych odpowiednich materiatéw ptynnych na wtasciwe podtoza.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Nie wolno uzywaé materiatéw $ciernych, zawierajgcych kwas i benzyne.

5. Zakres dostawy

Nr art. 120006

m Pistolet lakierniczy bez dyszy materiatowej
m Kolorowa rurka i filtr materiatowy (100 msh)
m Instrukcja obstugi

Nr art. 120014

m Pistolet lakierniczy bez dyszy materiatowej
m Dysza powietrzna przetgcznika nawrotnego
m Instrukcja obstugi

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m Pistolet lakierniczy uszkodzony
m Kompletno$¢ dostawy

6. Budowa [1]
6.1. Pistolet lakierniczy

[1-1] Haczyk do zawieszania [1-8] Korpus pistoletu

[1-2] Bezstopniowa regulacja [1-9] Przytacze powietrza 1/4*
strumienia okragtego/ gwint zewnetrzny
ptaskiego [1-10] Przytacze materiatowe 1/4*

[1-3] Sruba koncowa gwint zewnetrzny

[1-4] Regulator cisnienia [1-11] Rurka materiatowa
powietrza [1-12] Pierscien dyszy powietrznej

[1-5] Wkret zabezpieczajgcy z zabezpieczeniem przed
pokretto regulacji powietrza dotknieciem

[1-6] Blokada spustu [1-13] Dysza powietrzna i

[1-7] Sprezyna dociskowa materiatowa

6.2. zestaw narzedzi
[2-1] Klucz ptaski (rozmiar 4) [2-2] Uchwyt do uszczelki
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[2-3] Woycior [2-5] Klucz imbusowy
[2-4] Klucz Nasadowy (SW 7) [2-6] Klucz uniwersalny SATA

7. Dane techniczne

SATAjet 3000 K spray mix

Zalecane ci$nienie na wejsciu do 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
pistoletu

Maks. cisnienie na wejsciu do pi- 10,0 bar 145 psi
stoletu

Maks. cisnienie materiatu 250,0 bar 3 626 psi
Zuzycie powietrza przy strumieniu | 120 NI/min 4,2 cfm
ptaskim

(przy 3,0 bara/43.5 psi cisnienia

wejsciowego)

Zuzycie powietrza przy strumieniu | 310 NI/min 10,9 cfm
okragtym

(przy 3,0 bara/43.5 psi ci$nienia

wejsciowego)

Maks. temperatura natryskiwanego |60 °C 140 °F
medium

Zalecana odlegtos¢ podczas natry- |18 cm - 25 cm 7 -10"
skiwania

Przytgcze sprezonego powietrza 1/4 gwint zewnetrzny
Przytgcze materiatu 1/4 gwint zewnetrzny
Masa z sitkiem materiatu i dyszg 670 g 23,6 oz.
materiatowg
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8. Montaz

A

T

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrySniecia materiatu.

Ze wzgledu na wysokie cisnienie robocze mozliwe jest nieoczekiwane
oddzielenie sie elementéw lub wytrySniecie materiatu w strefie przytgcza
materiatu.

— Wszystkie elementy w strefie przytacza materiatu musza by¢ przysto-
sowane do maksymalnego cisnienia roboczego.

— Stosowac weze materiatu SATA.

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Prace montazowe przy podtgczonej instalacji sprezonego powietrza

i podtgczonym zrédle materiatu grozi nieoczekiwanym odigczeniem sie
elementéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystapieniem do wszelkich czynnosci zwigzanych z mon-
tazem odtgczy¢ pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza

i zrédta materiatu.

— Zredukowac cisnienie w systemie.

AN

HOTICE

Uwagal!

Szkody spowodowane niedokreconymi srubami

Luzne sruby mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic¢ rekg i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-
cone.

PL
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8.1. Montaz dyszy materiatowej

[Iiﬂ Wskazowkal!

Przed pierwszym uzyciem pistoletu lakierniczego w jego dyszy powietrz-
nej nalezy zamontowac wybrang dysze materiatowg (nie wchodzi w za-
kres dostawy).

m Odkrecic pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [3-1] rekg i zdjg¢ razem z dyszg powietrzng [3-2].

m Wiozy¢ dysze materiatowg [3-3] w dysze powietrzna. Zwrdci¢ uwage na
ustawienie rowka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Przykrecic¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed do-
tknieciem razem z dyszg powietrzng oraz dyszg materiatowg i dokreci¢
reka.

8.2. Montaz dyszy obracanej z przetyczkg

m Odkrecic pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [4-1] rekq i zdjg¢ razem z dyszg powietrzng [4-3].

m Wiozy¢é modut uszczelniajacy [4-4] prawidtowo w dysze powietrzna.

m Wiozy¢ dysze obracang z przetyczkag [4-2] w dysze powietrzna.

m Natozy¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem razem z dyszg powietrzng, dyszg materiatowg oraz modutem
uszczelniajgcym i przykreci¢ reka. Podczas przykrecania zwracac
uwage na potozenie dyszy obracanej z przetyczkg wzgledem modutu
uszczelniajgcego.

9. Praca

/N Uwaga!

Szkody spowodowane niedokreconymi Srubami

Luzne sruby mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic¢ rekg i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-

cone.

9.1. Pierwsze uruchomienie

Pistolet lakierniczy jest fabrycznie cze$ciowo zmontowany. Nalezy za-
montowaé wybrang dysze materiatowg (patrz rozdziat 8.1 lub 8.2).

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:

m Pistolet lakierniczy uszkodzony.
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m Dostawa jest kompletna (patrz rozdz. 5).

/N Uwaga!

Szkody spowodowane zanieczyszczeniami sprezonego powietrza
Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do
nieprawidtowosci w dziataniu.

— Stosowacé czyste sprezone powietrze. Na przyktad stosujgc filtr SATA
544,

m Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.

m Mocno dokreci¢ dysze wstepna.

m Podtgczy¢ waz powietrza natryskowego do przytgcza sprezonego
powietrza [1-9].

m Podtgczy¢ waz materiatu do przytacza materiatu [1-10].

m Przeptukaé kanat materiatowy odpowiednim ptynem czyszczacym
(patrz rozdz. 11).

9.2. Tryb regulacji

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu

lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac nastepujacych

punktéw (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Doprowadzony jest wymagany strumien objetosci sprezonego po-
wietrza, strumien objetosci materiatu, ciSnienie materiatu i powietrza
natryskowego.

m Stosowane jest czyste sprezone powietrze.

Ustawienie doptywu materiatu

m Ustawi¢ wymagane ci$nienie tloczenia materiatu na pompie wysokoci-
Snieniowe;.

Ustawianie ci$nienia rozpylania

Materiat lakierniczy rozpylany jest metodg Airless. Materiat doprowadzany

jest pod wysokim cisnieniem do dyszy i rozpylany przy wylocie; obraz

natrysku ksztattowany jest przez geometrie dyszy materiatowe;j.

[Iiﬂ Wskazowkal!

Jesli cisnienie materiatu jest za stabe do formowania strumienia natry-
skowego, nalezy zwiekszy¢ cisnienie ttoczenia materiatu.

m Ustawi¢ wymagane cisnienie wejsciowe materiatu.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
Szerokos$¢ strumienia natryskowego i kat natrysku zalezg od geometrii
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dyszy materiatowej [3-3]. Forme natrysku mozna dostosowac przed doda-

nie sprezonego powietrza przez dysze powietrzng [3-2].

m Strumien okragly mozna ustawi¢ przez obracanie regulacji strumienia
okragtego i ptaskiego [5-1].

m Strumien objetosci powietrza mozna regulowac¢ za pomocg mikrometru
powietrznego [5-2].

[:E] Wskazowkal!

m Mikrometr powietrzny wzdtuzny [5-2]
pozycja lll - réwnolegle do korpusu pistoletu
m Maksymalna atomizacja, maksymalne cisnienie wewnetrzne pistole-
tu (réwna sie cisnienie na wlocie do pistoletu)
m Mikrometr powietrzny wzdtuzny [5-2]
pozycja | lub Il (poprzecznie do korpusu pistoletu)
m Minimalna atomizacja, minimalne cisnienie wewnetrzne pistoletu (w
przypadku drobnych prac malarskich, plamek itp.)

Lakierowanie

[1d] Wskazéwkal

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-
pie roboczym.

Podczas lakierowania zwraca¢ uwage na niezbedny odstep od lakie-
rowanej powierzchni. Po zakonczeniu lakierowania materiat wtasciwie

przechowywac lub zutylizowac.

m Zachowa¢ wymagany odstep od lakierowanej powierzchni [7-2].

m Zapewni¢ doptyw powietrza natryskowego i materiatu [7-2].

m Odbezpieczy¢ pistolet lakierniczy blokada spustu [6-1] przy spuscie
[6-2].

m W celu lakierowania pociggna¢ spust do oporu [7-1].

m Prowadzi¢ pistolet zgodnie z [7-2].

Konczenie lakierowania

m Zabezpieczy¢ pistolet lakierniczy blokada spustu [6-1] przy spuscie
[6-2].

m Jesli lakierowanie zostanie zakonczone lub planowana jest dtuzsza
przerwa w lakierowaniu, wytaczy¢ powietrze natryskowe i doptyw mate-
riatu oraz przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych pielegnaciji i przecho-
wywania (patrz rozdz. 11).
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10. Konserwacja i serwisowanie

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji sprezo-
nego powietrza i podtgczonym zrédle materiatu grozg nieoczekiwanym
odfgczeniem sie elementéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza i zrédta materiatu.
— Zredukowac cisnienie w systemie.

Przewodzace materiat czesci pistoletu lakierniczego znajduja sie pod
wysokim cisnieniem (do 250 baréw), podobnie jak zrodto materiatu

i przewody.

— Przewody elastyczne i elementy ztgczne musza by¢ do tego przysto-
sowane.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek ostrych krawedzi

Podczas montowania zestawu dysz istnieje ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ostrych krawedzi.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywacé w kierunku przeciw-
nym do ciata.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie pistoletu lakier-

niczego. Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane

wytgcznie przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.

m Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i serwiso-
wych przerwaé doptyw sprezonego powietrza i doptyw materiatu.

W celach konserwacji dostepne sg czesci zamienne (patrz p. 17).

10.1. Wymiana elementéw dysz
Wymontowywanie dyszy materiatowe;j

PL
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m Odkrecic¢ recznie pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed
dotknieciem [3-1].

m Zdja¢ dysze powietrzng [3-2] wraz z dyszg materiatowg [3-3].

Demontaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy

farbowej

m Odkreci¢ dysze wstepna [8-4] kluczem uniwersalnym SATA.

m Odkreci¢ srube zamykajacg [8-8] kluczem imbusowym.

m Wyja¢ sprezyne [8-7].

m Odkreci¢ koncowke kulistg ze stopu twardego (rozmiar klucza 4) [8-5]
kluczem ptaskim SATA (przytrzymujac koniec iglicy wkretakiem za).

m Wyjac¢ iglice farbowg [8-6].

Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy far-

bowej
JAN

HOTICE

Uwagal!

Szkody spowodowane niewtasciwg kolejnoscig montazu
Btedna kolejno$¢ montazu grozi uszkodzeniem elementéw.
— Uwaza¢ na poprawng kolejnos¢ montazu.

m Wsuna¢ nowg iglice farbowa [8-6].

m Przykreci¢ nowg koncowke kulistg ze stopu twardego [8-5] kluczem
ptaskim do iglicy farbowej (przytrzymujac koniec igly wkretakiem).

m Przesung¢ iglice farbowg do tytu.

m Przykreci¢ nowg dysze wstepng [8-4] kluczem uniwersalnym SATA.

m Zatozy¢ sprezyne [8-7].

m Przykreci¢ $rube zamykajacy [8-8] kluczem imbusowym.

Montaz nowej dyszy materiatowej

[:E] Wskazowka!

W przypadku dyszy materiatowej z przetgcznikiem obracajgcym wiozyc¢
dysze wstepng w dysze powietrzng. Zwrdci¢ uwage na ustawienie row-
ka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Wiozy¢ dysze materiatowg [3-3] w dysze powietrzng [3-2]. Zwrdcié
uwage na ustawienie rowka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Natozy¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [3-1] razem z dyszg powietrzng i dyszg materiatowg oraz przykre-
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ci¢ reka.

10.2. Wymiana pierscienia rozdzielacza powietrza

Przed wymiang i po wymianie pierscienia rozdzielacza powietrza nalezy
wykonac¢ czynnosci z rozdziatu ,Wymiana elementéw dysz” (patrz roz-
dziat 10.1).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza

AN

NOTICE

Szkody spowodowane stosowaniem niewtasciwego narzedzia
Pierscien rozdzielacza powietrza jest mocno osadzony w gtowicy dysz.
Uzycie nadmiernej sity moze spowodowac¢ uszkodzenie gtowicy dysz.
Zeslizgniecie sie narzedzia demontazowego SATA moze prowadzi¢ do
obrazen ciata.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywacé w kierunku przeciw-
nym do ciata.

— Pierscien rozdzielacza powietrza rownomiernie sciggac z gtowicy
dysz.

m Wykona¢ czynnosci robocze ,Demontaz dyszy materiatowej” i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej” (patrz rozdziat 10.1).

m Wyjac pierscien rozdzielacza powietrza przy pomocy narzedzia demon-
tazowego SATA [9-1].

m Skontrolowac¢ powierzchnie uszczelniajgce gtowicy dysz [9-2] pod ka-
tem uszkodzen i zabrudzen, w razie potrzeby oczyscic.

Montaz nowego pierscienia rozdzielacza powietrza

m Wiozy¢ nowy pierscien rozdzielacza powietrza w gtowice dysz. Trzeba
przy tym odpowiednio ustawi¢ czop na spodzie pierscienia rozdzielacza
powietrza [9-3].

m Réwnomiernie wcisngc pierscien rozdzielacza powietrza.

m Wykona¢ czynnosci robocze ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej
ze stopu twardego i iglicy farbowej” i ,Montaz nowej dyszy materiato-
wej” (patrz rozdziat 10.1).

10.3. Wymiana spustu

Demontaz spustu
m Odkreci¢ $rube zamykajacg [8-8] kluczem imbusowym

Uwaga!
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m Wyjac sprezyne [8-7] i iglice farbowa [8-6].

m Ostroznie $ciagnaé pierscienie zabezpieczajgce [10-4], [10-7].

m Zdja¢ podktadke sprezystg [10-1] i podktadke z tworzywa sztucznego
[10-2].

m Wyciagnaé oba sworznie [10-3] i [10-6].

m Zdja¢ ostone spustu [10-5].

Montaz nowej ostony spustu

m Zatozy¢ ostone spustu [10-5], wsuwajgc podktadke sprezysta [10-1]
i podktadke z tworzywa sztucznego [10-2] miedzy korpus pistoletu a
ostone spustu.

m Wsung¢ oba sworznie [10-3] i [10-6].

m Pierscienie zabezpieczajgce [10-4], [10-7] natozy¢ na oba sworznie.

m Wiozy¢ iglice farbowg [8-6] i sprezyne [8-71].

m Wkreci¢ srube zamykajacg [8-8] kluczem imbusowym.

10.4. Wymiana uszczelki iglicy farbowe;j
Wymiana jest konieczna, gdy przy samoczynnie regulujgcym sie uszczel-
nieniu iglicy farbowej wycieka materiat.

Demontaz uchwytéw uszczelek iglicy farbowej

m Wykona¢ czynnosci robocze ,Demontaz dyszy materiatowej” i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej” (patrz rozdziat 10.1).

m Wykreci¢ uchwyt uszczelki iglicy farbowej [11-1] kluczem uniwersal-
nym SATA [11-3] i kluczem nasadowym (rozmiar 7) [11-2].

m Skontrolowaé uchwyt uszczelki iglicy farbowej pod katem uszkodzen
i zabrudzen; w razie potrzeby oczysci¢ lub wymienic.

Montaz nowych uchwytéw uszczelek iglicy farbowej

m Zabezpieczy¢ nowy uchwyt uszczelki iglicy farbowej [11-1] Srodkiem
Loctite 242 i wkreci¢ kluczem uniwersalnym SATA [11-3] i kluczem
nasadowym (rozmiar 7) [11-2].

m Wykona¢ czynnosci robocze ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej
ze stopu twardego i iglicy farbowej” i ,Montaz nowej dyszy materiato-
wej” (patrz rozdziat 10.1).

10.5. Wymiana mikrometra powietrznego, ttoka powietrznego

i uchwytu uszczelki

Wymiana jest konieczna, gdy bez naciskania spustu
z dyszy powietrznej lub mikrometru powietrznego ulatnia sie powietrze.

Demontaz mikrometra powietrznego, ttoka powietrznego i uchwytu
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uszczelki

m Wykonaé czynnosci robocze ,Demontaz dyszy materiatowej” i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej” (patrz rozdziat 10.1).

m Wykonaé czynnosci robocze ,Demontaz ostony spustu” (patrz roz-
dziat 10.3).

m Wykrecic¢ $rube blokujaca [12-1] za pomoca klucza imbusowego [12-2] .

m Zdja¢ mikrometr powietrzny [13-2].

m Zdjaé¢ sprezyne ttoka powietrznego [13-1] i gtowke ttoka powietrznego
[13-3].

m Wysuna¢ ttoczysko ttoka powietrznego [13-4].

m Wykreci¢ uchwyt uszczelki [14-1] za pomocg klucza imbusowego (roz-
miar klucza 4) [14-2] .

m Po zdemontowaniu skontrolowac ttoczysko ttoka powietrznego; w razie
potrzeby oczysci¢, a przy uszkodzeniu wymieni¢ (np. zarysowania lub
zgiecie).

Montaz nowego mikrometra powietrznego, ttoka powietrznego i uchwytu

uszczelki

A

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Mikrometr powietrzny moze w niekontrolowany sposéb wystrzeli¢ z pi-
stoletu lakierniczego.

— Podczas wkrecania sruby blokujgcej zwraca¢ uwage na prawidtowe
ustawienie mikrometra powietrznego.

— Sprawdzi¢, czy sruba blokujaca jest prawidtowo zamocowana.

Ostrzezenie!

m Wkreci¢ uchwyt uszczelki [14-1] za pomoca klucza imbusowego (roz-
miar klucza 4) [14-2] .

m Nasmarowac¢ nowe ttoczysko ttoka powietrznego [13-4] smarem wyso-
kowydajnym SATA (nr art. 48173) i zatozy¢. Zwrdci¢ uwage na kierunek
montazu.

m Zatozy¢ nowg sprezyne ttoka powietrznego [13-1] i nowg gtowke ttoka
powietrznego [13-3].

m Nasmarowac nowy mikrometr powietrzny [13-2] smarem wysokowy-
dajnym SATA (nr art. 48173) i zatozyé. Zwrdci¢ uwage na kierunek
montazu.

m Mocno przykrecic¢ $rube blokujaca [12-1] oryginalnym kluczem imbuso-
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wym [12-2] .

m Wykonaé czynnosci robocze ,Montaz nowej ostony spustu” (patrz
rozdziat 10.3).

m Wykonaé czynnosci robocze ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej
ze stopu twardego i iglicy farbowej” i ,Montaz nowej dyszy materiato-
wej” (patrz rozdziat 10.1).

10.6. Wymiana wrzecion regulacji strumienia okragtego i pta-

skiego

Demontaz wrzecion

m Wykrecic $rube z tbem stozkowym [15-1] za pomoczg klucza imbuso-
wego.

m Zdja¢ pokretto rowkowane [15-2].

m Wykrecic¢ wrzeciono [15-3] kluczem uniwersalnym SATA (rozmiar 12).

Montaz nowych wrzecion

m Wkreci¢ wrzeciono [15-3] kluczem uniwersalnym SATA (rozmiar 12).

m Zatozy¢ pokretto rowkowane [15-2].

m Zabezpieczy¢ $rube z tbem stozkowym [15-1] Srodkiem Loctite 242 i
wkreci¢ mocno rekg narzedziem Kombi-Tool SATA.

10.7. Wymiana sitka materiatu

A

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Uzytkowanie pistoletu lakierniczego bez sitka materiatu prowadzi do
utraty funkcji uszczelnienia.

— Pistolet lakierniczy uruchamiac tylko z zamontowanym sitkiem mate-
riatu.

Ostrzezenie!

Demontaz sitka materiatu

m Odkreci¢ obudowe filtra materiatu [16-3] kluczem uniwersalnym
SATA (rozmiar 19). Przytrzymac¢ kluczem ptaskim (rozmiar 14) element
gwintowany [16-1].

m Wyjac¢ sitko materiatu [16-2].

Montaz nowego sitka materiatu

m Wiozy¢ sitko materiatu [16-2] w obudowe filtra materiatu [16-3].

m Przykreci¢ obudowe filtra materiatu i dokreci¢ mocno reka kluczem uni-
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wersalnym SATA (rozmiar 19). Przytrzymac kluczem ptaskim (rozmiar
14) element gwintowany [16-1].

11. Pielegnacja i przechowywanie

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania pistoletu lakierniczego nie-

zbedne jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego ciggta kon-

serwacja i pielegnacja.

m Pistolet lakierniczy przechowywaé¢ w suchym miejscu.

m Pistolet lakierniczy gruntownie czysci¢ po kazdym uzyciu i przed kazdg
zmiang materiatu oraz kontrolowac jego szczelnosc¢.

m Po czyszczeniu nalezy wysuszyc caty pistolet lakierniczy czystym spre-
zonym powietrzem i nasmarowac ruchome czgsci smarem do pistole-
tow SATA (nr art. 48173).

A

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Czyszczenie przy podtaczonej instalacji sprezonego powietrza i pod-
taczonym zrodle materiatu grozi nieoczekiwanym odtaczeniem sie ele-
mentéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac zwigzanych z czyszczeniem
odtaczyc¢ pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza i zrodta
materiatu.

AN

HOTICE

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczgcymi
Uzycie agresywnych srodkow czyszczacych do czyszczenia pistoletu
lakierniczego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.

— Nie stosowac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowac kwasow, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkoéw czyszczacych.

Ostrzezenie!

Uwagal!
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ZAN

Uwagal!

HOTICE

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
lakierniczego.

— Nie umieszczac pistoletu lakierniczego w rozpuszczalniku ani Srodku
Czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu lakierniczego w myjce ultradzwiekowe;j.

— Stosowac tylko maszyny do mycia zalecane przez SATA.

ZAN

Uwagal!

Szkody rzeczowe na skutek uzycia nieprawidtowego narzedzia do
czyszczenia

Zanieczyszczonych otworéw pod zadnym pozorem nie czys$ci¢ nieod-
powiednimi przedmiotami. Nawet najmniejsze uszkodzenia powodujg
zaktoécenia wzoru natrysku.

— Stosowac igly do czyszczenia dysz SATA (nr 62174) lub (nr 9894).

[:E] Wskazowkal!

W rzadkich przypadkach moze sig zdarzy¢, ze doktadne wyczyszczenie
pewnych elementéw pistoletu lakierniczego wymagato bedzie ich de-
montazu. W razie koniecznosci demontazu nalezy go ograniczy¢ tylko
do tych elementow, ktére z powodu petnionej funkcji stykajg sie z mate-

riatem.

m Dobrze przeptukac pistolet lakierniczy rozcienczalnikiem.
m Oczysci¢ dysze powietrzng pedzelkiem lub szczotka.
m Lekko nasmarowaé ruchome elementy smarem do pistoletow.
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12. Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Z pistoletu lakiernicze-
go kapie materiat

Ciato obce

miedzy iglicg farbowg
a dyszg materiatowg
uniemozliwia uszczel-
nienie

Wymontowac iglice
farbowg i dysze ma-
teriatowa, wyczysci¢
rozcienczalnikiem lub
zastosowac nowy ze-
staw dysz

Na iglicy farbowej
(uszczelce iglicy far-
bowej) dochodzi do
wycieku farby

Uszkodzone lub
utracone samoczyn-
nie regulujgce sie
uszczelnienie iglicy
farbowej

Wymiana uszczelki
iglicy farbowej

Sierpowaty wzor na-
trysku

Niedrozny otwor
stozkowy albo obwod
powietrza

Namoczy¢ w rozcien-
czalniku, a nastepnie
wyczyscic iglg do
czyszczenia dysz SATA

Strumien w ksztatci
kropli lub owalny

Zanieczyszczenie
czopka dyszy mate-
riatowej lub obiegu
powietrza

Obréci¢ dysze powietrz-
ng o 180°. Jesli wyglad
jest taki sam, wyczyscié
czopek dyszy materia-
towej i obwdd powie-
trza.

Strumien wibruje

Niewystarczajgca ilos¢
materiatu w pojemniku

Uzupetnianie materiatu

Dysza materiatowa nie
jest dokrecona

Odpowiednio dokrecic¢
czesci

Uszkodzona samo-
regulujgca uszczelka
iglicy, zabrudzony lub
uszkodzony zestaw
dysz

Wyczyscic¢ lub wymieni¢
czesci.
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Na otworach stoz-
kowych dochodzi do
wycieku farby

Dysza wstepna nie
dokrecona, dysza
powietrzna nie dokre-
cona, uszkodzony
pierscien rozdzielacza
powietrza

Czesci dokreci¢ lub
wymienié

13. Wykaz dysz

Dysza materiatowa A Dane techniczne
Nr dyszy Nr art. Srednica |Kat Szero- Przepusto-
kos¢ wos¢ przy
70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Nl/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Nl/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 Nl/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |(25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 Nl/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Dysza obracana B Dane techniczne

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
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Dysza materiatowa A Dane techniczne
Nr dyszy Nr art. Srednica |Kat Szero- Przepusto-
kos¢ wosC przy
70 bar
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm [0,70 Nl/min

14. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby wykluczy¢ ryzyko szkdd dla srodowiska, resztki natryski-
wanego medium i sSrodki antyadhezyjne nalezy poddac wiasciwej utylizaciji
oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzegac lokalnych przepiséw!

15. Serwis
Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

16. Czesci zamienne

Nr art. Nazwa Liczba
12260 Sitko, 60 msh do filtra materiatu SATA 4 szt.
12278 Sitka 100 msh do filtra materiatowego 4 szt.
18341 Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej 1 szt.
27813 sprezynka do ttoczka powietrza 1 szt.
30833 Zestaw do czyszczenia dysz 1 szt.
74856 Zestaw sitek SATA 200 msh 1 szt.

sktadajacy sie z 4 sitek 20933, 2 uchwytow sitek
77503 oraz 1 sruby 26393

92759 Jednostka serwisowa — ttok powietrza 1 szt.
94961 Regulator cisnienia powietrza 1 szt.
97824 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.
98418 Sruba zamykajaca 1 szt.
98434 Dysza wstepna 1 szt.
98459 Dysza powietrzna, strumien okragty/ptaski 1 szt.
98509 Uzywanie 1 szt.
98525 Uszczelnienie spustu 1 szt.
98590 Przytagcze materiatu 1 szt.

98608 Kolorowa rurka z filtrem materiatowym 100 msh 1 szt.
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przed dotknieciem do
SATAjet 3000 K spray mix z dyszg obracang

Nr art. Nazwa Liczba
98681 Zestaw oston spustu 1 szt.
98699 zestaw narzedzi 1 szt.
98707 Zestaw naprawczy SATAjet 3000 K spray mix 1 szt.
98764 Zestaw dysz 1 szt.
sktadajacy sie z dyszy wstepnej i gtowki iglicy
98772 Iglica farbowa 1 szt.
skfadajgca sie z iglicy farbowej i gtowki iglicy
98806 Regulacja strumienia okragty/ptaski 1 szt.
120071 Zestaw blokady spustu 1 szt.
120261 Modut uszczelniajacy przetgcznika obracajgcego |1 szt.
133926 Zestaw sworzni do dzwigni spustu 1 szt.
133942 Uszczelnienie spustu 1 szt.
133967 Kotek gwintowany 1 szt.
133991 Ttoczek spustu 3 szt.
134098 Nypel do podtgczenia 1 szt.
207530 Zestaw doposazenia przetacznika nawrotowego do |1 szt.
SATAjet 3000 K spray mix bez dyszy obracanej
228049 Pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem 1 szt.
przed dotknieciem
228056 Pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem 1 szt.

17. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowiazujaca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

Ez5E
1o
=

www.sata.com/downloads
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1. Simbologia
& Adverténcia! Contra perigos que podem levar a morte ou
lesd .
a lesdes graves

& Cuidado! Em situagbes perigosas que podem levar a da-
|__NOTICE |

nos materiais.
NOTICE

% Perigo de explosao! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesbes graves.

[]E] Nota! Dicas Uteis e recomendagdes.

2. Informagdes gerais

2.1. Introdugao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento da SATAjet 3000 K spray mix, doravante de-
signada por pistola de pintura. S0 também descritos os procedimentos
de colocagédo em funcionamento, manutengéo e reparagéo, conservagao
e armazenamento, bem como de resolugao de falhas.

2.2. Grupo-alvo

Este manual de instrugdes destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais

v
—

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugués
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e artesanais.

2.3. Prevencgdo de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugoes
de protec¢do operacional e da oficina.

2.4. Acessorios, pecas sobressalentes e pecgas de desgaste
Por norma, devem ser utilizados apenas acessorios, pegas sobressalen-
tes e pegas de desgaste originais da SATA. Acessorios que ndo tenham
sido fornecidos pela SATA, ndo foram testados nem sédo autorizados. A
SATA nao assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da
utilizagdo de acessorios, pegas sobressalentes e pegas de desgaste ndo
autorizados.

2.5. Garantia e responsabilidade
S&o validas as condigbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m Inobservancia das instrugdes de funcionamento

m Uso incorreto do produto

m Emprego de pessoal desqualificado

m A ndo utilizagdo de equipamento pessoal de protecédo

m N&o utilizagdo de acessoérios, pecas sobressalentes e pegas de des-
gaste originais

m Remodelagdes realizadas por iniciativa prépria ou alteragdes técnicas

m Uso natural/desgaste

m Impacto impréprio durante o uso

m Trabalhos de montagem e desmontagem

3. Notas de segurancga

Leia e cumpra todas as instru¢des apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

3.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de pintura destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as presentes instru-
¢Oes de funcionamento na integra. Pessoas cuja capacidade de reagéo
esteja diminuida devido a drogas, alcool, medicamentos ou de outra for-
ma estao proibidas de manusear a pistola de pintura.
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3.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutencgéao da pistola de pintura, usar sem-
pre uma protegao respiratéria e ocular autorizada, bem como protegéo
auricular, luvas de protegéo adequadas, um fato de protegéo e calgado
de seguranca.

3.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

i oancer BRNEN
Perigo de vida devido a explosédo da pistola de pintura
A utilizagao da pistola de pintura em areas potencialmente explosivas

da zona 0 pode resultar em exploséao.
— Nunca levar a pistola de pintura para areas potencialmente explosi-

Adverténcia! Risco de explosao!

vas da Zona 0.

A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagao/conservagédo em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.

3.4. Notas de seguranga

Estado técnico

m Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento em caso de dano
ou falta de pegas.

m Em caso de dano, colocar a pistola de pintura imediatamente fora de
servico, desliga-la do fornecimento de ar comprimido e evacuar o ar
por completo.

m Nunca modificar ou realizar alteragdes técnicas na pistola de pintura
por iniciativa propria.

m Antes de cada utilizagao, verificar se a pistola de pintura e todos os
componentes ligados apresentam danos e se estdo bem fixados. Se
necessario, reparar.

Materiais de trabalho

m O processamento de fluidos de pulverizagdo que contenham acidos ou
alcalis é proibido.

m O processamento de solventes com hidrocarbonetos halogenados,
gasolina, querosene, herbicidas, pesticidas e substancias radioativas é
proibido. Os solventes halogenados podem causar combinagdes quimi-
cas explosivas e corrosivas.

m E proibido o processamento de substancias agressivas, que conte-
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nham pigmentos grandes, afiados e abrasivos. Estas incluem, por
exemplo, varios tipos de colas, cola de contacto e de disperséo,
borracha clorada, materiais semelhantes a gesso e tintas com fibras
grosseiras.

m Trazer para o ambiente de trabalho da pistola de pintura apenas a
quantidade de solvente, tinta, verniz ou outro fluido de pulverizagdo
perigoso necessaria para a realizacéo do trabalho. Apés a concluséo
do trabalho, colocar estes materiais em locais de armazenamento
adequados.

Parametros de funcionamento
m A pistola de pintura s6 pode ser utilizada de acordo com os paradmetros
indicados nos dados técnicos.

Componentes ligados

m Utilizar apenas acessorios e pegas sobressalentes originais da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranga aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento.

m Ao soltar mangueiras sob pressao, estas podem causar lesdes devido
a movimento tipo chicote. Purgar sempre por completo as mangueiras
antes de as soltar.

Limpeza

m N&o utilizar nunca produtos com acidos ou alcalis para a limpeza da
pistola de pintura.

m Nunca utilizar meios de limpeza a base de hidrocarbonetos halogena-
dos.

Local de aplicagao

m Nunca utilizar o recipiente de presséo de material na proximidade de
fontes de igni¢do, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protecao contra exploséo.

m Utilizar a pistola de pintura apenas em espagos bem ventilados.

4. Utilizagao

Uso correto

A pistola de pintura destina-se a aplicagéo de decapantes, esmaltes,
tintas e vernizes, ou de outros materiais fluidos préprios, sobre substratos
apropriados.

Utilizagcao inadequada

Materiais abrasivos ou que contenham acidos ou combustiveis nao de-
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vem ser processados.

5. Volume de fornecimento
Artigo-n° 120006

m Pistola de pintura sem bico de material

m Tubo de tinta e filtro de material (100 msh)
m Instrucdes de funcionamento

Artigo-n°® 120014

m Pistola de pintura sem bico de material

m Bico de ar do interruptor de inversao

m Instrugdes de funcionamento

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Pistola de pintura danificada
m Volume de fornecimento completo

6. Estrutura [1]
6.1. Pistola de pintura

[1-1] Gancho de suspenséao [1-8] Corpo da pistola

[1-2] Ajuste continuo do jato de [1-9] Conexao de ar 1/4" rosca
ar circular/largo exterior

[1-3] Parafuso terminal [1-10] Conexao de material 1/4"

[1-4] Micrémetro de ar rosca exterior

[1-5] Parafuso trava do [1-11] Tubo de material
micrémetro de ar [1-12] Anel do bico de ar com

[1-6] Bloqueio do gatilho protegdo contra contacto

[1-7] Gatilho [1-13] Bico de ar e de material

6.2. Kit de ferramentas

[2-1] Chave de bocas (tamanho [2-4] Chave de caixa (tamanho
4) 7)

[2-2] Ferramenta extratora [2-5] Chave Allen

[2-3] Escova de limpeza [2-6] Chave universal SATA

7. Dados técnicos

SATAjet 3000 K spray mix

Press3o de admissao recomendada | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi

PT
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SATAjet 3000 K spray mix

de vaporizagao

Presséo de admissao recomendada | 10,0 bar 145 psi
max.

Pressdo maxima de material 250,0 bar 3 626 psi
Consumo de ar do jato de ar largo | 120 NI/min 4,2 cfm
(com uma presséo de entrada de

3,0 bar/43.5 psi)

Consumo de ar do jato de ar circu- | 310 NI/min 10,9 cfm
lar

(com uma pressao de entrada de

3,0 bar/43.5 psi)

Temperatura maxima do dispositivo |60 °C 140 °F

de material

Distancia de vaporizagéo recomen- |18 cm - 25 cm 7 -10"
dada

Conex&ao para ar comprimido 1/4“ Rosca exterior
Ligagdo do material 1/4"“ Rosca exterior

Peso com crivo de material e bico |670g 23,6 oz.

8. Montagem

A

Adverténcia!

soltar ou a saida de material.

rial.

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem

Devido a elevada pressao de servigo, componentes podem soltar-se
inesperadamente ou material pode sair na zona da conexao de mate-

— Dimensionar todos os componentes na zona da conexao de material
de acordo com a pressao maxima de servigo.
— Utilizar mangueiras de material da SATA.
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A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de montagem com ligagao existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de montagem.

— Despressurizar o sistema.

ZAN

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a parafusos soltos

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagéo
correta.

8.1. Montagem do bico de material

[:E] Indicacgao!

O bico de material selecionado (n&o incluido no fornecimento) tem de
ser montado no bico de ar da pistola de pintura antes da primeira utili-

zagao.

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [3-1] e retira-lo juntamente com o bico de ar [3-2].

m Colocar o bico de material [3-3] no bico de ar. Ter em atengao o alinha-
mento da ranhura em relagdo ao pino de fixagao.

m Enroscar o anel do bico de ar com protecéo contra contacto juntamente
com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

8.2. Montagem do bico de inversdao com manipulo

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [4-1] e retir4-lo juntamente com o bico de ar [4-3].

m Colocar a unidade de vedagéo [4-4] no bico de ar, tendo em atencédo a

PT

401



PT

402

Instrugbes de funcionamento SATAjet 3000 K spray mix

posicao correta.

m Colocar o bico de inversdo com manipulo [4-2] no bico de ar.

m Colocar o anel do bico de ar com protegéo contra contacto juntamente
com o bico de ar, o bico de material e a unidade de vedagao e apertar
manualmente. Ao apertar, ter em atencgao a posi¢ao do bico de inver-
sdao com manipulo em relagao a unidade de vedagéo.

9. Funcionamento

/N Cuidado!

Danos devido a parafusos soltos

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagcao

correta.

9.1. Primeira colocagao em funcionamento

A pistola de pintura é fornecida pré-montada. O bico de material selecio-
nado tem de ser montado (consultar o capitulo 8.1 ou 8.2).

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:

m Pistola de pintura danificada.

m O volume de fornecimento esta completo (consultar o capitulo 5).

/N Cuidado!

Danos devido a ar comprimido sujo

A utilizacao de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento.

— Utilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, com o filtro SATA 544.

m Certificar-se de que todos os parafusos estdo bem apertados.

m Apertar bem o bico prévio.

m Ligar a mangueira de ar de pulverizagéo a conexao de ar comprimido
[1-9].

m Ligar a mangueira de material a conexao de material [1-10].

m Enxaguar o canal de material com um liquido de limpeza apropriado
(consultar o capitulo 11).

9.2. Operagéao de regulagao
Antes de cada utilizagao, ter em atencao/verificar os seguintes pontos, a
fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:
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m Estdo assegurados o caudal de ar comprimido, o caudal de material, a
presséo de material e de ar de pulverizagdo necessarios.
m E utilizado ar comprimido limpo.

Ajustar o fornecimento de material
m Ajustar a pressdo de distribuicdo de material necessaria na bomba de
alta pressao.

Ajustar a pressao de atomizagao

A atomizagéo do material de pintura é realizada segundo o principio
"airless". O material € conduzido até ao bico sob elevada presséo, é ato-
mizado aquando da sua saida, sendo o padrao de pulverizagéo formado
através da geometria do bico de material.

[:E] Indicagéo!

No caso de ndo ser atingida a pressdo de material necessaria para a
formacéo do jato de pulverizacdo, aumentar a pressao na distribuicao
de material.

m Ajustar a pressdo de material para a pressao de entrada necesséria.

Ajustar a pulverizagao

A largura do jato de pulverizagdo e o angulo de pulverizagao sao defini-

dos através da geometria do bico de material [3-3]. A forma do jato pode

ser ajustada com a adi¢do de ar comprimido através do bico de ar [3-2].

m Um jato de ar circular pode ser regulado rodando o ajuste do jato de ar
circular e largo [5-1].

m O caudal do ar pode ser regulado através do micrémetro de ar [5-2].

[:EL] Indicagéo!

m Micrémetro de ar de disposicéo longitudinal [5-2]
Posicao Il - paralela ao corpo da pistola
m Atomizacdo maxima, presséao interna da pistola maxima (a mesma
presséo de entrada da pistola)
m Micrometro de ar de disposicéo transversal [5-2]
Posicéo | ou Il (transversal ao corpo da pistola)
m Atomizacdo minima, pressao interna da pistola minima (no caso de
pequenos trabalhos de pintura, asperséo, etc.)

Pintar
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[:E Indicagao!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Ao pintar, ter em atencao a distancia de pulverizagdo necessaria. Apos
a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

m Respeitar a distancia de pulverizagao necessaria [7-2].

m Assegurar a entrada de ar de pulverizagao e o fornecimento de mate-
rial [7-2].

m Desbloquear a pistola de pintura através do bloqueio [6-1] no gatilho
[6-2].

m Para pintar, premir totalmente o gatilho [7-1].

m Manusear a pistola de pintura conforme [7-2].

Terminar o processo de pintura

m Bloquear a pistola de pintura através do bloqueio [6-1] no gatilho [6-2].

m Ao terminar o processo de pintura ou em caso de estar prevista uma
pausa da pintura prolongada, desligar o ar de pulverizagao e o forne-
cimento de material. Adicionalmente, respeitar as indicacbes relativa-
mente a conservagéo e ao armazenamento (consultar o capitulo 11).
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10. Manutengao e reparagao

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengédo com ligagcéo existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de manutengao.

— Despressurizar o sistema.

A zona condutora de material da pistola de pintura, bem como o forne-
cimento de material e as tubagens, encontram-se sob elevada pressao
(até 250 bar).

— Dimensionar as mangueiras e os sistemas de conexado em conformi-
dade.

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a arestas afiadas

Nos trabalhos de montagem no kit do bico existe o perigo de danos
fisicos devido a arestas afiadas.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.

O capitulo que se segue descreve a manutengéo e reparacéo da pistola

de pintura. Os trabalhos de manutengéo e de reparagéo s6 podem ser

realizados por pessoal técnico com a devida formagéo.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido e de material antes de quais-
quer trabalhos de manutengao e reparagao.

Estéo disponiveis pegas sobressalentes para as operagdes de conserva-

¢éo (consulte o capitulo 17).

10.1. Substituir pecas do bico
Desmontar o bico de material

PT

405



PT

406

Instrugbes de funcionamento SATAjet 3000 K spray mix

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [3-1].
m Retirar o bico de ar [3-2] juntamente com o bico de material [3-3].

Desmontar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha

de tinta

m Desaparafusar o bico prévio [8-4] com a chave universal SATA.

m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen.

m Retirar a mola [8-7].

m Desaparafusar a ponta esférica de metal duro (tamanho da chave 4)
[8-5] com uma chave de parafusos SATA (na extremidade da agulha,
contra apoiar com uma chave de parafusos).

m Retirar a agulha de tinta [8-6].

Montar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma
agulha de tinta novos

AN

Cuidado!

HOTICE

Danos devido a sequéncia de montagem incorreta
Em caso de uma sequéncia de instalagao incorreta, os componentes
podem ser danificados.

— Ter em atengao a sequéncia de montagem correta.

m Colocar uma agulha de tinta [8-6] nova.

m Aparafusar uma ponta esférica de metal duro [8-5] nova na agulha de
tinta com a chave de porcas (na extremidade da agulha, apoiar com
uma chave de fendas).

m Deslocar a agulha de tinta para tras.

m Aparafusar um bico prévio [8-4] novo com a chave universal SATA.

m Colocar a mola [8-7].

m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen.

Montar um bico de material novo

[:IE Indicacao!

No bico de material com comutador de inversao, colocar o bico prévio
no bico de ar. Ter em atengao o alinhamento da ranhura em relagao ao
pino de fixagao.

m Colocar o bico de material [3-3] no bico de ar [3-2]. Ter em atengao o
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alinhamento da ranhura em relagdo ao pino de fixagao.
m Colocar o anel do bico de ar com protegao contra contacto [3-1] junta-
mente com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

10.2. Substituir o anel do distribuidor de ar

Antes e apds a substituicdo do anel do distribuidor de ar, efetuar as eta-
pas de trabalho do capitulo "Substituir pecas do bico" (consultar o capitu-
lo 10.1).

Desmontar o anel do distribuidor de ar

AN

NOTICE

Cuidado!

Danos devido a utilizagdo de uma ferramenta incorreta

O anel do distribuidor de ar esta alojado de forma fixa no cabegote do
bico. Ao exercer forga excessiva, pode-se danificar o cabegote do bico.
O escorregar da ferramenta de extragdo SATA pode causar lesoes.

— Usar luvas de protecao.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.
— Retirar o anel do distribuidor de ar uniformemente do cabegote do

bico.

m Executar os passos de trabalho “Desmontar o bico de material” e “Mon-
tar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma agulha de
tinta novos” (ver Capitulo 10.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar com a ferramenta de extragao SATA
[9-1].

m Verificar se as superficies de vedagéo do cabegote do bico [9-2] apre-
sentam danos e sujidade.

Montar um anel do distribuidor de ar novo

m Colocar um anel do distribuidor de ar novo no cabecote do bico. O pino
situado na parte inferior do anel do distribuidor de ar deve ser alinhado
em conformidade [9-3].

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Executar os passos de trabalho “Montar um bico prévio, uma ponta
esférica de metal duro e uma agulha de tinta novos” e “Montar o novo
bico de material” (ver Capitulo 10.1).

10.3. Substituir o gatilho

Desmontar o gatilho
m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen
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m Retirar a mola [8-7] e a agulha de tinta [8-6].

m Retirar cuidadosamente os anéis de vedagao [10-4], [10-7].

m Retirar a anilha de pressao [10-1] e a anilha de plastico [10-2].
m Retirar ambos os pernos [10-3] e [10-6].

m Retirar o gatilho [10-5].

Montar o gatilho novo

m Colocar o gatilho [10-5], deslocando a anilha de presséo [10-1] e a
anilha de plastico [10-2] entre o corpo da pistola e o gatilho.

m Inserir ambos os pernos [10-3] e [10-6].

m Inserir os anéis de vedacéao [10-4], [10-7] em ambos os pernos.

m Inserir a agulha de tinta [8-6] e a mola [8-7].

m Aparafusar o parafuso terminal [8-8] com a chave Allen.

10.4. Substituir a vedacado da agulha de tinta
A substituicdo é necessaria quando sair material na guarni¢cdo da agulha
de tinta de ajuste auténomo.

Desmontar o suporte de vedagao da agulha de tinta

m Executar os passos de trabalho “Desmontar o bico de material” e “Mon-
tar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma agulha de
tinta novos” (ver Capitulo 10.1).

m Desaparafusar o suporte de vedagao da agulha de tinta [11-1] com a
chave universal SATA [11-3] e a chave de caixa (tamanho 7) [11-2].

m Verificar se o suporte de vedagéo da agulha de tinta apresenta danos e
sujidade. Limpar ou substituir, se necessario.

Montar um suporte de vedagao da agulha de tinta novo

m Fixar um suporte de vedacgéo da agulha de tinta [11-1] novo com Locti-
te 242 e aparafusa-lo com a chave universal SATA [11-3] e a chave de
caixa (tamanho 7) [11-2].

m Executar os passos de trabalho “Montar um bico prévio, uma ponta
esférica de metal duro e uma agulha de tinta novos” e “Montar o novo
bico de material” (ver Capitulo 10.1).

10.5. Substituir o micrometro de ar, o @mbolo de ar e o su-
porte de vedagao

A substituicdo é necessaria quando o gatilho ndo é premido

Saida de ar no bico de ar ou no micrémetro de ar.

Desmontar o micrémetro de ar, o @mbolo de ar e o suporte de veda-
cao
m Executar os passos de trabalho “Desmontar o bico de material” e “Mon-
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tar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma agulha de
tinta novos” (ver Capitulo 10.1).

m Executar os passos de trabalho “Desmontar o gatilho” (consultar o
capitulo 10.3).

m Desenroscar o parafuso de retencao [12-1] com a chave Allen [12-2].

m Retirar o micrémetro de ar [13-2].

m Retirar a mola do émbolo de ar [13-1] e a cabeg¢a do émbolo de ar
[13-3].

m Retirar a biela do émbolo de ar [13-4].

m Desaparafusar o suporte de vedagao [14-1] com a chave Allen (tama-
nho 4) [14-2].

m Apos a desmontagem, verificar a biela do émbolo de ar. Se necessa-
rio, limpar ou substituir (por exemplo, no caso de apresentar riscos ou
estar dobrada).

Montar um micrémetro de ar, um é@mbolo de ar e um suporte de ve-
dagao novos

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O micrémetro de ar pode ser projetado de forma descontrolada para
fora da pistola de pintura.

— Ao aparafusar o parafuso de retencao, ter em atengéo o alinhamento
correto do micrometro de ar.

— Verificar se o parafuso de retengao esta bem fixo.

m Aparafusar o suporte de vedagéo [14-1] novo com a chave Allen (tama-
nho 4) [14-2].

m Lubrificar a biela do émbolo de ar [13-4] nova com lubrificante de alto
desempenho SATA (n.° de artigo 48173) e aplica-la. Ter em atencéo o
sentido de montagem.

m Colocar uma mola do émbolo de ar [13-1] nova e uma cabega do ém-
bolo de ar [13-3] nova.

m Lubrificar o micrémetro de ar [13-2] novo com lubrificante de alto
desempenho SATA (n.° de artigo 48173) e aplica-lo. Ter em atencéo o
sentido de montagem.

m Aparafusar bem o parafuso de retengdo [12-1] com a chave Allen origi-
nal SATA [12-2].

m Realizar os passos de trabalho “Montar o gatilho novo” (ver Capitu-
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lo 10.3).

m Executar os passos de trabalho “Montar um bico prévio, uma ponta
esférica de metal duro e uma agulha de tinta novos” e “Montar o novo
bico de material” (ver Capitulo 10.1).

10.6. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circular e lar-

go

Desmontar o fuso

m Desenroscar o parafuso de cabega escareada [15-1] com a chave
Allen.

m Retirar o bot&o serrilhado [15-2].

m Desaparafusar o fuso [15-3] com a chave universal SATA (tamanho
12).

Montar um fuso novo

m Aparafusar o fuso [15-3] com a chave universal SATA (tamanho 12).

m Colocar o botéo serrilhado [15-2].

m Fixar o parafuso de cabeca escareada [15-1] com Loctite 242 e apara-
fusa-lo manualmente com a ferramenta combinada SATA.

10.7. Substituir o crivo de material

A

Adverténcia!
ik DANGER |

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O funcionamento da pistola de pintura sem o crivo de material leva a
perda da fungdo de vedacao.

— Colocar a pistola de pintura em funcionamento apenas com o crivo

de material montado.

Desmontar o crivo de material

m Desaparafusar a caixa do filtro de material [16-3] com a chave uni-
versal SATA (tamanho 19). Segurar a pega roscada [16-1] com uma
chave de bocas (tamanho 14).

m Retirar o crivo de material [16-2].

Montar um crivo de material novo

m Colocar o crivo de material [16-2] na caixa do filtro de material [16-3].

m Enroscar a caixa do filtro de material e apertar com a chave univer-
sal SATA (tamanho 19). Segurar a pecga roscada [16-1] com uma
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chave de bocas (tamanho 14).

11. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento da pistola de pintura, esta deve ser manu-

seada com cuidado e sujeita a manutencéo e conservacgéao regulares.

m Armazenar a pistola de pintura num local seco.

m Limpar bem a pistola de pintura apds cada utilizagéo e antes de cada
mudanga de material e verificar a estanqueidade.

m ApOs a limpeza, secar a pistola de pintura completa com ar comprimido
limpo e lubrificar as pegas méveis com lubrificante de pistolas SATA
(n.° de artigo 48173).

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de limpeza com ligacdo existente a rede de ar
comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de limpeza.

AN

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de pintura, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.
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ZAN

Cuidado!

HOTICE

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpeza, ou
limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de pintura em solventes ou produtos de limpe-
za.

— Nao limpar a pistola de pintura num aparelho de ultrassons.

— Utilizar apenas maquinas de lavar recomendadas pela SATA.

ZAN

Cuidado!

Danos materiais devido a ferramenta de limpeza incorreta
N&o limpar orificios sujos com objetos impréprios. Até mesmo o menor
dano afeta o padréo de pulverizacéo.

— Utilizar agulhas de limpeza de bicos SATA (n.° 62174) ou (n.° 9894).

[:E] Indicagao!

Em casos raros, pode acontecer que alguns componentes da pistola de
pulverizagao tenham que ser desmontados para serem bem limpos. Se
a desmontagem for necessaria, isso deve limitar-se apenas aos com-

ponentes que, devido a sua fungdo, entram em contacto com o material.

m Enxaguar bem a pistola de pintura com dilui¢éo.
m Limpar o bico de ar com um pincel ou uma escova.
m Lubrificar ligeiramente as pegas mdveis com lubrificante para pistolas.

12. Resolucgao de falhas

Falha Causa Ajuda
A pistola de pintura Impurezas Desmontar a agulha de
pinga entre a agulha de tinta | tinta e o bico de mate-
e o bico de material rial, limpar com diluente
impedem a vedagdo |ou colocar um kit do
bico novo
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Falha

Causa

Ajuda

Atinta sai da agulha
de tinta (vedagéo da
agulha de tinta)

Vedagao da agulha de
ajuste autbnomo com
defeito ou perdida

Substituir a vedagao da
agulha de tinta

Padrao de pulveriza-
¢ao em forma de foice

Orificio de ar ou circui-
to de ar obstruido

Mergulhar em diluente,
depois limpar com a
agulha de limpeza do
bico SATA

Radiagdo em forma
de gota ou oval

Sujidade do pino do
bico do material ou do
circuito de ar

Rodar o bico de ar

em 180°. No caso de
o aspeto se manter,
limpar os pinos do bico
de material e o circuito
de ar.

O jato vibra

Nao ha material sufi-
ciente no recipiente

Reabastecer material

O bico de material nédo
esta apertado

Apertar as pecgas de
forma correspondente

vedacédo da agulha de
auto-ajuste com defei-
to, conjunto de bicos
sujo ou danificado

Limpar ou substituir as
pecas.

A tinta sai para fora
dos orificios de ar

Bico prévio nao
apertado, bico de ar
nao apertado, anel
distribuidor de ar com
defeito

Apertar ou substituir as
pecas

13. Vista geral dos bicos

Bico de material A Dados técnicos

N.° de bico |Artigo-n°® |Diame- |Angu- |Largura |Débito a
tro lo 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
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Bico de material A Dados técnicos
N.° de bico |Artigo-n°® |Diame- |Angu- |Largura |Débito a
tro lo 70 bar

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 Nl/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Nl/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |[50° 31cm 1,59 NI/min
Bico de inversiao B Dados técnicos

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Tratamento

Eliminar a pistola de pintura completa e esvaziada como material recicla-
vel. Para evitar contaminagdo do ambiente, eliminar os residuos do fluido
de pulverizagéo e o antiaglomerante de forma correta e em separado da

pistola de pintura. Respeitar as disposigbes locais.

15. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.
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16. Pecas sobressalentes

Artigo-n° |Designacgao Quanti-
dade
12260 Crivo, 60 msh para filtro de material SATA 4 unid.
12278 Crivo 100 msh para filtro de material 4 unid.
18341 Mola de presséo para agulha de tinta 1 unid.
27813 Mola para émbolo de ar 1 unid.
30833 Conjunto de limpeza de bicos 1 unid.
74856 Conjunto de crivos SATA 200 msh 1 unid.
que consiste de 4 crivos 20933, 2 suportes de
crivo 77503 bem como 1 parafuso 26393
92759 Unidade de servigo do pistdo pneumatico 1 unid.
94961 Micrometro de ar 1 unid.
97824 Anel de distribuicéo de ar 3 unid.
98418 Parafuso terminal 1 unid.
98434 Bico prévio 1 unid.
98459 Bico de ar de jato de ar circular/largo 1 unid.
98509 Encaixe 1 unid.
98525 Lacre retentor do pistao de ar 1 unid.
98590 Ligacao de material 1 unid.
98608 Tubo de tinta com filtro de material 100 msh 1 unid.
98681 Conjunto de protegdes de gatilho 1 unid.
98699 Kit de ferramentas 1 unid.
98707 Conjunto de reparagao SATAjet 3000 K spray mix |1 unid.
98764 Conjunto de bicos 1 unid.
consistindo de bico prévio e ponta da agulha
98772 Agulha de tinta 1 unid.
constituida por agulha de tinta e ponta da agulha
98806 Ajuste de leque de pulverizagéo (amplo ou circu- |1 unid.
lar)
120071 Kit de bloqueio do gatilho 1 unid.
120261 Unidade de vedacao do comutador de inversao 1 unid.
133926 Kit pecas do gatilho 1 unid.
133942 Lacre retentor do pistao de ar 1 unid.
133967 Pino roscado 1 unid.
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Artigo-n° | Designagao Quanti-
dade
133991 Cabega do pistdo de ar 3 unid.
134098 Conexao de ar 1 unid.
207530 Instalagéo posterior do interruptor de inversao para|1 unid.
SATAjet 3000 K spray mix sem bico de inversao

228049 Anel do bico de ar com protegéo contra contacto |1 unid.
228056 Anel do bico de ar com protegéo contra contacto |1 unid.

para

SATAjet 3000 K spray mix com bico de inversao

17. Declaragao de conformidade CE

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Simboluri

& Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
tea sau raniri grave.
ik DANGER] g
& Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-
za daune materiale.
% Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,

care poate cauza moartea sau raniri grave.

[]E] Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2. Informatii generale

2.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
produsului SATAjet 3000 K spray mix, denumit in cele ce urmeaza pistol
de vopsire. De asemenea, sunt descrise punerea in functiune, intretine-
rea curenta si intretinerea generala, ingrijirea si depozitarea, precum si
remedierea defectiunilor.

2.2. Personalul vizat
Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate
m personalului de specialitate care desfagoara activitati de vopsire si

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romana

417



RO Manual de utilizare SATAjet 3000 K spray mix

418

lacuire.
m personalului calificat pentru activitati de lacuire din sectorul industrial si
artizanal.

2.3. Prevenirea accidentelor

in toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.

2.4. Accesorii, piesele de schimb si de uzura

Se vor utiliza n toate cazurile numai accesorii originale. piese de schimb
si piese de uzura de la SATA. Accesoriile care nu sunt livrate de SATA nu
sunt verificate si nici avizate. Pentru prejudicii aparute prin utilizarea ac-
cesoriilor, pieselor de schimb si pieselor de uzura neavizate, SATA nu Tsi
asuma responsabilitatea.

2.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu igi asuma nicio raspundere in cazul

m Nerespectare manualului de utilizare

m Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

m Utilizare de personal necalificat

m Neutilizare a echipamentului personal de protectie

m Neutilizarea de accesorii originale. piese de schimb si piese de uzura
m Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice

m Uzura naturala/deteriorarea

m Solicitare la impact atipica de utilizare

m Lucrari de montare si demontare

3. Indicatii privind siguranta

Se vor citi si respecta toate indicatiile de mai jos. Nerespectarea sau im-
plementarea eronata a acestora poate conduce la defectiuni de functiona-
re sau poate provoca raniri grave si chiar decesul.

3.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului de vopsire este permisa numai specialigtilor experi-
mentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles acest
manual de utilizare. Persoanelor a caror capacitate de reactie este dimi-
nuata de droguri, alcool, medicamente sau in alt mod le este interzis sa
lucreze cu pistolul de vopsire.



Manual de utilizare SATAjet 3000 K spray mix

3.2. Echipament de protectie personala

Tn timpul utilizarii pistolului de vopsire, precum si la curétare si intretinere
curentd, purtati Intotdeauna masca de protectie si aparatoare pentru ochi
avizata, precum si casti antiacustice, manusi de protectie, imbracaminte

de lucru si incaltaminte de siguranta adecvata.

3.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

A A

i oancer BRNEN

Avertisment! Pericol de explozie!

Pericol de moarte in caz de explozie a pistolului de vopsire
Prin utilizarea pistolului de vopsire Tn zonele cu pericol de explozie din
categoria Ex 0 apare posibilitatea unei explozii.

— Nu aduceti niciodata pistolul de vopsire Tn zone cu pericol de explozie

din categoria Ex 0.

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele

potential explozive din zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea mar-

cajului produsului.

3.4. Indicatii privind siguranta

Starea tehnica

m Nu puneti niciodata in functiune pistolul de vopsire daca este deteriorat
sau daca are piese lipsa.

m in caz de deteriorare, scoateti imediat din functiune pistolul de vopsire,
separati-l de alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l complet.

m Nu efectuati niciodata conversii constructive abuzive sau modificari
tehnice la pistolul de vopsire.

m Verificati pistolul de vopsire cu toate componentele racordate Tnhainte de
fiecare utilizare referitor la deteriorari si stabilitate si, dupa caz, reparati.

Materiale de lucru

m Prelucrarea fluidelor de stropire care contin acizi sau lesii este interzisa.

m Prelucrarea solventilor cu hidrocarburi cu halogen, benzina, kerosen,
erbicide, pesticide si substante radioactive este interzisa. Solventii halo-
genati pot forma compusi chimici explozivi si caustici.

m Prelucrarea de substante agresive, care contin pigmenti mari, cu muchii
ascutite si abrazivi este interzisa. Printre acestia se numara, spre
exemplu, diferiti adezivi, adezivi de contact si de dispersie, cauciuc
clorurat, materiale asemanatoare celor de curatat si vopsele umplute cu
substante fibroase grosiere.

RO
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m Aduceti in zona de lucru a pistolului de vopsire exclusiv cantitatea de
solvent, vopsea, lac sau alte fluide de stropire periculoase necesara
pentru progresul lucrarii. Dupa finalul lucrului, transportati aceste sub-
stante in spatii de depozitare conforme cu destinatia.

Parametrii de functionare
m Pistolul de vopsire poate fi exploatate numai in cadrul parametrilor
indicati pe Date tehnice.

Componente racordate

m Utilizati exclusiv accesorii si piese de schimb originale SATA.

m Furtunurile si conductele racordate trebuie sa reziste in timpul funciio-
narii la solicitarile termice, chimice si mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza migcarilor bruste necontrolate. Aerisiti intotdeauna furtunurile
complet inainte de desfacere.

Curatarea

m Nu utilizati niciodata fluide de curatare care contin acizi sau baze pentru
curatarea pistolului de vopsire.

m Nu utilizati niciodata medii de curatare pe baza de hidrocarburi haloge-
nate.

Locul de utilizare

m Nu utilizati niciodata pistolul de vopsire Tn zona surselor de aprindere,
cum sunt focul deschis, tigaretele aprinse sau dispozitivele electrice
neprotejate la explozie.

m Utilizati pistolul de vopsire numai in spatii bine aerisite.

4. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsire serveste la aplicarea de baituri, glazuri, vopsele gi
lacuri, precum si a altor materiale adecvate cu capacitate de curgere, pe
substraturi adecvate.

Utilizarea neconforma cu destinatia
Nu trebuie utilizate materiale abrazive, acide sau care contin benzina.

5. Setul de livrare

Nr. art. 120006
m Pistolul de vopsire fara duza de material
m Tub de culoare si filtru material (100 msh)
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m Manual de utilizare
Nr. art. 120014

m Pistolul de vopsire fara duza de material

m Duza de aer reversibila
m Manual de utilizare

Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul de vopsire deteriorat
m Pachetul de livrare complet

6. Structura [1]
6.1. Pistol de lacuit

[1-1] Carlig de suspendare

[1-2] Dispozitivul progresiv de
reglare a jetului rotund/lat

[1-3] Surub de inchidere

[1-4] Micrometru de aer

[1-5] Surub opritor

[1-6] Blocare declansator

[1-7] Maneta

[1-8] Corp pistol

6.2. Trusa de scule

[2-1] Cheie fixa (deschiderea
cheii 4)

[2-2] Extractor

[2-3] Perie de curatare

7. Date tehnice

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

RO

Racord pentru aer Filet
exterior 1/4*

Racord material Filet
exterior 1/4*

Tub material

Inelul duzei de aer cu
aparatoare contra atingerii
Duza de aer si material

Cheie tubulara (deschi-
derea cheii 7)

Cheie imbus

Cheie universala SATA

SATAjet 3000 K spray mix

Presiune de intrare a pistolului reco-

2,0 bari - 3,0 bari | 29 psi - 44 psi

(la presiunea de intrare 3,0
bari/43.5 psi)

mandata

Presiune max. de intrare a pistolului | 10,0 bari 145 psi
Presiunea max. a materialului 250,0 bari 3.626 psi
Consumul de aer la jet lat 120 LN/min 4,2 cfm
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SATAjet 3000 K spray mix

Consumul de aer la jet rotund 310 LN/min 10,9 cfm
(la presiunea de intrare 3,0

bari/43.5 psi)

Temperatura max. a lichidului de 60 °C 140 °F
pulverizat

Distanta recomandata de pulverizat |18 cm - 25 cm 7" -10"
Racord aer comprimat Filet exterior 1/4*

racord de material Filet exterior 1/4*

Masa cu sita de material si duza de |670 g 23,6 oz.
material

8. Montarea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Din cauza presiunii de lucru ridicate, in zona racordului de material se
pot desface in mod neasteptat componente sau poate iesi material.

— Configurati constructiv toate componentele din zona racordului de
material pe presiunea de lucru maxima.

— Utilizati furtunuri de material de la SATA.

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de montaj cu legétura existents la reteaua de aer com-
primat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neastepta-
te de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material Thaintea tuturor lucrarilor de montaj.

— Depresurizati sistemul.
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ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii cauzate de slabirea suruburilor

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu méana si verificati stabilitatea lor.

8.1. Montarea duzei de material

[T] Indicatie!

Duza de material selectata (nu este inclusa in pachetul de livrare) tre-
buie sa fie incorporata in duza de aer a pistolului de vopsire nainte de
prima utilizare.

m Desurubati cu mana inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[3-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [3-2].

m Introduceti duza de material [3-3] in duza de aer. Acordati atentie alinie-
rii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Insurubati inelul duzei de aer cu apératoarea contra atingerii impreuna
cu duza de aer si duza de material si strngeti-le ferm cu mana.

8.2. Montarea duzei orientabile cu cama

m Desurubati cu ména inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[4-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [4-3].

m Introduceti unitatea garniturii [4-4] Tn duza de aer in pozitie corecta.

m Introduceti duza orientabild cu cama [4-2] Tn duza de aer.

m Asezati inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii impreuna cu
duza de aer si duza de material si unitatea garniturii si ingurubati-le cu
mana. La insurubare acordati atentie pozitiei duzei orientabile cu cama
fata de unitatea garniturii.

9. Exploatarea

/N Precautie!

Prejudicii cauzate de slabirea suruburilor

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.
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9.1. Prima punere in functiune

Pistolul de vopsire se livreaza premontat. Duza de material selectata tre-
buie sa fie incorporata (a se vedea capitolul 8.1 resp. 8.2).

Verificati dupa dezambalare:

m Pistolul de vopsire deteriorat.

m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5).

/N Precautie!

Prejudicii cauzate de aerul comprimat murdarit
Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la disfunctionalitafi.
— Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin filtrul SATA 544.

m Verificati stabilitate ala toate suruburile.

m Stréngeti ferm duza preliminara.

m Racordati furtunul aerului de stropire la racordul pentru aer comprimat
[1-9].

m Racordati furtunul de material la racordul de material [1-10].

m Clatiti bine canalul de material cu lichid adecvat de curatare (a se ve-
dea capitolul 11).

9.2. Regimul de reglaj

Tnainte de fiecare utilizare, respectati/verificati urmatoarele puncte, pentru

a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Debitul necesar de aer comprimat, debitul de material, presiunea mate-
rialului, presiunea aerului de stropire sunt asigurate.

m Este utilizat aer comprimat curat.

Reglarea alimentarii cu material
m Reglati presiunea necesara de transport a materialului la pompa de
inalta presiune.

Reglarea presiunii de pulverizare fina

Pulverizarea fina a materialului de vopsire se realizeaza pe principiul Air-
less. Materialul este alimentat la duza cu presiune ridicata, este pulverizat
fin la iesire si jetul pulverizat este modelat prin geometria duzei de mate-

rial.
[13] Indicatie!

Daca presiunea necesara a materialului pentru modelarea jetului de
stropire nu este atinsa, trebuie sa fie marita presiunea la transportul de
material.
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m Reglati presiunea materialului la valoarea necesara a presiunii de
intrare.

Reglarea jetului de pulverizat

Latimea jetului de stropire si unghiul de stropire sunt definite prin geome-

tria duzei de material [3-3]. Prin adaugarea de aer comprimat prin duza

de aer [3-2] poate fi adaptata forma jetului.

m Un jet rotund poate fi reglat prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat [5-1].

m Debitul volumic de aer poate fi reglat prin micrometrul pentru aer [5-2].

[:E] Indicatie!

m Micrometru de aer longitudinal [5-2]
Pozitia Ill - paralela cu corpul pistolului
m Pulverizare maxima, presiune interna maxima a pistolului (egala cu
presiunea de intrare a pistolului)
m Micrometru de aer transversal [5-2]
Pozitia | sau Il (transversal fata de corpul pistolului)
m Pulverizare minima, presiune interna minima a pistolului (pentru
lucrari mici de vopsire, pete, etc.)

Vopsirea

14 Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare. Dupa vop-
sire, depozitafi materialul conform prevederilor sau eliminafj-l ca deseu.

m Respectati distanta de pulverizare necesara [7-2].

m Asigurati admisia aerului de stropire si alimentarea cu material [7-2].

m Dezasigurati pistolul de vopsire cu piedica [6-1] de la declansatorul
[6-2].

m Pentru vopsire trageti complet declansatorul [7-1].

m Conduceti pistolul de vopsire conform [7-2].

Incheierea procesului de vopsire

m Asigurati pistolul de vopsire cu piedica [6-1] de la declansatorul [6-2].

m Cand procesul de vopsire este incheiat sau daca este planificata o pa-
uza Tndelungata de vopsire, deconectati aerul de stropire si alimentarea
cu material si acordati atentie indicatiilor privind ingrijirea si depozitarea
(a se vedea capitolul 11).
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10. intretinerea curenta si intretinerea generala

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legétura existents la reteaua
de aer comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi
neasteptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material inaintea tuturor lucrarilor de intretinere curenta.
— Depresurizati sistemul.

Zona parcursa de material a pistolului de vopsire, precum si alimenta-
rea cu material si conductele se afla sub o presiune ridicata (pana la
250 bari).

— Configurati constructiv conductele flexibile si sistemele de racord n
mod corespunzator.

A

Avertisment!

Pericol de vatamare la muchii ascutite

Tn cazul lucrarilor de montaj la setul de duze apare pericol de vatamare
din cauza muchiilor ascutite.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul ATA intors in exterior fata de corp.

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intretinere curenta si de
intretinere generala este permisa numai personalului de specialitate sco-
larizat.
m Tnaintea tuturor lucrérilor de intretinere curents si de intretinere genera-
13 Tntrerupeti alimentarea cu aer comprimat si alimentarea materialului.
Pentru reparatie sunt disponibile piese de schimb (a se vedea capitolul
17).
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10.1. Schimbarea pieselor duzelor

Demontarea duzei de material

m Desurubati manual inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[3-1].

m Detasati duza de aer [3-2] impreuna cu duza de material [3-3].

Demontarea duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metali-

ca si a acelor pentru vopsea

m Desurubati duza preliminara [8-4] cu cheia universala SATA.

m Desurubati surubul de inchidere [8-8] cu cheia imbus.

m Extrageti arcul [8-7].

m Desurubati varful cu sfera din carbura metalica (deschiderea cheii 4)
[8-5] cu cheia de suruburi SATA (la capatul acului tineti contra cu suru-
belnita).

m Extrageti acul pentru vopsea [8-6].

Montarea noii duze preliminare, a varfului cu sfera din carbura meta-

lica si a acelor pentru vopsea

AN

HOTICE

Pagube cauzate de ordinea de montare gresita

Daca ordinea de montare este gresita, este posibila deteriorarea de
componente.

— Acordati atentie ordinii de montare corecte.

Precautie!

m Introduceti prin glisare noul ac pentru vopsea [8-6].

m Insurubati noul varf cu sferd din carburd metalica [8-5] cu cheia de su-
ruburi pe acul pentru vopsea (la capatul acului contrati cu surubelnita).

m Impingeti acul pentru vopsea spre inapoi.

m Insurubati noua duz& preliminar4 [8-4] cu cheia universald SATA .

m Asezati arcul [8-7].

= insurubati surubul de inchidere [8-8] cu cheia imbus.

Montarea noii duze de material

AR Indicatie!

La duza de material cu comutator de inversare introduceti duza prelimi-
nara in duza de aer. Acordati atentie alinierii canelurii fata de stiftul de
fixare.
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m Introduceti duza de material [3-3] Tn duza de aer [3-2]. Acordati atentie
alinierii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Asezatli inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii [3-1] impreu-
na cu duza de aer si duza de material si Tngurubati-le cu ména.

10.2. Schimbarea inelului distribuitorului de aer

nainte de schimbarea inelului distribuitorului de aer si dupa aceasta, se
vor parcurge pasii de lucru din capitolul ,Schimbarea pieselor duzelor® (a
se vedea capitolul 10.1).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

AN

NOTICE

Prejudicii cauzate de utilizarea unor unelte gresite

Inelul distribuitorului de aer este intepenit in capul duzei. Aplicarea unei
forte prea mari poate deteriora capul duzei. Alunecarea cu extractorul
SATA poate produce vatamari.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul SATA intors in exterior fata de corp.
— Trageti uniform inelul distribuitorului de aer afara din capul duzei.

Precautie!

m Efectuati pasii ,Demontarea duzei de material” si ,Demontarea duzei
preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acului pentru
vopsea” (a se vedea capitolul 10.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer cu extractorul SATA [9-1].

m Verificati daca suprafetele de etansare ale capului duzei [9-2] prezinta
deteriorari si impuritati, daca este necesar curatafi-le.

Montarea noului inel al distribuitorului de aer

m Introduceti noul inel al distribuitorului de aer in capul duzei. Pinul de pe
partea inferioara a inelului distribuitorului de aer trebuie sa fie aliniat
corespunzator [9-3].

m Presati uniform in interior inelul distribuitorului de aer.

m Efectuati pasii ,Montarea unei duze preliminare, a unui varf cu sfera din
carbura metalica si a unui ac de vopsea nou” si ,Montarea unei duze de
material noi” (a se vedea capitolul 10.1).

10.3. Schimbarea declansatorului

Demontarea declansatorului
m Desurubati surubul de Thchidere [8-8] cu cheia imbus
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m Extrageti arcul [8-7] si acul pentru vopsea [8-6].

m Desprindeti cu precautie inelele de siguranta [10-4], [10-7].

m Detagati saiba elastica [10-1] si discul din plastic [10-2].

m Scoateti ambele suruburi [10-3] si [10-6].

m Detasati declangatorul [10-5].

Montarea noului declansator

m Introduceti declansatorul [10-5] si, totodata, impingeti saiba elastica
[10-1] si discul din plastic [10-2] intre corpul pistolului si declansator.

m Introduceti ambele suruburi [10-3] si [10-6].

m Introduceti inelele de siguranta [10-4], [10-7] pe ambele suruburi.

m Introduceti acul pentru vopsea [8-6] si arcul [8-7].

m Insurubati surubul de inchidere [8-8] cu cheia imbus.

10.4. Schimbarea garniturii acului de vopsea
Schimbarea este necesara daca pe la pachetul acului de vopsea cu au-
toajustare iese material.

Demontarea suporturilor garniturii acului pentru vopsea

m Efectuati pasii ,Demontarea duzei de material” si ,Demontarea duzei
preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acului pentru
vopsea” (a se vedea capitolul 10.1).

m Desurubati si scoateti suportul garniturii acului pentru vopsea [11-1] cu
cheia universala SATA [11-3] si cheia tubulara (deschiderea cheii 7)
[11-2].

m Verificati daca suportul garniturii acului pentru vopsea prezinta deteri-
orari si impuritati, daca este necesar curatati-l sau schimbati-I.

Montarea noilor suporturi ale garniturii acului pentru vopsea

m Asigurati noul suport al garniturii acului pentru vopsea [11-1] cu Loctite
242 si ingurubati-I cu cheia universala SATA [11-3] si cheia tubulara
(deschiderea cheii 7) [11-2].

m Efectuati pasii ,Montarea unei duze preliminare, a unui varf cu sfera din
carbura metalica si a unui ac de vopsea nou” si ,Montarea unei duze de
material noi” (a se vedea capitolul 10.1).

10.5. Schimbarea micrometrului pentru aer, a pistonului

pentru aer si a suportului garniturii

Schimbarea este necesara daca, atunci cand declansatorul este neactio-

nat,
pe la duza de aer sau pe la micrometrul pentru aer iese aer.

Demontarea micrometrului pentru aer, a pistonului pentru aer si a
suportului garniturii
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m Efectuati pasii ,Demontarea duzei de material” si ,Demontarea duzei
preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acului pentru
vopsea” (a se vedea capitolul 10.1).

m Executati pasii de lucru de la Demontarea declansatorului (a se vedea
capitolul 10.3).

m Desurubati si scoateti surubul opritor [12-1] cu cheia imbus [12-2] .

m Desprindeti micrometrul pentru aer [13-2].

m Extrageti arcul pistonului pentru aer [13-1] si capul pistonului pentru aer
[13-3].

m Extrageti tija pistonului pentru aer [13-4].

m Desurubati si scoateti suportul garniturii [14-1] cu cheia imbus (deschi-
derea cheii 4) [14-2] .

m Dupa demontarea verificati tija pistonului pentru aer; dupa caz cu-
ratati-o sau inlocuiti-o daca este deteriorata (de ex. zgarieturi sau
indoituri).

Montarea noului micrometru pentru aer, a pistonului pentru aer si a
suportului garniturii

A

Avertisment!
| di DANGER |

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Micrometrul pentru aer poate sari necontrolat din pistolul de vopsire.
— La Tngurubarea surubului opritor, acordati atentie alinierii corecte a
micrometrului pentru aer.

— Controlati stabilitatea surubului opritor.

m Insurubati noul suport al garniturii [14-1] cu cheia imbus (deschiderea
cheii 4) [14-2] .

m Gresati noua tija a pistonului pentru aer [13-4] cu unsoare de mare
performanta SATA (nr. art. 48173) si introduceti-o. Respectati directia
de montare.

m Introduceti noul arc al pistonului pentru aer [13-1] si noul cap al pistonu-
lui pentru aer [13-3].

m Gresati noul micrometru pentru aer [13-2] cu unsoare de mare per-
formanta SATA (nr. art. 48173) si introduceti-l. Respectati directia de
montare.

m Strangeti ferm surubul opritor [12-1] cu cheia originala imbus [12-2] .
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m Executati pasii de lucru de la ,Montarea unui nou declansator” (a se
vedea capitolul 10.3).

m Efectuati pasii ,Montarea unei duze preliminare, a unui varf cu sfera din
carbura metalica si a unui ac de vopsea nou” si ,Montarea unei duze de
material noi” (a se vedea capitolul 10.1).

10.6. Schimbarea axului de la dispozitivul de reglare a jetu-
lui rotund/lat

Demontarea axelor

m Extrageti prin rotire surubul cu cap inecat [15-1] cu cheia imbus.

m Desprindeti butonul randalinat [15-2].

m Extrageti prin rotire axul [15-3] cu cheia universala SATA (deschiderea
cheii 12).

Montarea noilor axe

= Insurubati noul ax [15-3] cu cheia universala SATA (deschiderea cheii
12).

m Asezati butonul randalinat [15-2].

m Asigurati surubul cu cap Tnecat [15-1] cu Loctite 242 si ingurubati-I
manual folosind unealta SATA Kombi.

10.7. Schimbarea sitei de material

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau

materialul care iese.

Exploatarea pistolului de vopsire fara sita de material duce la pierderea

functiei de etansare.

— Puneti in functiune pistolul de vopsire numai cu sita de material mon-
tata.

Demontarea sitei de material

m Desurubati carcasa filtrului de material [16-3] cu cheia universala
SATA (deschiderea cheii 19). Tineti contrasuport cu o cheie fixa (des-
chiderea cheii 14) la piesa filetata [16-1].

m Extrageti sita de material [16-2].

Montarea noi site de material

m Introduceti sita de material [16-2] in carcasa filtrului de material [16-3].

m Insurubati carcasa filtrului de material si strangeti-o manual folosind
cheia universala SATA (deschiderea cheii 19). Tineti contrasuport cu o
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cheie fixa (deschiderea cheii 14) la piesa filetata [16-1].

11. Ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului de vopsire, este necesar ca ma-

nevrarea sa se desfasoare cu precautie, precum si o intretinere curenta si

ingrijirea in permanenta a produsului.

m Depozitati pistolul de vopsire intr-un loc uscat.

m Curatati temeinic pistolul de vopsire dupa fiecare utilizare si Thainte de
fiecare schimbare a materialului si verificati etanseitatea.

m Dupa curatare uscati intregul pistol de vopsire cu aer comprimat curat
si gresati cu unsoare piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA
(nr. art. 48173).

A

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

in cazul lucrarilor de curétare cu legétura existents la reteaua de aer
comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neas-
teptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la refeaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material inaintea tuturor lucrarilor de curatare.

Avertisment!

AN

HOTICE

Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Prin utilizarea unor detergenti agresivi pentru curatarea pistolului de
vopsire, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati detergenti neutri cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.
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ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea Tn solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de vopsire.

— Nu introduceti pistolul de vopsire in solventi sau detergenti.

— Nu curatati pistolul de vopsire cu aparate cu ultrasunete.

— Utilizati numai masini de spalat recomandate de SATA.

ZAN

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale cauzate de un instrument de curatare gre-
sit

In niciun caz nu curétati orificiile murdarite cu obiecte improprii. Chiar si
cele mai insignifiante deteriorari influenteaza forma jetului.

— Utilizati acele de curatare a duzelor SATA (# 62174) resp. (# 9894).

[Ti] |indicatie!

Tn cazuri rare poate fi necesard demontarea unor piese de la pistolul de
vopsire, pentru a fi curatate temeinic. Daca este necesara o demontare,
acest lucru se va limita numai la componentele care vin in contact cu
material din cauza modului lor de functionare.

m Spalati bine pistolul de vopsire prin parcurgere cu diluant.
m Curatati duza de aer cu pensula sau peria.
m Gresati piesele mobile cu putina unsoare pentru pistoale.

12. Remedierea defectiunilor

Defectiunea Cauza Remediere

Pistolul de vopsire Corpuri straine Demontati acul pentru

picura intre acul pentru vopsea si duza de ma-
vopsea si duza de terial, curatati cu diluant
material sau utilizati noul set de
impiedica etansarea |duze

RO
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Vopseaua se scurge
din acul de vopsea
(garnitura acului de
vopsea)

Garnitura acului cu
autoajustare defecta
sau pierduta

Schimbarea garniturii
acului de vopsea

Jetul aer forma de
secera

Orificiul din corn sau
circuitul de aer infun-
dat

Tnmuiati in diluant, apoi
curatati cu acul de cu-
ratare a duzei SATA

Jet in forma de picatu-
ra sau oval

Murdarirea cupei du-
zei de material sau a
circuitului de aer

Rotiti duza de aer la
180°. Daca aspectul
este acelasi, curatati
cupele duzei de materi-
al si circuitul de aer.

Jetul fluctueaza

Nu exista suficient
material n recipient

Completarea cu ma-
terial

Duza de material nu
este stransa

Strangeti piesele cores-
punzator

garnitura acului cu
autoajustare defects,
setul de duze murdar
sau deteriorat

Curatati sau Tnlocuiti
piesele.

Vopseaua se scurge
din orificiile cornului

Duza preliminara nu
este stransa, duza de
aer nu este stransa,
inelul distribuitorului
de aer este defect

Strangeti sau inlocuiti
piesele

13. Prezentare generala a duzelor

Duza de material A

Date tehnice

Nr. duza Nr. art. Diame- |Unghi |Latime |Debitla 70
tru bari

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min




Manual de utilizare SATAjet 3000 K spray mix RO

Duza de material A Date tehnice
Nr. duza Nr. art. Diame- |Unghi |Latime |Debitla 70
tru bari

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Nl/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |[50° 31cm 1,59 NI/min
Duza orientabila B Date tehnice

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Dezafectarea

Eliminarea ca deseu a pistolului de vopsire complet golit, ca material va-
loros. Pentru a evita prejudicierea mediului, eliminati ca deseu resturile
fluidului de stropire si decofrolul separat de pistolul de vopsire, in confor-
mitate cu prescriptiile de specialitate. Respectati prescriptiile locale!

15. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

16. Piese de schimb

Nr. art. Denumire Numar
12260 Sita, 60 msh pentru filtrul de material SATA 4 buc.
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Nr. art. Denumire Numar
12278 Sita 100 msh pentru filtru de material 4 buc.
18341 arc de presiune pentru acul pentru vopsea 1 buc.
27813 Arc pentru pistonul de aer 1 buc.
30833 Set de curatare a duzelor 1 buc.
74856 Set sita SATA 200 msh 1 buc.
Compus din 4 site 20933, 2 suporturi pentru site
77503 si 1 surub 26393
92759 Unitate de service pentru piston pneumatic 1 buc.
94961 Micrometru de aer 1 buc.
97824 Inel distribuitor de aer 3 buc.
98418 Surub de inchidere 1 buc.
98434 Duza preliminara 1 buc.
98459 Duza de aer, jet rotund/larg 1 buc.
98509 Utilizare 1 buc.
98525 Suportul garniturii 1 buc.
98590 Racord material 1 buc.
98608 Tub de culoare cu filtru material 100 msh 1 buc.
98681 Set de protectie a declansatorului 1 buc.
98699 Trusa de scule 1 buc.
98707 Set reparatie SATAjet 3000 K spray mix 1 buc.
98764 Set de duze 1 buc.
compus din duza preliminara si varf de ac
98772 Ac pentru vopsea 1 buc.
compus din ac pentru vopsea si varf de ac
98806 Dispozitiv de reglare a jetului rotund/lat 1 buc.
120071 Set de blocare a declansatorului 1 buc.
120261 Unitate de garnitura comutator de inversare 1 buc.
133926 Set role maneta 1 buc.
133942 Suportul garniturii 1 buc.
133967 Stift filetat 1 buc.
133991 Cap piston de aer 3 buc.
134098 Piesa de racordare a aerului 1 buc.
207530 Kit de adaptare comutator reversibil pentru SATAjet|1 buc.

3000 K spray mix fara duza orientabila
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SATAjet 3000 K spray mix cu duza orientabila

Nr. art. Denumire Numar
228049 Inelul duzei de aer cu aparatoare contra atingerii |1 buc.
228056 Inelul duzei de aer cu protectie la atingere pentru |1 buc.

17. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

Of£30

B
[=

www.sata.com/downloads
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PykoBogcTeo no akcnnyataumu SATAjet 3000 K spray mix
CopepxaHue [A3blk opurnHana: HemMeukui]

1. CUMBOSIBI....ccvvereeirieeiieenienns 439  10. TexHu4yeckoe obGCnyxmBaHue u

2. O6was uHopmaums .......... 439 PEMOHT ..ot 450

3. T[paBuna TexHuku GesonacHo- 11. YXO4 v XpaHeHWe ................ 456
(03 1 SRRSO 441 12. YcTpaHeHue HencnpaeHoO-
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7. TexHuueckue xapaKkTepuctu- 15. CepsucHas cnyxba............. 462
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8. MOHTaX oo 445  17. [eknapauns COOTBETCTBUS

9. Okcnnyatauus...........cceeen... 447 ctaHgaptam EC................... 463

1. CumBonsbl

& MpeaynpexaeHne! 06 onacHOCTW, KOTOpas MOXET NpuBe-
CTU K nNeTanbHOMY ncxoay vnun nonyvyeHuto Taxernbix TpaBM.
[ DANGER) y y y P

& OcTopoXkHO! onacHas cuTyauusi, KoTopasi MOXeT NPUBECTH
|__NOTICE |

ey | K MaTEpPUAnsHOMY yuiepoy.

OnacHocTb B3pbiBa! MNpegynpexaeHne 06 onacHoCTH,
A KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K NeTanbHOMY UCXOAYy UMK Mnosy-
YEHUIO TAXeNbIX TpaBM.

[:E] YkasaHue! [NoneaHble COBETLI U peKOMeHZaLNNn.

2. 0Obwasa nugpopmayums

2.1. BeegeHue

B naHHOM pyKkoBOACTBE MO 3KCMnyaTaumMm coaepxnTcs BaxHasa nHdop-
maums 06 akcnnyaTauumn SATAjet 3000 K spray mix, Aanee HasbiBaeMoro
NOKpPaCO4YHbIM NMUCTONIETOM. Kpome TOro, B HEM OMNCbIBAKOTCA BBOA B
3KCNyaTaumio, TEXHMYeckoe 0bCnyXrBaHue N PeMOHT, yXO4 U XpaHeHue,
a Takke yCTpaHeHWe HeEUCTNPaBHOCTEN.

P
(=
wn

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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2.2. Uenesag rpynna

HaCTOFILL[,ee PYKOBOACTBO MO 3KcnjilyaTaunn npegHasHa4eHo ana

m [1podheccrmoHanbHbIX MansapoB 1 NakMPOBLLMKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans MansipHo-NnokpacoYyHbIX paboT Ha npo-
MbILUNIEHHBLIX U peMeCneHHbIX NpeanpnAaTnax.

2.3. NpepoTBpalleHne HeCHaCTHbIX CyYaeB

HeO6X0£|,VIMO CO6J'IIO£|,aTb o6u_w|e, a TakXe HauuoHalnbHble npaBuna no
npenorepaleHnio HecHacTHbIX Clliy4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

2.4. MpuHagnexHocTn, 3anyactv n 6bicTpoM3HalInBaLmecs
oetanu

Heo6xoamMmo ncnonb3oBaTh TONBKO OPUrMHarbHbIE MPUHAATEXHOCTY,
3an4yacTtu u 6bicTpousHawmBawLwmecs getany komnaHum SATA. Mpu-
HaANEeXHOCTK, NOCTaBNeHHbIE He KoMnaHnel SATA, He NPOBEPEHbI U
He ogobpeHbl. KomnaHma SATA He HECET HMKaKOl OTBETCTBEHHOCTHM 3a
yuiep6, BO3HUKLWNI B pe3ynbTaTe NpUMeEHEeHUs1 Heoa00pPEHHbIX NPUHaA-
NEeXHOCTEN, 3anyacTen 1 ObICTpOM3HALLMBAKOLMNXCA AeTanen.

2.5. MapaHTuitHble 06a3aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosusa 3akntoyeHns caoenok SATA n B
cny4ae HeobxoauMOCTM Apyrue OroBOpHble 06513aTenbCTBa, a Takke
OEenCcTByOLNE 3aKOHbI.

["apaHTuiHbIE 06s3aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupMbl SATA npekpa-

LaeTcs B CreayoLwwmux cnyyvasx:

m HecobnAeHUA MHCTPYKLMKM NO 3KecnnyaTauum

® HeHagnexallem UCrnonb3oBaHWM NpoayKTa

m Jonycka k pabote HEKOMMNETEHTHOro nepcoHana

® HEUCNonNb30BaHWA CPeAcTB UHAMBUAYANBHOW 3alnThI

m Hewcnonb3oBaHue opurmHanbHbIX NPUHAANEXHOCTEN, 3anyacTen u
ObICTPOM3HaLLMBAIOLLMXCA AeTanen

m CaMOBOJbHOrO NepeenbiBaHus U U3MEHEHNS KOHCTPYKLMK

m eCTeCTBEHHOro n3Hoca/unsHoca

® HETUNWYHON AN UCMONb30BaHWSA yAapHOW Harpysku

B MOHTa@XHbIX U AEMOHTaXHbIX paboT
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3. [paBuna TexHunkn 6e3onacHOCTU

I'IpoquTb n COﬁJ‘IPO,D,aTb BCe npuBeneHHbIe HMXE YKa3aHuUA. Heco6mop,e-
HWUe Unn HeHagnexatjee BblNoJIHEHNE 3TUX yKaSaHMIﬁ MOXEeT nosne4yb 3a
coboi HEeUcnpaBHOCTH, CcnocobHble cTaTb I'IpW-IIAHOl7I Cepbe3HbIX TpaBM
BMioTb 4O CMEpPTU.

3.1. TpeboBaHus k nepcoHany

HOKpaCO‘-IHbIVI MUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTtamMmm N NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopbie NOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunmn U NOHANK ero coaepxa-
Hue. J'Imuam, Y KOTOPbIX CKOPOCTb peaKkunn CHUXXeHa Bcnencrteme BO3}J,el7I-
CTBUA HAPKOTUYECKUX BELLECTB, allkorosd, nekapCTtBeHHbIX npenapaTtoB
Unu Opyrux cpeacts, pabotaTb C NOKPACOYHbIM NMUCTONETOM 3anpeLLeHo.

3.2. CpeacTtea MHANBMAYaNbHOM 3aWMThI

|_|pVI NPUMEHEHNN NOKPaCO4YHOro NMUCToNeTa, a Takke npm O4YNCTke n Tex-
HUYECKOM 060ﬂy>KV|BaHVIVI H606X0£I,VIMO BCerga ncnonb3oBaTtb cpeacTea
3alnTbl OpraHoB AbiXaHnA U 3pEeHUA, a TakkKe Cclnyxa, nogxogdiine 3a-
LWMTHbIE NepyaTky, pabouyto ogexay u 3aWwuTHyo o0yBb.

3.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbIX 06nacTsax

A A

L Dancer IICY

MpeanynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

OnacHoCTb ANS XXM3HW B clly4yae B3pbiBa MOKPACOYHOro nucroneTa
Mpwv NpMMeHeHUN NOKPACOYHOTO MUCTOJIETa BO B3PbIBOOMNACHbLIX 30HAX

knacca 0 MOXXET NPOVN30NTU B3PbIB.

— KaTteropuuecky 3anpeLyaeTcs nepemelatb NOKPacoYHbI MUCTONET

BO B3PbIBOOMACHY 30HY knacca 0.

Okpaco4HbIVi MUCTONET pa3peLlaeTcsl UCNOMNbL30BaTh / XpPaHUTb BO B3pPbl-
BOOMAacHbIX cpefdax 30H knacca 1 un 2. Cobniogate MapkUpOBKY Ha Npo-

aykre.
3.4. NpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTn

TexHnyeckoe cocTosiHue

B cny4dae nospexaeHua nnm oTcyTcTems feTanen kateropn4yecku 3a-
npeLleHo BBOAUTb MOKPACOYHbIA MUCTONMET B aKcnnyartayuto.

B cny4dyae nospexaeHusa nokpaco4yHoro nmucrtoneTa Heobxoanmo
HeMeaneHHO NpeKpaTuTb aKcnnyaTauyuto, OTKNOYNTL nogady cxXaTtoro
BO3ayxa U yaoanuTtb BeCb BO3ayX.

m Kateropuyecku sanpeLieHo caMmoBOfIbHO BHOCUTb KOHCTPYKUNOHHbIE

RUS
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UM TexHn4yeckne N3aMeHeHnsa B I'IOKpaCOLIHbII7I nMCcToneTt.

m MNepen KaxabiM UCTONb30BaHMEM MOKPACOYHOTO NMUCTONIeTa Co BCEMM
npncoegnHeHHbIMMU KOMMNOHEHTAMU NPOBEPATb €ro Ha Hannvne no-
Bpe)l(ﬂeHl/lVl M NMPOYHOCTb KpenneHuna n npu HeOGXO,D,VIMOCTI/I BbIMNONMHATb
PEMOHT.

Pa6ouve matepuansi

m HaHeceHve cpeacTB ans pacnbiNeHus, CoOAepXaLlnx KUCNoTbl Unm
LLlenoYu, 3anpeLLeHo.

m HaHeceHuve pactBopuTeEneri ¢ ranoreHonpon3BoAHbLIMU YrNeBoaopoaa,
6eH3nHa, kepocuHa, repdbuunaos, NECTMLMAOB U PaaNOaKTUBHbBIX Be-
LLleCTB 3anpeLleHo. ManonaMpoBaHHble pacTBOPUTENW MOTYT NPUBECTU
K 06pa3oBaHMi0 B3PbIBOOMACHBIX Y €AKUX XUMUYECKUX COEOUHEHWIA.

m 3anpeLyaeTca HaHOCMTb arpeccuBHbIE BELLECTBa, CoaepXalume Kpyn-
Hble, OCTPOYrofnbHble 1 abpa3nBHble MUIrMeHTbI. K Takum BelecTBam
OTHOCSITCS1, HANPUMEp, pasHble BUAbI KNESLLUMX BELWECTB, KOHTAKTHbIE U
OVCNEPCUOHHbIE KNew, XnopKayyyk, aHarnornyHble WrykaTypke marte-
puarnbl U Kpacku, B KOTOPbIX B KAYECTBE HaMOIHUTENS UCNONb3yeTCcs
rpy6oe BOMOKHO.

m B paboyei 30He NOKpacoYHOro NUCToneTa AOMKHO HAaX0AUTBLCS TOMNBbKO
Takoe KONMYECTBO PacTBOPUTENEN, Kpacku, naka unm gpyrux onacHbIx
pacnblsieMbIX BELLECTB, KOTOPOE HE0OX0AMMO Ans BbINONHeHUsi pabo-
Tbl. [0 3aBepLueHnn paboTbl nx HEOBX0AUMO nepemeLlaTb B NoAXoAs-
LMe cKnagckme nomeLLeHms.

Pa6ouune napameTpbl
m [TOKPACOYHBbI MUCTONET MOXKHO JKCMITyaTUPOBaTh TOMLKO B pamKax
napameTpoB, yKasaHHbIX B TEXHUYECKUX XapakTepucTukax.

MoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTBI

m /Icnonb3oBaTb UCKMHOYMTENBHO OpUTMHATbHbIE NPUHAATIEXHOCTMU 1
3anyacTtu SATA.

m [NoaKnoYeHHbIE LWNaHrM 1 NPOBoAAa OOMKHbBI COOTBETCTBOBATL TEPMU-
YECKMM, XMMUYECKUM N MEXAHUYECKMM Harpyskam, oXxuaaembslm npu
aKcnnyaTaumu.

m B cnyyae oTcoeauHeHUst Haxoaawmxcst Nog AaBneHNEM LaHroB UX
xnectoobpasHble ABWKEHUS MOTYT NPUBECTU K TpaBMam. Mepen oTcoe-
OVHEeHVeM HeobXo4MMO BCeraa yaansiTe BECb BO3AYX W3 LUMaHroB.

OuncTtka

m [115 OMMCTKM NOKPaCOYHOro NUCTONeTa 3anpeLLeHo UCNoNb3oBaTh
MowLne cpencrtea, coaepkawne KNCnoTbl 1 WenoYn.
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m 3anpeLyeHo NPUMEHsITL MOIOLLIME CPEACTBA Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
HbIX YrNeBOAOPOAOB.

MecTto npumeHeHus

m Kateropuuecku sanpeLyeHo ncnosib3oBaTth NOKPACOYHbI NUCTONET
BOMM3M MCTOYHMKOB BOCMAaMEHEHWS!, TaKMX KaK OTKPbITbIA OFOHb, ropsi-
LiMe curapeTbl U B3PbIBOHE3ALLMLLEHHbIE 3MEKTPUYECKME YCTPONCTRA.

m [pUMEHSITL NOKPACOYHbIV NMUCTONET TOMbKO B XOPOLLIO BEHTUNNPYEMbIX
NOMeLLEHUSIX.

4. T[lpumeHeHune

Mcnonb3oBaHue No HasHa4YeHuo

MoKpacoYHbIi MMCTONET NpeAHasHayYeH Ans HAaHECEHUS! TPABUIbHbIX
pacTBOPOB, KPaCOK 1 NakKoB, a Takke APYrMx NoAXoasaLmnX TeKy4mx Mmate-
pvarnoB Ha NoAXoAsiLMe OCHOBaHMS.

MprMeHeHWe He MO Ha3HaYeHUIo

3anpelyaeTcs paboTaTb ¢ abpa3mBHLIMU, MaTepuanaMmu n Matepuanavm,
cofepaliMMmn KUCNOTY UIN GEH3MH.

5. OO0OBbeMm noctaBku

ApT. Ne 120006

m [MokpacouyHbIi nucToneT 6e3 conna Ansa martepuana

m Tpy6ka ansa kpacku n ounbTp ansg matepuana (100 msh)
m PykoBoacTBO No aKkcnnyartauum

ApT. Ne 120014

m [MokpacouHbIvi nucToneT 6e3 conna Ansa martepuana

m BosagywHoe conno ¢ peBepcMBHbIM NepeknoyaTenem

m PykoBoacTBO no akcnnyartauum

[Mocne cHATUA ynakoBKK NPOBEPUTL:
m [NoKpacoyHbI NMCTONET NOBPEXAEH
m [NocTaBka kOMNneKTHa

6. KoHcTpykymsa [1]

6.1. OKpacoyHblli nucToner

[1-1] Kptovok gns noase- [1-3] 3arnywka
LiMBaHMsa nucToneTa [1-4] BosayLwHbIi MUKpOMETP
[1-2] T[naBHbIR perynaTop [1-5] ®ukcupyowmi BUHT

KpYrnow/LWmMpoKon cTpym [1-6] Bnokupatop cnycka
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[1-7] CnyckoBas ckoba

[1-8] Kopnyc kpackonynbTa

[1-9] UWTyuep onga nogsoaa
BO3ayXa HapyxHas pe3bba
1/4*

[1-10] WTyuep onsa nogsoaa
maTtepwuana, HapyXxHas
pesbba 1/4*

6.2. Habop nHcTpymeHTOB

[2-1] PoxkoBbIn kntoy (pasmep
kntoya 4)

[2-2] WHcTpymeHT ans usene-
YyeHus

[2-3] LUWleTka ons o4ncTku

[1-11] Tpybka ans matepuana

[1-12] MHeBmodOpCcyHKa C
3aLUNTON OT KOHTaKTa

[1-13] Conno ans Bo3gyxa u
maTtepwuana

[2-4] TopuoBbIvi kntoy (pasmep

kntoya 7)

[2-5] LUecturpaHHbIi KoY
[2-6] YHuBepcanbHbI
ko4 SATA

7. TexHuyeckue xapakTepucTUKu

SATAjet 3000 K spray mix

Pekomengyemoe BxogHoe pgaBne- | 2,0 6ap - 3,0 6ap | 29 psi - 44 psi
HWe nucToneta

Makc. BxogHoe gaBneHne nucro- 10,0 6ap 145 psi
neta

Makc. naBneHue matepuana 250,0 6ap 3 626 psi
Pacxon Bo3gyxa npu LWUMPOKOHa- 120 c1.n/MyH 4,2 cfm
npaBneHHon CTpye

(Npu BXOOAHOM AaBneHumn

3,0 6ap/43,5 dhyHTa/KB. OtOViM)

Pacxop Bosgyxa npwu kpyrnou ctpye | 310 cT.n/MuH 10,9 cfm
(npv BxOoAHOM AaBneHuu

3,0 6ap/43,5 dyHTa/KB. AHOVM)

Makc. TemnepaTtypa pacnbinsemon |60 °C 140 °F
cpenbl

PekomeHayemoe pacctosHue ons 18 cm-25cm 7» - 10»

pacnbineHna

Pasbem ona nogknioYeHnst cxxaToro
BO3ayxa

HapyxHast pe3bba 1/4"

[NoacoeanHeHne matepuana

HapyxHas pe3bba 1/4"
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SATAjet 3000 K spray mix

Bec ¢ cutom ang matepuana n co- | 6701 23,6 oz.
nriom Aanst Matepuana

8. MoHTax

A

MpeanynpexaeHue!

OnacHoCTb TpPaBMUPOBAHWUA U3-3a OTCOEANHEHNS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoga martepuana.

M3-3a Bbicokoro paboyero gaBneHusi B 0bnactu pasbema Ansi NogKIo-
YeHuss MaTepuana KOMMOHEHTbl MOTYT HEOXWAAHHO OTCOeANHUTLCSA, a
mMaTepuan MOXeT BbITV NoA AaBMNeHUEM.

— Paccuntatb BCe KOMMNOHEHThI B 06N1acTu pasbema Ans NoAKMoYeHUs
maTtepuana Ha MakcumarnbHoe paboyee gaBneHue.

- Mcnonb3oBaTb WNaHrv ana marepvana SATA.

A

MpeanynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-32 OTCOEANHEHMUS KOMMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTepuana.

Ecnu Bo BpemMsi MOHTaXHbIX paGoT NUCTONET HE OTCOEAUHEH OT CETU
caToro Bo3ayxa 1 OT CUCTEMbI MoAa4Yn MaTepuana, KOMNOHEHTbI MOFYT
HeOXnaaHHO OTCOeaNHUTLCS, a MaTepuan MOXET BblTY NOA AaABMEHW-
em.

— [Nepen BbINOMHEHMEM MoObIX MOHTaXHbIX paboT 0TcoeanHATL Mo-
KPacoYHbI MUCTOMET OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMbI MogauM
maTtepuana.

— COpocuTb faBreHne B CUCTEME.

RUS
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHO!

nOBpe)K,D,eHVIﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

[noxo 3aTAHYTbI€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXAEeHNAM KOMMNOHEH-
TOB U K HEUCNPABHOCTAM.

d 3aTﬂHyTb BC€ BUHTbI OT PYKM N NPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

8.1. MoHTax conna gnga matepuana

[Iiﬂ MpumeyaHnue!

Bbl6paHHO€ conyio ana marepuana (He BXOOUT B KOMMJIEKT I'IOCTaBKVI)
Heobxoanmo nepen nepsbiM NpUMEHEHNEM YyCTaHOBUTb B BO34YyLLHOE
ConJio NOKpaco4yHOro n1ucrtosneTa.

m Bpy4Hyo OTBMHTUTbL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLMTON OT KOHTaKTa [3-1] n
CHATb ee BMeCTe C BO34yLUHbIM conrom [3-2].

m Bcrasutb conno gna matepuana [3-3] B BO3gyLLHOe Cono. YunTbiBaTh
NonoXeHue nasa OTHOCUTENBHO OMKCUPYHOLLIEro WTmdTa.

m HaBUHTUTE NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTOW OT KOHTaKTa BMECTE C BO3-
OYLIHbBIM COMIIOM M COMIIOM Afsi Matepuana u 3aTaHyTb OT PYKW.

8.2. MoHTax MOBOPOTHOrO confa C PyKOATKOM

m BpyyHyl0 OTBUHTUTL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLMTON OT KOHTakTa [4-1] 1
CHATb ee BMeCTe C BO34YyLUHbIM connom [4-3].

m BcraBuTb ynnoTtHeHwne [4-4] B BO3ayLLHOE CONMO B MPaBUIbHOM MOO-
XKEeHUW.

m BcraBnTb NOBOPOTHOE CONMO C pyKOATKOM [4-2] B BO3A4YLLHOE CONIO.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTON OT KOHTaKTa BMecTe C BO3ayLu-
HbIM COMMIOM, COMNIIOM ANA MaTepuana u ynnoTHEHWEM Y HAaBUHTUTb
BPYYHyt0. Mpu 3aBMHYMBaAHNM HEOOXOAMMO Y4MUTBIBATb NOMOXEHNE
NMOBOPOTHOTO COMIa C PyKOATKOW OTHOCUTENBHO YNIIOTHEHUS.
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9. OkcnnyaTayus

/N OcTopoxHo!

I'Ioapem,quMﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

[noxo 3aTAHYTble BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXXAEeHNAM KOMMOHEH-
TOB U K HENCNPABHOCTAM.

g 3aTF|HyTb BC€ BUHTbI OT PYKU N MPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

9.1. MNepBbIin BBOA B 3KCMnyaTauuto

[Mokpaco4HbI NUCTONET NOCTaBNAETCS NpeABapUTENbHO COBPaHHbBIM.
Heobxoammo ycTtaHOBUTL BbIOpaHHOe conno Ans matepuana (cm. rna-
By 8.1 unu 8.2).

[Mocne cHATMSA ynakoBKu1 NPOBEPUTD:

m [NoKpacoYHbIA NMCTONET NOBPEXAEH.

m KomnnekTHoCTb nocTasku (CM. rnasy 5).

/N OcToposHol

lMoBpexaeHnsa n3-3a 3arpA3HEHHOro cXXaToro Bo3gyxa

[MpumeHeHWe 3arpsiI3HEHHOrO CXXaToro Bo3gyxa MOXET NPMBECTU K HEUC-
NPaBHOCTSAM.

- Vcnonb3oBaTb YMCThIN CXKaTbl BO3ayx. Hanpumep, npy nomoLum
dunbtpa SATA 544.

m [1poBEpPUTb HAAEXHOCTb 3aTSKKM BCEX BUHTOB.

m [1pOYHO 3aTsHYTb BXOAHOE COMIO.

m [logcoeauHuTb WnaHr Ans Bo3gyxa pacnbifieHns K Wrylepy Ans noga-
un cxartoro Bosgyxa [1-9].

m [logcoeauHUTb WNaHr Ans maTepuana K pasbemMy Ansi NoAKMoYeHNs
maTtepwuana [1-10].

m [1poMbITb kKaHan 4na MaTepuana noaXoAsLLMM MOIOLLUM XUAKAM cpea-
cTtBom (cm. rmasy 11).

9.2. HopmanbHas akcnnyaTtayms

UTtob6bl 06ecneunTb 6e3onacHyo paboTy ¢ MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,

nepen KaxabM NpUMeHeHNeM HeobX0AUMO y4uTLIBaTb/MPOBEPSTL Crie-

aylollee:

m Tpebyemblili 06 bEMHbIV Ppacxof CxaToro Bo3ayxa, 06 beMHbIN NOTOK
maTepuana, AaBneHue MaTepuana v faBneHne Bo3ayxa pacnblneHns
obecneyeHsl.

m /lcnonb3yeTcs YNCThIV CKaTbll BO3AYX.

RUS
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Hactporika nogaum maTtepuana
m Hactpoutb Tpebyemoe aaBneHne nogaym marepuana Ha Hacoce BbICO-
KOro gaBneHus.

HacTpoiika gasneHus pacnbineHns

PacnbineHve nokpaco4Horo marepuana ocyliectensercs 6e3so3ayLu-
HblM meTogoM. MaTtepuman nof BbICOKMM AaBneHWem nogaeTcs K conny, B
MOMEHT BbIXOAA OH pacnbindeTcd, hopma pacrnbina onpegensercs reo-
MeTpuelr conna ans marepuana.

[Iﬂ MpumeyaHune!

Ecnu paBneHue matepuana, Heobxogumoe ansi npuaaHus opmbl pac-
NbiNseMOW CTpye, He AOCTUraeTcsl, HYXXHO NOBLICUTb AABMEHNE B CUCTE-
Me nogayun marepuana.

m HacTtpouTb gaBneHvue maTtepuana Ha HeoGxoaMmoe BXoAHOe AaBne-
Hue.

HacTtporika pacnbinsemoin cTpym

LLinpuHa pacnbinsgeMoi cTpyu 1 yron pacrbina onpeaensioTcs reomeTpu-

en conna ans matepuana [3-3]. PopMy CTpyM MOXHO U3MEHATb, NoaaBast

CXKaTblil BO34yX Yepes Bo3gyLuHoe conno [3-2].

m Kpyrnyto cTpyto MOXHO HacTpouTb, Bpallasi aNeMeHT perynmpoBaHus
KPYrnow 1 LuMpoKoHanpasneHHon cTpym [5-1].

m O6bEeMHbIV pacxof Bo3gyxa MOXHO perynMpoBaTtb NOCPEACTBOM BO3-
AyLwHoro mukpomeTpa [5-2].

EE MpnmevaHue!

m BbicTaBneHHbIV NpoAonbHO BO3AYLUHbIA MUKPOMETP [5-2]
nonoxenwue lll - napannensHo kopnycy nucroneTa
m MakcvmanbHoe pacnbifieHue, MakCcumarnbsHOe AaBrneHne BHyTpU
nucToreTa (paBHOE BXOAHOMY OABEHMIO NUCTONETA)
m BbicTaBneHHbIV nonepek BO3QyLLUHbIA MUKPOMETP [5-2]
nonoxexue | unu 1l (nonepek kopnyca nucroneta)
m MuH1ManbHoe pacnbineHne, MUHUManbHOE AaBNeHNE BHYTPU
nuctoneTa (Mpu HeBOoNbLUNX MOKPACOYHBLIX paboTax, KpanneHuu un

T.M.)

HaHeceHune naka
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[:E MpumeyaHne!

Bo Bpemsi okpallMBaHUsi UICMOMNb30BaThb TOMBKO Takoe KONIMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoaumMo Ans paboyeii onepawuu.

Bo Bpems okpalumBaHus cobniogate Heo6Xo0aUMOe pacCTosiHUE [0
OKpalLMBaeMoii noBepxHocTyH. Mocne okpaluMBaHKsl MOMECTUTb MaTe-
puan Ha XpaHeHVe Unu yTUN3MpoBaTb Ero Hafnexallym o6pasom.

m CobntogaTb Heobxoanmoe paccTosiHie 4o NoBepxHocTH [7-2].

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa pacnbifieHnst u matepuwana [7-2].

m CHATb NOKpaco4HbIl NucToneT ¢ 6roknpoBkol cnycka [6-1] ¢ npego-
XpaHUTens Ha CrycKoBOM pblyare [6-2].

m [1nAa okpalumBaHUsA NONHOCTLIO CNYCTUTE CMYCKOBOM pblyar [7-1].

m HanpaBnsaTb NOKPACOYHbIN MUCTONET cornacHo [7-2].

3aBepLUeHre npoLecca oKpaLuMBaHUs

m YCTaHOBUTb OKPACOYHbIV NUCTONET ¢ BrIOKMPOBKON crnycka [6-1] Ha
npegoxpaHuTenb Ha CNyCKOBOM pbivare [6-2].

m Ecnuv npouecc okpalumBaHms 3aBepLUeH Unu nnaHMpyeTcs AnvTenb-

HbI NepepbIB, OTKAYUTL BO3AYX pachnbifieHnsa 1 nogadvy matepmana u

cobnopaTh ykasaHus No YXo4ay U XxpaHeHuto (cm. rnasy 11).

RUS
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10. TexHn4yeckoe obCnyxMBaHne N PEMOHT

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-3a OTCOEANHEHUS KOMIMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTepuana.

Ecnu Bo Bpemsi paboT no TeEXHUYECKOMY 06CNyKMBaHUIO aBTOMaTUYe-
CKWUIA NUCTONET HE OTCOEAMHEH OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMBI
rnogayv matepuana, KOMMNOHEHTbl MOTYT HEOXWUAAHHO OTCOEANHUTLCS, a
mMaTepuan MOXeT BblATV NoA AaBMNeHUeM.

— [Nepen BbiNoMHeHEM Mobbix paboT No TEXHNUYECKOMY obcnyxmBa-
HUIO OTCOEAMHSATb MOKPACOYHbIA MUCTONET OT CETU CXXaTOro Bo3ayxa 1
OT CUCTEMbI Mofayn matepuana.

— COpocuTb faBrieHne B CUCTEME.

MpoBoasan matepman obnacTtb NOKPACOYHOrO MUCTONETA, a TaKkKe
cucTema nogaym matepuana v IMHUM HaXO4ATCA NOA BbICOKMM AaBne-
Huem (oo 250 6ap).

— CooTBeTCTBYIOLMM 06pa3om paccunTaTh LUNAHTONPOBOAbI U CUCTE-
Mbl COeOQVHEHUS.

A

MpeaoynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUSA 06 OCTpPblIe KPOMKM

Bo Bpems MoHTaxa Habopa pacnbinUTenbHbIX HACAAOK CyLLECTBYET
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHUSI 06 OCTPbIE KPOMKW.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTe aepxatb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TYnoBuLLa.

B cne,qyromeﬁ rnaBe onncbiBaeTca TEXHN4YeCKoe OGCJ'Iy)KI/IBaHVIe n pe-

MOHT NMOKPaco4HOro nucronerta. PaboTtbl no TEXHUYECKOMY 06CJ'Iy)KI/IBa-

HUK U PEMOHTY OOJTKHbI BbINOJIHATLCA TOJIbKO OGyHeHHbIM KBaJ'IVICbMLUA-

POBaHHbIM NepCcoHasriom.

n I'Iepe,q BbIMNOMHEHMEM J0ObIX pa60T Nno TEXHU4YECKOMY O6CJ'Iy)KVIBaHI/I}O
1 PEMOHTY npepbiBaTb Nodavy CXaToro Boayxa u matepuana.

3anacHble YacTu, HeO6XO,D,VIMbIe AnA BbINOJIHEHUA TEKyLWero peMoHTa,
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UMerTCH B Hanuymm (cm. rmasy 17).

10.1. 3ameHa geTanen conna

[eMoHTax conna ans matepvana
m Bpy4yHyl0 OTBMHTUTbL NMHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTON OT KOHTakTa [3-1].
m CHATb Bo3ayLLHOe conro [3-2] BMecTe ¢ connom anga matepuana [3-3].

[leMoHTax BXOOQHOro comnna, TBEPAOCMNaBHOrO LLAPWMKOBOro HaKOHEYHMKa

W UMbl KpackopacnbInMTens

m OTBMHTUTBL BXOZHOE conno [8-4] npy NOMOLLM YHMBEPCANBHOrO Kioya
SATA.

m OTBMHTUTL pe3bbOBOIM HAaKOHEYHWK [8-8] LecTUrpaHHbIM KI4YoM.

m VI3Bneyb npyxuHy [8-7].

m OTBMHTUTb TBEPOOCMIABHOW LLIAPWKOBbIV HAKOHEYHUK (pa3Mep Kntoya
4) [8-5] npu nomoLuu raevHoro krnoda SATA (NpuaepxuBaTh Ha KOHLE
UMbl NPY MOMOLLY OTBEPTKN).

m VI3Bneyb nrny kpackopacnbinutens [8-6].

MoHTaX HOBOro BXOAHOro conna, TBEpAO0CNIaBHOrO LWAapUKOBOIro HaKo-
HEeYHWUKa U Urnbl KpackopacnbinnTtena

YA

HOTICE

OcTopoxHo!

MoBpexaeHUsl U3-3a HeMpaBUbHOrO NopsiAka YyCTaHOBKU

Mpwn HecobnoAeHNM NopsiaKa YCTaHOBKN KOMMOHEHTHI MOTYT MOBpe-
OUTbCA.

— CreguTb 3a NpaBUIIbHBIM NMOPSAKOM YCTaHOBKM.

m BcTtaBuTb HOBYIO Urny Kpackopacnelnutens [8-6].

m HaBWHTUTb HOBbI TBEPAOCNIABHOW LLIAPUKOBBINA HAaKOHEYHUK [8-5] npu
NMOMOLLIM FraeyHOoro Krtoya Ha WUrmny KpackopacnbinuTens (npuaepxmeaTb
Ha KOHLe Urnbl NPY NMOMOLLY OTBEPTKMN).

m [NepemecTnTb Urny KpackopacneinUTensa Hasag,.

m BBUHTUTBL HOBOE BXxogHOe conso [8-4] npy noMoLWm yHMBEPCanbHOIro
knoya SATA.

m HapeTb npyxuHy [8-7].

m HaBUHTUTL pe3bbOoBOI HAKOHEYHUK [8-8] LeCTUrpaHHbIM KITtOHOM.

MoHTax HoBOro conna gns MaTtepuana
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[:E] Mpumeyanue!

[Npn ncnonb3oBaHuKn conna Ans Matepuana C PEBEPCUBHbIM NEPEKIO-
vYaTenem BCTaBUTb BXOOAHOE COMno B BO34yLIHOE Comnno. YyutbiBaTb
nosrioXXeHne nasa OTHOCUTESIbHO (bVIKCVIpyPOLIJ,eFO wrndra.

m BcraButb conno ansa matepuana [3-3] B BosgyLHoe conno [3-2]. Yuu-
TbIBaTb NOMOXEHWE Ma3a OTHOCUTENBHO MKCUpYHoLLEero wrmdTa.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTOM OT KOHTakTa [3-1] BMecTe ¢ BO3-
JOYLUHBIM COMIOM M COMMOM Af1st MaTtepuana U HaBUHTUTb BPYYHYIO.

10.2. 3ameHa KonbLa Bo3gyxopacnpeaenuTens

I'Iepe,u, 3amMeHoun KOonbLUa BO3gyxopacnpeaenntena n nocne Hee Heobxo-
ANMO BbINOJNMHUTb /:leVICTBVIFI, YKa3aHHbl€ B rnaBe «3ameHa ueTaneVl con-
na» (cm. rnasy 10,1).

[emoHTax konbLa Bo3gyxopacrnpeaenurens

AN

NOTICE

OcTopoXHO!

Yuwepb n3-3a npyumMeHeHns HenpaBUIbHOIO NHCTPYMEHTA

Konbuo Bo3gyxopacnpegenurens 3adMKCMpOBaHO B FOMOBKE comnna.

B cnyyae npunoxeHus Ype3amMepHOro ycunusi BO3MOXHO NOBPEXAEHVEe
ronoeku conna. Cockanb3biBaHWe CneunanbHoro uHcTpymeHta SATA
MOXET MPUBECTN K TpaBMaM.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTe aepxatb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TynoBuLLa.

— PaBHOMEpHO 13BneYb KomnbLO BO3AyxopacnpenenvTens 13 rorioBku
conna.

m BeinonHutb onepauun «JemoHTax conna ans marepuana» u «JemoH-
TaXk BXOOHOro conna, TBepAOCNIaBHOMo LWAapUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U
urnbl kpackopacneinutensa» (cm. rmasy 10.1).

m /13Bneys konbLO BO3gyxopacnpeaenvrens npu nomMoLwm cneumnansHoro
nHcTpymeHTta SATA [9-1].

m [poBepuTb yNNOTHUTENbHBLIE MOBEPXHOCTM rofnoBku conna [9-2] Ha
Hanmyve NOBpPeXAeHU 1 3arpsa3HEHniA, Npu HEOHXOAMMOCTH OYUCTUTD.

YcTaHoBKa HOBOrO Kornblia BO3Ayxopacnpeaenvrens
m BcTaBuTh HOBOE KOMbLIO BO3A4yXopacnpeaenvTens B rofoBky conna.
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LLInn Ha HWKXHEWN CTOPOHE KonbLa BO3ayxopacnpeaenvtens A0MMKeH
ObITb BEIPOBHEH COOTBETCTBYHOLUM 0bpasom [9-3].

m PaBHOMEpPHO 3anpeccynTe KonbLo BO3ayxopacnpeaenuTens.

m BbinonHutb onepaumm «MoHTaXK HOBOro BXOL4HOro comnna, TBepaoc-
NNaBHOro WapukoBOro HakoOHe4YHUKa 1 Uribl Kpackopacnblnutena» n
«MoHTax HoBoro conna gna matepuana» (cm. rnasy 10.1).

10.3. 3ameHa cnyckoBOro pelyara

[leMOoHTax CnycKoBOro pblyara

m OTBMHTUTb pe3bb0BOI HAKOHEYHWK [8-8] LecTUrpaHHbIM KIoyYoMm
m VI3Bneub npyxuHy [8-7] u urny kpackopacnbinutens [8-6].

m OCTOPOXHO CHATb cTonopHble Konbua [10-4], [10-7].

m CHATb NpyxuHHyto wainby [10-1] n nnactmaccosyto waiiby [10-2].
m V3Bneyb o6a nanbua [10-3] n [10-6].

m CHATb cnyckoBoli pblyar [10-5].

MoHTax HOBOro CrnycKOBOro pblyara

m BcraBuTb cnyckoBol peivar [10-5] 1 npy 3TOM NOMECTUTb MPYXUHHYIO
wanby [10-1] u nnactmaccosyto wainby [10-2] mexay Kopnycom nucTo-
nieTa 1 CnycKOBbIM pbl4arom.

m BcraBuTb 06a nanbua [10-3] n [10-6].

m HageTb Ha oba nanbua ctonopHble konbua [10-4], [10-7].

m BcTtaBuTb urny kpackopacneinuTtens [8-6] n npyxuHy [8-7].

m BBMHTUTL pe3bb0BOI HaKOHEYHWK [8-8] LWecTUrpaHHbIM KI4YoM.

10.4. 3ameHa ynnoTHEHNS UMbl KpackopacnblnUTens
3ameHa TpelbyeTcsi, ecnun Ha caMoperynupyroLLEMCS YMITOTHEHUWN UMbl
KpackopacnbliutTena BbICTynaeT matepuarn.

[emoHTax gepxaTenen ynnoTHEHNs UMbl KpackopacnbinuTens

m BeinonHutb onepauun «JemoHTax conna ans marepuana» n «JemoH-
Ta)X BXOAHOro conna, TBEPAOCMIABHOMO LWAPUKOBOrO HAaKOHEYHUKA 1
Urnbl Kpackopacneinutensa» (cm. rnasy 10.1).

m BbIBUHTUTL AepxxaTenb YNIOTHEHUS UMbl KpackopacnbinuTens
[11-1] npn nomowm yHuBepcanbHoro kntoya SATA [11-3] n TopuoBoro
Knoya (pasmep kntova 7) [11-2].

m [poBepuTb AepxkaTenb YNIIOTHEHUS UMbl KpAcKopacnbinMTens Ha
Hanuume NOBPEXAEHUN N 3arpA3HEHUA, NPU HEOBXOAUMOCTU OYNCTUTD
WINN 3aMEHUTBb €ro.

YcTaHoBKa HOBbIX AepXaTenen ynnoTHeHUS UMbl Kpackopacnbinutens
m 3adukcmpoBaThb HOBbLIV AepXaTenb YNNOTHEHNS UMbl KpackopacmbInm-
Tens [11-1] npu nomowym Loctite 242 n BBUHTUTL NpU NOMOLLM YHUBEP-
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canbHoro kntova SATA [11-3] n TopyoBOro knoya (pasmep knova 7)
[11-2].

m BbinonHutb onepaumm «MoHTaX HOBOro BXOL4HOro comnna, TBepaoc-
NMaBHOTO LLIAPMKOBOIrO HAKOHEYHWUKA U UMbl KpaCcKopacnbIUTENA» U
«MoHTax HoBoro conna gna matepuana» (cm. rnasy 10.1).

10.5. 3ameHa BO34yLLIHOrO MMKPOMETpa, MHEBMATUYECKOTO
NOPLUHA U AepxaTensa ynnoTHEeHUs

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecnv npy HeHa)XxaTtoM CryCcKOBOM pPbl-
yare

13 BO3AYLUHOrO COoMnmna Mnu BO34yLIHOro MUKPOMETpa BbIXOAMT BO34YX.

[eMoHTax BO34YLUHOro MMKPOMETpa, MHEBMATMYECKOrO NOPLUHA U Aep-

XaTens ynnoTHeHus

m BuinonHuTb onepauun «JemoHTax conna anst matepuana» u «JemoH-
TaXk BXOAHOro conna, TBepA0CMNIaBHOMo LIAapUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U
Urnbl kpackopacnblnutensa» (cm. rnasy 10.1).

m BbinonHuTb onepayuun «JemoHTax crnyckoBoro peidara» (CMm. rna-

By 10.3).

m BbIBUHTUTL dukcmpyrowmnin BUHT [12-1] wecTurpaHHbiM kntoyom [12-2].

m CHATb BO3AYLUHbIA MUKpomeTp [13-2].

m V/I3Bneyb NpyxuHy nHeBmaTnyeckoro nopLuHs [13-1] u ronoeky nHeBma-
Tnyeckoro nopLuHs [13-3].

m /13Bneyb WTOK NHEBMATUYeCckoro nopLuHs [13-4].

m BbIBUHTUTL AepxaTenb ynnoTHeHns [14-1] wecturpaHHbIM KoyYoMm
(pa3mep kniova 4) [14-2].

m [Nocne gemoHTaxa NpoBEpUTDL LUTOK MHEBMATUYECKOro NopLuHs. Mpu
Heo6XoaAMMOCTN OYUCTUTL EFO UMK 3aMEHUTL B CIlyvae NOBPEXAEHNS
(Hanpumep, LapanuHbl unu gecopmauus).

MoHTax BO34yLLIHOrO MUKPOMETpa, MHEBMATMUYECKOrO NOPLUHS U AepXa-

Tens ynnoTHeHus
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A

MpenynpexaneHue!

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUS U3-3a OTCOEANHEHUS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoda matepuana.

Bo3ayLHbIi MUKPOMETP MOXXET HEKOHTPONMPYEMO BbICKOYNUTL 13 NMOKpa-
COYHOro nucToseTa.

— Bo Bpemsi BBUHYMBaHUS (OUKCUPYHOLLLETO BUHTA CEAUTL 3a NpaBUmb-
HbIM MOMTOXKEHNEM BO3AYLIHOrO MUKPOMETpA.

— [NpoBEPUTHL HAAEXKHOCTb 3aTSXKKM (DUKCUPYHOLLLETO BUHTA.

m BBMHTUTL HOBbLIV AepxxaTenb ynnoTHeHus [14-1] npy nomoLym wecTtu-
rpaHHOro Knoya (pasmep knoya 4) [14-2].

m CmaszaTb HOBbIN LUITOK MHEBMaTu4eckoro nopiHs [13-4] Beicokoadpchek-
TuBHOW cma3kon SATA (apT. Ne 48173) n BCcTaBuTb €ro. YuntbiBaTb
HanpaBneHne MoHTaxa.

m BcTaBuTb HOBYIO NPYXMHY MHEBMATMYECKOro NopLuHA [13-1] n HoBYtO
rofioBKy NHeBMaTnyeckoro nopuiHs [13-3].

m CmaszaTb HOBbIN BO3AYLIHBLIV MUKpOMETP [13-2] BbICOKO3dhEeKTMBHOW
cmaskon SATA (apt1. Ne 48173) n BCcTaBuTb €ro. YunTbliBaTb Hanpaene-
HMEe MOHTaxa.

m [NoTHO 3aTsHYTb hukcHpyowuii BUHT [12-1] npyn nomoLm opurmHarns-
HOrO LWeCTUrpaHHoro knoya [12-2].

m BeinonHuTb onepaumnio « MoHTax HOBOro CnycKOBOrO pblyaray (CM.
rnasy 10.3).

m BbinonHutb onepaumm « MoHTaXK HOBOro BXO4HOrO comnna, TBepaoc-
NNaBHOMoO LUAPUKOBOrO HAKOHEYHMKA U UMbl KpackopacrnbInTens» v
«MoHTax HoBoro conna anga matepmana» (cm. rmasy 10.1).

10.6. 3ameHa WnNuHAEeNen 3NeMeHTOB pPerynmpoBaHuns Kpyriomn u
LUIMPOKOHaNpaBneHHON CTpywn

[emMoHTax wnuHaensi
m BbIBUHTUTL BMHT € noTanHon ronoskon [15-1] wecTurpaHHbIM KIo4oMm.
m CHaTb pudonenyto kHonky [15-2].
m BbIBUHTUTE winuHgens [15-3] npu nomowm yHMBEpCanbHOro K-
ya SATA (pasmep kntoya 12).

YcTaHoBKa HOBbIX WNMHAENen
m YCTaHOBUTb HOBbIN WNUHAENb [15-3] NpM NoMoLLM yHUBEpCansHOro
kntoda SATA (pasmep knova 12).

RUS
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m YCTaHOBUTb puddneHyto KHomky [15-2].
m 3admkcmpoBaTb BUHT C noTariHoM ronoekoi [15-1] ¢ nomoubto Loctite
242 v BBUHTUTb OT PYKN KOMOMHUPOBAHHBLIM MHCTPYMeHTOM SATA.

10.7. 3ameHa cuTa gna matepunana

A

MpeaynpexaeHune!

OnacHOCTb TpaBMMPOBaHUSA MU3-3a OTCOEANHEHNSA KOMMOHEHTOB
unn Bbixoga MaTtepuana.

SkcnnyaTtauusi NOKpaco4HOro nucroneTa 6e3 cuta ang matepvana Be-
OeT K noTepe ynnoTHALWEro AeACTBUS.

— BBOOUTBH NOKPACOYHLIV MUCTONET B SKCMNIlyaTaLMio TOMbKO CO BCTPO-
€HHbIM CUTOM AN MaTepuana.

[emoHTax cuta ons matepuana

m OTBMHTUTBL KOpNyc chunbTpa Ans maTepuana [16-3] npu nomoLum
yHuBepcanbHoro knoda SATA (pa3mep kntoya 19). POXKOBbIM Kto4OM
(pa3vep 14) npuaepxmeatb pe3bboByto getansb [16-1].

m /13Bneyb cuto ons matepuana [16-2].

MoHTax HoBOro cuta Anst matepuana

m BcraBuTb cuto ansa matepuana [16-2] B kopnyc punbTpa gns marepu-
ana [16-3].

m HaBuHTUTE KOpNyC mnbTpa Ana matepvana u 3aTaHyTb OT PyKu Npu
NnomMoLLM YHMBepcanbHoro kntoda SATA (pasmep kntoya 19). PoxkoBbIM
KnoyoMm (pasmep 14) npuaepxmeatb pe3bboByto aetans [16-1].

11. ¥Yxoa v xpaHeHue

[nsa obecneveHunss yHKLUMOHNPOBAHMSI MOKPACOYHOro nuctoneTa Tpeby-

eTcqd 6epe>+<Hoe 06pau.|,eHV|e, a TaKXe NoCToAHHOEe TeEXHU4YeCcKoe 06cny-

XnBaHue n yxoa.

| | HOKpaCOHHbIVI nncronet HeOGXO,CI,VIMO XPaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [Nocne KaXaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)K,lJ,OVI CMeHOoM maTtepuana
TWaTesnbHO oYnLlaTb I'IOKpaCOLIHbIﬁ nncTonert.

m [Nocne ouncTkun BbICyLLUTE BECb I'IOKpaCOLIHbIVI nUCToneT YNCTbIM CXa-
TbIM BO3YXOM U CMaXbTe NoABWXXHbIE AeTanun cMasKkomn Aanga nncrtone-
ToB SATA (apT. N2 48173).
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A

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUA U3-3a OTCOEAMHEHUSA KOMMOHEHTOB
Unu BbiXxoda MaTtepuana.

Ecnu Bo Bpems paboT Mo 04YMCTKE aBTOMATUYECKUIA MUCTONET HE OTCO-
€OVHEH OT CeTu CXKaToro Bo3ayxa M OT CUCTEMbI Mogayu matepuana,
KOMMOHEHTbI MOTYT HEOXWAAHHO OTCOEAMHUTCS, a Matepuan MoXxeT
BbIATW NOA AaBEHNEM.

— lMepen BbINOMHEHMEM NOGLIX PABOT MO OYUCTKE OTCOEANHATL MNO-
KpPaco4HbI NMUCTONET OT CETU CXKaTOro BO3ayxa 1 OT CUCTEMbI MoAaum
martepuana.

AN

HOTICE

MpepynpexaeHue!

OcTopoXHO!

Yuwep6 13-3a HenoaxoAsALWmUX MOKLMUX CPEACTB

Mpw UCNONb30BaHWUN arpecCcBHbBIX MOKLLUX CPEACTB AN OYUCTKU Mo-
KpacO4YHOro NMUCTONIeTa OH MOXET GbiTb MOBPEXKAEH.

— He ucnonb3yiite arpeccuBHbIE MOKOLLE CPEACTBA.

— KMcnonb3oBath HeliTpanbHoe MotoLLee CPeACTBO C nokasarenem pH
6-8.

— He ucnonb3yite KMCMNOTbI, LWENoYM, OCHOBaHWUS], TpaBUIIbHbIE pac-
TBOPbI, HEMOAXOASALWME PEreHepaThl Unu Apyre arpeccuMBHbIE MotoLLe
cpencTea.
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHo!

MaTtepuaneHbii yuwepb BcneacTBrEe HEMPaBUbHON OYUCTKN
[MorpyxeHune B pacTBOpUTENb UMN MOLOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOoryT NpUBECTU K NOBPEXAEHMIO
NMOKPaco4HOro nucronera.

— He nomeluaTtb NOKpacoYHbIV NMUCTONET B PACTBOPUTENL UM MOIOLLEE
CPEACTBO.

— He oymwaTh NOKPacoYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOro
npubopa.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbI, PEKOMEHAOBaHHbIE KOM-
naHnen SATA.

ZAN

HOTICE

OcTopoxHo!

MaTtepuanbHblii yuiepb n3-3a MCNonb30BaHWUS HENPABUIIbHOTO WH-
CTPYMEHTa OIS OYUCTKM

Hu B koem cryyae He oumLaTh 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C MOMOLLBHO
HernoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE MOBPEXAE-
HUS BAMSIOT Ha hopMy pacnbina.

— Wcnonb3oBatb urnbl ans ounctkm conen SATA (# 62174) nnun

(# 9894).

[:E] MpumeyaHue!

B peakux cnydasx MoxeT noTpeboBaTbCA AEMOHTaX HEKOTOPbIX AeTa-
el NOKPaco4HOro NMcToneTa, YTobbl TWaTenbHO OUMCTUTL uX. Ecnn
TpebyeTca AeMOHTax, He06X0AUMO OrPaHNYUTLCH TOMBKO TEMU KOMMO-
HEHTamu, KOTOpbIE MO CBOEW (DYHKLIMM KOHTaKTMPYIOT C MaTtepranom.

m XOpOLLO NPOMbITb NTAKMPOBOYHbBIN MUCTONET pacTBOpUTENEM.
m OuncTNTbL BO3AYLLUHOE COMMO KNUCTOYKON UMK LLIETKON.
m [NoaBWxKHbIE AeTanu HEMHOro cmasaTb CMa3Kon AN NMCTONETOB.

458



PykoBogcTeo no akcnnyataumu SATAjet 3000 K spray mix

12. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHOCTb

MpuymnHa

Cnocob6 yctpaHeHus

C nokpaco4Horo
nMcToneTa kanaet
Kpacka

[MocTopoHHWIA Npea-
meT

MeXay Wrnow Kpacko-
pacnbinuMTens u co-
nnom ans matepuana
npensiTcTByeT ynnoT-
HEHWIO

M3Bnekute urny kpa-
cKopacnbinmMTens u
conso ans maTepuwana,
npomMoiiTe Ux pacTeo-
puTenem n ycTaHoBuUTe
HOBbIM HAaBop pacnbinu-
TeNbHbIX HAacagokK

Kpacka BbiCTynaeT Ha
urrne Kpackopacrbl-
nuTens (ynnoTHeHue
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens)

CamoperynupytoLiee-
CA yNnoTHEeHue nrnol
HeuncnpaBHO nnn yte-
pAHO

3aMeHUTb YNnoTHeHne
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens

dopma pacneina cep-
noobpasHas

3acop oTBepcTus B
Hacagke unu BosayLu-
HOro KOHTYypa

3aMounTb B pacTBopu-
Tene, 3aTeM OYUCTUTb
npv NOMOLLM UMbl
SATA ansa o4ncTkm
cornen

KanneeungHas nnu
oBarnbHasi cTpys

3arps3HeHue KoH4YMKa
conna matepuana unu
BO3AYLLHOrO KOHTYpa

[MoBepHyTb BO3OyLLIHOE
conno Ha 180°. Ecnn
dopma CTpyto He usme-
HSIETCS, OYMCTUTb KOH-
YuK conna martepuana
W BO3AYLUHBIA KOHTYP.

[poxaHue cTpyun

B emkocTu HepgocTta-
TOYHO MaTepuana

No6aBneHne maTepu-
ana

Conno matepuana
He3aTsaHyTo

3aTtaHyTb getanm

camoperynvpytoLiee-
CAa ynnoTHeHune urnbl
HeuncnpasHo, Habop
pacnbiNNTENbHbIX
HacafokK 3arpsisHeH
Unn noBpexaeH

OuncTnTb NN 3ame-
HWUTb geTanu.

RUS
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Kpacka BbICTyNnaeT Ha
OTBEpPCTUAX B Hacaake

BxogHoe conno He
3aTAHYTO, BO34yLUHOE
COonJio He 3aTAHYTO,
KOJbLO BO3ayXopac-
npepenutena Hemc-

npaBHO

33TF|HyTb nnn 3ame-
HUTb AeTanu

13. O630p conen

Conno ans matepuana |TexHu4Yeckue xapakTepucTukm

A

Ne conna ApT. Ne HOunameTp [ Yron Wnpuna |Mponyck-
Has cno-
cobHoCTb
npu 70 6ap

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Hopm.n/
MWH

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3365 13789 0,33 mm |(65° 28 cm 0,45 Hopm.n/
MWUH

3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Hopm.n/
MWUH
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Conno ans matepuana

TexHun4veckne XapakTepucTukun

A

Ne conna ApT. Ne OuameTp | Yron WuvpuHa |lMponyck-
Has cno-
cobHOCTb
npu 70 6ap

3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Hopm.n/
MWH

4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Hopm.n/
MWH

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Hopm.n/
MWH

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 Hopm.n/
MWH

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Hopm.n/
MWH

MoBopoTHoe conno B TexHUYeckne xapakTepUCTUKN

2550 120220 0,25 mm [20/50° [14/22 cm |0,25 Hopm.n/
MWUH

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Hopm.n/
MWUH

3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 Hopm.n/
MWUH

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Hopm.n/
MWUH

14. Ytununsayms
YTI/IJ'IVISQLI,VIH MOJTHOCTbIO ONOPOXHEHHOro NMNOKPaco4YHOro NMCToNeTa B
KayecTBe BTOpChIpbsl. Bo n3bexaHue yuwepba ons okpyxatoLen cpeabl
YyTUnNmM3npoBaTb OCTaTKu paCFIbIJ'IFIeMOVI cpeabl U pasaennTternibHoe cpea-
CTBO Haanexawunm 06pa30M OoTAenbHO OT NOKpaCco4HOro n1ucrtoneTa.
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CobnioaaTte MecTHble npeanucaHms!

15. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTe y
BalLIero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

16. 3anyacTtu

ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
12260 Cetka 60 msh gna dunbTpa matepmana SATA 4 wr.
12278 Cetka 100 msh gns dunsTpa matepuana 4 wr.
18341 HaxxnumHasa npyxuHa Ans nonyvyeHns KpacoyHoro |1 wr.
TyMaHa
27813 [MpyXvHa ona NHeBMaTMYEeCKOro nopLUHs 1 wr.
30833 Habop ansa o4mcTkm conen 1 wr.
74856 Komnnekr cut SATA 200 msh 1 wr.
coctouT n3 4 cut 20933, 2 gepxxatenen cut 77503
n 1 BuHTa 26393
92759 Habop ons pemoHTa BO34yLUHOrO NOpPLUHSA 1 Wwr.
94961 Bo3ayLHbI MUKPOMETP 1 wr.
97824 BosgyxopacnpegenutenbHoe KornbLo 3 wr.
98418 Pe3b60B0M HaKOHEYHWK 1 wr.
98434 BxogHoe conno 1 Wwr.
98459 BosgyliHoe conno, kpyrnasi/ lumpokoHanpaeneH- |1 wr.
Has cTpys
98509 BcraBka 1 wr.
98525 YnnotHsawoLWwmn dpukcaTop 1 wr.
98590 lMopgaya matepuana 1 wr.
98608 Tpy6ka Ansa kpacku ¢ punbTpom Ans matepyana |1 wr.
100 msh
98681 KomnnekT cnyckoBow cKoObl 1 wr.
98699 Habop nHcTpymeHTOB 1 wr.
98707 Pemkomnnekt SATAjet 3000 K spray mix 1 wr.
98764 Habop pacnbinMTenbHbIX Hacaaok 1 wr.
BKJ1OYAsi BXOAHOE COMMO Y HAKOHEYHUK UTIbl
98772 Mrna kpackopacnblnutens 1 wr.

BKNoYaa urny Kpackopacnbinmtena n HaKOHEYHUK
nrnbl
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ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo
98806 Perynatop Kpyrnow/Lumpokow cTpym 1 wr.
120071 KomnnekT 6nokvpartopa cnycka 1 Wwr.
120261 YNnoTHeHne peBePCMBHOrO NepeknYyaTens 1 wr.
133926 Habop ponvkoB Ans ckoObl 1 wr.
133942 YnnotHawLWwmn dpukcaTop 1 wr.
133967 Pe3bboBon wWtngT 1 wr.
133991 ["onoBka BO3AYyLLIHOIO MOPLUHSA 3 wr.
134098 OnemeHT Ans NOAKNIOYEHNS Bo3ayxa 1 wr.
207530 KomnnekT ans goobopyaoBaHns peBePCUBHBIM Ne-|1 LT.
pekntoyatenem ans SATAjet 3000 K spray mix 6e3
MOBOPOTHOrO conna
228049 [MHeBMOMOpPCYHKa C 3alUMTON OT KOHTaKTa 1 Wwr.
228056 [MHeBMObopCyHKa C 3aLLMTON OT KOHTaKTa ang 1 wr.

SATAjet 3000 K spray mix ¢ NOBOPOTHbLIM COMJSIOM

17. Oeknapayusa cooTBeTcTBUA cTaHaaptam EC

[eicTBUTENbHYIO HA AaHHbLI MOMEHT BEPCUIO AEKapauum COOTBETCTBUS
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1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dédsfall eller till svara
kador.
personskador

/N

HOTICE

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till d6ds-
fall eller till svara personskador.

(13

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

2. Allman information

2.1. Introduktion
Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av SA-
TAjet 3000 K spray mix, nedan kallad lackeringspistol. Har beskrivs dven

idrifttagande, underhall, service, skotsel och férvaring samt hur stérningar

atgardas.
2.2. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.
m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-

verksamheter.

(7))

[SE] Bruksanvisning | svenska
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2.3. Arbetarskydd

Fdlj principiellt de allmadnna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

2.4, Tillbehor, reservdelar och slitdelar

Anvand principiellt bara tillbehor, reservdelar och slitdelar i original fran
SATA. Tillbehor som inte levererats av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar inget ansvar for skador som uppstatt pa
grund av att tillbehdr, reservdelar och slitdelar som inte &r godkanda har
anvants.

2.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt gallande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m om bruksanvisningen inte foljs

m om produkten anvands pa ett ej avsett satt

m om produkten anvands av outbildad personal

m om personlig skyddsutrustning inte anvands

m Ignorering av tillbehér, reservdelar och slitdelar i original
m om egenmaktiga eller tekniska andringar gors

m Naturligt slitage

m vid onormal slagbelastning

m Monterings- och demonteringsarbeten

3. Sakerhetsanvisningar

L&s och iaktta samtliga foljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstdrningar eller svara skador
samt férorsaka dodsfall.

3.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackmén och utbildad personal som har last och forstatt
hela den hér bruksanvisningen far anvanda lackeringspistolen. Personer,
vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alkohol, medicin
eller annat, far inte anvanda lackeringspistolen.

3.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd, ldmpliga skyddshandskar,
arbetsklader och sakerhetsskor, nar lackeringspistolen anvands, rengdrs
eller underhalls.
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3.3. Anvandning i explosiva omraden

A A

i oancer BRNCN

Varning! Explosionsrisk!

Livsfara rader vid en exploderande lackeringspistol

Anvands lackeringspistolen i explosiva omraden i Ex-zon 0, kan det ske
en explosion.

— Lat aldrig lackeringspistolen vara i explosiva omraden i ex-zon O.

Lackeringspistolen ar godkand for anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

3.4. Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m Ta aldrig lackeringspistolen i drift, om den ar skadad eller om det sak-
nas delar.

m Ta genast lackeringspistolen ur drift, om den ar skadad. Bryt da ocksa
forbindelsen med tryckluften och avlufta helt.

m Bygg varken om eller férandra lackeringspistolen tekniskt.

m Kontrollera infér varje anvandning att varken lackeringspistolen eller
anslutna komponenter ar skadade och att de sitter fast. Reparera dem
vid behov.

Arbetsmaterial

m Det ar forbjudet att bearbeta syra- eller luthaltiga sprutmedier.

m Det ar forbjudet att bearbeta I6sningsmedel med halogenkolvaten,
bensin, kerosin, herbicider, pesticider eller radioaktiva @mnen. Haloge-
niserade I6sningsmedel kan leda till explosiva och fratande, kemiska
féreningar.

m Det ar forbjudet att bearbeta aggressiva @amnen som innehaller stora,
slipande pigment eller som har vassa kanter. Dit hér exempelvis olika
limtyper, kontakt- och dispersionslim, klorgummi, rengéringsliknande
material och farger som fyllts med grova fiberamnen.

m Placera enbart s& mycket I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier i lackeringspistolens omgivning som behdvs for det aktuel-
la arbetssteget. Bar tillbaka dem till sina forvaringsplatser, nar arbetet
ar klart.

Driftparametrar
m Lackeringspistolen far anvéandas endast inom de parametrar som anges
i den tekniska datan.
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Anslutna komponenter

m Anvand endast tillbehdr och reservdelar i original fran SATA.

m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som férvantas.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Avlufta slangarna helt, innan de lossas.

Rengoring

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel fér rengdring av
lackeringspistolen.

m Anvand aldrig rengéringsmedel pa bas av halogeniserade kolvaten.

Arbetsplats

m Anvand aldrig lackeringspistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elekiriska anordningar utan
explosionsskydd.

m Anvand lackeringspistolen endast i val ventilerade rum.

4. Anvandning

Avsedd anvandning
Lackeringspistolen ar avsedd for applicering av bets, lasyrer, farger och
lacker samt andra Iampliga, rinnande material pa ldmpliga substrat.

Icke avsedd anvdndning
Slipande, syra- och bensinhaltiga material far inte bearbetas.

5. Leveransomfattning

Artikelnr 120006

m Lackeringspistol utan materialmunstycke
m Fargror och materialfilter (100 mesh)

m Bruksanvisning

Artikelnr 120014

m Lackeringspistol utan materialmunstycke
m Luftmunstycke for riktningsvaljare

m Bruksanvisning

Kontrollera efter uppackningen:
m Lackeringspistolen ar skadad
m Leveransomfattningen fullstandig
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6. Konstruktion [1]

6.1. Lackeringspistol

[1-1] Upphéngningskrok

[1-2] Steglds regulator for rund/
bred strale
Avslutningsskruv
Luftmikrometer

Lasskruv

Avtryckarsparr
Avtryckarbygel
Pistolkroppen

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

6.2. Verktygssats

[2-1] U-nyckel (4 mm)
[2-2] Utdragningsverktyg
[2-3] Rengoringsborste

7. Tekniska data

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]
[2-5]
[2-6]

Luftanslutning 4"
yttergédnga
Materialanslutning %4"
yttergédnga

Materialror
Luftmunstycksring med
berdringsskydd

Luft- och materialmun-
stycke

Hylsnyckel (7 mm)
Insexnyckel
SATA universalnyckel

SATAjet 3000 K spray mix

Rekommenderat ingangstryck i 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
pistolen

Max. ingangstryck i pistolen 10,0 bar 145 psi
Maximalt materialtryck 250,0 bar 3.626 psi
Luftférbrukning bred strale 120 NI/min 4,2 cfm
(vid ett ingangstryck pa 3,0 bar/43,5

psi)

Luftférbrukning rund strale 310 NI/min 10,9 cfm
(vid ett ingangstryck pa 3,0 bar/43,5

psi)

Max. temperatur for sprutmediet 60 °C 140 °F
Rekommenderat spetsavstand 18 cm - 25 cm 7 -10"
Tryckluftsanslutning V4" ytterganga

material V4" yttergénga

Vikt inklusive materialsil och materi- {670 g 23,6 oz.
almunstycke
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8. Montering

A

Varning!
i DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Pa grund av det hodga drifttrycket kan komponenter lossa och material
kan tranga ut i materialanslutningsomradet.

— Se till att alla komponenter i materialanslutningsomradet klarar det
maximala drifttrycket.

— Anvand materialslangar fran SATA.

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
monteringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla monteringsarbeten.

— Satt systemet tryckldst.

ZAN

MOTICE

Se upp!

Skador utgaende fran lost sittande skruvar
Lost sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstérningar.

— Dra at alla skruvar for hand och kontrollera att de sitter fast.
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8.1. Montering av materialmunstycke

[1d] Tips!

Det valda materialmunstycket (ingar inte i leveransomfattningen) maste
monteras i lackeringspistolens luftmunstycke infoér den forsta anvand-
ningen.

m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] fér hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [3-2].

m Satt materialmunstycket [3-3] i luftmunstycket. Var noga med att justera
in sparet mot fixeringsstiftet.

m Skruva pa luftmunstycksringen med berdringsskydd tillsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket fér hand.

8.2, Montering av vindmunstycke med T-vred

m Skruva av luftmunstycksringen med berdringsskydd [4-1] f6r hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [4-3].

m Satt tdtningsenheten [4-4] korrekt i luftmunstycket.

m Satt vandmunstycket med T-vred [4-2] i luftmunstycket.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd tillsammans med
luftmunstycket, materialmunstycket och tatningsenheten och skruva
pa den for hand. Beakta positionen pa vandmunstycket med T-vred i
forhallande till tatningsenheten vid paskruvningen.

9. Drift

/N Se upp!

Skador utgaende fran I6st sittande skruvar

Lost sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.

— Dra at alla skruvar for hand och kontrollera att de sitter fast.

9.1. Forsta idrifttagandet

Lackeringspistolen levereras férmonterad. Det valda materialmunstycket
maste monteras (se kapitel 8.1 respektive 8.2).

Kontrollera efter uppackningen:

m Lackeringspistolen ar skadad.

m Leveransen ar fullstdndig (se kapitel 5).
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Bruksanvisning SATAjet 3000 K spray mix

/N Se upp!

Skador pa grund av smutsig tryckluft
Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga funktioner.
— Anvand ren tryckluft. Med exempelvis SATA filter 544.

m Kontrollera att alla skruvar sitter fast.

m Dra at formunstycket ordentligt.

m Anslut sprutluftslangen till tryckluftsanslutningen [1-9].

m Anslut materialslangen till materialanslutningen [1-10].

m Spola igenom materialkanalen med en lamplig rengéringsvatska (se
kapitel 11).

9.2. Reglerdrift

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infér varje anvandningstill-

falle for att sékerstalla ett sdkert arbete med lackeringspistolen:

m Sakerstall det nédvandiga tryckluftsflédet, materialflddet, materialtrycket
och sprutluftstrycket.

m Ren tryckluft anvands.

Instéllning av materialforsorjning

m Stall in ett n6dvandigt materialmatartryck pa hogtryckspumpen.

Instéllning av finférdelningstryck

Lackeringsmaterialet finfordelas enligt airless-principen. Materialet matas

under hogt tryck till munstycket, dar det finférdelas och formar en sprut-

bild utifrdn materialmunstyckets geometri.

[13] Tips!

Uppnas inte det for utformningen av sprutstralen nédvandiga material-
trycket, maste trycket i materialmataren hdjas.

m Stall in materialtrycket pa det nédvandiga ingangstrycket.

instéllning av sprutstralen

Sputstralens bredd och sprutvinkeln definieras via materialmunstyckets

[3-3] geometri. Stralens form kan stéllas in genom att mangden tryckluft

till luftmunstycket [3-2] regleras.

m En rund strale kan stéllas in genom att regulatorn foér rund och bred
strale [5-1] vrids.

m Luftflédet kan regleras med hjalp av luftmikrometern [5-2].
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[1i] Tips!

m Langsmonterad luftmikrometer [5-2]
Position Il — parallellt med pistolkroppen
m Maximal forangning, maximalt inre tryck i pistolen (samma
ingangstryck i pistolen)
m Tvarmonterad luftmikrometer [5-2]
Position | eller Il (tvars emot pistolkroppen)
m Minimal férangning, minimalt inre tryck i pistolen (vid mindre lacke-
ringsarbeten, stdénkmalning osv.)

Lackering

[13] Tips!

Anvand bara den materialmangd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nddvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Hall det nédvandiga sprutavstandet [7-2].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen [7-2].

m Osékra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarsparren [6-1] pa
avtryckaren [6-2].

m Tryck in avtryckaren [7-1] helt for att lackera.

m Hall lackeringspistolen enligt [7-2].

Avslutande av lackeringsfoérlopp

m Sakra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarspérren [6-1] pa av-
tryckaren [6-2].

m Stang av sprutluften och materialférsdrjningen samt beakta anvisning-

arna om service och forvaring, om lackeringsférloppet avslutas eller om

en lang paus planeras, (se kapitel 11).
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10. Underhall och service

A

Varning!
| ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla underhallsarbeten.

— Satt systemet tryckldst.

Lackeringspistolens materialférande delar samt materialférsérjningen
och ledningarna star under hogt tryck (upp till 250 bar).
— Planera slangledningarna och anslutningssystemen utifran det.

A

Varning!
ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk fér personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls och repareras.

Endast utbildad fackpersonal far utféra underhalls- och servicearbeten.

m Bryt trycklufts- och materialférsérjningen infér alla underhalls- och
servicearbeten.

Det finns reservdelar for att reparation (se kapitel 17).

10.1. Byte av munstycksdelar

Demontering av materialmunstycke
m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] fér hand.
m Ta bort luftmunstycket [3-2] tilsammans med materialmunstycket [3-3].

Demontering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal
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m Skruva av formunstycket [8-4] med en SATA universalnyckel.

m Skruva av avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel.

m Ta bort fjadern [8-7].

m Skruva av kulspetsen i hard metall (4 mm) [8-5] med en SATA skruv-
nyckel (hall emot med en skruvmejsel vid nalanden).

m Ta bort fargnalen [8-6].

Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard metall och ny

fargnal
VAN

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktig monteringsfoljd
Komponenterna kan skadas, om de monteras i fel ordningsféljd.

— Var noga med att ha ratt monteringsfoljd.

m Skjut in den nya fargnalen [8-6].

m Skruva fast den nya kulspetsen i hard metall [8-5] pa fargnalen med en
skruvnyckel (hall emot med en skruvmejsel vid nalanden).

m Skjut fargnalen bakat.

m Skruva i det nya féormunstycket [8-4] med en SATA universalnyckel.

m Satt pa fjadern [8-7].

m Skruva pa avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel.

Montering av nytt materialmunstycke

[1i] Tips!

Satt formunstycket i luftmunstycket vid materialmunstycke med T-vred.

Var noga med att justera in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt materialmunstycket [3-3] i luftmunstycket [3-2]. Var noga med att
justera in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] tillsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket och skruva pa den for hand.

10.2. Byte av luftfordelarring
Utfor arbetsstegen i kapitlet Byte av munstycksdelar fére och efter ett byte
av luftfordelarringen (se kapitel 10.1).

Demontering av luftfordelarring

475



S | Bruksanvisning SATAjet 3000 K spray mix

476

ZAN

Se upp!

Skador fororsakade av felaktiga verktyg

Luftférdelarringen sitter fast i munstyckshuvudet. Anvandning av for
mycket kraft kan skada munstyckshuvudet. Att slinta med ett SATA ut-
dragningsverktyg kan leda till personskador.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

— Dra ut luftférdelarringen jamnt ur munstyckshuvudet.

m Utfor arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och "Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [9-1].

m Kontrollera att tatningsytorna pa munstyckshuvudet [9-2] inte &r skada-
de eller férorenade. Rengdér dem vid behov.

Montering av ny luftférdelarring

m Satt i en ny luftférdelarring i munstyckshuvudet. Stiften pa undersidan
av luftférdelarringen maste passa in i munstyckshuvudet [9-3].

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Utfér arbetsstegen "Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal” och "Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.3. Byte av avtryckare

Demontering av avtryckare

m Skruva av avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel
m Ta bort fjadern [8-7] och fargnalen [8-6].

m Dra bort Iasringarna [10-4], [10-7] forsiktigt.

m Ta bort fjaderbrickan [10-1] och plastbrickan [10-2].

m Dra ut bada bultarna [10-3] och [10-6].

m Ta bort avtryckaren [10-5].

Montering av ny avtryckare

m Satt i avtryckaren [10-5] genom att samtidigt skjuta fijaderbrickan [10-
1] och plastbrickan [10-2] mellan pistolkroppen och avtryckaren.

m Skjut in bada bultarna [10-3] och [10-6].

m Satt i lasringarna [10-4], [10-7] pa bada bultarna.

m Séatt i fargnalen [8-6] och fjadern [8-7].
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m Skruva i avslutningsskruven [8-8] med en insexnyckel.

10.4. Byte av fargnalstatning

Bytet behdvs, om det tranger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalspackningen.

Demontering av titningshallare for fargnal

m Utfor arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och "Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Skruva ut tatningshallaren for fargnal [11-1] med en SATA universal-
nyckel [11-3] och en hylsnyckel (7 mm) [11-2].

m Kontrollera att tatningshallaren for fargnal inte ar skadad eller forore-
nad. Rengor eller byt ut den vid behov.

Montering av ny tatningshallare for fargnal

m Las den nya tatningshallaren for fargnal [11-1] med Loctite 242 och
skruva fast den med en SATA universalnyckel [11-3] och en hylsnyckel
(7 mm) [11-2].

m Utfor arbetsstegen "Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal” och "Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.5. Byte av luftmikrometer, luftkolv och tatningshallare
Det &r n6dvandigt att byta, om

det trénger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern, utan att av-
tryckaren har tryckts in.

Demontering av luftmikrometer, luftkolv och tatningshallare

m Utfor arbetsstegen "Demontering av materialmunstycke” och "Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Utfér arbetsstegen "Demontering av avtryckare” (se kapitel 10.3).

m Skruva ut lasskruven [12-1] med en insexnyckel [12-2] .

m Dra av luftmikrometern [13-2].

m Ta bort luftkolvsfjaddern [13-1] och luftkolvshuvudet [13-3].

m Dra ut luftkolvsstangen [13-4].

m Skruva ut tatningshallaren [14-1] med en insexnyckel (4 mm) [14-2] .

m Kontrollera luftkolvsstangen efter demonteringen. Rengér eller byt den
vid behov, om den ar skadad (exempelvis repor eller bojd).

Montering av ny luftmikrometer, ny luftkolv och ny titningshallare
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A

Varning!
ik DANGER |

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Luftmikrometern kan skjuta ut okontrollerat ur lackeringspistolen.

— Var vid iskruvningen av lasskruven noga med att luftmikrometern far
en korrekt injustering.

— Kontrollera att lasskruven sitter fast ordentligt.

m Skruva i den nya tatningshallaren [14-1] med en insexnyckel (4 mm)
[14-2] .

m Fetta in den nya luftkolvsstangen [13-4] med SATA hdgprestandafett
(artikelnr 48173) och satt i den. Beakta monteringsriktningen.

m Satt i en ny luftkolvsfjader [13-1] och ett nytt luftkolvshuvud [13-3].

m Fetta in den nya luftmikrometern [13-2] med SATA hégprestandafett
(artikelnr 48173) och satt i den. Beakta monteringsriktningen.

m Dra at Iasskruven [12-1] med en original insexnyckel [12-2] .

m Utfér arbetsstegen "Montering av ny avtryckare” (se kapitel 10.3).

m Utfér arbetsstegen "Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal” och "Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.6. Byte av spindel for regulatorn for rund respektive bred
strale

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med férsankt huvud [15-1] med en insexnyckel.
m Dra av den rafflade knappen [15-2].

m Skruva ut spindeln [15-3] med en SATA universalnyckel (12 mm).

Montering av ny spindel

m Skruva i den nya spindeln [15-3] med en SATA universalnyckel (12
mm).

m Satt pa den rafflade knappen [15-2].

m Sakra skruven med forsankt huvud [15-1] med Loctite 242 och skruva
fast den med ett SATA kombiverktyg.
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10.7. Byte av materialsil

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Anvands lackeringspistolen utan materialsil, leder det till att tatningen
inte fungerar.

— Ta inte lackeringspistolen i drift utan en materialsil monterad.

Demontering av materialsil

m Skruva av materialfilterhuset [16-3] med en SATA universalnyckel (19
mm). Hall emot med en U-nyckel (14 mm) pa gangdelen [16-1].

m Ta bort materialsilen [16-2].

Montering av ny materialsil

m Satt materialsilen [16-2] i materialfilterhuset [16-3].

m Skruva fast materialfilterhuset och dra at det for hand med en
SATA -universalnyckel (19 mm). Hall emot med en U-nyckel (14 mm) pa
gangdelen [16-1].

11. Service och forvaring

Det krévs en noggrann hantering samt ett standigt underhall och bra ser-

vice av en lackeringspistol for att sakerstalla funktionen.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengor lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfélle och fére
varje materialbyte och kontrollera att den ar tat.

m Torka hela lackeringspistolen med ren tryckluft och fetta in alla rérliga
delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173) efter reng6ringen.

A

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
rengdringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsorjningen
infor alla rengéringsarbeten.

Varning!
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ZAN

NOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengoringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengdringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengdéringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

ZAN

MNOTICE

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengéring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.

ZAN

MNOTICE

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengdr aldrig hél med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).

[Ti] |Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering ar nddvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
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m Fetta in rorliga delar en aning med pistolfett.

12. Felavhjalpning

Fel

Orsak

Avhjalpning

Lackeringspistolen
droppar

Smuts

mellan fargnalen och
materialmunstycket
forhindrar tatning

Demontera fargnalen
och materialmunstyck-
et, rengdr med thinner
eller montera en ny
munstyckssats

Farg lacker fran
fargnalen (fargnalstat-
ningen)

Den sjalvjusterande
naltatningen ar defekt
eller har tappats bort

Byt fargnalstatningen

Skarformig sprutbild

Halet i hornet eller
luftkretsen ar igensatt

Bloétlagg i thinner,
rengor darefter med
SATA-munstycksrengo-
ringsnal

Stralen &r dropp-
formad eller oval

Fororening av mate-
rialmunstyckets tapp
eller av luftkretsen

Rotera luftmunstycket
180°. Vid samma utse-
ende ska materialmun-
styckets tapp respektive
luftkretsen rengoras.

Stralen fladdrar

Inte tillrackligt med
material i behallaren

Pafylining av material

Materialmunstycket ar
inte atdraget

Dra at delarna pa lamp-
ligt satt

Den sjalvjusterande
naltatningen ar defekt,
munstyckssatsen ar
fororenad eller skadad

Rengdr eller byt ut de-
larna.

Farg lacker fran halen
i hornet

Foérmunstycket ar inte
atdraget, luftmun-
stycket ar inte atdra-
get, luftférdelarringen
ar defekt

Dra at eller byt ut de-
larna
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13. Oversikt 6ver munstycken
Tekniska data

482

Materialmunstycke A

Munstycke |Artikelnr |Diame- |Vinkel |Bredd Genomflo-
nummer ter de vid 70
bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Viandmunstycke B Tekniska data

2550 120220 0,25 mm [20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm [20/50° [14/25 cm |0,70 NI/min

14. Avfallshantering
Skrota den fullstandigt tdmda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmedlet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta
de lokala foreskrifterna!
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15. Kundtjanst

Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.

16. Reservdelar

Artikelnr |Benamning Antal
12260 Sil, 60 mesh fér SATA materialfilter 4 styck-
en
12278 Sil 100 mesh fér materialfilter 4 styck-
en
18341 Tryckfjader 1 styck
27813 Fjader for luftkolv 1 styck
30833 Munstycksrengdringssats 1 styck
74856 SATA silsats 200 mesh 1 styck
som bestar av 4 silar 20933, 2 silhallare 77503
samt 1 skruv 26393
92759 Serviceenhet for luftkolv 1 styck
94961 Luftmikrometer 1 styck
97824 Luftférdelarring 3 styck-
en
98418 Avslutningsskruv 1 styck
98434 Férmunstycke 1 styck
98459 Luftmunstycke for rund/bred strale 1 styck
98509 Insats 1 styck
98525 Tatningshallare 1 styck
98590 Materialanslutning 1 styck
98608 Fargrér med materialfilter 100 mesh 1 styck
98681 Avtryckarsats 1 styck
98699 Verktygssats 1 styck
98707 Reparationssats SATAjet 3000 K spray mix 1 styck
98764 Munstyckssats 1 styck
som bestar av formunstycke och nalspets
98772 Fargnal 1 styck
som bestar av fargnal och nalspets
98806 Reglering av rund/bred strale 1 styck
120071 Avtryckarsparrsats 1 styck
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Artikelnr |Benamning Antal

120261 Tatningsenhet for T-vred for vandmunstycke 1 styck
133926 Bygelrullsats 1 styck
133942 Tatningshallare 1 styck
133967 Gangstift 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-

en
134098 Luftanslutningsstycke 1 styck
207530 Eftermonteringssats riktningsvaljare for SATAjet 1 styck
3000 K spray mix utan vandmunstycke

228049 Luftmunstycksring med beréringsskydd 1 styck
228056 Luftmunstycksring med berdringsskydd for 1 styck

SATAjet 3000 K spray mix med vandmunstycke

17. EG konformitetsforklaring

Den géllande konformitetsférsakran hittar du pa:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Simboli

A

Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzro€i smrt ali
tezke poskodbe.

& Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzroc¢i mate-
|__NOTICE |

rialno Skodo.
NOTICE

& Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzro€i smrt ali tezke poskodbe.

[]E] Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Splosne informacije

2.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-

vanja pistole SATAjet 3000 K spray mix, v nadaljevanju imenovane pistole
za lakiranje. Prav tako so opisani dajanje v pogon, vzdrzevanje in servisi-
ranje, nega in skladiS€enje ter odpravljanje moten;.

2.2. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

2]

v v

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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2.3. Preprecevanje nesre¢

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati e ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

2.4. Oprema, nadomestni in obrabni deli

V sploSnem je dovoljeno uporabljati samo originalno dodatno opremo,
nadomestne dele in obrabne dele podjetja SATA. Pribor, ki ni dobavljen s
strani podjetja SATA, ni preverjen in zato ni dovoljen. Za Skodo, ki nasta-
ne zaradi uporabe neodobrene opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov, podjetje SATA ne prevzema odgovornosti.

2.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-

beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodila za uporabo

m uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

m uporabi s strani neizSolanega osebja

m neuporabi osebne zasc¢itne opreme

m Neuporaba originalne dodatne opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov

m samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

m Obic¢ajna izraba/obraba.

m udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

m montaznih in demontaznih delih

3. Varnostni napotki

Prebrati in upostevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzro€i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, tudi smrt.

3.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za lakiranje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-

sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratova-
nje. Osebe, katerih odzivnost je poslabSana zaradi vpliva mamil, alkohola,
zdravil ali drugih vzrokov, pistole za lakiranje ne smejo uporabljati.

3.2. Osebna zascitna oprema

Pri uporabi piStole za lakiranje in pri njenem ¢id€enju ter vzdrzevanju
vedno uporabljajte predpisano zascito za dihala in oci ter nosite primerne
zascitne rokavice, delovna obladila in varnostno obutev.
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3.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija

i oancer BRNCN
Smrtna nevarnost zaradi eksplozije piStole za lakiranje

Pri uporabi piStole za lakiranje v eksplozijsko ogrozenih obmogjih cone
Ex 0 lahko pride do eksplozije.

— Pistole za lakiranje nikoli ne vnasajte v eksplozijsko ogroZzena obmo-
¢ja cone Ex 0.

Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmogij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

3.4. Varnostni napotki

Tehniéno stanje

m Pistole za lakiranje ne uporabljajte, kadar je poSkodovana ali ji manjkajo
sestavni deli.

m Pistolo za lakiranje v primeru poskodbe takoj prenehajte uporabljati, jo
lo¢ite od dovoda stisnjenega zraka in jo v celoti odzradite.

m PiStole za lakiranje nikoli samovoljno ne predelujte ali tehni¢no spremi-
njajte.

m Pred vsako uporabo preverite pistolo za lakiranje z vsemi prikljucenimi
deli, ali je poSkodovana in dobro pritriena, ter jo po potrebi popravite.

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Delovni materiali

m Predelava medijev za brizganje, ki vsebujejo kisline ali luge, je prepove-
dana.

m Predelava topil s halogenskimi ogljikovodiki, bencina, kerozina, herbi-
cidov, pesticidov in radioaktivnih snovi je prepovedana. Halogenizirana
topila lahko tvorijo eksplozivne in jedke kemi¢ne spojine.

m Predelava agresivnih snovi, ki vsebujejo velike, ostre ali abrazivne pi-
gmente, je prepovedana. Mednje spadajo na primer razli¢ne vrste lepil,
kontaktna in disperzijska lepila, klorkavéuk, Cistilom podobni materiali
ter barve z grobimi viakni.

m V obmodje dela za pistolo za lakiranje vnesite vedno le tolik§no koli¢ino
topila, barve, laka ali drugih nevarnih medijev za brizganje, kolikor jih
potrebujete za izvedbo dela. Po koncu dela vse te snovi prenesite v za
to namenjene skladiS¢ne prostore.

Obratovalni parametri
m Pistolo za lakiranje je dovoljeno uporabljati le v skladu s parametri, ki so
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navedeni v tehni¢nih podatkih.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalno dodatno opremo in nadomestne dele
SATA.

m Priklju€ene cevi in vodi naj bodo primerni za prena8anje pri¢akovanih
termiénih, kemicnih ter mehanskih obremenitev pri obratovanju.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poSkodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Ciséenje

m Pri CiS€enju pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte Cistilnih sredstev z
vsebnostjo Kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
kov.

Mazalno mesto

m Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte v obmodjih z viri vziga, kot so
odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave brez protieksplozij-
ske zascite.

m Pistolo za lakiranje uporabljajte samo v dobro prezraenih prostorih.

4. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo
Pistola za lakiranje je namenjena za nana$anje lugov, lazur, barv in lakov
ter drugih primernih tekocih materialov na primerne podlage.

Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo
Abrazivnih, kislih in materialov, ki vsebujejo bencin, ne smete obdelovati.

5. Obseg dobave

$St. izd. 120006

m Pistola za lakiranje brez Sobe za material

m Cev za barvo in filter za material (100 msh)
m Navodilo za obratovanje

St. izd. 120014

m PiStola za lakiranje brez Sobe za material
m Zracna Soba s stikala za obracanje

m Navodilo za obratovanje
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Po razpakiranju preverite:

m Poskodovana pistola za lakiranje

m Celovitost obsega dobave

6. Zgradba [1]

6.1. Pistola za lakiranje

[1-1] Kavelj za obeSanje [1-9] PrikljuCek za zrak 1/4-palni

[1-2] Brezstopenjska regulacija zunanji navoj
okroglega/Sirokega curka [1-10] Priklju¢ek za material

[1-3] Zakljuéni vijak 1/4-paléni zunaniji navoj

[1-4] zracni mikrometer [1-11] Cev za material

[1-5] Aretirni vijak [1-12] Obroc zracne Sobe z

[1-6] Zaklep sprozilca za$cito pred dotikom

[1-7] rocica za sprozitev [1-13] Soba za zrak in material

[1-8] Pistolkroppen

6.2. Komplet orodja

[2-1] Viligasti klju€ (Sirina klju¢a [2-4] Nati¢ni klju¢ (Sirina klju¢a 7)
4) [2-5] Imbus klju¢

[2-2] Izvlecno orodje [2-6] Univerzalni klju¢ SATA

[2-3] Cistilna SCetka

7. Tehniéni podatki

SATAjet 3000 K spray mix

Priporoéeni vhodni tlak pistole 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi

Maks. vhodni tlak pistole 10.0 bar 145 psi

Najv. tlak materiala 250.0 bar 3,626 psi

Poraba zraka pri Sirokem curku 120 NI/min 4.2 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vhodnega tlaka)

Poraba zraka pri okroglem curku 310 NI/min 10.9 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vhodnega tlaka)

Maks. temperatura brizgalnega 60 °C 140 °F

medija

Priporoceni razmak pri brizganju 18 cm - 25 cm 7« -10«

Prikljucek za stisnjeni zrak 1/4" priklju€ni navoj

Prikljucek za material 1/4" priklju€ni navoj
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SATAjet 3000 K spray mix

Teza s sitom za material in Sobo za (670 g 23.6 oz.
material

8. Montaza

A

Opozorilo!
i DANGER |

Nevarnost posSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Zaradi visokega obratovalnega tlaka se lahko v podrod¢ju prikljucka za
material nepri¢akovano sprostijo komponente ali pri¢ne iztekati material.
— Vse komponente v podrocju priklju¢ka materiala zasnovati na maksi-
malni obratovalni tlak.

— Uporabljajte cevi za material SATA.

A

T

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri montaznih delih z obstoje¢o povezavo do omrezja za stisnjen zrak in
do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter
zacne uhajati material.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi montaznimi deli loCite od omrezja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sprostite tlak iz sistema.

AN

HOTICE

Pozor!

Poskodbe zaradi razrahljanih vijakov
Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.
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8.1. Vgradnja Sobe za material

D:iﬂ Napotek!

Izbrano Sobo za material (ni vklju¢ena v obseg dobave) pred prvo upo-
rabo vgradite v zracno Sobo pistole za lakiranje.

m Obro¢€ zracne Sobe z zasc¢ito pred dotikom [3-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zra¢no Sobo [3-2].

m V zraéno Sobo vstavite Sobo za material [3-3]. Pazite na izravnavo
utora in pritrdilnega zati¢a.

m Obro¢€ zra¢ne Sobe z zas¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zracno
Sobo in Sobo za material ter privijte z roko.

8.2, Vgradnja obracalne Sobe s éepom

m Obroc€ zragne Sobe z za$¢ito pred dotikom [4-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zracno Sobo [4-3].

m V zra€no Sobo v pravilni legi vstavite tesnilno enoto [4-4].

m V zraéno Sobo vstavite obra¢alno Sobo s ¢epom [4-2].

m Obroc€ zrane Sobe z za$¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zraéno
Sobo, Sobo za material in tesnilno enoto ter privijte z roko. Pri vijace-
nju upoStevajte medsebojno lego obracalne Sobe s Eepom in tesnilne
enote.

9. Delovanje

/N Pozor!

Poskodbe zaradi razrahljanih vijakov

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.

9.1. Prvi zagon

Pistola za lakiranje se dobavlja predhodno sestavljena. Treba je vgraditi
izbrano Sobo za material (glejte poglavje 8.1 oz. 8.2).

Po razpakiranju preverite:

m Pistola za lakiranje posSkodovana.

m Ali ste dobili celoten obseg dobave (glejte poglavje 5).
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/N Pozor!

Poskodbe zaradi necisto¢ v stisnjenem zraku

Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napac¢no de-
lovanje.

— Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Na primer s filtrom SATA 544.

m Vse vijake preverite, ali so trdno pritrjeni.

m Trdno zategnite predSobo.

m Prikljucite gibko cev za zrak za brizganje na prikljucek za stisnjen zrak
[1-9].

m Prikljucite gibko cev za material na prikljuc¢ek za material [1-10].

m Kanal za material sperite s primerno istilno tekocino (glejte poglav-
je 11).

9.2. Regulacijski naéin

Pred vsako uporabo upoStevajte/preverite naslednje tocke, da zagotovite

varno delo s pistolo za lakiranje:

m Ali so zagotovljeni potreben volumski pretok stisnjenega zraka, volum-
ski pretok materiala, tlak materiala in tlak zraka za brizganje.

m Uporabljate Cist stisnjen zrak.

Nastavitev dovoda materiala
m Na visokotlagni Erpalki nastavite potreben tlak za dovajanje materiala.

Nastavitev tlaka razprSevanja

RazprSevanje materiala za lakiranje se izvaja po principu Airless. Material
se dovaja pod visokim tlakom v 8obo, se pri izstopu iz Sobe razprsi in
zaradi geometrije Sobe za material oblikuje sliko brizganja.

[Iﬂ Napotek!

Ce tlak materiala, ki je potreben za oblikovanje brizgalnega curka, ni
doseZen, je treba poviSati tlak dovajanja materiala.

m Tlak materiala nastavite na potreben vhodni tlak.

Nastavitev brizgalnega curka

Sirina brizgalnega curka in kot brizganja sta dolo&ena z geometrijo $obe

za material [3-3]. Z dodajanjem stisnjenega zraka prek zracne Sobe

[3-2] lahko nastavljate obliko curka.

m Okrogli curek lahko nastavite z vrtenjem gumba za regulacijo okroglega
in Sirokega curka [5-1].

m Volumski pretok zraka lahko regulirate s pomocjo zranega mikrometra
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[5-2].

EE Napotek!

m Vzdolzno namescéen zracéni mikrometer [5-2]
Polozaj Ill — vzporedno s telesom pistole
m Maksimalno razprSevanje, maksimalni notraniji tlak pistole (enako
vstopnemu tlaku pistole)
m Pre¢no namescen zra¢ni mikrometer [5-2]
Polozaj | ali Il (pre¢no s telesom pistole)
m Minimalno razpr§evanje, minimalni notranji tlak pistole (za manjsa
lakiranja, Skropljenje itd.)

Lakiranje

[Iﬂ Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolik§no koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiScite ali zavrzite.

m Ohranjajte potrebno razdaljo brizganja [7-2].

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala [7-2].

m Sprostite varovanije pistole za lakiranje z zaporo sprozilne roci-
ce [6-1] na sprozilni rocici [6-2].

m Pri lakiranju v celoti stisnite sprozilno rocico [7-1].

m Vodite piStolo za lakiranje v skladu z [7-2].

Zaklju€ek postopka lakiranja

m Zavarujte pistolo za lakiranje z zaporo sprozilne roCice [6-1] na sproZilni
rocCici [6-2].

m Ce konéate postopek lakiranja ali nagrtujete dalj$i premor med lakira-
njem, izklopite brizgalni zrak in dovod materiala ter upoStevajte navodila
za nego in skladiS€enje (glejte poglavje 11).
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10. Vzdrzevanje in popravila

A

Opozorilo!
ik DANGER |

Nevarnost posSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri €iS€enju z obstojeCo povezavo do omrezja za stisnjen zrak in do do-
voda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter zane
uhajati material.

— PiStolo za lakiranje pred vsemi vzdrZevalnimi deli lo€ite od omrezja
za stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sprostite tlak iz sistema.

Deli pistole za lakiranje, ki so v stiku z materialom, dovod materiala in
vodi so pod visokim tlakom (do 250 bar).
— Primerno izvedite vode gibkih cevi in prikljune sisteme.

A

Opozorilo!
| i DANGER |

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Pri vgradnji kompleta Sobe je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost tele-
snih poskodb.

— Nosite delovne rokavice.

— |zvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.

Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno

osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili prekinite dovod stisnjenega
zraka in dovod materiala.

Za servisiranje so na voljo nadomestni deli (glejte poglavje 17).

10.1. Menjava delov Sobe

Demontaza Sobe za material

m Z roko odvijte obro¢ zraCne Sobe z za&¢ito pred dotikom [3-1].
m Snemite zraéno Sobo [3-2] skupaj s Sobo za material [3-3].
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Demontaza predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za

barvo

m PredSobo [8-4] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA.

m Odvijte zakljuéni vijak [8-8] z imbus klju¢em.

m Odstranite vzmet [8-7].

m Krogelno konico iz karbidne trdine (Sirina klju¢a 4) [8-5] odvijte s klju-
¢em za vijake SATA (konec igle pridrzujtez izvijacem).

m Odstranite iglo za barvo [8-6].

Montaza nove predsSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za

barvo
AN

HOTICE

Pozor!

skoda, nastala zaradi napac¢nega vrstnega reda vgradnje
Ce je zaporedje vgradnje napacno, se lahko sestavni deli poSkodujejo.
— Pazite na pravilen vrstni red vgradnje.

m Vstavite novo iglo za barvo [8-6].

m S klju¢em za vijake privijte novo krogelno konico iz karbidne trdine [8-5]
na iglo za barvo (konec igle pridrzujte z izvijacem).

m Potisnite iglo za barvo nazaj.

m Privijte novo predSobo [8-4] z univerzalnim kljuéem SATA.

m Namestite vzmet [8-7].

m Privijte kon¢&ni vijak [8-8] z imbus klju¢em.

Montaza nove Sobe za material

[:E] Napotek!

Pri Sobi za material z obracalnim stikalom v zra¢no Sobo vstavite pred-
Sobo. Pazite na izravnavo utora in pritrdilnega zatica.

m Vstavite Sobo za material [3-3] v zra¢no Sobo [3-2]. Pazite na izravnhavo
utora in pritrdilnega zatica.

m Obro€ zra¢ne Sobe z zasc¢ito pred dotikom [3-1] nataknite skupaj z
zracno Sobo in Sobo za material in privijte z roko.

10.2. Zamenjava obroca za porazdelitev zraka
Pred in po zamenjavi obro¢a za porazdelitev zraka je treba izvesti delov-
ne korake poglavja o zamenjavi delov Sobe (glejte poglavje 10.1).

Odstranjevanje obroc¢a za porazdelitev zraka
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ZAN

NOTICE

Pozor!

Skoda, nastala zaradi uporabe napaénega orodja

Obro¢ za porazdelitev zraka je trdno nameséen v glavi Sobe. Ce upora-
bite prevec sile, lahko poskodujete glavo Sobe. Zdrs izvle€nega orodja

SATA lahko povzrogi telesne poskodbe.

— Nosite delovne rokavice.

— l|zvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

— Obro¢€ za porazdelitev zraka enakomerno izvlecite iz glave Sobe.

m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in »Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo« (glej-
te poglavje 10.1).

m Obro¢ za porazdelitev zraka izvlecite z izvleénim orodjem SATA [9-1].

m Preverite tesnilne povrsine glave Sobe [9-2] na poSkodbe in onesnaze-
nje, po potrebi jih ocistite.

Vgradnja novega obroca za porazdelitev zraka

m Vstavite nov obro¢ za porazdelitev zraka v glavo Sobe. Zati€ na spodnji
strani obro€a za porazdelitev zraka mora biti ustrezno poravnan [9-3].

m Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Izvedite koraka »Montaza nove predSobe, krogelne konice iz karbidne
trdine in igle za barvo« in »Montaza nove Sobe za material« (glejte
poglavje 10.1).

10.3. Menjava sprozilne rocice

Demontaza sprozilne rocice

m Odvijte zaklju€ni vijak [8-8] z imbus kljuem

m Snemite vzmet [8-7] in iglo za barvo [8-6].

m Previdno snemite varovalna obrocka [10-4], [10-7].

m Snemite vzmetno podlozko [10-1] in plasti€no ploScico [10-2].

m Izvlecite oba vijaka [10-3] in [10-6].

m Snemite sprozilno ro€ico [10-5].

Montaza nove sprozilne rocice

m Vstavite sprozilno rocico [10-5] in pri tem med telo pistole in sproZilno
roCico vstavite vzmetno podlozko [10-1] in plasti¢no plos¢ico [10-2].

m Vstavite oba vijaka [10-3] in [10-6].

m Vstavite varovalna obroc¢ka [10-4], [10-7] na oba vijaka.

m Vstavite iglo za barvo [8-6] in vzmet [8-7].
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m Privijte kon¢&ni vijak [8-8] z imbus klju¢em.

10.4. Menjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko za¢ne uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.

Odstranjevanje drzala tesnila igle za barvo

m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in »Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo« (glej-
te 10.1).

m Odvijte drzalo tesnila igle za barvo [11-1] z univerzalnim kljuem SATA
[11-3] in nati¢nim kljuéem (Sirina klju¢a 7) [11-2].

m Drzalo tesnila igle za barvo preverite, ali je poSkodovano ali onesnaze-
no, in ga po potrebi oCistite ali zamenjajte.

Vgradnja novega drzala tesnila igle za barvo

m Zavarujte novo drzalo tesnila igle za barvo [11-1] z lepilom Loctite 242
in ga privijte z univerzalnim klju€¢em SATA [11-3] in nati¢nim kljuCem
(8irina kljuc¢a 7) [11-2].

m Izvedite koraka »Montaza nove predSobe, krogelne konice iz karbidne
trdine in igle za barvo« in »Montaza nove Sobe za material« (glejte
poglavje 10.1).

10.5. Menjava zraénega mikrometra, zraénega bata in drzala

tesnil

Zamenjava je potrebna, ko pri sproS€enem sprozilcu uhaja zrak na zracni

Sobi ali zratnem mikrometru.

Izteka zrak iz zrane Sobe ali iz zranega mikrometra.

Demontaza zraénega mikrometra, zracnega bata in drzala tesnil

m Izvedite delovna koraka »Demontaza Sobe za material« in »Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo« (glej-
te poglavje 10.1).

m Opravite delovne korake za »Demontaza sprozilne rocice« (glejte pog-
lavje 10.3).

m Odvijte aretirni vijak [12-1] z imbus klju¢em [12-2].

m Snemite zraéni mikrometer [13-2].

m Snemite vzmet zraénega bata [13-1] in glavo zraénega bata [13-3].

m Izvlecite batnico zracnega bata [13-4].

m Odvijte drzalo tesnila [14-1] z imbus klju¢em (zev klju¢a 4) [14-2].

m Po demontaZi preglejte batnico zraCnega bata; po potrebi jo odistite ali,
Ce je poskodovana (npr. praske ali e je zvita), zamenjajte.

Montaza novega zracnega mikrometra, zracnega bata in drzala tesnil
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A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Zra€ni mikrometer se lahko nenadzorovano izstreli iz piStole za lakira-
nje.

— Pri privijanju aretirnega vijaka pazite na pravilno orientacijo zraénega
mikrometra.

— Preverite trdnost vijacne zveze aretirnega vijaka.

m Privijte novo drzalo tesnila [14-1] z imbus klju¢em (zev klju¢a 4) [14-2].

m Namazite novo batnico zragnega bata [13-4] z visokozmogljivo mastjo
SATA (&t. art. 48173) in jo vstavite. UpoStevajte smer vgradnje.

m Vstavite novo vzmet zracnega bata [13-1] in novo glavo zraénega bata
[13-3].

m Namazite novi zraéni mikrometer [13-2] z visokozmogljivo mastjo SATA
(8t. art. 48173) in ga vstavite. UpoStevajte smer vgradnje.

m Trdno privijte aretirni vijak [12-1] z originalnim imbus klju¢em [12-2].

m Opravite delovne korake za »Montaza nove sprozilne rocice« (glejte
poglavje 10.3).

m Izvedite koraka »Montaza nove predSobe, krogelne konice iz karbidne
trdine in igle za barvo« in »MontaZa nove Sobe za material« (glejte
poglavje 10.1).

10.6. Zamenjava vretena regulacije okroglega in Sirokega
curka

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugrezni vijak [15-1] z imbus klju¢em.

m Snemite nazob&ani gumb [15-2].

m Vreteno [15-3] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA (Sirina klju¢a 12).

Vgradnja novega vretena

m Privijte novo vreteno [15-3] z univerzalnim klju¢em SATA (zev kljuca
12).

m Namestite nazob¢ani gumb [15-2].

m Zavarujte ugrezni vijak [15-1] z lepilom Loctite 242 in ga ro¢no privijte s
kombiniranim orodjem SATA.
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10.7. Menjava sita za material

A

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Ce pistolo za lakiranje uporabljate brez sita za material, funkcija tesnje-
nja ne bo zagotovljena.

— Pistolo za lakiranje uporabljajte le z vgrajenim sitom za material.

Opozorilo!

Demontaza sita za material

m Odvijte ohisje filtra za material [16-3] z univerzalnim klju¢em SATA (zev
klju€a 19). Z vilicastim kljucem (Sirina klju¢a 14) pridrzujte navojni del
[16-1].

m Odstranite sito za material [16-2].

Vgradnja novega sita za material

m Vstavite sito za material [16-2] v ohiSje filtra za material [16-3].

m Privijte ohisje filtra za material in ga ro¢no privijte z univerzalnim
klju¢em SATA (Sirina kljuca 19). Z vili¢astim klju¢em (Sirina kljuca 14)
pridrzujte navojni del [16-1].

11. Nega in skladiS€enje

Da bi zagotovili pravilno delovanje piStole za lakiranje, ravnajte z njo paz-

ljivo in izdelek redno vzdrzujte in negujte.

m PiStolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
temeljito ocistite in preverite njeno tesnjenje.

m Po CiS€enju posusite celotno pistolo za lakiranje s Cistim stisnjenim
zrakom in namazite premi¢ne dele z mastjo za pisStole SATA (5t. art.
48173).
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A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrzevalnih delih z obstoje€o povezavo do omreZja za stisnjen zrak
in do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli
ter za€ne uhajati material.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi Cistilnimi deli lo€ite od omreZzja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

ZAN

Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega éistilnega sredstva

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih istil-
nih sredstev.

— Ne uporabljajte agresivnih Eistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

ZAN

Pozor!

MNOTICE

Materialna Skoda zaradi napac¢nega c¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvoénih Cistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvoéno &iS¢enje.

— Uporabljajte samo stroje za CiS€enje SATA.




Navodilo za obratovanje SATAjet 3000 K spray mix

ZAN

HOTICE

Pozor!

Gmotna Skoda zaradi napa€nega orodja za ¢iS€enje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne Gistite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjSe poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za CiS€enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

(1]

Napotek!

V dolocenih redkih primerih bovtreba za temeljito ¢iscenje dolocene dele
pistole za lakiranje odstraniti. Ce je potrebno odstranjevanje, ga omejite
samo na dele, ki zaradi delovanja piStole prihajajo v stik z materialom.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite z razredcilom.
m Zracno Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.

12. Odpravljanje motenj

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Iz pistole za lakiranje
kaplja

Tujki

med iglo za barvo in
Sobo za material
preprecujejo tesnjenje

Demontirajte iglo za
barvo in Sobo za mate-
rial, ju oCistite z razred-
Cilom ali vstavite novo
garnituro Sobe

Barva izteka iz igle za
barvo (tesnilo igle za
barvo)

Tesnilo igle za barvo s
samodejnim nastavlja-
njem je v okvari ali se

je izgubilo

Menjava tesnila igle za
barvo

Slika brizganja srpasta

Zamasena koni¢na
izvrtina ali zracni to-
kokrog

Namocite v razredcilo
in nato o istite z iglo za

Ciscenje Sob SATA

Curek v obliki kapljice
ali ovalne oblike

Kontaminacija ¢epka
Sobe za material ali
zracnega tokokroga

Obrnite zraéno Sobo za
180°. Ce je videz enak,
ocistite Cepek Sobe za
material in zraéni to-
kokrog.

S
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Motnja Vzrok Odprava/pomo¢
Curek plapola V posodi ni dovolj Polnjenje materiala
materiala
Soba za material ni Ustrezno zategnite dele
zategnjena

Okvarjeno samona-
stavljivo tesnilo igle,
garnitura Sob onesna-
Zena ali poSkodovana

Odistite ali zamenjajte
dele.

Barva pusca iz konic-
nih izvrtin

PredSoba ni zateg-
njena, zracna Soba
ni zategnjena, obro¢
za porazdelitev zraka
okvarjen

Zategnite ali zamenjajte
dele

13. Pregled Sob

Soba za material A Tehni¢ni podatki
St. Sobe St. izd. Premer |Kot Sirina  |Pretok pri
tlaku 70
bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
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Soba za material A Tehni¢ni podatki

St. Sobe St. izd. Premer |Kot Sirina  |Pretok pri
tlaku 70
bar

4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min

Obracalna Soba B Tehniéni podatki

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min

3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Odlaganje

Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-
vine. Da preprecite $kodo na okolju, odstranite ostanke brizgalnega medi-

ja in sredstva proti sprijemanju pravilno ter lo€eno od pistole za lakiranje.
Upostevaijte krajevne predpise!

15. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni¢no pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
16. Nadomestni deli
St. izd. |Naziv Stevilo
12260 Sito, 60 msh za filter za material SATA 4 kos
12278 Sita 100 msh za filter za material 4 kos
18341 Tlacna vzmet za barvno iglo 1 kos
27813 Vzmet za zracni bat 1 kos
30833 Komplet za CiS€enje Sob 1 kos
74856 Komplet sit SATA 200 msh 1 kos
, ki ga sestavljajo 4 sita 20933, 2 drzali za sita
77503 in 1 vijak 26393
92759 Servisna enota zratnega bata 1 kos
94961 zracni mikrometer 1 kos
97824 Obro¢ za porazdelitev zraka 3 kos

S
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St. izd. |Naziv Stevilo
98418 Zakljucni vijak 1 kos
98434 PredSoba 1 kos
98459 Zracna Soba, okrogli/Siroki curek 1 kos
98509 Uporaba 1 kos
98525 Drzalo tesnil 1 kos
98590 Priklju¢ek za material 1 kos
98608 Tuba za barvo s filtrom za material 100 msh 1 kos
98681 Garnitura loka za sprozilec 1 kos
98699 Komplet orodja 1 kos
98707 Komplet za popravilo SATAjet 3000 K spray mix 1 kos
98764 Garnitura Sob 1 kos
, sestavljena iz predSobe in konice igle
98772 Igla za barvo 1 kos
, sestavljena iz igle za barvo in konice igle
98806 regulacija okroglega / Sirokega curka 1 kos
120071 Garnitura za zaklepanja sprozilca 1 kos
120261 Enota tesnil za obracalno stikalo 1 kos
133926 Set valjckov drzala 1 kos
133942 Drzalo tesnil 1 kos
133967 Navojni zati¢ 1 kos
133991 Glava zracnega bata 3 kos
134098 ZraCni prikljucek 1 kos
207530 Komplet za naknadno vgradnjo stikala za obrac¢a- |1 kos
nje za SATAjet 3000 K spray mix brez obracalne
Sobe
228049 Obro¢ zra€ne Sobe z zasScito pred dotikom 1 kos
228056 Obro¢€ zra¢ne Sobe z zasc¢ito pred kontaktom za 1 kos

SATAjet 3000 K spray mix z obrac¢alno Sobo
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17. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré méze viest’ k
rti alebo k t'azky iam.
smrti alebo k tazkym poraneniam
& Pozor! na nebezpedénu situaciu, ktora méze viest k vec-
—0 Skodam.
Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
A ¢enstvom, ktoré moze viest' k smrti alebo k t'azkym porane-
niam.
[]E] Upozornenie! Uzito¢né tipy a odporucania.

2. VsSeobecné informacie

2.1. Uvod

Tento navod na pouZzitie obsahuje ddlezité informacie o prevadzke SATA-
jet 3000 K spray mix, v dalSom nazvana striekacia pistol. TieZ je popisané
uvedenie do prevadzky, udrzba a opravy, starostlivost’ a skladovanie ako
aj odstraniovanie poruch.

2.2. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakovaéského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych

(7))
~

[SK] Navod na pouZzitie | slovensky
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podnikoch.

2.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj ndrodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prislusné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

2.4, Prislusenstvo, ndhradné a opotrebovatelné diely
Zasadne sa pouziva len originalne prisluSenstvo a len originalne nahrad-
né a opotrebovatelné diely SATA. Diely prislusenstva, ktoré nedodala
spolo¢nost’ SATA, nie su odskusané a nie su povolené. Za Skody, ktoré
vzniknu pouzitim nepovoleného prisluSenstva, nahradnych dielov a
opotrebovatelnych dielov SATA neprebera ziadnu zaruku.

2.5. Zaruka a ruéenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruci pri

m nedodrZani navodu na pouZitie

m pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

m pouzivani zo strany nezaSkoleného personalu

m nepouzivani osobného ochranného vystroja

m NepouZzitie originalneho prisluSenstva, nahradnych a opotrebovatelnych
dielov

m svojvolnych prestavbach alebo technickych Upravach

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie

m namahani uderom netypickom pre dané pouzitie

m montaznych a demontaznych pracach

3. Bezpecénostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie moze viest k funke-
nym porucham alebo méze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

3.1. Poziadavky na personal

Lakovaciu pistol mézu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a za-
Skoleny persondl, ktori tento navod na pouZitie uplne precitali a porozu-
meli mu. Osobam, ktorych schopnost reagovania je znizena v désledku
drog, alkoholu, liekov alebo inym spdsobom, je zakdzana praca s lakova-
cou pistolou.
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3.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani lakovacej pistole ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy pouzivajte
dovolenu ochranu dychania, oci, ako aj ochranu sluchu vhodné ochranné
rukavice, pracovny odev a bezpecnostné rukavice.

3.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpeéenstvom vybuchu

i oancer BRNEN
Ohrozenie zivota vybuchnutim lakovacej pistole

Pouzitim lakovacej piStole vo vybuSnom prostredi EX zéna 0 méze déjst
k vybuchu.

— Lakovaciu pistol neumiestriujte do priestorov s nebezpecenstvom
vybuchu Ex zéna 0.

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit znacku produktu.

3.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Lakovaciu pistol nikdy neuvedte do prevadzky v pripade poSkodenia
alebo chybajucich ¢asti.

m Lakovaciu pistol v pripade poSkodenia okamzite odstavte z prevadzky,
odpojte od privodu stlateného vzduchu a Uplne ju odvzdus$nite.

m Lakovaciu pistol nikdy svojvolne nerekonstruujte alebo technicky ne-
mente.

m Lakovaciu pistol so vSetkymi pripojenymi komponentami pred kazdym
pouzitim skontrolujte na poSkodenia a pevné ulozenie a v pripade
potreby opravte.

Pracovné materialy

m Spracovanie striekacich médii obsahujucich kyseliny alebo alkalie je
zakazané.

m Spracovanie rozpustadiel s halogénovymi uhfovodikmi, benzinom,
kerozinom, herbicidmi, pesticidmi a radioaktivnymi latkami je zakazané.
Halogenizované rozpustadla mozu vyvolat vybusné a Zieravé chemické
zlu€eniny.

m Spracovanie agresivnych latok, ktoré obsahuju velké, ostrohranné a
obrusujuce pigmenty je zakazané. Patria k nim napriklad r6zne druhy
lepidiel, kontaktné a disperzné lepidla, chlérovany kaucuk, omietkové
materialy a natery vyplnené hrubymi viaknami.

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

509
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m Na pracovisko s lakovacou pistofou prinasajte iba potrebné mnozstvo
riedidla, farby, laku alebo inych nebezpeénych striekacich médii. Tieto
po ukonceni prace premiestnite do ur€enych skladovacich priestorov.

Prevadzkové parametre

m Lakovacia pistol sa smie prevadzkovat len v rozsahu parametrov uve-
denych v technickych udajoch.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vylu€ne originalne prislusenstvo a nahradné diely SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia poCas prevadzky bezpecne znasat
oCakavané tepelné, chemické a mechanické namahania.

m Hadice pod tlakom mozu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit zranenia. Pred uvolnenim hadice vzdy Uplne odvzdusnite.

Cistenie

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo Iuhy
na Cistenie lakovacej pistole.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

Miesto pouzitia

m Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov vznietenia ako
su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia ne-
zabezpecené proti vybuchu.

m Lakovaciu pistol pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

4. Pouzitie

Pouzivanie podFa uréenia

Lakovacia pistol slizi nanasanie moridiel, lazur, farieb a lakov ako aj
inych vhodnych kvapalnych materialov na vhodné podklady.

Pouzitie v rozpore s uréenim
Nesmu sa pouzivat abrazivne, kyselinové a benzin obsahujuce materialy.

5. Obsah dodavky

Vyr. ¢. 120006

m Striekacia pistol bez materialovej dyzy

m Trubica na farbu a materialovy filter (100 msh)
m Navod na pouzitie

Vyr. ¢. 120014
m Striekacia pistol bez materidlovej dyzy
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m Obojstranna vzduchova dyza
m Navod na pouzitie

Po vybaleni skontrolujte:
m Poskodenie lakovacej pistole
m Uplnost’ dodavky

6. Zlozenie [1]

6.1. Lakovacia pistol

[1-1]1 Zavesny hacik

[1-2] Plynula regulacia
kruhového/plochého
rozstreku

[1-3] Ukoncujuca skrutka

[1-4] Vzduchovy mikrometer

[1-5] Aretacna skrutka

[1-6] Blokovanie spuste

[1-7] Jazycek spuste

[1-8] Teleso pistole

6.2. Suprava naradia

[2-1] Inbusovy kIU¢ (otvor kluca
4)

[2-2] Stahovaci nastroj

[2-3] Cistiaca kefa

7. Technické udaje

[1-9] Pripojenie vzduchu 1/4*
vonkajsi zavit

[1-10] Materialové pripojenie 1/4*

vonkajsi zavit
[1-11] Materialova trubica

[1-12] Tesniaci kruzok vzduchovej

dyzy s ochranou proti

dotyku

[1-13] Vzduchova a materialova

trubica

[2-4] Nastrckovy kfu¢ (otvor

kluga 7)

[2-5] Inbusovy klu¢
[2-6] univerzalny kIG¢ SATA

SATAjet 3000 K spray mix

Odporuc¢any vstupny tlak pistole 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Max. vstupny tlak piStole 10,0 bar 145 psi

Max. tlak materialu 250,0 bar 3 626 psi
Spotreba vzduchu plochy rozstrek | 120 Nl/min 4,2 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vstupny tlak)

Spotreba vzduchu kruhovy rozstrek | 310 NI/min 10,9 cfm

(pri 3,0 bar/43.5 psi vstupny tlak)

Max. teplota strickaného média 60 °C 140 °F

SK
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SATAjet 3000 K spray mix

Odporuc¢ana vzdialenost pri strie- 18 cm - 25 cm 7“-10“
kani

Pripojka stlaceného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit
Pripojka pre material 1/4“ vonkajsi zavit
Hmotnost s materialovym sitkoma |670g 23,6 oz.
materialovou dyzou

8. Montaz

A

Varovanie!
ik DANGER |

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi ¢éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

V désledku vysokého pracovného tlaku mozu sa v priestore privodu
materialu neCakane uvolnit’ ¢asti alebo vystrieknut material.

— VSetky Casti v priestore privodu materialu st konstruované na maxi-
malny pracovny tlak.

— Pouziju sa materialové hadice od SATA.

A

Varovanie!
ik DANGER |

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi €ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Poc¢as montaznych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaceného
vzduchu a zasobovanie materidlom mo6zu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi montaZznymi pracami odpojte striekaciu pistol' od siete
stlaceného vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém uvolnite od tlaku.
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ZAN

HOTICE

Pozor!

Skody sposobené voPnymi skrutkami

Uvolnené skrutky mézu spésobit poSkodenie Casti piStole alebo poruchy
funkcie.

— VSetky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

8.1. Zabudovanie materialovej dyzy

[:E] Upozornenie!

Zvolena materialova dyza (nie je v rozsahu dodavky) musi sa pred
prvym pouzitim zabudovat do vzduchovej dyzy striekacej pistole.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [3-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [3-2].

m Materialovu dyzu [3-3] zalozZte do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na
nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku spolu so vzduchovou a materi-
alovou dyzou naskrutkujte a dotiahnite.

8.2. Zabudovanie vratnej dyzy s packou

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [4-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [4-3].

m Tesniacu jednotku [4-4] zaloZte spravne do vzduchovej dyzy.

m Vratnu dyzu s packou [4-2] vloZte do vzduchovej dyzy.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy spolu so vzduchovou, materidlovou
dyzou a tesniacou jednotkou zaloZte a rukou naskrutkujte. Pri naskrut-
kovani davajte pozor na polohu vratnej dyzy s packou vzhfadom k
tesniacej jednotke.

9. Prevadzka

/N Pozor!

Skody sposobené volnymi skrutkami

Uvolnené skrutky mézu spdsobit’ poSkodenie Easti pistole alebo poruchy
funkcie.

— V8etky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

SK
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9.1. Prvé uvedenie do prevadzky

Striekacia pistol' sa dodava predmontovana. Vybrana materialova dyza sa
musi zabudovat (vid kapitolu 8.1 resp. 8.2).

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenie striekacej pistole.

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5).

/N Pozor!

Skody spdsobené zneéistenym stlaéenym vzduchom
Pouzitie znecisteného stlaceného vzduchu moéze spdsobit nespravne
funkcie.

— Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad cez SATA filter 544.

m Skontrolujte vSetky skrutky na pevné ulozenie.

m Predradenu dyzu pevne dotiahnite.

m Vzduch na striekanie pripojte na privod stlateného vzduchu [1-9].

m Materidlovu hadicu pripojte na privod materialu [1-10] .

m Kanal materialu preplachnite s vhodnym kvapalnym Cistiacim prostried-
kom (vid' kapitolu 11).

9.2. Riadna prevadzka

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujice body, aby bola

zabezpelena bezpecna praca striekacej pistole:

m Zabezpecte potrebny prietok stla¢eného vzduchu, prietok materialu,
tlak materiélu a tlak striekacieho vzduchu.

m Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch.

Nastavenie zasobovania materialom
m Nastavte potrebny tlak privddzaného materidlu na vysokotlakovom
Cerpadle.

Nastavenie tlaku striekania

RozpraSovanie laku je na zaklade principu striekania bez vzduchu. Mate-
rial sa privadza pod vysokym tlakom na dyzu, pri vystupe sa rozstrekuje a
tvori sa vzor striekania podla geometrie materialovej dyzy.

[Iﬂ Upozornenie!

Ak sa pri tvoreni striekaného prudu nedosiahne potrebny tlak materialu,
musite zvysit tlak privadzaného materialu.

m Tlak materidlu nastavte na potrebny vstupny tlak.
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Nastavenie rozstrekovacieho pradu

Sirka striekaného pradu a uhol striekania st definované geometriou ma-

terialovej dyzy [3-3]. Pridanim tlaku vzduchu cez vzduchovu dyzu [3-2] sa

moze prispbsobit tvar rozstreku.

m Kruhovy rozstrek sa mdze nastavit otd€anim regulatora kruhového a
plochého rozstreku [5-1].

m Prietok vzduchu sa mézZe regulovat vzduchovym mikrometrom [5-2] .

EE] Upozornenie!

m PozdiZny vzduchovy mikrometer [5-2]
Poloha Ill — rovnobezne s telesom pistole
m Maximalny rozptyl, maximalny vnutorny tlak pistole (rovny
vstupnému tlaku pistole)
m Priecny vzduchovy mikrometer [5-2]
Poloha | alebo Il (prie€ne k telu pistole)
m Minimalny rozptyl, minimalny vnutorny tlak pistole (na malé lakova-
cie prace, Skvrny atd.)

Lakovanie

[E Upozornenie!

Pri lakovani vyluéne pouzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m Dodrziavajte potrebnu vzdialenost pri striekani [7-2].

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom
[7-2].

m Striekaciu pistol odistte s poistkou [6-1] na spusti [6-2].

m Pri lakovani spust’ uplne stlacte [7-1].

m Striekaciu pistol vedte podla [7-2].

Ukongéenie lakovania

m Striekaciu pistol zaistite s poistkou [6-1] na spusti [6-2].

m Ak ukongite lakovanie alebo planujete dlhSiu prestavku lakovania, strie-
kaci vzduch a zadsobovanie materialom vypnite a dodrzZiavajte upozor-
nenia pre starostlivost a skladovanie (vid kapitolu 11).

SK
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10. Udrzba a opravy

A

Varovanie!

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaéeného
vzduchu a zasobovanie materialom mozu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami odpojte striekaciu pistol od
siete stlaéeného vzduchu a zdsobovania materialom.

— Systém uvolnite od tlaku.

Casti striekacej pistole, ktorymi prechadza material ako aj zasobovanie
materialom a vedenia su pod vysokym tlakom (az do 250 bar).
— Hadicové vedenia a pripojovacie systémy sa prisluSne dimenzuju.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami

Pogas montaznych prac na suprave dyzy je nebezpecenstvo poranenia
ostrymi hranami.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouZzivajte vzdy odvrateny od tela.

V nasledujucej kapitole je popisana Udrzba a opravy lakovacej pistole.

Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len zaskoleny odborny

personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stlaeného vzduchu a zasobovanie materialom.

Na udrzbu su k dispozicii nahradné diely (pozri kapitolu 17).

10.1. Vymena casti dyzy

Demontaz materialovej dyzy

m Vyskrutkujte tesniaci kruZzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku
[3-1].

m Odoberte vzduchovu dyzu [3-2] spolu s materialovou dyzou [3-3].
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Demontujte predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu na

farbu

m Odskrutkujte predradenud dyzu [8-4] s univerzalnym klfi¢om SATA.

m Odskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kluca.

m Odoberte pruzinu [8-7].

m Odskrutkujte hrot s gulkou z tvrdého kovu [8-5] s kli6om na skrutky
SATA (otvor klt¢a 4) (na konci ihly drzteso skrutkovacom).

m Odoberte ihlu na farbu [8-6].

Zalozte novu predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu
na farbu

AN

HOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym postupom montaze
Pri nespravnom poradi skladania mézu sa diely poskodit'.
— Davajte pozor na spravny postup montaze.

m Zasurite novu ihlu na farbu [8-6].

m Priskrutkujte hrot s gufkou z tvrdého kovu [8-5] s klu€om na skrutky na
ihlu na farbu (na konci ihly drzte so skrutkovacom).

m |hlu na farbu posunte dozadu.

m Zaskrutkujte novd predradent dyzu [8-4] s univerzalnym kld€om SATA .

m Zalozte pruzinu [8-7].

m Naskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kluca.

Zalozenie novej materialovej dyzy

[:E] Upozornenie!

V pripade materialovej dyzy s oto€nym spina¢om predradenu dyzu vloz-

te do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na nastavenie drazky pre fixovaci

kolik.

m VloZte materialovu dyzu [3-3] do vzduchovej dyzy [3-2]. Davajte pozor
na nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku [3-1] spolu so vzduchovou a
materialovou dyzou zaloZte a rukou naskrutkuijte.

10.2. Vymena kruzka rozdelovaéa vzduchu
Pred a po vymene kruzka rozdelovaca vzduchu postupuijte podla krokov
v kapitole "Vymena dielov dyzy (vid kapitolu 10.1).
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Demontaz krazka rozdefovaca vzduchu

ZAN

HOTICE

Pozor!

Skody sposobené pouzivanim nespravneho naradia

Kruzok rozdelova¢a vzduchu je pevne ulozeny v hlave dyzy. Pouzitie
velkej sily méze poskodit’ hlavu dyzy. ZoSmyknutie s vytahovacim na-
strojom SATA moOze spdsobit’ poranenia.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vZzdy odvrateny od tela.

— Kruzok rozdelova€a vzduchu z hlavy dyzy tahajte rovhomerne.

m Vykonajte kroky ,Demontaz materidlovej dyzy“ a ,Demontaz predne;j
dyzy, karbidového gul6¢kového hrotu a ihly na farbu“ (pozri kapito-
lu10.1).

m Krlzok rozdelovaga vzduchu vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA
[9-1].

m Skontrolujte tesniace plochy hlavy dyzy [9-2], ¢i nie su poSkodané a
znedistené, v pripade potreby ich vycistite.

Zalozenie nového kruzka rozdelovaca vzduchu .

m Zalozte novy kruzok rozdelovaéa vzduchu a hlavu dyzy. Cap na spod-
nej strane kruzZka rozdelovania vzduchu musi byt pritom zodpovedaju-
co orientovany [9-3].

m Rovnomerne zatlacte kruzok rozdelovaca vzduchu.

m Vykonaijte kroky ,Montaz novej prednej dyzy, karbidového gul6&kového
hrotu a ihly na farbu“ a ,Montaz novej materialovej dyzy“ (pozri kapito-
lu10.1).

10.3. Vymena spuste

Demontaz spuste

m Odskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kluca

m Odoberte hrot [8-7] a ihlu na farbu [8-6].

m Opatrne odstrante poistné krazky [10-4], [10-7].

m Odoberte pruznu podlozku [10-1] a plastovu podlozku [10-2].

m Vytiahnite oba koliky [10-3] a [10-6].

m Odoberte spust [10-5].

Montaz novej spuste

m ZaloZte spust [10-5] a pritom nasurite pruznu podlozku [10-1] a plas-
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tovu podlozku [10-2] medzi teleso pistole a spust.
m VloZte oba koliky [10-3] a [10-6].
m Na oba koliky nasadte poistné kruzky [10-4], [10-7].
m Nasadte ihlu na farbu [8-6] a pruzinu [8-7].
m Naskrutkujte koncovu skrutku [8-8] pomocou imbusového kfuca.

10.4. Vymena drziaka ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika material.

Odobratie drziaka ihly na farbu

m Vykonaijte kroky ,Demontaz materialovej dyzy“ a ,Demontaz predne;j
dyzy, karbidového guléckového hrotu a ihly na farbu® (pozri kapito-
lu 10.1).

m Drziak ihly na farbu [11-1] vyskrutkujte s univerzalnym kld€om SATA
[11-3] a nastrékovym klucom (otvor kfuca 7) [11-2].

m Drziak ihly na farbu skontrolujte na poskodenia a zne istenia, v pripade
potreby vycistite alebo vymenite.

Zalozenie nového drziaka ihly na farbu

m Novy drziak ihly na farbu [11-1] zaistite s Loctite 242 a zaskrutkujte s
univerzalnym kfu¢om SATA [11-3] a nastrékovym kfu¢om (otvor kluca
7)[11-2].

m Vykonajte kroky ,Montaz novej prednej dyzy, karbidového guféckového
hrotu a ihly na farbu® a ,Montaz novej materialovej dyzy“ (pozri kapito-
lu 10.1).

10.5. Vymena vzduchového mikrometra, vzduchového piesta

a drziaka tesnenia

Vymena je potrebna, ked pri nestlacenej spusti

zo vzduchovej dyzy alebo vzduchového mikrometra unika vzduch.

Demontaz vzduchového mikrometra, vzduchového piesta a drziaka

tesnenia

m Vykonajte kroky ,Demontaz materidlovej dyzy“ a ,Demontaz predne;j
dyzy, karbidového gul6¢kového hrotu a ihly na farbu“ (pozri kapito-
lu10.1).

m Postupujte podla pracovnych krokov ,Demontaz krytu spuste” (pozri
kapitolu 10.3).

m Odskrutkujte poistnu skrutku [12-1] pomocou imbusového kluc¢a [12-2].

m Stiahnite vzduchovy mikrometer [13-2].

m Odoberte pruzinu vzduchového piesta [13-1] a hlavu vzduchového
piesta [13-3].
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m Vytiahnite ty¢ku vzduchového piesta [13-4].

m Odskrutkujte drziak tesnenia [14-1] pomocou imbusového kltuc¢a (velko-
st kluca 4) [14-2].

m Po demontézi skontrolujte tyéku vzduchového piesta; v pripade potreby
ju vycistite alebo vymerite v pripade poSkodenia (napr. Skrabance alebo
deformovana).

Montaz nového vzduchového mikrometra, vzduchového piesta a
drziaka tesnenia

A

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Vzduchovy mikrometer sa mézZe nekontrolovane vysunut zo striekacej
pistole.

— Pri zaskrutkovani aretanej skrutky davajte pozor na spravne nasta-
venie vzduchového mikrometra.

— Skontrolujte, ¢i aretacna skrutka je pevne usadena.

m Priskrutkujte novy drZiak tesnenia [14-1] pomocou imbusového kluc¢a
(velkost kluca 4) [14-2].

m Novu ty¢ku vzduchového piesta [13-4] opatrite vysoko vykonovym
tukom SATA (tov. €. 48173) a zalozte. Dodrziavajte smer zabudovania.

m Zalozte novu pruzinu [13-1] a hlavu vzduchového piesta [13-3].

m Novy vzduchovy mikrometer [13-2] opatrite vysoko vykonovym tukom
SATA (tov. €. 48173) a zalozte. Dodrziavajte smer zabudovania.

m Aretacnu skrutku [12-1] pevne dotiahnite s originalnym imbusovym
kfa¢om [12-2].

m Postupujte podla pracovnych krokov ,Montaz nového krytu spuste®
(pozri kapitolu 10.3).

m Vykonaijte kroky ,Montaz novej prednej dyzy, karbidového gul6&kového
hrotu a ihly na farbu“ a ,Montaz novej materialovej dyzy“ (pozri kapito-
lu10.1).

10.6. Vymena vretena regulacie kruhového a plochého roz-
streku

Vybratie vretena
m Vyskrutkujte skrutku so zapustenou hlavou [15-1] pomocou imbusové-
ho kluca.

Varovanie!
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m Stiahnite ryhovany gombik [15-2].

m Vyskrutkujte vreteno [15-3] s univerzalnym kld¢om SATA (otvor klu-
¢a12).

Zalozenie nového vretena

m Naskrutkujte nové vreteno [15-3] s univerzalnym kld€om SATA (velkost
kfaca 12).

m VloZte ryhovany gombik [15-2].

m Zaistite zapustnu skrutku [15-1] s Loctite 242 a pevne zaskrutkujte s
kombinovanym nastrojom SATA.

10.7. Vymena materidlového sitka

A

Nebezpecenstvo zranenia uvoFnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Prevadzka striekacej piStole bez materialového sitka sposobi stratu
funkcie tesnenia.

— Striekaciu pistol uvedte do prevadzky len s materialovym sitkom.

Varovanie!

Vybratie materialového sitka

m Odskrutkujte kryt materialového filtra [16-3] s univerzalnym klu-
¢om SATA (velkost klu¢a 19). S vidlicovym kfu¢om (otvor kfuca14)
pridrzte na Casti so zavitom [16-1].

m Vyberte materialové sitko [16-2].

Zalozenie nového materialového sitka

m VloZte materialové sitko [16-2] do puzdra materialového sitka [16-3].

m Priskrutkujte puzdro materialového sitka a pevne dotiahnite s univerzal-
nym kfu€om SATA (otvor kltu€a 19). S vidlicovym kfu€¢om (otvor klu-
¢a14) pridrzte na Casti so zavitom [16-1].

11. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecila funkcia lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala udrzba a starostlivost' o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu a tiez skontrolujte tesnost.

m Po vycisteni celej lakovacej pistole s €istym stlaenym vzduchom ju
vysuste a pohyblivé ¢asti opatrite tukom na pistole SATA (tov. €. 48173).
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A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas Cistiacich prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu a zasobovanie materidlom mozu sa ne¢akane uvolnit Easti
zariadenia a vystreknut’ material.

— Pred vSetkymi Cistiacimi pracami odpojte striekaciu pistol od siete
stlateného vzduchu a zasobovania materidlom.

ZAN

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le mbézZe dojst k jej poSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte neutralne cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

ZAN

Pozor!

MNOTICE

Skody spdsobené nespravnym é&istenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Eistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou gistiCkou moéze poskodit' lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol necistite ultrazvukovou disti¢kou.

— Pouzivajte len pracky odporu¢ené SATA.
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ZAN

HOTICE

Pozor!

Vecné Skody spésobené nespravhym naradim na €istenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyviuju vzhlad néstreku.

— PouZivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (# 9894).

(1]

Upozornenie!

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat, aby ich bolo mozné dokladne vycistit. Ak je
potrebna demontaz, mali by ste sa obmedzit' na asti, ktoré podla svojej
funkcie prichadzaju do kontaktu s materialom.

m Lakovaciu pistol dékladne preplachnite s riedidlom.
m Vzduchovu dyzu vycistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa ¢asti mierne natrite tukom na pistole.

12. Odstranovanie poruch

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Lakovacia pistol kvap-
ka

Cudzie teleso

Medzi ihlou na farbu a
materialovou dyzou
Zabranuje utesneniu

Odstrante ihlu na farbu
a materialovu dyzu, vy-
Cistite ju riedidlom ale-

bo vlozte novu supravu
trysiek

Vytekanie farby z ihly
na farbu (tesnenie ihly
na nanasanie farby)

Samonastavovacie
tesnenie ihly na farbu
je chybné alebo sa
stratilo

Vymernite tesnenie ihly
na farbu

Vzor striekania je ko-
sakovity

Zablokovany otvor
rohu alebo vzduchovy
okruh

Namocte do riedidla
a potom vydistite Cis-
tiacou ihlou na trysky
SATA

SK
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Luc v tvare kvapky
alebo ovalu

Znecistenie bunky ma-
terialovej dyzy alebo
vzduchového okruhu

Otocte vzduchovu
trysku o 180°. Ak je
vzhlad rovnaky, vy-
Cistite pohare dyzy
na material a vycistite
vzduchovy okruh.

Trblietanie IU¢a

Nedostatok materialu
v nadobe

Doplnenie materialu

Materialova dyza nie
je utiahnuta

Primerane utiahnite
diely

Samonastavovacie
tesnenie ihly je poSko-
dené, suprava trysiek
je znedistena alebo
poskodena

Vydcistite alebo vymerite
diely.

Farba unika z otvorov
rohov

Nedotiahnuta predna
dyza, nedotiahnuta
vzduchova dyza, po-
Skodeny kruzok rozde-
fovada vzduchu

Utiahnite alebo vymeri-
te diely

13. Prehlad technickych udajov

Materialova dyza A Technické udaje

Dyza ¢. Vyr. €. Priemer |Uhol |Sirka Prietokova
rychlost’
pri 70 ba-
roch

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min

2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
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Materialova dyza A Technické udaje
Dyza ¢. Vyr. €. Priemer |Uhol |Sirka Prietokova
rychlost’
pri 70 ba-
roch
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NlI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 Nl/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Nl/min
Vratna dyza B Technické udaje
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |[20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Likvidacia
Likvidacia uplnej prazdnej striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
Skodam na Zivotnom prostredi, zvy$ky striekaného alebo oddelovacie-
ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej pistole. Dodrziavajte
miestne predpisy!

15. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

16. Nahradné diely

Vyr. €. Nazov Pocet
12260 Sito, 60 msh pre materialovy filter SATA 4 ks

SK
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Vyr. €. Nazov Pocet
12278 Sita 100 msh pre materialovy filter 4 ks
18341 Pritlaéné péro pre ihlu na farbu 1 ks
27813 Pruzina pre vzduchovy piest 1 ks
30833 Suprava na Cistenie trysiek 1ks
74856 Suprava sit SATA 200 msh 1ks
sa sklada zo 4 sit 20933, 2 drziakov sit 77503 a 1
skrutky 26393
92759 Servisna jednotka pre vzduchové piesty 1 ks
94961 Vzduchovy mikrometer 1 ks
97824 Kruzok rozdelovaca vzduchu 3 ks
98418 Ukoncujuca skrutka 1ks
98434 Predna dyza 1 ks
98459 Vzduchova dyza, kruhovy/plochy rozstrek 1 ks
98509 Vlozka 1 ks
98525 Drziak tesnenia 1 ks
98590 Pripojka na privod materialu 1 ks
98608 Trubica na farbu s materialovym filtrom 100 msh |1 ks
98681 Suprava ochranného krytu spuste 1ks
98699 Suprava naradia 1 ks
98707 Suprava na opravu SATAjet 3000 K spray mix 1ks
98764 Suprava dyzy 1ks
pozostavajuca z prednej dyzy a hrotu ihly
98772 Ihla na farbu 1ks
pozostavajuca z ihly na farbu a hrotu ihly
98806 Regulacia kruhového/plochého rozstreku 1 ks
120071 Suprava blokovania spuste 1 ks
120261 Tesniaca jednotka oto¢ny spina¢ 1 ks
133926 Suprava koliesok strmena 1 ks
133942 Drziak tesnenia 1 ks
133967 Skrutka bez hlavy 1 ks
133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
134098 Vzduchova pripojka 1ks
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tu pre
SATAjet 3000 K spray mix s vratnou dyzou

Vyr. €. Nazov Pocet

207530 Suprava na dodato¢nu montaz reverzného spinaca|1 ks
pre rozpraSovaciu zmes SATAjet 3000 K bez vrat-
nej dyzy

228049 Tesniaci krazok vzduchovej dyzy s ochranou proti |1 ks
dotyku

228056 Kruzok vzduchovej trysky s ochranou proti kontak- |1 ks

17. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

OE£30
i
[=

www.sata.com/downloads

SK
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1. Semboller

A

Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek
tehlikeye karsi.

& Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma
| NOTICE |

karsi.
HOTICE

& Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

[]E] Bilgi! Yararl ipuglari ve tavsiyeler.

2. Genel bilgiler

2.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan bdyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet 3000 K spray mix'in ¢alistiriimasi igin énemli bilgileri kapsamak-
tadir. Ayrica devreye alma, bakim ve onarim, koruma ve depolama ile
ariza giderme konulari da agiklanmistir.

2.2. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri igin egitimli personel igin
tasarlanmistir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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2.3. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

2.4. Aksesuar, yedek ve asinma pargalari

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal aksesuar, yedek ve
asinma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar pargalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
aksesuar, yedek ve asinma parcalarinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar igin SATA sorumluluk Gstlenmez.

2.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim talimatina riayet edilmemesi

m Uriiniin amacina aykini sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yukleri

m Takma ve sbkme c¢alismalari

3. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masi veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya élimle sonug-
lanabilecek agdir yaralanmalara neden olabilir.

3.1. Personelden talep edilenler

Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.
Uyusturucu, alkol, ilag veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin boyama tabancasi ile ¢alismasi yasaktir.

3.2. Kisisel koruyucu donanim

Boyama tabancasinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasinda
daima izin verilen solunum ve g6z ile kulak koruyuculariyla , uygun koru-
yucu eldivenler, is elbisesi ve guvenlik ayakkabilar giyiniz.
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3.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

A A
i oancer BRNCN
Patlayan boyama tabancasi nedeniyle 6liim tehlikesi
Boyama tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalarniginde
kullaniimasindan dolayi patlama meydana gelebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bélge 0 saha-
larina asla sokmayin.

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmustir. Uriin isareti dikkate
alinmaldir.

3.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Boyama tabancasini asla bir hasar veya eksik parca varsa devreye
almayin.

m Boyama tabancasi hasarliysa derhal devreden ¢ikartin, basingh hava
kaynagindan ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

m Boyama tabancasi izerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Boyama tabancasini tim bagli pargalarla birlikte her kullanimdan énce
hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse onarin.

Uyari! Patlama tehlikesi!

Calisma malzemeleri

m Asit veya alkalik ¢ozelti iceren puskirtme maddelerinin islenmesi ya-
saktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢gbzucilerin islenmesi yasaktir. Halojenize ¢ozuculer
patlayici ve tahris edici kimyasal bilesimlere neden olabilir.

m BlyUk, keskin kenarli ve taslayici pigmentler iceren agresif maddelerin
islenmesi yasaktir. Bunlarin arasinda 6rnegin degisik yapistirici turleri,
temas ve dispersiyon yapistiricilari, klor kauguk, siva benzeri materyal-
ler ve kaba elyaf maddeleriyle doldurulan boyalar sayilr.

m Boyama tabancasinin ¢alisma ortamina sadece gerekli miktarlarda
¢ozicl, boya, vernik veya baska tehlikeli ptskiirtme maddelerini getirin.
Bu maddeler, is bitiminde amacina uygun depo odalarina nakledilmeli-
dir.

isletim parametreleri

TR
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m Boyama tabancasi yalnizca teknik verilerde bildirilen parametreler iceri-
sinde calistirimalidir.

Bagl olan pargalar

m Sadece orijinal SATA aksesuar ve yedek parcalarini kullanin.

m Bagli olan hortumlar ve hatlar, calisma esnasinda beklenen termik,
kimyasal ve mekanik yuklere giivenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézilme sirasinda kirbag tiirtinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari ¢g6zmeden
6nce daima havalarini tamamen bosaltin.

Otomatik Temizleme sistemi

m Boyama tabancasinin temizligi icin kesinlikle asit veya alkalik ¢ozelti
iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Kullanim yeri

m Boyama tabancasini higbir zaman agik ates, yanan sigaralar veya
patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme kaynak-
larinin sahasi igerisinde kullanmayin.

m Boyama tabancasini yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.

4. Kullanim

Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, emprenye sivisi, vernik, boya ve cila yaninda, diger uy-
gun sivi maddelerin uygun zeminler Uizerine uygulanmasina hizmet eder.

Amacina aykiri kullanim
Asindirici, asitli ve petrol igerikli malzemeler isleme alinmamahdir.

5. Teslimat igerigi

Uriin No. 120006

m Malzeme memesiz boyama tabancasi

m Boya borusu ve piskirtme maddesi filtresi (100 msh)
m Kullanim talimati

Uriin No. 120014

m Malzeme memesiz boyama tabancasi

m Ters ¢evirme anahtari hava memesi

m Kullanim talimati

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
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m Boyama tabancasi hasarli
m Teslimat kapsami eksiksiz mi

6. Boya tabancasinin yapisi [1]

6.1. Boya tabancasi

[1-1] Tabanca asma kancasi

[1-2] Kademesiz dairesel/genis
huzme ayari

[1-3] Kapatma vidasi

[1-4] Hava mikrometresi

[1-5] Kilitleme vidasi

[1-6] Tetik kilidi

[1-7] Tetik mandal

[1-8] Tabancanin gdvdesi

6.2. Takim seti

[2-1] Somun anahtari (anahtar
agzi genisligi 4)

[2-2] Cekme aleti

[2-3] Temizleme firgalar

7. Teknik ozellikler

[1-9]
[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]

[2-4]

[2-5]
[2-6]

TR

Hava baglantisi 1/4“ distan
disli

Puskirtme maddesi
baglantisi 1/4“ distan disli
Puskirtme maddesi borusu
Temas korumali hava
memesi bilezigi

Hava ve puskirtme
maddesi memesi

Bijon anahtar (anahtar agzi
genisligi 7)

Alyan anahtari

SATA universal anahtar

SATAjet 3000 K spray mix

Tavsiye edilen tabanca giris basinci | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Maks. tabanca giris basinci 10,0 bar 145 psi
Maks. malzeme basinci 250,0 bar 3.626 psi
Genis huzme hava tiiketimi 120 NI/dk. 4,2 cfm
(3,0 bar/43.5 psi giris basincinda)

Dairesel huzme hava tiiketimi 310 Nl/dk. 10,9 cfm
(3,0 bar/43.5 psi giris basincinda)

Piskurtulen madde maks. sicakhgi |60 °C 140 °F
Tavsiye edilen plskirtme mesafesi |18 cm - 25 cm 7 -10"
Basingli hava baglantisi 1/4" harici dis

Malzeme baglantisi 1/4" harici dis

Malzeme elegi ve malzeme memeli |670 g 23,6 0z.
agirhk
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8. Montaj
Uyari!
ik DANGER |
Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Yuksek isletim basincindan dolayr malzeme baglantisi bélgesinde ani-
den bilesenler gevseyebilir veya malzeme fiskirabilir.

- Malzeme baglantisi bolgesindeki tiim yapi pargalarini, maksimum
isletim basincina gore dizenleyin.

— SATA malzeme hortumlarini kullanin.

A

Uyari!
i DANGER |
Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan montaj calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— TUm montaj ¢alismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

AN

HOTICE

Dikkat!

Gevsek vidalardan dolayi hasarlar

Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.

534
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8.1. Malzeme memesi montaji

[1i] Bilgi!

Secilmis olan malzeme memesi (teslimat kapsamina dahil degil) ilk
kullanim 6ncesinde boyama tabancasinin hava memesine monte edil-
melidir.

m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] elle sokin ve hava meme-
si [3-2] ile birlikte ¢ikarin.

m Malzeme memesini [3-3] hava memesine yerlestirin. Tespit pimine gore
yivin hizasina dikkat edin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte vidalayin ve elle sikin.

8.2. Mesnetli gevirme memesi montajl

m Temas korumali hava memesi bilezigini [4-1] elle s6kiin ve hava me-
mesi [4-3] ile birlikte ¢ikarin.

m Conta Unitesini [4-4] hava memesine dogru konumda yerlestirin.

m Mesnetli gevirme memesini [4-2] hava memesine yerlestirin.

m Temas korumasina sahip hava memesini, hava memesi, puskirtme
maddesi memesi ve sizdirmazlik tnitesiyle birlikte yerlestirin ve elle
vidalayin. Vidalama sirasinda mesnetli gevirme memesinin conta Unite-
sine goére pozisyonuna dikkat edin.

9. Kullanim

/N Dikkat!

Gevsek vidalardan dolayi hasarlar
Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.

9.1. ilk devreye alma

Boyama tabancasi 6énceden monte edilmis sekilde teslim edilir. Boyama
tabancasi 6nceden monte edilmis sekilde teslim edilir. Segilmis olan mal-
zeme memesi monte edilecektir (bakiniz bélim 8.1 veya 8.2).
Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:

m Boyama tabancasi hasarl.

m Teslimat kapsami eksiksiz (bakiniz bolim 5).

TR
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/N Dikkat!

Kirlenmis basin¢l havadan dolayi hasarlar
Kirli basin¢h hava kullaniimasi hatali fonksiyonlara neden olabilir.

- Temiz basingli hava kullanin. Ornegin SATA filtre 544 ile.

m TUm vidalarin tam oturup oturmadigini kontrol edin.

= On memeyi iyice sikin.

m Puskirtme havasi hortumunu basingli hava baglantisina [1-9] baglayin.

m Malzeme hortumunu malzeme baglantisina [1-10] baglayin.

m Malzeme kanalini uygun temizleme sivisiyla galkalayin (bakiniz bo-
IGm 11).

9.2. Ayar modu

Boyama tabancasiyla giivenli calisma saglayabilmek icin her kullanimdan

Once sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m Gerekli basingh hava debisi, malzeme debisi, malzeme hava basinci,
puskirtme havasi basinci saglanmistir.

m Temiz basing¢l hava kullaniimahdir.

Malzeme beslemesinin ayarlanmasi

m Gerekli malzeme aktarma basincini yiiksek basing pompasinda ayarla-
yin.

Dagitma basincinin ayarlanmasi

Boyama malzemesinin dagitiimasi, Airless prensibi Uizerinden gerceklesir.

Malzeme yiiksek basing altinda memeye yonlendirilir, gcikarken dagitilir ve

malzeme memesinin geometrisi Uzerinden puskirtme resmi bigimlendirilir.

[13] Bilgi!

Paskirtme huzmesini bicimlendirmek icin gereken malzeme basincina

ulasilmazsa malzeme aktarmadaki basing yukseltiimelidir.

m Malzeme basincini gereken giris basincina ayarlayin.

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi

Plskirtme huzmesi genisligi ve puskirtme agisi, malzeme memesinin

[3-3] geometrisi Gzerinden tanimlanmistir. PUskiirtme sekli, hava memesi

[3-2] araciligiyla basingli hava vasitasiyla ayarlanabilir.

m Yuvarlak ve genis piskurtme ayari [5-1] gevrilerek yuvarlak bir plskuirt-
me ayarlanabilir.

m Hava debisi, hava mikrometresi [5-2] tarafindan diizenlenebilir.
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[1i] Bilgi!

m Boyuna konumlandirilmis hava mikrometresi [5-2]
Konum Il - Tabanca gévdesine paralel
m Maksimum atomizasyon, maksimum tabanca i¢ basinci (tabanca
giris basincina esit)
m Enine konumlandiriimis hava mikrometresi [5-2]
Konum | veya Il (tabanca gdvdesinin enine)
m Minimum atomizasyon, minimum tabanca i¢ basinci (kiigik boyama
isleri, benekleme vb. igin)

Boyama

[13] Bilgi!

Boyama sirasinda sadece ¢alisma adimi igin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Gerekli puskirtme mesafesine riayet edin [7-2].

m Plskirtme havasi beslemesini ve plskirtme maddesi beslemesini
saglayin [7-2].

m Boyama tabancasinin tetik kilidi [6-1] ile tetik kabzasinda [6-2] emniye-
tini agin.

m Boyamak igin tetik kabzasini tam olarak ¢ekin [7-1].

m Boyama tabancasini [7-2] gereg@ince y6nlendirin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Boyama tabancasinin tetik kilidi [6-1] ile tetik kabzasinda [6-2] emniye-
tini kapatin.

m Boyama islemi sonlandirilirsa veya daha uzun sireli bir boyama molasi
planhyorsa puskurtme havasini ve malzeme beslemesini kapatin ve
bakim ve depolamaya iliskin bilgilere dikkat edin (bakiniz bélim 11).
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10. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken
yapilan bakim ¢alismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebi-
lir ve malzeme fiskirabilir.

— Tum bakim ¢alismalarindan dnce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

Boyama tabancasinin malzeme aktaran bélgesi ve malzeme beslemesi
ile hatlar yiiksek basing altindadir (250 bar degerine kadar).
— Hortum hatlarini ve baglanti sistemlerini gerekli bigcimde diizenleyin.

A

Uyari!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj ¢alismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— Is eldivenleri giyin.

— SATA g¢ekme aletini her zaman viicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bolimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi agiklanmis-

tir. Bakim ve onarim galismalari sadece egitimli uzman personel tarafin-

dan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim g¢alismalarindan énce basingh hava beslemesini
ve malzeme beslemesini kesin.

Periyodik bakim igin yedek pargalar mevcuttur (bkz. bélim 17).

10.1. Meme pargalarinin degistiriimesi

Malzeme memesinin sékulmesi
m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] elle sokun.
m Hava memesini [3-2] malzeme memesi [3-3] ile birlikte ¢ikarin.
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On memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin sékiilmesi

m SATA Universal anahtar ile 6n memeyi [8-4] sokiin.

m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtarla sokun.

m Yayi [8-7] ¢ikarin.

m Bir SATA somun anahtari kullanarak karbdir bilye ucunu (anahtar boyu-
tu 4) [8-5] sokiin (igne ucunu bir tornavidayla kontratutun).

m Boya ignesini [8-6] cikarin.

Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji

AN

HOTICE

Dikkat!

Yanlis montaj sirasindan dolay! hasar olusumu
Montaj sirasi yanlis olursa pargalar zarar gorebilir.
— Dogru montaj sirasina dikkat edin.

m Yeni boya ignesini [8-6] iceri sokun.

m Yeni sert metal bilyali ucu [8-5] tornavida ile boya ignesinin Ustline
vidalayin (tornavidayla igne ucuna karsi tutun).

m Boya ignesini arkaya dogru itin.

m Yeni 6n memeyi [8-4] SATA Universal anahtar ile takin.

m Yayi [8-7] takin.

m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtar ile sokiin.

Yeni malzeme memesinin montaji

[13] Bilgi!

Cevirme salterli malzeme memesinde 6n memeyi hava memesine yer-
lestirin. Tespit pimine gore yivin hizasina dikkat edin.

m Malzeme memesini [3-3] hava memesine [3-2] yerlestirin. Tespit pimine
gOre yivin hizasina dikkat edin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte takin ve elle vidalayin.

10.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi

Hava dagitim bilezigini degistirmeden 6nce ve sonra "Meme pargalarinin
degistiriimesi" bolimuindeki ¢calisma adimlari uygulanmalidir (bakiniz bo-
Iim 10.1).

Hava dagitim bileziginin demontaiji
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ZAN

Dikkat!

Yanlis aletin kullanilmasindan dolayi hasarlar

Hava dagitim bilezigi meme kafasina sikica sabittir. Cok ylUksek kuvvet
uygulandiginda meme kafasi zarar gorebilir. SATA ¢ekme aletinin kay-
masi yaralanmaya neden olabilir.

— s eldivenleri giyin.

— SATA c¢ekme aletini her zaman viicuttan uzak tutarak kullanin.

— Hava dagitim bilezigini meme kafasindan esit bicimde c¢ekin.

m “Piskiirtme maddesi memesinin sokiilmesi” ve “On meme, karbiir bilye-
li ug ve boya ignesinin s6kllmesi” ¢calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢ekme aleti [9-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Meme basi sizdirmazlik yuzeylerini [9-2] hasar ve kirlenme agisindan
kontrol edin, gerekirse temizleyin.

Yeni hava dagitim bileziginin montaji

m Yeni hava dagitim bilezigini meme kafasina yerlestirin. Hava dagitim
contasinin alt tarafindaki pim buraya gére hizalanmalidir [9-3].

m Hava dagitim bilezigini esit bicimde bastirin.

m “Yeni 6n meme, karbir bilyeli u¢ ve boya ignesinin takilmasi” ve “Yeni
plskirtme maddesi memesinin takilmasi” adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

10.3. Tetik kabzasinin degistiriimesi

Tetik kabzasinin sékilmesi

m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtarla sdkin

m Yay [8-7] ve boya ignesini [8-6] ¢ikartin.

m Emniyet segmanlarini [10-4], [10-7] dikkatlice gekin.

m Yayli diski [10-1] ve plastik diski [10-2] ¢ikarin.

m Her iki saplamayi [10-3] ve [10-6] disar ¢ekin.

m Tetik kabzasini [10-5] ¢ikarin.

Yeni tetik kabzasi monte edilmesi

m Tetik kabzasini [10-5] yerlestirin ve o sirada yayl diski [10-1] ve plastik
diski [10-2] tabanca gdvdesiyle tetik kabzasinin arasina itin.

m Her iki saplamayi [10-3] ve [10-6] i¢eri sokun.

m Emniyet segmanlarini [10-4], [10-7] her iki saplamaya yerlestirin.

m Boya ignesi [8-6] ve yay! [8-7] yerlestirin.
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m Sonlandirma civatasini [8-8] alyan anahtarla vidalayin.

10.4. Boya ignesi contasinin degistirilmesi
Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme ¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi conta tutucusunun demontaji

m “Plskiirtme maddesi memesinin sékiilmesi” ve “On meme, karbir bilye-
li ug ve boya ignesinin sékllmesi” ¢alisma adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

m Boya ignesi conta tutucusu [11-1] SATA Universal anahtar [11-3] ve
bijon anahtar (anahtar agzi genisligi 7) [11-2] ile sokn.

m Boya ignesi conta tutucusunda hasar ve kir kontroll yapin, gerekirse
bunlari temizleyin veya degistirin.

Yeni boya ignesi conta tutucusunun montaji

m Yeni boya ignesi conta tutucusunu [11-1] Loctite 242 ile emniyete alin
ve SATA universal anahtar [11-3] ve bijon anahtar (anahtar agzi genisli-
§i 7) [11-2] ile takin.

m “Yeni 6n meme, karbur bilyeli u¢ ve boya ignesinin takilmasi” ve “Yeni
puskuirtme maddesi memesinin takilmasi” adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

10.5. Hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun
degistiriimesi

Tetik kabzasi ¢alistirilmadiginda hava memesinde veya hava
mikrometresinden hava ¢ikarsa degisim gereklidir.

Hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun sokilmesi

m “Piskiirtme maddesi memesinin sokiilmesi” ve “On meme, karbiir bilye-
li ug ve boya ignesinin sékllmesi” ¢calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

m “Tetik kabzasinin demontaji” bélimundeki calisma adimlarini uygulayin
(bakiniz Bolim 1 10.3).

m Kilitleme civatasini [12-1] alyan anahtar [12-2] ile s6kin.

m Hava mikrometresini [13-2] ¢ekip ¢ikarin.

m Hava pistonu yayini [13-1] ve hava pistonu kafasini [13-3] ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [13-4] disari ¢ekin.

m Conta tutucusunu [14-1] bir alyan anahtar (anahtar dl¢iisu 4) [14-2] ile
sokun.

m Demontaj sonrasinda hava pistonu gubugunu kontrol edin; gerekirse
temizleyin veya hasar varsa (6rn. gizik veya egik) degistirin.

Yeni hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun montaiji
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A

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma

tehlikesi.

Hava mikrometresi kontrolsiiz olarak boyama tabancasindan disari sav-
rulabilir.

— Kilitteme vidasini takarken hava mikrometresinin dogru hizada olma-
sina dikkat edin.

— Kilitteme vidasini saglam oturma bakimindan kontrol edin.

Uyari!

m Yeni conta tutucusunu [14-1] bir alyan anahtar (anahtar 6lgisi 4)
[14-2] ile sikin.

m Yeni hava pistonu gubuguna [13-4] SATA ylksek perfomans gresi (lrlin
no. 48173) slirlin ve onu yerlestirin. Montaj yoniine dikkat edin.

m Yeni hava pistonu yayini [13-1] ve yeni hava pistonu kafasini [13-3]
yerlestirin.

m Yeni hava mikrometresine [13-2] SATA yulksek perfomans gresi (Urlin
no. 48173) slirlin ve onu yerlestirin. Montaj yoniine dikkat edin.

m Kilitteme civatasini [12-1] orijinal alyan anahtar [12-2] ile sikin.

m “Yeni tetik kabzasinin montaji” bélimindeki galisma adimlarini uygula-
yin (bakiniz Bélim 10.3).

m “Yeni 6n meme, karbir bilyeli u¢ ve boya ignesinin takilmasi” ve “Yeni
puskuirtme maddesi memesinin takilmasi” adimlarini uygulayin (bakiniz
Bolim 10.1).

10.6. Dairesel ve genis huzme ayarina ait milin degistiriimesi

Milin demontaji

m Gomme basli vidayi [15-1], alyan anahtar ile sékun.

m Tirtill digmeyi [15-2] gekip ¢ikarin.

m Mili [15-3] SATA Universal anahtar (anahtar agzi genisligi 12) ile gevire-
rek cikarin.

Yeni milin montaji

m Yeni mili [15-3] SATA Universal anahtar (anahtar 6lglsi 12) ile vidala-
yin.

m Tirtilh digmeyi [15-2] yerlestirin.

m GOomme basli vidayi [15-1] Loctite 242 ile emniyete alin ve SATA Kombi
aleti ile el sikiliginda vidalayin.



SATAjet 3000 K spray mix kullanim kilavuzu

10.7. Malzeme eleginin degistiriimesi

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Boyama elegi olmadan boyama tabancasinin ¢alistiriimasi, sizdirmazlik
fonksiyonunun kaybedilmesine yol acar.

— Boyama tabancasini sadece monteli malzeme elegiyle devreye alin.

Malzeme eleginin sokilmesi

m Plskirtme maddesi filtre muhafazasini [16-3], SATA Universal anahtar
(anahtar agzi genisligi 19) ile gevirerek gikarin. Bir somun anahtari ile
(anahtar agzi genisligi 14) disli pargasina [16-1] kars! tutun.

m Malzeme elegini [16-2] ¢ikarin.

Yeni malzeme eleginin montaji

m Malzeme elegini [16-2] malzeme filtre gdvdesine [16-3] yerlestirin.

m Malzeme filtre gdvdesini vidalayin ve SATA Universal anahtar (anahtar
agzi genisligi 19) ile el sikihiginda sikin. Bir somun anahtari ile (anahtar
agzi genisligi 14) disli parcasina [16-1] karsi tutun.

11. Bakim ve saklama

Boya tabancasinin islevselligini saglamak igin Grtintin dikkatle kullaniima-

s ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boya tabancasini her kullanimdan sonra ve her puskurtme maddesi
degisiminden 6nce iyice temizleyin ve sizdirmazlik bakimindan kontrol
edin.

m Temizlikten sonra boyama tabancasinin tamamini temiz basing¢h havay-
la kurutun ve hareketli pargalara SATA tabanca gresi (liriin no. 48173)
surun.
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A

Uyari!
| i DANGER |
Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan temizlik calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— Tum temizlik calismalarindan énce boyama tabancasini basingli
hava sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

ZAN

MNOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6-8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

ZAN

MNOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Codzucl veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢6ziici veya temizlik maddelerinin igcine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan 6nerilen yikama makinelerini kullanin.
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ZAN

Dikkat!

Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi plskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (# 62174) veya (# 9894) kullanin.

(1]

Bilgi!

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi pargalarinin iyice temiz-
lenmesi igin sOkulmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirli

olmamalidir.

m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firga veya silici ile temizleyin.
m Hareketli parcalara biraz tabanca yagi sirun.

12. Arizalarin giderilmesi

Ariza SEBEPLER ¢OZUM ONERILERI
Boyama tabancasi Boya ignesiyle malze- | Boya ignesini ve pus-
damlatiyor me memesi arasinda | kirtme maddesi me-

yabanci cisim
contalamayi engelliyor

mesini sékin, tinerle
temizleyin veya yeni bir
meme seti yerlestirin

Boya, boya ignesin-
den (boya ignesi con-
tasi) sizdiryor

Kendinden ayarli igne
contasi bozuk veya

kayip

Boya ignesi contasini
degistirin

Orak bigimli puskirt-
me resmi

Boru deligi veya hava
devresi tikah

Tinere batirin, ardindan
SATA meme temizleme
ignesiyle temizleyin

Piskirtme damla
seklinde veya oval

Puskirtme maddesi
memesinin veya hava
devresinin kirlenmesi

Hava memesini 180°
cevirin. Goriinim ayni
ise puskirtme maddesi
meme fitilini temizleyin
ve hava devresini te-
mizleyin.
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Ariza

SEBEPLER

COzZUM ONERILERI

Paskurtme titresiyor

Haznede yeterli pls-
kirtme maddesi yok

Malzeme ilavesi

Plskirtme maddesi

sikilmamis

Pargalari uygun sekilde
sikin

Kendi kendinden ayar-
Il igne contasi arizall,
meme seti kirli veya
hasarli

Pargalar temizleyin
veya degistirin.

Boru deliklerinden
boya sizintisi

On meme sikilmamis,
hava memesi sikil-
mamis, hava dagitim
contasi arizal

Parcalari sikin veya
degistirin

13. Memelere gen

el bakis

Piskirtme maddesi Teknik 6zellikler
memesi A
Meme no. Uriin No. |Cap Acli Genislik |70 barda
yayilim
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Nl/dak
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Nl/dak
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Ni/dak
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Nl/dak
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Nl/dak
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Nl/dak
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 Nl/dak
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/dak
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Nl/dak
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 Nl/dak
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Nl/dak
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Nl/dak
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 Nl/dak
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Nl/dak
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Nl/dak
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Nl/dak
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Plsklirtme maddesi

Teknik ozellikler

memesi A
Meme no. Uriin No. [Cap Acl Genislik |70 barda
yayilim
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Nl/dak
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 Nl/dak
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NlI/dak
Cevirme memesi B Teknik 6zellikler
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 Nl/dak
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Nl/dak
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 Nl/dak
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Nl/dak

14. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénustirulebilir malzeme

olarak atiga ayrilmasi. Cevre icgin zararlari 6nlemek igin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!

15. Mdusteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

16. Yedek parca

Uriin No. |Tanim Adet
12260 Elek, 60 msh SATA malzeme filtresi igin 4 ad.
12278 Puskirtme maddesi filtre stizgeci 100 msh 4 ad.
18341 Boya ignesi icin baski yayi 1 ad.
27813 Hava pistonu i¢in yay 1 ad.
30833 Meme temizleme seti 1 ad.
74856 SATA Siizgeg seti 200 msh 1 ad.

4 suizgec 20933, 2 slizge¢ tutucu 77503 ve 1 civa-

tadan 26393 meydana gelir
92759 Hava pistonu servi Unitesi 1 ad.
94961 Hava mikrometresi 1 ad.
97824 Hava dagitim bilezigi 3 ad.
98418 Kapatma vidasi 1 ad.
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Uriin No. |Tanim Adet
08434 On meme 1 ad.
98459 Hava memesi, yuvarlak/genis piskirtme 1 ad.
98509 Ekleme pargasi 1 ad.
98525 Conta tutucu 1 ad.
98590 Malzeme baglantisi 1 ad.
98608 Puskirtme maddesi bulunan boya borusu 100 msh (1 ad.
98681 Tetik kabza seti 1 ad.
98699 Takim seti 1 ad.
98707 SATAjet 3000 K spray mix onarim seti 1 ad.
98764 Meme seti 1 ad.
6n meme ve igne ucundan meydana gelir
98772 Boya ignesi 1 ad.
boya ignesi ve igne ucundan meydana gelir
98806 Dairesel/genis huzme ayari 1 ad.
120071 Tetik kilidi seti 1 ad.
120261 Cevirme salteri conta Unitesi 1 ad.
133926 Aski makara seti 1 ad.
133942 Conta tutucu 1 ad.
133967 Disli pim 1 ad.
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
134098 Hava baglanti pargasi 1 ad.
207530 Cevirme memesi bulunmayan SATAjet 3000 K 1 ad.
spray mix icin eklenti seti cevirme anahtari
228049 Temas korumali hava memesi bilezigi 1 ad.
228056 Cevirme memesi bulunan 1 ad.

SATAjet 3000 K spray icin temas korumasi bulu-
nan hava memesi contasi
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17. EG Uygunluk Beyani

Guincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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