











SATA MDB kasutusjuhend

15. Tarvikud

veermik
SATA MDB 22 /45 on lihtsalt ja mugavalt veermikuga varustatavad.

pottsiidamik

Materjali rdhuanumatele saab lisada plastvooderdisega / roostevabast
terasest pottsidamiku, mis muudab materjali réhuanuma puhastamise
oluliselt lihtsamaks.

Tarvikud Nimetus
MDB 10 MDB 22 MDB 45
ei jah jah veermik
plastmass roostevaba teras [roostevaba teras pottsidamik
tellimisel tellimisel tellimisel voolikupakett

16. Varuosad

/N Ettevaatust!

Kahjustused liiga tugeva kuumenemise tottu

Sissekleebitud varuosade eemaldamisel tuleb 2-komponendilise liimi
pehmendamiseks kasutada kuumadhupuhurit. Komponentide liiga tuge-
va kuumenemise korral vdib pinnakate kahjustada saada.

— Arge kuumutage komponente liigselt.

16.1. SATA MDB 10/22/45
Vt kehtivat SATA kataloogi.

17. EL vastavusdeklaratsioon
Alati tuleb jargida vastavat kehtivat Walther Piloti tootja kasutusjuhendit.
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A® |Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before com-
missioning and use. Comply with the safety instructions and danger
warnings!

Always make sure that these operating instructions are kept with the
product or keep them easily accessible for everyone at any time!

1. General information

1.1. Introduction
These operating instructions contain important information for the opera-
tion of the SATA MDB 10, SATA MDB 22 and SATA MDB 45, hereinafter

referred to as material pressure tanks. They also describe commissioning,

operation, maintenance and servicing, care and storage as well as trou-
bleshooting.

1.2. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

m
pz4
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1.4. Replacement, accessory and wear-and-tear parts

In principle, only original replacement, accessory and wear-and-tear parts
from SATA are to be used. Accessories that were not delivered by SATA
are not tested and not approved. SATA assumes no liability whatsoever
for damages incurred due to the use of unapproved replacement, acces-
sory and wear-and-tear parts.

1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m When the operating instructions are disregarded.

m When the product is used in other than the intended ways of usage.

m When untrained staff is employed.

m When no personal protection equipment is worn.

m When no original accessories and spare parts are used.

m When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

m Natural wear/and tear

m In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

m Impermissible assembly and disassembly work

1.6. Applicable directives, regulations and standards
Directive 2014/68/EU

Pressure Equipment Directive, module A1, internal production inspection
DIN EN 11271

Explosive atmospheres Part 1: Basic concepts and methodology

DIN EN ISO 12100-1/-2
Safety of machinery, general requirements

DIN EN 1953
Atomising and spraying equipment for coating materials - Safety require-
ments

DIN 31000:2011

"General principles for the safe design of products.”

The Ex markings of the pneumatic/electric geared agitators are located on
the nameplates.
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2. Safety Instructions
Always read and heed all instructions given below. Failure to comply or
incorrect compliance can result in malfunctions or cause injuries.

2.1. Requirements regarding personnel

The material pressure tank may only be used by experienced skilled
workers and instructed persons who have thoroughly read and under-
stood these operating instructions. People whose reactions have been
adversely affected by drugs, alcohol, medication or by any other means
are prohibited from handling the material pressure tank.

2.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing and eye protection, suitable protective
gloves, workwear and safety boots when using the material pressure tank
and during cleaning and maintenance work.

2.3. Use In Explosive Areas
The product labelling must be adhered to. Further information can be
found in the manufacturer’s operating instructions.

2.4, Safety Instructions

Installation site

m For installation in explosive atmospheres, prior to initial commissioning
the material pressure tank must be inspected in accordance with the
Industrial Safety Regulations by a qualified specialist having adequate
knowledge of the ATEX Directive.

m Never use the material pressure tank in the vicinity of electrical equip-
ment that is not explosion-proof.

m Keep the material pressure tank away from ignition sources such as
naked flames, burning cigarettes or flying sparks.

m Working areas where dangerous substances are processed or stored
must be adequately ventilated. In the event of ventilation failure, the
work must be stopped immediately and any agitators must be switched
off.

Technical status

m Never start using the material pressure tank when damaged or when
parts are missing.

m If the material pressure tank is damaged, stop working with it immedi-
ately, disconnect it from the compressed air supply system and vent the
unit completely.
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m Never make any unauthorised modifications or technical changes to the
material pressure tank.

m Every time before using the material pressure tank, check the unit with
all connected components for any signs of damaged and ensure it is
fitted firmly; carry out any necessary repairs.

m Check the clamps and toggle screws regularly for wear and signs of
damage; replace if necessary. Tighten the clamps and toggle screws by
hand.

Materials

m Coating materials of fluid group 1 are authorised in SATA MDB 10,
SATA MDB 22 and SATA MDB 45.

m Processing acidic or alkaline materials is prohibited.

m Processing solvents with halogenated hydrocarbons, petrol, kerosene,
herbicides, pesticides and radioactive substances is prohibited.

m Material pressure tanks are made of a highly resistant stainless steel
alloy. Even so, SATA must always be consulted before using highly
corrosive or abrasive materials.

m Only bring the media needed to continue working into the working envi-
ronment of the material pressure tank.

Operating parameters
m Only operate the material pressure tank within the parameters stated on
the nameplate.

Connected components

m The connected components must reliably withstand the thermal, chem-
ical and mechanical loads expected when using the material pressure
tank.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements and
any material that is squirted out can cause injuries. Always vent the
hoses completely before they are loosened.

General

m Never transport material pressure tank when pressurised.

m Comply with the local regulations for safety, accident prevention, occu-
pational health and safety and environmental protection.

3. Intended Use
The material pressure tank is used to convey flowing materials (spray-
ing materials) using compressed air.
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4. Description

The material pressure tank is used to process larger quantities of fluid
material. The material is conveyed to the manual or automatic guns by
compressed air.

5. Versions

Depending on customer requirements, the material pressure tank is
equipped with components such as single/double pressurereducer and
the various agitators.

Optional features include a material outlet at the bottom of the pressure
tank and a second gun connection for material supply and spraying air
supply.

Retrofitting the individual variants is possible.

Single pressure reducer

For adjusting the material pressure.

Double pressure reducer
For separate adjustment of the material and spraying pressure.

Hand agitator
For manual agitation of the material. The agitator is driven by a hand
crank.

Pneumatic agitator

For homogeneous agitation of the material. The agitator is driven by an air
motor. This is supplied with compressed air via an external compressed
air circuit.

Motor driven agitator

For homogeneous agitation of the material. The agitator is driven by an
electric motor.

6. Scope of Delivery

m Material pressure tank, depending on the variant
m Declaration of Conformity

m Operating Instructions

7. Technical Design
7.1. SATA MDB 10

Material pressure tank SATA MDB 10
m MDB 10 with single pressure reducer
= MDB 10 with double pressure reducer
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= MDB 10 with single pressure reducer and manual agitator

= MDB 10 with double pressure reducer and manual agitator

m MDB 10 with single pressure reducer and pneumatic agitator with
gearbox

= MDB 10 with double pressure reducer and pneumatic agitator with
gearbox

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 with single pressure reducer

m MDB 22 with double pressure reducer

m MDB 22 with single pressure reducer and manual agitator

m MDB 22 with double pressure reducer and manual agitator

m MDB 22 with single pressure reducer and pneumatic agitator with
gearbox

m MDB 22 with double pressure reducer and pneumatic agitator with
gearbox

m MDB 22 with single pressure reducer and electric agitator with gearbox

m MDB 22 with double pressure reducer and electric agitator with gearbox

7.3. SATA MPT 45

m MDB 45 with single pressure reducer

m MDB 45 with double pressure reducer

m MDB 45 with single pressure reducer and manual agitator

m MDB 45 with double pressure reducer and manual agitator

m MDB 45 with single pressure reducer and pneumatic agitator with
gearbox

m MDB 45 with double pressure reducer and pneumatic agitator with
gearbox

m MDB 45 with single pressure reducer and electric agitator with gearbox

m MDB 45 with double pressure reducer and electric agitator with gearbox

8. Technical Data
8.1. Paint pressure tank

Description MDB 10 MDB 22 MDB 45

Max. operating pres- 6 bar 6 bar 6 bar

sure

Max. permissible op- +10 °C — +50 °C

erating temperature

Usable content 9 19.5 litres 44.5 litres
Litre
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Description MDB 10 MDB 22 MDB 45
Fluid/fluid group 1 1 1
Internal dimensions 230 mm 270 mm 362 mm
External dimensions 236 mm 276 mm 375 mm

Optional material
outlet at bottom of
tank

depending on the version

8.2. Motor driven agitator
The currently valid manufacturer’s operating instructions for Walther Pilot

must be observed.

8.3. Pneumatic agitator with/without gear
The currently valid manufacturer’s operating instructions for Walther Pilot

must be observed.
9. First use

The material pressure tank is supplied fully assembled and ready for op-

eration.

After unpacking, check:

m Material pressure tank damaged.

9.1. Paint pressure tank

& FXIEE] (Warning!

Risk of injuries from bursting pipes and hoses
If unsuitable pipes and hoses are used, these can be damaged by sol-
vent or too much pressure and explode.

— Only use solvent-resistant, conductive and technically flawless lines
and hoses for compressed air and material.

[Iiﬂ Notice!

In units with a second gun connection for material and spraying pres-
sure, the material supply and spraying air is connected in the same way
as for the first gun connection.

EN
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9.2. Pneumatic agitator

/N Attention!

Damage from too much air input pressure
The pneumatic motor can be damaged by too much air input pressure.

9.3. Motor driven agitator

& EXTTET (Warning!

Fatal risk of electrocution

There is a risk of severe to fatal injuries when carrying out installation
and maintenance work with live voltage.

— Before working on the electric agitator, disconnect the electric voltage
and protect it from being reconnected unintentionally. Only connect the
electric motor to power circuits that can be disconnected with an all-

phase power switch.

m Connect the electric agitator to the power circuit as stated in the en-
closed documentation.

10. Normal Operation

& EXTTET (Warning!

Fatal risk from exploding material pressure tank.

The build-up of static electricity when operating the tank can cause
sparking with the risk of the material pressure tank exploding.

— Ensure that the pressure tank is adequately earthed.

— Ensure bleeder resistance.

— Only use approved, conductive hoses.

10.1. Agitators

Hand agitator
The hand crank can be used to agitate the material by hand.

Pneumatic agitator
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/N Attention!

Damage from incorrectly conditioned compressed air
Incorrectly conditioned compressed air can damage the pneumatic mo-
tor.

— The pneumatic motor must be operated with technically clean, oiled
compressed air. The oil rate is approx. 1-2 drops acid-free oil per min-
ute.

/N Attention!

Damage from excessive speed

The agitator can be damaged by excessive speed.

— Never let the agitator run without load. Do not select the speed to be
any higher than necessary for perfect agitation.

Motor driven agitator

VAN Attention!

Damage from overheating

The electric motor can be damaged if the temperature is too high.

— Please ensure that the ventilation slots of the motor are not obstruct-
ed while the agitator is in use.

10.2. Connect up the material and spraying air supply

& FXIEE] (Warning!

Risk of injury from material and compressed air pipes that
have not been connected

Leaking material and incorrectly connected compressed air pipes can
cause injuries.

— Check that the material and compressed air pipes are firmly fitted.

m Open the ball valve for the compressed air supply system.
Variant with single pressure reducer
m Open the ball valve for spraying air.
Variant with second gun connection
m Open the ball valve for spraying air.
m Open the material supply ball valve.

EN
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10.3. Adjust material and spraying pressure

Adjust material pressure

Turn the pressure controller for fully variable adjustment of the material

pressure.

m Turn the pressure controller to the left to reduce the material pressure.

m Turn the pressure controller to the right to increase the material pres-
sure.

Adjust spraying pressure (only in variant with double pressure re-

ducer)

Turn the pressure controller for fully variable adjustment of the spraying

pressure.

m Turn the pressure controller to the left to reduce the spraying pressure.

m Turn the pressure controller to the right to increase the spraying pres-
sure.

10.4. Change the material

& XTI | Warning!

Fatal risk from non-vented material pressure tank

Opening a pressurised material pressure tank will cause an explosion.
— Every time before opening the material pressure tank, disconnect it
from the compressed air supply and vent completely with the bleeder
valve.

& I | Warning!

Risk of injury from running agitator

Body parts and garments can be pulled into the machine if the machine
pressure tank is opened while the agitator is running.

— Switch the agitator off before opening the machine pressure tank and
protect it from being switched on again.

Open material pressure tank

m Disconnect the agitator from the power/compressed air circuit and
protect it from being switched on again.

m Close the material supply ball valve.

m Close the compressed air supply system ball valve.

Variant with single pressure reducer
m Close the ball valve for spraying air.
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Variant with second gun connection

m Close the ball valve for spraying air.
m Disconnect material pressure tank from the compressed air circuit.
m Vent the material pressure tank completely with the bleeder valve.
m Loosen the cover fastening.
m Remove the tank cover from the pressure tank.
m Clean the pressure tank with a suitable cleaning agent.
m Fill the material pressure tank with material.

Close the material pressure tank

m Place the tank cover on the material pressure tank.

m Tighten the cover fastening hand-tight.

m Connect the agitator with the power/compressed air circuit.

m Connect the material pressure tank with the compressed air circuit and
adjust the pressure within the permitted range.

m Connect up the material and spraying air supply.

11. Maintenance and repairs
The following chapter describes the procedures involved for maintaining
and repairing the material pressure tank.

A Warning!

Fire and explosion hazard

m Qualified personnel for maintenance and cleaning work must have an
additional qualification in explosion protection.

m Never carry out maintenance or cleaning work in an explosive atmos-
phere.

m Before carrying out any maintenance work, depressurise the entire
system and disconnect it from the air and material supply.

m Ensure that there are no sources of ignition and/or naked lights or
flames in the vicinity. No smoking.

m Check the ground connection.

EN
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A Warning!

Use of unsuitable spare parts in potentially explosive atmos-
pheres

m Spare parts that do not comply with the ATEX directive can cause
explosions in a potentially explosive atmosphere. This can result in
serious injury and death.

m Only use original spare parts.

A Warning!

Explosion hazard triggered by ignition sources in explosive
atmosphere

m Metal parts can generate sparks (e.g. by falling and hitting other metal
parts). Sparks can cause explosions in explosive atmospheres. This
can result in serious injury and death.

m Never carry out maintenance or cleaning work in an explosive atmos-
phere.

11.1. Check the safety valve

& EXTET] | Warning!

Risk of injury from defective safety valve

A defective safety valve fails to vent the material pressure tank properly
and it can explode.

— Check the safety valve regularly. If no air is discharged at the safety

valve, stop the pressure tank immediately and replace the safety valve.

The safety valve may only be checked by authorised staff with adequate

know-how in this field.

m Close the bleeder valve.

m Pressurise the material pressure tank within the permitted range.

m Check the safety valve by turning to the left. Air must be heard to be
discharged.

m Close the safety valve again after it has been checked.

11.2. Check the tank cover seal

m Open material pressure tank.

m Check the seal between tank cover and pressure tank for any signs of
damage.

m Close the material pressure tank.
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11.3. Check the material and air connections
m Every time after operating the material pressure tank, check that the air
and material connections are firmly fitted and do not leak.

11.4. Relubricate pneumatic motor
The currently valid manufacturer’s operating instructions for Walther Pilot
must be observed.

11.5. Replace agitator blade and bushing

SATA MDB 22/45 with compressed air circuit-/electric agitator
with/without gearbox

The currently valid manufacturer’s operating instructions for Walther Pilot
must be observed.

11.6. Replace gland packing, O-ring and brass bushing
SATA MDB 10 and SATA MDB 22/45 with manual agitator

The currently valid manufacturer’s operating instructions for Walther Pilot
must be observed.

12. Care and storage

Careful handling together with constant care of the product is necessary
to ensure that the material pressure tank functions properly.

Store the material pressure tank in a dry place.

/N Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The use of aggressive cleaning agents can damage the material pres-
sure tank.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use a neutral cleaning solution with a pH of 6-8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

/N Attention!

Damage from solidified material

Solidified material in the material pressure tank can cause damage.
— Remove the material from the material pressure tank at the latest
when the pot life has expired and clean the pressure tank.

m Clean the material pressure tank every time after it has been used and
every time before changing the material.

EN
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13. Malfunctions
If a fault cannot be remedied by the following remedies, please contact
the customer service of SATA GmbH & Co. KG.

Malfunction Cause Corrective action

Leak between Cover seal soiled or Clean or replace the

Receptacle and porous. seal.

tank cover.

Leak in the com- Defective seals. Replace seals.

pressed air fitting.

Leak at the agitator Defective seals. Replace seals.

holder.

Leak at the material Defective seals. Replace seals.

outlet.

Material pressure Material pressure Replace material pres-

cannot be adjusted. controller sure controller.
defective.

14. After Sale Service
Accessories, spare parts and technical support may be obtained from
your SATA dealer.

15. Accessories

Trolley
The SATAMDB 22 /45 can be easily and conveniently equipped with a
chassis.

Pot insert

Material pressure tanks can be retrofitted with a plastic liner/stainless
steel insert pot that makes it much easier to clean the material pressure
tank.

Accessories Description
MDB 10 MDB 22 MDB 45
no Yes Yes Trolley
Plastic Stainless steel | Stainless steel Pot insert
on request on request on request Pair of hoses
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16. Spare parts

/N Attention!

Damage from overheating

When removing spare parts that have been glued in, a hot air blower
has to be used to loosen the 2-component adhesive. The surface coat-
ing can be damaged if the components are overheated.

— Do not overheat the components.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
See current SATA catalogue.

17. EU Declaration of Conformity
The currently valid manufacturer’s operating instructions for Walther Pilot
must be observed.

EN
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A@ jLeer primero!

Antes de la puesta en marcha y el funcionamiento, leer completa y de-
tenidamente estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones

de seguridad y de peligro!

jGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con el producto o en
un lugar accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacién general

1.1. Introduccién

Estas instrucciones de servicio contienen informacién importante para el
funcionamiento del SATA 10, SATA MDB 22 y SATA MDB 45, en lo suce-
sivo denominados «calderin de material a presion». Asimismo, en ellas
se describen la puesta en marcha, el funcionamiento, el mantenimiento y
la conservacion, el cuidado y el almacenamiento, asi como la eliminacion
de fallos.

1.2. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas
industriales y artesanales.

1.3. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

1.4. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste

Por lo general, deben utilizarse exclusivamente accesorios y piezas de
repuesto y desgaste originales SATA. Los accesorios no suministrados
por SATA no han sido verificados ni autorizados. SATA no asume respon-
sabilidad alguna por la utilizaciéon de accesorios y piezas de repuesto y
desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por
m Incumplimiento de las instrucciones de servicio
m Utilizacion del producto no conforme a su destino




Instrucciones de servicio SATA MDB

m Empleo de personal sin formacién

m No utilizacion de equipo de proteccion personal

m No utilizacién de accesorios y recambios originales

m Reconstruccion o cambios técnicos por cuenta propia
m Desgaste/deterioro naturales

m Carga de choque atipica a la utilizacion

m Trabajos de montaje y desmontaje inadmisibles

1.6. Directivas, reglamentos y normas aplicadas

Directiva 2014/68/CE

Directiva de equipos a presion, moédulo A1, control interno de la produc-
cion

DIN EN 11271

Prevencion y proteccion contra explosiones — Parte 1: Conceptos basicos
y metodologia

DIN EN ISO 12100-1/-2
Seguridad de las maquinas — Requisitos generales

DIN EN 1953
Equipos de atomizacién y pulverizacién para materiales de revestimiento
— Requisitos de seguridad

DIN 31000:2011

"Principios generales para el disefio seguro de productos técnicos"

El marcado Ex de los agitadores neumaticos/eléctricos se encuentra en
las placas de identificacion.

2. Instrucciones de seguridad

Leer y observar todos los avisos enunciados a continuacion. El incumpli-
miento o el cumplimiento deficiente pueden conducir a fallos de funciona-
miento u ocasionar lesiones.

2.1. Exigencias al personal

El uso del calderin de material a presion esta reservado a personal téc-
nico experimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido
completamente las presentes instrucciones de servicio. Las personas
con una capacidad de reaccién reducida por efecto de drogas, alcohol,
medicamentos o de otra forma tienen prohibido manejar el calderin de
material a presion.

ES
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2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar el calderin de material a presion, asi como en su limpieza y
mantenimiento, llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva
homologada y guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de
seguridad adecuados.

2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion
Téngase en cuenta el marcado en el producto. Para mas informacion
consultar las instrucciones de servicio del fabricante.

2.4. Instrucciones de seguridad

Lugar de instalacion

m En caso de instalacion en atmésferas potencialmente explosivas, hacer
comprobar el calderin de material a presion antes de la puesta en
funcionamiento segun el Reglamento sobre seguridad en el trabajo por
personal técnico que disponga de conocimientos suficientes sobre la
Directiva ATEX.

m No utilizar nunca el calderin de material a presion en zonas de equipos
eléctricos sin proteccion contra explosiones.

m Mantener el calderin de material a presion lejos de fuentes de igniciéon
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o proyeccion de chispas.

m Las zonas de trabajo donde se utilicen o almacenen sustancias peli-
grosas deben disponer de ventilacion suficiente. En caso de fallo de la
ventilacion, los trabajos se interrumpiran de inmediato y los agitadores
disponibles se desconectaran.

Estado técnico

m No poner nunca en funcionamiento el calderin de material a presion en
caso de dafos o piezas faltantes.

m En caso de dafos, poner de inmediato el calderin de material a presién
fuera de servicio, desconectarlo de la alimentacion de aire comprimido
y purgar el aire por completo.

m No reformar ni modificar técnicamente el calderin de material a presién
por cuenta propia.

m Comprobar antes de cada uso si el calderin de material a presién con
todos los componentes conectados presenta dafios y esta bien ajusta-
do y, dado el caso, repararlo.

m Se comprobara periédicamente si los estribos de sujecion y los tornillos
de muletilla presentan desgaste y dafos y, dado el caso, se sustituiran.
Apretar a mano los estribos de sujecion y los tornillos de muletilla.
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Materiales de trabajo

m En el SATAMDB 10, SATA MDB 22 y SATA MDB 45 estan homologa-
dos los materiales de recubrimiento del grupo de fluidos 1.

m El uso de medios fluidos con acido o lejia esta prohibido.

m El uso de disolventes con hidrocarburos halogenados, bencina, quero-
seno, herbicidas, pesticidas y sustancias radioactivas esta prohibido.

m Los calderines de material a presién son de una aleacién de acero
inoxidable altamente resistente. No obstante, el uso de medios fluidos
fuertemente corrosivos o abrasivos requiere un acuerdo con SATA.

m Llevar al entorno de trabajo del calderin de material a presion Unica-
mente los medios necesarios para el desarrollo de la tarea.

Parametros de funcionamiento

m Los calderines de material a presion se deben hacer funcionar Unica-
mente dentro de los parametros indicados en la placa de caracteristi-
cas.

Componentes conectados

m Los componentes conectados deben resistir de forma segura las
cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante el funciona-
miento del calderin de material a presion.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos
de latigo y salida de material cuando se sueltan. Antes de soltar las
mangueras, purgar el aire por completo.

General

m No transportar nunca el calderin de material a presién estando presuri-
zado.

m Observar las normas locales sobre seguridad, prevencion de acciden-
tes, proteccion laboral y proteccion del medioambiente.

3. Utilizacién adecuada
El calderin de material a presion sirve para transportar medios fluidos
(medios fluidos/material) mediante aire comprimido.

4. Descripcion

El calderin de material a presién se utiliza para procesar grandes cantida-
des de material fluido. El material se transporta mediante aire comprimido
a las pistolas de mano o las automaticas.
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5. Variantes

El calderin de material a presién se compone, segun las necesidades del
cliente, de componentes como el reductor de presién simple/doble y los
diferentes agitadores.

Como opcién es posible una salida de material en la parte inferior del
calderin a presion, asi como una segunda conexioén para pistola para la
alimentacién de material y aire de proyeccion.

El reequipamiento de las variantes individuales es posible.

Reductor de presiéon simple
Para ajustar la presion del material.

Reductor de presién doble
Para ajustar por separado la presiéon del material y la de proyeccion.

Agitador manual
Para agitar el material a mano. El agitador se acciona mediante una ma-
nivela.

Agitador neumatico

Para agitar el material de modo uniforme. El agitador es accionado por
un motor neumatico. Este es alimentado con aire comprimido a través de
una linea de aire comprimido externa.

Agitador eléctrico

Para agitar el material de modo uniforme. El agitador se acciona median-
te un motor eléctrico.

6. Volumen de suministro

m Calderin de material a presién, segun la variante
m Declaracion de conformidad

m Instrucciones de servicio

7. Componentes
7.1. SATAMDB 10

Calderin de material a presion SATA MDB 10

= MDB 10 con reductor de presion simple

= MDB 10 con reductor de presion doble

m MDB 10 con reductor de presion simple y agitador manual

m MDB 10 con reductor de presion doble y agitador manual

m MDB 10 con reductor de presion simple y agitador neumatico con
engranaje
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= MDB 10 con reductor de presion doble y agitador neumatico con engra-
naje

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 con reductor de presién simple

m MDB 22 con reductor de presién doble

m MDB 22 con reductor de presion simple y agitador manual

m MDB 22 con reductor de presion doble y agitador manual

m MDB 22 con reductor de presion simple y agitador neumético con
engranaje

m MDB 22 con reductor de presion doble y agitador neumatico con engra-
naje

m MDB 22 con reductor de presion simple y agitador eléctrico con engra-
naje

m MDB 22 con reductor de presion doble y agitador eléctrico con engra-
naje

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 con reductor de presion simple

m MDB 45 con reductor de presion doble

m MDB 45 con reductor de presion simple y agitador manual

m MDB 45 con reductor de presion doble y agitador manual

m MDB 45 con reductor de presion simple y agitador neumatico con
engranaje

m MDB 45 con reductor de presion doble y agitador neumatico con engra-
naje

m MDB 45 con reductor de presion simple y agitador eléctrico con engra-
naje

m MDB 45 con reductor de presion doble y agitador eléctrico con engra-
naje

8. Datos técnicos

8.1. Calderines

Denominacion MDB 10 MDB 22 MDB 45

Sobrepresién de 6 bar 6 bar 6 bar

servicio max.

Temperatura de ser- +10 °C — +50 °C

vicio permitida

Capacidad neta 9 19,5 litros 445 litros
Litros

ES
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Denominacidn MDB 10 MDB 22 MDB 45

Fluido/grupo de 1 1 1
fluidos

Dimensiones inte- 230 mm 270 mm 362 mm
riores

Dimensiones exte- 236 mm 276 mm 375 mm
riores

Opcidn salida de
material en parte segun el modelo

inferior del calderin

8.2. Agitador eléctrico
Se deben observar en cualquier caso las instrucciones de servicio vigen-
tes del fabricante Walther Pilot.

8.3. Agitador neumatico con/sin engranaje
Se deben observar en cualquier caso las instrucciones de servicio vigen-
tes del fabricante Walther Pilot.

9. Primera puesta en servicio
El calderin de material a presion se entrega completamente montado y
listo para usar.

Tras el desembalaje, comprobar si:
m Calderin de material a presién sin dafos.

9.1. Calderines

& FXIEE (jAviso!

Peligro de lesiones por estallido de conductos y mangueras
Los conductos y mangueras no adecuados pueden sufrir dafios y explo-
sionar debido a los disolventes o a una presion demasiado alta.

— Usar unicamente conductos y mangueras resistentes a los disolven-
tes, conductivos y en perfecto estado técnico para el aire comprimido y
los medios de fluidos.
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AR {Aviso!

En caso de una segunda conexion para pistola para presion del material
y de proyeccion, la alimentacion de material y el aire de proyeccion se
conectan de forma similar a la primera conexién para pistola.

9.2. Agitador neumatico

/N iCuidado!

Dafos por presion de entrada del aire demasiado alta
Una presion de entrada del aire demasiado alta en el motor neumatico
puede dafnar a este ultimo.

9.3. Agitador eléctrico

& FXITEE] |jAviso!

Peligro de muerte por descarga eléctrica

Los trabajos de instalacion y mantenimiento con tension presente oca-
sionan lesiones corporales graves e incluso la muerte.

— Antes de trabajar en el agitador eléctrico, desconectar la tension y
asegurar contra reconexiones no autorizadas. Conectar el motor eléctri-
€0 Unicamente a circuitos que se desconecten con un interruptor desco-
nectable en todos los polos.

m Conectar el agitador eléctrico a la red eléctrica como se describe en la
documentacion adjunta.

10. Servicio regular

& EXTTET | jAviso!

Peligro de muerte por explosion del calderin de material a
presion.

Las cargas electrostaticas durante el funcionamiento del calderin pue-
den conllevar la formacion de chispas y, de tal modo, la explosion del
calderin de material a presion.

— Conectar el calderin a presion suficientemente a tierra.

— Asegurar la resistencia de escape.

— Utilizar unicamente mangueras conductivas y permitidas.

ES
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10.1. Agitadores

Agitador manual
Con la manivela es posible agitar el material manualmente.

Agitador neumatico

/N {Cuidado!

Danos por aire comprimido incorrectamente purificado

El aire comprimido incorrectamente purificado puede dafar el motor

neumatico.

— Para el funcionamiento del motor neumatico se requiere aire com-
primido técnicamente limpio y lubricado. La cantidad de aceite es de
aprox. 1-2 gotas de aceite sin acido por minuto.

N iCuidado!

Dafnos por numero demasiado alto de revoluciones

Un nimero de revoluciones demasiado alto del agitador puede danar a
este ultimo.

— No hacer funcionar nunca el agitador sin carga y seleccionar el
numero de revoluciones solo cuanto se requiera para agitar de forma
correcta.

Agitador eléctrico

/N iCuidado!

Dafos por sobrecalentamiento

Las temperaturas demasiado elevadas dafian el motor eléctrico.

— Durante el funcionamiento del agitador eléctrico, prestar atencién a
que las ranuras de ventilacion del motor no estén cubiertas.
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10.2. Establecer la alimentacion de material y aire de pro-
yeccion

/\ mErEm (jAviso!

Peligro de lesiones por conductos de material y de aire com-
primido sin conectar

El material que escapa y los conductos de aire comprimido mal conec-
tados pueden causar lesiones.

— Comprobar el ajuste correcto de los conductos de material y de aire
comprimido.

m Abrir el grifo esférico de la alimentacion de aire comprimido.

Variante con reductor de presiéon simple
m Abrir el grifo esférico del aire de proyeccion.

Variante con segunda conexion para pistola
m Abrir el grifo esférico del aire de proyeccion.
m Abrir el grifo esférico de la alimentaciéon de material.

10.3. Ajustar la presion del material y de proyeccion

Ajustar la presion del material

La presioén del material se puede ajustar en progresion continua girando

el regulador de presion.

m Girando el regulador de presién hacia la izquierda se reduce la presion
del material.

m Girando el regulador de presién hacia la derecha se aumenta la presion
del material.

Ajustar la presion de proyeccion (solo en la variante con reductor de

presion doble)

La presion de proyeccion se puede ajustar en progresion continua giran-

do el regulador de presion.

m Girando el regulador de presién hacia la izquierda se reduce la presion
de proyeccion.

m Girando el regulador de presién hacia la derecha se aumenta la presion
de proyeccion.
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10.4. Cambio del medio fluido

/\ pEEm | jAviso!

Peligro de muerte por calderin de material a presién sin pur-
gar

Al abrir un calderin de material bajo presion se producira una explosion.
— Desconectar el calderin de material a presion de la alimentacion de
aire comprimido antes de cada apertura, y purgarlo por completo me-
diante la valvula de purga de aire.

& FYITE | jAviso!

Peligro de lesiones por agitador en marcha

Al abrir el calderin de material a presion con el agitador en marcha,
partes del cuerpo y prendas de vestir pueden engancharse o quedar
atrapadas.

— Desconectar el agitador antes de la apertura y asegurarlo contra
reconexiones.

Abrir el calderin de material a presién

m Desconectar el agitador de la red eléctrica/de aire comprimido y ase-
gurarlo contra reconexiones.

m Cerrar el grifo esférico de la alimentacion de material.

m Cerrar el grifo esférico de la alimentacién de aire comprimido.

En la variante con reductor de presiéon simple
m Cerrar el grifo esférico del aire de proyeccion.

En la variante con segunda conexion para pistola
m Cerrar el grifo esférico del aire de proyeccion.

m Desconectar el calderin de material a presion de la red de aire compri-
mido.

m Purgar el calderin de material a presién por completo mediante la val-
vula de purga de aire.

m Aflojar la fijacion de la tapa.

m Retirar la tapa del calderin a presion.

m Limpiar el calderin a presion con un producto de limpieza adecuado.

m Llenar el calderin de material a presion con medio fluido.

Cerrar el calderin de material a presién
m Colocar la tapa del calderin sobre el calderin de material a presion.
m Apretar la fijacion de la tapa a mano.
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m Conectar el agitador a la red eléctrica/de aire comprimido.

m Conectar el calderin de material a presién a la red de aire comprimido,
y ajustar la presién dentro del intervalo permitido.

m Establecer la alimentacién de material y aire de proyeccion.

11. Mantenimiento y conservacion
En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion
del calderin de material a presion.

A jAviso!

Peligro de incendio y explosion

m El personal cualificado para los trabajos de mantenimiento y limpieza
debe tener una cualificacion adicional en proteccion contra explosio-
nes.

m Nunca realice trabajos de mantenimiento y limpieza en una atmoésfera
explosiva.

m Despresurice todo el sistema y desconéctelo del suministro de aire y
material antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento.

m Asegurese de que no hay fuentes de ignicion y/o lamparas o llamas
descubiertas en las proximidades. No fume.

m Compruebe la puesta a tierra.

A jAviso!

Utilizacion de piezas de repuesto inadecuadas en atmoésferas
con riesgo de explosiéon

m Las piezas de recambio que no cumplan la directriz ATEX pueden
provocar explosiones en una atmosfera potencialmente explosiva.
Esto puede provocar lesiones graves e incluso la muerte.

m Utilice Unicamente piezas de repuesto originales.
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/A |iAviso!

Peligro de explosion provocado por fuentes de igniciéon en
atmosferas explosivas

m Las piezas metalicas pueden producir chispas (por ejemplo, al caer y
golpear contra otras piezas metalicas). En atmdsferas explosivas, las
chispas pueden provocar explosiones. Esto puede provocar lesiones
graves e incluso la muerte.

m Nunca realice trabajos de mantenimiento y limpieza en una atmdésfera
explosiva.

11.1. Comprobar la valvula de sobrepresiéon de seguridad

/\ pxEmEm |jAviso!

Peligro de lesiones por valvula de sobrepresiéon de seguridad
defectuosa

Una valvula de sobrepresion de seguridad defectuosa no purga correc-
tamente el calderin de pintura a presion y puede conllevar una explo-
sion.

— Comprobar regularmente la valvula de sobrepresion de seguridad.

Si no escapa aire de la valvula de sobrepresion de seguridad, poner de
inmediato el calderin a presion fuera de servicio y sustituir dicha valvula.

La comprobacion de la valvula de sobrepresion de seguridad esta reser-

vada a personal autorizado con conocimientos suficientes en este campo.

m Cerrar la valvula de purga de aire.

m Presurizar el calderin de material a presion dentro del intervalo permi-
tido.

m Comprobar la valvula de sobrepresion de seguridad girandola a la
izquierda. Debe escapar aire de forma audible.

m Volver a cerrar la valvula de sobrepresion de seguridad tras concluir la
comprobacion.

11.2. Comprobar la junta de la tapa del calderin

m Abrir el calderin de material a presion.

m Comprobar la ausencia de dafios entre la tapa del calderin y el calderin
a presion.

m Cerrar el calderin de material a presion.



Instrucciones de servicio SATA MDB

11.3. Comprobar las conexiones de material y de aire
m Comprobar tras cada uso el ajuste correcto y la estanqueidad de las
conexiones de aire y de material.

11.4. Relubricar el motor neumatico
Se deben observar en cualquier caso las instrucciones de servicio vigen-
tes del fabricante Walther Pilot.

11.5. Cambiar la paleta agitadora y el casquillo de cojinete
SATA MDB 22/45 con agitador neumatico/eléctrico con/sin engra-
naje

Se deben observar en cualquier caso las instrucciones de servicio vigen-
tes del fabricante Walther Pilot.

11.6. Sustituciéon del paquete de prensaestopas, la junta t6-
rica y el casquillo de cojinete de latén

SATA MDB 10 y SATA MDB 22/45 con agitador manual

Se deben observar en cualquier caso las instrucciones de servicio vigen-
tes del fabricante Walther Pilot.

12. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento del calderin de material a presion

se requiere un manejo cuidadoso asi como un cuidado permanente.
Almacenar el calderin de material a presién en un lugar seco.

/N iCuidado!

Dafos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos puede dafiar el calderin de
pintura a presion.

— No utilizar productos de limpieza agresivos.

— Usar un liquido limpiador con un pH de 6-8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros productos de limpieza agresivos.

/N iCuidado!

Danos por material endurecido

El material endurecido en el calderin de pintura a presién puede danar
a este ultimo.

— Eliminar el material del calderin de pintura a presiéon a mas tardar al
alcanzarse el tiempo de procesamiento y limpiar el calderin.
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m Limpiar el calderin de material a presion tras cada uso y antes de cada
cambio de material.

13. Fallos

Si no se puede solucionar un fallo con las medidas correctivas indicadas
a continuacién, ponerse en contacto con el servicio de atencion al cliente
de la empresa SATA GmbH & Co. KG.

Averia Causa Solucion
Fuga entre Junta de la tapa su- Limpiar o sustituir la
Calderin 'y cias o porosas. junta.

la tapa del calderin.

Fuga en la guarnicion |Juntas defectuosas. Sustituir las juntas.
de aire comprimido.

Fuga en el alojamien- |Juntas defectuosas. Sustituir las juntas.
to del agitador.

Fuga en la salida de | Juntas defectuosas. Sustituir las juntas.
material.

No es posible ajustar | Regulador de presién | Sustituir el regulador de
la presion del material. | del material presion del material.
defectuoso.

14. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor
SATA.

15. Accesorios

Chasis
Los SATA MDB 22 /45 se pueden equipar de forma sencilla y comoda
con un chasis.

Pote de insercion

Los calderines de material a presion pueden reequiparse con un pote
interior de plastico/de insercién de acero inoxidable, que facilita conside-
rablemente la limpieza del calderin de material a presion.

Accesorios Denominacién
MDB 10 MDB 22 MDB 45
no si si Chasis
Plastico Acero inoxidable | Acero inoxidable | Pote de insercion
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Accesorios Denominacion
MDB 10 MDB 22 MDB 45
A peticidn A peticidn A peticion Par de mangueras

16. Piezas de recambio

/N iCuidado!

Danos por calentamiento excesivo

Al desmontar piezas de recambio pegadas es preciso utilizar un seca-
dor de aire caliente para desprender el adhesivo de 2 componentes. En
caso de calentamiento excesivo de las piezas, el recubrimiento de la
superficie puede dafnarse.

— No calentar excesivamente las piezas.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Véase el catalogo actual de SATA.

17. Declaracién de Conformidad UE
Se deben observar en cualquier caso las instrucciones de servicio vigen-
tes del fabricante Walther Pilot.
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A® |[Lue tama ensin!

Lue tdma kayttoohje taydellisesti ja huolellisesti 1api ennen kayttéonottoa
ja kayttdd. Noudata turvaohijeita ja varoituksia!

Sailyta tdma kayttéohje aina laitteen Iahella tai aina kaikkien kayttajien
kasilla!

1. Yleistiedot

1.1. Johdanto

Tama kayttéohje sisaltaa tarkeaa tietoa tuotteiden SATA MDB 10,

SATA MDB 22 ja SATA MDB 45 kaytosta (jaljiempana ainepainesailit).
Kayttdohjeessa kerrotaan myos kayttéonotosta, toiminnasta, huollosta ja
kunnossapidosta, hoidosta ja varastoinnista seka vian korjauksesta.

1.2. Kohderyhma

Tama kayttéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkilGille lakkaustdihin teollisuudessa ja kasitdissa.

1.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekd maakohtaisia tapaturmantorjuntaméérayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita tdytyy noudattaa.

1.4. Varaosat, lisdosat ja kuluvat osat

Lahtdkohtaisesti on kaytettava vain alkuperaisia SATA:n varaosia, lisa-
osia ja kuluvia osia. Sellaiset lisdosat, jotka eivat ole SATA:n toimittamia,
eivat ole testattuja tai yhteensopivia. SATA ei ota vastuuta yhteensopi-
mattomien varaosien, lisdosien ja kuluvien osien kaytdsta johtuvista va-

il

[FI] Kayttdohje | suomi
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hingoista.

1.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seké voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjetta ei ole noudatettu

m Tuotetta ei ole kaytetty maaraystenmukaisesti

m Kayttgjana on ollut kouluttamaton henkild

m Henkildsuojaimia ei ole kaytetty

m Alkuperaisia lisatarvikkeita tai varaosia ei ole kaytetty
m Omavaltaiset lisdykset tai tekniset muutokset

m Luonnollinen kuluminen/kuluneisuus

m Kaytolle epatyypillinen iskukuormitus

m Luvattomista purku- ja kokoamistdista

1.6. Sovellettavat direktiivit, sddnndkset ja standardit

Direktiivi 2014/68/EU
Painelaitedirektiivi, moduuli A1 sisdinen tuotannonvalvonta

DIN EN 1127-1
R&jahdyksen esto ja suojaus. Osa 1: Peruskasitteet ja menetelmat.

DIN EN ISO 12100-1/-2
Koneturvallisuus, yleiset vaatimukset.

DIN EN 1953
Pinnoitemateriaalien sumutus- ja ruiskutuslaitteet - Turvallisuusvaatimuk-
set.

DIN 31000:2011
"Yleiset suuntaviivat turvallisten teknisten tuotteiden luomiselle".
Paineilma-/sahkdsekoittimien EX-merkinnat sijaitsevat arvokilvissa.

2. Turvallisuusohjeet
Lue kaikki jéliempéana olevat ohjeet ja noudata niita. Laiminlydnti tai vir-
heellinen noudattaminen voi johtaa toimintahairiéihin tai vammoihin.

2.1. Henkil6stdon vaatimukset

Ainepainesailiditd saa kayttaa vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu
henkilékunta, joka on lukenut tdaman kayttdohjeen kokonaan ja ymmar-
tényt sen. Sellaiset henkilot eivat saa kasitelld ainepainesailiéta, joiden
reaktiokyky on huumeiden, alkoholin, I4&kkeiden vaikutuksen vuoksi tai
muilla tavoin heikentynyt.
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2.2. Henkilésuojaimet

Ainepainesailididen kaytdn seka puhdistuksen ja huollon aikana taytyy
aina kayttaa hyvaksyttyja hengitys- ja silmasuojaimia, sopivia suojakasi-
neita, tydvaatetusta ja turvakenkia.

2.3. Kayttd réjahdysvaarallisilla alueilla
Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus. Valmistajan kayttdohjeessa on
lisatietoa.

2.4. Turvallisuusohjeet

Sijoituspaikka

m Jos ainepainesiilio sijoitetaan rajahdysvaarallisiin tiloihin, ATEX-direk-
tiivin riittdvan hyvin tuntevien ammattilaisten on tarkastettava se ennen
kayttdonottoa, ettd se noudattaa kayttdturvallisuusmaarayksia.

m Ainepainesailitta ei saa koskaan kayttaa rajahdykseltd suojaamattomia
sahkélaitteita sisédltavissa tiloissa.

m Ainepainesailié on pidettava etdalla syttymislahteistd, kuten avotuli,
palavat savukkeet ja kipinat.

m Ty6skentelyalueilla, joissa kasitelldan tai sailytetdan vaarallisia aineita,
taytyy olla riittdva tuuletus. Jos tuuletukseen tulee vika, tyét on keskey-
tettdva heti ja kaytettavista sekoittimista on katkaistava virta.

Tekninen kunto

m Ainepainesailiota ei saa koskaan ottaa kayttdon, jos siina on vaurioita
tai jos siitd puuttuu osia.

m Jos ainepainesailioon tulee vaurio, se on poistettava heti kaytésta, ero-
tettava paineilmansy6tdsta ja siitéa on poistettava taysin paine.

m Ainepainesailioén ei saa koskaan tehda omavaltaisia eika teknisia
muutoksia.

m Tarkasta ainepainesailio ja kaikki liitetyt komponentit ennen jokaista
kayttdkertaa vaurioiden varalta ja ettd ne ovat tiukasti kiinnitettyja ja
tarvittaessa korjaa ne.

m Kiristyssanka ja kiinnitysruuvit on tarkastettava séanndllisesti kulumien
ja vaurioiden varalta ja tarvittaessa vaihdettava uusiin. Kirista kiristys-
sanka ja Kiinnitysruuvit kasin.

Tydbaineet

m Nesteryhmén 1 pinnoitusaineet ovat sallittuja tuotteissa SATA MDB 10,
SATA MDB 22 ja SATA MDB 45.

m Happo- ja emaspitoisten ruiskutettavien aineiden kasittely on kiellettya.
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m Halogenoituja hiilivetyja, bensiinia, kerosiinia, kasvimyrkkyja, kasvin-
suojeluaineita ja radioaktiivisia aineita sisaltavien liuottimien kasittely on
kiellettya.

m Ainepainesailid on valmistettu erittdin kestavasta jaloterasseoksesta.
Erittain sydvyttavien ja hankaavien ruiskutettavien aineiden kayttoon
tarvitaan lisdksi SATA:n lupa.

m Ainepainesailion toiminta-alueelle saa tuoda vain téiden edistymisen
kannalta valttdamattémia aineita.

Kayttdparametrit
m Ainepainesailitta saa kuljettaa vain arvokilvessa ilmoitettujen paramet-
rien puitteissa.

Liitettavat komponentit

m Liitettdvien komponenttien taytyy kestaa turvallisesti painesailion kaytén
aikana odotettavissa olevaa lampd-, kemiallista ja mekaanista rasitusta.

m Paineistetut letkut voivat irrotessaan aiheuttaa vammoja piiskamaisten
liikkeiden ja ulosruiskuavan aineen vuoksi. Poista letkuista aina koko-
naan paine ennen niiden irrottamista.

Yleista

m Ainepainesaéilitta ei saa koskaan kuljettaa paineistettuna.

m Paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tyésuojelu- ja ympéaristén-
suojelumaarayksia on noudatettava.

3. Maaraystenmukainen kayttoé
Ainepainesailid on tarkoitettu juoksevien aineiden (ruiskutettavien ainei-
den/ainesten) siirtoon paineilman avulla.

4. Kuvaus
Ainepainesailiota kaytetddn nestemaisen aineen suurempien madarien ka-
sittelyyn. Aine kulkee paineilman voimasta kasi- tai automaattiruiskuihin.

5. Mallit

Ainepainesailio kootaan asiakkaan toiveiden mukaan komponenteista,
yksivaiheisesta/kaksivaiheisesta paineensaatimesta ja erilaisista sekoit-
timista.

Vaihtoehtoisesti mahdollista on aineenpoisto painesailion alaosassa seka
toinen pistooliliitdnta aine- ja ruiskutusilman syétolle.

Yksittaisten versioiden jalkivarustus on mahdollista.

Yksinkertainen paineenalennusventtiili
Ainepaineen saatéon.

Kaksivaiheinen paineenalennusventtiili
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Aine- ja ruiskutuspaineen erilliseen saatéon.

Kasisekoitin

Aineen manuaaliseen sekoittamiseen. Sekoitinta kdytetdan kasikammella.
Paineilmasekoitin

Aineen tasaiseen sekoittamiseen. Sekoitinta kdytetdan paineilmamootto-
rilla. Téhan sydtetdan paineilmaa ulkoisella paineilmajohdolla.
Sahkosekoitin

Aineen tasaiseen sekoittamiseen. Sekoittimen kayttona toimii sahkémoot-
tori.

6. Toimituksen sisaltd

m Ainepainesailio, mallin mukaan
m Vaatimustenmukaisuusvakuutus
m Kayttohje

7. Rakenne
7.1. SATA MDB 10

Ainepainesailio SATA MDB 10

m MDB 10 yksivaiheisella paineensaatimella

m MDB 10 kaksivaiheisella paineensaatimella

m MDB 10 yksivaiheisella paineensaatimella ja kasisekoittimella

m MDB 10 kaksivaiheisella paineensaatimelld ja kasisekoittimella

m MDB 10 yksivaiheisella paineensaatimella ja paineilmasekoittimella,
jossa vaihteisto

m MDB 10 kaksivaiheisella paineensaatimelld ja paineilmasekoittimella,
jossa vaihteisto

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 yksivaiheisella paineensaatimella

m MDB 22 kaksivaiheisella paineensaatimella

m MDB 22 yksivaiheisella paineensaatimella ja kasisekoittimella

m MDB 22 kaksivaiheisella paineensaatimella ja kasisekoittimella

m MDB 22 yksivaiheisella paineensaatimella ja paineilmasekoittimella,
jossa vaihteisto

m MDB 22 kaksivaiheisella paineensaatimella ja paineilmasekoittimella,
jossa vaihteisto

m MDB 22 yksivaiheisella paineensaatimella ja sahkdsekoittimella, jossa
vaihteisto

m MDB 22 kaksivaiheisella paineensaatimella ja sahkdsekoittimella, jossa
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vaihteisto
7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 yksivaiheisella paineensaatimella
m MDB 45 kaksivaiheisella paineensaatimella
m MDB 45 yksivaiheisella paineensaatimella ja kasisekoittimella

m MDB 45 kaksivaiheisella paineensaatimella ja kasisekoittimella

m MDB 45 yksivaiheisella paineensaatimella ja paineilmasekoittimella,

jossa vaihteisto

m MDB 45 kaksivaiheisella paineensaatimella ja paineilmasekoittimella,

jossa vaihteisto

m MDB 45 yksivaiheisella paineensaatimella ja sdhkdsekoittimella, jossa

vaihteisto

m MDB 45 kaksivaiheisella paineensaatimella ja sahkosekoittimella, jossa

vaihteisto
8. Tekniset tiedot

8.1. Ainepainesailid

Nimitys MDB 10 MDB 22 MDB 45
Maks. kayttdpaine 6 bar 6 bar 6 bar
Sal. kayttdlampatila +10 °C - +50 °C

Kayttotilavuus 9 19,5 litraa 44,5 litraa

litraa

Neste/nesteryhma 1 1 1
Sisamitta 230 mm 270 mm 362 mm
Ulkomitta 236 mm 276 mm 375 mm

Optio aineputki saili-
oOn alaosassa

mallista riippuen

8.2. Sahkdsekoitin

Noudata kulloinkin voimassaolevaa valmistajan Walther Pilot kayttdohjet-

ta.

8.3. Paineilmasekoitin sis. vaihde/ ilman vaihdetta

Noudata kulloinkin voimassaolevaa valmistajan Walther Pilot kayttéohjet-

ta.

9. Ensikayttéonotto

Ainepainesailid toimitetaan kokonaan asennettuna ja kayttévalmiina.
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Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:
m Onko ainepainesailidssa vaurioita.

9.1. Ainepainesailid

/\ pEEn |Varoitus!

Puhkeavat johdot ja letkut aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Jos kaytetédan sopimattomia johtoja ja letkuja, liuottimet tai liian korkea
paine voi vaurioittaa niité ja ne voivat rajahtaa.

— Kayta vain liuottimenkestavia, johtavia ja teknisesti moitteettomia
johtoja ja letkuja paineilmalle ja ruiskutettaville aineille.

[1i] Ohje!

Jos kaytdssa on toinen ruiskuliitantd aine- ja ruiskutuspainetta varten,
ainesyo6tto ja ruiskutusilma liitetddn ensimmaisen ruiskuliitinnédn mukai-
sesti.

9.2. Paineilmasekoitin

/N Huomio!

Iiman liian korkea tulopaine aiheuttaa vaurioita
Paineilmamoottorin liian korkea ilman tulopaine voi vaurioittaa sita.

9.3. Sahkosekoitin

& FXITET] | Varoitus!

Sahkodiskun aiheuttama hengenvaara

Asennus- ja huoltotéiden suorittaminen jannitteen ollessa kytkettyna
aiheuttaa vakavia ruumiinvammoja ja jopa kuoleman.

— Kytke sahkdsekoittimesta jannite pois paalta ja esta sen uudelleen-
kaynnistdminen ennen tdiden suorittamista siihen. Sdhkémoottorin saa
liittda vain sellaisiin virtapiireihin, joiden virta on katkaistavissa kytkimella
kaikista navoista.

m Liitd sdhkdsekoitin sahkodverkkoon oheisen dokumentaation mukaisesti.
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10. Normaalikayttd

/\ P | varoitus!

Rajahtava ainepainesailié aiheuttaa hengenvaaran.
Sahkostaattiset varaukset sailion kayton aikana voivat aiheuttaa kipi-
nointia ja siten ainepainesailion rajahtamisen.

— Maadoita painesailio riittavasti.

— Varmista paatevastus.

— Kayta vain hyvaksyttyja ja johtavia letkuja.

10.1. Sekoittimet

Kasisekoitin

Ainetta voidaan sekoittaa kasin kasikammen kautta.
Paineilmasekoitin

/N Huomio!

Vaarin esikasitelty paineilma aiheuttaa vaurioita

Vaarin esikasitelty paineilma voi vaurioittaa paineilmamoottoria.

— Paineilmamoottorin kayttddn tarvitaan teknisesti puhdasta ja 6ljyttya
paineilmaa. Oliym&ara on n. 1-2 tippaa hapotonta 6ljy4 minuutissa.

/N Huomio!

Liian korkea kierrosnopeus aiheuttaa vaurioita

Sekoittimen liian korkea kierrosnopeus voi vaurioittaa sita.

— Ala anna sekoittimen kéyda koskaan iiman kuormitusta ja s&&da
kierrosnopeus vain niin korkeaksi, joka tarvitaan moitteettomaan sekoi-
tukseen.

Sahkosekoitin

/N Huomio!

Ylikuumeneminen aiheuttaa vaurioita

Liian korkeat |lampétilat vaurioittavat sahkémoottoria.

— Sahkosekoitinta kaytettdessa on varmistettava, ettei moottorin tuule-
tusaukko peity.
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10.2. Aine- ja ruiskutusilmasydton luonti

/\ P | varoitus!

Liittdmattomat aine- ja paineilmajohdot aiheuttavat loukkaantumis-
vaaran

Ulostuleva aine ja vaarin liitetyt paineilmajohdot voivat aiheuttaa vam-
moja.

— Tarkista aine- ja paineilmajohtojen tiukka kiinnitys.

m Avaa paineilman sy6ton palloventtiili.

Yksinkertaisen paineenalennusventtiilin sisaltava malli
m Avaa ruiskutusilman sy6ton palloventtiili.
Kaksivaiheisen paineenalennusventtiilin sisaltava malli
m Avaa ruiskutusilman sy6ton palloventtiili.

m Avaa materiaalin sy6ton palloventtiili.

10.3. Aine- ja ruiskutuspaineen saato

Ainepaineen saato

Ainepainetta voidaan saataa portaattomasti paineensaadinta kiertamalla.
m Ainepaine alenee paineensaadinta vasemmalle kiertamalla.

m Ainepaine nousee paineensaadinta oikealle kiertamalla.
Ruiskutuspaineen saat6 (vain kaksivaiheisen paineenalennusventtiilin
siséltdvassa mallissa)

Ruiskutuspainetta voidaan saataa portaattomasti paineensaadinta kierta-
malla.

m Ruiskutuspaine alenee paineensaadintd vasemmalle kiertamalla.
m Ruiskutuspaine nousee paineensaadinta oikealle kiertamalla.

10.4. Ruiskutusaineen vaihto

/N pEmER | varoitus!

Ainepainesailié voi aiheuttaa hengenvaaran, jos siita ei ole pois-
tettu painetta

Paineistetun ainepainesailion avaaminen aiheuttaa rajahdyksen.

— Kytke ainepainesailio irti paineilmasyotosta ja poista siita taysin paine
paineenpoistoventtiilin kautta aina ennen sailion avaamista.
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/A\ T | Varoitus!

Kayva sekoitin aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Jos ainepainesailid avataan sekoittimen ollessa kaynnissa, jasenia ja
vaatteita voi tulla sisdanvedetyksi.

— Kytke sekoitin pois paaltd ennen avaamista ja esta sen uudelleen-
kaynnistaminen.

Ainepainesailion avaaminen

m Kytke sekoitin irti sdhko-/ paineilmaverkosta ja esta sen uudelleenkayn-
nistdminen.

m Sulje materiaalin sy6tén palloventtiili.

m Sulje paineilman sy6tdn palloventtiili.

Yksinkertaisen paineenalennusventtiilin sisaltdva malli
m Sulje ruiskutusilman sy6ton palloventtiili.

Kaksivaiheisen paineenalennusventtiilin sisaltava malli
m Sulje ruiskutusilman sy6ton palloventtiili.
m Kytke ainepainesaili6 irti paineilmaverkosta.
m Poista ilma ainepainesailidsta ilmanpoistoventtiilin kautta taysin.
m Avaa kannen kiinnitys.
m Poista sailién kansi painesailiosta.
m Puhdista painesailié sopivilla puhdistusaineilla.
m Tayta ainepainesailid ruiskutusaineella.

Ainepaineséilion sulkeminen

m Aseta séilion kansi ainepainesailidlle.

m Kiristd kannen kiinnitys sormitiukasti.

m Liita sekoitin sahkd-/paineilmaverkkoon.

m Liitd ainepainesailié paineilmaverkkoon ja séada paine sallitulle alueel-
le.

m Aine- ja ruiskutusilmasyo6ton luonti.

11. Huolto ja kunnossapito
Seuraavassa luvussa on kuvailtuna ainepainesailién huolto ja kunnossa-
pito.
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A Varoitus!

Palo- ja rajahdysvaara

m Huolto- ja puhdistustdihin erikoistuneella ammattihenkilstolla on
oltava lisapatevyys rajahdyksentorjuntaan.

m Ala tee koskaan huolto- ja puhdistustéita rdjahdysvaarallisessa tilassa.

m Koko jarjestelma on asetettava paineettomaan tilaan ja irrotettava
ilman- ja materiaalinsy6tésta ennen kaikkia huoltotoita.

m Varmista, etté lahelld ei ole syttymislahteita ja/tai liekkeja. Ala tupakoi.

m Tarkista maadoitus.

A Varoitus!

Ei-sopivien varaosien kayttd rajahdysvaarallisilla alueilla

m Varaosat, jotka eivat vastaa ATEX-direktiivia, voivat aiheuttaa
rajahdyksia rajahdysvaarallisessa tilassa. Tama voi johtaa vakaviin
vammoihin ja kuolemaan.

m Kayta vain alkuperaisia varaosia.

A Varoitus!

Syttymislahteiden laukaisema rajahdysvaara rajahdysvaarallisissa
tiloissa

m Metalliosat voivat (esim. putoamalla ja iskeytymalla toisten metallio-
sien paalle) aiheuttaa kipinéita. Kipinat voivat aiheuttaa rajahdyksia
rajahdysvaarallisissa tiloissa. Téma voi johtaa vakaviin vammoihin ja
kuolemaan.

m Al3 tee koskaan huolto- ja puhdistustdita rajahdysvaarallisessa tilassa.

11.1. Ylipainevaroventtiilin tarkastaminen

/\ pEmER | Varoitus!

Viallinen ylipainevaroventtiili aiheuttaa loukkaantumisvaaran
Viallinen ylipainevaroventtiili ei poista maalipainesailiosta painetta oikein
ja voi aiheuttaa sailion rajahtamisen.

— Tarkasta ylipainevaroventtiili sdannéllisesti. Ellei ylipainevaroventtiili
puhalla ilmaa pois, painesailid on poistettava valittbmasti kaytosta ja
ylipainevaroventtiili on vaihdettava uuteen.
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Vain valtuutettu henkildkunta saa tarkastaa ylipainevaroventtiilin, ja silla

taytyy olla riittava tietotaito kyseiselta alueelta.

m Sulje paineenpoistoventtiili.

m Taytd ainepainesailié paineella sallitulle alueelle.

m Tarkasta ylipainevaroventtiili sitd vasemmalle kiertdmalla. liman poistu-
misen taytyy olla kuultavissa.

m Sulje ylipainevaroventtiili jalleen tarkastuksen jalkeen.

11.2. S&ilidn kannen tiivisteen tarkastaminen

m Ainepainesailion avaaminen.

m Tarkasta séilién kannen ja painesailién valinen tiiviste vaurioiden varal-
ta.

m Sulje ainepainesailio.

11.3. Aine- ja ilmaliitdntdjen tarkastaminen

m lima- ja aineliitantdjen tiiviys ja tiukkuus on tarkastettava jokaisen kayt-
tokerran jalkeen.

11.4. Paineilmamoottorin voitelu
Noudata kulloinkin voimassaolevaa valmistajan Walther Pilot kayttdohjet-
ta.

11.5. Sekoitussiiven ja laakeriholkin vaihto

SATA MDB 22/45 paineilma-/sé&hkdsekoittimella, jossa vaihteisto/ilman
vaihteistoa

Noudata kulloinkin voimassaolevaa valmistajan Walther Pilot kayttdohjet-
ta.

11.6. Tiivisteholkkipakkauksen, o-renkaan, ja messinkisen laa-
keriholkin vaihto
SATA MDB 10 ja SATA MDB 22/45 kasisekoittimella

Noudata kulloinkin voimassaolevaa valmistajan Walther Pilot kayttéohjet-
ta.

12. Hoito ja sailyttdminen

Ainepainesailiéta taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitelld huolella ja
hoitaa sdanndllisesti.

Sailyta ainepainesailitta kuivassa paikassa.
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VAN Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot

Maalipainesailié voi vaurioitua, jos kaytetaan syévyttavia puhdistusainei-
ta.

— Syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraalia puhdistusnestettd, jonka pH-arvo on 6-8.

— Happoja, lipeita, emaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita sydvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

/N Huomio!

Kovettunut aine aiheuttaa vaurioita
Maalipainesailioéén kovettuva aine voi vaurioittaa sita.
— Irrota aine maalipainesailidsta aineen sailiokayttéian paatyttya ja

puhdista painesailio.

m Puhdista ainepainesailié jokaisen kayttokerran jalkeen ja ennen jokaista
aineen vaihtoa.

13. Hairiot

Jos hairidta ei saada korjattua seuraavassa mainituilla toimenpiteilla, otat-

han yhteyttd SATA GmbH & Co. KG:n asiakaspalveluun.

Hairio Syy Toiminta
Vuoto sailién kannen tiiviste likaan- | Puhdista tai vaihda
Sailio ja tunut tai huokoinen. tiiviste.

kannen valilla.

Vuoto paineilmaosis- | Tiivisteet viallisia. Vaihda tiivisteet.

Sa.

Sekoittimen kiinnitti-
messa vuoto.

Tiivisteet viallisia.

Vaihda tiivisteet.

Ainelahddssé vuoto.

Tiivisteet viallisia.

Vaihda tiivisteet.

Ainepainetta
ei voi saataa.

Ainepaineensaadin
viallinen.

Vaihda ainepaineen-
saadin.

14. Asiakaspalvelu

Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyjaltasi.
15. Tarvikkeet
Kuljetuslaite
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SATA MDB 22 /45 voidaan varustaa helposti ja mukavasti alustalla.

Kayttoastia

Ainepainesailiét voidaan jalkivarustaa muovisisasailidlla/ruostumatto-
masta teraksesta valmistetulla sisdastialla, mika helpottaa ainepainesaili-
On puhdistusta huomattavasti.

Tarvikkeet Nimitys
MDB 10 MDB 22 MDB 45
ei kylla kylla Kuljetuslaite
Muovi Ruostumaton Ruostumaton Kayttdastia
teras teras
Tilauksesta Tilauksesta Tilauksesta letkupari
16. Varaosat
VAN Huomio!

Voimakas kuumeneminen aiheuttaa vaurioita
Kiinniliimattuja varaosia purettaessa 2-komponenttiliiman irrottamiseen
taytyy kayttaa kuumailmapuhallinta. Jos rakenneosat kuumenevat voi-
makkaasti, pinnoite voi vaurioitua.

— Rakenneosia ei saa kuumentaa liikaa.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
Katso uusin SATA-luettelo.

17. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Noudata kulloinkin voimassaolevaa valmistajan Walther Pilot kayttdohjet-

ta.
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A® |Alire avant I'utilisation !

Lire le présent mode d'emploi, attentivement et intégralement, avant la
mise en service et l'utilisation. Respecter les consignes de sécurité et
avertissements sur les dangers !

Toujours conserver le présent mode d'emploi a proximité du produit ou a
un endroit accessible par tous a tout moment !

1. Informations générales

1.1. Introduction

Ce mode d’emploi contient des informations importantes pour le fonc-
tionnement du modéle SATA MDB 10, SATA MDB 22 et SATA MDB 45,
ci-apres dénommé cuve sous pression. Il décrit également la mise en
service, le fonctionnement, la maintenance, I'entretien et le stockage, de
méme que les remédes aux pannes.

1.2. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse

m aux peintres professionnels en batiment et en carrosserie.

m au personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
artisanales.

1.3. Prévention des accidents
Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention

des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et

de protection d'exploitation correspondantes.

'n
Py
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1.4. Piéces de rechange, accessoires et piéces d'usure
Fondamentalement, seuls les piéces de rechange, les accessoires et les
pieéces d'usure d'origine SATA doivent étre utilisés. Les accessoires qui
n'ont pas été livrés par SATA n'ont pas fait I'objet d'un contréle et ne sont
pas approuvés. SATA décline toute responsabilité pour les dommages
résultant de I'utilisation de piéces de rechange, d'accessoires et de piéces
d'usure non approuves.

1.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m Faute de respecter le mode d'emploi

m Utilisation non appropriée de I'appareil

m Mise en action d'employés non formés

m Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

m Faute d'utiliser des accessoires et pieces de rechange originaux

m Transformations ou modifications techniques arbitraires

m Usure naturelle

m Soumise a des chocs non conformes avec les parameétres de I'utilisa-
tion normale

m Travaux de montage et de démontage non autorisés

1.6. Directives appliquées, décrets et normes

Directive 2014/68/UE

Directive pour équipements sous pression, module A1, contrdle de fabri-

cation interne

DIN EN 112741

Protection contre les explosions partie 1 : bases et méthodologie

DIN EN ISO 12100-1/-2

Sécurité des machines, exigences générales

DIN EN 1953

Equipements d'atomisation et de pulvérisation pour produits de revéte-

ment — exigences de sécurité

DIN 31000:2011

« Principes directeurs généraux pour la conception de produits tech-

niques »

Les marquages Ex des mélangeurs a entrainement électrique/pneuma-
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tique se trouvent sur les plaques signalétiques.

2. Renseignements de sécurité

Lire et respecter toutes les instructions mentionnées ci-dessous. L'inob-
servation ou un respect erroné peuvent étre a l'origine de dysfonctionne-
ments ou de blessures.

2.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-
lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser la cuve sous pression. L'uti-
lisation de la cuve sous pression est interdite aux personnes concernées
par une réactivité réduite due a des stupéfiants, a I'alcool, a des médica-
ments ou d'une autre fagon.

2.2. Equipement de protection personnelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire, de
gants de protection appropriés, d'une tenue de travail et de chaussures
de sécurité est imposé lors de I'utilisation de la cuve sous pression, ainsi
que pour son nettoyage et sa maintenance.

2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion
Le marquage du produit doit étre respecté. D’autres informations se
trouvent dans le mode d'emploi du fabricant.

2.4. Renseignements de sécurité

Lieu d'implantation

m En cas de mise en place dans des zones a risques d'explosion, il
convient de faire vérifier la cuve sous pression conformément aux dis-
positions du réglement de sécurité du travail par une personne qualifiée
disposant de connaissances suffisantes de la directive ATEX avant sa
mise en service.

m Ne jamais utiliser la cuve sous pression dans une zone contenant des
équipements électriques non antidéflagrants.

m Tenir la cuve sous pression a I'écart des sources d’inflammation telles
qgu’un feu nu, des cigarettes incandescentes ou des étincelles.

m Les zones de travail destinées au traitement ou au stockage de
substances dangereuses doivent disposer d’une ventilation suffisante.
Arréter immédiatement de travailler et déconnecter les mélangeurs en
cas de panne de la ventilation.

Etat technique
m Ne jamais mettre la cuve sous pression en marche si elle présente des
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endommagements ou si des piéces manquent.

m En cas d’'endommagement, mettre immédiatement la cuve sous pres-
sion hors service, couper I'alimentation en air comprimé et dépressuri-
ser complétement.

m Ne jamais transformer ou modifier le fonctionnement technique de la
cuve sous pression de son propre chef.

m Contréler 'absence d’endommagements de la cuve sous pression avec
tous les composants raccordés et leur logement correct et a bloc avant
chaque utilisation et remettre en état si nécessaire.

m Contréler régulierement I'absence de traces d'usure et d’endommage-
ments des étriers de serrage et vis a garrot ; remplacer si nécessaire.
Serrer les étriers de serrage et vis a garrot a la main.

Matériaux utilisables

m Les produits de revétement du groupe de fluide 1 du SATA MDB 10,
SATA MDB 22 et SATA MDB 45 homologués.

m L'application de produits a pulvériser acides ou alcalins est interdite.

m L'application de solvants contenant des hydrocarbures halogénés,
d’essence, de kérosene, d’herbicides, de pesticides et de substances
radioactives est interdite.

m Les cuves sous pression sont constituées d’acier spécial allié haute
résistance. Une concertation avec SATA est malgré tout nécessaire en
cas d’emploi de produits a pulvériser tres corrosifs ou abrasifs.

m Amener exclusivement la quantité de solvant nécessaire a la cadence
de travail dans I'environnement de travail de la cuve sous pression.

Parameétres de service
m L'utilisation des cuves sous pression doit toujours respecter les para-
meétres indiqués sur la plaque signalétique.

Composants raccordés

m Les composants raccordés doivent impérativement résister aux solli-
citations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant pendant
l'utilisation de la cuve sous pression.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter l'air et de
provoquer des blessures dus aux projections de produit. Purger tou-
jours tout I'air compris dans le systéme avant de détacher les tuyaux.

Points généraux

m Ne jamais transporter la cuve sous pression en |'état sous pression.

m Respecter les consignes de sécurité, de prévention des accidents,
d'hygiene et de protection du travail et de protection de I'environnement
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sur site.

3. Utilisation correcte
La cuve sous pression sert au transport / refoulement de matériaux
fluides (matériau/produit a pulvériser) par I'intermédiaire d’air comprimé.

4. Description

La cuve sous pression est destinée a I'application de grandes quantités
de produit liquide. Le produit est refoulé par I'air comprimé vers les pisto-
lets manuels ou automatiques.

5. Versions

En fonction des besoins du client, la cuve sous pression peut étre équi-
pée de composants spécifiques, notamment un détendeur de pression
simple//doubleet de différents mélangeurs.

Une sortie de produit dans le bas de la cuve sous pression est possible
en option, ainsi qu'un second raccord de pistolet d’alimentation en produit
et en air de pulvérisation.

Une mise a niveau ultérieure des différentes variantes est possible.

Détendeur de pression simple
Réglage de la pression du produit.

Détendeur double de pression
Réglage séparé de la pression du produit et de la pression de pulvérisa-
tion.

Mélangeur manuel
Mélange manuel du produit. Le mélangeur est actionné par une mani-
velle.

Mélangeur pneumatique

Mélange homogéne du produit. Le mélangeur est entrainé par un moteur
pneumatique. Celui-ci est alimentée en air comprimé via une conduite
d'air comprimé externe.

Mélangeur électrique

Mélange homogéne du produit. Le mélangeur est actionné par un moteur
électrique.

6. Contenu de la livraison

m Cuve sous pression, suivant la variante commandée
m Déclaration de conformité

m Mode d'emploi
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7. Montage
7.1. SATA MDB 10

Cuve sous pression SATA MDB 10

m MDB 10 avec détendeur de pression simple

m MDB 10 avec détendeur de pression double

m MDB 10 avec détendeur de pression simple et mélangeur manuel

m MDB 10 avec détendeur de pression double et mélangeur manuel

m MDB 10 avec détendeur de pression simple et mélangeur pneumatique
avec engrenage

m MDB 10 avec détendeur de pression double et mélangeur pneumatique
avec engrenage

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 avec détendeur de pression simple

m MDB 22 avec détendeur de pression double

m MDB 22 avec détendeur de pression simple et mélangeur manuel

m MDB 22 avec détendeur de pression double et mélangeur manuel

m MDB 22 avec détendeur de pression simple et mélangeur pneumatique
avec engrenage

m MDB 22 avec détendeur de pression double et mélangeur pneumatique
avec engrenage

m MDB 22 avec détendeur de pression simple et mélangeur électrique
avec engrenage

m MDB 22 avec détendeur de pression double et mélangeur électrique
avec engrenage

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 avec détendeur de pression simple

m MDB 45 avec détendeur de pression double

m MDB 45 avec détendeur de pression simple et mélangeur manuel

m MDB 45 avec détendeur de pression double et mélangeur manuel

m MDB 45 avec détendeur de pression simple et mélangeur pneumatique
avec engrenage

m MDB 45 avec détendeur de pression double et mélangeur pneumatique
avec engrenage

m MDB 45 avec détendeur de pression simple et mélangeur électrique
avec engrenage

m MDB 45 avec détendeur de pression double et mélangeur électrique
avec engrenage



Mode d'emploi SATA MDB FR

8. Données techniques
8.1. Cuve sous pression

Dénomination MDB 10 MDB 22 MDB 45

Pression maximale 6 bar 6 bars 6 bars

de fonctionnement

Température de +10 °C — +50 °C

fonctionnement max.

permise

Contenance utile 9 19,5 litres 445 litres
Litres

Fluide/groupe de 1 1 1

fluides

Dimensions inté- 230 mm 270 mm 362 mm

rieures

Dimensions exté- 236 mm 276 mm 375 mm

rieures

Sortie de produit

dans le bas de la en fonction de la version

cuve en option

8.2. Mélangeur électrique
Respecter le mode d’emploi du fabricant Walther Pilot en vigueur.

8.3. Mélangeur pneumatique avec/sans engrenage
Respecter le mode d’emploi du fabricant Walther Pilot en vigueur.

9. Premiére mise en service
La cuve sous pression est livrée en I'état complétement monté et préte a
I'emploi.

Aprés le déballage, contrdler :
m Cuve sous pression endommagée.
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9.1. Cuve sous pression

& FXITET] | Avertissement !

Risque de blessures dii a I’éclatement des conduites et
tuyaux

En cas d’emploi de conduites et tuyaux inappropriés, ces derniers
risquent d’étre endommagés par des solvants ou une pression élevée et
d’exploser.

— N'utiliser que des conduites et tuyaux résistants aux solvants,
conductibles, dans un état technique impeccable pour I'air comprimé et
le produit.

[:E] Renseignement!

Si la variante est équipée d’'un second raccord de pistolet de pression
du produit et de pulvérisation, le raccordement de I'alimentation en pro-
duit et de I'air de pulvérisation s’opérent comme pour le premier raccord
de pistolet.

9.2. Mélangeur pneumatique

VAN Attention !

Endommagements dus a une pression d’air trop élevée a I’en-
trée

Une pression d’air trop élevée a I'entrée du moteur pneumatique risque
de 'endommager.

9.3. Mélangeur électrique

& FXZTET | Avertissement !

Danger mortel di aux décharges électriques

Les travaux d’installation et d’entretien sous tension causent des bles-
sures graves, voire mortelles.

— |l est donc indispensable de couper la tension avant de travailler sur
le mélangeur électrique et de le bloquer contre une remise en marche
inopinée. Ne raccorder le moteur électrique qu’a des circuits électriques
a interruption automatique sur tous les péles.

m Raccorder le mélangeur électrique au secteur dans le respect de la
documentation jointe.
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10. Mode régulé

& FXITET] | Avertissement !

Danger mortel di a I’explosion de la cuve sous pression.

Les charges électrostatiques pendant le fonctionnement de la cuve
risquent de former des étincelles et, par conséquent, de mener a I'explo-
sion de la cuve sous pression.

— Veiller a une mise a la terre correcte et suffisante de la cuve sous
pression.

— Assurer une résistance de fuite.

— Nutiliser que des tuyaux homologués et conductibles.

10.1. Mélangeurs

Mélangeur manuel
La manivelle permet de mélanger le produit manuellement.

Mélangeur pneumatique

N Attention !

Endommagements dus a I’air comprimé mal conditionné

L’air comprimé mal conditionné risque d’endommager le moteur pneu-
matique.

— Nutiliser que de I'air comprimé techniquement propre et huilé pour le
fonctionnement du moteur pneumatique. La quantité d'huile est d’env. 1
a 2 gouttes d’huile sans acide par minute.

/N Attention !

Endommagements dus a un régime trop élevé

Un régime trop élevé du mélangeur peut 'endommager.

— Ne faire jamais fonctionner le mélangeur sans charge et ne choisir
qu’un régime suffisant juste a garantir un mélange impeccable.

Mélangeur électrique

/N Attention !

Endommagements dus aux surchauffes

Les températures élevées endommagent le moteur électrique.

— Lors de I'utilisation du mélangeur électrique s'assurer que les fentes
d'aération du moteur ne soient pas couvertes.

FR
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10.2. Réalisation de I’alimentation en produit et en air de
pulvérisation

& FXITET] | Avertissement !

Risque de blessures si les conduites de produit et pneuma-
tiques ne sont pas raccordées

L’émergence de produit et des conduites pneumatiques non raccordées
correctement peuvent causer des blessures.

— Contréler le logement correct et a bloc des conduites de produit et
pneumatiques.

m Ouvrir le robinet a boisseau de I'alimentation en air comprimé.

Variante a simple détendeur de pression
m Ouvrir le robinet a boisseau de l'air de pulvérisation.

Variante avec un second raccord de pistolet
m Ouvrir le robinet a boisseau de I'air de pulvérisation.
m Ouvrir le robinet a boisseau de I'alimentation en produit.

10.3. Réglage de la pression du produit et de I’air de pulvé-
risation

Réglage de la pression du produit

La rotation du détendeur permet de régler la pression du produit en conti-

nu.

m La pression du produit diminue en tournant le détendeur contre le sens
des aiguilles d’'une montre.

m La pression du produit augmente en tournant le détendeur dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

Réglage de la pression de pulvérisation (uniquement pour la va-

riante a double détendeur de pression)

La rotation du détendeur permet de régler la pression de pulvérisation en

continu.

m La pression de pulvérisation diminue en tournant le détendeur contre le
sens des aiguilles d’'une montre.

m La pression de pulvérisation augmente en tournant le détendeur dans
le sens des aiguilles d’'une montre.
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10.4. Remplacement du produit a pulvériser

& FAITE5 | Avertissement !

Danger mortel di a la cuve sous pression non dépressurisée
L'ouverture d’une cuve sous pression sous pression provoque une ex-
plosion.

— Séparer la cuve sous pression de 'alimentation en air comprimé
avant chaque ouverture et la dépressuriser complétement via la valve
de dépressurisation.

& FAITE53 | Avertissement !

Risque de blessures dii au fonctionnement du mélangeur
Les parties corporelles et vétements peuvent étre happés et entrainés
en cas d’ouverture de la cuve sous pression tant que le mélangeur est
en fonctionnement.

— Désactiver le mélangeur avant I'ouverture et le bloquer contre une
remise en marche inopinée.

Ouverture de la cuve sous pression

m Séparer le mélangeur du secteur/réseau d'air comprimé et le bloquer
contre une remise en marche inopinée.

m Fermer le robinet & boisseau de 'alimentation en produit.

m Fermer le robinet & boisseau de 'alimentation en air comprimé.

Variante a simple détendeur de pression
m Fermer le robinet a boisseau de I'air de pulvérisation.

Variante avec un second raccord de pistolet
m Fermer le robinet a boisseau de I'air de pulvérisation.

m Séparer la cuve sous pression du réseau d'air comprimé.

m Dépressuriser la cuve sous pression complétement via la valve de
dépressurisation.

m Desserrer la fixation du couvercle.

m Retirer le couvercle de cuve de la cuve sous pression.

m Nettoyer la cuve sous pression avec un détergent approprié.

m Remplir la cuve sous pression de produit a pulvériser.

Fermeture de la cuve sous pression

m Mettre en place le couvercle de cuve sur la cuve sous pression du
produit.

m Serrer la fixation du couvercle a la main.
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m Connecter le mélangeur au secteur/réseau d'air comprimé.

m Relier la cuve sous pression au réseau d'air comprimé et régler la pres-
sion dans une plage admissible.

m Réalisation de I'alimentation en produit et en air de pulvérisation.

11. Entretien et maintenance
Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance de la cuve sous
pression.

A Avertissement !

Risque d'incendie et d'explosion

m Le personnel qualifié dans les travaux d'entretien et de nettoyage doit
disposer d'une qualification supplémentaire en matiére de protection
contre les explosions.

m Ne jamais effectuer les travaux de maintenance et de nettoyage dans
une atmosphére explosive.

m Avant toute opération d'entretien, mettre I'ensemble du systéme hors
pression et le déconnecter de I'alimentation en air et en produit.

m S'assurer qu'il n'y a pas de source d'inflammation et/ou de lumiére
nue ou de flamme a proximité. Ne pas fumer.

m Vérifier la mise a la terre.

A Avertissement !

Utilisation de piéces de rechange non adaptées dans des
zones a risque d'explosion

m Les piéces de rechange ne répondant pas aux exigences de la direc-
tive ATEX peuvent provoquer des explosions dans une atmosphére
explosive. Cela peut entrainer des blessures graves, voire la mort.

m Utilisez uniquement des piéces de rechange d'origine.
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A Avertissement !

Risque d'explosion déclenché par des sources d'inflammation
dans une atmosphére explosive

m Les pieces métalliques peuvent produire des étincelles (par exemple
en tombant et en heurtant d'autres pieces métalliques). Les étincelles
peuvent provoquer des explosions dans une atmosphere explosive.
Cela peut entrainer des blessures graves, voire la mort.

m Ne jamais effectuer les travaux de maintenance et de nettoyage dans
une atmosphére explosive.

11.1. Contréle de la soupape de sireté

& FYIIET] | Avertissement !

Risque de blessures dii a une soupape de sareté défectueuse
Une soupape de sireté défectueuse ne purge pas l'air correctement de
la cuve sous pression et la cuve risque méme d'exploser.

— Contréler la soupape de sireté régulierement. Si la soupape de slre-
té ne purge pas l'air, mettre la cuve sous pression immédiatement hors
service et remplacer la soupape de slreté.

Le contrble de la soupape de slreté est réservé au domaine de compé-

tence de personnes autorisées disposant de connaissances suffisantes

dans ce domaine.

m Fermer la valve de dépressurisation.

m Appliquer une pression se situant dans la plage admissible a la cuve
Sous pression.

m Contréler la soupape de sireté en la tournant contre le sens des ai-
guilles d'une montre. L'échappement d’air doit étre audible.

m Refermer la soupape de s(reté aprés I'achévement du contréle.

11.2. Contrdle du joint du couvercle de la cuve

m Ouverture de la cuve sous pression.

m Contréler 'absence d’endommagements du joint entre le couvercle de
la cuve et la cuve sous pression.

m Fermer la cuve sous pression du produit.

11.3. Contréle des raccords de produit et d’air
m Contréler I'étanchéité et le logement correct et a bloc des raccords d’air
et de produit aprés chaque utilisation.

FR
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11.4. Regraissage du moteur pneumatique
Respecter le mode d’emploi du fabricant Walther Pilot en vigueur.

11.5. Remplacement de la pale mélangeuse et du coussinet

SATA MDB 22/45 avec mélangeur pneumatique//électrique
avec/sans engrenage
Respecter le mode d’emploi du fabricant Walther Pilot en vigueur.

11.6. Remplacement de la garniture de presse-étoupe, du
joint torique et du coussinet en laiton

SATA MDB 10 et SATA MDB 22/45 avec mélangeur manuel
Respecter le mode d’emploi du fabricant Walther Pilot en vigueur.

12. Soin et entreposage

Le fonctionnement correct de la cuve sous pression pose pour condition
d'utiliser le produit avec précaution et de I'entretenir constamment.
Ranger la cuve sous pression dans un endroit sec.

VAN Attention !

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs risque d'endommager la cuve sous
pression.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser un liquide de nettoyage neutre avec une valeur pH de 6-8.
— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

/N Attention !

Endommagements dus a du produit durci

Le produit durci dans la cuve sous pression risque de 'endommager.

— Eliminer le produit de la cuve sous pression au plus tard dés I'atteinte
de la durée de vie en pot et nettoyer la cuve.

m Nettoyer la cuve sous pression aprés chaque utilisation et avant
chaque changement de produit.

13. Dysfonctionnements

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a I'aide des remédes
décrits ci-apres, veuillez contacter le service client de la société SATA
GmbH & Co. KG.
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Probléme Cause Remeéde

Fuite entre la Joint du couvercle Nettoyage ou rempla-

Cuve et souillé ou poreux. cement du joint.

couvercle de la cuve.

Fuite dans la robinet- | Joints défectueux. Remplacer les joints.

terie pneumatique.

Fuite a I'entrée du Joints défectueux. Remplacer les joints.

mélangeur.

Fuite a la sortie de Joints défectueux. Remplacer les joints.

produit.

Pression du produit Régulateur de pres- Remplacer le régulateur

impossible a régler. sion du produit de pression du produit.
défectueux.

14. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-
nique auprés de votre distributeur SATA.

15. Accessoires

Chariot

Les modeles SATAMDB 22 /45 peuvent étre équipés d'un chariot pour
plus de simplicité et de confort.

Pot d'insertion

L’équipement ultérieur des cuves sous pression avec un pot d’insertion
en acier inoxydable/d’'un revétement en matiére plastique a pour effet de
faciliter considérablement le nettoyage de la cuve sous pression.

Accessoires Dénomination
MDB 10 MDB 22 MDB 45
non oui oui Chariot
Plastique Acier inox Acier inox Pot d'insertion
sur demande sur demande sur demande Paire de tuyaux
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16. Piéces de rechange

/N Attention !

Dommages dus a un échauffement excessif

Le démontage de pieces de rechange collées exige I'emploi d'un pisto-
let a air chaud pour détacher la colle a 2 composants. Un échauffement
excessif des composants risque d’endommager le revétement de sur-

face.
— Eviter tout échauffement excessif des composants.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
Voir le catalogue SATA actuel.

17. Déclaration de conformité CE
Respecter le mode d’emploi du fabricant Walther Pilot en vigueur.
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A® |ApdaoTe mpiital

Mpiv atmé Tn B€on o€ Aeitoupyia Kai Tn Asitoupyia dilaBdoTe TTPWTA TTPO-
OEKTIKA TIG TTAPOUOCEG 0dNYieg AsiToupyiag oTo aUVOAS Toug. Tnpeite TIG
uTTodEigEIG ao@AAEIag Kal TTPOANWNG Kivouvou!

duldooeTe TIG TTapoUoeg 0dnyieg Asitoupyiag Tavta SiTTAa aTo TTPOIOV A
o€ éva gnueio Trou €ival avd Tdoa aTiyur TpoaAaipo yia 6Aoug!

1. T'evikég TAnpo@opieg

1.1. Eilcaywyn

O1 TTapouaeg 0dnyieg AEITOUPYIag TTEPIEXOUV GNUAVTIKEG TTANPOPO-

pieg yia Tn Asitoupyia Tou SATA MDB 10, Tou SATA MDB 22 kai Tou
SATA MDB 45, e@e€ng Ta "doxeia Trieang uhikou". Etriong trepiypdgouv
Tn B€on o€ Asitoupyia, Tn AsiIToupyia, Tn GUVTAPNGN KAl TNV ETTICKEUNR, TN
@povTida Kal TNV aTmoBAKEUa, KaBWG kal TNV €mdIOPBwaon BAABWv.

1.2. ¢ roI0Ug atreuBiveTAl

O1 TTapouaeg 0dnyieg XpAong TrpoopifovTal yia

m Eidikeupévo epyarikd SUVANIKO TTOU ATTAOXOAEITAI € XEIPWVOAKTIKEG
epyaoieg Ba@ng Kal BEPVIKWUATOG

m KatopTIoPEVO TTPOCWTTIKG VIO EPYACTIEG BEPVIKWUATOG O BIOUNXAVIKESG
Kal BIOTEXVIKEG OPACTNPIOTNTEG

1.3. MpoAnyn atuxnpdrTwyv

Katd kavova TTpETTel va TnpoUvTal Ol YEVIKEG KOBWG Kal o1 €I8IKEG YIa KABE
Xwpa TpodiaypagEg TTEPi TTPOANWNG aTUXNUATWY KAl Ol avTioToIXeG 0dnyi-
£G yIa TNV TTPOCTACIA TOU EPYACTNPIOU KAI TNG ETTIXEIPNONG.

)]
X
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1.4. AVTaAAGKTIKA, a§ecoudp Kol avaAwaoiya

Ouo10aTIKG TTPETTEN VO XpNoIJoTToloUvTal Jévo yvAoIa avTaAAOKTIKE, age-
ooudp kal avaAwaiya arréd 1n SATA. MNpdaobeta e€apTApaTa, Ta oTroia dev
Trapéxovtal atro Tn SATA, dev éxouv eAeyxOei kal dev £xouv eykplBei. MNa
{nui€g TTou o@eilovTal oTn XPAON YN EYKEKPIUEVWY AVTAAAQKTIKWY, age-
ooudp Kal avoAwaigwy, n SATA dev avalauBdavel kauia eudovn.

1.5. EyyUnon ka1 eu@ivn
loxuouv ol 'evikoi Opor ZuvaAlaywv Tng SATA Kail evOEXOUEVEG TTEPAITE-
pw oupRaoeig kKaBwg Kal n IoxUouca vouoBeaia.

H SATA 3ev @épel euBUvVn OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

m Mn TApnon Twv odnyiwv Asiroupyiag

m Mn TpoBAeTTéEVN XPAON TOU TTPOIGVTOG

m ExTéAeon Twv epyadiwv atrd Pn eKTTAIOEUNEVO TTPOCWTTIKO

m [MapdAeiyn xprRong atouikou eEOTTAICHOU TTPOCTAGIAG

m [MapdAeiyn xprRong aubevTIKWY avTOGAAAKTIKWY Kal QUOEVTIKOU TTAPEAKO-
Mevou eEoTTAIoOUOU

m AuBQipETWY PETATPOTIWV KaI TEXVIKWY TPOTTOTIOINTEWY

m Duoikr @Bopd/TTaAaiwon

m XTUTTAPOTA TTOU UTTEPRaiVOuV ToV OKOTTO TNG XPHOoNG

m Mn emTpemdueveg epyaaicg uvapuoAdynang Kal aTroouvapuoAdynong

1.6. EQappolépeveg odnyieg, Kavoviopoi Kal TpoTUTTa
Odnyia 2014/68/EE

Odnyia e€orAicpou utro Tieon, Movada A1 EcwTtepikdg €Aeyxog TnG Ta-
paywyng

DIN EN 1127-1

MpooTacia ammd €ékpngn Mépog 1: Baoikég apxég kal peBodoAoyia

DIN EN ISO 12100-1/-2

AcQAAEID uNXavwy, YEVIKEG OTTAITACEIG

DIN EN 1953
ZUOKEUEG WEKOTHOU YIa UAIKA €TTIOTPWONG - ATTAITATEIS A0QOaAEiag

DIN 31000:2011

"TeVIKEG apXEG YIa TOV OXEDIATHO ACQAAWV TEXVIKWYV TTPOIOVTWV"

O1 oNUAVOEIG QVTIEKPNKTIKAG TTPOCTACIOG TWV AVASEUTAPWY TTETTIEGUEVOU
aépa / NAEKTPOKIVNTAPO avaypd@ovTal OTIG TTIVAKIOES TUTTOU.
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2. Odnyieg aoc@aleiag

AlaBaaTe kal TNPEITE OAEG TIG OTN CUVEXEIQ TTAPaTIBEPEVEG UTTOdEIEEIG. H
un Tpnon A n eEANITTAG THPNON PTTOPET va £XEI WG ATTOTEAEGUA OUCAEI-
Toupyieg f} TPAUPATIOPOUG.

2.1. ATTaITACEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To doxeio TTieaNg UNIKOU ETTITPETTETAI VA XPNOIMOTTOIEITAI HOVO ATTO EUTTEI-
POUG TEXVIKOUG KOl EKTTAIBEUNEVO TTPOCWTTIKO TTOU £X0UV OIaBATEl Kal
KaTavonoel TTANPwWG TIG TTapouoes odnyieg Aeitoupyiag. ATrayopeUeTal n
XpPrion Tou doxeiou TTieong UAIKOU OTTO GTOPA PE PEIWMPEVN IKAVOTNTA AVTi-
dpaong Aoyw AfWng VOPKWTIKWY, GAKOOA, @apudkwy ) atrd aAAn artia.

2.2. NpoowTmik6g €EOTMAICHOG TTPOOTACIAG

Katd tnv xprion Tou doxeiou TTieong UAIKOU, KaBwWg Kal KaTd Tov Kaba-
PIGUO Kal TN CUVTAPENON, TTPETTEI VA XPNOIUOTTIOIEITAI TTAVTA EYKEKPIUEVN
TPOCTACIA TNG AVATIVORG KAl TWV JaTIWY, KAaTdAANAa yavTia TTpOCTACiAG,
evdupaaoia epyaciag, kKabwg Kal UTTOdNUATa aC@AAEiag.

2.3. Xpion o mepPIoxéG HE KivOuvo ekpA§ewv
MpogoéTe TNV avayvwpian TPoidvTog. MNepaitépw TTANPOPOpPIEG UTTAPXOUV
aTIG 00nyieg AeIToUpYiag TOU KATAOKEUAOTH.

2.4. Odnyieg ao@aleiag

Znueio ToroBéTnong

m Katd tnv To1T00£TNON O€ TTEPIOXEG PE KivOUVO €KpNnEnG avaBéoTe Tov
€Aeyxo Tou doyeiou TTieong UAIkoU TTpIv atrd Tn B€on o€ AsiToupyia
oUPQWVA e TOV Kavoviouod yia TRV ao@AAEIa KaTd Tn AIToupyia o€
EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG TTOU YVWPICE! ETTAPKWG TNV 0dnyia ATEX.

m Mnv xpnoiyotroleite TToTE TO BOXEIO TTiEONG UNIKOU O€ TTEPIOXA YE NAE-
KTPIKEG EYKATAOTAOEIG XWPIG TTpooTacia atrd eKpAEEIS.

m Kpatdre o€ améoTaon 10 doyeio TTieong UNKOU a1Td TTNYEG avAPAEENG,
OTTWG avoIXTEG PAGYEG, avappEva TOIydpa i oTTivenpiououg.

m O1 TTepIOXEG epyaaiag, OTIg OTToieG eTTECEPYACOVTaI i} aTTOBNKEUOVTAI
ETTIKIVOUVA UAIKA, TTPETTEI va OI0BETOUV ETTOPKN AEPIOHO. ZE TTEPITITWON
a0TOYXiOG TOU CUCTAUATOG OEPICHUOU, Ol Epyacieg TTPETTEI va SIAKOTTITOVTAI
APECWG Kal VO ATTEVEPYOTTOIOUVTAI OI UTTAPXOVTEG AVABEUTHPEG.

TeXVIKN KATACTACT)

m Mnv B£1eTe TO doyEio TriEGNG UAIKOU TTOTE O€ AgIToupyia £Gv TTOPOUCIAdel
{nuid 1 Acitrouv e€apTuaTa.

m Edv 10 do)eio Trieong uAikoU Trapouaidoel ¢nuiG BECTE TO AUECWG EKTOG

GR
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AgiToupyiag, ammoouvdEéoTe To atrd TNV TPOPOdOTia TTETTIECUEVOU AEP
Kal EEaEPWIOTE TO TTARPWG.

m Mnv TTpoBaiveTe O€ Kayia TTEPITITWON O QUBAIPETEG YETATPOTTEG R TEXVI-
KEG TTEPPRATEIG aTO doxEio TTieong UAIKOU.

m EAéyxeTe To doxeio ieong UAIKOU pe OAa Ta ouvdedepéva eEapTripaTa
yla {nUIEG Kal yIa owaoTr £€dpaan TIpIv atré KABe Xprion Kai, €av atraiTei-
Tal, €mOI0POWOTE.

m EA€yxeTe TakTIKG Ta eEAdopaTa ag@aAiong kai TIG HOXAOBIOES yia pBopEG
Kal {NUIEG, KAl €V aTTAITEITAI, AVTIKATAOTAOTE. ZQiETe Ta eEAdopara
ao@AAIoNG Kal TIG HOXAOBIOEG PE TO XEPI.

YAikd epyaciag

m ‘Exouv eykpiBei uNIkG eTTioTpwaong Tng opddag uypwv 1im
SATA MDB 10, SATA MDB 22 ka1 SATA MDB 45.

m H emme€epyaania 6&Ivwv Kal aAKAAIKWY HECWV WPEKATHOU aTTayopeUETal.

m H eme€epyaaia diaAuTIKwyV péowv pe aloyovwpévoug udpoyovavopa-
KeG, Bevdivn, knpodivn, QI{avIoKTOVA, QUTOPAPUAKA Kal PAdIEVEPYEG
ouaoieg atrayopeleTal.

m Ta doxeia Tmieong UNKOU KaTaoKEUAZoVTal OTTO EEAIPETIKA AVOEKTIKO
avogeidwTo XaAuBa. MapoAa autd, yia Tn XprRon 1I0XUpwy SIaBPWTIKWY
A AEIQVTIKWY JECWV WeKAoHOU atraiTeital éykpian atmd Tnv SATA.

m MeTa@épeTe ATTOKAEIOTIKA TA ECA TTOU ATTAITOUVTAI VIO TO TTPOKEIUEVO
Briua aTov xwpo epyaaiag Tou doyeiou TTieong UAIKOU.

MapdueTpog AsiToupyiag

m [Mpétel va xeipieoTe Ta doxeia Tieong UAIKOU €VTOG TWV TIAPAPETPWY
TTOU avaypa@ovTal OTNV TTIVOKida TUTTOU.

2uvdedepéva e§apTipaTa

m Ta ouvOedepéva EEAPTANATA TTPETTEI VA AVTEXOUV PE QOPAAEIA TIG
QAVAPEVOUEVES BEPUIKEG, XNMIKES KAI UNXAVIKEG KATATIOVATEIG KATA TN
AgiIToupyia Tou doyeiou TTieong.

m O1 eUKaPTITOI CWANVEG TTOU €ival UTTO TTiECN, AV XOGAOPWOOouUV, UTTopouv
VA TTPOKAAECOUV TPAUNATIONOUG OTTO TIG ATTOTOUEG KIVAOEIG KAl ThV
€kpor| Tou UAIKOU TTou wekddetal. Mpiv atrd 1o AUCIUO va EEQEPWIVETE
TavTa TeEAEIWG TOUG EUKAUTITOUG CWARVEG.

Fevika

m Mnv peTagpépeTe TTOTE TO BOYEIO TTiEONG UAIKOU 0€ KatdaTaon utro Trieon.

m TnpeiTe TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOPOUG ao@aAgiag, TTpdAnYng atuxnuAatwy,
TTPOCTACIAG TNG EPYACiAg Kal TTPo0TaCiag Tou TrEPIBAAAOVTOG.
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3. MpoBAemopevn XpRon
H xprion Tou doxgiou Trieang UAIKOU gival N TTpowBNON PEUCTWY PECWV
(véowv WekaopoU/UANIKoU) HEow TTETTIEGPEVOU Q€PQ.

4. Neprypaen

To doxeio TTieang UAIKOU XpNOIUOTIOIEITAI YIa TNV €TTEEEPYaTia peyaAUTE-
PWV TTOCOTATWY PEUCTWY UAIKWY. To UNIKS TTpowBeiTal Héow TTETTIETUEVOU
agpa oTa XEIpoKivnTa | autOPaTa TTIOTOAIA.

5. Ekd60¢Ig

AvdAoya pe To aitnua Tou TTEAATN, TO DOXEIO TTIEGNG UAIKWV OTTOTEAEITAI
atrd EAPTANATA OTTWG O JOVOG MEIWTAPAG TTiEONG/ 0 DITTAGG MEIWTAPAG
TTieong Kabwg kal atrd Toug dIAPOPETIKOUG AVadEUTAPEG.

MpoaipeTikd, gival duvaTtr n €£000G UNIKOU aTO doxeio TTieang KATw, KaBwg
Kal pia OUTePn oUVOEDN TTIGTOAIOU yia TNV TPo@odoaia UAIKOU Kal aépa
YEKATHOU.

O peTayevéaTePOG ECOTTAICUOG TWV JENOVWHEVWY EKDOOEWV gival duva-
16G.

Movég peiwTRpag mTieong

MNa 1N puBpion Tng TTieang UAIKoU.

AiTA6¢g peiwTAPAg TTiEoNg

MNa v EexwpioTh pUBUIoN TNG TTiEONG UAIKOU Kal WeKaouou.
XelpokivnTog avadeutipag

MNa tn xeipokivntn avadeuon Tou UAIKou. O avadeuTr)pag AeIToupyei pEow
piag paviBéAag.

AvodeUTAPAG TTETTIECHEVOU aEPQ

MNa Tnv opoiduopen avadeuon Tou UAIkoU. O avadeuTrpag TiBeTal o€ Kivn-
on MEow evOg KIVNTAPA TTETTIECPEVOU aépa. AUTOG TPOPODOTEITAI IE TTETTIE-
OpEVO a€pa PECW EVOG £EWTEPIKOU aywyoU TTETTIETUEVOU agpal.
HAekTpIKOG avadeuTrpag

MNa Tnv opoiduopen avadeuan Tou UAIKoU. O avadeuTrpag AsIToupyei
HEOW EVOG NAEKTPOUOTEP.

6. Nepiexdpevo cuokeuaoiag

m Aoxeio Trieong UAIkoU, avaloya pe Tnv €kdoan
m AnAwaon cuppépewaong

m Odnyieg Aeiroupyiag
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7. Kataokeun
7.1. SATAMDB 10

Aoxeio micong uhikwv SATA MDB 10

m MDB 10 pe povo peiwTipa Trieang

m MDB 10 pe dITAd peiwTthpa Trieong

m MDB 10 pe povo JeiwTApa TTieang Kal XEIPOKIvVNTO avadeuTrhpa

m MDB 10 pe dITTAd peiwTApa TTiEONG Kal XEIPOKIVNTO avadeuTApa

m MDB 10 pe povo PeIwTApa TTiEoNG Kal AvadEUTAPA TTETTIECUEVOU aépa
ME punxaviopd PETGdoong Kivnong

m MDB 10 pe dIiTAd peiwTApa TTieoNS Kal avadeuThpa TTETTIECUEVOU aépa
ME punxaviopd PeTGdoong Kivnong

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 pe povo peiwtipa Trieang

m MDB 22 pg dITTAG peiwTthpa mieong

m MDB 22 pe povo PeIwTAPa TTiEONG KAl XEIPOKIVNTO avadeuTApa

m MDB 22 pe SImTAG peiwTripa TTiEONG Kal XEIPOKIVNTO avadeuTripa

m MDB 22 g povo PeiwTripa TTieong Kal avadeuTAPa TTETTIECUEVOU aépa
ME punxaviopd PETAdoong Kivnong

m MDB 22 pg dITAd peiwTApa TTieong Kal avadeuTrpa TTETTIECUEVOU aEPa
ME punxaviopd PETAdoong Kivnong

m MDB 22 g povo ueiwtipa rieang Kal NAEKTPIKO avadeuTHpa PE UNXavi-
o6 peTddoaong Kivnong

m MDB 22 pg dITAG peiwTtApa TTieong Kal NAEKTPIKO avadeuTrpa e PNXa-
VIOUO peTAdoong Kivnong

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 pe pové peiwtipa Trieong

m MDB 45 pg dITTAG peiwThpa mrieong

m MDB 45 pg povo peiwtipa Trieang Kal XeIpokivnTo avadeuTrpa

m MDB 45 pe dITTAG peiwTApa TTiEONG Kal XEIPOKIvNTO avadeuTApa

m MDB 45 g povo yeiwTrpa Tieong Kal avadeuTApa TTETTIECUEVOU aépa
ME punxaviopd PeTadoong Kivnong

m MDB 45 ug dITA6 peiwTtApa TTieong Kai avadeuTripa TTETTIECUEVOU aEPQ
ME punxaviopd PeTadoong Kivnong

m MDB 45 g povo peiwtipa 1rieong Kal NAEKTPIKO avadeuTHpa PE UNXavi-
opé petrddoong kivnong

m MDB 45 pg dITA6 peiwTtApa Trieong Kal NAEKTPIKG avadeuTripa Ie Pnxa-
VIopo petaddoong Kivnong
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8. TexVIKd XApaAKTNPICTIKA
8.1. Aoxeio mieong uAikou

Ovopuagia MDB 10 MDB 22 MDB 45
MEy. utrepTTiEON A€l- 6 bar 6 bar 6 bar
Toupyiag

Emitp. Bepuokpaacia +10 °C — +50 °C

AeiToupyiag

O@ENIUN XWwpPNTIKO- 9 19,5 Aitpa 445 Nitpa
™mnra )\iTpG

Yypo/Oudda uypwv 1 1 1
Eowrtepikég dl00Ta- 230 mm 270 mm 362 mm
OEIg

E¢wrepikég dI00TA- 236 mm 276 mm 375 mm
OEIg

EmiAoyn €€600ou UAI-

KoU 01O KATW PEPOG avaAoya pe Tnv €kdoon

Tou doxeiou

8.2. HAekTpIKOG avadeuThpag
Mpétrel va TnpeiTe TIG EKAOTOTE I0XU0UCEG 0dNnYieg AeIToupyiag Tou KaTa-
okeuaoTr] Walther Pilot.

8.3. Avadeutnpag emieouévou aépa pe/ Xwpig unxaviouoé
peTadoong Kivnong

Mpétrel va TnpeiTe TIG EKAOTOTE 1I0XU0UCEG 0dnYyieg AeIToupyiag Tou KaTa-
okeuaoTr] Walther Pilot.

9. MNpwTn évapén AsiToupyiag

To doxeio TTieang uAIkoU TTapadideTal TTANPWS CUVAPUOAOYNHEVO Kal £TOI-
Ho yia AeiToupyia.

MeTd Tnv agaipeon TnNg cuokeuaoiag, eAEyETe Ta eEAG:
m To doxeio TTieong uAikou TTapoucidder ¢nuid.

GR
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9.1. Aoyeio Trieong uAikou

& FXITEE] (Mpoeidomoinon!

Kivduvog TpaupatiopoU amod aywyoug Kal EUKAPTITOUG CWAR-
VEG UE OTTACIPATA

‘Ot1av dev XpnaoIdoTToIEiTE KATAAANAOUG aywyougs Kal EUKAUTITOUG OWw-
Afveg, 161€ PTTopei va TTPokANBoUV CnuIEG o€ auToug aTTd Ta SIGAUTIKG
péoa ) TNV TTOAU uwnAR TTiEGN PE ATTOTEAEC A VO EKPAYOUV.

— XPNOIUOTIOIEITE JOVO aywyoUgs Kal EUKAPTITOUG CWANVEG avBEeKTIKOUG
g€ SIAAUTIKA, AYyWYIROUG KAI XWPIG TEXVIKA EAQTTWHATA, YA TTETTIECUEVO
aépa Kal HEOQ PEKATUOU.

[:E] Ymodeign!

21n 0eUTEPN CUVOEDT TTICTOAIOU YIa TTiECN UAIKOU Kal WEKAOGHOU N TPO-
@odooia UAIKOU Kal 0 aépag WEKOOPOU cuvdEovTal KAT avaloyia Ye TNV
TTPWTN oUVOECH TTIOTOAIOU.

9.2. Avadeuthpag TemIEOUEVOU aépa

N Npoooxi!

Znuiég amwo TNV MoAU uwnAn ieon e10680u aépa
H oAU uwnAR TTieon €10600U 0€Pa OTO POTEP TTETTIECUEVOU AEPA UTTOPEI
va TTPoKaAéoel {nUIA o€ auTo.

9.3. HAekTpIKOG avadeuThpag

& XY= Mpoeidomoinon!

Oavaoipog Kivduvog amd nAektpomAnsia

Ol epyacieg eykaT@OTOONG KAl GUVTPNONG UTTG TAon TTpokaAolv gofa-
pPOoUG owuaTIKOUG TPAUNATIONOUG WG Kal BAvaTo.

— [piv atmé TIG Epyacieg 0TOV NAEKTPIKO AVABEUTAPA, ATTEVEPYOTTOIEITE
TNV NAEKTPIKI TAON KOl aOQaAICTE aTTO PN €E0UCIODOTNUEVN ETTAVEVEP-
yoTToinon. ZUVOEETE TO NAEKTPOUOTEP HOVO O KUKAWUOTO PEUPATOG TTOU

aTrevepyoTroloUvTal PE OAOTTOAIKG BIAKOTITH ATTOCUVOEDNG.

m 2UVOEETE TOV NAEKTPIKO avadeuTrpa 0TO SIKTUO PEUUATOG CUMPWVA HE
TN ouvnuuévn TeKunpiwon.
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10. Azitoupyia pUBuiong

& FXITEE] (Mpoeidomoinon!

Oavaoipog Kivduvog atmrd doxeio mieong uAIkoU TTou PTTOPEi va
EKPAYEI.

O1 NAEKTPOOTATIKEG POPTITEIG UTTOPOUV VA dNUIOUPYrCOUV GTTIVOrPEG
KaTA TN AsIroupyia Tou doxeiou Kail £T01 va TIPOKAAETOUV TNV €KPNEn Tou
doxeiou TTieong UAIkoU.

— [e1veTE ETOPKWG TO doxEiO TTiEONG.

— AI0o@aAIOTE TNV avTiIOTACH EKPOPTIONG.

— XPNOIUOTIOIEITE JOVO EYKEKPIMEVOUG KAl AYWYIHNOUG EUKAUTITOUG OWw-
AAVEG.

10.1. AvadeuTipeg

XelpokivnTog avadeuTthpag
Me 1n paviBéAa ptropeite va avadeUoeTe XEIPOKivNTa TO UAIKO.

AvadeuTApag TTEMIECUEVOU aépa

/N Npocoxn!

Znpi€g ammod TNV E0QAApEVN ETTEEEPYATiA TOU TTETTIECUEVOU
aépa

H ec@alpévn emeepyaoia Tou TTETTIEOUEVOU AEPQ UTTOPET VO TIPOKOAETEI
{NMIA OTO POTEP TTETTIECUEVOU OEPQl.

— [Ma TN AeiIToupyia TOU HOTEP TTETTIECUEVOU OEPA ATTAITEITAI TEXVIKA Ka-
00pdG Kal AadwPEVOG TTETTIETUEVOG aEpag. H TToadtnTa Aadiou gival TTep.
1-2 oTaydveg Aadiol Xwpig o&éa avda AeTTTo.

/N Npocoxn!

ZnHi€g amo Tov TTOAU uYnAo apibuoé oTpoPwyv

O oAU uWnASGG apIBudG OTPOPWY TOU AVASEUTIPA UTTOPET VO TTPOKOAE-
o€l {nuid.

— Mnv a@rjvete TTOTE TOV AVADEUTHPA VA AEITOUPYET XWPIG QOPTIO Kal
ETMAEYETE TOV APIOUO OTPOPWV va gival JOVO TOOO UYNAOGG GO0 ATTAITEI-
Tal yia TNV avAadeuon Xwpig TTPoBAruaTa.

HAekTpIk6G avadeuTipag
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/N Npogoxn!

Znpiég amo umrepOéppavaon

O1 TToAU uWnA€EG Bepuokpaaiag TTPOKAAOUV {NUIEG OTO NAEKTPOUOTEP.
— Katd tn Aeimroupyia Tou NAEKTPIKOU avadeuTAPA TIPOTEXETE VA PNV
KOAUTITETQI N EYKOTTI) AEPIOUOU TOU UOTEP.

10.2. Anpioupyia Tpo@odociag UAIKOU Kal aépa YeKAGHOU

& FXITEE] (Mpoeidomoinon!

Kivduvog TpaupatiopoU amo pUn ouvdedepuévoug aywyouUg UAl-
KOU KOl TTEMIECTHEVOU aépa

To UAIKO TTOU €KPEEI KAl OI AYWYOI TTETTIECUEVOU AEPa TTOU OEV £XOUV
ouvoEeBEi CWOTA PTTOPE v TIPOKAAETOUV TPAUPATIOUOUG.

— EAéyETe TN cwoTn €dpacn Twv aywywv UAIKOU Kal TTETTIEGUEVOU aépPQl.

m Avoi€Te TOV OQaIpIKO KPOUVO TPOPODOGIag TTIETTIETUEVOU AgPa.

‘Exkdoon povou peiwTApa TTrieong
m Av0IigTe TOV 0QAIPIKO KPOUVO AEPa WEKATUOU.
"Ekdoon pe deUTepn oUvEeon TICTOAIOU
m Avoi€Te TOV 0QAIPIKO KPOUVO aEpa WeKAOUOU.
m AvoiéTe TOV 0QaIpIKG KPOUVO TPOPOodOoaiag UAIKOU.
10.3. PUBpion wieong uAikoU Kal YeKaopou
PUOuiIoN TTieong uAikoU
H Trieon uAikoU ptTopei va puBuioTei adiaBaBunTa TTEPICTPEPOVTAG TOV
pUBuIOTA TTiEONG.
m [MepIOTPEPOVTAG TOV PUBUICTH TTIECNG TTPOG TA APICTEPA PEIWVETAI N
TTieon uAikoU.
m [MepioTpéPovTag Tov puBUIaTH TTiEoNG TTPOG Ta de€Id audveTal n TTieon
UAIKOU.
PUOuIoNn Trieong pekaopou (pévo oTnv €kdoon PE SITTAG peIwTAPaA
Trieong)
H Trieon wekaopou utropei va pubuioTei adiaBdBunTa TePIOTPEPOVTAG TOV
pubuIoTA TTiEONG.
m [MepIOTPEPOVTAG TOV PUBUICTH TTIECNG TTPOG TA APICTEPA PEIWVETAI N
TTieon Wwekaopou.
m [MepioTpéPovTag Tov pubuIaTH TTieong TTpog Ta de€Id audveTal n TTieon
YEKATUOU.
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10.4. AAAayn péCOU YPEKAOTHOU

& TS | Npoeidomoinon!

Oavdoipyog Kivduvog ammd doxeio mieong uAikoU TTou dev g§ae-
PWVETAI

Otav avoiyeTte £va doyeio Tieang UAIKOU TTou BpioKeTal UTTO TTiEQN, PTTO-
pei va TTpokANnBEi Ekpnén.

— AtroouvdéeTe To B0XEiO TTiEGNG UAIKOU, TTpIV 11O KABE dvolyua, atrd
TNV TPOPOOOCia TTETTIECUEVOU AEPA KAl EEAEPWVETE TO TTARPWG UE TN
BaABida eEagpwang.

& TS | Npoeidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo avadeuTthpa o€ AsiToupyia

Katd 1o dvoryua Tou doxeiou Trieang UAIKOU E TOV avadeuTHPa Va Agl-
TOUPYEI(, UTTOPOUV va TTayIOEUTOUV PEAN TOU CWUATOG ) TUAKATA POUXI-
ouou.

— ATTEVEPYOTIOIEITE TOV AVAOEUTHPA TTPIV OTTO TO AVOIYHA Kal AoQaAICETE
o170 TNV €K VEOU EVEPYOTTOINOT).

Avoiypa doxeiou trieong uAikou

m ATTOOUVOEETE TOV avadeUTAPA ATTO TO BIKTUO PEUUATOG/ TTETTIECUEVOU
agpa Kal aoPaAileTé Tov aTTd €K VEOU EVEPYOTTOINGN.

m KAgioTe TOV 0@aipiké Kpouvo Tpo@odoaiag UAIKOU.

m KAgioTe TOV 0@aipikd Kpouvo TpoPodoaiag TTETTIECUEVOU aEPQ.

ZTnVv é€kdoon povou PEIWTAPA TTiEoNG
m KAgioTe TOV 0QaIpikd Kpouvo aépa WEKAGHOU.

ZTnv ékdoon pe deUtepn olvdeON TTIOTOAIOU
m KAgioTe TOV 0QaIpikd KPouvo aépa WEKAGHOU.

m ATToouvdéoTe To doxeio TTieong UAIKOU atrd TO BiKTUO TTETTIECUEVOU
agpa.

m E€aepwoTe ANpwg 10 doxeio Trieang wekaopou pe Tn BaABida e€aépw-
ang.

m A\UoTe T SIdTaEN OTEPEWONG KATTOKIOU.

m A@aipéoTe To KATTAKI atrd To doxeio TTieong.

m KaBapioTe 1o doxeio ieong pe KatdAAnAo péoo kabapiouou.

m [MAnpwoTe 10 doxeio TTieong UNIKOU pe HECO WeKOOUOU.

KAgiolpo Soyxeiou mieong uAikou

m TOTTOBETACTE TO KATTAKI OTO OXEIO TTiEaNG UAIKOU.
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m XQigte TN OIGTAEN OTEPEWONG KATTOKIOU HE TO XEPI.

m Zuvd£aTe TOV avadeUTPa aTo JiKTUO PEUUATOG/ TTETTIECUEVOU aépal.

m >uvdéoTe To doxeio Trieong UAIKOU 0To SIKTUO TTETTIECUEVOU A€pa Kal
puBuiaTE TNV TTiEON EVTOG TOU ETTITPETTOPEVOU EUPOUG.

m Anpioupyia Tpo@odoaiag UAIKOU Kal aEpa WEKOOTUOU.

11. ZuvTApnon Kai diaTAPNoNn o€ KAaAR KatdoTaon
To eréuevo KeQAAQIO TTEPIYPAPEI TN CUVTAPNON KAl TIG EPYATIES YIa TN
dlarApnon TnG KaAAg katdoTaong Tou doxeiou TTieong UAIKOU.

A Mpos&idotroinon!

Kivduvog mmupkayidg Kail ékpnéng

m To TEXVIKO TTPOCWTTIKG YIQ TIG EPYATiIEG TUVTAPNONG Kal kaBapiouoU
TPETTEl va B1a0€Tel TTIPOOBETN €€EIBIEEUON OTNV AVTIEKPNKTIKA TTPOCTO-
aia.

m Mnv eKTeAEITE TTOTE EPYyaCieg OUVTAPNONG Kal KABAPIGPOU OE EKPNKTIKA
TepIBaAAovTOQ.

m [piv a1md 6AEg TIG Epyacnieg cUVTAPNONG, ATTOCUUTTIEOTE OAOKANPO TO
oUO0TNPA KAl OTTOCUVOEDTE TO ATTO TNV TPOPOodoaia aépa Kal UAIKOU.

m BeBaiwbeite 611 KOVTA 0TO CUOTNUA BEV UTTAPXOUV TTNYEG avAPAEENG 1/
Kal avoixté ewg r; eAdyes. Mnv KOTTViCeTE.

m EAEyEre TN yeiwon.

A Mpogidomoinon!

XpAon akatdAANAwV avTOAAGKTIKWV O€ TTEPIOXEG PE KivOuvo
EKpNEEwWV

m Ta avtaAAakTIKG TTou Bev avTioTolxoUv oTIg TTpodlaypa@ég Tng Odnyiag
ATEX evdéxeTtal va TTpoKaAETOUV eKPREEIG OE TTEPIBAAAOVTA PE KivOUVO
ekpnéewyv. Auto PTTopei va €xel wg atmoTéAecua cofBapolg TpaupaTi-
opoug Kal Bdvarto.

m XPnNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA QUBEVTIKA QVTOAAQKTIKA.




Odnyieg Aeitoupyiag SATA MDB

A Mpoegidomoinon!

Kivduvog ékpnéng mou u@ioTatal AOyw mTnywyv ava@Aeéng o1o
mepifdAAov pe Kivduvo ékpnéng

m Ta peTaAAIKG €apTAPOTA UTTOPOUV VO SNUIOUPYHOOUV GTTIVOAPES (TT.X.
ASyw TNG TITWONG TOUG KAl TNG TIPOCKPOUCTG TOUG TTAVW O€ GAAQ
MeTaAAIKG e€apTrpaTa). Ze TrepIBAANOVTA e KivOUVO eKPrEEwY, Ol
oTVOAPEG PTTOPOUV Va TTPOKAAECOUV EKPNEEIS. AUTO UTTOPET VO EXEI
WG aTmoTEAeCua oofapous TPauUaTIoPoUG Kai BavaTo.

m Mnv exTeAeiTE TTOTE £pyaanieg cuvTAPNONG Kal KOBAPIGUOU G€ EKPNKTIKA
TrepIBAAAovTa.

11.1. 'EAeyxog BaABidag ac@dAeiag utreptrieong

& FXITEE] | Mpoeidotmoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo eAaTTwHATIKN BaABida ac@aAei-
G UTTEPTTIEONG

H eAattwpartiki BaABida ac@aAgiag utreptrieons dev e€agpwvel CLWOTA
TO DOXEIO TTIETNG XPWHATOG KAl UTTOPEI VO EKPAYEI.

— EA&yxeTe TOKTIKA TN BaABida aog@aAsiog utrepTrieong. Edv dev ekTovw-
veTal N mieon TnG BaABidag aag@aAeiag utrepTrieong, TOTE BE0TE APECWS
TO dOYEio TTiEaNG EKTOG AsITOUPYiaG Kal avTIKataoTAaTE TN BaABida acga-
Agiag utrepTTieong.

H BaABida aoc@AAeIag UTTEPTTIEGNG ETITPETTETAI VA EAEYXETAI JOVO ATTO

€€0UTI000TNUEVO TTPOCWTTIKO, TTOU JIOBETEI ETTAPKEIG YVWOTEIS YIA TOV GU-

YKEKPIUEVO TOMEQ.

m KAcioTe Tn BaABida e€aépwong.

m AloxeTeuoTe 010 doxeio Trieong UAIKOU TTiEdN EVTOG TOU ETTITPETTOUEVOU
eUpoug.

m EAEyETe TN BaABida ao@AAEIOG UTTEPTTIEONG UE APICTEPH TTEPITPOGN.
Mpétrel va ptropeite va akoUTe TOV aépa TTou SIa@eUYEL.

m KAcioTe Eava mn BaABida acg@dAciag utrepTrieong, a@ou oAokAnpwoei o
€AeyXOG.

11.2. 'EAeyX0g oTEYAVOTTOINTIKOU TTAPEUBUCHATOG OTO KATT-

Kl TOU doxeiou

m Avolypa doxeiou Trieong uAikou.

m EAéyETe TO OTEYAVOTTOINTIKG TTAPEPPUCUA AVAUECT OTO KATTGAKI TOU
doxeiou Kail To doxeio TTieong yia nUIEG.
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m >ppayioTe To doxeio TTieong UAIKOU.

11.3. 'EAeyxog ouvdéoewv UAIKOU Kal aépa
m MeTd amrd KaBe epyacia eAEyxeTe TN oTEYAvVOTNTA KAl TN OTOBEPR £dpacn
TWV OUVOECEWY aépa KAl UAIKOU.

11.4. EmavaAiravon potép memieouévou aépa
MpétTel va TnpeiTe TIG EKAOTOTE 1I0XU0UCEG 0dNnYyieg AeIToupyiag Tou KaTa-
okeuaoTr] Walther Pilot.

11.5. AvTiKkaTdoToon TTEpUyiou avadeuThpa Kal dakTuliou
edpdvou

SATA MDB 22/45 pe avadeutipa TemiEopévou aépa/NAEKTPIKS ava-
deutApa pe/ xwpig pnxavioud perddoong Kivnong

Mpétel va TnpeiTe TIG EKACTOTE I0XUOUCEG 0dnYieg AsiToupyiag Tou KaTa-
okeuaoTr) Walther Pilot.

11.6. AvTikaTtdoTaon mapefUoHaTOg oTUTIOBAITITH, SAKTU-
Aiou O kai opeixdAkivou dakTuAiou edpdvou

SATA MDB 10 ka1 SATA MDB 22/45 pe xeipokivnro avadeutipa

MpéTTel va TNPEITE TIG EKACTOTE I0XUOUCEG 0BNYieg AsIToupyiag Tou KaTO-
okeuaoTr] Walther Pilot.

12. ®PpovTida kal amobrikeuon

MNa va dilac@alideTal n Asitoupyia Tou doxeiou TTieoNg UAIKOU, aTTaiTeiTal
TIPOCEKTIKOG XEIPIOPOG, KABWG KAl gUVEXK PPOVTIdO TOU TTPOIGVTOG.
Pulagre To doyeio TTiETNG UAIKOU O€ XWPO XWPig uypaaia.

A Mpoooxn!

Znpiég amoé AdBog KaBapioTIKG péco

Me 1n xprion S1aBPwWTIKWYV KABAPIOTIKWY EVOEXETAI VO UTTOOTEI {NUIA TO
OoxEio TTiEaNG XpWHATOG.

— Mnv xpnoipoTroleite €MOETIKG KOBAPIOTIKA PMECA.

— XpnoIyoTroleiTeE OUdETEPA KABAPIOTIKA uypd pe TiuA pH 6-8.

— Mnv xpnoiyotrolgite o€a, aAKaAIKG diaAUPaTa, BACEIG, ATTOXPWOTIKA,
akatdAAnAa avayevvnuéva Addia rj GAAa ETTIOETIKA KABAPIOTIKA YECA.
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/N Npogoxn!

Znuiég amod okAfpuvon uAikou

To UAIKO TToU €x€l UTTOOTEI OKAr)pUVON GTO BOXEIO TTIEONG XPWHATOG UTTO-
pei va TTIPOKAAETEI CNMIEG O€ aUTO.

— A@aipeite To UAIKG a1rd To oXEio TTiEONG UAIKOU TO apyoTEPO WG TN
péyiatn Sidpkela eTTECEPyOTiag Kal kKaBapieTe To DOXEIO.

m KaBapilete 10 doxeio Trieong UAIKOU PETA aTTd KABE Xprion Kal TTpIV aTTd
KGBe aAAayr) UAIKoU.

13. BAaBeg

Edv pia BAGRN dev utropei va emdIopBwOEei HEoW TWV TTAPAKATW PETPWV
QVTIUETWTTIONG, TTAPAKAAOUUE ETTIKOIVWVAOTE UE TO THAMA EEUTTNPETNONG
meAatwyv TG eTaipeiag SATA GmbH & Co. KG.

BAdaBn AiTia AVTINETWTTION
Alappon avaueoa TOIMOUXO KATTAKIOU KaBapioTe fi/kal avTika-
Aoxeio kai akd&BapTa A TTopwdn. | TACTACTE TO OTEYAVO-
TO KOTTAKI dOXEiOU. TToINTIKO TTapEUBUTA.
Alappon o1o cuoTnua | EAaTTwHATIKG oTeya- | AVTIKATAOTAOTE TQ OTE-
TIETTIEOUEVOU QEPQL. VOTTOINTIKA TTaPEPPU- | yavoTtroinTika TTapeuBU-
guara. guara.
Alappon oTnv uttodo- | EAQTTWHATIKG oTeya- | AVTIKATAOTAOTE TQ OTE-
XN avadeuTrpa. VOTTOINTIKA TTOPEPPU- | yavoTroinTikG TTapeuBU-
guara. guara.
Alappor| aTnv £€£0d0 EAaTTwuaTIKG 0TEYa- | AVTIKATAOTAOTE T OTE-
UAIKOU. VOTTOINTIKA TTOPEPPU- | yavoTtroinTikG TTapeuBU-
guara. guara.
Agv gival duvatn n EAatTwpaTikég AvTIKATAOTAOTE TOV
pUBuIon PUBNICTAG TTiEONG PUBNIOTA TTiEONG UAI-
TNG TTiE0NG UAIKOU. UAIKOU. KoU.

14. E€umrnpétnon meAatwv
MapeAkduevo eEOTTAIONS, aVvTOAAOKTIKG Kal TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdPReTe
aTTO TOV TOTTIKG 0ag £UTTopo TnG SATA.

15. A§eooudp

Mnxaviopo6g Tpoxwv
Ta SATAMDB 22 /45 ptropouUv va e€0TTAIoTOUV €UKOAO Kal AVETA PE £va
TTAQioI0 pETAKIVNONG.
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Mpo6oBeTo Soxeio

Ta doxeia Trieang UAIKOU pTTopoUV va €E0TTAIOTOUV UETAYEVEDTEPD UE EVOE-
TO TTAOOTIKG TITEPUYIO / TITEPUYIO avogeidwTou xaAuBa, To OTToio SIEUKOAU-
VEI aNUAVTIKA Tov KaBapiopd Tou doxeiou Trieong UAIKOU.

Ateooudp Ovouacia
MDB 10 MDB 22 MDB 45
oxi vai vai Mnxavioudg Tpo-
XWV
MAaoTIkS AvogeidwTog AvoCgeidwTog MpbdobeTo doxeio
XGAuBag XGAuBag
KOTOTTIV QITANA- | KATOTTIV QITAUO- | KOTOTTIV QITANa- | ZEuyapl CWARVWY
TOG TOG TOG
16. AvraAAakTikd
A Mpoooxn!

Znpiég Abyw oAU uwnAng 8éppavong
Katd tTnv ammoouvapuoAdynan KOAANUEVWY avTaAAOKTIKWY, TTRETTEI VO
XpnoigoTroinBei oTeyvwTrpag Ceatou aépa yia Tn dIGAUCH TNG KOAAQG 2
OUCTOTIKWYV. ZTNV TTEPITITWON TTOAU UYNARG BEpuavaong Twv eEapTnUa-
TWV, NTTOPEI va TTPOKANBEI {nNuIG GTNV ETTICTPWAON TWV ETTIYAVEIWV.

— Mnv Beppaivete uTTEPBOAIKA Ta EEAPTAUATA.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
BAétre Tpéxwv katdhoyo SATA.

17. AfAwon Zuppdépewong E.E.
Mpétrel va TnpeiTte TIG EKAOTOTE 1I0XU0OUOEG 0dnYyieg AeIToupyiag Tou KaTa-

okeuaoTr] Walther Pilot.
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A@ Legel6szor olvassa el! )

T

Uzembe helyezés elétt olvassa el telies mértékben és gondosan a jelen
Uzemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszélyekre
vonatkozo tudnivalokat!

A jelen Uzemeltetési utasitast barki szamara barmikor hozzaférhet6 he-
lyen tarolja!

1. Altalanos tudnivalok

1.1. Bevezetés

Ez a kezelési utmutatoé fontos informaciokat tartalmaz a SATA MDB 10,
SATA MDB 22 és SATA MDB 45 (a tovabbiakban: nagynyomasu anyag-
tartélyok) hasznalatarél. Emellett az izembe helyezés, Gizemeltetés,
karbantartas és szervizelés, gondozas és tarolas, valamint a hibaelharitas
eljarasait is ismerteti.

1.2. Célcsoport

A hasznalati Utmutat6 a kovetkez6 személyeknek szol:

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényez6 miihelyek képzett személyzete

1.3. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
eléirasokat, valamint az idevagé izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.
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1.4. Poétalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek

Alapvetéen csak eredeti SATA gyartmanyu potalkatrészt, tartozékot és
csere alkatrészt hasznaljon. A nem SATA altal szallitott tartozékok nem
estek at ellenérzésen és nem kaptak engedélyt. A SATA semminem(
felel6sséget nem vallal olyan karok esetén, amelyeknek oka nem engedé-
lyezett potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek hasznalata.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkez6 esetekben:

m Az lizemeltetési utasitas figyelmen kivil hagyasa

m A termék rendeltetésellenes alkalmazasa

m Nem szakképzett személyzet alkalmazasa

m Személyi védbfelszerelés nem alkalmazasa

m Nem eredeti tartozékok és poétalkatrészek alkalmazasa

m Onhatalmu atalakitasok vagy miiszaki médositasok

m Természetes elhasznalddas/kopas

m Hasznalatra nem jellemz6 (tés altali terhelés

m Engedély nélkiili szerelési és szétszerelési munkak

1.6. Alkalmazott iranyelvek, rendeletek és szabvanyok
2014/68/EU iranyelv

Nyomas alatt mikddd készilékekkel kapcsolatos iranyelv, A1. modul,
belsé gyartasellenérzés

DIN EN 1127-1

Robbanasvédelem, 1. rész: Alapok és moédszerek

DIN EN ISO 12100-1/-2
Gépi berendezések biztonsaga, altalanos kévetelmények

DIN EN 1953

Sz6ro- és porlasztd berendezések rétegezd anyagokhoz - biztonsagi
kovetelmények

DIN 31000:2011

+A technikai létesitmények biztonsagos kialakitasanak altalanos elvei”
A pneumatikus/elektromos hajtasu keverdk Ex jel6lései a tipustablakon
talalhatok.
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2. Biztonsagi tudnivaldk

A kovetkez6kben felsorolt itmutatasokat olvassa el és tartsa be. Ha az
Utmutatasokat nem vagy hibasan tartja be, az izemzavarokat vagy séri-
Iéseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A nagynyomasu anyagtartalyt csak tapasztalt szakmunkasok és beta-
nitott személyek hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast teljes
egészében elolvastak és megeértették. Drogok, alkohol, gyogyszerek vagy
egyéb okok miatt csdkkent reakcioképesseégli személyek nem hasznal-
hatjak a nagynyomasu anyagtartalyt.

2.2. Személyi véddfelszerelés

A nagynyomasu anyagtartaly hasznalatakor, valamint tisztitasakor és
szervizelésekor mindig viseljen engedélyezett Iégzés- és szemvédot,
megfeleld véddkesztylit, munkaruhat és védoécipét.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terlileteken
Vegye figyelembe a termékcimkét. Tovabbi informaciok a gyarté haszna-
lati utasitasaban talalhatok.

2.4. Biztonséagi tudnivaldk

Feléllitas helye

m Ha a nagynyomasu anyagtartélyt robbanasveszélyes tertleteken allitja
fel, azt az Gzembe helyezése el6tt az ATEX iranyelvet megfeleléen
ismer® szakember vizsgalja 4t az lzembiztonsagi eléirasnak megfele-
16en.

m Soha ne hasznélja a nagynyomasu anyagtartalyt robbanasvédelemmel
nem rendelkezd elektromos eszkdzdk kérnyezetében.

m Tartsa tavol a nagynyomasu anyagtartalyt gyujtoforrasoktol, mint pl.
nyilt ldng, ég6 cigarettédk vagy hulld szikrak.

m Veszélyes anyagokat feldolgozé vagy tarolé6 munkahelyeken gondos-
kodni kell a megfeleld szell6zésrdl. A szell6zés megszilinése esetén
haladéktalanul szakitsa meg a munkat és kapcsolja ki a jelen 1évd
keverdmuveket.

Mdszaki allapot:

m Sérult allapotban vagy hianyzo alkatrészekkel soha ne helyezze lizem-
be a nagynyomasu anyagtartalyt.

m A sérilt nagynyomasu anyagtartalyt haladéktalanul helyezze Gizemen
kivll, valassza le a siritettleveg6-ellatasrol és teljesen légmentesitse.
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m Soha ne végezzen dnhatalmulag atalakitasokat és miiszaki modosita-
sokat a nagynyomasu anyagtartalyon.

m A nagynyomasu anyagtartaly és a csatlakozo alkatrészek ép allapotat
és stabil helyzetét minden hasznalat el6tt ellendrizze, illetve sziikség
esetén hozza rendbe.

m Rendszeresen ellenérizze a kapcsos kengyel és a szoritdcsavar
kopasat és sérlilését, és sziikség esetén cserélje ki 6ket. A kapcsos
kengyelt és a szoritdcsavart kézzel hizza meg.

Munkavégzési anyagok

m Kizardlag az 1. folyadékcsoportba tartoz6 bevonéanyagok hasznala-
ta engedélyezett a SATA MDB 10, SATA MDB 22 és SATA MDB 45
esetében.

m Tilos sav- vagy lugtartalmu széréanyagokat feldolgozni.

m Halogénezett szénhidrogéneket tartalmazo oldészereket, benzint, kero-
zint, ndvényirtd és névényvéds szereket, valamint radioaktiv anyagokat
tilos feldolgozni.

m A nagynyomasu anyagtartalyok tartos nemesacél 6tvézetbél késziinek.
Ennek ellenére erdsen korrodald, illetve dorzsol6 hatasu széréanyagok
hasznalata el6tt egyeztessen a SATA céggel.

m A nagynyomasu anyagtartaly munkateruiletére kizarélag a munkavég-
zéshez szlikséges anyagok viheték be.

Uzemi paraméterek

m A nagynyomasu anyagtartalyt kizarélag a tipustablan megadott para-
méterek szerint mikddtesse.

Csatlakoztatott sszetevok

m A csatlakoztatott alkatrészek biztosan alljanak ellen a nagynyomasu
tartaly izemeltetésekor varhaté termikus, kémiai és mechanikai igény-
bevételeknek.

m A nyomas alatt allé témlék levalasztasakor annak ostorszerli mozgasai,
valamint a kifréccsend anyag sériiléseket okozhat. A tdmldk levalaszta-
sa el6tt mindig teljesen légtelenitse azokat.

Altalanos tudnivaldk

m A nagynyomasu anyagtartalyt soha ne szallitsa nyomas alatt.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnye-
zetvédelmi eldirasokat.

3. Rendeltetésszeri hasznalat
A nagynyomasu anyagtartalyt folyékony anyagok (széréanyagok/anya-
gok) sdritett leveg6 alatti szallitasara tervezték.
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4. Leiras

A nagynyomasu anyagtartaly nagyobb mennyiségi folyékony anyagok
feldolgozasara hasznalhatd. Az anyagot siritett leveg6 szallitja a kézi
vagy automata pisztolyokhoz.

5. Valtozatok

A nagynyomasu anyagtartalyt az tgyfél igényétdl fliggéen olyan elemek-
kel szereljik 6ssze, mint az egyszer(i/kettds nyomascsokkentd és a ki-
16nb6z6 keverémiivek.

Kulodn kérésre elhelyezhet egy anyagkimenet a nagynyomasu tartaly
aljara, valamint egy masodik pisztolycsatlakoz6 az anyag- és szoroleve-
g6-ellatashoz.

Az egyes valtozatok utdlag nem szerelhetdk fel kiegészitd elemekkel.

Egyszerl nyomascsokkentd

Az anyagnyomas beallitasahoz.

Kettés nyomascsokkentd

Az anyag- és szoronyomas kilén beallitasahoz.

Kézi keverd

Az anyag kézi felkeveréséhez. A keverémivet egy kézi forgattyu hajtja
meg.

Sritett levegds keveréberendezés

Az anyag egyenletes keveréséhez. A kever6t siritett levegds motor hajt-
ja. A motor egy kiilsé sUritettleveg8-vezetéken keresztil kapja a s(ritettle-
vegb-ellatast.

Elektromos keverdberendezés

Az anyag egyenletes felkeveréséhez. A kever6mdivet egy villanymotor
hajtja meg.

6. Szallitasi terjedelem

m Nagynyomasu anyagtartaly, valtozattol fliggéen
m Megfelel6ségi nyilatkozat

m Uzemeltetési utasitas

7. Felépités

7.1. SATA MDB 10

SATA MDB 10 nagynyomdsu anyagtartaly

m MDB 10 egyszer(i nyomascsokkentdvel
m MDB 10 kettds nyomascsokkentével
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m MDB 10 egyszer(i nyomascsokkentdvel és kézi keverémiivel

m MDB 10 kett6s nyomascsokkentdvel és kézi keverdmivel

m MDB 10 egyszer(i nyomascsokkentdvel és s(ritett levegével meghajtott
keverémuvel

m MDB 10 kettés nyomascsokkentdvel és siritett levegével meghajtott
keverémuvel

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 egyszer(i nyomascsokkentdvel

m MDB 22 kett6s nyomascsokkentével

m MDB 22 egyszer(i nyomascsokkentdvel és kézi keverémiivel

m MDB 22 kett6s nyomascsokkentdvel és kézi keverdmivel

m MDB 22 egyszer{i nyomascsokkentdvel és s(ritett levegével meghajtott
keverémiivel

m MDB 22 kett6s nyomascsokkentdvel és siritett levegével meghajtott
keverémuivel

m MDB 22 egyszer(i nyomascsokkentdvel és elekiromos meghajtasu
keverémiivel

m MDB 22 kett6s nyomascsokkentdvel és elektromos meghajtasu keve-
rémuvel

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 egyszer(i nyomascsokkentével

m MDB 45 kettés nyomascstkkentdvel

m MDB 45 egyszer(i nyomascsokkentdvel és kézi keverdmiivel

m MDB 45 kett6s nyomascsokkentével és kézi keverdmivel

m MDB 45 egyszer(i nyomascsokkentdvel és siritett levegével meghajtott
keverémiivel

m MDB 45 kettés nyomascsokkentbvel és siritett levegbvel meghajtott
keverémiivel

m MDB 45 egyszer(i nyomascsokkentdvel és elekiromos meghajtasu
keverémiivel

m MDB 45 kettés nyomascsokkentdvel és elektromos meghajtasu keve-
rémivel

8. Mlszaki adatok
8.1. Nagynyomasu anyagtartaly

Megnevezés MDB 10 MDB 22 MDB 45

Max. Gzemi tulnyo- 6 bar 6 bar 6 bar

mas
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Megnevezés MDB 10| MDB 22 MDB 45

Megengedett zemi +10 °C - +50 °C

hémeérseklet

Hasznos kapacitas 9 19,5 liter 445 liter
Liter

Folyadék/Folyadék- 1 1 1

csoport

Belsd méret 230 mm 270 mm 362 mm

Kilsé méret 236 mm 276 mm 375 mm

Kilén rendelhetd
anyagkimenet alul a
tartalyon

kiviteltél figgéen

8.2. Elektromos kever6berendezés
A vonatkozé Walther Pilot gyartéi hasznalati utasitast be kell tartani.

8.3. Sdritett levegds keverdm( hajtomuvel/anélkil

A vonatkozé Walther Pilot gyartéi hasznalati utasitast be kell tartani.

9. Els6 hasznalat

A nagynyomasu anyagtartalyt teljesen felszerelve és tizemkész allapot-

ban szallitjuk le.

Kicsomagolas utan ellendrizze:
m Sérilt-e a nagynyomasu anyagtartaly.

9.1. Nagynyomasu anyagtartaly

& EXTTET] Figyelmeztetés!

A felszerelt vezetékek és tomldk sérilésveszélyt okozhatnak

Nem megfelel® vezetékek és tomldk hasznalata esetén ezek karosod-
hatnak az oldészer vagy a tul nagy nyomas miatt, és felrobbanhatnak.
— A slritett leveg6hoz és a szérdéanyaghoz kizarélag oldészernek ellen-
allé, elektromosan vezetd és tokéletes miiszaki allapotu vezetékeket és
tomlbket hasznaljon.

HU
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[:E] Figyelem!

Az anyag- és szérényomas masodik pisztolycsatlakozdja esetén az

anyagellatast és a szérdlevegét az elsd pisztolycsatlakozéhoz hasonlé-
an kosse be.

9.2. Sdritett leveg6s keveréberendezés

/N Vigyazat!

A levegé6 tul nagy bemeneti nyomasa karokat okozhat

A sdritett levegés motor bemeneti levegdjének tul nagy nyomasa karo-
kat okozhat.

9.3. Elektromos keveréberendezés

& I | Figyelmeztetés!

Az dramutés életveszélyt okozhat

A bekapcsolt fesziiltség mellett elvégzett szerelési és karbantartasi
munkalatok sulyos, vagy akar halalos testi sérlléseket okoznak.

— Az elektromos keverémivon végzendd munkalatok elétt kapcsolja
le az elektromos feszlltséget, és biztositsa, hogy illetéktelenek ne kap-
csolhassak vissza. A villanymotort csak olyan aramkordkre csatlakoz-
tassa, melyek az 6sszes polust levalasztod kapcsoldval lekapcsolhatok.
m Az elektromos keverémivet a mellékelt dokumentacié szerint csatla-
koztassa az aramellaté hal6zathoz.

10. Normal tGizem

& FXITED] | Figyelmeztetés!

A felrobban6 nagynyomasu anyagtartaly életveszélyt okoz.

A tartaly mikédése kdzben keletkez6 elektrosztatikus feltoltddések miatt
szikrak képzddhetnek, és igy a nagynyomasu anyagtartaly felrobbanhat.
— A nagynyomasu tartalyt megfelelé modon foldelje.

— Biztositsa a szivargasi ellenallast.

— Kizardlag engedélyezett és elektromosan vezet6képes tomldket
hasznaljon.

10.1. Keverdberendezés
Kézi kever6
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Az kézi forgattyuval keverheti fel az anyagot kézzel.
Sdritett leveg6s kever6berendezés

/N Vigyazat!

A hibasan el6készitett siritett leveg6 karokat okozhat

A hibasan el6keészitett siritett levegd karosithatja a sritett levegés mo-
tort.

— A slritett levegés motor mikddéséhez miszakilag tiszta és olajos
sUritett levegd sziikséges. Az olajmennyiség kb. 1-2 csepp savmentes
olaj percenként.

/N Vigyazat!

A tul magas fordulatszam karokat okozhat

A keverémiben karokat okozhat annak a tul magas fordulatszama.

— A keverémivet soha ne hagyja terhelés nélkil jarni, és a fordulat-
szamot csak olyan magasra valassza, ami a kifogastalan felkeveréshez
szikséges.

Elektromos keveréberendezés

/N Vigyazat!

A tulmelegedés karokat okoz

A tul magas hémérsékletek karokat okoznak a villanymotorban.

— Az elektromos keveréberendezés mikddése kdzben lgyeljen arra,
hogy a motor szell6zényilasait semmi ne takarja el.

10.2. Az anyag- és szordlevegd-ellatas 1étrehozasa

& EXTTET] Figyelmeztetés!

A nem csatlakoztatott anyag- és siritett leveg6s vezetékek séru-
Iést okozhatnak

A kidbml6 anyag és a nem helyesen csatlakoztatott siritett levegds veze-
tékek sérlléseket okozhatnak.

— Vizsgalja meg az anyag- és sUritett levegds vezetékek stabil helyze-
tét.

m Nyissa ki a s(ritettleveg6-ellatas golyoscsapjat.
Egyszer( nyomascsokkentds valtozat
m Nyissa ki a szor6levegd golydscsapjat.
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Masodik pisztolycsatlakozés valtozat

m Nyissa ki a szor6levegd golydscsapjat.
m Nyissa ki az anyagellatas golyoscsapjat.
10.3. Az anyag- és szo6ronyomas beallitasa
Az anyagnyomas beallitasa
Az anyag nyomasat a nyomasszabalyozo forgatasaval fokozatmentesen
allithatja be.
m A nyomasszabalyozo6t balra forgatva csdkkenti az anyagnyomast.
m A nyomasszabalyozot jobbra forgatva ndveli az anyagnyomast.
Széronyomas beallitasa (csak kettés nyomascsodkkentével rendelkezd
valtozat esetén)
A szérényomast a nyomasszabalyozé forgatasaval fokozatmentesen
allithatja be.
m A nyomasszabalyozét balra forgatva csokkenti a szérényomast.
m A nyomasszabalyozot jobbra forgatva ndveli a széronyomast.

10.4. A szérbanyag cseréje

& [T | Figyelmeztetés!

A nem légtelenitett nagynyomasu anyagtartaly életveszélyt okoz

A nyomas alatt all6 nagynyomasu anyagtartaly felnyitasa robbanast
okoz.

— A nagynyomasu anyagtartalyt minden kinyitasa el6tt valassza le a si-
ritettlevegd-ellatasrol, és teljesen légtelenitse a légtelenitd szeleppel.

& [T | Figyelmeztetés!

A miik6dé kever6mi sérilést okozhat

Ha a nagynyomasu anyagtartalyt mikddod keverémi mellett kinyitja, az
testrészeket vagy ruhadarabokat behtzhat.

— A keverémivet a kinyitasa el6tt kapcsolja ki €s biztositsa a véletlen
beinditas ellen.

A nagynyomasu anyagtartaly kinyitasa

m Valassza le a keverémivet a villamos-/siritettleveg6-halézatrol, és
biztositsa visszakapcsolas ellen.

m Zarja az anyagellatas golydscsapjat.

m Zarja a sUritettleveg6-ellatas golyoscsapjat.
Egyszer( nyomascsdkkentds valtozat esetén
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m Zarja a szordlevegb golydscsapjat.
Masodik pisztolycsatlakozoés valtozat esetén
m Zarja a szordleveg6 golydscsapjat.

m Valassza le a nagynyomasu anyagtartalyt a siritettleveg6-halozatrol.

m Teljesen légtelenitse a nagynyomasu anyagtartalyt a légtelenitd szele-
pen keresztul.

m Oldja ki a fedél rogzitését.

m Vegye le a tartalyfedelet a nagynyomasu tartalyrol.

m Medfelel tisztitdszerrel tisztitsa meg a nagynyomasu tartalyt.

m Toltse fel a nagynyomasu anyagtartalyt széréanyaggal.

A nagynyomasu anyagtartaly zarasa

m Helyezze a tartalyfedelet a nagynyomasu anyagtartalyra.

m Kézzel huzza meg a fedélrogzitést.

m Kdsse be a keverdmlivet a villamos-/s(ritettleveg6-halozatba.

m Kdsse be a nagynyomasu anyagtartalyt a siritettleveg6-hal6zatba, és
allitsa be a nyomast a megengedett tartomanyba.

m Az anyag- és szordlevego6-ellatas létrehozasa.

11. Szervizelés és karbantartas
A kovetkezd fejezet a nagynyomasu anyagtartaly karbantartasat és gon-
dozasat irja le.

A Figyelmeztetés!

T(iz- és robbanasveszély

m A karbantartasi és tisztitdsi munkakat végz6 személyzetnek kiegészitd
robbanasvédelmi képesitéssel kell rendelkeznie.

m Soha ne végezzen karbantartasi és tisztitasi munkakat robbanasve-
szélyes légkérben.

m A karbantartasi munkak elvégzése el6tt a teljes rendszert nyomas-
mentesitse, és valassza le a leveg6- és anyagellatasrol.

m Ugyeljen arra, hogy a kézelben ne legyenek gyuijtéforrasok és/vagy
nyilt lAang vagy egyéb héforras. A dohanyzas tilos.

m Ellenérizze a féldelést.

HU
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/A | Figyelmeztetés!

Nem megfelel6 pétalkatrészek hasznalata robbanasveszélyes Iég-
koérben

m Az ATEX-iranyelvnek nem megfelel6 pétalkatrészek robbanasveszé-
lyes kérnyezetben robbanast okozhatnak. Ez sulyos sértilésekhez és
halalhoz vezethet.

m Csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

A Figyelmeztetés!

Robbanasveszélyes légkdrben Iévé gyujtéforrasok altal okozott

robbanasveszély

m A fém alkatrészek szikrakat képezhetnek (pl. ha leesnek és mas fém
alkatrészekkel Utkdznek). Robbanasveszélyes légkorben a szikrak
robbanast okozhatnak. Ez sulyos sérllésekhez és halalhoz vezethet.

m Soha ne végezzen karbantartasi és tisztitasi munkakat robbanasve-
szélyes légkorben.

11.1. A biztonséagi tulnyomésszelep vizsgalata

& FXIEE] | Figyelmeztetés!

A hibas biztonsagi tulnyomasszelep sériilést okozhat

A hibas biztonsagi tulnyomasszelep nem Iégteleniti megfeleléen a nagy-
nyomasu festéktartalyt, emiatt ez felrobbanhat.

— Rendszeresen vizsgalja meg a biztonsagi tulnyomasszelepet. Ameny-
nyiben a biztonsagi tilnyomasszelep nem fuj, a nagynyomasu tartalyt
haladéktalanul helyezze Gizemen kiviil, és cserélje ki a biztonsagi tulnyo-
masszelepet.

A biztonsagi tulnyomasszelepet csak olyan jogosult személy vizsgalhatja

meg, aki elegendd tudassal rendelkezik ezen a terdileten.

m Zarja el a légtelenitdszelepet.

m Helyezze az engedélyezett értéktartomanyban Iévé nyomas ala a nagy-
nyomasu anyagtartalyt.

m Balra forgatva vizsgalja meg a biztonsagi tulnyomasszelepet. A leveg6-
nek hallhaté médon kell tavoznia.

m A biztonsagi tulnyomasszelepet a vizsgalat befejezése utan zarja visz-
sza.
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11.2. Tartalyfedél tomitésének vizsgalata

m A nagynyomasu anyagtartaly kinyitasa.

m Vizsgalja meg az tartalyfedél és az nagynyomasu tartaly kozotti tomi-
tést, hogy nem sériilt-e.

m Zarja le a nagynyomasu anyagtartalyt.

11.3. Anyag- és leveg6csatlakozasok vizsgalata

m Minden mikddtetés utan vizsgalja meg a leveg6- és anyagcsatlakoza-
sok tomitettségét és stabil helyzetét.

11.4. A sdritett levegds motor utankenése

A vonatkozé Walther Pilot gyartéi hasznalati utasitast be kell tartani.
11.5. Keverékar és csapagypersely cseréje

SATA MDB 22/45 siiritett leveg8s/elektromos keverémivel, meghajtas-
sal/meghaijtas nélkul

A vonatkoz6 Walther Pilot gyart6i hasznalati utasitast be kell tartani.
11.6. Tomszelence-tdmités, O-gylr( és sargaréz csapagyper-
sely cseréje

SATA MDB 10 és SATA MDB 22/45 kézi keverémvel

A vonatkozo6 Walther Pilot gyart6i hasznalati utasitast be kell tartani.
12. Karbantartas és tarolas

A terméket 6vatosan kezelje és rendszeresen apolja, hogy biztositsa a
nagynyomasu anyagtartaly mikddését.

A nagynyomasu anyagtartalyt szaraz helyen tarolja.

/N Vigyazat!

Nem megfelel6 tisztitészer okozta karok

Agressziv tisztitoszerek hasznalatakor sérilhet a nagynyomasu festék-
tartaly.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket.

— Hasznaljon semleges, 6-8 pH-értekd tisztitoszert.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
feleld regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.
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A NOTICE

Az edzett anyag sériiléseket okozhat

A nagynyomasu festéktartalyban lévd edzett anyag sérulést okozhat

benne.

— Az anyagot legkésdbb a lejaratakor vegye ki a nagynyomasu festék-

tartalybol, és ezt tisztitsa meg.

m A nagynyomasu anyagtartalyt minden hasznalat utdn és minden anyag-
csere el6tt tisztitsa meg.

13. Hibak
Ha a hiba nem orvosolhaté az alabbi korrekcids intézkedésekkel, fordul-
jon a SATA GmbH & Co. KG lgyfélszolgalatahoz.

Vigyazat!

a fedél kozott.

dett.

Zavar Ok Elharitas
Szivargas a a fedéltdomités szeny- | Tisztitsa meg, illetve
A tartaly és nyezett vagy elérege- | cserélje ki a tomitést.

A s(ritett leveg6s sze-
relvény szivarog.

A tomitések hibasak.

Cserélje ki a tomitése-
ket.

Szivarog a keverébe-
rendezés felvevdszer-
kezete.

A tomitések hibasak.

Cserélje ki a tdmitése-
ket.

Szivarog az anyagki-
menet.

A tomitések hibasak.

Cserélje ki a tomitése-
ket.

Az anyag nyomasa
nem allithaté be.

Az anyagnyomas-sza-
balyozo
hibas.

Cserélje ki az anyag-
nyomas-szabalyozét.

14. Vevészolgalat

Tartozékokat, potalkatrészeket és miiszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.
15. tartozék
SGE-szallitokocsi

A SATA MDB 22 /45 kdénnyen felszerelhetb alvazegységgel.

Betétedény

A nagynyomasu anyagtartalyok utélag felszerelheték mianyag / nemesa-
cél betéttartallyal, ami jelentésen megkonnyiti a tisztitasukat.




Uzemeltetési utasitas a SATA MDB tipust berendezéshez

tartozék Megnevezés
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nem igen igen SGE-szallitékocsi
Mianyag Nemesacél Nemesaceél Betétedény
Kuldn rendelésre |Kilén rendelésre |Kildn rendelésre tomlbpar

16. Potalkatrészek

/N Vigyazat!

Karosodasok a tul erés hevités hatasara

A beragasztott potalkatrészek leszerelésekor a 2 komponensi ragaszto
kioldasara meleg leveg6s légfuvot kell hasznalni. Ha az alkatrészeket tul
er6sen melegiti, megseérilhet a feliileti bevonat.

— Ne melegitse fel az alkatrészeket tulsagosan.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
Lasd az aktualis SATA katalogust.

17. EU megfelel6ségi nyilatkozat
A vonatkoz6 Walther Pilot gyartoi hasznalati utasitast be kell tartani.

HU
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A@ Note preliminari

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso complete prima della
messa in funzione e dell'utilizzo. Osservare le indicazioni di sicurezza e
di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso accanto al prodotto o in un
luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

1.1. Introduzione

Le presenti istruzioni d’'uso contengono informazioni importanti per I'uso
di SATAMDB 10, SATA MDB 22 e SATA MDB 45, di seguito denominato
serbatoio a pressione. Vengono anche descritte le operazioni messa in
funzione, funzionamento, manutenzione e manutenzione periodica, cura,
stoccaggio e rimozione dei guasti.

1.2. Destinatari

Il presente manuale di istruzioni d'uso ¢ rivolto

m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

5

[IT] Istruzione d'uso | italiano

189



IT

190

Istruzioni d'uso SATA MDB

1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

1.4. Pezzi di ricambio, parti soggette a usura ed accessori

Di regola si devono utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio, parti sog-
gette a usura ed accessori originali SATA. Gli accessori che non sono sta-
ti forniti da SATA non sono collaudati ed autorizzati. SATA non si assume
alcuna responsabilita per danni causati dall'utilizzo di pezzi di ricambio,
parti soggette a usura ed accessori non autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza dell'istruzione d'uso

m Utilizzo non corretto del prodotto

m Impiego di personale non qualificato

m Inutilizzo di equipaggiamento protettivo

m Inutilizzo di accessori e ricambi originali

m Trasformazioni o modifiche tecniche non autorizzate
m Logoramento/usura naturale

m Carico atipico di impiego

m Lavori di montaggio e smontaggio non ammessi

1.6. Direttive, disposizioni e norme applicate

Direttiva 2014/68/UE
Direttiva sulle apparecchiature a pressione, modulo A1 Controllo di fabbri-
cazione interno

DIN EN 11271
Protezione contro I'esplosione Parte 1: Concetti di base e metodologia

DIN EN ISO 12100-1/-2
Sicurezza delle macchine, requisiti generali

DIN EN 1953

Apparecchiature di polverizzazione e spruzzatura per prodotti di rivesti-
mento - Requisiti di sicurezza

DIN 31000:2011

"Principi generali per la realizzazione di prodotti tecnici in condizioni di
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sicurezza."
Le marcature Ex dei miscelatori ad aria compressa/con riduttore elettrico
sono riportate sulle targhette.

2. Indicazioni di sicurezza
Leggere e rispettare tutte le indicazioni riportate di seguito. La parziale o
mancata osservanza puo causare malfunzionamenti o lesioni.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso del serbatoio a pressione ¢ riservato al personale tecnico adde-
strato, che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni
d'uso. L'uso del serbatoio a pressione ¢ vietato alle persone con capacita
reattiva alterata, ad esempio in seguito all'assunzione di droghe, alcol o
medicinali.

2.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso del serbatoio a pressione e durante gli interventi di pulizia
e manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie respiratorie e
degli occhi, guanti di protezione adeguati, indumenti di lavoro e scarpe
antinfortunistiche.

2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione.
Osservare il contrassegno del prodotto. Ulteriori informazioni sono riporta-
te nelle istruzioni d’'uso del costruttore.

2.4. Indicazioni di sicurezza

Luogo d'installazione

m Per l'installazione negli ambienti a rischio di esplosione, prima della
messa in funzione affidare il controllo del serbatoio a pressione, secon-
do l'ordinamento sulla sicurezza operativa, a un tecnico esperto, che
conosca a sufficienza la direttiva ATEX.

m Non utilizzare mai il serbatoio a pressione nelle vicinanze di dispositivi
elettrici non protetti contro le esplosioni.

m Tenere il serbatoio a pressione lontano da ogni fonte di accensione,
come fiamme non protette, sigarette accese o scintille.

m Le aree in cui si lavorano o si conservano sostanze pericolose devono
essere sufficientemente ventilate. In caso di guasto alla ventilazione si
devono immediatamente interrompere i lavori e spegnere i miscelatori
presenti.

Stato tecnico
m Non mettere mai in funzione il serbatoio a pressione in caso di danneg-
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giamento o parti mancanti.

m In caso di danneggiamento mettere immediatamente fuori servizio il
serbatoio a pressione, staccarlo dall'alimentazione dell'aria compressa
e sfiatarlo completamente.

m Non apportare modifiche o trasformazioni arbitrarie sul serbatoio a
pressione.

m Prima dell'uso, controllare sempre l'integrita e la stabilita del serbatoio a
pressione e dei componenti annessi e, se necessario, provvedere alla
riparazione.

m Verificare regolarmente I'assenza di usura e l'integrita delle staffe di fis-
saggio e delle viti con traversino ed eventualmente sostituirle. Serrare a
mano le staffe di fissaggio e le viti con traversino.

Materiali di lavoro

m Sono consentiti prodotti di rivestimento del gruppo fluidi 1 nei modelli
SATA MDB 10, SATA MDB 22 e SATA MDB 45.

m E vietato utilizzare prodotti da spruzzare acidi o basici.

m E vietato utilizzare solventi con idrocarburi alogenati, benzina, cherose-
ne, erbicidi, pesticidi e sostanze radioattive.

m | serbatoi a pressione sono realizzati con una speciale lega di acciaio
inox ad alta resistenza. Tuttavia, per l'uso di prodotti da spruzzare forte-
mente corrosivi e abrasivi, € necessario prendere accordi con SATA.

m Portare nell’area di lavoro del serbatoio a pressione solo i prodotti stret-
tamente necessari per il passo di lavoro.

Parametri operativi
m | serbatoi a pressione vanno utilizzati solo entro i parametri indicati sulla
targhetta.

Componenti collegati

m | componenti collegati devono essere resistenti alle sollecitazioni
termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamento del
serbatoio a pressione.

m Quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione, l'effetto frusta e la
fuoriuscita di materiale possono causare lesioni. Sfiatare sempre com-
pletamente i tubi flessibili, prima di staccarli.

In generale

m Non trasportare mai il serbatoio a pressione mentre & sotto pressione.

m Rispettare le norme di sicurezza, antinfortunistiche, di tutela del lavoro
e ambientale, in vigore nel luogo di utilizzo.
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3. Impiego secondo le disposzioni
Il serbatoio a pressione € destinato all'erogazione di sostanze fluide (pro-
dotti da spruzzare/materiale) con aria compressa.

4. Descrizione

Il serbatoio a pressione trova impiego per la lavorazione di quantita note-
voli di materiale fluido. Il materiale viene convogliato con aria compressa
alle pistole automatiche o manuali.

5. Versioni

In base alle esigenze del cliente, il serbatoio a pressione viene assembla-
to con componenti quali riduttori di pressione singoli /doppi e miscelatori
vari.

In via opzionale € possibile prevedere un’uscita del materiale nella parte
inferiore del serbatoio a pressione, nonché un secondo raccordo per pi-
stola per I'alimentazione del materiale e dell'aria di spruzzatura.

E possibile equipaggiare le singole varianti.

Riduttore di pressione semplice

Per la regolazione della pressione del materiale.

Doppio riduttore di pressione
Per la regolazione separata della pressione del materiale e di spruzzatu-
ra.

Agitatore a mano
Per la miscelazione manuale del materiale. || miscelatore & azionato da
una manovella.

Miscelatore ad aria compressa

Per la miscelazione uniforme del materiale. Il miscelatore & azionato da
un motore ad aria compressa. L'alimentazione dell'aria compressa avvie-
ne tramite una linea esterna.

Agitatore elettrico

Per la miscelazione uniforme del materiale. Il miscelatore & azionato da
un motore elettrico.

6. Volume di consegna

m Serbatoio a pressione secondo la variante
m Dichiarazione di conformita

m Istruzione d'uso
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7. Struttura
7.1. SATA MDB 10

Serbatoio a pressione SATA MDB 10

m MDB 10 con riduttore di pressione semplice

m MDB 10 con riduttore di pressione doppio

m MDB 10 con riduttore di pressione semplice e miscelatore manuale

m MDB 10 con riduttore di pressione doppio € miscelatore manuale

m MDB 10 con riduttore di pressione semplice e miscelatore ad aria com-
pressa con riduttore

m MDB 10 con riduttore di pressione doppio e miscelatore ad aria com-
pressa con riduttore

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 con riduttore di pressione semplice

m MDB 22 con riduttore di pressione doppio

m MDB 22 con riduttore di pressione semplice e miscelatore manuale

m MDB 22 con riduttore di pressione doppio e miscelatore manuale

m MDB 22 con riduttore di pressione semplice e miscelatore ad aria com-
pressa con riduttore

m MDB 22 con riduttore di pressione doppio e miscelatore ad aria com-
pressa con riduttore

m MDB 22 con riduttore di pressione semplice e miscelatore elettrico con
riduttore

m MDB 22 con riduttore di pressione doppio e miscelatore elettrico con
riduttore

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 con riduttore di pressione semplice

= MDB 45 con riduttore di pressione doppio

m MDB 45 con riduttore di pressione semplice e miscelatore manuale

m MDB 45 con riduttore di pressione doppio e miscelatore manuale

m MDB 45 con riduttore di pressione semplice e miscelatore ad aria com-
pressa con riduttore

m MDB 45 con riduttore di pressione doppio e miscelatore ad aria com-
pressa con riduttore

m MDB 45 con riduttore di pressione semplice e miscelatore elettrico con
riduttore

m MDB 45 con riduttore di pressione doppio e miscelatore elettrico con
riduttore



Istruzioni d'uso SATA MDB IT

8. Dati tecnici
8.1. Serbatoi di materiale sotto pressione

Denominazione MDB 10 MDB 22 MDB 45

Sovrapressione di 6 bar 6 bar 6 bar

lavoro max.

Temperatura d'eser- +10 °C — +50 °C

cizio cons.

Capacita utile 9 19,5 litri 445 litri
Litri

Fluido/gruppo fluidi 1 1 1

Dimensioni interne 230 mm 270 mm 362 mm

Dimensioni esterne 236 mm 276 mm 375 mm

Opzione: uscita

materiale sotto il a seconda dell’allestimento

serbatoio

8.2. Agitatore elettrico
E necessario osservare le istruzioni d'uso del costruttore Walther Pilot.

8.3. Miscelatore ad aria compressa con/senza riduttore
E necessario osservare le istruzioni d’'uso del costruttore Walther Pilot.

9. Prima messa in funzione
Il serbatoio a pressione viene fornito completamente montato e pronto per
l'uso.

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:
m Serbatoio a pressione danneggiato.

9.1. Serbatoi di materiale sotto pressione

/\ e | Avviso!

Pericolo di lesioni per lo scoppio di tubi flessibili e rigidi

Se si utilizzano tubi flessibili e rigidi inadeguati, esiste il pericolo di
esplosione e danneggiamento per la presenza di solventi o pressione
eccessiva.

— Per l'aria compressa e il prodotto da spruzzare usare solo tubi fles-
sibili e rigidi resistenti ai solventi, elettricamente conduttori e in perfette
condizioni tecniche.
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[:E] Indicazione!

In presenza di un secondo raccordo per pistola per la pressione del ma-
teriale e di spruzzatura, collegare I'alimentazione del materiale e I'aria di
spruzzatura come indicato per il primo raccordo.

9.2. Miscelatore ad aria compressa

/N Attenzione!

Danni per pressione eccessiva sull'ingresso aria
Una pressione eccessiva sull'ingresso aria puo danneggiare il motore
pneumatico.

9.3. Agitatore elettrico

& FYIET] (Avviso!

Pericolo di morte per scossa elettrica

Se si eseguono i lavori di installazione e manutenzione in presenza di
tensione, esiste il pericolo di lesioni gravi o mortali.

— Prima di ogni intervento sul miscelatore elettrico, disinserire la tensio-
ne elettrica e impedire la riattivazione accidentale. Collegare il motore
elettrico solo a circuiti elettrici che possano essere disattivati con un
interruttore sezionante su tutti i poli.

m Collegare il miscelatore alla rete elettrica come illustrato nella docu-
mentazione specifica.

10. Modalita regolazione

& FYIET] (Avviso!

Pericolo di morte per I'esplosione del serbatoio a pressione.
Le cariche elettrostatiche durante il funzionamento del serbatoio posso-
no causare la formazione di scintille, con conseguente esplosione del
serbatoio.

— Collegare a terra adeguatamente il serbatoio a pressione.

— Mettere in sicurezza la resistenza di dispersione.

— Usare solo tubi flessibili omologati ed elettricamente conduttori.

10.1. Miscelatori
Agitatore a mano
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Con la manovella & possibile alimentare a mano il materiale.
Miscelatore ad aria compressa

/N Attenzione!

Danni per lI'uso di aria compressa trattata in modo errato

L'uso di aria compressa trattata in modo errato pud danneggiare il moto-
re pneumatico.

— Per il funzionamento del motore pneumatico & necessaria aria com-
pressa tecnicamente pulita e lubrificata con olio. La quantita & di circa
1-2 gocce d'olio senza acidi al minuto.

/N Attenzione!

Danni per velocita eccessiva

Una velocita eccessiva puo danneggiare il miscelatore.

— Non azionare il miscelatore a vuoto e selezionare la velocita minima
necessaria per una miscelazione regolare.

Agitatore elettrico

/N Attenzione!

Danni per surriscaldamento

Le temperature troppo elevate danneggiano il motore elettrico.

— Durante il funzionamento del miscelatore elettrico, assicurarsi che le
aperture di ventilazione del motore non siano coperte.

10.2. Attivazione dell'alimentazione del materiale e dell'aria
di spruzzatura

& FYIET] (Avviso!

Pericolo di lesioni per il mancato collegamento delle tubazioni
del materiale e dell'aria compressa

La fuoriuscita di materiale e un collegamento errato delle tubazioni
dell'aria compressa possono causare lesioni.

— Controllare la stabilita dei tubi del materiale e dell'aria compressa.

m Aprire il rubinetto a sfera per I'alimentazione dell’aria compressa.

Variante riduttore di pressione semplice
m Aprire il rubinetto a sfera per I'alimentazione dell'aria di spruzzatura.

197



IT

198

Istruzioni d'uso SATA MDB

Variante con il secondo raccordo per pistola
m Aprire il rubinetto a sfera per I'alimentazione dell'aria di spruzzatura.
m Aprire il rubinetto a sfera per I'alimentazione del materiale.

10.3. Regolazione della pressione del materiale e di spruz-
zatura

Regolazione della pressione del materiale

La pressione del materiale puo essere regolata in continuo con il regola-

tore di pressione.

m Se si gira il regolatore in senso antiorario, la pressione del materiale si
riduce.

m Se si gira il regolatore in senso orario, la pressione del materiale au-
menta.

Regolazione della pressione di spruzzatura (solo nella variante con

doppio riduttore di pressione)

La pressione di spruzzatura puo essere regolata in continuo con il regola-

tore di pressione.

m Se si gira il regolatore in senso antiorario, la pressione di spruzzatura si
riduce.

m Se si gira il regolatore in senso orario, la pressione di spruzzatura
aumenta.

10.4. Cambio del prodotto da spruzzare

& FYIUET | Avviso!

Pericolo di morte per serbatoio a pressione non sfiatato

Se si apre un serbatoio sotto pressione si provoca un'esplosione.

— Prima di aprire il serbatoio a pressione, staccarlo ogni volta dall'a-
limentazione dell'aria compressa e sfiatarlo completamente tramite la
valvola di sfiato.

& FYIUET | Avviso!

Pericolo di lesioni per miscelatore in funzione

Se si apre il serbatoio a pressione col miscelatore in funzione, esiste il
rischio di trascinamento di parti del corpo o indumenti.

— Prima di aprire il miscelatore, spegnerlo e proteggerlo dalla riaccen-
sione.

Apertura del serbatoio a pressione
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m Scollegare il miscelatore dalla rete elettrica/rete di distribuzione dell'a-
ria compressa e proteggerlo dalla riaccensione.

m Chiudere il rubinetto a sfera per I'alimentazione del materiale.

m Chiudere il rubinetto a sfera per I'alimentazione del materiale.

Variante riduttore di pressione semplice
m Chiudere il rubinetto a sfera per I'alimentazione dell'aria di spruzza-
tura.

Variante con il secondo raccordo per pistola
m Chiudere il rubinetto a sfera per I'alimentazione dell'aria di spruzza-
tura.

m Scollegare il serbatoio a pressione dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa.

m Sfiatare completamente il serbatoio a pressione tramite la valvola di
sfiato.

m Allentare il fissaggio del coperchio.

m Togliere il coperchio del serbatoio dal serbatoio a pressione.

m Pulire il serbatoio a pressione con un prodotto idoneo.

m Riempire il serbatoio a pressione con il prodotto da spruzzare.

Chiudere il serbatoio a pressione

m Mettere il coperchio del serbatoio sul serbatoio a pressione.

m Stringere a mano il fissaggio del coperchio.

m Collegare il miscelatore alla rete elettrica/rete di distribuzione dell'aria
compressa.

m Collegare il serbatoio a pressione alla rete di distribuzione dell'aria com-
pressa e regolare la pressione entro l'intervallo previsto.

m Attivazione dell'alimentazione del materiale e dell'aria di spruzzatura.

11. Manutenzione e manutenzione periodica
Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione
periodica del serbatoio a pressione.
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/A |Avviso!

Pericolo di incendio ed esplosione

m |l personale specializzato per i lavori di manutenzione e pulizia deve
avere una qualifica aggiuntiva in materia di protezione dalle esplosio-
ni.

m Non eseguire mai lavori di manutenzione e pulizia in un'atmosfera
esplosiva.

m Prima di effettuare qualsiasi intervento di manutenzione, depressu-
rizzare l'intero impianto e scollegarlo dall'alimentazione dell'aria e del
materiale.

m Assicurarsi che non vi siano fonti di accensione e/o luci o fiamme
libere nelle vicinanze. Non fumare.

m Controllare la messa a terra.

/A | Avviso!

Utilizzo di parti di ricambio non idonee in zone a rischio d’e-
splosione

m Le parti di ricambio non conformi alla direttiva ATEX possono causare
esplosioni in un'atmosfera potenzialmente esplosiva. Cio puo portare
a gravi lesioni e alla morte.

m Utilizzare esclusivamente parti di ricambio originali.

A Avviso!

Pericolo di esplosione causato da fonti di accensione in atmo-
sfere potenzialmente esplosive

m Le parti metalliche possono generare scintille (ad es. cadendo e
scontrandosi con altre parti metalliche). In atmosfere potenzialmente
esplosive, le scintille possono causare esplosioni. Cio puo portare a
gravi lesioni e alla morte.

m Non eseguire mai lavori di manutenzione e pulizia in un'atmosfera
esplosiva.
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11.1. Controllo della la valvola di sicurezza

/\ pEmEm | Avviso!

Pericolo di lesioni per guasto alla valvola di sicurezza

In seguito a un difetto della valvola di sicurezza, il serbatoio a pressione
non si sfiata come dovrebbe, il che pud causare un'esplosione.

— Controllare regolarmente la valvola di sicurezza. Se la valvola di si-
curezza non sfiata, mettere immediatamente fuori servizio il serbatoio a
pressione e sostituire la valvola di sicurezza.

La valvola di sicurezza puo essere controllata solo dal personale autoriz-

zato, in possesso delle conoscenze tecniche specifiche.

m Chiudere la valvola di sfiato.

m Fornire al serbatoio la pressione necessaria entro l'intervallo previsto.

m Controllare la valvola di sicurezza girandola in senso antiorario. Si deve
udire la fuoriuscita d'aria.

m Terminato il controllo, chiudere la valvola di sicurezza.

11.2. Verifica della tenuta del coperchio del serbatoio

m Apertura del serbatoio a pressione.

m Controllare l'integrita della guarnizione tra il coperchio del serbatoio e il
serbatoio a pressione.

m Chiudere il serbatoio a pressione.

11.3. Controllo dei raccordi del materiale e dell'aria
m Dopo il funzionamento, controllare sempre i raccordi dell'aria e del
materiale per accertarne la tenuta e la stabilita.

11.4. Lubrificare il motore pneumatico

E necessario osservare le istruzioni d’'uso del costruttore Walther Pilot.
11.5. Sostituire pala e bronzina

SATA MDB 22/45 con miscelatore ad aria compressa/miscelatore
elettrico con/senza riduttore

E necessario osservare le istruzioni d’'uso del costruttore Walther Pilot.
11.6. Sostituzione del premistoppa, dell’o-ring e della bron-
zina in ottone

SATA MDB 10 e SATA MDB 22/45 con miscelatore manuale
E necessario osservare le istruzioni d’'uso del costruttore Walther Pilot.
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12. Cura e stoccaggio
Il funzionamento regolare del serbatoio a pressione richiede un uso scru-
poloso e una cura regolare del prodotto.
Conservare il serbatoio a pressione in un luogo asciutto.

ﬁh NOTICE

Attenzione!

Danni per I'uso di un detergente errato

L'uso di detergenti aggressivi pud danneggiare il serbatoio a pressione.
— Non utilizzare detergenti aggressivi.
— Utilizzare un detergente liquido neutro con pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

& NOTICE

Attenzione!

Danni per la presenza di materiale indurito

Il materiale indurito pud danneggiare il serbatoio a pressione.

— Rimuovere tale materiale dal serbatoio a pressione, al piu tardi al
termine del tempo di lavorazione, e pulire il serbatoio.

m Pulire sempre il serbatoio a pressione dopo I'uso e prima di cambiare il

materiale.
13. Anomalie

Se un guasto non pud essere risolto con le seguenti misure correttive,
contattare il servizio clienti di SATA GmbH & Co. KG.

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Perdita tra
Serbatoio e
coperchio del serba-
toio.

Guarnizione del
coperchio sporca o
porosa.

Pulire o sostituire la
guarnizione.

Perdita nella rubinet-
teria dell'aria com-
pressa.

Guarnizioni difettose.

Sostituire le guarnizioni.

Perdita nel supporto
del miscelatore.

Guarnizioni difettose.

Sostituire le guarnizioni.

Perdita all'uscita del

materiale.

Guarnizioni difettose.

Sostituire le guarnizioni.
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Inconvenienti tec- |Causa Rimedio

nici

Impossibile regolare Regolatore di pres- Sostituire il regolatore
la pressione del ma- |sione di pressione del mate-
teriale. del materiale difettoso. | riale.

14. Servizio

Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

15. Accessori

Carrello

I modelli SATA MDB 22 /45 possono essere faciimente e comodamente
equipaggiati con un carrello.

Vaso d'inserto

| serbatoi a pressione possono essere equipaggiati con un vaso d'inser-
zione in plastica o acciaio inox, che ne agevola notevolmente la pulizia.

Accessori Denominazione
MDB 10 MDB 22 MDB 45
No Si Si Carrello
Plastica Acciaio inossi- | Acciaio inossi- Vaso d'inserto
dabile dabile
Su richiesta Su richiesta Su richiesta paio di tubi

16. Ricambi

/N Attenzione!

Danni per calore eccessivo

Per lo smontaggio dei pezzi di ricambio incollati serve un generatore di
aria calda per rimuovere la colla bicomponente. Un eccessivo riscalda-
mento dei componenti pud danneggiare il rivestimento superficiale.

— Non riscaldare troppo i componenti.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
Vedere il catalogo SATA attuale.

203



IT

204

Istruzioni d'uso SATA MDB

17. Dichiarazione di conformita CE
E necessario osservare le istruzioni d’'uso del costruttore Walther Pilot.
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A@ Perskaityti visy pirmiausia!

PrieS paleisdami ir pradédami eksploatuoti atidzZiai perskaitykite visg
pateikta naudojimo instrukcijg. Paisykite saugos ir pavojaus nurodymuy!

8ig naudojimo instrukcijg visada reikia laikyti prie gaminio arba visiems
bet kuriuo metu gerai prieinamoje vietoje!

1. Bendroji informacija

1.1. lvadas

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kaip naudotis
SATA MDB 10, SATA MDB 22 ir SATA MDB 45, kurie toliau vadinami slé-
giniais medziagy rezervuarais. Taip pat apraSomas paleidimas, eksploata-
vimas, techniné priezidra ir remontas, priezilra ir sandéliavimas bei trik¢iy
Salinimas.

1.2. Tiksliné grupé

Si naudojimo instrukcija skirta

m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.
1.3. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendruyjy ir Salyje galiojanciy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
cijy.
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1.4. Atsarginés detalés, priedai ir besidévincios dalys

IS esmés turi bati naudojamos tik originalios SATA atsarginés detalés,
priedai ir besidévincios dalys. Ne SATA jmonés pristatyti priedai néra pati-
krinti ir sertifikuoti. SATA neprisiima atsakomybés uz gedimus atsiradusius
dél nesertifikuoty atsarginiy

1.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m nesilaikoma naudojimo instrukcijos

m gaminys naudojamas ne pagal paskirtj

m dirba nekvalifikuotas personalas

m nenaudojamos asmeninés apsauginés priemonés

m nenaudojami originalls priedai ir atsarginés dalys

m atliekamos savavali$kos rekonstrukcijos arba techniniai pakeitimai
m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas

m apkraunama naudojimui netipiSka smigine apkrova

m Neleistini montavimo ir iSmontavimo darbai

1.6. Taikytos direktyvos, reglamentai ir standartai
Direktyva 2014/68/ES

Sléginés jrangos direktyva, modulis A1, gamybos vidaus kontrolé
DIN EN 11271

Sprogimy prevencija ir apsauga. 1 dalis.

DIN EN ISO 12100-1/-2

Masiny sauga. Bendrieji reikalavimai.

DIN EN 1953

Dengimo medziagy pulverizavimo ir pur§kimo jranga. Saugos reikalavi-
mai.

DIN 31000:2011

.Bendrieji saugiy techniniy jtaisy konstravimo principai*“.
Pneumatiniy/elektriniy pavary maisytuvy Ex zenklinimai yra pateikti ant
vardiniy lenteliy.

2. Saugos nurodymai
Perskaitykite visas toliau pateiktas nuorodas ir jy laikykités. Jy nesilaikant
arba laikantis netinkamai, gali sutrikti veikimas arba bdti suzeisti Zmoneés.
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2.1. Reikalavimai personalui

Sléginj medziagy rezervuarg leidziama naudoti tik specialistams ir instruk-
tuotiems asmenims, perskaiciusiems ir supratusiems visg Sig naudojimo
instrukcija. Su sléginiu medziagy rezervuaru draudziama dirbti asmenims,
kuriy reakcija yra sumazéjusi dél narkotiky, alkoholio, medikamenty ar
kity medziagy.

2.2. Asmeninés apsauginés priemonés

Naudodami sléginj medZiagy rezervuarg ir atlikdami valymo ir techninés
priezitros darbus visada naudokite kvépavimo ir akiy apsaugos priemo-
nes, dévékite tinkamas apsaugines pirstines, apsauginius drabuzius ir
avekite apsauginius batus.

2.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose
Bdtina naudotis gaminio etiketéje esanciomis instrukcijomis. ISsamesné
informacija pateikiama gamintojo naudojimo instrukcijoje..

2.4, Saugos nurodymai

Statymo vieta

m Statant potencialiai sprogiose srityse, prieS pradedant eksploatuoti
sléginj medziagy rezervuarg pagal eksploatavimo saugos reglamentg
turi patikrinti specialistas, kuris yra pakankamai gerai susipazines su
ATEX direktyva.

m Sléginio medziagy rezervuaro niekada nenaudokite elektros jrenginiy,
kurie néra apsaugoti nuo sprogimo, srityje.

m Saugokite sléginj medziagy rezervuarg nuo atviros ugnies, deganciy
cigareciy ar kibirksc&iy.

m Darbo srityse, kuriose laikomos arba naudojamos pavojingos medzia-
gos, turi bati jrengta tinkama ventiliacija. Sugedus ventiliacijai batina
nedelsiant nutraukti darbus ir iSjungti naudojamus maiSytuvus.

Techniné busena

m Niekada neeksploatuokite sléginio medziagy rezervuaro, jei pazeistos
jo dalys arba néra kai kuriy daliy.

m PaZeistg sléginj medziagy rezervuarg nedelsdami iSjunkite, atjunkite
nuo suslégtojo oro tiekimo sistemos ir iSleiskite visg slég;.

m Niekada sléginio medziagy rezervuaro nepertvarkykite ir nekeiskite
konstrukcijos savarankiskai.

m Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar sléginis medziagy rezervu-
aras ir visi prijungti komponentai yra stipriai pritvirtinti, ir prireikus juos
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suremontuokite.

m Reikia reguliariai tikrinti, ar spaudziamosios apkabos ir varztai su ranke-
nélémis nenusidévéjo ir nebuvo pazeisti, prireikus pakeisti. Spaudzia-
majg apkabg ir varztus su rankenéle priverzkite ranka.

Darbo medziagos

m SATA MDB 10, SATA MDB 22 ir SATA MDB 45 leidziamos 1 klasés
skysc€iy grupés dangy medZiagos.

m Dirbti su ragstinémis arba Sarminémis purSkiamosiomis terpémis drau-
dZiama.

m Naudoti skiediklius su halogenizuotais angliavandeniliais, benzing,
Zibalg, pesticidus ir radioaktyvias medziagas draudZiama.

m Sléginiai medziagy rezervuarai pagaminti i$ labai tvirto neriidijanciojo
plieno lydinio. Vis délto naudojant greitai korozijg sukeliancias arba
abrazyvines purSkiamasias terpes bdtina pasitarti su SATA.

m | sléginj medzZiagy rezervuaro darbo aplinkg gali patekti tik darbo etapui
batinas terpiy kiekis.

Darbo parametrai

m Sléginj medziagy rezervuarg galima eksploatuoti tik laikantis specifika-
cijy lenteléje pateikty parametry.

Prijungti komponentai

m Prijungti komponentai turi biti atsparis eksploatuojant sléginj rezervua-
rg atsirandanciai Siluminei, cheminei ir mechaninei apkrovai.

m Atsilaisvinusios ir suktis pradéjusios slégio veikiamos zarnos gali
iSpurksti medziagos ir suzeisti. Prie$ atjungdami zarnas, is jy iSleiskite
ora.

Bendroji informacija

m Niekada netransportuokite sléginio medziagy rezervuaro, jei i$ jo neis-
leistas slégis.

m Laikykités vietoje galiojandiy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos,
darbo saugos ir aplinkos apsaugos potvarkiy.

3. Naudojimo paskirtis
Sléginis medziagy rezervuaras yra skirtas takioms terpéms (purskiamo-
sioms terpéms/medziagoms) tiekti naudojant suslégtajj ora.

4. Aprasymas

Sléginis medziagy rezervuaras naudojamas dirbant su didesniais takios
medZiagos kiekiais. MedZiaga j rankinius arba automatinius dazymo pis-
toletus tiekiama naudojant suslégtajj ora.
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5. Modeliai

Sléginis medziagy rezervuaras surenkamas i$ tokiy komponenty kaip
viengubi / dvigubi slégio reduktoriai ir jvairis maiSytuvai, atsizvelgiant
kliento reikalavimus.

Sléginio rezervuaro apacioje pasirinktinai gali buti medziagos iSvadas bei
antroji pistoleto jungtis, skirta medziagai ir pur§kiamajam orui tiekti.
Atskiruose modeliuose galima jrengti papildomag jranga.

Viengubas slégio reduktorius

MedZiagos slégiui nustatyti.

Dvigubas slégio reduktorius

Medziagos ir purSkiamajam slégiui atskirai nustatyti.

Rankinis maiSytuvas

Medziagai iSmaiSyti ranka. MaiSytuvas sukamas skriejiku.

Pneumatinis maisSytuvas

MedzZiagai iki vientisos masés iSmaiSyti. MaiSytuvg varo pneumatinis vari-
klis. ] ji tiekiamas suslégtas oras per iSorine suslégto oro linijg.

Elektrinis maiSytuvas

MedzZiagai iki vientisos masés iSmaisyti. MaiSytuvas sukamas elektriniu
varikliu.

6. Komplektacija

m Sléginis medZiagy rezervuaras, atsizvelgiant j modelj
m Atitikties deklaracija

m Naudojimo instrukcija

7. Uzdéjimas
7.1. SATA MDB 10

Sléginis medziagy rezervuaras SATA MDB 10

= MDB 10 su viengubu slégio reduktoriumi

= MDB 10 su dvigubu slégio reduktoriumi

m MDB 10 su viengubu slégio reduktoriumi ir rankiniu maiSytuvu

m MDB 10 su dvigubu slégio reduktoriumi ir rankiniu maiSytuvu

m MDB 10 su viengubu slégio reduktoriumi ir pneumatiniu maiSytuvu su
pavara

= MDB 10 su dvigubu slégio reduktoriumi ir pneumatiniu maiSytuvu su
pavara
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7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 su viengubu slégio reduktoriumi

m MDB 22 su dvigubu slégio reduktoriumi

m MDB 22 su viengubu slégio reduktoriumi ir rankiniu maiSytuvu

m MDB 22 su dvigubu slégio reduktoriumi ir rankiniu maiSytuvu

m MDB 22 su viengubu slégio reduktoriumi ir pneumatiniu maiSytuvu su
pavara

m MDB 22 su dvigubu slégio reduktoriumi ir pneumatiniu maiSytuvu su
pavara

m MDB 22 su viengubu slégio reduktoriumi ir elektriniu maisytuvu su
pavara

m MDB 22 su dvigubu slégio reduktoriumi ir elektriniu maiSytuvu su pava-
ra

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 su viengubu slégio reduktoriumi

m MDB 45 su dvigubu slégio reduktoriumi

m MDB 45 su viengubu slégio reduktoriumi ir rankiniu maisytuvu

m MDB 45 su dvigubu slégio reduktoriumi ir rankiniu maiSytuvu

m MDB 45 su viengubu slégio reduktoriumi ir pneumatiniu maiSytuvu su
pavara

m MDB 45 su dvigubu slégio reduktoriumi ir pneumatiniu maiSytuvu su
pavara

m MDB 45 su viengubu slégio reduktoriumi ir elektriniu maidytuvu su
pavara

m MDB 45 su dvigubu slégio reduktoriumi ir elektriniu maiSytuvu su pava-
ra

8. Techniniai duomenys
8.1. Sléginis medziagy rezervuaras

Pavadinimas MDB 10 MDB 22 MDB 45
Maks. darbinis slégis 6 bar 6 bar 6 bar
Leist. eksploatavimo +10 °C — +50 °C

temperatira

Naudinga talpa 9 19,5 litry 445 litry

litrais

Terpé/terpiy grupé 1 1 1
Vidinis matmuo 230 mm 270 mm 362 mm
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Pavadinimas MDB 10 MDB 22 MDB 45
ISorinis matmuo 236 mm 276 mm 375 mm
Parinktis: medziagos

iSvadas rezervuaro Atsizvelgiant | modelj

apacioje

8.2. Elektrinis maisSytuvas

Bdtina laikytis galiojancios ,Walther Pilot“ gamintojo naudojimo instrukci-
jos.

8.3. Pneumatinis maiSytuvas su/be reduktoriaus

Batina laikytis galiojancios ,Walther Pilot* gamintojo naudojimo instrukci-
jos.

9. Pirmasis paleidimas

Sléginis medziagy rezervuaras pristatomas visiSkai surinktas ir parengtas
naudoti.

ISpakave patikrinkite, ar:
m Sléginis medziagy rezervuaras pazeistas.

9.1. Sléginis medziagy rezervuaras

& FITET | Jspéjimas!

Pavojus susizeisti jtrukus linijoms ir zarnoms

Naudojant netinkamas linijas ir Zarnas jas gali pazeisti skiediklis arba
per aukstas slégis, todél jos gali sprogti.

— Suslégtam orui ir purSkiamoms medZiagoms naudokite tik tirpikliams
atsparius, laidZius ir techniSkai tvarkingus kabelius bei Zarnas.

[Iﬂ Nuoroda!

Jei yra antroji pistoleto jungtis, skirta medziagai ir purskiamajam slégiui,
medziagos tiekimo ir pur§kiamojo oro jungtys prijungiamos taip pat, kaip
prie pirmosios pistoleto jungties.

9.2. Pneumatinis maisSytuvas

/N Atsargiail

Zala dél per didelio slégio oro jvade
Per didelis pneumatinio variklio oro jvado slégis gali jj pazeisti.
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9.3. Elektrinis maiSytuvas

& FXITE] | |spéjimas!
Pavojus gyvybei dél elektros smiigio
Jei jrengimo ir techninés priezidros darbai atliekami prijungus jtampos
tiekima, galima sunkiai ar net mirtinai susizaloti.

— PrieS pradédami dirbti prie elektrinio maiSytuvo atjunkite jtampos
tiekima ir pasirGpinkite, kad jis nebdty jjungtas netycia. Elektros variklj
junkite tik prie tokiy elektros grandiniy, kurias galima iSjungti visus polius

atjungianciu jungikliu.

m Elektrinj maiSytuva prie srovés tinklo prijunkite, kaip nurodyta pridétoje
dokumentacijoje.

10. Jprastinis naudojimas

& FXITED] | |spéjimas!

Pavojus gyvybei susprogus sléginiam medziagy rezervuarui.
Eksploatuojant rezervuarg gali susidaryti elektrostatinis kravis, todél gali
atsirasti kibirkS¢iy ir sléginis medziagy rezervuaras gali sprogti.

— Sléginj rezervuarg tinkamai jzeminkite.

— Uztikrinkite atsparuma nuotékiui.

— Naudokite tik leistinas ir laidzias zarnas.

10.1. Maisytuvai

Rankinis maisSytuvas
MedZiagg rankiniu bidu galima iSmaisyti sukant skriejikg.

Pneumatinis maisSytuvas

Zﬁ Atsargiai!

Zala dél netinkamai paruosto suslégtojo oro

Netinkamai paruostas suslégtasis oras gali sugadinti pneumatinj variklj.
— Eksploatuojant pneumatinj variklj batinas techniskai Svarus ir aly-
vuotas suslégtasis oras. Alyvos kiekis — mazdaug 1-2 laSai bertgstés
alyvos per minute.
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/N Atsargiail

Zala dél per didelio siikiy skai¢iaus

MaiSytuvui sukantis per dideliu stikiy skai€iumi jis gali sugesti.

— Niekada nepalikite maiSytuvo veikti be apkrovos ir naudokite tik tokj
stkiy skaiciy, kuriam veikiant medziaga sumaiSoma tinkamai.

Elektrinis maiSytuvas

/N Atsargiail

Zala dél perkaitimo

Per auksta temperatira sugadina elektros variklj.

— Eksploatuodami elektrinj maiSytuvg visada atkreipkite démes;j, kad
nebity uzdengta variklio ventiliacijos anga.

10.2. Medziagos ir purSkiamojo oro tiekimo prijungimas

& EXYTET] | |spéjimas!

Pavojus susizeisti netinkamai prijungus medziagos ir suslég-
tojo oro linijas

Prasiskverbusi medziaga ir netinkamai prijungtos suslégtojo oro linijos
gali suzeisti.

— Patikrinkite, ar medziagos ir suslégtojo oro linijos tvirtai prijungtos.

m Atidarykite suslégto oro rutulinj ¢iaupa.

Modelis su viengubu slégio reduktoriumi

m Atidarykite purSkiamojo oro rutulinj ¢iaupg.

Modelis su antraja pistoleto jungtimi

m Atidarykite purSkiamojo oro rutulinj iaupa.
m Atidarykite medziagos tiekimo rutulinj €iaupa.
10.3. Medziagos ir purSkiamojo slégio nustatymas
Medziagos slégio nustatymas
MedZiagos slégj galima nuosekliai nustatyti sukant slégio reguliatoriy.
m Slégio reguliatoriy sukant kairén medziagos slégis sumazinamas.
m Slégio reguliatoriy sukant deSinén medziagos slégis padidinamas.
Purskiamojo slégio nustatymas (tik modelyje su dvigubu slégio re-
duktoriumi)
Purskiamajj slégj galima nuosekliai nustatyti sukant slégio reguliatoriy.
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m Slégio reguliatoriy sukant kairén purSkiamasis slégis sumazinamas.
m Slégio reguliatoriy sukant desinén purSkiamasis slégis padidinamas.

10.4. Purskiamosios terpés keitimas

/A pEEm | spéjimas!

Kyla pavojus gyvybei, jei iS sléginio medziagy rezervuaro ne-
iSleistas slégis

Atidarius slégio veikiamg sléginj medziagy rezervuarg gali jvykti sprogi-
mas.

— Kiekvieng kartg prie$ atidarydami sléginj medziagy rezervuarg atjun-
kite suslégtojo oro tiekima ir per oro iSleidimo voZtuvg iSleiskite visg ora.

& FYIUET | spéjimas!

Pavojus susizeisti veikiant maisSytuvui

Kai atidarant sléginj medziagy rezervuarg maisytuvas veikia, gali bati
jtrauktos kano dalys ir drabuziai.

— Prie$ atidarydami iSjunkite maiSytuva ir apsaugokite, kad jis nejsi-
jungty pakartotinai.

Sléginio medziagy rezervuaro atidarymas
m Atjunkite maiSytuva nuo srovés/suslégtojo oro tinklo ir apsaugokite, kad
nejsijungty pakartotinai.
m UZdarykite medziagos tiekimo rutulinj €iaupg.
m UZdarykite suslégto oro rutulinj Ciaupa.
Modelis su viengubu slégio reduktoriumi
m UZdarykite purSkiamojo oro rutulinj iaupa.
Modelis su antrgja pistoleto jungtimi
m UZdarykite purskiamojo oro rutulinj ¢iaupa.
m Sléginj medziagy rezervuarg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.
m VisiSkai iSleiskite org i$ sléginio medziagos rezervuaro per oro iSleidimo
voztuva.
m Atlaisvinkite dangtelio tvirtinima.
m Nuimkite rezervuaro dangtelj nuo sléginio indo.
m Sléginj rezervuarg nuvalykite valymo priemone.
m Sléginj medziagy rezervuarg pripildykite purskiamosios terpés.
Sléginio medziagy rezervuaro uzdarymas
m Rezervuaro dangtelj uzdékite ant sléginio medziagos rezervuaro.
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m Ranka priverzkite dangtelio tvirtinima.

m Prijunkite maiSytuva prie srovés/suslégtojo oro tinklo.

m Prie sléginio medziagy rezervuaro prijunkite suslégtojo oro tinklg ir
nustatykite leistino diapazono slég;.

m MedZiagos ir purSkiamojo oro tiekimo prijungimas.

11. Einamoji techniné priezilra ir remontas
Tolesniame skyriuje apraSyta sléginio medzZiagy rezervuaro techniné prie-
Zidra ir remontas.

/A |Ispéjimas!

Gaisro ir sprogimo pavojus

m Specialistai, atliekantys techninés priezidros ir valymo darbus, privalo
turéti papildomg kvalifikacijg sprogimo apsaugos srityje.

m Niekada neatlikite techninés prieZiaros ir valymo darby sprogioje
aplinkoje.

m Prie$ atlikdami bet kokius techninés prieziuros darbus, ileiskite slégj
iS visos sistemos ir atjunkite jg nuo oro ir medziagy tiekimo.

m sitikinkite, kad Salia néra uzsidegimo Saltiniy ir (arba) atviros Sviesos
ar liepsnos. Nerukykite.

m Patikrinkite jZeminima.

/A |Ispéjimas!

Netinkamy atsarginiy daliy naudojimas potencialiai sprogiose
zonose

m Atsarginés dalys, neatitinkancios ATEX direktyvos reikalavimy, spro-
gioje aplinkoje gali sukelti sprogimus. Dél to galimi sunkds suzalojimai
ir mirtis.

m Naudokite tik originalias atsargines dalis.
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A |spéjimas!

Sprogimo pavojus dél uzsidegimo Saltiniy sprogioje aplinkoje

m Metalinés dalys gali kibirkS&iuoti (pvz., krentant atsitrenkusios | kitas
metalines dalis). Sprogioje aplinkoje kibirkStys gali sukelti sprogimus.
Dél to galimi sunkas suzalojimai ir mirtis.

m Niekada neatlikite techninés priezidros ir valymo darby sprogioje
aplinkoje.

11.1. Apsauginio vir§slégio voztuvo patikra

& FYITET | Jspéjimas!

Pavojus susizeisti sugedus apsauginiam virs§slégio voztuvui
Sugedus apsauginiam virSslégio voztuvui oras i$ sléginio dazy rezervu-
aro bus iSleistas netinkamai, todél gali jvykti sprogimas.

— Reguliariai tikrinkite apsauginj virSslégio voztuvg. Jei apsauginis
virSslégio voztuvas neisleidZia oro, nedelsdami baikite eksploatuoti ir
pakeiskite apsauginj virSslégio voztuva.

Apsauginj virSslégio voztuvg gali tikrinti tik jgaliotas personalas, turintis

pakankamai Ziniy Sioje srityje.

m UZdarykite oro iSleidimo voztuva.

m Sléginiam medziagy rezervuarui tiekite nustatytg leistino diapazono
slégj.

m Sukdami kairén patikrinkite apsauginj sléginj voztuvg. Turite girdéti, kaip
iSeina oras.

m Baige tikrinti vel uzdarykite apsauginj virS§slégio voztuva.

11.2. Rezervuaro dangcio sandariklio tikrinimas

m Sléginio medziagy rezervuaro atidarymas.

m Patikrinkite, ar nepaZeistas tarp rezervuaro danggcio ir sléginio rezervua-
ro esantis sandariklis.

m UZdarykite sléginj medziagy rezervuara.

11.3. Medziagos ir oro jungéiy patikrinimas

m Baige eksploatuoti patikrinkite, ar oro ir medzZiagos tiekimo jungtys
sandarios ir tvirtai prijungtos.

11.4. Papildomas pneumatinio variklio tepimas
Bdtina laikytis galiojancios ,Walther Pilot“ gamintojo naudojimo instrukci-
jos.
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11.5. MaiSymo mentés ir guolio jvorés keitimas

SATA MDB 22/45 su pneumatiniu /elektriniu maiSytuvu su pava-
ra/be pavaros

Batina laikytis galiojancios ,Walther Pilot* gamintojo naudojimo instrukci-
jos.

11.6. Riebokslio kamsalo, ziedinés tarpinés ir zalvarinés
guolio jvorés keitimas

SATA MDB 10 ir SATA MDB 22/45 su rankiniu maiSytuvu

Bdtina laikytis galiojancios ,Walther Pilot* gamintojo naudojimo instrukci-
jos.

12. Prieziura ir sandéliavimas

Kad baty uztikrintas tinkamas sléginio medziagy rezervuaro veikimas, su
gaminiu reikia elgtis ripestingai ir nuolat jj prizidréti.

Sléginj medziagy rezervuarg laikykite sausoje vietoje.

/N Atsargiail

Zala dél netinkamy valymo priemoniy

Naudojami agresyvas valikliai gali apgadinti sléginj dazy rezervuara.
— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralius valymo skyscius, kuriy pH rodiklis yra 6—8.

— Nenaudokite rigsciy, pamuiliy, Sarmuy, tirpikliy, netinkamy regenera-
vimo priemoniy arba kity agresyviy valikliy.

/N Atsargiai!

Zala sukietéjus medziagai

Sléginiame dazy rezervuare sukietéjusi medziaga gali jj apgadinti.

— MedzZiagg i$ sléginio dazy rezervuaro pasalinkite ne véliau nei pasi-
baigs medZiagos naudojimo laikas ir iSvalykite rezervuarg.

m Sléginj medziagy rezervuarg iSvalykite po kiekvieno naudojimo ir prie$
kiekvieng medziagos keitima.

13. Gedimai

Jei gedimo nepavyksta pasalinti toliau nurodytais bldais, kreipkités |

+SATA GmbH & Co. KG* klienty aptarnavimo tarnyba.
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Gedimas

Priezastis

Priemoné

Nuotékio vieta tarp
Rezervuaras ir
rezervuaro dangcio.

dangcio sandariklis
nesvarus arba pore-
tas.

ISvalykite arba pakeiski-
te sandariklj.

Nuotékis i$ pneumati-
nés armataros.

Sugedo sandarikliai.

Pakeiskite sandariklius.

Nuotékis i$ maisytuvo
laikiklio.

Sugedo sandarikliai.

Pakeiskite sandariklius.

Nuotékis i$ medziagos
iSleidimo srities.

Sugedo sandarikliai.

Pakeiskite sandariklius.

Nepavyksta nustatyti
medziagos slégio.

Medziagos regulia-
torius
sugedo

Pakeiskite medziagos
slégio reguliatoriy.

14. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jasy SATA

prekybos atstovas.

15. Priedai
Vaziuoklé

SATAMDB 22 /45 galima lengvai ir patogiai komplektuoti su vaziuokle.

|statomasis indas

Sléginius medziagy rezervuarus galima modifikuoti plastikiniu / neradi-
jancio plieno jdéklu, kuris labai palengvina sléginio medziagy rezervuaro

valyma.
Priedai Pavadinimas
MDB 10 MDB 22 MDB 45
ne taip taip Vaziuoklé
Plastikas Neradijantis plie- | Neradijantis plie-| |statomasis indas
nas nas
pateikus uzklau- | pateikus uzklau- | pateikus uzklau- Zarny pora
Sg ) e
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16. Atsarginés dalys

/N Atsargiail

Zala per daug jkaitinus

Norint iSmontuoti prilipusias atsargines dalis, dvikomponencius klijus rei-
kéty atlaisvinti karsto oro srautu. Per daug jkaitinus konstrukcines dalis
gali bati apgadinta pavirsiy danga.

— Nekaitinkite konstrukciniy daliy per daug.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Zr. galiojantj SATA kataloga.

17. ES atitikties deklaracija
Batina laikytis galiojancios ,Walther Pilot* gamintojo naudojimo instrukci-
jos.
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A |Vispirms izlasiet!

Pirms ekspluatacijas sakSanas ripigi I1dz galam izlasTt So lietoSanas
instrukciju. levérot norades par droStbu un riskiem!

8ai lieto$anas instrukcijai ir pastavigi jaglabajas tiesa ierices tuvuma vai
art vieta, kurai jebkura bridr ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1. Visparéja informacija

1.1. levads

Saja lieto$anas instrukcija ir svariga informacija par SATA darbibu

MDB 10, SATA MDB 22 un SATA MDB 45, turpmak teksta saukts par ma-
teriala spiediena tvertni. Tapat tiek aprakstita ekspluatacijas uzsak$ana,

darbiba, apkope un uzturé$ana, kopsana un uzglabasana, ka art traucéju-
mu noveérsana.

1.2. Mérkauditorija

ST lieto$anas instrukcija ir paredzéta:

m krdsoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.

m apmacitam personalam lakoSanas darbiem ripniecibas un amatnieku
uznémumos.

1.3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot vispargjos, ka art ekspluatacijas valstt spéka esoSos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

<
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1.4. Rezerves dajas, piederumi un ekspluatacijas materiali
Obligati jaizmanto SATA originalas rezerves dalas, piederumi un eksplua-
tacijas materiali. Piederumi, kurus nepiegada SATA, nav parbauditi un
nav atlauti. SATA neuznemas nekadu atbildibu par kaitéjumu, kuru nodara
neatlautu rezerves dalu, piederumu un ekspluatacijas materialu lietoSana.

1.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA visparéjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
8anas, ka arT attiecigie speka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija

m izstradajums tiek lietots neatbilstosi paredzétajam pielietojumam

m tiek piesaistits neapmacits personals

m netiek izmantoti individualie aizsardzibas ltdzekl|i

m netiek izmantoti originalie piederumi un rezerves detajas

m tiek veiktas pasrociga parbive vai tehniskas izmainas

m Dabiskais nolietojums/nodilums

m ja rodas lietojumam netipisks trieciennoslogojums

m Neatlauti montazas un demontazas darbi

1.6. Pielietotas direktivas, regulas un standarti

Direktiva 2014/68/ES

Spiedieniekartu direktiva, A 1 modulis lek3&ja razoSanas kontrole

DIN EN 1127-1

Spradzienaizsardziba 1. daja: Pamatnoradijumi un metodologija.

DIN EN ISO 12100-1/-2

Masinu droSums, Visparéjas prasibas.

DIN EN 1953

IzsmidzinaSanas un pulverizatoru iekartas materialu parklasanai - DroSu-
ma prasibas.

DIN 31000:2011

"Visparéjas vadlinijas droSibas prasibam atbilstoSu tehnisko izstradajumu
izveidei"

Saspringta gaisa/elektrisko piedzinas mehanismu eksplozijas droSibas
marké&jumi ir noradtti uz tipa plaksnitém.
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2. Drosibas noradijumi

Izlastt un ievérot visas talak sniegtas norades. NeievéroSanas vai k|o-
dainas ievéroSanas gadijuma iesp€jami ierices darbibas traucéjumi vai
miesas bojajumi.

2.1. Prasibas personalam

Izsmidzinama materiala spiediena tvertni drikst lietot tikai pieredze&jusi
kvalificéti specialisti un instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sa-
pratis So lietoSanas instrukciju. Personam, kuras atrodas narkotisko vielu,
alkohola, medikamentu vai citu vielu ietekmé, izsmidzinama materiala
spiediena tvertni lietot aizliegts.

2.2. Individualie aizsardzibas lidzek]i

Izmantojot izsmidzinama materiala spiediena tvertni, ka arT veicot tas
tirmSanu un tehnisko apkopi, vienmer lietot sertificétus elpoSanas celu aiz-
sardzibas ldzek|us un acu aizsargus, valkat piemeérotus aizsargcimdus,
darba apgérbu, ka art aizsargapavus.

2.3. LietoSana spradzienbistamibas zonas
Jaievéro produkta markéjums. Papildu informacija ir atrodama razotaja
lietoSanas instrukcija.

2.4, DroSibas noradijumi

UzstadiSanas vieta

m Uzstadot izsmidzinama materiala spiediena tvertni spradzienbistamas
vidés, pirms ekspluatacijas sak3anas saskana ar Regulu par eksplua-
tacijas droSumu ta ir japarbauda kvalificétam specialistam, kuram ir
pietiekamas zinasanas par ATEX direktivu.

m |Izsmidzinama materiala spiediena tvertni nekad nelietot vide, kura atro-
das spradziennedroSas elektroietaises.

m Neuzstadtt izsmidzinama materiala spiediena tvertni aizdeg3anas
avotu, pieméram, atklatas uguns, degosu cigaresu vai dzirksteloSanas
avotu tuvuma.

m Darba zonas, kuras tiek parstradatas vai uzglabatas bistamas vielas,
janodrosSina pietiekama ventilacija. Partraucot darboties ventilacijas
sistémai, darbi nekavéjoties japartrauc un uzstaditie maisitaji jaizsledz.

Tehniskais stavoklis

m Izsmidzinama materiala spiediena tvertni nekad nelietot, ja taja ir kon-
statéts kads bojajums vai trikst kada detala.

m Konstatéjot bojajumu, uzreiz partraukt izsmidzinama materiala spiedie-
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na tvertnes lietodanu, atvienot to no saspiesta gaisa padeves un lidz
galam atgaisot.

m Izsmidzinama materiala spiediena tvertni pasrocigi neparbivét un ne-
veikt taja tehniska rakstura izmainas.

m Pirms katras lietoSanas parbaudtt, vai izsmidzinama materiala spie-
diena tvertné un neviena no pieslégtajiem piederumiem nav radusies
bojajumi un tiem ir stabila sézZa; vajadzibas gadijuma salabot.

m Regulari japarbauda, vai piespiedéjspailes un T-veida skrives nav no-
dilusas vai bojatas, vajadzibas gadijuma tas nomainot. Piespiedé&jspaili
un T-veida skrives ar roku pievilkt.

Darba materiali

m 1 SATAMDB 10, SATA MDB 22 un SATA MDB 45 ir atlauti Skidrumu
grupas 1 parklajumi.

m Skabi vai sdrmus saturosSu izsmidzinamo vielu parstrade ir aizliegta.
herbicidu, pesticidu un radioaktivu vielu parstrade ir aizliegta.

m Izsmidzinama materiala spiediena tvertne ir izgatavota no Tpasi izturiga
neriséjosa térauda sakaus€éjuma. Tomeér, izmantojot Tpasi korozivas vai
abrazivas izsmidzinamas vielas, to nepiecieSams iepriek§ saskanot ar
SATA.

m |Izsmidzinama materiala spiediena tvertnes darba vide ievietot tikai
darba izpildei nepiecieSamas vielas.

Ekspluatacijas parametri
m |Izsmidzinama materiala spiediena tvertni drikst darbinat tikai, ievérojot
tehnisko datu plaksnité noraditos parametrus.

Pieslégtie komponenti

m Pieslégtajiem komponentiem jaatbilst spiediena tvertnes ekspluataci-
jas laika paredzamajam termiskajam, kimiskajam un mehaniskajam
noslogojumam.

m Zem spiediena esoSas $|Utenes atvienoSanas gadijuma ar patagveida
kustibam un iz8|akstoties izsmidzinamajai materialam var nodarit mie-
sas bojajumus. S|itenes pirms atvieno$anas vienmér pilniba jaatgaiso.

Vispariga informacija

m Nekad netransportgjiet izsmidzinama materiala spiediena tvertni, tai
atrodoties zem spiediena.

m levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérSanas, darba aizsar-
dzibas un vides aizsardzibas noteikumus.
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3. Paredzétais pielietojums
Izsmidzinama materiala spiediena tvertne paredzéta plastosu vielu (izsmi-
dzinamu vielu/materiala) padevei, ko nodrosina saspiests gaiss.

4. Apraksts

Izsmidzinama materiala spiediena tvertni izmanto liela daudzuma skidra
izsmidzinama materiala parstradei. lzsmidzinamais materials ar saspiesta
gaisa palidzibu tiek pievadits rokas vai automatiskajiem krasu pulveriza-
toriem.

5. Varianti

Atkariba no klienta prasibam materiala spiediena tvertne tiek aprikota ar
vienkarsSiem/divkarsiem s/spiedienak samazinatajiem un dazadiem mai-
sttajiem.

Péc izvéles ir iesp&jams materiala izplide no spiediena tvertnes apaksa,
ka arT otrs pistoles savienojums materiala un izsmidzina$anas gaisa pa-
devei.

Atsevisku variantu modernizé$ana ir iesp&jama.

Vienkarsais spiediena reduktors
Izsmidzinama materiala spiediena iestatiSanai.

Dubultais spiediena reduktors

AtseviSkai izsmidzinama materiala spiediena un smidzinaSanas spiediena
iestatiSanai.

Rokas maisttajs

Manualai izsmidzinama materiala apmaisiSanai. Maisttaju darbina rokas
klokis.

Saspiesta gaisa maisitajs

Vienmérigai materiala samaisidanai. Maisitajs tiek darbinats ar saspiesta
gaisa motoru. Tas tiek apgadats ar saspiestu gaisu no aréja saspiesta
gaisa vadu.

Elektriskais maisitajs

Vienmérigai izsmidzinama materiala apmaisidanai. Maisttaju darbina
elektromotors.

6. Piegades komplekts

m |Izsmidzinama materiala spiediena tvertne atkariba no varianta
m Atbilstibas deklaracija

m LietoSanas instrukcija
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7. Uzbive
7.1. SATA MDB 10

Materiala spiediena tvertne SATA MDB 10

m MDB 10 ar vienkarsu spiediena samazinataju

m MDB 10 ar dubultu spiediena samazinataju

m MDB 10 ar vienkar$u spiediena samazinataju un rokas maisitaju

m MDB 10 ar vienkar$u spiediena samazinataju un rokas maisitaju

m MDB 10 ar vienkar$u spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 10 ar vienkarsu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju

m MDB 22 ar dubultu spiediena samazinataju

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju un rokas maisitaju

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju un rokas maisitaju

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 22 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju

m MDB 45 ar dubultu spiediena samazinataju

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju un rokas maisitaju

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju un rokas maisitaju

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru

m MDB 45 ar vienkarSu spiediena samazinataju un saspiesta gaisa maisi-
taju ar reduktoru
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8. Tehniskie parametri
8.1. Izsmidzinama materiala spiediena tvertne

Nosaukums MDB 10 MDB 22 MDB 45

Maks. darba parspie- 6 bari 6 bari 6 bari

diens

Piel. darba tempe- +10 °C — +50 °C

ratdra

Lietderigais tilpums 9 19,5 litri 445 litri
Litri

Flutds/flutdu grupa 1 1 1

lek8€jais izmérs 230 mm 270 mm 362 mm

Argjais izmérs 236 mm 276 mm 375 mm

Opcija - |zejasv?tvere atkartba no versijas

tvertnes apaksa

8.2. Elektriskais maisitajs
Jaievéro attieciga Walther Pilot razotaja lietoSanas instrukcija.

8.3. Saspiesta gaisa maisitajs ar/bez reduktora
Jaievéro attiecigd Walther Pilot razot3ja lietoSanas instrukcija.

9. Pirmreizéja lietoSana
Izsmidzindma materiala spiediena tvertne no rdpnicas tiek piegadata
pilntba samontéta un gatava darbam.

Péc ierices izpakoSanas parbaudtt, vai
m izsmidzinama materiala spiediena tvertne nav bojata

9.1. Izsmidzinama materiala spiediena tvertne

/\ PXEm | Bridinajums!

Savainojumu gasanas risks, ko rada saplaisajusi vadi un S|a-
tenes

spiediens tam var nodarit bojajumus, ka rezultata var notikt eksplozija.
— lzmantot tikai Skidinataju izturigas, vaditspéjigas un tehniski nevai-
nojamas caurules un $|Gtenes saspiestam gaisam un izsmidzinamiem
Skidrumiem.
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[:E] Norade!

Ja ir uzstadits otram pulverizatoram paredzéts pieslégums izsmidzina-
ma materidla un smidzinasanas spiediena nodroSinaSanai, materiala
padeves un saspiesta gaisa pieslégums tiek veikts analogi krasu pulve-
rizatora pieslégumam.

9.2. Saspiesta gaisa maisitajs

/N Sargies!

Bojajumi, kurus izraisa parak liels gaisa ieejas spiediens
Parak liels gaisa ieejas spiediens saspiesta gaisa motora tam var noda-
rit bojajumus.

9.3. Elektriskais maisitajs

& EXET] (Bridinajums!

Draudzi dzivibai, ko rada stravas trieciens

Instalacijas un apkopes darbu izpilde, neesot atvienotai sprieguma pa-
devei, izraisa smagas pakapes miesas bojajumus vai navi.

— Pirms darbu izpildes pie elektriska maisitaja, atslégt elektrisko sprie-
gumu un nodroSinat to pret atkartotu ieslégSanu. Elektromotoru pieslegt
tikai pie tadam stravas kédém, kuras iesp€jams atslégt ar visus polus

aptveroSu atdalitajsledzi.

m Elektrisko maisitaju pie elektrotikla pieslégt ka aprakstits klat pievieno-
taja dokumentacija.
10. Standarta lietoSana

& EXT] (Bridinajums!

Draudi dzivibai, eksplodéjot izsmidzinama materiala spiediena
tvertnei.

Elektrostatiska uzlade tvertnes darbibas laika var izraisit dzirkste|u
veidoSanos un tadéjadi arT izsmidzinama materiala spiediena tvertnes
eksploziju.

— Veikt pietiekamu spiediena tvertnes zemésanu.

— NodrosSinat novadiSanas pretestibu.

— |zmantot atlauts tikai sertificétas un vaditspéjigas S|utenes.
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10.1. Maisitaji

Rokas maisitajs

Izmantojot rokas kloki, izsmidzinamo materialu iesp&jams samaisit manu-
ali.

Saspiesta gaisa maisitajs

/N Sargies!

Bojajumi, ko rada nepareizi apstradats saspiests gaiss
Nepareizi apstradats saspiests gaiss var nodarit bojajumus saspiesta
gaisa motoram.

— Saspiesta gaisa motora darbibai ir nepiecieSams tehniski tirs un el-
lots saspiests gaiss. Ellas daudzums ir aptuveni 1-2 pilieni bezskabes
ellas minaté.

A}& Sargies!

Bojajumi, kurus izraisa parak liels apgriezienu skaits

Parak liels maisttaja apgriezienu skaits var tam nodartt bojajumus.

— Nekad nepielaujiet maisitaja darboSanos bezslodzes apstak|os un
izvelieties tikai tik lielu apgriezienu skaitu, kads ir nepiecieSams pietieka-
mai materiala samaisiSanai.

Elektriskais maisitajs

Al Sargies!

Bojajumi parkarSanas dé|

Parak augsta temperatira nodara bojajumus elektromotoram.

— Darbinot elektrisko maisttaju, raudzities, lai netiktu aizklatas motora
ventilacijas spraugas.

Lv
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10.2. Izsmidzinama materiala un smidzinasanas gaisa pade-
ves nodrosinasana

/\ PEm | Bridinajums!

Savainojumu gasanas risks, ko rada nepievienoti izsmidzina-
ma materiala un saspiesta gaisa vadi

IzplGstosSs izsmidzinamais materials un nepareizi pievienoti saspiesta
gaisa vadi var radit savainojumus.

— Parbaudtt, vai izsmidzinama materiala un saspiesta gaisa vadiem ir
stabila séza.

m Atvért lodveida kranu saspiesta gaisa padevei.

Variants ar vienkarso spiediena reduktoru
m Atvért lodveida kranu, kas pievada gaisu.

Variants ar otra pulverizatora pieslegumu
m Atvért lodveida kranu, kas pievada gaisu.
m Atvért lodveida kranu, kas pievada gaisu.

10.3. Izsmidzinama materiala spiediena un smidzinasanas
spiediena iestatiSana

Izsmidzinama materiala spiediena iestatiSana

Izsmidzinama materiala spiedienu iesp&jams regulét bezpakapju rezima,

griezot spiediena regulatoru.

m Pagriezot spiediena regulatoru pa kreisi, izsmidzinama materiala spie-
diens tiek samazinats.

m Pagriezot spiediena regulatoru pa labi, izsmidzinama materiala spie-
diens tiek palielinats.

Smidzinasanas spiediena iestatiSana (tikai variantam ar dubulto

spiediena reduktoru)

SmidzinaSanas spiedienu bezpakapju rezZima var iestatit, griezot spiedie-

na regulatoru.

m Pagriezot spiediena regulatoru pa kreisi, smidzinaSanas spiediens tiek
samazinats.

m Pagriezot spiediena regulatoru pa labi, smidzinaSanas spiediens tiek
palielinats.
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10.4. Izsmidzinamas vielas nomainiSana

/\ P | Bridingjums!

Draudi dzivibai, ko rada neatgaisota izsmidzinama materiala
spiediena tvertne

Atverot zem spiediena esoSu izsmidzinama materiala spiediena tvertni,
notiks eksplozija.

— Pirms katras atvérSanas izsmidzinama materiala spiediena tvertni
atvienot no saspiesta gaisa padeves un caur atgaisoSanas varstu pilni-
ba atgaisot.

/\ P | Bridingjums!

Savainojumu guasanas risks, ko darbibas laika rada maisitajs
Atverot izsmidzinama materiala spiediena tvertni, darbojoties maisita-
jam, taja var tikt ievilktas kermena dalas un apgérba gabali.

— Pirms atvérSanas izslégt maisitaju, nodroSinot to pret atkartotu ie-
slégSanu.

Izsmidzinama materiala spiediena tvertnes atvérSana

m Atvienot maisitaju no elektrotikla/saspiesta gaisa padeves ierices un
nodrosinat pret atkartotu ieslégSanu.

m Aizvért lodveida kraénu, kas pievada materialus.

m Aizvért lodveida kranu, kas saspiez gaisu.

Variantam ar vienkarso spiediena reduktoru
m Aizvért gaisa sprauslas kranu.

Variantam ar otra pulverizatora pieslegumu
m Aizvért gaisa sprauslas kranu.

m Atvienot izsmidzinama materiala spiediena tvertni no saspiesta gaisa
padeves ierices.

m PilnTba iztukSot materiala spiediena tvertni, izmantojot iztuk8o8anas
varstu.

m Atvienot vaka stiprinajumu.

m Nonemt spiediena tvertnes vaku.

m |ztirt spiediena tvertni ar piemérotu tiriSanas Iidzekli.

m |zsmidzinama materiala tvertni uzpildit ar izsmidzinamo vielu.

Izsmidzinamas materiala spiediena tvertnes aizvérsana
m Uzlikt materiala spiediena tvertnes vaku.
m Vaka stiprindjumu pievilkt ar rokam.
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m MaisTtaju savienot ar elektrotiklu/saspiesta gaisa padeves ierici.

m Izsmidzinama materiala spiediena tvertni savienot ar saspiesta gaisa
padeves ierici un spiedienu noregulét pielaujama diapazona robezas.

m Izsmidzinama materiala un smidzinaSanas gaisa padeves nodrosinasa-
na.

11. Apkopes un uzturésanas darbi
Saja nodala ir aprakstita izsmidzinama materiala spiediena tvertnes apko-
pes un uzturédanas darbu veikSana.

/A | Bridinajums!

Ugunsgréka un spradzienbistamiba

m Apkopes un tiriSanas darbiem jabat kvalificetam personalam ar papil-
du kvalifikaciju spradziendrosibas joma.

m Nekad neveikt apkopes un tiriSanas darbus spradzienbistama vide.

m Pirms jebkadiem apkopes darbiem visai sistémai jaatbrivo spiediens
un ta jaatvieno no gaisa un materialu padeves.

m Parliecinaties, ka tuvuma nav aizdedzes avotu un/vai atklatas liesmas
vai liesmas. Nesmeéket.

m Parbaudit zemé&jumu.

/A | Bridinajums!

Nepiemérotu rezerves dalu izmantosana spradzienbistamas
zonas

m Rezerves dalas, kas neatbilst ATEX direktivas prasibam, spradzien-
bistama vidé var izraistt spradzienus. Tas var izraistt smagus ievaino-
jumus un navi.

m |zmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

/A | Bridinajums!

Spradzienbistamiba, ko izraisa uzliesmojosas vielas spra-
dzienbistama vidée

m Metala dalas var radrit dzirksteles (pieméram, kritot vai atsitoties pret
citam metala dalam). Spradzienbistama vidé dzirksteles var izraisit
spradzienus. Tas var izraisit smagus ievainojumus un navi.

m Nekad neveikt apkopes un tiriSanas darbus spradzienbistama vidé.
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11.1. Parspiediena drosibas varsta parbaude

/\ PEm (Bridinajums!
Savainojumu risks, ko rada bojats parspiediena drosibas
varsts

Bojats parspiediena droSibas varsts pareizi neatgaiso krasas spiediena
tvertni, ka dé| iespéjama spiediena tvertnes eksplozija.

— Regulari parbaudit parspiediena drosibas varstu. Ja parspiediena
droSibas varsts neizlaiz gaisu, spiediena tvertnes lietoSana nekavéjoties
japartrauc un parspiediena drosibas varsts janomaina.
Parspiediena droSibas varstu drikst parbaudtt tikai pilnvarots personals,
kuram ir pietiekamas zinaSanas $aja joma.
m Aizvért atgaisoSanas varstu.
m Izsmidzinama materiala spiediena tvertnei pievadit spiedienu pielauja-

ma diapazona robezas.
m Parbaudrtt parspiediena droSibas varstu, griezot to pa kreisi. Janotiek

dzirdamai gaisa izpladei.
m Pé&c pabeigtas parbaudes parspiediena droSibas varstu atkal aizvért.
11.2. Tvertnes vaka hermétiskuma parbaude
m |Izsmidzinama materiala spiediena tvertnes atvérS§ana.
m Parbaudtt, vai blivei starp tvertnes vaku un spiediena tvertni nav noda-

riti bojajumi.
m Aizveért materiala spiediena tvertni.
11.3. Izsmidzinama materiala un gaisa pieslégumu parbaude
m Péc katras darbina8anas reizes parbaudtt, vai gaisa un izsmidzinama
materiala pieslégumi ir hermétiski noslégti un tiem ir stabila séza.

11.4. Saspiesta gaisa motora el|loSana
Jaievéro attieciga Walther Pilot raZzotaja lietoSanas instrukcija.
11.5. MaisiSanas lapstinas un gultpa ieliktna nomaina

SATA MDB 22/45 ar /ar pneimatisko/elektrisko /maisitaju ar/bez
parnesuma

Jaievéro attieciga Walther Pilot razotaja lietoSanas instrukcija.

11.6. Blivslega blivéjuma, apala blivgredzena un misina gult-
na ieliktpa nomaina

SATA MDB 10 und SATA MDB 22/45 mit Handriihrwerk

Jaievero attieciga Walther Pilot raZotaja lietoSanas instrukcija.

233



LV SATA MDB lietoSanas instrukcija

234

12. KopsSana un uzglabasana

Lai nodrosSinatu izsmidzinama materiala spiediena tvertnes darbibu, ne-
piecieSama rupiga apieSanas ar izstradajumu, ka arT pastaviga ta kopsa-
na.

Izsmidzinama materiala spiediena tvertni uzglabat sausa vieta.

& Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas Iidzekli

Izmantojot stipras iedarbibas tiriSanas lidzek|us, krasas spiediena tver-
tné var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas [1dzek|us.

— lzmantot neitralas iedarbibas tirisanas lldzekl|us, kuru pH [Tmenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tirisanas Iidzek|us.

/N Sargies!

Sacietéjusa izsmidzinama materiala izraisiti bojajumi
Krasas spiediena tvertné sacietéjis izsmidzinamais materials var tai
nodarTt bojajumus.

— lzsmidzinamais materials no krasas spiediena tvertnes jaiztira ne
vélak ka ldz materiala izstrades laika beigam.

m Izsmidzinama materiala spiediena tvertne péc katras lietoSanas un
pirms katras izsmidzinama materiala nomainas jaiztira.

13. K|lumes
Ja klimi nevar novérst ar talak noraditajiem risindjumiem, 10dzu, sazinie-
ties ar SATA GmbH & Co. KG klientu apkalpoSanas dienestu.

Traucéjums Célonis Novérsana
Noplade starp Vaka blivéjums ir ne- | Blives iztiriSana vai
Konteineri un tirs vai porains. nomaina.

tvertnes vaku.

NoplUde saspiesta Bojatas blives. Nomainit blives.
gaisa armatara.

Noplide maisttaja Bojatas blives. Nomaintt blives.
ietvara.
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Traucéjums Célonis Noveérsana
Noplude izsmidzinama | Bojatas blives. Nomaintt blives.
materiala izplides
zona.
Izsmidzinama materia- | Bojats Nomainit izsmidzinama
la spiedienu izsmidzinama mate- materiala spiediena
nav iespéjams iestatit. | riala spiediena regu- | regulatoru.

lators.

14. Klientu apkalpo$anas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu JUs varat sanemt no
sava SATA pardevéja.

15. Piederumi

Sasija

Die SATA MDB 22 /45 var vienkarsi un érti aprikot ar rami.
leliekamais katls

Materiala spiediena tvertnes var aprikot ar plastmasas oder neris€josa

térauda ieliktni, kas ievérojami atvieglo materiala spiediena tvertnes tiri-
Sanu.

Piederumi Nosaukums
MDB 10 MDB 22 MDB 45
né ja ja Sasija
Plastmasa Nerls€josa té- | NerUséjosa te- | leliekamais katls
rauda rauda
péc pieprasijuma|péc pieprasijuma|péc pieprasijuma| Divas Slatenes

16. Rezerves detalas

A Sargies!

Bojajumi, ko rada parak stipra sakarSana

Demontéjot ielimétas rezerves dalas, divkomponentu lTmes atkausésa-
nai jaizmanto karsta gaisa féns. Ja detalas parak stipri sakarst, var tikt
bojats virsmas parklajums.

— Nesakarsét detalas parak stipri.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Skatit aktualo SATA katalogu.

LV
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17. ES atbilstibas deklaracija
Jaievero attieciga Walther Pilot raZotaja lietoSanas instrukcija.
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A® |Lees dit eerst!

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname en gebruik volle-
dig en zorgvuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevaren-
aanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding altijd bij het product of op een voor
iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

1.1. Inleiding

Deze gebruiksaanwijzing bevat belangrijke informatie voor het gebruik
van de SATA MDB 10, SATA MDB 22 en SATA MDB 45, hierna materi-
aaldrukvat genoemd. Inbedrijfstelling, bediening, onderhoud en service,
verzorging en opslag en probleemoplossing worden ook beschreven.

1.2. Doelgroep

Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industriéle en aanne-
mersbedrijven.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

zZ
=

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse
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1.4. Accessoires, reserve- en slijtonderdelen

Gebruik alleen originele accessoires, reserve- en slijtonderdelen van
SATA. Accessoires die niet door SATA geleverd zijn, zijn niet getest

en niet goedgekeurd. Voor schade die ontstaat door het gebruik van
niet-goedgekeurde accessoires, reserve- en slijtonderdelen is SATA niet
aansprakelijk.

1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Niet-naleving van de gebruikershandleiding

m Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

m Inzet van niet-opgeleid personeel

m Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

m Het niet gebruiken van originele accessoires en reserveonderdelen
m Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

m Natuurlijke slijtage

m Gebruiksontypische schokbelasting

m Ontoelaatbare montage- en demontagewerkzaamheden

1.6. Toegepaste richtlijnen, verordeningen en normen

Richtlijn 2014/68/EU
Drukapparaatrichtlijn, module A1 interne productiecontrole

DIN EN 11271

Explosiebeveiliging deel 1: Grondbeginselen en methodologie

DIN EN ISO 12100-1/-2

Veiligheid van machines, algemene eisen

DIN EN 1953

Verstuif- en spuitapparatuur voor bekledingsmaterialen - Veiligheidseisen
DIN 31000:2011

"Algemene basisprincipes voor het veilig vormgeven van technische pro-
ducten”

De Ex-markeringen van de pneumatische/elektrische tandwielkastmen-
gers zijn te vinden op de typeplaatjes.

2, Veiligheidsinstructies
U dient alle volgende aanwijzingen aandachtig door te lezen en na te
leven. Niet-naleving kan leiden tot storingen en/of lichamelijk letsel.
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2.1. Eisen aan het personeel

Het verfdrukvat mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en ge-
instrueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben
gelezen en begrepen. Het verfdrukvat mag niet worden gebruikt door
personen met verminderd reactievermogen als gevolg van drugs, alcohol,
medicijnen of andere invloeden.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van het verfdrukvat en tijdens de reiniging en onder-
houd ervan altijd goedgekeurde adem- en oogbescherming, passende
veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.

2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden
De productaanduiding moet in acht worden genomen. Meer informatie is
te vinden in de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

2.4, Veiligheidsinstructies

Plaats van opstelling

m Laat bij opstelling in explosieve atmosferen het verfdrukvat voor inge-
bruikname conform de bedrijfsveiligheidsverordening door een deskun-
dige met voldoende kennis van de ATEX-richtlijn, controleren.

m Gebruik het verfdrukvat nooit in de buurt van niet-explosiebeveiligde
elektrische installaties.

m Houd het verfdrukvat uit de buurt van ontstekingsbronnen zoals open
vuur, een brandende sigaret of een vonkenregen.

m Werkzones waarin gevaarlijke stoffen worden verwerkt of opgeslagen,
moeten beschikken over een adequate ventilatie. Als de ventilatie uit-
valt, moeten de werkzaamheden direct worden onderbroken en moeten
aanwezige roerders worden uitgeschakeld.

Technische staat

m Gebruik het verfdrukvat nooit als er sprake is van beschadiging of ont-
brekende onderdelen.

m Schakel het verfdrukvat bij beschadiging direct uit, koppel de perslucht-
toevoer af en ontlucht het volledig.

m Verfdrukvat nooit op eigen initiatief ombouwen of technisch veranderen.
m Controleer het verfdrukvat met alle aangesloten componenten voor elk
gebruik op beschadiging en controleer of de aansluitingen goed vast

zZijn gedraaid. Voer evt. reparaties uit.
m De klembeugels en de knevelschroeven moeten regelmatig op slijtage
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en beschadigingen worden gecontroleerd en evt. worden vervangen.
Draai de klembeugels en knevelschroeven met de hand aan.

Werkmaterialen

m Coatingmaterialen van vloeistofgroep . 1 zijn toegestaan in
SATA MDB 10, SATA MDB 22 en SATA MDB 45.

m De verwerking van spuitmedia die zuren of logen bevatten, is verboden.

m De verwerking van oplosmiddelen met gehalogeneerde koolwaterstof-
fen, benzine, kerosine, herbiciden, pesticiden en radioactieve stoffen is
verboden.

m Verfdrukvaten zijn gemaakt van een hoog bestendige roestvast stalen
legering. Desondanks moet bij gebruik van sterk corrosieve of abrassie-
ve spuitmedia worden overlegd met SATA.

m In de werkomgeving van het verfdrukvat zijn uitsluitend media toege-
staan die nodig zijn voor de arbeidsvoortgang.

Bedrijfsparameters
m Verfdrukvaten mogen uitsluitend binnen de op het typeplaatje vermelde
parameters worden gebruikt.

Aangesloten componenten

m De aangesloten componenten moeten 100% bestand zijn tegen de
tijdens bedrijf van het verfdrukvat te verwachten thermische, chemische
en mechanische belastingen.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken door zwiepende
bewegingen en uitspuitend materiaal letsel veroorzaken. Zorg dat slan-
gen voor het losmaken volledig zijn ontlucht.

Algemeen

m Transporteer het verfdrukvat nooit als het onder druk staat.

m Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-, ongevalpreventie-, ar-
beidsveiligheid- en milieubeschermingsvoorschriften.

3. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is
Het verfdrukvat is ontwikkeld voor het opvoeren van vioeibare media
(spuitmedia/materiaal) door middel van perslucht.

4. Beschrijving

Het verfdrukvat wordt voor de verwerking van grotere hoeveelheden
vloeibaar materiaal gebruikt. Het materiaal wordt met perslucht naar het
hand- of het automatisch spuitpistool getransporteerd.
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5. Uitvoeringen

Het drukvat voor het materiaal wordt, afhankelijk van de wensen van

de klant, samengesteld met componenten zoals enkele/dubbele druk-
regelaars en verschillende mengers.

Optioneel is een materiaaluitgang aan de onderkant van het drukvat
mogelijk, evenals een tweede pistoolaansluiting voor materiaal- en spuit-
luchttoevoer.

De afzonderlijke varianten kunnen achteraf worden aangepast.

Enkele drukregelaar
Voor het instellen van de materiaaldruk.

Dubbele drukregelaar
Voor het separaat instellen van de materiaal- en spuitdruk.

Manuele roerder
Voor het manueel roeren van het materiaal. De roerder wordt aangedre-
ven door een handslinger.

Persluchtroerder

Voor gelijkmatig roeren van het materiaal. De menger wordt aangedreven
door een persluchtmotor. Deze wordt via een externe persluchtleiding van
perslucht voorzien.

Elektrisch aangedreven roerder

Voor het gelijkmatig roeren van het materiaal. De roerder wordt aangedre-
ven door een elektromotor.

6. Leveringsomvang
m Verfdrukvat, afhankelijk van variant
m Conformiteitsverklaring
m Gebruikershandleiding

7. Opbouw
7.1. SATAMDB 10

Drukvat voor materiaal SATA MDB 10

m MDB 10 met enkele drukregelaar

= MDB 10 met dubbele drukregelaar

= MDB 10 met enkele drukregelaar en handmatige menger

= MDB 10 met dubbele drukregelaar en handmatige menger

m MDB 10 met eenvoudige drukregelaar en persluchtmenger met tand-
wielkast
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= MDB 10 met dubbele drukregelaar en persluchtmenger met tandwiel-
kast

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 met enkele drukregelaar

m MDB 22 met dubbele drukregelaar

m MDB 22 met enkele drukregelaar en handmatige menger

m MDB 22 met dubbele drukregelaar en handmatige menger

m MDB 22 met eenvoudige drukregelaar en persluchtmenger met tand-
wielkast

m MDB 22 met dubbele drukregelaar en persluchtmenger met tandwiel-
kast

m MDB 22 met enkele drukregelaar en elektrische menger met tandwiel-
kast

m MDB 22 met dubbele drukregelaar en elektrische menger met tandwiel-
kast

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 met enkele drukregelaar

m MDB 45 met dubbele drukregelaar

m MDB 45 met enkele drukregelaar en handmatige menger

m MDB 45 met dubbele drukregelaar en handmatige menger

m MDB 45 met eenvoudige drukregelaar en persluchtmenger met tand-
wielkast

= MDB 45 met dubbele drukregelaar en persluchtmenger met tandwiel-
kast

m MDB 45 met enkele drukregelaar en elektrische menger met tandwiel-
kast

= MDB 45 met dubbele drukregelaar en elektrische menger met tandwiel-
kast

8. Technische gegevens
8.1. Verfdrukvat

Benaming MDB 10 MDB 22 MDB 45

Max. bedrijfsover- 6 bar 6 bar 6 bar

druk

Toegest. bedrijfstem- +10 °C — +50 °C

peratuur

Nuttige capaciteit 9 19,5 liter 445 liter
Liter
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Benaming MDB 10 MDB 22 MDB 45
Vloeistof/vloeistof- 1 1

groep

Binnenafmetingen 230 mm 270 mm 362 mm
Buitenafmetingen 236 mm 276 mm 375 mm

Optie materiaaluit-

laat onder in het vat afhankelijk van versie

8.2. Elektrisch aangedreven roerder

De toepasselijke bedieningsinstructies van de fabrikant van Walther Pilot

moeten in acht worden genomen.
8.3. Persluchtroerder met/zonder roerwerk

De toepasselijke bedieningsinstructies van de fabrikant van Walther Pilot

moeten in acht worden genomen.

9. Eerste ingebruikname
Het verfdrukvat wordt volledig gemonteerd en bedrijfsklaar geleverd.

Na het uitpakken controleren:
m Verfdrukvat beschadigd.

9.1. Verfdrukvat

& FXIEE] (Waarschuwing!

Letselgevaar door barstende leidingen en slangen

Niet geschikte leidingen en slangen kunnen door oplosmiddelen of een
te hoge druk worden beschadigd en exploderen.

— Gebruik alleen oplosmiddelbestendige, geleidende en technisch on-
berispelijke leidingen en slangen voor perslucht en spuitmedia.

[1i] Aanwijzing!

Bij een tweede pistoolaansluiting voor materiaal- en spuitdruk worden
de materiaaltoevoer en de spuitlucht zoals bij de eerste pistoolaanslui-
ting aangesloten.
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9.2. Persluchtroerder

/N Voorzichtig!

Schade door te hoge lucht-ingangsdruk
Door een te hoge lucht-ingangsdruk op de persluchtmotor kan deze
beschadigen.

9.3. Elektrisch aangedreven roerder

& EXZTET] (Waarschuwing!

Levensgevaarlijk door elektrische schok

Als tijdens installatie- en onderhoudswerkzaamheden onderdelen nog
onder spanning staan, kan dat leiden tot ernstig lichamelijk letsel en
overlijden.

— Schakel voor werkzaamheden aan de elektrisch aangedreven roer-
der de spanning uit en beveilig deze tegen onbevoegd opnieuw inscha-
kelen. Sluit de elektromotor alleen op elektrische circuits aan die met

een alpolige schakelaar kunnen worden uitgeschakeld.

m Sluit elektrisch aangedreven roerders op het elektriciteitsnet aan zoals
in de bijgaande documentatie staat beschreven.

10. Regelbedrijf

& EXZTET] (Waarschuwing!

Levensgevaar door exploderende verfdrukvaten.
Elektrostatische oplading tijdens bedrijf van het vat kan vonken veroor-
zaken en daarmee een explosie van het verfdrukvat.

— Zorg dat het drukvat voldoende is geaard.

— Zorg voor lekbestendigheid.

— Gebruik alleen goedgekeurde en geleidende slangen.

10.1. Roerders

Manuele roerder
Het materiaal kan handmatig worden geroerd met de handslinger.

Persluchtroerder



Gebruikershandleiding SATA MDB

/N Voorzichtig!

Schade door onjuist gegenereerde perslucht

Onjuist gegenereerde perslucht kan de persluchtmotor beschadigen.
— Voor bedrijf van de persluchtmotor is technisch zuivere en geoliede
perslucht nodig. De hoeveelheid olie bedraagt ongeveer 1-2 druppels
zuurvrije olie per minuut.

/N Voorzichtig!

Schade door te hoog toerental

De roerder kan worden beschadigd door een te hoog toerental.

— Laat de roerder nooit zonder belasting draaien en selecteer het toe-
rental slechts zo hoog als voor een probleemloos roeren vereist is.

Elektrisch aangedreven roerder

/N Voorzichtig!

Schade door oververhitting

Te hoge temperaturen beschadigen de elektromotor.

— Let bij bedrijf van de elektrisch aangedreven roerder op dat de venti-
latieopeningen van de motor niet worden afgedekt.

10.2. Materiaal- en spuitluchttoevoer inschakelen

& FXIEE] (Waarschuwing!

Letselgevaar door niet aangesloten materiaal- en persluchtlei-
dingen

Uitspuitend materiaal en onjuist aangesloten persluchtleidingen kunnen
letsel veroorzaken.

— Controleer of materiaal- en persluchtleidingen goed vast zitten.

m Open de kogelkraan van de persluchttoevoer.
Variant enkele drukregelaar
m Open de kogelkraan voor spuitlucht.
Variant voor tweede pistoolaansluiting
m Open de kogelkraan voor spuitlucht.

m Open de kogelkraan voor materiaaltoevoer.
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10.3. Materiaal- en spuitdruk instellen

Materiaaldruk instellen

De materiaaldruk kan traploos worden aangepast door aan de drukrege-

laar te draaien.

m Door de drukregelaar linksom te draaien wordt de materiaaldruk ver-
laagd.

m Door de drukregelaar rechtsom te draaien wordt de materiaaldruk
verhoogd.

Spuitdruk instellen (alleen bij variant met dubbele drukregelaar)

De spuitdruk kan door draaien van de drukregelaar traploos worden inge-
steld.

m Door de drukregelaar linksom te draaien wordt de spuitdruk verlaagd.

m Door de drukregelaar rechtsom te draaien wordt de spuitdruk verhoogd.

10.4. Spuitmedium wisselen

& EXCTTEE | Waarschuwing!

Levensgevaar door niet ontlucht verfdrukvat

Als u een onder druk staand verfdrukvat opent, explodeert het.

— Koppel het verfdrukvat voor het openen altijd af van de persluchttoe-
voer en ontlucht het volledig via het ontluchtingsventiel.

& I | Waarschuwing!

Letselgevaar door draaiende roerder

Als u het verfdrukvat opent terwijl de roerder draait, bestaat het gevaar
dat lichaamsdelen of kleding in de roerder worden getrokken.

— Schakel de roerder véor het openen uit en beveilig deze tegen op-
nieuw inschakelen.

Verfdrukvat openen

m Koppel de roerder van het elektriciteits-/ persluchtnetwerk af en beveilig
hem tegen opnieuw inschakelen.

m Sluit de kogelkraan materiaaltoevoer.

m Sluit de kogelkraan persluchttoevoer.

Bij variant enkele drukregelaar
m Sluit de kogelkraan spuitlucht.

Bij variant met tweede pistoolaansluiting
m Sluit de kogelkraan spuitlucht.
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m Koppel het verfdrukvat van het persluchtnetwerk af.

m Ontlucht het verfdrukvat volledig via het ontluchtingsventiel.
m Maak de bevestiging van het deksel los.

m Verwijder het deksel van de drukvat.

m Reinig het drukvat met een geschikt reinigingsmiddel.

m Vul het verfdrukvat met spuitmedium.

Verfdrukvat sluiten

m Plaats het deksel op het materiaaldrukvat.

m Draai de bevestiging van het deksel handvast aan.

m Sluit de roerder aan op het elektriciteits-/ persluchtnetwerk.

m Sluit het verfdrukvat op het persluchtnetwerk aan en stel de druk in op
een toegestane waarde.

m Materiaal- en spuitluchttoevoer inschakelen.

11. Onderhoud en instandhouding
In het volgende hoofdstuk worden het onderhoud en de instandhouding
van het verfdrukvat beschreven.

A Waarschuwing!

Brand- en explosiegevaar

m Gespecialiseerd personeel voor onderhouds- en schoonmaakwerk-
zaamheden moet een aanvullende kwalificatie in explosiebescherming
hebben.

m Voer nooit onderhouds- en reinigingswerkzaamheden uit in een explo-
sieve omgeving.

m Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet u het hele
systeem drukloos maken en loskoppelen van de lucht- en materiaal-
toevoer.

m Zorg ervoor dat er geen ontstekingsbronnen en/of open vuur of vlam-
men in de buurt zijn. Niet roken.

m Controleer de aarding.
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A Waarschuwing!

Gebruik van niet-geschikte vervangingsonderdelen in explo-
siegevaarlijke omgevingen

m Reserveonderdelen die niet voldoen aan de voorschriften van de
ATEX-richtlijn kunnen in een explosieve atmosfeer explosies veroor-
zaken. Dit kan leiden tot ernstige en dodelijke verwondingen.

m Gebruik alleen originele reserveonderdelen.

A Waarschuwing!

Explosiegevaar door ontstekingsbronnen in een potentieel
explosieve omgeving

m Metalen onderdelen kunnen vonken veroorzaken (bijv. doordat ze
vallen en tegen andere metalen onderdelen botsen). In explosieve
atmosfeer kunnen vonken explosies veroorzaken. Dit kan leiden tot
ernstige en dodelijke verwondingen.

m Voer nooit onderhouds- en reinigingswerkzaamheden uit in een explo-
sieve omgeving.

11.1. Veiligheidsklep controleren

& EXTTET | Waarschuwing!

Letselgevaar door defecte veiligheidsklep

Als de veiligheidsklep defect is, wordt het verfdrukvat niet goed ontlucht
waardoor er een explosie kan optreden.

— Controleer de veiligheidsklep regelmatig. Als de veiligheidsklep niet
afblaast, schakel het drukvat dan direct uit en vervang de veiligheids-

klep.

De veiligheidsklep mag uitsluitend door bevoegd personeel dat voldoende

kennis heeft op dit gebied, worden gecontroleerd.

m Sluit het ontluchtingsventiel.

m Stel de druk in het verfdrukvat in op een toegestane waarde.

m Controleer de veiligheidsklep door naar links te draaien. Er moet hoor-
baar lucht ontsnappen.

m Sluit de veiligheidsklep weer na de test.

11.2. Afdichting vatdeksel controleren
m Verfdrukvat openen.
m Controleer of de afdichting tussen vatdeksel en drukvat niet is bescha-
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digd.

m Verfdrukvat sluiten.

11.3. Materiaal- en luchtaansluitingen controleren

m Controleer na elk gebruik of de lucht- en materiaalaansluitingen dicht
zZijn en goed vast zitten.

11.4. Persluchtmotor nasmeren
De toepasselijke bedieningsinstructies van de fabrikant van Walther Pilot
moeten in acht worden genomen.

11.5. Schoep en lagerbus vervangen

SATA MDB 22/45 mit Druckluft-/Elektroriihrwerk mit/ohne Getriebe
De toepasselijke bedieningsinstructies van de fabrikant van Walther Pilot
moeten in acht worden genomen.

11.6. Vervanging pakkingbusafdichting, O-ring en messing
lagerbus

SATA MDB 10 en SATA MDB 22/45 met handmatige menger
De toepasselijke bedieningsinstructies van de fabrikant van Walther Pilot
moeten in acht worden genomen.

12. Onderhoud en opslag

Om de werking van het verfdrukvat te kunnen garanderen, moet zorgvul-
dig met het product worden omgegaan en moet het product volgens voor-
schriften worden onderhouden.

Sla het verfdrukvat op een droge locatie op.

/N Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmiddelen kan het verfdrukvat
worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen.

— Gebruik een neutrale reinigingsvloeistof met een pH-waarde van 6-8.
— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmiddelen.
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/N Voorzichtig!

Schade door uitgehard materiaal

Het verfdrukvat kan worden beschadigd door uitgehard materiaal.

— Verwijder het materiaal uiterlijk bij het bereiken van de uiterste houd-
baarheidsdatum uit het verfdrukvat en reinig deze.

m Reinig het verfdrukvat na elk gebruik en voor elke materiaalwissel.

13. Storingen
Als een storing niet met de volgende maatregelen kan worden verholpen,
neem dan contact op met de klantenservice van SATA GmbH & Co. KG.

Storing Oorzaak Remedie

Lekkage tussen en dekselafdichting Afdichting reinigen of
Vat en vervuild of poreus. vervangen.
vatdeksel.

Lekkage in de pers- Afdichtingen defect. Afdichtingen vervan-
luchtarmatuur. gen.

Lekkage roerderhou- | Afdichtingen defect. Afdichtingen vervan-
der. gen.

Lekkage materiaaluit- | Afdichtingen defect. Afdichtingen vervan-
gang. gen.

Materiaaldruk kan Materiaaldrukregelaar | Materiaaldrukregelaar
niet worden ingesteld. | defect. vervangen.

14. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

15. Toebehoren

Trolley
Die SATA MDB 22 /45 kunnen eenvoudig en comfortabel worden uitge-
rust met een onderstel.

Binnenemmer

Materiaaldrukvaten kunnen achteraf worden uitgerust met een kunststof
voering/roestvrijstalen inzetpot, waardoor het reinigen van het materiaal-
drukvat onder druk aanzienlijk eenvoudiger wordt.
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Toebehoren Benaming
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nee ja ja Trolley
Kunststof Versie van roest-|Versie van roest-| Binnenemmer
vast staal vast staal

op aanvraag

op aanvraag

op aanvraag

Slangpaar

16. Reserveonderdelen

A NOTICE

Voorzichtig!

Schade door sterke verwarming
Voor de demontage van vastgelijmde reserveonderdelen moet de
2-componentenlijm met een fohn zacht worden gemaakt. Bij te sterke
verwarming van componenten kan de coating worden beschadigd.
— Componenten niet te sterk verwarmen.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Zie de huidige SATA-catalogus.

17. EU Conformiteitsverklaring

De toepasselijke bedieningsinstructies van de fabrikant van Walther Pilot

moeten in acht worden genomen.
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AD |Les dette forst!

Far oppstart og bruk méa du lese denne bruksveiledningen grundig og i
sin helhet. Folg sikkerhets- og farehenvisningene!

Denne bruksveiledningen ma alltid oppbevares sammen med produktet
eller pa et sted hvor den er tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

1.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktige opplysninger for bruk av
SATA MDB 10, SATA MDB 22 und SATA MDB 45, heretter kalt material-
trykkbeholder. | tillegg beskrives start, drift, service og vedlikehold, pleie
og lagring samt retting av feil.

1.2. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment for

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.4. Reserve-, tilbehors- og slitedeler

Vanligvis skal det bare benyttes originale reservedeler, tilbehgr og slite-
deler fra SATA. Tilbehar som ikke er levert av SATA, er ikke testet og ikke
godkjent. For skader som kommer av bruk av uoriginale reserve-, tilbe-
hers- og slitedeler, patar SATA seg intet ansvar.

P4
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1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m Bruksinstruksen ikke er fulgt

m Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

m Personalet som brukte spraytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert

m Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

m Bruk av ikke-originale tilbehgr- og reservedeler

m Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

m Naturlig bruk/slitasje

m Skaden er resultat av et slag som ikke hgrer med til vanlig bruk av
produktet

m Ikke tillatt monterings- og demonteringsarbeid

1.6. Anvendte direktiver, forordninger og normer

Direktiv 2014/68/EU

Trykkdirektivet, modul A1 intern produksjonskontroll

DIN EN 11271

Eksplosjonsvern del 1: Grunnlag og metodikk

NS EN ISO 12100-1/-2

Maskinsikkerhet, generelle krav

DIN EN 1953

Sprayte- og sprayapparater for overflatebehandling - krav til sikkerhet

DIN 31000:2011

.Generelle prinsipper for den sikkerhetsmessige utformingen av tekniske

produkter”

Ex-merkingen til de pneumatiske/elektriske giromrgrerne er plassert pa

merkeplatene.

2. Sikkerhetsanvisninger

Alle de etterfglgende henvisningene ma leses og falges. Det kan fare til

funksjonsfeil og personskader hvis disse ikke folges eller falges pa feil

mate.
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2.1. Krav til personell

Materialtrykkbeholderen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring
og personale som har fatt oppleering, og som har lest og forstatt denne
bruksveiledningen i sin helhet. Personer som har nedsatt reaksjonsevne
pa grunn narkotiske stoffer, alkohol, medikamenter eller pa annen mate,
har forbud mot & benytte materialtrykkbeholderen.

2.2. Personlig verneutstyr

Ved bruk av materialtrykkbeholderen samt ved rengjering og vedlikehold
méa man alltid benytte godkjent andedretts- og gyevern, egnede verne-
hansker, arbeidskleer og vernesko.

2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Merkingen pa produktet ma overholdes. Ytterligere informasjon finner du i
produsentens bruksanvisning.

2.4. Sikkerhetsanvisninger

Plassering

m Ved plassering i eksplosjonsfarlige omrader i henhold til driftssikker-
hetsforskriften, ma materialtrykkbeholderen kontrolleres av en fagper-
son, som har tilstrekkelig kunnskap om ATEX retningslinjen, for den tas
i bruk.

m Bruk aldri materialtrykkbeholderen i omrader med ikke eksplosjonsbe-
skyttede elektriske innretninger.

m Materialtrykkbeholderen ma holdes vekk fra tenningskilder som apen
flamme, brennende sigaretter og gnister.

m Arbeidsomrader der det bearbeides eller lagres farlige stoffer, ma ha til-
strekkelig lufting. Nar luftingen faller ut, ma arbeidet straks avbrytes,og
alle rgreverkene slas av.

Teknisk tilstand

m Materialtrykkbeholderen ma aldri tas i bruk nar den er skadet eller nar
deler mangler.

m Materialtrykkbeholderen ma straks settes ut av drift, skilles fra trykkluft-
forsyningen og gjgres trykklgs nar den er skadet.

m Materialtrykkbeholderen ma aldri ombygges pa egenhand eller endres
teknisk.

m Hver gang fgr materialtrykkbeholderen med alle tilkoblede komponenter
skal brukes, ma den kontrolleres for skader og om den sitter godt fast,
og eventuelt settes i stand.
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m Klembgylene og klemboltene ma regelmessig kontrolleres for slitasje
og skader og eventuelt byttes. Klembgyler og klembolter trekkes til for
hand.

Arbeidsmaterialer

m Det er kun tillatt & bruke beleggmaterialer i fluidgruppen 1 i
SATA MDB 10, SATA MDB 22 og SATA MDB 45.

m Bearbeiding av syre- og lutholdige sproytemedier er forbudt.

m Bearbeidingen av Igsemidler med halogenhydrokarboner, bensin, para-
fin, herbicider, pesticider og radioaktive stoffer er forbudt.

m Materialtrykkbeholderen er laget av en hgybestandig edelstéllegering.
Til tross for dette er det ved bruk av sterkt korrosive eller abrasive
sprgytemedier ngdvendig med en avklaring med SATA.

m Ta kun med den ngdvendige mengden medier som er ngdvendig for
arbeidet inn i materialtrykkbeholderens arbeidsomradet.

Driftsparametre
m Materialtrykkbeholderen kan kun benyttes innenfor de parametrene
som er oppgitt pa merkeplaten.

Tilkoblede komponenter

m De komponentene som tilkobles trykkbeholderen ma under drift tale de
forventede kravene angaende termisk, kjemisk og mekanisk pakjen-
ning.

m Slanger som star under trykk, kan fare til skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de lgsnes fra tilkoblingen og materialet spruter ut. Far
slanger lasnes ma de fullstendig utluftes.

Generelt

m Materialtrykkbeholderen ma aldri transporteres nar den star under trykk.

m Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for forebyggelse av ulykker og
miljgvernforskrifter mé overholdes.

3. Rett bruk
Materialtrykkbeholderen er konstruert for a transportere flytende medier
(spreytemedier/ material) ved hjelp av trykkluft.

4. Beskrivelse

Materialtrykkbeholderen benyttes til & bearbeide store mengder flytende
materialer. Materialet flyttes ved hjelp av trykkluft til hand- eller automat-
pistoler.
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5. Versjoner

Materialtrykkbeholderen settes sammen etter kundens gnske med kom-
ponenter som enkel-/dobbel trykk-reduksjonsventil og forskjellige rere-
verk.

Valgfritt er det mulig med materialutigp pa undersiden av trykkbeholderen
samt en ekstra pistoltilkobling for material- og spreyteluftforsyning.
Supplering av de enkelte variantene er mulig.

Enkel trykkreduksjonsventil
For a stille inn materialtrykket.

Dobbel trykkreduksjonsventil
For separat innstilling av material- og spraytetrykk.

Handrereverk
For a rere om materialet manuelt. Rereverket drives med en handsveiv.

Trykkluftrereverk

For & rare om materialet jevnt. Rareverket drives med en trykkluftmotor.
Denne forsynes med trykkluft via en ekstern trykkluftledning.

Elektrisk roreverk

For a rgre om materialet jevnt. Rareverket drives med en elektromotor.

6. Leveransens innhold

m Materialtrykkbeholder, avhengig av variant
m Samsvarserkleering

m Bruksveiledning

7. Oppbygging
7.1. SATA MDB 10

Materialtrykkbeholder SATA MDB 10

= MDB 10 med enkel trykkreduksjonsventil

= MDB 10 med dobbel trykkreduksjonsventil

= MDB 10 med enkel trykkreduksjonsventil med regreverk
= MDB 10 med dobbel trykkreduksjonsventil og rareverk
m MDB 10 med enkel trykkreduksjonsventil med girkasse
= MDB 10 med dobbel trykkreduksjonsventil med girkasse

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 med enkel trykkreduksjonsventil

m MDB 22 med dobbel trykkreduksjonsventil

m MDB 22 med enkel trykkreduksjonsventil med rgreverk
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m MDB 22 med dobbel trykkreduksjonsventil og rgreverk

m MDB 22 med enkel trykkreduksjonsventil med girkasse

m MDB 22 med dobbel trykkreduksjonsventil med girkasse

m MDB 22 med enkel trykkreduksjonsventil og elektrisk rgreverk med
girkasse

m MDB 22 med dobbel trykkreduksjonsventil og elektrisk rgreverk med
girkasse

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 med enkel trykkreduksjonsventil

m MDB 45 med dobbel trykkreduksjonsventil

m MDB 45 med enkel trykkreduksjonsventil med rgreverk

m MDB 45 med dobbel trykkreduksjonsventil og rgreverk

m MDB 45 med enkel trykkreduksjonsventil med girkasse

m MDB 45 med dobbel trykkreduksjonsventil med girkasse

m MDB 45 med enkel trykkreduksjonsventil og elektrisk rareverk med
girkasse

m MDB 45 med dobbel trykkreduksjonsventil og elektrisk rgreverk med
girkasse

8. Tekniske data
8.1. Materialtrykkbeholder

Betegnelse MDB 10 MDB 22 MDB 45

Maks. driftsovertrykk 6 bar 6 bar 6 bar

Tillatt driftstempe- +10 °C — +50 °C

ratur

Lagringsinnhold 9 19,5 liter 445 liter
Liter

Vaeske/vaeskegrup- 1 1 1

pe

Innvendige mal 230 mm 270 mm 362 mm

Utvendige mal 236 mm 276 mm 375 mm

Valgfritt materialutigp

pa undersiden av avhengig av utfgrelse

beholderen

8.2. Elektrisk rereverk

Den til enhver tid gjeldende bruksanvisningen fra produsenten for Walther

Pilot ma falges.
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8.3. Trykkluftrereverk med/uten gir
Den til enhver tid gjeldende bruksanvisningen fra produsenten for Walther
Pilot ma fglges.

9. Forste gangs bruk
Materialtrykkbeholderen leveres fullstendig montert og driftsklar.

Etter utpakking ma du kontrollere fglgende:
m Materialtrykkbeholder skadet.

9.1. Materialtrykkbeholder

& FXITEE] | Advarsel!

Fare for skader pa grunn av eksisterende ledninger og slanger
Ved bruk av uegnede ledninger og slanger, kan disse skades pa grunn
av lgsemiddel eller for hgyt trykk, og de kan eksplodere.

— Bruk kun lgsemiddelbestandige, ledende og teknisk feilfrie slanger og
ledninger for trykkluft og spraymedier.

(1] Merk!

Ved en ekstra pistoltilkobling for material- og spraytetrykk blir material-
forsyningen og sprgyteluften tilkoblet som ved én pistoltilkobling.

9.2. Trykkluftroreverk

/N OBS!

Skader pa grunn av for heyt luftinngangstrykk
Et for hgyt luftinngangstrykk til trykkluftmotoren kan skade denne.

9.3. Elektrisk rereverk

/\ EEn | Advarsel!

Livsfare pa grunn av stremstot

Installasjons- og vedlikeholdsarbeider pa utstyr som star under spenning
forarsaker alvorlige legemsskader og ded.

— For arbeider pa det elektriske rgreverket ma spenningen slas av og
sikres mot gjeninnkobling av uvedkommende. Elektromotorer ma kun
kobles til stramkretser med en flerpolet skillebryter som kan slas av.

m Koble det elektriske rareverket til stremnettet som beskrevet i den ved-

NO
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lagte dokumentasjonen.
10. Reguleringsdrift

/\ EED | Advarsel!

Livsfare pa grunn av materialtrykkbeholder som eksploderer.
Elektrostatisk opplading under bruk av beholderen kan fgre til gnistdan-
nelse, og dermed til at materialtrykkbeholderen eksploderer.

— Trykkbeholderen ma jordes tilstrekkelig.

— Sikre at det er lekkasjemotstand.

— Bruk kun tillatt og ledende slanger.

10.1. Regreverk

Handrgreverk
Ved hjelp av handsveiven kan materialet rares om manuelt.

Trykkluftrereverk

VAN OBS!

Skader pa grunn av feil renset trykkluft

Feil renset trykkluft kan skade trykkluftmotoren.

— For drift av trykkluftmotoren er det nedvendig med teknisk ren og oljet
trykkluft. Oliemengden er ca. 1-2 draper syrefri olje pr. minutt.

/N 0BS!

Skader pa grunn av for heyt omdreiningstall

Et for hgyt omdreiningstall i rareverket kan skade dette.

— La rereverket aldri ga uten belastning, og velg et omdreiningstall som
er kun sa hgyt at det er tilstrekkelig for & rare om uten problemer.

Elektrisk roreverk

/N oBS!

Skader pa grunn av overoppheting

For hgye temperaturer skader elektromotoren.

— Under drift av elektrorgreverket ma man alltid passe pa at luftslissene
pa motoren ikke dekkes til.
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10.2. Opprette material- og sproyteluftforsyning

/\ P | Advarsel!

Fare for skader pa grunn av ikke tilkoblede material- og trykk-
luftledninger

Material som kommer ut, og ikke riktig tilkoblede trykkluftledninger, kan
fare til skader.

— Kontroller at material- og trykkluftledninger sitter godt fast.

= Apne kuleventil trykkluftforsyning.

Variant enkel trykkreduksjonsventil
m Apne kuleventil sprayteluft.

Variant med ekstra pistoltilkobling
m Apne kuleventil sprayteluft.
= Apne kuleventil materialforsyning.

10.3. Innstille material- og sproytetrykk

Innstille materialtrykk

Materialtrykket kan innstilles trinnlgst ved a dreie trykkregulatoren.
m Ved a dreie trykkregulatoren mot venstre minkes materialtrykket.
m Ved a dreie trykkregulatoren mot hgyre gkes materialtrykket.

Stille inn sproytetrykk (kun pa varianter med dobbel trykkreduk-
sjonsventil)

Spraytetrykket kan innstilles trinnlgst ved a dreie trykkregulatoren.

m Ved & dreie trykkregulatoren mot venstre minkes sproytetrykket.

m Ved & dreie trykkregulatoren mot hayre gkes sproytetrykket.

10.4. Bytte av sproytemediet

& FATT53 | Advarsel!

Livsfare pa grunn av ikke utluftet materialtrykkbeholder

Nar en materialtrykkbeholder under trykk apnes, kan det skje en eksplo-
sjon.

— Hver gang fer materialtrykkbeholderen skal apnes, ma den skilles fra
trykkluftforsyningen og utluftes fullstendig via utluftingsventilen.
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A\ e | Advarsel!

Fare for skader pa grunn av rereverk som er i drift

Nar materialtrykkbeholderen apnes med rareverk som er i drift, kan
kroppsdeler og kleer trekkes inn.

— Rareverket ma slas av fgr apningen, og sikres mot gjeninnkobling.

Apne materialtrykkbeholder

m Roreverket ma skilles fra stram-/trykkluftnett, og sikres mot gjeninnko-
bling.

m Lukk kuleventil materialforsyning.

m Lukk kuleventil trykkluftforsyning.

Ved variant enkel trykkreduksjonsventil
m Lukk kuleventil sprayteluft.

Ved variant med ekstra pistoltilkobling
m Lukk kuleventil sproyteluft.
m Skill materialtrykkbeholderen fra trykkluftnettet.
m Materialtrykkbeholderen utluftes fullstendig via utluftingsventilen.
m Lasne festet pa dekselet.
m Fjern lokket pa trykkbeholderen.
m Trykkbeholderen rengjgres med egnet rengjgringsmiddel.
m Fyll materialtrykkbeholderen med sprgytemedium.

Materialtrykkbeholderen lukkes

m Sett dekselet til beholderen pa materialtrykkbeholderen.

m Festet pa dekselet skrus til for hand.

m Rareverket kobles til stram-/trykkluftnettet.

m Materialtrykkbeholderen kobles til trykkluftnettet, og trykket stilles inn
innenfor det tillatte omradet.

m Opprette material- og spreyteluftforsyning.

11. Vedlikehold og reparasjon
Folgende kapittel beskriver vedlikehold og reparasjon av materialtrykkbe-
holderen.
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A Advarsel!

Brann- og eksplosjonsfare

m Spesialpersonell for vedlikeholds- og rengjgringsarbeid ma ha ytterli-
gere kvalifikasjoner innen eksplosjonsvern.

m Utfgr aldri vedlikeholds- og rengjgringsarbeid i eksplosiv atmosfeere.

m For du utfgrer vedlikeholdsarbeid, ma hele systemet gjares trykklgst
og det ma kobles fra luft- og materialtilfgrselen.

m Sorg for at det ikke er tennkilder og/eller apne lys eller flammer i neer-
heten. Rayking ikke tillatt.

m Test jording.

A Advarsel!

Bruk av uegnede reservedeler i eksplosjonsfarlige omrader

m Reservedeler som ikke er i samsvar med ATEX-direktivet kan forar-
sake eksplosjoner i eksplosiv atmosfaere. Dette kan fare til alvorlige
skader og ded.

m Bruk kun originale reservedeler.

A Advarsel!

Eksplosjonsfare forarsaket av tennkilder i eksplosiv atmosfae-
re

m Metalldeler kan generere gnister (f.eks. ved a falle eller treffe andre
metalldeler). | eksplosive atmosfeerer kan gnister forarsake eksplosjo-
ner. Dette kan fare til alvorlige skader og dgd.

m Utfer aldri vedlikeholds- og rengjgringsarbeid i eksplosiv atmosfeere.

11.1. Kontroller sikkerhetsventilen

/\ e | Advarsel!

Fare for skader pa grunn av defekt sikkerhetsventil

En defekt sikkerhetsventil utlufter ikke materialtrykkbeholderen riktig,
noe som kan fgre til eksplosjon.

— Kontroller sikkerhetsventilen regelmessig. Blaser det ikke ut av sik-
kerhetsventilen, ma trykkbeholderen straks settes ut av drift, og sikker-
hets-overtrykksventilen byttes ut.
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Sikkerhetsventilen kan kun kontrolleres av autorisert personale som har

tilstrekkelig kunnskap pa dette omradet.

m Lukk utluftingsventilen.

m Sett materialtrykkbeholderen under trykk innenfor det tillatte omradet.

m Kontroller sikkerhetsventilen ved a dreie den til venstre. Det ma kunne
hgres at luft kommer ut.

m Lukk sikkerhetsventilen etter at kontrollen er avsluttet.

11.2. Kontroller beholderdekselets pakning

m Apne materialtrykkbeholder.

m Kontroller pakningen mellom beholderdekselet og trykkbeholderen for
skader.

m Materialtrykkbeholderen lukkes.

11.3. Kontrollere material- og lufttilkoblinger
m Etter hver gangs bruk ma luft- og materialtilkoblinger kontrolleres for
tetthet, og at de sitter godt fast.

11.4. Ettersmore trykkluftmotoren
Den til enhver tid gjeldende bruksanvisningen fra produsenten for Walther
Pilot ma falges.

11.5. Bytte ut rerevinger og lagerbessinger

SATA MDB 22/45 med trykkluft-/elektrisk rereverk med/uten girkas-
se

Den til enhver tid gjeldende bruksanvisningen fra produsenten for Walther
Pilot ma fglges.

11.6. Skift pakkbokspakningen, O-ringen og messing-lager-
bgssingen
SATA MDB 10 og SATA MDB 22/45 med rereverk

Den til enhver tid gjeldende bruksanvisningen fra produsenten for Walther
Pilot ma fglges.

12. Pleie og oppbevaring

For a garantere materialtrykkbeholderens funksjon kreves skansom hand-
tering samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet.
Materialtrykkbeholderen lagres pa et tert sted.
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VAN OBS!

Skader pa grunn av feil rengjgringsmidler

Bruk av aggressive rengjgringsmidler kan skade materialtrykkbeholde-
ren.

— lkke bruk aggressive rengjgringsmidler.

— Bruk ngytral rengjgringsveeske med en pH-verdi pa 6-8.

— Ikke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmidler.

/N OBS!

Skader pa grunn av material som kommer ut

Utherdet material i malingstrykkbeholderen kan skade denne.

— Materialet ma senest fiernes fra malingstrykkbeholderen etter opp-
nadd apentid, og beholderen rengjares.

m Rengjer materialtrykkbeholderen etter hver gangs bruk og fer hvert
bytte av material.

13. Feil
Huvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltakene som er beskrevet

nedenfor, ma du ta kontakt med kundeservicen til SATA GmbH & Co. KG.

Feil Arsak Lgsning
Lekkasje mellom Dekselpakning tils- Rengjering eller bytte
Beholder og mussede eller porgse. | av pakningen.

beholderdeksel.

Lekkasije i trykkluftar- | Pakninger defekte. Bytt ut pakninger.
maturen.

Lekkasje i rgreverks- | Pakninger defekte. Bytt ut pakninger.
mottaket.

Lekkasje i materialut- | Pakninger defekte. Bytt ut pakninger.
lapet.

Materialtrykket lar Materialtrykkregulator | Bytt ut materialtrykkre-
seg ikke stille inn. defekt. gulatoren.

14. Kundeservice
Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.
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15. Tilbeheor

Understell
SATA MDB 22 /45 kan enkelt og praktisk utstyres med et understell.

Innsatsbeholder

Materialtrykkbeholdere kan i ettertid utstyres med en plastforing/innsats-
beholder av rustfritt stal, som gjar rengjeringen av materialtrykkbeholde-
ren vesentlig enklere.

Tilbehor Betegnelse
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nei ja ja Understell
Plast Rustfritt stal Rustfritt stal Innsatsbeholder
pa forespoarsel | pa foresparsel | pa forespoarsel slangepar

16. Reservedeler

/N OBS!

Skader pa grunn av for sterk oppvarming

Ved demontering av fastlimte reservedeler ma en varmepistol benyttes
for & lesne 2-komponent limet. Ved for sterk oppvarming av komponen-
tene kan overflatebelegget skades.

— |kke varm opp komponentene for mye.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Se aktuell SATA-katalog.

17. EU-samsvarserklaering
Den til enhver tid gjeldende bruksanvisningen fra produsenten for Walther
Pilot ma fglges.
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Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem i eksploatacjg nalezy szczegétowo zapoznac sie
z calg instrukcjg obstugi. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i informa-
cji 0 zagrozeniach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac w poblizu pro-
duktu lub w miejscu przez caty czas ogdinodostepnym!

1. Informacje ogolne

1.1. Wstep
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eksplo-
atacji urzadzenia SATA MDB 10, SATA MDB 22 i SATA MDB 45, w dal-
szej czesci okreslanego jako zbiornik cisnieniowy materiatu. W instrukcji

opisano réwniez uruchomienie, uzytkowanie, konserwacje i serwisowanie,

pielegnacje i przechowywanie oraz usuwanie usterek.
1.2. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla

m specjalistdbw z branzy malarsko-lakierniczej;
m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzega¢ ogolnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wiasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

dach przemystowych i rzemies$iniczych.

)
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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1.4. Czesci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne

Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, akcesoriow

i czesci zuzywalnych firmy SATA. Czesci, ktore nie zostaty dostarczone
przez SATA, nie sa sprawdzone ani zatwierdzone. Firma SATA nie pono-
si odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzywaniem niezatwierdzo-
nych czesci zamiennych, akcesoriow i czesci zuzywalnych.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

m Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

m Obstugi przez niewykwalifikowany personel

m Niestosowania srodkéw ochrony osobistej

m Niestosowania oryginalnych akcesoridéw i czesci zamiennych

m Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

m Naturalne zuzycie/S$cieranie sie.

m Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatacji

m Niedozwolone prace montazowe/demontazowe

1.6. Zastosowane dyrektywy, rozporzgdzenia i normy
Dyrektywa 2014/68/UE

Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych, modut A1 Wewnetrzna
kontrola produkgji

DIN EN 1127-1

Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem -- Czes$¢ 1: Pojecia
podstawowe i metodyka

DIN EN ISO 12100-1/-2

Bezpieczenstwo maszyn -- Podstawowe wymagania

DIN EN 1953

Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatéw powtokowych -- Wy-
magania bezpieczenstwa

DIN 31000:2011

,0golne wytyczne dotyczace bezpiecznego wytwarzania wyrobow tech-
nicznych”

Oznaczenia EX mieszadet pneumatycznych/elektrycznych przektadnio-
wych znajdujg sie na tabliczkach znamionowych.
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2. Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wymienione zasady i ich przestrzegac.
Nieprzestrzeganie lub btedne przestrzeganie moze powodowac wadliwe
dziatanie lub obrazenia ciata.

2.1. Wymagania dla personelu

Zbiornik cisnieniowy materiatlu moze by¢ stosowany wylgcznie przez do-
Swiadczone, wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczy-
taniu ze zrozumieniem petnej instrukcji obstugi. Zabrania si¢ korzystania
ze zbiornika ci$nieniowego materiatu osobom z obnizong zdolnoscig re-
akcji spowodowang srodkami odurzajgcymi, alkoholem, lekami lub w inny
sposob.

2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania ze zbiornika cisnieniowego materiatu oraz podczas
czyszczenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drog od-
dechowych i oczu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez robocza, jak
réwniez obuwie bezpieczne.

2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem
Nalezy uwzglednié¢ oznaczenie produktu. Pozostate informacje sg dostep-
ne w instrukcji obstugi producenta.

2.4. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Miejsce ustawienia

m W przypadku ustawienia w obszarach zagrozonych wybuchem zbiornik
cisnieniowy materiatu przed uruchomieniem musi skontrolowa¢ spe-
cjalista posiadajgcy dostateczng wiedze w zakresie dyrektywy ATEX
zgodnie z rozporzadzeniem o bezpieczenstwie eksploatacji.

m Pod zadnym pozorem nie uzywac zbiornika cisnieniowego materiatu
w obszarze wyposazenia elektrycznego niezabezpieczonego przed
wybuchem.

m Zbiornik ci$nieniowy materiatu trzymac z dala od zroédet zaptonu, takich
jak otwarty ogien, palgce sie papierosy czy wyrzucane iskry.

m Obszary robocze, w ktérych przetwarzane lub magazynowane sg
substancje niebezpieczne, muszg posiadac dostateczng wentylacje.
W razie awarii wentylacji nalezy niezwtocznie przerwac prace i wytg-
czy¢ mieszadta.
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Stan techniczny

m Pod zadnym pozorem nie uruchamiac¢ zbiornika cisnieniowego materia-
tu w przypadku uszkodzenia lub braku czesci.

m W razie uszkodzen niezwiocznie wytgczy¢ zbiornik cisnieniowy materia-
tu, odtaczyc¢ od zrédia sprezonego powietrza i catkowicie odpowietrzy¢.

m Pod Zzadnym pozorem nie przebudowywac ani nie modyfikowaé samo-
wolnie zbiornika cisnieniowego materiatu pod wzgledem technicznym.

m Sprawdzac zbiornik cisnieniowy materiatu z wszystkimi podigczonymi
elementami przed kazdym uzyciem pod katem uszkodzen i prawidtowe-
go zamocowania i w razie potrzeby naprawiac.

m Regularnie kontrolowac¢ pataki zaciskowe i $ruby dociskowe z przetycz-
ka pod katem zuzycia i uszkodzen i w razie potrzeby wymienia¢. Pataki
zaciskowe i sruby dociskowe z przetyczka dokrecac reka.

Materiaty robocze

m Dozwolone sg materiaty powlokowe grupy ptynéw 1 w SATA MDB 10,
SATA MDB 22 i SATA MDB 45.

m Przetwarzanie natryskiwanych mediow zawierajgcych kwasy lub tugi
jest zabronione.

m Przetwarzanie rozpuszczalnikéw z weglowodorami halogenowymi,
benzyny, nafty, herbicydow, pestycyddw i substancji radioaktywnych
jest zabronione.

m Zbiorniki cisnieniowe materiatu wykonane sa ze stopu stali nierdzewnej
o wysokiej wytrzymatosci. Jednak w przypadku stosowania silnie koro-
zyjnych lub Sciernych natryskiwanych mediéw konieczne jest uzgodnie-
nie tego faktu z firmg SATA.

m W otoczeniu pracy zbiornika cisnieniowego materiatu stosowac¢ wytgcz-
nie media niezbedne do postepu prac.

Parametry eksploatacyjne
m Zbiorniki cisnieniowe materiatu mogg by¢ eksploatowane wytgcznie
w ramach parametréow podanych na tabliczce znamionowe;j.

Podtgczone elementy

m Podtaczone elementy muszg by¢ niezawodnie odporne na obcigzenia
cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas uzytkowania
zbiornika ciSnieniowego materiatu.

m Weze znajdujace sie pod cisnieniem mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajacych ruch bicza
i wytry$nigcia materiatu. Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpo-
wietrzy¢ weze.
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Ogolnie

m Nigdy nie transportowac zbiornika cisnieniowego materiatu pod ci$nie-
niem.

m Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw bhp oraz przepiséw dotyczacych
ochrony pracy i srodowiska.

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zbiornik cisnieniowy materiatlu SATA jest przeznaczony do ttoczenia ptyn-
nych mediéw (natryskiwanych mediow/materiatu) przy pomocy sprezone-
go powietrza.

4. Opis

Zbiornik cisnieniowy materiatu stosuje sie do przetwarzania wigkszych
ilosci ptynnego materiatu. Materiat jest ttoczony za posrednictwem spre-
zonego powietrza do pistoletow automatycznych lub recznych.

5. Warianty

Zbiornik cisnieniowy materiatu wyposaza sie w zaleznosci od wymagan
klientéw w takie komponenty jak pojedynczy/podwaojnyreduktor cisnienia i
rézne mieszadia.

Opcjonalnie mozna u dotu oprézni¢ zbiornik cisnieniowy z materiatu oraz
podtaczy¢ drugi pistolet do doprowadzania materiatu i powietrza natrysko-
wego.

Doposazanie poszczegolnych wariantow jest mozliwe.

Pojedynczy regulator cisnienia

Do regulacji ciSnienia materiatu.

Podwdjny regulator cisnienia

Do oddzielnej regulaciji ci$nienia materiatu i natrysku.

Mieszadto reczne

Do recznego mieszania materiatu. Mieszadto napedzane jest korbkg recz-
na.

Mieszadto pneumatyczne

W celu rownomiernego wymieszania materiatu. Mieszadto jest napedzane
przez silnik pneumatyczny. Jest on zasilany sprezonym powietrzem po-
przez zewnetrzny przewod doprowadzajacy.

Mieszadto elektryczne

Do réwnomiernego mieszania materiatu. Mieszadto napedzane jest przez
silnik elektryczny.
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6. Zakres dostawy

m Zbiornik ci$nieniowy materiatu, w zaleznosci od wersiji
m Deklaracja zgodnosci

m Instrukcja obstugi

7. Budowa
7.1. SATA MDB 10

Zbiornik cisnieniowy materiatu SATA MDB 10

m MDB 10 z pojedynczym reduktorem ci$nienia

m MDB 10 z podwojnym reduktorem ci$nienia

m MDB 10 z pojedynczym reduktorem cisnienia i mieszadtem recznym

m MDB 10 z podwojnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem recznym

m MDB 10 z pojedynczym reduktorem ci$nienia i mieszadtem pneuma-
tycznym z przektadnig

m MDB 10 z podwojnym reduktorem cisnienia i mieszadtem pneumatycz-
nym z przektadnig

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 z pojedynczym reduktorem ci$nienia

m MDB 22 z podwdjnym reduktorem ci$nienia

m MDB 22 z pojedynczym reduktorem cisnienia i mieszadtem recznym

m MDB 22 z podwdjnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem recznym

m MDB 22 z pojedynczym reduktorem ci$nienia i mieszadtem pneuma-
tycznym z przektadnig

m MDB 22 z podwdjnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem pneumatycz-
nym z przektadnig

m MDB 22 z pojedynczym reduktorem ci$nienia i mieszadtem elektrycz-
nym z przektadnig

m MDB 22 z podwdjnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem elektrycznym
z przektadnig

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 z pojedynczym reduktorem cisnienia

m MDB 45 z podwdéjnym reduktorem ci$nienia

m MDB 45 z pojedynczym reduktorem ci$nienia i mieszadtem recznym

m MDB 45 z podwdjnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem recznym

m MDB 45 z pojedynczym reduktorem ci$nienia i mieszadtem pneuma-
tycznym z przektadnig

m MDB 45 z podwdjnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem pneumatycz-
nym z przektadnig
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m MDB 45 z pojedynczym reduktorem ci$nienia i mieszadtem elektrycz-
nym z przektadnig

m MDB 45 z podwojnym reduktorem ci$nienia i mieszadtem elektrycznym
z przektadnig

8. Dane techniczne
8.1. Zbiornikiem cisnieniowym

Nazwa MDB 10 MDB 22 MDB 45

Maksymalne nadci- 6 baréw 6 barow 6 baréw

$nienie robocze

Dop. temperatura +10 °C - +50 °C

robocza

Pojemnos¢ uzytkowa 9 19,5 litrow 445 litrow
Litry

Ciecz/grupa cieczy 1 1 1

Wymiar wewnetrzny 230 mm 270 mm 362 mm

Wymiar zewnetrzny 236 mm 276 mm 375 mm

Opcja: odejscie ma-

teriatu na dole przy w zaleznoséci od wersji

zbiorniku

8.2. Mieszadto elektryczne
Nalezy przestrzegaé aktualnej instrukcji obstugi producenta Walther Pilot.

8.3. Mieszadto pneumatyczne z/bez przektadni
Nalezy przestrzega¢ aktualnej instrukcji obstugi producenta Walther Pilot.

9. Pierwsze uruchomienie
Dostarczony zbiornik ci$nieniowy materiatu jest catkowicie ztozony i goto-
wy do pracy.

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:
m Zbiornik ci$nieniowy materiatu uszkodzony.
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9.1. Zbiornikiem ci$nieniowym

/\ ExEm | Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek pekniecia przewodow i wezy
Stosowanie nieodpowiednich przewoddw i wezy moze doprowadzi¢ do
ich uszkodzenia lub wybuchu spowodowanego przez rozpuszczalnik lub
zbyt wysokie cisnienie.

— Stosowac wytgcznie odporne na rozpuszczalniki, przewodzace i
technicznie sprawne przewody i weze do sprezonego powietrza i natry-
skiwanego medium.

[:E] Wskazowkal!

W przypadku drugiego przytgcza pistoletu do cisnienia materiatu i natry-
sku doptyw materiatu i powietrze natryskowe podfgcza sie analogicznie
do pierwszego przytgcza pistoletu.

9.2. Mieszadto pneumatyczne

/N Uwaga!

Szkody spowodowane przez zbyt wysokie cisnienie wejsciowe
powietrza

Zbyt wysokie cisnienie wejsciowe powietrza przy silniku pneumatycz-
nym moze doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika.

9.3. Mieszadto elektryczne

/\ ExzEm | Ostrzezenie!

Zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem elektrycznym

Prace instalacyjne i konserwacyjne z podtgczonym napieciem prowadzg
do powstania powaznych obrazen ciata ze Smiercig wigcznie.

— Przed przystapieniem do prac przy mieszadle elektrycznym odtgczyc
napiecie elektryczne i zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym ponownym
wigczeniem. Silnik elektryczny podtgczac tylko do obwodow pradowych,

ktére wytgcza sie za pomocg roztgcznika wszystkich stykéw biegunow.

m Mieszadto elektryczne podtgczac do sieci elektrycznej zgodnie z dotg-
czong dokumentacja.
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10. Tryb regulacji

/\ ExEm | Ostrzezenie!

Zagrozenie zycia wskutek wybuchu zbiornika cisnieniowego mate-
riatu.

tadunki elektryczne podczas pracy zbiornika mogg prowadzi¢ do iskrze-
nia, a w konsekwencji do wybuchu zbiornika cisnieniowego materiatu.
— Dostatecznie uziemic¢ zbiornik cisnieniowy materiatu.

— Zapewnic opornosc¢ uptywowa.

— Stosowac wylgcznie atestowane i przewodzace weze.

10.1. Mieszadta

Mieszadto reczne
Korbka reczna umozliwia reczne mieszanie materiatu.

Mieszadto pneumatyczne

/N Uwaga!

Szkody spowodowane nieprawidtowo uzdatnionym sprezonym
powietrzem.

Nieprawidtowo uzdatnione sprezone powietrza moze uszkodzic¢ silnik
pneumatyczny.

— Do pracy silnika pneumatycznego wymagane jest czyste technicznie i
olejone sprezone powietrze. llos¢ oleju wynosi ok. llos¢ to ok. 1-2 krople
wolnego od kwasow oleju na minute.

/N Uwagal

Szkody spowodowane przez zbyt wysokg predkos¢ obrotowg
Zbyt wysoka predkosc¢ obrotowa mieszadta moze prowadzi¢ do jego
uszkodzenia.

— Nie uzywac¢ mieszadta bez obcigzenia i dobraé na tyle wysokg pred-
kos¢ obrotowa, ktéra jest potrzebna do prawidtowego mieszania.

Mieszadto elektryczne
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/N Uwagal

Szkody wskutek przegrzania

Zbyt wysoka temperatura prowadzi¢ do uszkodzenia silnika elektryczne-
go.

— Podczas uzytkowania mieszadta elektrycznego zwrdci¢ uwage, aby
szczeliny wentylacyjne silnika nie byty przykryte.

10.2. Podtaczanie doptywu materiatu i powietrza natryskowego

& FXITET] | Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazeh spowodowane przez niepodtgczone
przewody materiatu i sprezonego powietrza

Wydostajacy sie materiat i nieprawidtowo podtgczone przewody sprezo-
nego powietrza moga doprowadzi¢ do obrazen ciata.

— Kontrolowac¢ przewody materiatu i sprezonego powietrza pod katem
prawidtowego podtgczenia.

m Otworzy¢ zawor kulkowy doptywu sprezonego powietrza.

Wersja z pojedynczym reduktorem cisnienia

m Otworzy¢ zawor kulkowy powietrza natryskowego.

Wersja z drugim przytgczem pistoletu

m Otworzy¢ zawor kulkowy powietrza natryskowego.
m Otworzy¢ zawor kulkowy doptywu materiatu.

10.3. Regulacja ci$nienia materiatu i natrysku

Regulacja cisnienia materiatu

Cisnienie materiatu mozna ptynnie regulowac poprzez obracanie regula-

tora cisnienia.

m Obrét regulatora cisnienia w lewo powoduje zmniejszenie ciSnienia
materiatu.

m Obrét regulatora cisnienia w prawo powoduje zwigkszenie cisnienia
materiatu.

Regulacja ci$nienia natrysku (tylko przy wersji z podwojnym regulatorem

cisnienia)

Cisnienie natrysku mozna ptynnie regulowaé poprzez obracanie regulato-

ra cisnienia.

m Obrét regulatora cisnienia w lewo powoduje zmniejszenie cisnienia
natrysku.
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m Obrét regulatora cisnienia w prawo powoduje zwigkszenie cisnienia
natrysku.

10.4. Zmiana natryskiwanego medium

& FYTTE13 | Ostrzezenie!

Zagrozenie zycia spowodowane przez nieodpowietrzony zbiornik
cisSnieniowy materiatu

Podczas otwierania zbiornika cisSnieniowego materiatu znajdujgcego sie
pod cisnieniem moze doj$¢ do wybuchu.

— Przed kazdym otwarciem odtgczyc¢ zbiornik cisnieniowy materiatu od
zrodta sprezonego powietrza i catkowicie odpowietrzy¢ zaworem odpo-
wietrzajgcym.

/\ ExEm | Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych pracujgcym miesza-
dtem

Podczas otwierania zbiornika cisnieniowego materiatu z pracujgcym
mieszadiem czesci ciata i odziezy moga zosta¢ wciggniete.

— Przed otwarciem wytaczy¢ mieszadto i zabezpieczy¢ przed ponow-
nym wigczeniem.

Otwieranie zbiornika cisnieniowego materiatu

m Odigczy¢ mieszadio od sieci elektrycznej/zrodta sprezonego powietrza
i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

m Zamkna¢ zawor kulkowy doptywu materiatu.

m Zamkna¢ zawor kulkowy doptywu sprezonego powietrza.

W wersiji z pojedynczym reduktorem cisnienia
m Zamkna¢ zawdr kulkowy powietrza natryskowego.
W wersji z drugim przytgczem pistoletu
m Zamkna¢ zawér kulkowy powietrza natryskowego.

m Odfgczy¢ zbiornik cisnieniowy materiatu od zrédta sprezonego powie-
trza.

m Catkowicie odpowietrzy¢ zbiornik cisnieniowy materiatu za pomocg
zaworu odpowietrzajgcego.

m Poluzowa¢ mocowanie pokrywy.

m Zdja¢ pokrywe ze zbiornika cisnieniowego.

m Oczysci¢ zbiornik cisnieniowy odpowiednim detergentem.

m Napeic zbiornik cisnieniowy materiatu natryskiwanym medium.
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Zamykanie zbiornika cisnieniowego materiatu

m Natozy¢ pokrywe na zbiornik cisnieniowy materiatu.

m Mocno dokreci¢ rekg mocowanie pokrywy.

m Podtgczy¢ mieszadio do sieci elektrycznego/zrédta sprezonego powie-
trza.

m Podtaczy¢ zbiornik cisnieniowy materiatu do zrodta sprezonego powie-
trza i nastawi¢ cisnienie w dopuszczalnym zakresie.

m Podtagczanie doptywu materiatu i powietrza natryskowego.

11. Konserwacja i serwisowanie
Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie zbiornika cisnienio-
wego materiatu.

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu

m Personel specjalistyczny odpowiedzialny za konserwacje i czysz-
czenie musi posiada¢ dodatkowe kwalifikacje w zakresie ochrony
przeciwwybuchowe;.

m Nigdy nie wykonywac prac konserwacyjnych i nie czysci¢ w atmosfe-
rze potencjalnie wybuchowe;.

m Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy catkowi-
cie rozprezy¢ system i odtgczy¢ go od doptywu powietrza i materiatu.

m Zadbac¢ o to, aby w poblizu nie byto zrédet zaptonu i/lub otwartego
ognia wzglednie ptomieni. Nie palic.

m Sprawdzi¢ uziemienie.

A Ostrzezenie!

Zastosowanie nieodpowiednich czesci zamiennych w obszarach
zagrozonych wybuchem.

m Czesci zamienne nie spetniajgce wymogow dyrektywy ATEX moga
wywotac eksplozje w atmosferze wybuchowej. Moze to spowodowac
powazne obrazenia ciata i Smierc.

m Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.
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A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo wybuchu spowodowane zrédtami zaptonu w

atmosferze wybuchowej.

m Czesci metalowe mogg wytwarzac iskry (np. wskutek upadku lub
uderzenia o inne czesci metalowe). Iskry wystepujace w atmosferze
wybuchowej moga by¢ przyczyng eksplozji. Moze to spowodowac
powazne obrazenia ciata i Smierc.

m Nigdy nie wykonywac prac konserwacyjnych i nie czysci¢ w atmosfe-
rze potencjalnie wybuchowe;.

11.1. Kontrola zaworu nadcisnieniowego bezpieczenstwa

& FYIET] | Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazehn wskutek uszkodzenia zaworu nadci-
Snieniowego bezpieczenstwa

Uszkodzony zawér nadci$nieniowy bezpieczenstwa nie odpowietrza
prawidtowo zbiornika cisnieniowego farby, czego skutkiem moze byc¢
wybuch.

— Regularnie kontrolowac zawér nadcisnieniowy bezpieczenstwa. Jesli
zawér nadci$nieniowy bezpieczenstwa nie dmucha, niezwtocznie wytg-
czy¢ zbiornik ci$nieniowy z eksploatacji i wymieni¢ zawor nadcisnienio-
wy bezpieczenstwa.

Zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa moze by¢ kontrolowany wytgcznie

przez upowazniony personel, ktéry posiada dostateczne wiadomosci w

tym zakresie.

m Zamknaé zawdr odpowietrzajacy.

m Doprowadzi¢ do zbiornika cinieniowego materiatu cisnienie w dopusz-
czalnym zakresie.

m Skontrolowa¢ zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa przez obrét
w lewo. Powietrze musi styszalnie uchodzic.

m Po zakonczeniu kontroli z powrotem zamkng¢ zawor nadcisnieniowy
bezpieczenstwa.

11.2. Kontrola uszczelki pokrywy zbiornika

m Otwieranie zbiornika cisnieniowego materiatu.

m Skontrolowac¢ uszczelke miedzy pokrywa zbiornika a zbiornikiem cisnie-
niowym pod katem uszkodzen.

m Zamkna¢ zbiornik cisnieniowy materiatu.
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11.3. Kontrola przytgczy materiatu i powietrza
m Po kazdym uzyciu kontrolowa¢ szczelno$c¢ i prawidtowe zamocowanie
przytaczy powietrza i materiatu.

11.4. Smarowanie silnika pneumatycznego
Nalezy przestrzegac aktualnej instrukcji obstugi producenta Walther Pilot.
11.5. Wymiana topatki mieszadta i tulei tozyskowej

SATA MDB 22/45 z mieszadtem pneumatycznym/elektrycznym z/bez
przekfadni
Nalezy przestrzega¢ aktualnej instrukcji obstugi producenta Walther Pilot.

11.6. Wymiana szczeliwa dtawnicowego, o-ringu i mosieznej
tulei tozyskowej

SATA MDB 10 i SATA MDB 22/45 z mieszadtem recznym

Nalezy przestrzegaé aktualnej instrukcji obstugi producenta Walther Pilot.
12. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie zbiornika cisnieniowego materiatu,
niezbedne jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego regular-
na pielegnacja.

Zbiornik cisnieniowy materiatu przechowywa¢ w suchym miejscu.

/N Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczgcymi
Agresywne srodki czyszczace mogg uszkodzi¢ zbiornik cisnieniowy
farby.

— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralny ptyn czyszczacy o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowac kwasow, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.

/N Uwagal

Szkody spowodowane przez utwardzony materiat

Utwardzony materiat w zbiorniku cisnieniowym farby moze doprowadzi¢
do jego uszkodzenia.

— Materiat usung¢ ze zbiornika ci$nieniowego farby najpdzniej po upty-
wie przydatnosci do stosowania i oczyscic¢ zbiornik.

m Zbiornik cis$nieniowy materiatu czysci¢ po kazdym uzyciu i przed zmia-
ng materiatu.
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13. Usterki
Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie uda sie usung¢ usterki,
nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy SATA GmbH & Co. KG.

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Wyciek migdzy porowatos$¢ pojemnika | Oczyszczenie badz
Zabrudzenie lub i uszczelki pokrywy. wymiana uszczelki.

a pokrywg zbiornika.
Wyciek w armaturze | Niesprawne uszczelki. | Wymieni¢ uszczelki.
sprezonego powietrza.
Wyciek w uchwycie Niesprawne uszczelki. | Wymieni¢ uszczelki.
mieszadia.

Wyciek w wyjsciu Niesprawne uszczelki. | Wymieni¢ uszczelki.

materiatu.

Nie mozna ustawi¢ Regulator cisnienia Wymieni¢ regulator

cisnienia materiatu. materiatu cisnienia materiatu.
uszkodzony.

14. Serwis

Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

15. Akcesoria

Wézek transportowy

Urzgdzenia SATA MDB 22 /45 mozna fatwo i wygodnie transportowac za
pomocg mechanizmu jezdnego.

Whkiad

Zbiorniki cisSnieniowe materiatlu mozna dodatkowo wyposazac we wktadki
z tworzywa sztucznego/ze stali nierdzewnej, znacznie utatwiajgce czysz-

czenie zbiornika cisnieniowego materiatu.

Akcesoria Nazwa
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nie tak tak Woézek transpor-
towy
Tworzywo Stal szlachetna | Stal szlachetna Wktad
sztuczne
na zapytanie na zapytanie na zapytanie podwdjny waz
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16. CzesSci zamienne

PAN Uwaga!

Uszkodzenia na skutek zbyt silnego nagrzania

Podczas demontazu wklejonych czesci zamiennych w celu poluzowania
kleju 2-sktadnikowego nalezy wykorzysta¢ opalarke. W przypadku zbyt
silnego nagrzania komponentéw moze dojsé do uszkodzenia powtoki

powierzchni.
— Nie nagrzewa¢ komponentéw zbyt mocno.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Patrz aktualny katalog SATA.

17. Deklaracja zgodnosci WE
Nalezy przestrzega¢ aktualnej instrukcji obstugi producenta Walther Pilot.
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Instrucdes de funcionamento dos SATA MDB

A@ Leia isto primeiro!

Antes da colocagdo em funcionamento e da utilizagéo, ler atentamente
e na integra as presentes instrugdes de funcionamento. Respeitar as
indicagbes de segurancga e de perigo!

Guardar estas instrugbes de funcionamento sempre junto do produto ou
num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informacgdes gerais

1.1. Introducao

Este manual de instrugdes contém informagdes importantes para a ope-
ragdo do SATA MDB 10, SATA MDB 22 e SATA MDB 45 nos seguintes re-
cipientes de pressdo de material. Sdo também descritos os procedimen-
tos de colocagédo em funcionamento, operagdo, manutengao e reparacao,
conservagao e armazenamento, bem como de resolugéo de falhas.

1.2. Grupo-alvo

Este manual de instrugdes destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais
e artesanais.

1.3. Prevengao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugdes
de protecao operacional e da oficina.

1.4. Pecas sobressalentes, de desgaste e acessoérios

E fundamental usar apenas pegas sobressalentes, de desgaste e aces-
soérios da SATA. Os acessorios que nao foram fornecidos pela SATA nao
foram verificados nem autorizados. A SATA nao assume qualquer respon-
sabilidade pelos danos causados pela utilizagao de pegas sobressalen-
tes, de desgaste ou por acessorios ndo autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Séo validas as condigbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m Inobservancia das instrugdes de funcionamento
m Uso incorreto do produto

m Emprego de pessoal desqualificado
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m A nado utilizagdo de equipamento pessoal de protecéo

m A ndo utilizagdo de acessorios e pecas sobressalentes originais

m Remodelagdes realizadas por iniciativa prépria ou alteragbes técnicas
m Uso natural/desgaste

m Impacto improprio durante o uso

m Trabalhos de montagem e de desmontagem n&o autorizados

1.6. Diretivas, disposi¢6es e normas aplicadas

Diretiva 2014/68/UE

Diretiva sobre equipamentos de pressdo Modulo A1 Controlo interno da
produgao

DIN EN 112741

Prevencgéao de explosdes e protegéo — Parte 1: Conceitos basicos e me-
todologia

DIN EN ISO 12100-1/-2

Seguranga de maquinas, requisitos gerais

DIN EN 1953

Equipamento de atomizagao e pulverizagdo de materiais de revestimento
- Requisitos de seguranca

DIN 31000:2011

"Principios gerais da organizagao segura de produtos técnicos"

As identificagcdes Ex de agitadores de engrenagem pneumatica/elétrica
encontram-se nas placas de identificagao.

2. Notas de seguranga

Ler e respeitar todas as indicagdes que se seguem. O ndo cumprimento
ou o cumprimento incorreto pode causar falhas de funcionamento ou
ferimentos.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

O recipiente de presséo de material destina-se exclusivamente a técnicos
especializados e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as
presentes instrugdes de funcionamento na integra. Pessoas cuja capaci-
dade de reagéo esteja diminuida devido a drogas, alcool, medicamentos
ou de outra forma estéo proibidas de manusear o recipiente de presséo
de material.
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2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutencgao do recipiente de pressao de ma-
terial, usar sempre uma protecao respiratéria e ocular autorizada, luvas
de protegdo adequadas, um fato de protecdo e calgado de segurancga.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao
A identificagdo do produto deve ser respeitada. Para mais informagdes
consulte o manual de instrugdes do fabricante.

2.4. Notas de seguranga

Local de instalagao

m No caso de instalagdo em areas potencialmente explosivas, o reci-
piente de pressédo de material deve ser testado, antes da colocagéo
em funcionamento, de acordo com a legislagdo para a seguranga no
trabalho, por uma pessoa devidamente qualificada, que disponha de
conhecimentos suficientes sobre a diretiva ATEX.

m Nunca utilizar o recipiente de presséo de material na area de equipa-
mentos elétricos sem protegao contra exploséo.

m Manter o recipiente de pressédo de material afastado de fontes de igni-
¢ao, como fogo, cigarros acesos ou faulhas.

m As areas de trabalho onde sejam processadas ou armazenadas subs-
tancias perigosas devem dispor de ventilagéo suficiente. Em caso de
falha da ventilagéo, os trabalhos devem ser interrompidos de imediato
e os agitadores existentes devem ser desligados.

Estado técnico

m Nunca colocar o recipiente de pressdo de material em funcionamento
em caso de danos ou falta de pegas.

m Em caso de danos, colocar o recipiente de pressao de material imedia-
tamente fora de servico, desliga-lo do fornecimento de ar comprimido e
evacuar o ar por completo.

m Nunca modificar ou realizar alteragbes técnicas no recipiente de pres-
s&o de material por iniciativa propria.

m Antes de cada utilizagéo, verificar se o recipiente de pressdo de mate-
rial e todos os componentes ligados apresentam danos e se estao bem
fixados. Se necessario, reparar.

m Os grampos e os parafusos de pega devem ser verificados regular-
mente quanto a desgaste e danos e, se necessario, substituidos.
Apertar manualmente os grampos e os parafusos de pega.
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Materiais de trabalho

m S3o permitidos materiais de revestimento do grupo de fluidos 1 no
SATA MDB 10, SATA MDB 22 e SATA MDB 45.

m O processamento de fluidos de pulverizagdo que contenham acidos ou
alcalis é proibido.

m O processamento de solventes com hidrocarbonetos halogenados,
gasolina, querosene, herbicidas, pesticidas e substancias radioativas é
proibido.

m Os recipientes de pressao de material sdo constituidos por uma liga de
aco inoxidavel altamente resistente. No entanto, para a sua utilizagéo
com fluidos de pulverizagdo muito corrosivos ou abrasivos, é necessa-
rio consultar a SATA.

m Trazer para o ambiente de trabalho do recipiente de pressao de mate-
rial apenas os materiais necessarios para a realizagao do trabalho.

Parametros de funcionamento
m Os recipientes de pressdo de material s6 podem ser utilizados de acor-
do com os parametros indicados na placa de caracteristicas.

Componentes ligados

m Os componentes ligados tém de resistir em seguranga aos esforgos
térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcionamento
do recipiente de presséo.

m As mangueiras sob pressao podem causar danos fisicos caso se
soltem de forma repentina, com efeito de chicote, e expelirem material.
Evacuar sempre por completo o ar das mangueiras antes de as soltar.

Geral

m Nunca transportar o recipiente de pressdo de material enquanto estiver
pressurizado.

m Observar as disposigdes de segurancga, prevencao de acidentes, segu-
ranga no trabalho e protegdo ambiental locais.

3. Uso correto
O recipiente de pressdo de material destina-se ao transporte de fluidos
(fluidos de pulverizagdo/material) através de ar comprimido.

4. Descrigao

O recipiente de pressdo de material é utilizado para processar quantida-
des consideraveis de material liquido. O material é transportado até as
pistolas manuais ou automaticas através de ar comprimido.
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5. Variantes

O recipiente de pressdo de material € composto de acordo com as ne-
cessidades do cliente com componentes como redutos de pressao sim-
ples/duplo e os diversos agitadores.

Opcionalmente é possivel uma saida de material na parte inferior do re-
cipiente de pressdo bem como uma segunda conexao de pistola para o
fornecimento de material e de ar de pulverizagéo.

E possivel um equipamento posterior das variantes individuais.

Redutor de pressao simples
Para o ajuste da pressédo do material.

Redutor de pressao duplo
Para o ajuste independente da pressao do material e de pulverizagao.

Agitador manual
Para a agitagdo manual do material. O agitador é acionado através de
uma manivela.

Agitador a ar comprimido

Para a agitagédo uniforme do material. O agitador é acionado através de
um motor de ar comprimido. Este é alimentado com ar comprimido por
uma tubagem de ar comprimido externa.

Agitador motorizado

Para a agitagédo uniforme do material. O agitador é acionado através de
um motor elétrico.

6. Volume de fornecimento

m Recipiente de pressao de material, conforme a variante
m Declaragéo de conformidade

m Instrugdes de funcionamento

7. Estrutura
7.1. SATA MDB 10

Recipiente de pressao de material SATA MDB 10

m MDB 10 com redutor de pressao simples

m MDB 10 com redutor de presséo duplo

= MDB 10 com redutor de pressao simples e agitador manual

m MDB 10 com redutor de pressao duplo e agitador manual

m MDB 10 com redutor de pressao simples e agitador pneumatico com
engrenagem



Instrugdes de funcionamento dos SATA MDB

= MDB 10 com redutor de presséo duplo e agitador pneumatico com
engrenagem

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 com redutor de pressao simples

m MDB 22 com redutor de pressao duplo

m MDB 22 com redutor de presséo simples e agitador manual

m MDB 22 com redutor de presséo duplo e agitador manual

m MDB 22 com redutor de pressao simples e agitador pneumatico com
engrenagem

m MDB 22 com redutor de presséo duplo e agitador pneumatico com
engrenagem

m MDB 22 com redutor de presséo simples e agitador elétrico com engre-
nagem

m MDB 22 com redutor de presséo duplo e agitador elétrico com engre-
nagem

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 com redutor de pressao simples

m MDB 45 com redutor de pressao duplo

m MDB 45 com redutor de pressao simples e agitador manual

m MDB 45 com redutor de pressao duplo e agitador manual

m MDB 45 com redutor de pressao simples e agitador pneumatico com
engrenagem

m MDB 45 com redutor de pressao duplo e agitador pneumatico com
engrenagem

m MDB 45 com redutor de pressao simples e agitador elétrico com engre-
nagem

m MDB 45 com redutor de pressao duplo e agitador elétrico com engre-
nagem

8. Dados técnicos
8.1. Recipiente de pressdao de material

Designacao MDB 10 MDB 22 MDB 45
Sobrepressao de 6 bar 6 bar 6 bar
Servigo max.

Temperatura de +10 °C — +50 °C

funcionamento per-

mitida
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Designagao MDB 10 MDB 22 MDB 45
Conteudo liquido 9 19,5 litros 445 litros
Litros
Fluido/grupo de 1 1 1

fluidos

Medida interior 230 mm 270 mm 362 mm
Medida exterior 236 mm 276 mm 375 mm
Opgéo de saida de

material na parte consoante o equipamento

inferior do recipiente

8.2. Agitador motorizado
Deve observar-se o manual de instrugdes do fabricante valido da Walther
Pilot.

8.3. Agitador a ar comprimido com/sem engrenagem
Deve observar-se o manual de instrugdes do fabricante valido da Walther
Pilot.

9. Primeira colocagdao em funcionamento
O recipiente de pressdo de material é fornecido completamente montado
e em estado operacional.

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Recipiente de pressdo de material danificado.

9.1. Recipiente de pressao de material

/\ mEmEm | Adverténcial

Perigo de danos fisicos devido a rutura de tubos e manguei-

ras

Ao utilizar mangueiras e tubos ndo adequados, estes podem ser danifi-
cados e explodir devido a solventes ou uma pressao demasiado eleva-
da.

— Utilizar apenas mangueiras e tubos para ar comprimido e fluidos de

pulverizacao resistentes a solventes, condutores, tecnicamente perfei-

tos.
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[:E] Indicagéo!

No caso de uma segunda conexao de pistola, a pensar nas pressdes de
material e de pulverizagao, o fornecimento de material e o ar de pulveri-
zacgao sao ligados de forma analoga a primeira conexao de pistola.

9.2. Agitador a ar comprimido

/N Cuidado!

Danos devido a uma pressao de entrada de ar demasiado ele-

vada
Uma presséo de entrada de ar demasiado elevada no motor de ar com-

primido pode danificar o mesmo.

9.3. Agitador motorizado

& FXITET] | Adverténcial

Perigo de vida devido a choque elétrico

Os trabalhos de instalagdo e de manutencdo com existéncia de tensao
causam danos fisicos graves ou mesmo fatais.

— Antes de iniciar quaisquer trabalhos no agitador elétrico, desligar a
tensao elétrica e garantir que nao possa voltar a ser ligada inadvertida-
mente. Ligar o motor elétrico apenas a circuitos elétricos que possam

ser desligados com um interruptor de desconexao de todos os polos.

m Ligar o agitador elétrico a rede elétrica de acordo com a documentagéo
fornecida.

10. Modo de ajuste

& FXITET] | Adverténcial

Perigo de vida devido a explosdo do recipiente de pressao de
material.

Cargas eletrostaticas durante o funcionamento do recipiente podem
produzir faiscas e, consequentemente, causar a explosdo do recipiente
de pressao de material.

— O recipiente de pressao deve estar convenientemente ligado a terra.
— Garantir uma resisténcia a purgas.

— Utilizar exclusivamente mangueiras aprovadas e condutoras.
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10.1. Agitadores

Agitador manual
O material pode ser agitado manualmente através da manivela.

Agitador a ar comprimido

/N Cuidado!

Danos devido a ar comprimido incorretamente preparado

Ar comprimido incorretamente preparado pode danificar o motor de ar
comprimido.

— Para o funcionamento do motor de ar comprimido € necessario ar
comprimido tecnicamente limpo e lubrificado. A quantidade de éleo é de
cerca de 1-2 gostas de 6leo isento de &cido por minuto.

N Cuidado!

Danos devido a velocidade demasiado elevada

Uma velocidade demasiado elevada do agitador pode danificar o mes-
mo.

— Nunca deixar o agitador funcionar sem carga e selecionar a velocida-
de so até ao nivel que seja necessario para uma agitagéo perfeita.

Agitador motorizado

/N Cuidado!

Danos devido a sobreaquecimento

Temperaturas demasiado elevadas danificam o motor elétrico.

— Durante o funcionamento do agitador elétrico, assegurar que as ra-
nhuras de ventilagdo do motor ndo séo tapadas.

10.2. Estabelecer o fornecimento de material e de ar de pul-
verizagao

& FXITET] | Adverténcial

Perigo de danos fisicos devido a condutas de material e de ar
comprimido nao ligadas

A saida de material e condutas de ar comprimido ndo corretamente
ligadas podem causar danos fisicos.

— Verificar a fixagdo das condutas de material e de ar comprimido.

m Abrir a valvula esférica de alimentagao de ar comprimido.
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Variante de redutor de pressao simples
m Abrir a valvula esférica de ar comprimido.

Variante com segunda conexao de pistola
m Abrir a valvula esférica de ar comprimido.
m Abrir a valvula esférica do fornecimento de material.

10.3. Ajustar a pressdo do material e de pulverizagao

Ajustar a pressao do material

A pressdo do material pode ser ajustada de forma continua, rodando o

regulador de presséao.

m Ao rodar o regulador de pressao para a esquerda, a pressao do mate-
rial é reduzida.

m Ao rodar o regulador de pressao para a direita, a pressdo do material é
aumentada.

Ajustar a pressao de pulverizagdo (apenas na variante de redutor de

pressao duplo)

A presséo de pulverizagédo pode ser ajustada de forma continua, rodando

o regulador de pressao.

m Ao rodar o regulador de pressao para a esquerda, a pressao de pulve-
rizagao é reduzida.

m Ao rodar o regulador de presséo para a direita, a presséo de pulveriza-
¢ao é aumentada.

10.4. Mudanga do fluido de pulverizagao

& FATT53 | Adverténcial

Perigo de vida devido a recipiente de pressao de material ndo
despressurizado

Ao abrir um recipiente de pressao de material sob pressao, ocorrera
uma explosao.

— Antes de cada abertura do recipiente de pressao de material, sepa-
ra-lo do fornecimento de ar comprimido e evacuar o ar por completo
através da valvula de despressurizagao.
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& FATT53 | Adverténcial

Perigo de vida devido a agitador em funcionamento

Ao abrir o recipiente de pressado de material com o agitador em funcio-
namento, podem ser puxados membros ou pegas de vestuario.

— Desligar o agitador antes de abrir e garantir que nao volta a ser liga-
do inadvertidamente.

Abrir o recipiente de pressao de material

m Desligar o agitador da rede elétrica/de ar comprimido e garantir que
nao volta a ser ligado inadvertidamente.

m Fechar a valvula esférica do fornecimento de material.

m Fechar a valvula esférica de alimentagao de ar comprimido.

Na variante de redutor de pressao simples
m Fechar a valvula esférica de ar comprimido.

Na variante com segunda conexao de pistola
m Fechar a valvula esférica de ar comprimido.
m Desligar o recipiente de press&o de material da rede de ar comprimido.
m Evacuar o ar por completo do recipiente de pressao de material através
da valvula de despressurizagao.
m Fechar a fixagdo da tampa.
m Retirar a tampa do recipiente do recipiente de presséao.
m Limpar o recipiente de pressdo com um produto de limpeza adequado.
m Encher o recipiente de pressao de material com fluido de pulverizagéo.

Fechar o recipiente de pressao de material

m Colocar a tampa do recipiente sobre o recipiente de pressdo de mate-
rial.

m Apertar manualmente a fixagdo da tampa.

m Ligar o agitador a rede elétrica/de ar comprimido.

m Ligar o recipiente de pressao de material a rede de ar comprimido e
ajustar a pressao dentro do intervalo permitido.

m Estabelecer o fornecimento de material e de ar de pulverizagao.

11. Manutengao e reparagao
O capitulo que se segue descreve a manutengéo e reparagao do reci-
piente de pressao de material.
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A Adverténcia!

Perigo de incéndio e explosao

m O pessoal técnico responsavel pelos trabalhos de manutencéo e
limpeza deve dispor de uma qualificagdo adicional em protegéo contra
exploséo.

m Nunca realizar trabalhos de manutengéo e limpeza numa atmosfera
com perigo de explosao.

m Antes de todos os trabalhos de manutencgao, todo o sistema deve
estar sem tensao e deve ser separado pela alimentagéo de ar e de
material.

m Garantir que nenhuma fonte igni¢éo e/ou luz ou chama aberta se
encontra nas proximidades. Nao fumar.

m Verificar a ligacdo a terra.

A Adverténcia!

Utilizacao de pecgas sobressalentes nao adequadas em areas
potencialmente explosivas

m Pecas sobressalentes, que ndo correspondem as indicagdes da dire-
tiva ATEX podem provocar explosdes em atmosferas explosivas. Isto
pode provocar lesées graves e morte.

m Utilize exclusivamente pegas sobresselentes originais.

A Adverténcia!

Perigo de explosdo desencadeado por fontes de ignicao em
atmosfera explosiva

m As pecas de metal podem (por ex. no caso de quedas ou colisdes
com outras pegas de metal) gerar faiscas. Em atmosferas explosivas,
as faiscas podem provocar explosoes. Isto pode provocar lesdes
graves e morte.

m Nunca realizar trabalhos de manutengéao e limpeza numa atmosfera
com perigo de explosao.
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11.1. Verificar a valvula de seguranga contra sobrepressao

& YT | Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a valvula de seguranga contra
sobrepressao com defeito

Uma valvula de seguranga contra sobrepressao danificada ndo evacua
corretamente o ar do recipiente de pressao de tinta, podendo causar
uma explosao.

— Verificar regularmente a valvula de seguranga contra sobrepressao.
Se a valvula de seguranga contra sobrepressao nao deixar sair ar,
retirar o recipiente de pressao imediatamente de servigo e substituir a
valvula de seguranga contra sobrepressao.

A valvula de segurancga contra sobrepresséo so6 pode ser verificada por

pessoal autorizado, que tenha conhecimentos suficientes sobre a area.

m Fechar a valvula de despressurizagéo.

m Aplicar presséo no recipiente de pressdo de material dentro do interva-
lo permitido.

m Verificar a valvula de seguranga contra sobrepressao rodando para a
esquerda. O ar deve escapar de forma audivel.

m Voltar a fechar a valvula de seguranga contra sobrepressao depois de
concluir a verificagéo.

11.2. Verificar a vedagado da tampa do recipiente

m Abrir 0 recipiente de pressao de material.

m Verificar se existem danos na vedagéo entre a tampa do recipiente e o
recipiente de presséao.

m Fechar o recipiente de pressao de material.

11.3. Verificar as conexdes de material e do ar
m Apés todos os trabalhos de funcionamento, verificar a estanqueidade e
a fixagdo das conexdes de ar e de material.

11.4. Lubrificar o motor de ar comprimido
Deve observar-se 0 manual de instrugdes do fabricante valido da Walther
Pilot.

11.5. Trocar apa do agitador e a chumaceira

SATA MDB 22/45 com agitador pneumatico-/elétrico com/sem en-
grenagem

Deve observar-se 0 manual de instrugdes do fabricante valido da Walther
Pilot.
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11.6. Substituicao do empanque, O-ring e chumaceira de
latao

SATA MDB 10 e SATA MDB 22/45 com agitador manual

Deve observar-se o0 manual de instrugdes do fabricante valido da Walther
Pilot.

12. Conservagido e armazenamento

Para garantir o funcionamento do recipiente de pressdo de material, este
deve ser manuseado com cuidado e sujeito a uma constante conserva-
cao.

Armazenar o recipiente de pressédo de material num local seco.

/N Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

A utilizacao de produtos de limpeza agressivos pode causar danos no
recipiente de presséao de tinta.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Ultilizar liquidos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.

— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

VAN Cuidado!

Danos devido a material endurecido

Material endurecido no recipiente de pressao de tinta pode danificar o
mesmo.

— Remover o material do recipiente de presséo de tinta o mais tardar
ao atingir o respetivo tempo de aplicagéo e limpar o recipiente.

m Limpar o recipiente de pressdo de material apds cada utilizagéo e
antes de cada mudanga de material.

13. Avarias

Se uma avaria néo puder ser eliminada através das medidas de ajuda
indicadas em seguida, contacte o servigco ao cliente da empresa SATA
GmbH & Co. KG.

Falha Causa Ajuda

Fuga entre Vedagéao da tampa Limpar ou substituir a
Recipiente e suja ou porosa. vedacéo.

tampa do recipiente.
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Falha Causa Ajuda
Fuga na valvula de ar |Vedacgdes com de- Substituir as vedagdes.
comprimido. feito.

Fuga no suporte do
agitador.

Vedagbes com de-
feito.

Substituir as vedagdes.

Fuga na saida de
material.

Vedagdes com de-
feito.

Substituir as vedagdes.

Nao é possivel ajustar
a pressao do material.

Regulador de pressao
do material
com defeito.

Substituir o regulador
de pressao do material.

14. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

15. Acessorios
Armacao

Os SATA MDB 22 /45 podem ser equipados de forma simples e confor-

tavel com uma armagao.

Deposito

Os recipientes de pressao de material podem ser equipados posterior-
mente com um revestimento de plastico/copos adaptadores em ago inoxi-
davel, os quais facilitam consideravelmente a limpeza dos recipientes.

Acessorios Designacao
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nao sim sim Armacgéao
Plastico Versdo em ago | Versdo em aco Deposito
inoxidavel inoxidavel
A pedido A pedido A pedido Par de mangueiras
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16. Pecas sobressalentes

/N Cuidado!

Danos provocados por aquecimento exagerado

Na desmontagem das pecgas de reposigéo coladas € necessaria a
utilizagdo de um jato de ar quente para derreter a cola de dois compo-
nentes. Em caso de aquecimento excessivo dos componentes, o reves-
timento superficial pode ficar danificado.

— Nao aquecer demasiado os componentes.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
Ver o catalogo atual da SATA.

17. Declaragcao de conformidade EU
Deve observar-se o manual de instrugdes do fabricante valido da Walther
Pilot.

PT
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A®  |Maiintai, cititi textul!

Tnainte de punerea in functiune si de functionare, cititi in intregime si
riguros acest manual de utilizare. Respectati indicatiile de securitate si

de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare in preajma produsului sau
intr-un loc care este accesibil pentru oricine Tn orice moment!

1. Informatii generale

1.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru functiona-
rea SATA MDB 10, SATA MDB 22 si SATA MDB 45, denumit in continuare
recipient sub presiune pentru material. De asemenea, descrie punerea in
functiune, intretinerea curenta si intretinerea generala, ingrijirea si depozi-
tarea, precum si remedierea defectiunilor.

1.2. Personalul vizat

Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate

m personalului de specialitate care desfasoara activitati de vopsire si
lacuire.

m personalului calificat pentru activitati de Iacuire din sectorul industrial si
artizanal.

1.3. Prevenirea accidentelor

Tn toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.

X
(@]
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1.4. Componente de schimb, auxiliare si in caz de uzura

Tn principal, se vor utiliza numai componente de schimb, auxiliare si in
caz de uzura originale de la SATA. Componentele auxiliare care nu se
livreaza de catre SATA nu sunt nici verificate si nici aprobate. in caz de
deteriorari cauzate de componente de schimb, auxiliare si de uzura care
nu sunt aprobate, SATA nu isi asuma nicio raspundere.

1.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

m Nerespectare manualului de utilizare

m Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

m Utilizare de personal necalificat

m Neutilizare a echipamentului personal de protectie

m Neutilizare a accesoriilor si pieselor de schimb originale

m Reconstruciii din proprie initiativa sau modificari tehnice

m Uzura naturala/deteriorarea

m Solicitare la impact atipica de utilizare

m Lucrari de montare si demontare neautorizate

1.6. Directive, ordonante si norme utilizate

Directiva 2014/68/UE

Directiva referitoare la echipamentele sub presiune, modulul A1 controlul
intern de fabricare

DIN EN 1127-1

Protectia la explozie, partea 1: Principii si metodica

DIN EN ISO 12100-1/-2

Securitatea masinilor, cerinte generale

DIN EN 1953

Aparate de stropire si de pulverizare pentru materiale de acoperire - Ce-
rinte de siguranta

DIN 31000:2011

L,Principii directoare generale pentru fabricarea in conditii de siguranta a
produselor tehnice*

Marcajele Ex ale agitatoarelor pneumatice/electrice se gasesc pe placile
de fabricatie.
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2. Indicatii privind siguranta

Cititi si respectati toate indicatiile enumerate mai jos. Nerespectarea sau
respectarea incompleta poate duce la disfunctionalitati sau cauza vata-
mari.

2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea recipientului de presiune pentru material este permisa numai
specialigtilor experimentati si personalului instruit, care au citit complet si
au Tnteles acest manual de utilizare. Persoanelor a caror capacitate de
reactie este diminuata de droguri, alcool, medicamente sau Tn alt mod le
este interzis sa lucreze cu recipientul de presiune pentru material.

2.2. Echipament de protectie personala

Tn timpul utiliz&rii recipientului de presiune pentru material, precum si la
curatare si intretinere curenta, purtati intotdeauna masca de protectie si
aparatoare pentru ochi avizata, manusi de protectie, imbracaminte de
lucru, precum si incaliaminte de siguranta adecvata.

2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv
Este necesara respectarea marcajului produsului. Informatii suplimentare
se gasesc in manualul de utilizare al producatorului.

2.4. Indicatii privind siguranta

Locul de instalare

m La instalarea in zone cu pericol de explozie, dispuneti verificarea reci-
pientului de presiune pentru material Thainte de punerea in functiune,
corespunzator ordonantei privind securitatea in intreprindere de catre
un specialist, care dispune de cunostinte suficiente in ceea ce priveste
directiva ATEX.

m Nu utilizati niciodata recipientul de presiune pentru material in zona
dispozitivelor electrice fara protectie la explozie.

m Tineti departe recipientul de presiune pentru material de sursele de
aprindere precum focul deschis, tigaretele aprinse sau scanteile volan-
te.

m Zonele de lucru, in care se prelucreaza sau se depoziteaza substante
periculoase, trebuie sa dispuna de o ventilatie suficients. Tn caz de
iesire din functiune a ventilatiei, lucrarile trebuie ntrerupte imediat si
agitatoarele existente trebuie deconectate.

Starea tehnica
m Nu puneti niciodata n functiune recipientul de presiune pentru material
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daca este deteriorat sau daca are piese lipsa.

m In caz de deteriorare, scoateti imediat din functiune recipientul de
presiune pentru material, separati-l de alimentarea cu aer comprimat si
aerisiti-l complet.

m Nu efectuati niciodata conversii constructive abuzive sau modificari
tehnice la recipientul de presiune pentru material.

m Verificati recipientul de presiune pentru material cu toate componentele
racordate Tnainte de fiecare utilizare referitor la deteriorari si stabilitate
si, dupa caz, reparati.

m Verificati regulat jugurile de strangere si suruburile de fixare referitor la
uzura si deteriorari si inlocuiti-le, daca este cazul. Strangeti jugurile de
strangere si suruburile de fixare cu mana.

Materiale de lucru

m Sunt omologate exclusiv materiale de acoperire din grupa de fluide 11in
SATA MDB 10, SATA MDB 22 si SATA MDB 45.

m Prelucrarea fluidelor de stropire care contin acizi sau lesii este interzisa.

m Prelucrarea solventilor cu hidrocarburi cu halogen, benzina, kerosen,
erbicide, pesticide si substante radioactive este interzisa.

m Recipientul de presiune pentru material consta dintr-un aliaj de otel
superior Tnalt rezistent. Cu toate acestea in cazul utilizarii fluidelor de
stropire puternic corozive sau abrazive este necesara o corelare cu
SATA.

m Aduceti fluidele necesar exclusiv pentru pasul de lucru in mediul de
lucru al recipientul de presiune pentru material.

Parametrii de functionare
m Recipientele de presiune pentru material pot fi exploatate numai in
cadrul parametrilor indicati pe placuta de fabricatie.

Componente racordate

m Componentele racordate trebuie sa reziste in timpul functionarii reci-
pientului de presiune pentru material la solicitarile termice, chimice si
mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza miscarilor bruste necontrolate si stropilor de material. Aerisiti
intotdeauna furtunurile complet inainte de desfacere.

Generalitati

m Nu transportati niciodata recipientul de presiune pentru material in stare
alimentata cu presiune.

m Respectati prescriptiile de securitate, de prevenire a accidentelor, de
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protectie a muncii si de protectie a mediului.

3. Utilizarea conform destinatiei prevazute

Recipientul de presiune pentru material serveste la transportul fluidelor cu
capacitate de curgere (fluide de stropire/material) prin intermediul aerului
comprimat.

4. Descriere

Recipientul de presiune pentru material se utilizeaza pentru prelucrarea
unor cantitati mai mari de materiale lichide. Materialul este transportat
prin intermediul aerului comprimat la pistoalele manuale sau automate.

5. Variante

Tn functie de cerinta clientului, recipientul sub presiune pentru material
este alcatuit din componente precum reductor de presiune simplu/dublu
si diverse agitatoare.

Optional este posibila si o evacuare a materialului din partea de jos a re-
cipientului de presiune, precum si un al doilea racord pentru pistol pentru
alimentarea cu material si aer de stropire.

Este posibila post-echiparea diverselor variante.

Reductor de presiune simplu
Pentru reglarea presiunii materialului.

Reductor de presiune dublu
Pentru reglarea separata a presiunii materialului si de stropire.

Agitator manual
Pentru agitarea manuala a materialului. Agitatorul este actionat printr-o
manivela.

Agitatorul pneumatic

Pentru agitarea uniforma a materialului. Agitatorul este actionat printr-un
motor cu aer comprimat. Acesta este alimentat cu aer comprimat printr-o
conducta externa de aer comprimat.

Agitator electric

Pentru agitarea uniforma a materialului. Agitatorul este actionat printr-un
motor electric.

6. Setul de livrare

m Recipient de presiune pentru material, in functie de varianta
m Declaratie de conformitate

m Manual de utilizare

RO
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7. Asamblarea
7.1. SATA MDB 10

Recipient sub presiune pentru material SATA MDB 10

m MDB 10 cu reductor de presiune simplu

m MDB 10 cu reductor de presiune dublu

m MDB 10 cu reductor de presiune simplu si agitator manual

m MDB 10 cu reductor de presiune dublu si agitator manual

m MDB 10 cu reductor de presiune simplu si agitator pneumatic cu trans-
misie

m MDB 10 cu reductor de presiune dublu si agitator pneumatic cu trans-
misie

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 cu reductor de presiune simplu

m MDB 22 cu reductor de presiune dublu

m MDB 22 cu reductor de presiune simplu si agitator manual

m MDB 22 cu reductor de presiune dublu si agitator manual

m MDB 22 cu reductor de presiune simplu si agitator pneumatic cu trans-
misie

m MDB 22 cu reductor de presiune dublu si agitator pneumatic cu trans-
misie

m MDB 22 cu reductor de presiune simplu si agitator electric cu transmisie

m MDB 22 cu reductor de presiune dublu si agitator electric cu transmisie

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 cu reductor de presiune simplu

m MDB 45 cu reductor de presiune dublu

m MDB 45 cu reductor de presiune simplu si agitator manual

m MDB 45 cu reductor de presiune dublu si agitator manual

m MDB 45 cu reductor de presiune simplu si agitator pneumatic cu trans-
misie

m MDB 45 cu reductor de presiune dublu si agitator pneumatic cu trans-
misie

m MDB 45 cu reductor de presiune simplu si agitator electric cu transmisie

m MDB 45 cu reductor de presiune dublu si agitator electric cu transmisie
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8. Date tehnice
8.1. Recipient de presiune pentru material

Denumire MDB 10 MDB 22 MDB 45

Suprapresiune max. 6 bari 6 bari 6 bari

de lucru

Temperatura de lu- +10 °C — +50 °C

cru adm.

Capacitate utila 9 19,5 litri 445 litri
Litri

Fluid/grupa de fluide 1 1 1

Dimensiune interi- 230 mm 270 mm 362 mm

oara

Dimensiune exteri- 236 mm 276 mm 375 mm

oara

Optiune evacuarea

materialului jos la in functie de varianta de executie

recipient

8.2. Agitator electric
Trebuie sa aveti in vedere manualul de utilizare valabil al producatorului
Walther Pilot.

8.3. Agitator pneumatic cu/fara transmisie
Trebuie sa aveti in vedere manualul de utilizare valabil al producéatorului
Walther Pilot.

9. Prima punere in functiune
Recipientul de presiune pentru material se livreaza complet montat si
pregatit de functionare.

Verificati dupa dezambalare:
m Recipient de presiune pentru material deteriorat.
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9.1. Recipient de presiune pentru material

& FXITET] ( Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de conductele si furtunurile ples-
nite

Prin utilizarea unor conducte si furtunuri neadecvate, acestea se pot
deteriora din cauza solventilor sau presiunii prea ridicate si pot exploda.
— Utilizasi numai conducte si furtunuri pentru aer comprimat si fluide de
stropire rezistente la solventi, care prezinta conductibilitate si sunt tehnic
impecabile.

1] Indicatie!

Tn cazul celui de-al doilea racord pentru presiunea materialului si de
stropire, alimentarea cu material si aerul de stropire se racordeaza simi-
lar cu primul racord pentru pistol.

9.2. Agitatorul pneumatic

VAN Precautie!

Prejudicii cauzate de presiunea de intrare prea mare a aerului
O presiune de intrare prea mare a aerului la motorul cu aer comprimat
poate duce la deteriorarea acestuia.

9.3. Agitator electric

/\ EXIEm | Avertisment!

Pericol de moarte prin electrocutare

Lucrarile de instalare si de intretinere curenta in stare alimentata cu
tensiune provoaca vatamari corporale grave pana la accidente mortale.
— Inaintea lucrarilor la agitatorul electric, deconectati tensiunea electri-
ca si asigurati-o impotriva reconectarii neautorizate. Racordati motorul
electric numai la circuitele electrice care pot fi deconectate printr-un
comutator cu separare pe toate liniile.

m Racordati agitatorul electric la reteaua electrica conform documentatiei
atasate.
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10. Regimul de reglaj

& FXITET] ( Avertisment!

Pericol de moarte prin recipientul de presiune pentru material
care explodeaza.

Incércarile electrostatice in timpul functionarii recipientului pot duce la
formarea de scantei si, implicit, la explozia recipientului de presiune
pentru material.

— Pamantati suficient recipientul de presiune.

— Asigurati rezistenta la curgere.

— Utilizati numai furtunuri avizate si care prezinta conductibilitate.

10.1. Agitatoare

Agitator manual
Prin intermediul manivelei poate fi agitat manual materialul.

Agitatorul pneumatic

/N Precautie!

Prejudicii cauzate de aerul comprimat preparat gresit

Aerul comprimat preparat gresit poate deteriora motorul cu aer compri-
mat.

— Pentru functionarea motorului cu aer comprimat este necesar aer
comprimat curat si avand continut de ulei. Cantitatea de ulei insumeaza
aproximativ 1 — 2 picaturi de ulei fara acid, pe minut.

/N Precautie!

Prejudicii cauzate de turatia prea mare

O turatie prea mare a agitatorului poate duce la deteriorarea acestuia.
— Nu Iasati niciodata agitatorul sa functioneze in gol si alegeti turatia
numai atat de mare cat este necesar pentru agitarea impecabila.

Agitator electric

/N Precautie!

Prejudicii prin supraincalzire

Temperaturile prea ridicate deterioreaza motorul electric.

— Tn timpul functionarii agitatorului electric, aveti in vedere ca fantele de
ventilare ale motorului sa nu fie acoperite.

RO
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10.2. Realizarea alimentarii cu material si cu aer de stropire

& FXITET] ( Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de conductele de material si de
aer comprimat neracordate

Materialul care iese si conductele de aer comprimat racordate incorect
pot provoca vatamari.

— Verificaii stabilitatea conductelor de material si de aer comprimat.

m Deschideti robinetul cu bila pentru alimentarea cu aer comprimat.

Varianta reductor de presiune simplu
m Deschideti robinetul cu bila pentru aerul de stropire.

Varianta cu al doilea racord pentru pistol
m Deschideti robinetul cu bild pentru aerul de stropire.
m Deschideti robinetul cu bila pentru alimentarea cu material.

10.3. Reglarea presiunii materialului si de stropire

Reglarea presiunii materialului

Presiunea materialului poate fi reglata progresiv prin rotirea regulatorului

de presiune.

m Prin rotirea regulatorului de presiune spre stanga scade presiunea
materialului.

m Prin rotirea regulatorului de presiune spre dreapta creste presiunea
materialului.

Reglarea presiunii de stropire (numai la varianta cu reductor de pre-

siune dublu)

Presiunea de stropire poate fi reglata progresiv prin rotirea regulatorului

de presiune.

m Prin rotirea regulatorului de presiune spre stdnga scade presiunea de
stropire.

m Prin rotirea regulatorului de presiune spre dreapta creste presiunea de
stropire.
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10.4. Schimbarea fluidului de stropire

& FATTET3 | Avertisment!

Pericol de moarte cauzat de recipientul de presiune pentru
material neaerisit

La deschiderea unui recipient de presiune pentru material aflat sub pre-
siune se produce o explozie.

— Inainte de fiecare deschidere a recipientului de presiune pentru mate-
rial, separati-l de alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l complet prin
supapa de aerisire.

& FAITET3 | Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de agitatorul in functiune

La deschiderea recipientului de presiune pentru material cu agitatorul in
functiune pot fi prinse parti ale corpului, precum si obiecte de imbraca-
minte.

— Inainte de deschidere, deconectati agitatorul si asigurati-l impotriva
reconectarii.

Deschiderea recipientului de presiune pentru material

m Separatii agitatorul de reteaua electrica/de aer comprimat si asigurati-l
impotriva reconectarii.

m Inchideti robinetul cu bild pentru alimentarea cu material.

m Inchideti robinetul cu bild pentru alimentarea cu aer comprimat.

Lq varianta cu reductor de presiune simplu
m Inchideti robinetul cu bila pentru aerul de stropire.

La varianta cu al doilea racord pentru pistol
[ Tnchidet,i robinetul cu bila pentru aerul de stropire.

m Separatj recipientul de presiune pentru material de reteaua de aer
comprimat.

m Aerisiti complet recipientul de presiune pentru material prin supapa de
aerisire.

m Desfaceti prinderea capacului.

m Scoateti capacul recipientului de pe recipientul de presiune.

m Curatati recipientul de presiune cu agenti de curatare adecvati.

m Umpleti recipientul de presiune pentru material cu fluid de stropire.

inchiderea recipientului de presiune pentru material
m Montati capacul recipientului pe recipientul sub presiune pentru materi-
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al.
m Strangeti manual prinderea capacului.
m Realizati legatura dintre agitator si reteaua electrica/de aer comprimat.
m Realizati legatura dintre recipientul de presiune pentru material si retea-
ua de aer comprimat si reglati presiunea in cadrul domeniului admisibil.
m Realizarea alimentarii cu material si cu aer de stropire.

11. Intretinerea curenta si intretinerea generala
Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
recipientului de presiune pentru material.

A Avertisment!

Pericol de incendiu si explozie

m Personalul specializat in lucrari de intretinere si curatare trebuie sa
dispuna de o calificare suplimentara Th ceea ce priveste protectia
contra exploziilor.

m Nu efectuati niciodata lucrari de intretinere si curatare in atmosfere
potential explozive.

m Inaintea tuturor lucrarilor de intretinere, depresurizati intreg sistem si
decuplati-l de la alimentarea cu aer si material.

m Asigurati-va ca in apropiere nu se afla nicio sursa de aprindere si/sau
lumini sau flacari deschise. Nu fumati.

m Verificati impamantarea.

A Avertisment!

Utilizarea pieselor de schimb inadecvate in medii cu potential
exploziv

m Piesele de schimb care nu corespund specificatiilor directivei ATEX,
pot cauza explozii in atmosferele cu potential exploziv. Acest lucru
poate duce la accidentari grave si deces.

m Utilizati exclusiv piese de schimb originale.
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A Avertisment!

Pericol de explozie determinat de sursele de aprindere din
atmosferele cu potential exploziv

m Piesele metalice pot genera scantei (de exemplu, prin cadere si
lovirea de alte piese metalice). in atmosferele cu potential exploziv,
scanteile pot provoca explozii. Acest lucru poate duce la accidentari
grave si deces.

m Nu efectuati niciodata lucrari de intretinere si curatare in atmosfere
potential explozive.

11.1. Verificarea supapei de siguranta la suprapresiune

& FYIIET] | Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de supapa de siguranta la supra-
presiune defecta

O supapa de siguranta la suprapresiune defecta nu aeriseste corect
recipientul de presiune pentru vopsea si se poate produce o explozie.
— Verificati regulat supapa de siguranta la suprapresiune. Daca supapa
de siguranta la suprapresiune nu purjeaza, scoateti imediat din funciiu-
ne recipientul de presiune si inlocuiti supapa de siguranta la suprapresi-
une.

Supapa de siguranta la suprapresiune poate fi verificata numai de perso-

nalul autorizat, care dispune de cunostinte suficiente Tn acest domeniu.

m inchideti supapa de aerisire.

m Alimentati recipientul de presiune pentru material cu presiune in cadrul
domeniului admisibil.

m Verificati supapa de siguranta la suprapresiune prin rotire spre stanga.
Trebuie sa iasa aer cu zgomot specific.

m Dupa incheierea verificarii, inchideti din nou supapa de siguranta la
suprapresiune.

11.2. Verificarea garniturii de la capacul recipientului

m Deschiderea recipientului de presiune pentru material.

m Verificati garnitura dintre capacul recipientului i recipientul de presiune
referitor la deteriorari.

] Tnchidet,i rezervorul sub presiune pentru material.
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11.3. Verificarea racordurilor de material si de aer
m Dupa fiecare exploatare, verificati etanseitatea si stabilitatea racorduri-
lor de aer si material.

11.4. Postlubrifierea motorului cu aer comprimat
Trebuie sa aveti in vedere manualul de utilizare valabil al producéatorului
Walther Pilot.

11.5. Schimbarea paletei de agitare si cuzinetului

SATA MDB 22/45 cu agitator cu aer comprimat/electric cu/fara
transmisie

Trebuie sa aveti in vedere manualul de utilizare valabil al producéatorului
Walther Pilot.

11.6. Schimbul pachetului de presetupe, inelul O si cuzine-
tul din alama

SATA MDB 10 si SATA MDB 22/45 cu agitator manual

Trebuie sa aveti in vedere manualul de utilizare valabil al producatorului
Walther Pilot.

12. ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea recipientului de presiune pentru material,
este necesara manevrarea cu precautie, precum si ingrijirea Th perma-
nenta a produsului.

Depozitati recipientul de presiune pentru material intr-un loc uscat.

/N Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Prin utilizarea unor agenti de curatare agresivi se poate deteriora recipi-
entul de presiune pentru vopsea.

— Nu utilizati agenti de curatare agresivi.

— Utilizati un lichid de curatare neutru cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alii agenti agresivi de curatare.
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VAN Precautie!

Prejudicii cauzate de materialul intarit

Materialul intarit in recipientul de presiune pentru vopsea poate duce la
deteriorarea acestuia.

— Inlaturati materialul din recipientul de presiune pentru vopsea cel
tarziu dupa atingerea timpului de prelucrare si curatati-I.

m Curatati recipientul de presiune pentru material dupa fiecare utilizare si
fnainte de fiecare schimbare a materialului.

13. Defectiuni

Tn cazul in care o defectiune nu poate fi remediata prin masurile de reme-
diere mentionate mai jos, va rugam sa contactati serviciul pentru clienti al
firmei SATA GmbH & Co. KG.

Defectiunea Cauza Remediere

Pierderi intre garnitura capacului Curatati, respectiv

Recipientul si murdaritd sau poroa- |schimbati garnitura.

capacul recipientului. |sa.

Pierderi in armatura Garnituri defecte. Schimbati garniturile.

cu aer comprimat.

Pierderi la adaptorul Garnituri defecte. Schimbati garniturile.

agitatorului.

Pierderi la iegirea Garnituri defecte. Schimbati garniturile.

materialului.

Presiunea materialului | Regulatorul de presi- | Schimbati regulatorul

nu poate fi reglata. une al de presiune al materi-
materialului defect. alului.

14. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

15. Accesorii

Tren de rulare
SATAMDB 22 /45 pot fi echipate in mod simplu si confortabil cu un sa-
siu.

Recipient detasabil
Recipientele de presiune pentru material pot fi echipate ulterior cu un re-
cipient detasabil din otel inoxidabil, care inlesneste considerabil curatarea
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recipientului de presiune pentru material.

Accesorii Denumire
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nu. da da Tren de rulare
Plastic Otel inoxidabil | Otel inoxidabil |Recipient detagabil
la cerere la cerere la cerere Set de furtunuri

16. Piese de schimb

A NOTICE

Precautie!

deteriorata.

Prejudicii cauzate de incalzirea puternica
La demontarea pieselor de schimb lipite, trebuie utilizat un uscator cu
aer fierbinte pentru indepartarea adezivul cu 2 componente. Tn cazul in
care componentele devin prea fierbinti, acoperirea suprafetei poate fi

— Nu incalziti prea puternic componentele.

16.1. SATA MDB 10/ 22 / 45

A se vedea catalogul actual SATA.

17. Declaratie de conformitate U.E.
Trebuie sa aveti in vedere manualul de utilizare valabil al producatorului

Walther Pilot.
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AD |Npoyects npexae yem npuctynuts k paboTe!

MNepen BBOAOM B aKcnnyatayuo n 3KcnnyaTaumel7| BHMUMaATEsIbHO U NoJ-
HOCTbIO NpoYeCTb AaHHOEe PyKOBOACTBO NO 3KcnnyaTtaynun. Cobntopaiite
YKa3aHuAa No TeXHUKe 6e3onacHoCTU U YKa3aHuAa Ha onacHocTtu!

[aHHoe PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTauuun Heobxoammo Bcerga XPaHUTb
BOGNM3M nsgenus unn B MecTe, Bceraa OOCTYynHOM And nepcoHanal

1. Obwasa nHpopmayms

1.1. BBegeHue

HacTosiwee pykoBooCTBO COAEPKMUT BaXKHYHO MHGOPMALMIO MO 3Kcnnya-
Tauun SATA MDB 10, SATA MDB 22 n SATA MDB 45, koTtopble ganee
Mo TEKCTY MMEHYIOTCS HAMOPHBIMK pe3epByapamMu Ans maTepuana.
Kpome Toro, B HeM onmcbiBaOTCA BBOA B SKCMyaTauumio, SKCnnyatayms,
TexHM4eckoe obCny>xmBaHMe N PEMOHT, yX04 U XpaHeHue, a TaKkke ycTpa-
HEeHne HencnpaBHOCTEN.

1.2. Uenesas rpynna

HacTosuee pykoBoACTBO MO 3KCnnyaTauuv npegHasHayeHo ans

m [podeccnoHanbHbIX MansapoB 1 NakUPOBLLNKOB.

m OGy4yeHHOro nepcoHana Anst MansipHO-NOKpacoyHbix paboT Ha nNpo-
MbILLUMIEHHBIX 1 PEMECMEHHbIX NPeAnpUaTUAX.

1.3. MNpenoTBpalleHne HecHaCTHbIX cnyyaes

HeO6XO/J,I/1MO CO6J‘I}0,El,aTb 06u.|,|/|e, a TakXe HauuoHarnbHble npaBuna no
npenorepalleHnio HeCHacCTHbIX clly4aeB U COOTBETCTBYOLLNE NMHCTPYKLUNN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

1.4. 3anacHble YacTu, NPUHAANEXHOCTHN, ObICTPON3HALLMBAOLLN-
ecd getanu

K ncnonb3oBaHuio paspeLleHbl TONbKO OPUrMHarnbHbIE 3anacHble YacTu,
NpUHaZnexHocTn, 6eicTponsHawmeatowmecs getanm SATA. KomnnekTy-
oLme, nocrtaensieMble He onpmori SATA, He SABNAOTCS NPOBEPEHHBLIMA U
pa3speLUeHHbIMY K ncnonb3oBaHuto. Pupma SATA He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTU 32 NOBPEXAEHUS, BO3HUKLLNE B pe3yrnbTaTe UCNONb30BaHUs He
[OnNyLLEHHBIX 3anacHbIX YacTen, NPUHaAIEXHOCTEN, ObicTponsHalumBato-
Lnxcs getanen.
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1.5. MapaHTuiitHble 06a3aTeNbCTBA M OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny numetot O6LLme ycnoBus 3aknioveHns caenok SATA n B
cny4ae HeobxoAMMOCTM Apyrue AOroBOpHble 06513aTenbCTBa, a TaKkke
OeNCTBYIOLLME 3aKOHbI.

[apaHTuitHble 06s13aTENLCTBA M OTBETCTBEHHOCTL hrpMbl SATA npekpa-
LaeTcs B CrieayoLwmux cny4vasx:

m HecobnoaeHVsa MHCTPYKLUMK MO 3KcnyaTauum

m HeHaznexallem MUCMNonb30BaHWM NpoayKTa

ponycka k paboTe HEKOMMNETEHTHOroO NepcoHana
HEeNCnonb30BaHUsi CPEACTB MHANBUAYaANbHOWN 3aLMThl
HENCNoNb30BaHUSi OPUTMHAaNbHbIX NPUHAANEXHOCTEN 1 3anyacTen
CaMOBOINBHOr0 NepeaenbiBaHUS UM U3MEHEHMWS KOHCTPYKLUN
€CTeCTBEHHOro nsHoca/u3Hoca

HETUMWYHOW ANS NCMONb30BaHUS YAAPHOW Harpysku

m HeponycTtumoe BbinonHeHve paboT No MOHTaXy/AeMOHTaxy

1.6. MNprMeHeHHble AMPEKTMBLI, MOCTAHOBMNEHUS U CTaHAapPThbI

HOwupektusa 2014/68/EC
[vpekTuBa no HanopHomMmy o6opyaoBaHuto, moaynb A1 "BHyTpeHHuI npo-
N3BOACTBEHHbIN KOHTPOMb"

DIN EN 1127-1
B3apbiBozawmrta. Yactb 1. OcHoBOnonararowas KoHuenumns 1 MeToaono-
rmsi

DIN EN ISO 12100-1/-2
BesonacHocTb MawuH. O6Lue TpeboBaHus

DIN EN 1953
O6opyaoBaHue Ansi HAHECEHUS NOKPbLITUIA METOAOM pachblfNeHUst 1 pas-
Opbi3rnBaHus. TpeboBaHuss 6e3onacHOCTU

DIN 31000:2011

O06wue nonoxeHns 6e30nacHOro KOHCTPYMPOBAHMS TEXHUYECKUX U3ae-
nun

MapkupoBka B3pbIBO3aLLUTbI MTHEBMATUYECKUX/3NEKTPUYECKNX MELLANOK
C PELYKTOPOM yKa3aHa Ha 3aBOACKMX Tabnunykax.

2. [NpaBuna TexHukn 6esonacHoCcTU

[MpoyecTb 1 cobniogaTte BCe NPUBOAMMBIE HDKE yKkasaHus. X urHopmpo-
BaHWe nnmn HeHaanexatiee cono,ueHme MOXeT NpuBecTn K HencnpaBHO-
CTAM WUNK cTaTb NPUYMHON TPaBM.
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2.1. TpeboBaHus k nepcoHany

HanopHbIn pesepByap Ans matepuana MoXeT NPUMEHATBCS TOMNbKO
OonbITHbIMK cneunanncTaMmm U NPONHCTPYKTUPOBaAHHLIM NEePCOHanom,
KOTOpPbl€ MOJTHOCTbIO MpoYNn AaHHOE PyKOBOACTBO NO aKcnnyatauun n
NMOHANW ero coaepxxanue. Jnyam, y KoTopbIX CKOPOCTb PeaKLUMm CHUXKEHa
BcnenctTeune BO3/J,eI7ICTBVIF| HapPKOTUYECKNX BELLECTB, arikorons, nekap-
CTBEHHbIX NMpenapaToB UM APYrux cpeacTs, 3anpeLeHo paboTaTb C Ha-
NMOpHbIM pe3epByapoM Ans marepvana.

2.2. CpeacTtea MHANBUAYaNbHOMW 3aLMThI

Mpu npumeHeHMn HaNOPHOro pe3epByapa Ana MaTepuana, a Takke npu
O4YNCTKE U TEXHNYECKOM O6CJ'Iy)KVIBaHI/II/I HeO6XO/J,VIMO Bcerga ncnosb3o-
BaTb CpeacCTBa 3allinTbl OpraHoB AblXaHA N 3peHnd, noaxogduine 3a-
LWNTHbIE NepyaTky, pabouyto ogexay, a Takke 3aluTHy 00yBb.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pblBOOMNACHbLIX 06nacTsax
Cobntoaatb MapkuUpoBKY Ha npoaykTe. [lononHUTEnNbHY MHopmaLuio
MOXHO HalTK B PYKOBOACTBE MO 3KcniyaTauun nponssogntens.

2.4. MNMpaBnna TexHukn 6e3onacHocTn

MecTo ycTaHoBKM

m [pn ycTaHOBKe HanmopHOro pe3epByapa Ans Mmarepuvana Bo B3pbIBOO-
nacHbIX 30Hax Heo6xoaAMMO nepes BBOAOM B 3KCMyaTauuio Nopy4mTb
€ro npoBepkKy cornacHo NonoxeHuto o 6e30nacHOCTM Ha NPOU3BOACTBE
crneumanncTy, B OCTaTOYHOW CTEMNEHM 3HalLWeMy nonoxeHus Oupek-
TuBbl EC, onucbiBatowert TpeboBaHus k 06opyaoBaHuto 1 pabote B
noTeHyunanbHo B3pbiBoonacHom cpeae (ATEX).

m 3anpeLleHo 1cnonb3oBaTh HaMopHbIV pe3epByap Ans Matepuana
BOMM3N 3NEKTPUYECKMX YCTPONCTB, HE UMEIOLLMX B3PbIBO3ALLMUTHI.

m [lepXxute HanopHeI pe3epByap Ans matepuana Baanu oT UCTOYHMKOB
BOCMJIAMEHEHUS, TAKUX KaK OTPbITbIA OFOHb, FOpPsLLME CUrapeThl Unu
UCKPBbI.

m Paboume 30HbI, B KOTOpbIX 06pabaTbiBalOTCA NN XPaHATCSA onacHbIe
BELLEeCTBa, JOMMKHbI 6bITb 060pPYA0BaHbI 4OCTAaTOYHON BEHTUNSALMVEN.
B cnyyae Bbixoga BEHTUNALMM U3 CTPOSt HEOBXOAMMO HeMeANIEHHO
npekpaTuTb paboTy ¥ BbIKMIOYUTE UMEIOLLIMECH MELLIaNKU.

TexHnyeckoe CoCTosiHNE
m B cnyyae noBpexaeHust unu oTcyTCTBUS AeTanen KaTeropnyeckn
3anpeLyeHo BBOAWTL HAMOPHbIV pe3epByap ANa Matepuana B aKcnnya-
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Tayuo.

m B cnyyae noBpexaeHuns HaNOpHOro pesepeyapa Ansa matepuana Heob-
XOAMMO HeEMeAJIEHHO NPeKpaTUTb 3KCMyaTaumio, OTKMYNTb Nogady
©XKaToro Bo3gyxa v yaanuTb BECb BO3AYX.

m KaTeropuyecku 3anpeLieHo CamoBOSIbHO BHOCUTb KOHCTPYKLMOHHbIE
WIN TEXHUYECKME U3MEHEHUS B HAMOPHbIN pe3epByap Ans maTepuana.

m [Nepen KaxxablM UCNONb30BaHNEM HANoOpHOro pe3epByapa A4S maTtepu-
arna co BCEMU NMPUCOEANHEHHBIMU KOMMOHEHTaMM NPOBEpPSIATE ero Ha
Hanuune NOBPEXAEHUIN N MPOYHOCTb KPEMMEHUS 1 Npy HeobxoanumMocTn
BbIMOMHANTE PEMOHT.

m PerynspHo npoBepsiiTe 3axunmMHble CKOObI U BEPCTaYHble BUHTbI Ha
Hanuyme NPM3HAKOB M3HOCA U NOBPEXAEHUS U NPU HEOBXO0AUMOCTH
MeHsANTe ux. 3aTarnBanTe 3aXMMHbIE CKOObI 1 BEPCTaYHbIE BUHTbI
BPY4HYHO.

Pa6ouve martepuansi

m [JonyckalTca UCKMIOYNTENBHO NOKPbITUA rpynmnbl cpeq 1 B
SATA MDB 10, SATA MDB 22 n SATA MDB 45.

m HaHeceHwne cpefcTB ANg pacnbineHus, CoaepXaLlmx KUCNOTbl Unu
Lenoyu, 3anpeLyeHo.

m HaHeceHwne pacTBopuTenel ¢ ranoreHonpon3BoaHbIMU YrineBOaoPO-
aa, 6eH3nHa, kKepocuHa, repbmunaos, NECTULMAOB N PaAMOaKTUBHBIX
BELLECTB 3anpeLyeHo.

m HanopHble pesepByapbl AN MaTepmana u3rotoBreHbl N3 BbICOKOMPOY-
HOro cnnaBa M3 BbICOKOKAYeCTBEHHOM cTann. Ho HecmMoTps Ha 3To
MCNONb30BaHUE CUMbHO KOPPO3UOHHBIX UNN abpasnBHbIX CPEACTB ANs
pacnbineHuns TpebyeTt cornacoBaHus ¢ komnaHuen SATA.

m B paboueii 30He HanopHoOro pesepeyapa AN Mmatepuana A0MmKHbI
HaxXoaUTbCA UCKMIOUYNTENBHO HeobxoanMbIe AN BbINOMHEHNs1 paboThbl
cpeabl.

Pabouve napameTpbl

m HanopHble pe3epByaphbl Anst MmaTteprana MOXHO 3KCnyaTupoBaTh
TONBbKO B paMKkax napameTpoB, YKkasaHHbIX Ha (OUPMEHHON Tabnuyke.

MoAKntoYeHHbIE KOMMOHEHTHI

m [OAKIIOYEHHBIE KOMMOHEHTbLI AOHKHbI COOTBETCTBOBATL TEPMUYECKUM,
XUMUYECKMM U MEeXaHUYECKUM Harpyskam, OxXugaembiM npu aKkcniyara-
LMK HamopHoOro pesepsyapa.

m B cnyyae oTcoeauHeHus xnectooGpasHble ABKEHNUS HaXOAALLMXCS
noa AaBfeHUeM LUNaHroB 1 pa3bpblarMBaHue MaTepuana MoryT npuse-
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cTu K TpaBmaM. lNepen oTcoeguHeHnem HeobxoaMMO Bceraa yaansitb
BECb BO3/YX M3 LUAHIOB.

O6wue nonoxeHus

m [Nepen TpaHCNOPTMPOBKON HAaNOPHbLIX pe3epByapoB ANA Matepuana
obsasarenbHO Heo6xoaMMO NPon3BeCcTn COPOC AaBNEHNUS.

m HeoGxoaommo cobniogate MeCTHble NpeanucaHnst No TexHuke 6eso-
NacHOCTU, NPeayNpPeXaeHNI0 HECHACTHbIX CryYyaeB, oxpaHe Tpyaa u
OKpy>KatoLLen cpeabi.

3. icnonb3oBaHue no Ha3Ha4YeHuo

HaI'IOprIﬁ pesepByap Ona Mmatepuana npegHasHa4deH ana nogadun Teky-
ymnx cpep (CpeacTB ANng pacnbineHusa/maTepuana) nog AeUcTBUEM CxXaTo-
ro Bo3ayxa.

4. OnucaHune

HaI'IOprIVI pesepByap Ona Mmatepuana ncnonb3dyeTcd ona HaHeCeHnA
6onblumx 06 LEMOB XMAKMX MaTepuanos. Moa AelicTBMEM CxXaToro Bo3ay-
Xa MaTtepuan nogaeTca B py4Hble Ui aBToMaTU4eCkme NMCToneTbl.

5. Bepcuu

B 3aBucumocTu oT TpeboBaHuin 3akasunka, HanopHkLIN pesepByap

ana martepuana COGVIpaeTCFI N3 OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB, TAKNX KaK
OfHO-/ ABYXCTYNeHYaTbl peayKUMOHHBIN KnanaH U pasHble MeLlasnku.

B ka4ecTBe onuumm HanopHbI pesepsyap MOXET MMETb BbIXO4 Matepua-
na CHU3Y, a TaKkkKe BTOpoe npuncoegnHeHne and nncrtoneta ana nogayum
mMmaTepuana n Bo3ayxa pacnblieHnaA.

Bo3moxHo AOOCHalleHne oTaenbHbiX BAPpUaHTOB UCMNOJTHEHUA.

OpHocTyneHYaTbIi peayKUMOHHBIN KnanaH
[ns perynmpoBKkn AaBneHus matepuana.

[ByxcTyneHyaTbIli peayKUMOHHbIV KnanaH
[ins oTAenbHOW perynupoBKM AaBneHus MaTepuana v Bosgyxa pacnbine-
HUS.

PyyHas mewanka
[ns nepemeluMBaHus matepuana Bpy4Hyo. Melanka npusogmTcs B
AelicTBME NP MOMOLLM KPUBOLUMMHON PYKOSATKM.

[MHeBMaTnyeckan meLlanka

[1ns paBHOMEPHOro nepemeLumBaHnsa matepmnana. Mewwanka npusoanTca
B JEeNCTBME C NOMOLLbIO MHEBMATUYECKOro ABUraTens. Cxatblit BO34yX K
HeMy noctynaet no OTAENbHOM NHEBMATUYECKOW NIUHUMN.
SﬂeKTpOMexaHI/I‘-IeCKaﬂ mMeLllanka
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[ina paBHOMEpPHOro NnepemMeLLBaHna Matepuana. Mewwanka npueoauTcs
B AeWCTBUE NPU NOMOLLM SneKTpoaBuraTens.

6. O6bem nocTasku

m HanopHbIvi pesepByap Ans matepuana, B 3aBUCMMOCTU OT BapvaHTa
m [leknapaums cooTBeTcTBMa cTaHgaptam EC

m PykoBogcTBO Mo akcnnyatauyum

7. KoHCTpyKUuns
7.1. SATA MDB 10

HanopHbin pesepByap gns matepuana SATA MDB 10

m MDB 10 c ogHOCTyneH4YaTbiM pegyKUMOHHbLIM KnanaHom

m MDB 10 ¢ gByxcTtyneH4yaTbiM peayKUNOHHbBIM KnanaHom

m MDB 10 c ogHOCTyneH4YaTbIM peayKLMOHHbIM KlanaHoM 1 pyyYHOn
MeLUankown

m MDB 10 c gByxctyneH4yaTbiM peayKUNOHHBIM KnanaHoM U py4HOM
MeLUankown

m MDB 10 c ogHOCTyneH4YaTbIM peayKLUMOHHbLIM KnanaHoM 1 NHeBMaTuye-
CKOW MeLLankon ¢ peayKTopom

m MDB 10 c gByxcTtyneH4yaTbIM pefyKUNOHHBIM KnanaHoM 1 nHeBmaTu4de-
CKOW MeLLankon ¢ peayKTopom

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 ¢ ogHOCTyneH4YaTbIM peayKLUMOHHBIM KranaHoM

m MDB 22 ¢ gByxcTyneH4aTblM peAyKUMOHHBIM KIianaHom

m MDB 22 ¢ ogHOCTyneH4YaTbIM peayKUMOHHBIM KranaHOM U pyYHOM
MeLLankow

m MDB 22 ¢ gByxcTyneH4aTblM peAyKUMOHHBIM KNianaHoM 1 pyYHOW
MeLLankow

m MDB 22 ¢ ogHoCTyneH4YaTbIM peayKUMOHHBIM KnanaHoM U MHeBMaTnye-
CKOWM MeLLankomn ¢ peaykropom

m MDB 22 ¢ gByxcTyneH4aTblM peAyKUMOHHBIM KNianaHoM 1 NHeBMaTuye-
CKOWM MeLLankomn ¢ peaykropom

m MDB 22 ¢ ogHOCTyneH4YaTbiM peayKUMOHHbBIM KranaHoM 1 anekTpuye-
CKOW MeLLAnkomn ¢ peaykropom

m MDB 22 ¢ gByxcTyneH4aTblM peAyKLUMOHHBIM KNanaHoM U1 aneKkTpuye-
CKOW MeLLankomn ¢ peaykropom

7.3. SATA MDB 45
m MDB 45 ¢ ogHocTyneH4YaTbiM peayKUMOHHbBIM KranaHoM
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m MDB 45 ¢ gByxcTyneH4aTblM peayKUMOHHBIM KnanaHom

m MDB 45 ¢ ogHocTyneH4YaTbIM peayKUMOHHBIM KranaHOM U PyYHOMR
MeLLarnkowu

m MDB 45 ¢ gByxctyneH4aTblM peayKUMOHHBIM KNianaHoM 1 pyYHOW
MeLLarnkowu

m MDB 45 ¢ ogHocTyneH4YaTbIM peayKUMOHHBIM KranaHoM 1 MHeBMaTnye-
CKOWM MeLLankorn ¢ peaykropom

m MDB 45 ¢ aByxcTyneH4aTblM peayKUMOHHBIM KlanaHoM 1 NHeBMaTuye-
CKOWM MeLLankomn ¢ peaykropom

m MDB 45 ¢ ogHocTyneH4YaTbiM peayKUMOHHbBIM KranaHoM 1 anekTpuye-
CKOWM MeLLankorn ¢ peaykropom

m MDB 45 ¢ gByxcTyneH4aTblM peayKLUMOHHBIM KNanaHoM 1 aneKkTpuye-
CKOWM MeLLankomn ¢ peaykropom

8. TexHn4Yeckne xapakTepucTuku
8.1. HarHeTaTenbHbIl Bak

O603HayeHne MDB 10 MDB 22 MDB 45

Makc paboyee n3bbi- 6 6ap 6 6ap 6 6ap

TOYHOE [aBneHne

[Hon. paboyas Tem- +10 °C - +50 °C

neparypa

[MonesHbili 06bem 9 19,5 n 445 n
n

Cpepa/rpynna cpep, 1 1 1

BHyTpeHHUe pas- 230 mm 270 mm 362 mm

Mepbl

BHelwHWe pa3mepbl 236 Mm 276 mm 375 Mm

Onuus: BbIXOA Ma-

Tepuana CHu3y Ha B 32aBMCUMOCTMN OT UCMOSTHEHUS

pesepByape

8.2. OnekTpomexaHnyeckasi mellanka
Heobxoammo cobnogath ykazaHWs akTyanbHOro pyKOBOACTBA MO KCMAy-
atayum npoussoantena Walther Pilot.

8.3. NMHeBmaTnyeckasa mewanka ¢ pegykropom/6e3 pegykropa
Heobxoammo cobntogath ykazaHUs akTyanbHOro pykOBOACTBA MO SKCMIy-
aTtaumm npoussogutensa Walther Pilot.
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9. NepBbIin BBOA B 3KCNNyaTauuto
HaI'IOprIﬁ pesepByap On4 MaTepuana noctaBndaeTca NofIHOCTbH CO-
6paHHbIM 1 rOTOBbIM K 3KCnlyaTauuu.

Mocne CHATUS yNakoBKW NPOBEPUTD:
m HanopHblii pesepByap AnNs MaTepuana noBpexaeH.

9.1. HarHeTaTenbHbI Oak

& FINET | MpepynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA BCriegcTBUe pa3pbiBa pr60I'IpOBO}J,OB
M wnaHros

[pn ncnonb3oBaHUN HENOAXOLALLMNX prGOHpOBO,CI,OB W WNaHros BO3-
MOXHO MX MOBPEXAEHME M B3PbIB N0 4ENCTBMEM PacTBOpPUTENEN Unun
BbICOKOIro gaBJi€HUA.

— Heobxogumo ncnonb3oBaTth ANs CKaToro BO3ayxa u pacnbinsgemon
cpeabl TOJIbKO yCTOVI‘-IVIBbIe K OENCTBUIO pacTBOpUTENEN, NPOBOASALLME U
TEXHUYECKN NUCNpaBHblIe pr60I'IpOBOJJ,bI N WnaHrun.

[:E] YkasaHue!

[pwn Hann4mMm BTOPOro NpUcoeguHEHUs Ans NnucToneTa. paccYMTaHHOro
Ha JaBfieHne maTepuana u pacnblfieHus, NPUcCoeanHeEHNE NUHUIKA noga-
Yy MaTepuana n Bo3ayxa pacnbiyieHNA BbINMOJIHAETCA TakK XXe, KakK U AnA
nepBoro nucrosnerta.

9.2. NMHeBMaTM4Yeckasa melLanka

/N OcToposHo!

MoBpexaeHusi, BbI3BaHHbIE CMMLLIKOM BbICOKMM BXOAHbLIM AaBleHM-
em Bo3ayxa

CnuLLKOM BbICOKOE BXOAHOE OaBrieHVe BO3ayXa Ha MHEBMaTUYECKOM
[ABUratene MoXeT NMPUBECTM K ero NoBPEXAEHUIO.
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9.3. OnekTpomexaHn4yeckas mellanka

& IS |MpeaynpexaeHue!

OnacHoCTb ANs XWU3HW BCcreacTBue nopaxXeHna aNeKTpn4eckmnm
TOKOM

BbinonHeHne pa60T N0 MOHTaXy U TEXHNYECKOMY OGCJ'Iy)KVIBaHI/IPO npu
Hann4ynm anekTpny4ecKkoro HanpsaXeHna npuBoaunT K TAXeNbIM TpaBMaMm,
BrMioOoTb 4O CMepPTEesibHOro ncxoaa.

— [Nepen Havanom pa60T Ha 9NEKTPUYECKON MELLAKe OTKNoYnUTE
ANEKTpUYecKoe HanpsaxeHme n 3a6n0KV|py|7|Te yCTpOVICTBO OT NOBTOP-
HOro BKMoYeHus. MNMoaknoyanTe anekTpoaBuraTenb TOMbKO K 3NEKTPU-
YEeCKUM Lendam, KOTopble OTKINK4YakoTCA npy NOMOLLIU MHOIOMOJTIKOCHbIX
pasgenuTenbHbIX BblKNoYaTenen.

m [logkntovanTte QNEKTPUYHECKYHO MeLlarnky K 3JIeKTpoceTn cornacHo npu-
naraemonm LOOKyMeHTauunn.

10. HopmanbHas akcnnyaTtayms

& EITET | MpepynpexaeHue!

OnacHoCTb ANA XXM3HW BCMEeACTBUE B3pbiBa HAMOPHOro pesepBya-

pa ans matepwuana.

BosHuKatoLme npy SKCMyaTaLlym HarnopHoro pesepeyapa Ans MaTepu-
arna anekTpocTaTMYeckue 3apsiabl MOryT NPUBECTU K 0GPa30BaHMI0 UCKP
W K B3pbIBY MaTepuvana.

— BbInonHute HeoGXo0AUMOE 3a3eMITEHIE HANMOPHOTo pe3epByapa.

— O6GecneybTe CONPOTUBIIEHNE YTEYKE.

— KMcnonb3oBaThb TOSBKO SNIEKTPONPOBOASALLME LUMAHTU, UMEtoLLE CO-

OTBETCTBYIOLLUI JOMYCK.

10.1. Mewanku

PyyHas mewanka
Mpy NoMoLLW KPUBOLLIMIMHOW PYKOATKM MOXHO NepemMeLurBaTb MaTepuan
BPYYHY!IO.

[MHeBMaTMyeckasn mellanka
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/N OcCTOpPOXHO!

MoBpexaeHus BcnencTeMe HenpaBuibHOM NOAFOTOBKN CXaToro
BO3gyxa

HenpaBunbHO NOArOTOBNEHHLIN CXaTbIi BO34YX MOXET MPUBECTU K
NoBpEXAEHMIO SNeKTpoaBUraTens.

— [nsa paboTbl NHEBMATUYECKOro ABUraTensi HEO6X0AMM TONbKO TEXHU-
YeCKM OYULLEHHBIN 1 coaepXalLlmii Macro cxaTblii Bo3ayX. Konnuvectso
mMacna coctaBnsieT npnbn. 1-2 kannm YYCTOro Macrna B MUHYTY.

/N OcToposxHo!

MoBpexaeHus, BbI3BaHHbIE NMPEBLILEHWEM AOMYCTUMOrO Yncna
obopoToB

MpeBbILLEHNE AONYCTMMOrO Yucna 060pPOTOB MeLlankv MOXET NPUBECTU
K ee NMoBpeEXAEHUIO.

— He akcnnyatupyiite melanky 6e3 Harpy3ku 1 Beloupaiite Yucro
060pOTOB, HEOHXOANMOE AN BbICOKOTO Ka4yecTBa NnepemMeLlBaHus.

SneKTpomexaHqueCKaﬂ mMellanka

ﬁ}_ OcTopoXxHo!

[NoBpexaeHnsa BcneacTBMe neperpesa

[NpeBbiLeHNEe ,CI,OI'IyCTI/IMOVI TemMnepaTypbl AnekTpoasuraTena npusoanT
K ero noBpexaeHuto.

— [pn aKcnnyatayun 3NEKTPOMEXAHNYECKOW MELLIANKN BEHTUNSALMOH-
Hble Wenu apuratend He A0JDKHbI ObITb 3aKpbIThI.

10.2. MNpucoeanHeHne matepmana u Bo3gyxa pacnblneHus

& EITET | MpepynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAaHUS B pe3ynbTaTe OTCYTCTBUSA KPEMNneHus
NIVMHUIA NS nogayu matepuana U cxaToro Bosgyxa

YTeuka matepvana u HenpaBwUbHOE NOACOEANHEHWE NNHUIA CKATOTO
BO3[yXa MOTYT CTaTb MPUYMHON TPaBM.

— lNpoBepbTE NPOYHOCTb KPEMMEHNS NNHWIA MaTepuUana 1 CKaToro Bo3-
ayxa.

m OTKpOITE LIapOBOW KpaH Ans NoAayYun CxxaToro Bo3ayxa.
BapuaHT ¢ ogHOCTYneH4aTbiM peayKLMOHHBIM KranaHoMm
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m OTKpoONTE LapoBOW KpaH BO3Ayxa pachbifieHus.

BapuaHT co BTOpbIM NpMCOeAMHEHNEM ANA nucToneTa
m OTKpoNTE LIapoBOW KpaH BO3ayxa pachbifieHus.
m OTKpONTE LWapoBoOW KpaH Ansa nogayn matepuana.

10.3. PerynupoBka faBneHuUs maTepuana u JaBneHus pacnbine-
HUSA

PerynMpOBKa AaBneHna matepuana

[aBneHne matepuana nnaBHO perynmpyeTtca BpaljeHnem perynatopa

AaBleHunsa.

m [1pn BpaweHmmn perynaTopa gaBneHua BneBoO gaBleHne martepuana
YMEHbLUIaeTCA.

m [1pn BpaweHmmn perynaTopa gaBneHua BrnpaBo AaBlieHne Mmatepuana
yBENn4nBaeTCA.

PerynupoBka gaBneHns pacnbliieHuns (ToNbKO ANs BapuaHTa ¢ ABYXCTY-

neH4yaTbiM pedyKLMOHHBIM KranaHom)

[aBneHve pacnbineHust NaBHO PerynmpyeTcs BpalleHnem perynaropa

[aBreHus.

m [py BpaLLeHnn perynsTopa faBfieHust BNIeBO AaBNIEHNE pachbiieHus
yMeHbLUaeTCs.

m [py BpalLeHUn perynsTopa gaBfieHusl BNpaBo JaBlieHWe pachbliieHus)
yBenmunBaeTcs.

10.4. 3ameHa pacnblinsgemon cpefbl

& XU | MpepynpexaeHue!

Hann4yne Bo3gyxa B HanOpHOM pes3epByape gnd maTepuana onac-
HO AN XKU3HU

Mpu OTKPbITUM HaxoAdALWEerocs nNog AaBNEHMEM HAaNnoOPHOro pesepsyapa
Ons matepuana MoXeT NPou30oNTN B3PbIB.

— [Npexae Yem OTKpbIBaTb HAMOPHbLIV pesepByap ANA Matepuana, Kax-
Oblii pa3 OTCOeQUHSANTE ero OT MHEBMATUYECKOM JIMHUM U NMOMHOCTBIO

yp,an;u?ne 13 Hero Bo3ayx npu noMoLLn Bo3ayLWHOro KnanaHa.
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& T | MNpepynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUPOBAHMUS BO BpeMS paboTbl MeLlanku

Mpw OTKPBLITUM HAMOPHOIO pe3epByapa Ans MaTepvana Bo Bpemsi pabo-
Tbl MeLUanky BO3MOXHO 3aTArMBaHWe YacTel Tena u NpeaMeToB OOex-
abl.

— [pexpae Yem OTKpbIBaTh pe3epByap, OTKMHYMTE MeLlarnky v npummiTe
Mepbl NPOTUB €€ MOBTOPHOTO BKITHOYEHMS.

OTKpbITWE HAMOPHOrO pe3epByapa Ans MaTepuana

m OTKNOUNTE MeLlanky oT NeKTPUYECKon /NHeBMaTUYECKOW CeTU U Npu-
MUTE MepbI MPOTUB €€ NOBTOPHOIO BKITKOYEHUS.

m 3akpoliTe WapoBoW KpaH Ana nogadyn matepuana.

m 3aKpoliTe LWapoBOW KpaH Ans nogayun cxaToro Bosayxa.

BapuaHT ¢ ogHOCTYNeHYaTbiM peayKUMOHHBLIM KanaHoM
m 3akpoliTe WapOBOW kpaH BO3ayXa pachblieHus.

BapuaHT co BTOpbIM NPUCOEANHEHNEM AN NnCcToneTa
m 3aKkpoliTe LapoBoW KpaH BO3yxa pacnbifeHuns.

m OTKNOUNTE HaNOpPHbI pe3epByap OT NMHEBMATUYECKOW CETU.

m [1ONHOCTLIO y4anuTe BO3ayX U3 HanopHOro pesepeyapa Ans matepua-
na npu NoOMOLLM BO3AYLLIHOro KnanaHa.

m OTcoeanHWTE KpenmneHme KPbILLKW.

m CHMMMTE KpbILLKY HanopHOro pesepeyapa.

m OuncTnTe HaMopHbLIN pe3epByap C NOMOLLbIO MOAXOASALLErO YACTSLLENO
cpefcTsa.

m 3anonHuTe HanopHbI pe3epByap ANA MaTepuana pacnbinaemMoi
cpenon.

3akpbiTe HaNnopHOro pesepByapa Ans maTepuana

m YCTaHOBUTE KPbILIKY Ha HanopHbIA pe3epsyap.

m OT pyKM 3aTSHUTE KPEMMEHUE KPbILLKM.

m [logknioynTe MeLuarnky K 9feKTpuyeckon/nHeBmMaTU4YeCcKon ceTu.

m [logknioynTe HanopHbIN pesepsyap ANsg Mmatepuana K nHeBMaTu4eckomn
ceTn N oTperynupyirTe gasneHue B 40NyCTMMOM AuanasoHe.

m [IpucoeamHeHne matepuana 1 Bo3gyxa pacnblfieHus.

11. TexHuyeckoe obcnyxuBaHme n peMoHT
B cnepgytoLlen rmaee onucbiBaeTcA TeXHUYeckoe obcnyxveaHue u pe-
MOHT HanopHOro pe3epByapa Ans matepuvana.
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A MpeapynpexaeHune!

OnacHocTb Nnoxapa 1 B3pbiBa

m [NepcoHan, BbINOMHSALWMIA PaGoThl MO TEXHUYECKOMY OBCIYKMBAHIO
N OYUCTKE, OOIKEH UMETH AOMONMHUTESNbHYIO KBanvdukaLmio no pabo-
Te CO B3pbIBOOMACHLIM 06OPYA0BaHUEM.

m Hukorga He BbIMOMHSAWTE paboThbl MO TEXHUYECKOMY OGCIYKUBaHMIO U
OYMCTKE BO B3PLIBOOMACHOM aTMOCHeEpE.

m [Nepen BbINOIHEHVEM NOObLIX PABOT N0 TEXHUYECKOMY OBCIYXUBaHWIO
cOpocbTe AaBreHne BO BCEV CUCTEME U OTCOEANHUTE €€ OT JIMHUIA
nodauu Bo3ayxa u matepuana.

m Y6egutech, YTo MOBNMN30CTM HET UCTOYHWUKOB BO3rOpaHusi U/Umm oT-
KpbITOro OrHS UK NiameHu. Kyputb 3anpeLyaeTcs.

m [poBepbTE 3a3emreHue.

A MpepynpexgeHue!

Wcnonb3oBaHne HEMoAXoASALWMUX 3anacHbIX YacTei B MOTEHLMaTb-
HO B3PbIBOOMACHbIX Cpeaax

m 3anacHble YacTu, He COOTBETCTBYHOLLME NPEANNCAHUSAM OUPEKTMBBI
ATEX, MoryT cTaTb NMpMYNHON B3PbIBOB BO B3PbIBOOMNACHOW aTMocde-
pe. OTO MOXET NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPAaBMaM U CMEPTH.

m /Icnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHANBHBIE CMEHHBLIE 3NIEMEHTbI.

A MpepynpexaeHue!

OnacHocTb B3pbiBa B CBA3U C HAlIMYnem NCTOYHUKOB BO3ropaHud
BO B3pbIBOOMNACHbIX cpeaax

m [py B3aumoaencTBumn MeTannu4eckmx agetanen MoryT obpasoBbiBaTb
UCKpbI (Hanpumep Npv NageHun unu ygape o Apyrue Metannuyeckme
petanu). Bo B3pbiBOOMacHON cpeae UCKPbl MOryT CTaTb MPUYUHON
B3pbIBa. ATO MOXET NPMBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaMm U CMEPTHW.

m Huikorga He BbInonHANTe paboTbl N0 TEXHUYECKOMY OOCMYXXMBAHUIO U
0YMCTKE BO B3PbIBOOMACHOW aTtMocdepe.
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11.1. MNpoBepka NpeaoXpaHNTENbHOMO KranaHa orpaHuyeHuns
AaBneHuns

& FXIUED] | MpegynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMMpPOBAHUA BCNeaCcTBME NOBPEXAEHUA npeaoxpa-
HUTENbHOrO KnanaHa Afs OrpaHWYeHns OaBrneHns

Bcneactere noBpexaeHus NpefoxpaHUTENbHOro knanaya ans orpa-
HUYEeHUS AaBneHVs yaaneHve Bo3ayxa M3 HanopHOro pesepsyapa Ans
Kpackv MpONCXOAUT HEMPaBUIbHO, YTO MOXET MPUBECTY K B3PbIBY.

— PerynspHo npoBepsiiTe NpeAoXpPaHUTENbHbIN KranaH orpaHu4eHns
[asneHus. Ecnu npegoxpaHuTenbHbIv KnanaH orpaHuyeHns 4aBneHns
He BbIMOMHSAET NPOAYBKY, HE3aMeanMTeNbLHO NPeKkpaTuTb paboTy Hanop-

HOro pesepByapa ¥ 3aMeHUTb NPeAOXpPaHUTENbHbIW KnanaH.

[MpoBepky NpegoxpaHNTENbHOrO KnanaHa orpaHnyeHns aBneHvs on-

XKEH BbINOMHATL TOMBKO YNOMHOMOYEHHBIN nepcoHan, obnagatowuii go-

CTaTOYHbLIMY 3HaHWSMK B 3TO obnacTu.

m 3akporiTe BO3AYLUHbIV Knanax.

m [laBneHune B HaNOpHOM pe3epByape Ans matepuana AOMMKHO HaxoauTb-
Csl B YCTAHOBMNEHHOM AnanasoHe.

m [poBepbTe NpeaoxpaHUTENbHBIN knanaH orpaHnyeHns AaBneHns, no-
BEPHYB ero Bneso. Bbl 4OMKHbI yCrnbilWaTh 3BYK BbIXOAALLErO BO3AyXa.

m [Nocne 3aBepLueHns NPOBEPKM CHOB 3aKpOWNTE NpeaoXpaHUTENbHbIN
KnanaH orpaHuyeHns aBneHns.

11.2. lNpoBepka repMeTUYHOCTU KPbILLKKN pe3epByapa

m OTKpbITME HaNOPHOro pesepByapa Ana MaTepuana.

m [1poBepbTe yNnoTHEHNE MEXAY KPbILLKOW pe3epByapa U HanopHbIM
pe3epByapoM Ha HanM4yne NoBpPEXAEHWNA.

m 3aKkpoliTe HaMopHbLIV pesepsyap AnA MaTepuana.

11.3. lpoBepka nogknNYeHnin 4ns maTepuana u Bosgyxa
m [Nocne KaXXgoro ncnonb3oBaHUsA I'IpOBepﬂVlTe repMmeTnyHOCTb " Npoy-
HOCTb KpenneHua I'IO,EI,KJ'HOLIeHVIVI ona matepuana n Bosgyxa.

11.4. Cmaska nHeBMaTM4YeCcKOro asuratens

HeOGXO/:l,VIMO COGJ‘IIO/:l,aTb YKa3aHua akTtyarnibHOro pykoBoactsa no aKcry-
atauumm npoussoamntena Walther Pilot.

11.5. 3ameHa nonacTten Mewanku v BTYNKU NOALWUNHUKA

SATA MDB 22/45 ¢ nHeBMaTn4eckon / anekTpnyeckor MeLlankon ¢ pe-
ayktopom/6e3 peaykropa
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Heobxoammo cobnogath ykazaHWs akTyanbHOro pyKOBOACTBA MO KCMAy-
aTtaumm npoussogutensa Walther Pilot.

11.6. 3ameHa canbHUKOBOrO YNNOTHEHUS, YNNOTHUTENBHOIO
KonbLa U NaTyHHOW BTYMKW NOALIMMNHMKA

SATA MDB 10 n SATA MDB 22/45 ¢ py4HOl MeLuankom
Heobxoammo cobnoaath ykazaHWs akTyanbHOro pykKoOBOACTBA MO SKCMy-
atauum npoussogntena Walther Pilot.

12. Yxoq v XxpaHeHune

[nsa obecneyeHus paboTbl HANOPHOroO pesepByapa AN MaTepuana Tpe-
6yeTCﬂ 6epe>KHoe o6pa|.|.|,eH|/|e, a TakKe NOCTOSAHHbIN yxon 3a nsgenmem.
Hanoprle pes3epByapbl Ana MmaTepuana HeO6XO,lJ,VIMO XpPaHUTb B CyXOomM
MecTe.

/AN OcTOpOXHO!

Yuwepb n3-3a HenoagxoaALWmMX MOKLLNX CPEACTB

Mcnonb3oBaHue arpeccuBHbIX YUCTALLUUX CpeaCTB MOXET NpuBecTn K
NMOBPEXOEHNIO HAaMOPHOro pesepByapa AnA MaTepuana.

— He ncnonbayriTe arpeccrBHbIE MOKOLLME CPEACTBA.

— Mcnonb3ylite HelTpanbHOE XXUAKOE MOKLLEE CPEACTBO C Nokasare-
newm pH 6-8.

— He ncnonbayiite KNCNOTbI, LWENnoyn, OCHOBaHUSA, TPaBUibHbIE pac-
TBOPbI, HeEnoaxoadalwmne pereHepatbl UnNu gpyrne arpeccuBHble MotoLline
cpeacrtsa.

/N OcToposHo!

MoBpexaeHus, Bbi3BaHHbIE 3aCThIBLUMM MaTepuanom

Matepuan, 3acTbIBLUMIA HA HANOPHOM pe3epByape Ansi Kpacku, MOXeT
noBpeanuTb ero.

— He nosgHee ncreyeHns BpEMEHU XN3HECNOCOOHOCTM MaTepuana
HeobxoAMMo yaansiTb ero U3 HanopHOro pesepByapa A1 Kpacku 1 o4vn-
LwaTb NOCNeAHUNA.

m [locne kaXxgoro Mcnonb3oBaHUA 1 NEpe KaXaom CMeHo MaTepuana
ounLLanTe HaMopHbIA pe3epByap Ana matepuana.
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13. HencnpaBHoCTHK

Ecnu HencnpaBHOCTb He YAANoCh YCTPaHWUTb C NMOMOLLbIO ONNCaHHBIX
HXe Mep, obpaTuTeck B TEXHUYECKyto crnyx0Oy komnaHum SATA GmbH &

Co. KG.

HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

YTeuka mexay
HanopHbiin pesepsy-
apu

KPbILLKOW.

YNIOTHEHNE KPbILLKA
3arpA3HeHbl Unn He-
repMeTuYHbI.

OuucTuTb Unn 3ame-
HUTb yNIOTHEHNE.

YTeyka B nHeBMaTH-
YEeCKOM 060py,1:|,OBa-
HUWN.

MoBpexaeHue ynnor-
HEHWIA.

3amMeHnTb YNNOTHEHUA.

YTeuka Ha KpenneHum
MeLLanku.

MospexaeHue ynnor-
HEHWIA.

3ameHuTb YNNOTHEHUA.

YTeuyka Ha BbIxoae
martepuana.

MoBpexaeHue ynnor-
HEHWIA.

3amMeHnTb YNNOTHEHUA.

[JaeneHue matepuana
He perynupyertcsi.

[MoBpexaeHue pery-
natopa AaBneHuns
mMaTepuana.

3amMeHuTb perynsTtop
AaBreHust matepuana.

14. CepBucHas cnyxba
anHa,D,J'Ie)KHOCTVI, 3an4yact n TeXHUYEeCKyto NOMOLLb Bbl Nony4ynTe y

BaLLIero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

15. Akceccyapsbl
Tenexka SGE

SATA MDB 22 /45 pns yno6bHOro nepemeLLeHms MOXXHO OCHacTuTb Te-

NEXKON.
BcTtaBHas eMKoOCTb

HanopHble pesepByapbl Ang Matepmana MOXHO AOMOMHUTENBHO 06opy-
[oBaTb CMEHHbIM BakoM 13 NnacTuka/BbICOKOKA4eCTBEHHOW CTann, YTo
3Ha4MTENBHO OBNErynT NPOLLECC OYMCTKN HANoOpHOro pesepeyapa Ans

maTtepwuana.
Akceccyapsbl O603HayeHne

MDB 10 MDB 22 MDB 45
HeT aa aa Tenexka SGE

RU
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Akceccyapbl O603HayeHne
MDB 10 MDB 22 MDB 45
MnacTtuk Bbicokokaye- Bbicokokaye- [BcTaBHas eMKOCTb
CTBEHHas CTalb | CTBEHHasi cTanb
no 3anpocy no 3anpocy no 3anpocy Mapa wnaHros

16. 3anyacTtu

/N OcTopoxHo!

MoBpexaeHne nNpu neperpese
Mpv AeMoHTaxe BKIEEHHbIX 3amnacHbIX YacTeln Ans pasMsaryeHns 2-Kom-

MOHEHTHOTO Kresi Heo6XoAMM NPOMbILLNEHHLIN beH. Mpu neperpese
JeTtarnei BO3MOXHO NMOBpeXAeHUE MOKPbITUS NOBEPXHOCTU.

— He HarpeBaliTe geTanu CAnLLKOM CUSBbHO.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Cwm. aktyanbHbin kaTanor SATA.

17. Oeknapauma o cooTBeTcTBMM cTaHgapTam EC
Heobxoammo cobnogath ykasaHWs akTyanbHOro pyKoBOACTBA MO SKCMAy-
aTtauun npomnssogutens Walther Pilot.
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A® |Lis forst!

Las igenom hela den héar bruksanvisningen noga fore idrifttagandet och
anvandningen. Beakta sékerhets- och riskanvisningarna!

Fdrvara alltid den har bruksanvisningen nara produkten eller pa en plats
som alla kommer at!

1. Allman information

1.1. Introduktion

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information som rér driften av
SATA MDB 10, SATA MDB 22 och SATA MDB 45, nedan kallade materi-
altryckbehallare. Har beskrivs aven idrifttagande, drift, underhall, service,
skotsel och forvaring samt hur stérningar atgardas.

1.2. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.

m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-
verksamheter.

1.3. Arbetarskydd

Félj principiellt de allmanna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

(7))

[S] Bruksanvisning | svensk
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1.4. Reserv-, tillbehors- och slitagedelar.

Principiellt ska endast reserv-, tillbehérs- och slitagedelar i original fran
SATA anvandas. Tillbehorsdelar, som inte levereras av SATA, ar inte
testade och inte godkénda. SATA péatar sig inget ansvar for skador, som
uppkommit genom anvandning av icke godkanda reserv-, tillbehdrs- och
slitagedelar.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m om bruksanvisningen inte foljs

m om produkten anvands pa ett ej avsett satt

m om produkten anvands av outbildad personal

m om personlig skyddsutrustning inte anvands

m om originaltillbehér och originalreservdelar inte anvands
m om egenmaktiga eller tekniska andringar gors

m Naturligt slitage

m vid onormal slagbelastning

m Otillatna monterings- och demonteringsarbeten

1.6. Tillampade riktlinjer, férordningar och normer

Direktiv 2014/68/EU

Tryckkarlsdirektivet, modul A1 Intern tillverkningskontroll

DIN EN 11271

Explosionsskydd, del 1: Underlag och metodik

DIN EN ISO 12100-1/-2

Maskinsakerhet, allmanna krav

DIN EN 1953

Sprut- och sprayapparater for belaggningsamnen - sakerhetskrav

DIN 31000:2011

"Allmanna principer for ur sakerhetsvinkel korrekt utformning av tekniska
produkter.”

Ex-markningarna for trycklufts-/elektriska omrorare ar placerade pa
typskyltarna.

2. Sakerhetsanvisningar

Las och folj samtliga anvisningar nedan. Ignorering eller felaktig hantering
kan leda till funktionsstérningar eller personskador.
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2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har last och forstatt
hela den har bruksanvisningen far anvanda materialtryckbehallaren.
Personer, vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alkohol,
medicin eller annat, far inte anvanda materialtryckbehallaren.

2.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd, ldmpliga skyddshandskar,
arbetsklader och sékerhetsskor, nar materialtryckbehallaren anvands,
rengors eller underhalls.

2.3. Anvandning i explosiva omraden
Produktmarkningen ska observeras. Ytterligare information finns i tillver-
karens bruksanvisning.

2.4. Sakerhetsanvisningar

Uppstéllningsplats

m Lat en expert, med tillrdckliga kunskaper inom ATEX-riktlinjer, kont-
rollera materialtryckbehallaren enligt driftsdkerhetsférordningen infér
uppstallning och idrifttagande i omraden med explosionsrisk.

m Anvand aldrig materialtryckbehallaren i omrdden med anordningar som
inte ar elektriskt explosionsskyddade.

m Hall materialtryckbehallaren pa avstand fran antandningskallor, sdsom
oppen eld, brannande cigaretter eller gnistor.

m Arbetsomraden, dar farliga &mnen bearbetas eller férvaras, maste vara
utrustade med tillrécklig ventilation. Avbryt arbetet direkt och stang av
alla omrérare, om ventilationen slutar att fungera.

Tekniskt tillstand

m Ta aldrig materialtryckbehallaren i drift, om den &r skadad, eller om det
saknas delar.

m Ta genast materialtryckbehallaren ur drift, om den ar skadad. Bryt da
ocksa forbindelsen med tryckluften och avlufta helt.

m Bygg aldrig om eller tekniskt forandra materialtryckbehallaren.

m Kontrollera infér varje anvandning att materialtryckbehallaren och alla
anslutna komponenter inte ar skadade och att de sitter fast. Reparera
dem vid behov.

m Kontrollera kldmbyglarna och handskruvarna regelbundet med avse-
ende pa slitage och skador. Byt ut dem vid behov. Dra at klambyglarna
och handskruvarna for hand.
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Arbetsmaterial

m Belaggningsamnen i fluidgrupp 1 i SATA MDB 10, SATA MDB 22 och
SATA MDB 45 ar godkanda.

m Det ar forbjudet att bearbeta syra- eller luthaltiga sprutmedier.

m Det ar forbjudet att bearbeta I6sningsmedel med halogenkolvaten, ben-
sin, kerosin, herbicider, pesticider eller radioaktiva amnen.

m Materialtryckbehallare bestar av en hogbestandig, rostfri stallegering.
Trots det kravs det ett godkannande fran SATA infér anvandning av
kraftigt korrosiva eller slipande sprutmedier.

m Placera endast sadana medier som behdvs for arbetets framskridande i
arbetsmiljon i materialtryckbehallaren.

Driftparametrar

m Materialtryckbehallaren far anvandas endast inom de parametrar som
anges pa typskylten.

Anslutna komponenter

m De anslutna komponenterna maste klara de termiska, kemiska och
mekaniska belastningar som férvantas pa tryckbehallaren.

m Slangar som star under tryck kan férorsaka personskador pa grund av
piskande roérelser och utsprutande material, om de lossar. Avlufta slang-
arna helt, innan de lossas.

Allméant

m Transportera aldrig materialtryckbehallaren i trycksatt tillstand.

m FOlj de lokala sakerhets-, arbetsskydds- och miljoféreskrifterna samt de
olycksfallsférebyggande foreskrifterna.

3. Avsedd anvéndning
Materialtryckbehallaren ar avsedd fér matning av medier med rinnférma-
ga (sprutmedier/material) med hjalp av tryckluft.

4. Beskrivning

Materialtryckbehallaren anvands for bearbetning av stora mangder flytan-
de material. Material matas med tryckluft till de manuella pistolerna eller
till automatpistolerna.

5. Varianter

Materialtryckbehallaren bestar, beroende pa kundens énskemal, av kom-
ponenter som enkel-/dubbeltryckreducerare och olika omrérare.

Som tillval &r en materialutgang nertill pa tryckbehallaren mgjlig, liksom
en andra pistolanslutning for forsorjning av material och sprutluft.

En komplettering av de enskilda varianterna ar majlig.
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Enkeltryckreducerare
For installning av materialtrycket

Dubbeltryckreducerare
For separat installning av material- och spruttrycket

Manuell omrorare
For manuell omrérning av materialet Omroraren drivs av en manuell vev.

Tryckluftsomrorare

For jamn omrdérning av materialet. Omréraren drivs av en tryckluftsmotor.

Den férses med tryckluft via en extern tryckluftsledning.
Elektrisk omrorare
For jamn omrdérning av materialet Omroraren drivs av en elmotor.

6. Leveransomfattning

m Materialtryckbehallare, beroende pa varianten
m Overensstammelseforklaring

m Bruksanvisning

7. Konstruktion
7.1. SATA MDB 10

Materialtryckbehallare SATA MDB 10

m MDB 10 med enkeltryckreducerare

m MDB 10 med dubbeltryckreducerare

m MDB 10 med enkeltryckreducerare och manuell omrérare

m MDB 10 med dubbeltryckreducerare och manuell omrérare

m MDB 10 med enkeltryckreducerare och tryckluftsomrérare med vaxel
m MDB 10 med dubbeltryckreducerare och tryckluftsomrérare med vaxel

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 med enkeltryckreducerare

m MDB 22 med dubbeltryckreducerare

m MDB 22 med enkeltryckreducerare och manuell omrérare

m MDB 22 med dubbeltryckreducerare och manuell omrérare

m MDB 22 med enkeltryckreducerare och tryckluftsomrérare med vaxel
m MDB 22 med dubbeltryckreducerare och tryckluftsomrérare med véaxel
m MDB 22 med enkeltryckreducerare och elektrisk omrérare med vaxel
m MDB 22 med dubbeltryckreducerare och elektrisk omrérare med véaxel

7.3. SATA MDB 45
m MDB 45 med enkeltryckreducerare
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m MDB 45 med dubbeltryckreducerare

m MDB 45 med enkeltryckreducerare och manuell omrérare
m MDB 45 med dubbeltryckreducerare och manuell omrérare

m MDB 45 med enkeltryckreducerare och tryckluftsomrérare med vaxel
m MDB 45 med dubbeltryckreducerare och tryckluftsomrérare med vaxel
m MDB 45 med enkeltryckreducerare och elektrisk omrérare med vaxel
m MDB 45 med dubbeltryckreducerare och elektrisk omrérare med véaxel

8. Tekniska data

8.1. Materialtryckbehallare

Benamning MDB 10 MDB 22 MDB 45
Max. driftévertryck 6 bar 6 bar 6 bar
Tillaten drifttempe- +10 °C — +50 °C

ratur

Nettovolym 9 19,5 liter 445 liter

Liter

Vatska/fluidgrupp 1 1 1
Innermatt 230 mm 270 mm 362 mm
Yttermatt 236 mm 276 mm 375 mm

Tillval: materialut-
gang nertill pa behal-
laren

beroende pa utférandet

8.2. Elektrisk omrorare
Tillverkarens aktuella bruksanvisning for Walther Pilot ska foljas.

8.3. Tryckluftsomroérare med/utan vaxel
Tillverkarens aktuella bruksanvisning for Walther Pilot ska foljas.

9. Forsta idrifttagandet
Materialtryckbehallaren levereras fardigmonterad och driftklar.

Kontrollera efter uppackningen:
m Om materialtryckbehallaren &r skadad
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9.1. Materialtryckbehallare

& EXTTET (Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av spriangande led-
ningar och slangar.

Anvands olampliga ledningar och slangar, kan de skadas eller explodera
av l6sningsmedel eller for hogt tryck.

— Anvand bara I6sningsmedelsbestandiga, ledande och tekniskt felfria
ledningar och slangar for tryckluft och sprutmedier.

1] Tips!

Vid en andra pistolanslutning for material- och spruttryck ansluts materi-
alférsorjningen och sprutluften analogt med den forsta pistolanslutning-
en.

9.2. Tryckluftsomrérare

N Se upp!

Skador pa grund av hogt luftingangstryck
Ett for hogt luftingangstryck vid tryckluftsmotorn kan skada motorn.

9.3. Elektrisk omrorare

& FXIEE] | Varning!

Livsfara rader vid elstot.

Installations- och underhallsarbeten med paslagen spanning kan foror-
saka svara till dodliga kroppsskador.

— Stang av den elektriska spanningen och sékra mot obehdrig aterpa-
slagning infor arbeten pa den elektriska omroraren. Anslut den elektriska
omroraren till strdmkretsar som ar avstadngningsbara med en allpoligt

brytande strombrytare.

m Anslut den elektriska omréraren till elnatet enligt den medféljande doku-
mentationen.
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10. Reglerdrift

& EXTTET (Varning!

Livsfara rader vid en exploderande materialtryckbehallare.
Elektrostatiska uppladdningar under driften av behallaren kan skapa
gnistbildning som i sin tur kan leda till att materialtryckbehallaren explo-
derar.

— Jorda tryckbehallaren tillrackligt.

— Sakerstall avledningsmotstand.

— Anvand bara godkanda och ledande slangar.

10.1. Omrorare

Manuell omrorare
Materialen kan réras om manuellt med hjalp av den manuella veven.

Tryckluftsomrorare

/N Se upp!

Skador pa grund av felaktigt renad tryckluft

Felaktigt renad tryckluft kan skada tryckluftsmotorn.

— Det kravs en tekniskt ren och oljad tryckluft fér driften av tryckluftsmo-
torn. Oljemangden uppgar till ca 1-2 droppar syrafri olja per minut.

/N Se upp!

Skador pa grund av hégt varvtal

Ett for hogt varvtal pa omréraren kan skada den.

— Kor aldrig omréraren utan belastning och valj inte ett hdgre varvtal an
nodvandigt fér omrérningen.

Elektrisk omrorare

/N Se upp!

Skador pa grund av 6verhettning

For hoga temperaturer skadar elmotorn.

— Se vid drift med den elektriska omrdéraren till att ventilationséppning-
arna pa motorn inte tacks over.
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10.2. Skapande av forsorjning av material och sprutluft

& EXTTET (Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av I6st sittande ma-
terial- och tryckluftsledningar

Utstrommande material och otillrackligt anslutna tryckluftsledningar kan
fororsaka personskador.

— Kontrollera att material- och tryckluftsledningarna sitter fast ordentligt.

m Oppna kulventil tryckluftsférsérjning.

Varianten enkeltryckreducerare
m Oppna kulventil sprutluft.

Variant med en andra pistolanslutning
u Oppna kulventil sprutluft.
m Oppna kulventil materialférsorjning.

10.3. Installning av material- och spruttryck

Instéllning av materialtryck

Materialtrycket kan stallas in stegldst genom att vrida tryckregulatorn.
m Vrid tryckregulatorn moturs for att minska materialtrycket.

m Vrid tryckregulatorn medurs for att 6ka materialtrycket.

Instéllning av spruttryck (géller bara varianten dubbeltryckreducera-
re)

Spruttrycket kan stallas in stegldst genom att vrida tryckregulatorn.

m Vrid tryckregulatorn moturs for att minska spruttrycket.

m Vrid tryckregulatorn medurs for att 6ka spruttrycket.

10.4. Byte av sprutmedium

& YT | Varning!

Livsfara rader vid materialtryckbehallare som inte har aviluf-
tats.

En explosion intraffar, om materialtryckbehallaren 6ppnas under tryck.
— Lossa materialtryckbehallaren fran tryckluftsférsorjningen och avlufta
den helt med hjalp av avluftningsventilen infér varje éppnande.
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& XTI | Varning!

Det finns risk for personskador utifran en kérande omrérare.
Oppnas materialtryckbehallaren med omréraren paslagen, kan kropps-
delar och klader dras in.

— Stang av omroraren och sakra den mot aterpaslagning, innan behal-

laren Oppnas.

Oppnande av materialtryckbehallaren

m Lossa omroéraren fran el-/tryckluftsnatet och sakra den mot aterpaslag-
ning.

m Stang kulventil materialférsoérjning.

m Sténg kulventil tryckluftsforsorjning.

Varianten enkeltryckreducerare
m Stang kulventil sprutluft.

Pa varianten med en andra pistolanslutning
m Stang kulventil sprutluft.
m Lossa materialtryckbehallaren fran tryckluftsnatet.
m Avlufta materialtryckbehallaren helt med hjalp av avluftningsventilen.
m Lossa lockfastet.
m Ta av behallarlocket fran tryckbehallaren.
m Rengor tryckbehallaren med ett Iampligt rengdringsmedel.
m Fyll materialtryckbehallaren med sprutmedium.

Stiangning av materialtryckbehallaren

m Satt behallarlocket pa materialtryckbehallaren.

m Dra at lockfastet handfast.

m Anslut omroraren till el-/tryckluftsnatet.

m Anslut materialtryckbehallaren till tryckluftsnatet och stall in trycket inom
det tillatna omradet.

m Skapande av forsorjning av material och sprutluft.

11. Underhall och service
| det har kapitlet beskrivs hur materialtryckbehallaren underhalls och re-
pareras.
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A Varning!

Brand- och explosionsrisk

m Fackpersonal for underhalls- och rengéringsarbeten maste ha special-
kompetens inom explosionsskydd.

m Underhalls- och rengéringsarbeten far aldrig utféras i en explosiv
atmosfar.

m Hela systemet ska tryckavlastas fore samtliga underhallsarbeten och
kopplas bort fran luft- och materialférsorjningen.

m Se till att det inte finns nagra tandningskallor och/eller ppet ljus eller
lagor i narheten. Rokning forbjuden.

m Kontrollera jordningen.

A Varning!

Anvidndning av icke lampliga reservdelar i explosionsfarliga
omgivningar

m Reservdelar som inte uppfyller kraven enligt ATEX-riktlinjerna kan
leda till explosioner i en explosiv atmosfar. Detta kan orsaka allvarliga
kroppsskador och dédsfall.

m Anvand endast originalreservdelar.

A Varning!

Explosionsrisk utloses av tindkallor i en explosiv atmosfar

m Metalldelar kan alstra gnistor (t.ex. genom att falla pa och komma i
kontakt med andra metalldelar). | en explosiv atmosfar kan gnistor
leda till explosioner. Detta kan orsaka allvarliga kroppsskador och
dodsfall.

m Underhalls- och rengéringsarbeten far aldrig utféras i en explosiv
atmosfar.
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11.1. Kontroll av sdkerhetsovertrycksventilen

& YT | Varning!

Det finns risk for personskador vid en defekt sakerhetséver-
trycksventil.

En defekt sakerhetsovertrycksventil avluftar inte fargtryckbehallaren
tillrackligt, varfér den skulle kunna explodera.

— Kontrollera sakerhetsévertrycksventilen regelbundet. Ta genast tryck-
behallaren ur drift och byt ut sékerhetsévertrycksventilen, om den inte
slapper ut nagon luft.

Endast auktoriserad personal, med tillrdckliga kunskaper inom omradet,

far kontrollera sakerhetsdvertrycksventilen.

m Stang avluftningsventilen.

m Trycksatt materialtryckbehallaren inom det tilldtna omradet.

m Kontrollera sakerhetsdvertrycksventilen genom att vrida den moturs.
Det maste horas, att det pyser ut luft.

m Stang sedan sakerhetsdvertrycksventilen igen.

11.2. Kontroll av behallarlockets tatning

m Oppnande av materialtryckbehallaren.

m Kontrollera tatningen mellan behallarlocket och tryckbehallaren med
avseende pa skador.

m Forslut materialtryckbehallaren.

11.3. Kontroll av material- och tryckluftsanslutningarna
m Kontrollera att luft- och materialanslutningarna ar tata och att de sitter
fast efter varje drifttillfalle.

11.4. Smorjning av tryckluftsmotor

Tillverkarens aktuella bruksanvisning for Walther Pilot ska foljas.

11.5. Byte av omrérarvinge och lagerbussning

SATA MDB 22/45 med tryckluft-/ elektrisk omrérare med/utan véaxel
Tillverkarens aktuella bruksanvisning for Walther Pilot ska foljas.

11.6. Byte av boxpackning, O-ring och méassinglagerbuss-
ning

SATA MDB 10 och SATA MDB 22/45 med manuell omrorare
Tillverkarens aktuella bruksanvisning for Walther Pilot ska foljas.
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12. Service och forvaring

Det kravs en noggrann hantering samt en kontinuerlig skétsel av material-
tryckbehallaren for att sékerstélla dess funktion.

Forvara materialtryckbehallaren pa en torr plats.

/N Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengéringsmedel

Vid anvandning av aggressiva rengoringsmedel kan fargtryckbehallaren
skadas.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedel.

— Anvand en neutral rengoringsvatska med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedel.

/N Se upp!

Skador pa grund av hiardat material
Hardat material i fargtryckbehallaren kan skada behallaren.
— Ta bort materialet ur fargtryckbehallaren senast nar brukstiden nas

och reng0r sedan behallaren.

m Rengdr materialtryckbehallaren efter varje anvandningstillfalle och fore
varje materialbyte.

13. Stérningar
Kontakta kundtjansten hos SATA GmbH & Co. KG om en stdrning inte
kan atgardas med hjélp av informationen nedan.

Fel Orsak Avhjilpning
Lackage mellan locktatning férorenad | Rengor eller byt tat-
Behallare och eller poros. ningen

behallarlocket

Lackage i tryckluftsar- | Tatningarna ar defekta | Byt tatningarna
maturen

Lackage i omrérar- Tatningarna ar defekta | Byt tdtningarna
fastet

Lackage i materialut- | Tatningarna ar defekta | Byt tatningarna

gangen
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Fel Orsak Avhjalpning
Materialtrycket kan Regulatorn for materi- | Byt regulatorn for mate-
inte stallas in altryck ar rialtryck

defekt

14. Kundtjanst
Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
sdljare.

15. Tillbehor

Chassi
SATA MDB 22 /45 kan enkelt och bekvamt utrustas med ett underrede.

Insatsbehallare
Materialtryckbehallaren kan kompletteras med plastfoder/insatsbehallare i
rostfritt stal. En sadan underlattar reng6éringen av materialtryckbehallaren
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avsevart.
Tillbehor Benamning
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nej ja ja Chassi
Plast Rostfritt stal Rostfritt stal Insatsbehallare
Vid forfragan Vid forfragan Vid forfragan slangpar
16. Reservdelar
/N Se upp!
Skador pa grund av for kraftig uppvarmning
Vid demonteringen av fastlimmade reservdelar maste en varmluftspistol
anvandas for att I16sa upp 2-komponentslimmet. Vid for kraftig uppvarm-
ning av komponenterna kan ytskiktet skadas.
— Varm inte upp komponenterna for mycket.

16.1. SATAMDB 10/ 22/ 45
Se den aktuella SATA-katalogen.

17. EU Konformitetsforklaring

Tillverkarens aktuella bruksanvisning for Walther Pilot ska foljas.
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A@ Preberite najprej!

Pred dajanjem v obratovanje skrbno in v celoti preberite to navodilo za

obratovanje. Upostevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu,
ki je vedno dostopno vsem!

1. Splosne informacije

1.1. Uvod

Ta navodila za uporabo vsebujejo pomembne informacije za delovanje
izdelkov SATA MDB 10, SATA MDB 22 und SATA MDB 45, v nadaljevanju
imenovani tlaéne posode za material. Prav tako so opisani zagon, delo-
vanje, vzdrzevanije in servisiranje, nega in skladi€enje ter odpravljanje
moten;.

1.2. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

1.3. Preprecevanje nesrec

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.4. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli

Naceloma je treba uporabljati samo originalne nadomestne dele, pribor in
obrabne dele proizvajalca SATA. Pribor, ki ga podjetje SATA ni dobavilo,
ni preverjen in odobren. Za Skodo, ki bi nastala zaradi uporabe neodobre-
nih nadomestnih delov, pribora in obrabnih delov, podjetje SATA ne prev-
zema nobene odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodila za uporabo

uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

uporabi s strani neizSolanega osebja

neuporabi osebne zas¢&itne opreme

neuporabi originalnega pribora in originalnih nadomestnih delov
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m samovoljni pregradnji ali tehni¢nih spremembah
m Obi¢ajna izraba/obraba.

m udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo
m nedopustni montazi in demontazi

1.6. Uporabljene direktive, uredbe in standardi

Direktiva 2014/68/ES
Direktiva za tlaéne naprave, modul A1, interna kontrola proizvodnje

DIN EN 11271
Protieksplozijska zas¢ita, del 1: Osnove in metodologija

DIN EN ISO 12100-1/-2
Varnost strojev, sploSna dolocila

DIN EN 1953
Brizgalne in prSilne naprave za materiale za premazovanje - Varnostne
zahteve

DIN 31000:2011

Splos$na nacela za varno nacrtovanje tehni¢nih izdelkov

Oznake Ex pnevmatskih/elektri¢nih reduktorskih mesal se nahajajo na
tipskih plos¢icah.

2. Varnostni napotki

Preberite in upostevajte vse v nadaljevanju podane nasvete. Neuposteva-
nje ali napac¢no izvajanje nasvetov lahko vodi k motnjam pri delovaniju ali
k poskodbam.

2.1. Zahteve glede osebja

Tlaéno posodo smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in usposo-
bljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratovanje.
Osebe, katerih reakcijski ¢as je podalj$an zaradi vpliva mamil, alkohola,
zdravil ali drugih vzrokov, tlatne posode za material ne smejo uporabljati.

2.2. Osebna zasc¢itna oprema

Pri uporabi tlaéne posode ter pri njenem €iS€enju in vzdrzevanju zmeraj
uporabljajte predpisano zascito za dihala in oci ter nosite primerne zasSci-
tne rokavice, delovna obladila in varnostno obutev.

2.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija
Upostevati je treba oznako na izdelku. Ve informacij najdete v navodilih
za uporabo proizvajalca.
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2.4, Varnostni napotki

Prostor postavitve

m Pri uporabi tlaéne posode za material v eksplozijsko ogroZzenih obmo-
¢jih naj tlacno posodo v skladu z uredbo o varstvu pri delu pred prvo
uporabo preveri strokovnjak z zadostnim poznavanjem direktive ATEX.

m Tlaéne posode za material nikoli ne uporabljajte v obmocju elektri€nih
naprav, ki niso zascitene pred eksplozijo.

m Tlaéno posodo za material hranite izven podrocja virov vziga, kot so
npr. odprti ogenj, prizgane cigarete ali iskrenje.

m Delovna obmocdja, kjer delate z ali skladid€ite nevarne snovi, morajo
imeti zadostno prezraCevanje. Pri izpadu prezraCevanja je treba delo
takoj prekiniti in izklopiti vsa meSala.

Tehniéno stanje

m Tlacéne posode za material nikoli ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali
ima manjkajoCe sestavne dele.

m Tlaéno posodo za material v primeru poskodbe takoj prenehajte upo-
rabljati, jo loCite od dovoda stisnjenega zraka in jo v celoti odzracite.

m Tlaéne posode za material nikoli samovoljno ne predelujte ali tehni¢no
spreminjajte.

m Pred vsako uporabo preverite tlacno posodo za material z vsemi priklju-
¢enimi komponentami, ali je poSkodovana in dobro pritrjena, ter jo po
potrebi popravite.

m Vpenjalni lok in T-vijake je treba redno preverjati, ali so obrabljeni ali
poskodovani, in jih po potrebi zamenjati. Prizemo in prizemni vijak
zategujte z roko.

Delovni materiali

m Premazni materiali iz skupine fluidov 1 so dovoljeni v SATA MDB 10,
SATA MDB 22 in SATA MDB 45.

m Predelava medijev za brizganje, ki vsebujejo kisline ali luge, je prepove-
dana.

m Predelava topil s halogenskimi ogljikovodiki, bencina, kerozina, herbici-
dov, pesticidov in radioaktivnih snovi je prepovedana.

m Tla¢ne posode za material so izdelane iz visoko obstojne zlitine ner-
javecCega jekla. Vseeno pa se morate pri uporabi mo¢no korozivnih ali
abrazivnih medijev posvetovati s podjetjiem SATA.

m V delovno okolje tlaéne posode za material lahko dovedete samo medi-
je, ki so potrebni za izvedbo del.

Obratovalni parametri
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m Tlaéno posodo za material je dovoljeno uporabljati le skladno s parame-
tri, ki so navedeni na tipski ploScici.

Prikljuceni sestavni deli

m Prikljuéene komponente naj bodo primerne za prenasanje pri¢akovanih
toplotnih, kemijskih in mehanskih obremenitev pri obratovanju tlacne
posode.

m Cevi pod tlakom lahko pri odklopu z nenadzorovanim opletanjem in
brizganjem brizgalnega medija povzrocijo nesrece. Cevi pred odklopom
vedno v celoti odzracite.

Splosno

m Tlaéne posode za material nikoli ne prevazaijte, ko je pod tlakom.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, prepreevanja nezgod,
za$cite pri delu in predpise za varovanje okolja.

3. Uporaba v skladu z namembnostjo
Tlaéna posoda za material je namenjena precrpavanju tekoc¢ih medijev
(brizgalnih medijev/materiala) s pomocjo stisnjenega zraka.

4. Opis

Tlagna posoda za material se uporablja za predelavo vedjih koli€in te-
kocih materialov. Stisnjen zrak potiska material do ro¢nih ali samodejnih
pistol.

5. Razlicice

Tlagna posoda za material je sestavljena iz komponent kot so enoj-
ni/dvojni tlaénireduktor in razli¢ni mesalniki, odvisno od zahtev stranke.
Izbirno je lahko izhod za material na spodnji strani tlatne posode, prav
tako pa tudi drugi izhod za pistolo za oskrbo z materialom in stisnjenim
zrakom.

Mogoce je naknadno spreminjanje opreme posameznih razli€ic.

Enojni regulacijski ventil

Za nastavitev tlaka materiala.

Dvojni regulacijski ventil

Za lo¢eno nastavitev tlaka materiala in brizgalnega tlaka.

Roéno mesalo

Za rocno meSanje materiala. MeSalo je ro€no gnano z rocico.

Mesalo na stisnjen zrak
Za enakomerno meSanje materiala. MeSalnik poganja motor na stisnjeni
zrak. Stisnjen zrak se dovaja prek zunanjega voda za stisnjen zrak.
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Elektricno mesalo
Za enakomerno premeSavanje materiala. MeSalo poganja elektromotor.

6. Obseg dobave

m Tlacna posoda za material, v odvisnosti od razliCice
m Izjava o skladnosti

m Navodilo za obratovanje

7. Sestava
7.1. SATA MDB 10

Tlaéna posoda za material SATA MDB 10

m MDB 10 z enojnim reduktorjem tlaka

m MDB 10 z dvojnim reduktorjem tlaka

m MDB 10 z enojnim reduktorjem tlaka in ro€nim mesalom

m MDB 10 z dvojnim reduktorjem tlaka in roénim meSalom

m MDB 10 z enojnim reduktorjem tlaka in meSalom na stisnjen zrak z
gonilom

m MDB 10 z dvojnim reduktorjem tlaka in meSalom na stisnjen zrak z
gonilom

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 z enojnim reduktorjem tlaka

m MDB 22 z dvojnim reduktorjem tlaka

m MDB 22 z enojnim reduktorjem tlaka in ro€nim meSalom

m MDB 22 z dvojnim reduktorjem tlaka in ro€nim mesalom

m MDB 22 z enojnim reduktorjem tlaka in meS$alom na stisnjen zrak z
gonilom

m MDB 22 z dvojnim reduktorjem tlaka in meSalom na stisnjen zrak z
gonilom

m MDB 22 z enojnim reduktorjem tlaka in elektricnim meSalom z gonilom

m MDB 22 z dvojnim reduktorjem tlaka in elektri¢nim meSalom z gonilom

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 z enojnim reduktorjem tlaka

m MDB 45 z dvojnim reduktorjem tlaka

m MDB 45 z enojnim reduktorjem tlaka in ro€nim meSalom

m MDB 45 z dvojnim reduktorjem tlaka in ro€nim mesalom

m MDB 45 z enojnim reduktorjem tlaka in me8alom na stisnjen zrak z
gonilom

m MDB 45 z dvojnim reduktorjem tlaka in meSalom na stisnjen zrak z
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gonilom
m MDB 45 z enojnim reduktorjem tlaka in elektricnim me8alom z gonilom
m MDB 45 z dvojnim reduktorjem tlaka in elektri¢nim meSalom z gonilom

8. Tehni¢ni podatki
8.1. Tlaéna posoda za material

Naziv MDB 10 MDB 22 MDB 45

Maks. obratovalni 6 bar 6 bar 6 bar

tlak

Dopustna delovna +10 °C — +50 °C

temperatura

Uporabna vsebina 9 19,5 litrov 445 litrov
Liter

fluid/fluidna skupina 1 1 1

Notranje mere 230 mm 270 mm 362 mm

Zunanje mere 236 mm 276 mm 375 mm

Dodatna oprema: iz-

hod na spodniji strani glede na izvedbo

tlacne posode

8.2. Elektricno mesalo
Upostevaijte ustrezna navodila za uporabo proizvajalca naprave Walther
Pilot.

8.3. MesSalo na stisnjen zrak z/brez gonila
Upostevaijte ustrezna navodila za uporabo proizvajalca naprave Walther
Pilot.

9. Prvi zagon
Tlagna posoda za material se dobavi v celoti sestavljena in pripravljena
za uporabo.

Po razpakiranju preverite:
m Tlacna posoda za material poskodovana.
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9.1. Tlaéna posoda za material

& FXITEE] | Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi pocene napeljave in cevi.

Pri uporabi neprimerne napeljave in cevi, se lahko te zaradi uporabe
topil ali previsokega tlaka poskodujejo in eksplodirajo.

— Uporabljajte samo na topila odporne, prevodne, nepoSkodovane in
tehni¢no brezhibne cevi in vode za stisnjen zrak ter brizgalni medij.

[:E] Napotek!

Pri drugem prikljuku za pistolo za tlak materiala in brizgalni tlak se do-
vod materiala in brizgalni tlak priklju€ita na enak nacin kot pri prvi pistoli.

9.2. MesSalo na stisnjen zrak

VAN Pozor!

Skoda zaradi previsokega vhodnega tlaka zraka
Previsok vhodni tlak zraka na motorju na stisnjen zrak ga lahko posko-
duje.

9.3. Elektricno mesalo

/\ ez | opozorilo!

Zivljenjska nevarnost zaradi elektriénega udara

Izvedba namestitve in vzdrzevalnih del pri priklju€eni napetosti lahko
povzroci tezke telesne poskodbe in celo smrt.

— Pred priCetkom del na elektricnem mesalu odklopite napajanje z
elektriéno energijo in zavarujte napravo pred ponovnim vklopom. Elek-
tromotor prikljucite le na tokokrog, ki je opremljen z odklopnim stikalom

na vse pole.

m Elektricno mesalo priklju€ite na omrezje, kot je opisano v priloZeni
dokumentaciji.



Navodilo za obratovanje SATA MDB

10. Regulacijski na€in

& FXITEE] | Opozorilo!

Zivljenjska nevarnost zaradi eksplozije tlaéne posode za ma-
terial.

Elektrostati¢ni naboj pri obratovanju posode lahko privede do nastanka
isker in s tem do eksplozije tlacne posode za material.

— Tlaéno posodo primerno ozemljite.

— Zagotovite odpornost proti pus¢anju.

— Uporabljajte samo odobrene in prevodne gibke cevi.

10.1. MesSala

Rocéno mesalo
Material lahko roéno mesSate z rodico.

Mesalo na stisnjen zrak

/N Pozor!

Skoda zaradi napaéne priprave stisnjenega zraka

Napacno pripravljen stisnjen zrak lahko poSkoduje motor na stisnjen
zrak.

— Za delovanje motorja na stisnjen zrak je potreben tehni¢no Cist in
naoljen stisnjen zrak. Pretok olja je priblizno 1-2 kapljici olja brez kislin
na minuto.

/N Pozor!

Skoda zaradi previsokega $tevila vrtljajev

Zaradi previsokega Stevila vrtljajev lahko pride do poskodbe mesala.

— MeSalo naj nikoli ne deluje neobremenjeno. Izberite tako Stevilo vrtlja-
jev, ki je potrebno za brezhibno mesSanije.

Elektricno mesalo

/N Pozor!

Skoda zaradi pregrevanja

Elektromotor se lahko pri visoki temperaturi pokvari.

— Pri uporabi elektricnega mesala pazite, da reze za prezracevanje na
motorju niso zakrite.

S
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10.2. Vzpostavite oskrbo z materialom in brizgalnim zrakom

& FXITEE] | Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi nepriklju¢enih vodov za material in
stisnjen zrak

IztekajocCi material in nepravilno prikljuceni vodi za stisnjen zrak lahko
povzrocijo posSkodbe.

— Preverite vode za material in stisnjen zrak na trdnost spojev.

m Odprite krogelni zasun oskrbe s stisnjenim zrakom.

Razli¢ica z enojnim regulatorjem tlaka
m Odprite krogelni zasun za brizgalni zrak.

Razli¢ica z dodatnim prikljuckom za pistolo
m Odprite krogelni zasun za brizgalni zrak.
m Odprite krogelni zasun za oskrbo z materialom.

10.3. Nastavitev tlaka materiala in brizgalnega zraka

Nastavitev tlaka materiala

Tlak materiala lahko brezstopenjsko nastavljate z vrtenjem gumba regula-
torja tlaka.

m Z vrtenjem gumba regulatorja tlaka v levo se tlak materiala zniza.

m Z vrtenjem gumba regulatorja tlaka v desno se tlak materiala povisa.

Nastavitev brizgalnega tlaka (samo pri razli€ici z dvojnim regulator-
jem tlaka)

Brizgalni tlak lahko brezstopenjsko nastavljate z vrtenjem gumba regula-
torja tlaka.

m Z vrtenjem gumba regulatorja tlaka v levo se brizgalni tlak zniza.

m Z vrtenjem gumba regulatorja tlaka v desno se brizgalni tlak povisa.

10.4. Menjava brizgalnega medija

& XI5 | Opozorilo!

Zivljenjska nevarnost zaradi neodzraéene tlaéne posode za
material

Pri odpiranju tlacne posode za material, ki je Se pod tlakom, lahko pride
do eksplozije.

— Pred vsakim odpiranjem tlacne posode za material jo najprej odklopi-
te od oskrbe s stisnjenim zrakom in jo skozi odzracevalni ventil v celoti
odzracite.
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& XI5 | Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi premikajocega se mesala

Pri odpiranju tla¢ne posode za material pri delujoéem mesalo lahko pri-
de do povlecenja telesnih delov ali oblagil.

— Pred odpiranjem izklopite mesalo in ga zavarujte pred ponovnim vklo-
pom.

Odpiranje tlaéne posode za material

m Odklopite meSalo od elektri¢nega omrezja/omreZja stisnjenega zraka in
ga zavarujte pred ponovnim vklopom.

m Zaprite krogelni zasun za oskrbo z materialom.

m Zaprite krogelni zasun oskrbe s stisnjenim zrakom.

Razli¢ica z enojnim regulatorjem tlaka
m Zaprite krogelni zasun za brizgalni zrak.

Razli¢ica z dodatnim prikljuckom za pistolo
m Zaprite krogelni zasun za brizgalni zrak.

m Odklopite tlaéno posodo za material od omrezja stisnjenega zraka.

m Popolnoma odzradite tlaéno posodo za material z odzracevalnim venti-
lom.

m Sprostitev pritrditve pokrova.

m Odstranite pokrov posode s tlacne posode.

m Ocistite tla¢no posodo s primernim Cistilom.

m V tlacno posodo za material nalijte brizgalni medij.

Zaprite tlacno posodo za material.

m Pokrov posode namestite na tlaéno posodo za material.

m Pritrditev pokrova zategnite z roko.

m Prikljucite meSalo na elektricno omrezje/omrezje stisnjenega zraka.

m Povezite tlaéno posodo za material z omrezjem stisnjenega zraka in
nastavite tlak znotraj dopustnih vrednosti.

m Vzpostavite oskrbo z materialom in brizgalnim zrakom.

11. Vzdrzevanje in popravila
Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila tlacne posode za
material.
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A Opozorilo!

Nevarnost pozara in eksplozije

m Strokovnjaki za vzdrzevalna in Cistilna dela morajo imeti dodatne kvali-
fikacije s podrocja protieksplozijske zascite.

m Vzdrzevalnih in Cistilnih del nikoli ne izvajajte v eksplozivhem okolju.

m Pred kakrsnimi koli vzdrzevalnimi deli sprostite tlak v celotnem siste-
mu in ga odklopite z dovoda zraka in materiala.

m Prepricajte se, da v blizini ni virov vZiga in/ali odprte svetlobe ali pla-
menov. Kajenje prepovedano.

m Preverite ozemiljitev.

A Opozorilo!

Uporaba neprimernih rezervnih delov v potencialno eksploziv-
nem okolju

m Rezervni deli, ki niso v skladu z direktivo ATEX, lahko povzrogijo
eksplozije v eksplozivnem okolju. To lahko povzroci hude telesne
poskodbe in smrt.

m Uporabljajte samo originalne nadomestne dele.

A Opozorilo!

Nevarnost eksplozije zaradi virov vziga v eksplozivhem okolju

m Kovinski deli lahko povzrogijo iskre (npr. zaradi padca ali udarca ob
druge kovinske dele). V potencialno eksplozivnih atmosferah lahko
iskre povzrocijo eksplozije. To lahko povzro€i hude telesne poSkodbe
in smrt.

m VzdrZevalnih in Cistilnih del nikoli ne izvajajte v eksplozivnem okolju.
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11.1. Preverite varnostni nadtla¢ni ventil

& FXITEE] | Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi okvarjenega varnostnega nadtla¢-
nega ventila

Okvarjen varnostni nadtlac¢ni ventil tlaéne posode za material ne odzradi
pravilno, zato lahko pride do eksplozije.

— Redno pregledujte varnostni nadtlaéni ventil. Ce varnostni ventil ne
izpusti tlaka, tlaéno posodo takoj prenehajte uporabljati in zamenjajte
varnostni ventil.

Varnostni nadtlacni ventil lahko preverjajo le pooblas€ene osebe, ki imajo

zadostna znanja na tem podrocju.

m Zaprite odzracevalni ventil.

m V tlaéni posodi za material vzpostavite tlak znotraj dopustnega obmo-
¢ja.

m Preverite varnostni nadtla¢ni ventil, tako da ga zavrtite v levo. SliSati se
mora uhajanje zraka.

m Po kon€anem preskusu varnostni nadtlacni ventil znova zaprite.

11.2. Preverjanje tesnila posode

m Odpiranje tlatne posode za material.

m Preverite tesnilo med pokrovom posode in tlaéno posodo na poskodbe.
m Zaprite tlacno posodo z materialom.

11.3. Preverjanje prikljuckov za material in zrak

m Po zaklju€ku dela prikljuke za stisnjen zrak in material preverite, ali
tesnijo ter ali so dobro pritrjeni.

11.4. Mazanje motorja na stisnjen zrak

Upostevaijte ustrezna navodila za uporabo proizvajalca naprave Walther

Pilot.

11.5. Menjava krila mesala in lezajne puse

SATA MDB 22/45 elektricnim meSalom/na stisnjen zrak z/brez goni-

la

Upostevajte ustrezna navodila za uporabo proizvajalca naprave Walther

Pilot.

11.6. Menjava seta tesnilnih pus, tesnilnih obro€kov in me-

deninaste lezajne puse.

SATA MDB 10 in SATA MDB 22/45 z ro¢nim mesalom
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Upostevajte ustrezna navodila za uporabo proizvajalca naprave Walther
Pilot.

12. Nega in skladis¢enje

Da bi zagotovili pravilno delovanje tlatne posode za material, ravnajte z
njo pazljivo in izdelek redno neguijte.

Tlaéno posodo za material hranite na suhem.

/N Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega éistilnega sredstva

Pri uporabi agresivnih €istil se lahko tlatna posoda za material poSko-
duje.

— Ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralno istilno tekocino z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

/N Pozor!

Skoda zaradi strjenega materiala

Strjeni material lahko poSkoduje tlaéno posodo za material.

— Material odstranite iz tlaéne posode za material najkasneje ob poteku
Casa strjevanja in posodo odcistite.

m Po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala ocistite tlacno poso-
do za material.

13. Motnje

Ce napake ni mogoce odpraviti z naslednjimi reSitvami, se obrnite na

sluzbo za stranke podjetja SATA GmbH & Co. KG.

Motnja Vzrok Odprava/pomoc
Puscanje med tesnilo pokrova sta Ocistite 0z. zamenjajte
Posoda in onesnazena ali po- tesnilo.

pokrovom posode. rozna.

Puscanje armature za | Tesnila so pokvarjena. | Zamenjajte tesnila.
stisnjen zrak.

Puscanje nastavka za | Tesnila so pokvarjena. | Zamenjajte tesnila.
mesalo.

Puscanje pri odvodu | Tesnila so pokvarjena. | Zamenjajte tesnila.
materiala.
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Tlaka materiala

ni mogoce nastaviti.

teriala
okvarjen.

Regulator tlaka ma-

Zamenjajte regulator
tlaka materiala.

14. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni¢no pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
15. Oprema
Vozicek

Naprave SATA MDB 22 /45 je mogoce enostavno in priroéno opremiti s

podvozjem.

Vstavna posoda
Tlaéno posodo za material lahko naknadno opremite plasti¢nim viozkom/

vstavno posodo iz nerjave€ega jekla, ki znatno olajSa €id€enje tlatne po-
sode za material.

Oprema Naziv
MDB 10 MDB 22 MDB 45
ne da da Vozicek
Plastika Nerjavno jeko Nerjavno jeko | Vstavna posoda
na zahtevo na zahtevo na zahtevo Par cevi

16. Nadomestni deli

ﬁk NOTICE

Pozor!

Nastanek Skode zaradi pregrevanja
Pri demontazi prilepljenih nadomestnih delov za odlepljanje 2-kompo-
nentnega lepila uporabite piStolo na vro€ zrak. Zaradi pregretja sestav-
nih delov lahko pride do poskodb povrSinske zascite.

— Pazite, da ne pregrejete sestavnih delov.

16.1. SATA MDB 10/22/45
Glejte trenutni katalog SATA.

S
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17. ES izjava skladnosti
Upostevajte ustrezna navodila za uporabo proizvajalca naprave Walther

Pilot.
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A@ Najprv si precitajte!
Pred uvedenimFt do prevadzky a prevadzkou si Uplne a dokladne pre-
Citajte tento navod na pouzitie. Dodrziavajte bezpe€nostné pokyny a
upozornenia na rizika!

Tento navod na pouzitie vzdy uschovajte pri vyrobku alebo na mieste,
ktoré je vzdy a kazdému pristupné!

1. VSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje doélezité informacie o prevadzke zaria-
denia SATA MDB 10, SATA MDB 22 a SATA MDB 45, dalej len ako mate-
rialové tlakové nadoby. Opisuje tieZ uvedenie do prevadzky, prevadzku,
udrzbu, starostlivost, skladovanie a odstrafovanie poruch.

1.2. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakovaéského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych
podnikoch.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj narodné bezpecénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

1.4. Nahradné diely, diely prisluSenstva a rychlo opotrebitel-
né diely

Zasadne treba pouzivat iba originalne nahradné diely, diely prisluSenstva
a rychlo opotrebitelné diely spolo¢nosti SATA. Diely prislusenstva, ktoré
neboli dodané spolo¢nostou SATA, nie su odskusSané a ani schvalené. Za
Skody, ktoré vznikli pouzivanim neschvalenych nahradnych dielov, dielov
prisluSenstva a rychlo opotrebitelnych dielov, spolo¢nost SATA neprebera
Ziadne rucenie.

1.5. Zaruka a ruéenie

Platia V8eobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruéi pri

m nedodrzani navodu na pouzitie

m pouZzivani vyrobku v rozpore s uréenim
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m pouZivani zo strany nezaSkoleného personalu

m nepouzivani osobného ochranného vystroja

m nepouzivani originalneho prisluSenstva a origindlnych nadhradnych
dielov

m svojvolnych prestavbach alebo technickych upravach

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie

m namahani uderom netypickom pre dané pouzitie

m Nedovolené montazne a demontazne prace

1.6. Pouzité smernice, nariadenia a normy

Smernica 2014/68/EU
Smernica o tlakovych zariadeniach, modul A1, interna kontrola vyroby

DIN EN 11271
Ochrana proti vybuchu Cast 1: Zakladné pojmy a metodika

DIN EN ISO 12100-1/-2
Bezpecnost strojov, vSeobecné poziadavky

DIN EN 1953
Striekacie a rozpraSovacie zariadenia pre nanaSacie materialy - bezpec¢-
nostné poziadavky

DIN 31000:2011

"V8eobecné zasady pre bezpecny navrh technickych vyrobkov"
Oznacenia Ex pneumatickych/elektrickych mieSadiel s prevodovkou su
uvedené na typovych Stitkoch.

2. Bezpecnostné pokyny

Precitajte si a dodrziavajte vSetky nasledujice uvedené upozornenia.
Nedodrzanie alebo nespravne dodrziavanie moze spdsobit poruchy funk-
cie alebo urazy.

2.1. Poziadavky na personal

Materialovu tlakovu nadobu mézu pouzivat len skiseni odborni zamest-
nanci a zaSkoleny personal, ktori si tento navod na pouzitie uplne precitali
a porozumeli mu. Osobam, ktorych schopnost reagovania je znizena v
dosledku drog, alkoholu, liekov alebo inym spdsobom, je zakdzana praca
s materialovou tlakovou nadobou.

2.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani materialovej tlakovej nadoby ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy
pouzivajte dovolenu ochranu dychania, o€i, vhodné ochranné rukavice,
pracovny odev a bezpec€nostné rukavice.
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2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu
Je nutné zohladnit znacku produktu. Dal$ie informacie najdete v navode
na pouzitie od vyrobcu.

2.4. Bezpecnostné pokyny

Miesto inStalacie

m V pripade zabudovania do vybusného prostredia materialovu tlakovu
nadobu preskus$a podla prevadzkovych bezpecnostnych predpisov
opravneny technik, ktory ma dostato¢né vedomosti o smernici ATEX.

m Materialovu tlakovi nadobu nikdy nepouzivajte v priestore elektrickych
zariadeni, ktoré nie su vo vybusnom prevedeni.

m Materialovu tlakovi nadobu nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov
vznietenia ako su otvorené plamene, horiace cigarety alebo lietajuce
iskry.

m Pracoviska kde sa spracovavaju nebezpecné latky, musia mat dosta-
to€né vetranie. V pripade vypadnutia vetrania prace sa musia okamzite
prerusit a existujuce miesace vypnut.

Technicky stav

m Materialovu tlakovu nadobu nikdy neuvedte do prevadzky v pripade
poskodenia alebo chybajucich &asti.

m Materialovu tlakovi nadobu v pripade poSkodenia okamzite odstavte z
prevadzky, odpojte od privodu stla¢eného vzduchu a Uplne ju odvzdus-
nite.

m Materialovu tlakovi nadobu nikdy svojvolne nerekonstruujte alebo
technicky nemerite.

m Materialovu tlakovi nadobu so vSetkymi pripojenymi komponentami
pred kazdym pouzitim skontrolujte na poskodenia a pevné ulozenie a v
pripade potreby opravte.

m Strmenoveé upinadla a skrutky s vratidlom pravidelne kontrolujte na
opotrebovanie a poskodenie a v pripade potreby vymerite. Strmerové
upinadla a skrutky s vratidlom dotiahnite rukou.

Pracovné materialy

m Naterové hmoty zo skupiny kvapalin 1 su povolené v tlakovych nado-
bach SATA MDB 10, SATA MDB 22 a SATA MDB 45.

m Spracovanie striekacich médii obsahujucich kyseliny alebo alkalie je
zakazané.

m Spracovanie rozpustadiel s halogénovymi uhfovodikmi, benzinom,
kerozinom, herbicidmi, pesticidmi a radioaktivnymi latkami je zakazané.
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m Materialové tlakové nadoby su vyrobené z vysokokvalitnych uslachti-
lych oceli. Napriek tomu pri pouZziti velmi korozivnych alebo abraziv-
nych striekacich médii je potrebny suhlas SATA.

m Na pracovisko kde je materialova tlakova nadoba prineste len média
potrebné na pracovny postup.

Prevadzkové parametre

m Materialové tlakové nadoby sa smu prevadzkovat len v rozsahu para-
metrov uvedenych na typovom S$titku.

Pripojené komponenty

m Pripojené komponenty musia po€as prevadzky materialovej tlakovej
nadoby bezpecne znasat oCakavané tepelné, chemické a mechanické
namahania.

m Hadice pod tlakom mézu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi a
vystreknutim materialu spdsobit zranenia. Pred uvolnenim hadice vzdy
Uplne odvzdus$nite.

Vseobecné udaje

m Materialovu tlakovi nadobu nikdy neprevazajte pod tlakom.

m Dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy, predpisy prevencie pred
Urazmi, pracovno bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu zivot-
ného prostredia.

3. Pouzivanie podla urcenia
Materialova tlakova nadoba SATA je uréena na prepravu kvapalnych mé-
dii (striekacie média/material) pomocou stlateného vzduchu.

4. Popis

Materialova tlakova nadoba sa pouziva na spracovanie va¢Sich mnoz-
stiev kvapalnych materialov. Material sa prepravuje pomocou stlateného
vzduchu k ru€nej alebo automatickej pistole.

5. Varianty

Materialova tlakova nadoba je podla poZiadaviek zdkaznika zostavena

z komponentov, ako su jednoduchy/dvojityredukény ventil a rozne mie-
Sadla.

Volitefnym prisluSenstvom su vystup materialu v spodnej Casti tlakovej
nadoby a pripojka pre druhu striekaciu pitol na privod materialu a vzdu-
chu.

Dodato¢né vybavenie jednotlivych variantov je mozné.

jednoduchy redukény ventil
Na nastavenie tlaku materialu.
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dvojity redukény ventil

Na samostatné nastavenie tlaku materialu a striekacieho tlaku.

Rucéné miesadlo

Na ru¢né mieSanie materialu. MieSac sa otaca ruc¢nou klukou.

Miesac so stlacenym vzduchom

Na rovnomerné mieSanie materialu. MieSadlo je pohafiané pneumatickym
motorom. Ten je zasobovany stlatenym vzduchom prostrednictvom exter-
nej tlakovej vzduchovej pripojky.

Elektricky mieSac

Na rovnomerné mieSanie materialu. MieSac sa otaca elektromotorom.

6. Obsah dodavky

m Materialova tlakova nadoba, podfa variantu
m Vyhlasenie o zhode

m Navod na pouzitie

7. Zlozenie
7.1. SATA MDB 10

Materialova tlakova nadoba SATA MDB 10

m MDB 10 s jednoduchym redukénym ventilom

m MDB 10 s dvojitym redukénym ventilom

m MDB 10 s jednoduchym redukénym ventilom a ru¢nym mieSadlom

m MDB 10 s dvojitym redukénym ventilom a ru€nym mieSadlom

m MDB 10 s jednoduchym redukénym ventilom a pneumatickym miesad-
lom s prevodovkou

m MDB 10 s dvojitym redukénym ventilom a pneumatickym miedadlom s
prevodovkou

7.2. SATA MDB 22

m MDB 22 s jednoduchym redukénym ventilom

m MDB 22 s dvojitym redukénym ventilom

m MDB 22 s jednoduchym redukénym ventilom a ruénym mieSadlom

m MDB 22 s dvojitym redukénym ventilom a ruénym miesadlom

m MDB 22 s jednoduchym redukénym ventilom a pneumatickym miesad-
lom s prevodovkou

m MDB 22 s dvojitym redukénym ventilom a pneumatickym miesadlom s
prevodovkou

m MDB 22 s jednoduchym redukénym ventilom a elektrickym mieSadlom s
prevodovkou
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m MDB 22 s dvojitym redukénym ventilom a elektrickym mieSadlom s
prevodovkou

7.3. SATA MDB 45

m MDB 45 s jednoduchym redukénym ventilom

m MDB 45 s dvojitym redukénym ventilom

m MDB 45 s jednoduchym redukénym ventilom a ru¢nym mieSadlom

m MDB 45 s dvojitym redukénym ventilom a ru€nym mieSadlom

m MDB 45 s jednoduchym redukénym ventilom a pneumatickym miesad-
lom s prevodovkou

m MDB 45 s dvojitym redukénym ventilom a pneumatickym mieSadlom s
prevodovkou

m MDB 45 s jednoduchym redukénym ventilom a elektrickym mieSadlom s
prevodovkou

m MDB 45 s dvojitym redukénym ventilom a elektrickym mieSadlom s
prevodovkou

8. Technické udaje
8.1. materialova tlakova nadoba

Nazov MDB 10 MDB 22 MDB 45

Max. prevadzkovy 6 bar 6 bar 6 bar

nadmerny tlak

Dovolena prevadz- +10 °C — +50 °C

kova teplota

Uiitkovy objem 9 19,5 litrov 445 litrov
Litre

Kvapalina/druh kva- 1 1 1

paliny

Vnutorny rozmer 230 mm 270 mm 362 mm

VonkajSi rozmer 236 mm 276 mm 375 mm

Opaia: Vystup pod podra dizajnu

8.2. Elektricky miesac
Vzdy je potrebné dodrziavat’ platny navod na pouzitie od vyrobcu Walther
Pilot.

8.3. MiesSa¢ so stlaéenym vzduchom s/bez prevodovky
Vzdy je potrebné dodrziavat’ platny navod na pouzitie od vyrobcu Walther
Pilot.
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9. Prvé uvedenie do prevadzky
Materialova tlakova nadoba je uplne zloZzena a dodéva sa pripravena na
prevadzku.

Po vybaleni skontrolujte:
m Poskodenie materidlovej tlakovej nadoby.

9.1. materialova tlakova nadoba

/\ EXED |Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia prasknutymi vedeniami a hadicami
V pripade pouzitia nevhodnych vedeni mézu sa tieto v désledku pdso-
benia rozpustadiel alebo vysokych tlakov poskodit' a explodovat.

— PouZzivajte iba rozpustadlam odolné, vodivé a technicky bezchybné
hadice a potrubia na stla¢eny vzduch a striekacie media.

[]E Upozornenie!

V pripade druhej pripojky piStole pre tlak materialu a striekany vzduch
sa zasobovanie materialom a striekany vzduch podobne pripoja na prva
pripojku pistole.

9.2. MieSa¢ so stlaéenym vzduchom

VAN Pozor!

Poskodenia sposobené vel'mi vysokym tlakom vstupného
vzduchu

Velmi vysoky tlak vstupného vzduchu méze poskodit pneumaticky mo-
tor.

9.3. Elektricky miesac

/\ EXEIER |Varovanie!

Ohrozenie zivota zasahom elektrického prudu

InStalaéné a udrzbarske prace pod napatim spdsobia tazké urazy az
smrt.

— Pred pracami na elektrickom miesaci vypnite elektrické napatie a pri-
vod zabezpecte pred neopravnenym opatovnym zapnutim. Elektromotor
pripojte na elektrické okruhy len takym spésobom, aby ho bolo mozné
odpoijit' vypina¢om na v8etkych péloch.




Navod na pouzitie SATA MDB

m Elektricky mieSac pripojte na elektricku siet podfa prilozenej dokumen-
tacie.

10. Riadna prevadzka

/\ E¥ED |Varovanie!

Ohrozenie zivota explodujucou materialovou tlakovou nado-
bou.

Elektrostatické vyboje poc€as prevadzky nadrze mbézu spdsobit’ tvorenie
iskier a tym expldziu materialovej tlakovej nadoby.

— Tlakovu nadoby riadne uzemnite.

— Zaistite zvodovy odpor.

— Zasadne pouzivajte len povolené a vodivé hadice.

10.1. MieSace

Ruéné miesadlo

Ruénou klukou je mozné material privadzat ruc¢ne.
Miesac so stlacenym vzduchom

N Pozor!

Skody sposobené nespravne pripravenym stlaéenym vzdu-
chom

Nespravne pripraveny stlaceny vzduch méze poskodit pneumaticky
motor.

— Pre prevadzku motora je potrebny technicky Cisty a naolejovany stla-
¢eny vzduch. MnoZstvo oleja je priblizne 1 — 2 kvapky oleja bez kyselin
za minutu.

/N Pozor!

Poskodenia sposobené vysokymi otackami

Velmi vysoké otacky mieSaca mdzu spbsobit jeho poskodenie.

— MieSac nikdy nenechajte bezat bez zatazenia a zvolte len tak vysoké
otacky, akeé su potrebné pre bezchybné miesanie.

Elektricky miesaé

SK
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/N Pozor!

Skody spdsobené prehriatim

Velmi vysoké teploty poskodia elektromotor.

— Pri prevadzke elektrického mieSaca sa dava pozor na to, aby vetracie
otvory motora neboli nikdy zakryté.

10.2. Vytvorenie privodu materialu a striekaného vzduchu

/\ PXIET | Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia nepripojenymi vedeniami materialu
a stlaceného vzduchu

Unikajuci material a nespravne pripojené vedenia stlaceného vzduchu
mé&zu sposobit’ zranenia.

— Skontrolujte pevné ulozenie vedeni materialu a stlaeného vzduchu.

m Otvorte gulovy kohut privodu stlaéeného vzduchu.

Variant jednoduchy redukény ventil
m Otvorte gufovy kohut striekajuceho vzduchu.

Variant s druhou pripojkou pistole
m Otvorte gulovy kohut striekajuceho vzduchu.
m Otvorte gulovy kohut privodu materialu.

10.3. Nastavenie tlaku materialu a striekaného vzduchu

Nastavenie tlaku materialu

Tlak materialu sa mdze plynule nastavit otaCanim regulatora tlaku.
m Otacanim regulatora tlaku dolava sa znizi tlak materialu.

m Otacanim regulatora tlaku doprava sa zvysi tlak materialu.

Nastavenie tlaku striekaného vzduchu (len u variantu s dvojitym
redukénym ventilom)

Tlak striekaného vzduchu sa méze plynule nastavit ota€anim regulatora
tlaku.

m Otacanim regulatora tlaku dolava sa znizi tlak striekaného vzduchu.
m Otacanim regulatora tlaku doprava sa zvysi tlak striekaného vzduchu.
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10.4. Vymena striekaného média

/\ PxEm | Varovanie!

Ohrozenie zivota neodvzdusnenou materialovou tlakovou na-
dobou

Pri otvoreni materialovej tlakovej nadoby, ktora je pod tlakom, déjde k
explozii.

— Materialovu tlakovu nadobu pred kazdym otvorenim odpojte od privo-
du stla¢eného vzduchu a Uplne odvzdusnite odvzdusfiovacim ventilom.

& FITTE53 | Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia otacajucim sa miesacom

Pri otvoreni materialovej tlakovej nadoby s otacajucim sa mieSacom
mozu byt vtiahnuté Casti tela ako aj Casti odevu.

— MieSac pred otvorenim vypnite a zaistite proti opatovnému zapnutiu.

Otvorenie materialovej tlakovej nadoby

m MieSac vypnite od elektrickej siete/siete stlateného vzduchu a zaistite
proti opatovnému zapnutiu.

m Zatvorte gufovy kohut privodu materialu.

m Zatvorte gufovy kohut privodu stla¢eného vzduchu.

V pripade variantu jednoduchy redukény ventil
m Zatvorte gulovy kohut striekajuceho vzduchu.
V pripade variantu s druhou pripojkou pistole
m Zatvorte gulovy kohut striekajuceho vzduchu.
m Materialovu tlakovu nadobu odpojte do siete stlaceného vzduchu.
m Materialovu tlakovu nadobu Uplne odvzdu$nite odvzdusnovacim venti-
lom.
m Uvolnite upevnenie veka.
m ZloZte veko tlakovej nadoby.
m Tlakovu nadobu vycistite s vhodnym Cistiacim prostriedkom.
m Materialovu tlakovu nadobu naplite striekanym médiom.

Zatvorenie materialovej tlakovej nadoby

m Nasadte veko na materialovu tlakovi nadobu.

m Upevnenie veka dotiahnite ruéne.

m Miesac pripojte na siet elektrického pradu/siet stlaceného vzduchu.

m Materialovu tlakovu nadoby pripojte na siet’ stlacéeného vzduchu a na-
stavte tlak do dovoleného rozsahu.
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m Vytvorenie privodu materidlu a striekaného vzduchu.

11. Udrzba a opravy

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy materialovej tlakovej
nadoby.

A Varovanie!

Riziko poziaru a vybuchu

m Odborny personal vykonavajici udrzbu a Cistenie musi mat’ dodatoc-
nu kvalifikaciu v oblasti ochrany pred vybuchom.

m Udrzbu a &istenie nikdy nevykonavaijte v prostredi s vybusnou atmo-
sférou.

m Pred v8etkymi pracami udrzby prepnite cely systém do beztlakového
stavu a odpojte privod vzduchu aj materialu.

m Zabezpecte, aby sa v blizkosti nenachadzali ziadne stroje zapalenia a/
alebo otvoreny oher ¢i plamene. Nefajcite.

m Skontrolujte uzemnenie.

A Varovanie!

Pouzitie nevhodnych nahradnych dielov v oblastiach s nebez-
pec¢enstvom vybuchu

m Nahradné diely, ktoré nezodpovedaju poziadavkam smernice ATEX,
mdbzu v prostredi s vybuSnou atmosférou spdsobit’ expldziu. To mbze
spbsobit’ vazne zranenia alebo smrt.

m PouZivajte vylu€ne iba originalne nahradné diely.

A Varovanie!

Nebezpeéenstvo vybuchu spésobené zdrojmi zapalenia v pro-
stredi s vybusnou atmosférou

m Kovoveé ¢asti mézu (napriklad padom a narazom do inych kovovych
Casti) sposobit iskry. V prostredi s vybuSnou atmosférou moézu iskry
sposobit’ vybuch. To méze spbsobit’ vazne zranenia alebo smrt.

m Udrzbu a &istenie nikdy nevykonavaijte v prostredi s vybugnou atmo-
sférou.
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11.1. Kontrola bezpe¢nostného pretlakového ventila

& FXITET | Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia bezpeé¢nostnym pretlakovym venti-
lom

Chybny bezpeénostny pretlakovy ventil neodvzdusni spravne tlakovu
nadrz farby a méze dojst k jej vybuchu.

— Bezpecnostny pretlakovy ventil skuSajte pravidelne. Ak bezpeénostny
pretlakovy ventil nevyfukne, tlakovi nadobu okamzite odstavte z pre-
vadzky a bezpec€nostny pretlakovy ventil vymerite.

Bezpecnostny pretlakovy ventil smie skusat' len autorizovany personal,

ktory méa dostato¢né znalosti v tomto odbore.

m Zatvorte odvzdus$riovaci ventil.

m Materialovu tlakovu nadobu natlakujte v dovolenom rozsahu tlakov.

m Bezpecnostny pretlakovy ventil skuSajte otd€anim dolava. PoCutelne
musi unikat’ vzduch.

m Bezpecnostny pretlakovy ventil po ukon€enej skuske opéat zatvorte.

11.2. Kontrola tesnenia veka nadoby

m Otvorenie materialovej tlakovej nadoby.

m Tesnenie medzi vekom nadoby a tlakovou nadobou skontrolujte na
poskodenie.

m Uzatvorte materidlovu tlakovd nadobu.

11.3. Kontrola privodov materialu a stlaéeného vzduchu
m Po kazdom prevadzkovani skontrolujte privody vzduchu a materialu na
tesnost a pevné uloZenie.

11.4. Mazanie pneumatického motora

Vzdy je potrebné dodrzZiavat platny navod na pouzitie od vyrobcu Walther
Pilot.

11.5. Vymena mieSacej lopatky a loziskového puzdra

SATA MDB 22/45 s pneumatickym-/elektrickym mieSadlom s prevo-
dovkou/bez prevodovky

Vzdy je potrebné dodrziavat’ platny navod na pouzitie od vyrobcu Walther
Pilot.

11.6. Vymena telesa upchavky, O-kruzka a mosadzného lo-
ziskového puzdra

SATA MDB 10 a SATA MDB 22/45 s ruénym mieSadlom
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Vzdy je potrebné dodrziavat’ platny navod na pouZitie od vyrobcu Walther
Pilot.

12. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecdila funkcia materialovej tlakovej nadoby, je potrebné
starostlivé zaobchadzanie ako aj stéla starostlivost o produkt.
Materialovu tlakovu nadobu skladujte na suchom mieste.

/N Pozor!

Skody spdsobené nespravnym éistiacim prostriedkom
Pouzitie agresivnych Cistiacich prostriedkov méze poskodit' tlakovu
nadrz farby .

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte kvapalny Cistiaci prostriedok s hodnotou pH 6-8.

— Nepouzivajte kyseliny, lihy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

/N Pozor!

Skody spdsobené stvrdnutym materidlom

Stvrdnuty material v tlakovej nadrzi farby ju méze poskodit.

— Skoér nez material dosiahne ¢as pouzitelnosti, ma sa vybrat z tlakovej
nadrzi farby a tato sa vydcisti.

m Materialové tlakové nadoby vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu.
13. Poruchy

Ak nie je mozné poruchu odstranit pomocou nizie uvedenych opatreni,
kontaktujte prosim zakaznicky servis spolo¢nosti SATA GmbH & Co. KG.

vekom nadoby.

Porucha Pric¢ina Pomoc pri poru-
chach

Unik medzi Tesnenie krytu znecis- | Vycistite resp. vymerite

Nadoba a tené alebo porézne. tesnenie.

Unik v armature stla-
¢eného vzduchu.

Poskodené tesnenia.

Vymerite tesnenia.

Uniky v uloZeni mie-
Saca.

Poskodené tesnenia.

Vymernite tesnenia.
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Porucha Pric¢ina Pomoc pri poru-
chach

Unik na vystupe ma- | Poskodené tesnenia. |Vymerite tesnenia.
terialu.

Tlak materialu nie je Regulator tlaku ma- Vymerite regulator tlaku
mozné nastavit. terialu materialu.
chybny.

14. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

15. Prislusenstvo

Podvozok

Modely SATA MDB 22 /45 mozno jednoducho a pohodine vybavit pod-
vozkom.

Vlozka do zasobnika

Materialové tlakové nadoby mézu byt vybavené plastovou vkladacou
vlozkou / vkladacou nadobou z nerezovej ocele, ktora vyrazne ufahci
Cistenie materidlovej tlakovej nadoby.

Prislusenstvo Nazov
MDB 10 MDB 22 MDB 45
nie ano ano Podvozok
Plast USlachtila ocel | UsSlachtila ocel | Vlozka do zasob-
nika
na poZiadanie | na poZiadanie | na poZiadanie par hadic

16. Nahradné diely

N Pozor!

Skody spdsobené prehriatim

Pri demontazi nalepenych nahradnych dielov musite na odstranenie
2-zlozkového lepidla pouzit’ horticovzdusnu susi¢ku. Ak su diely prehria-
te, povrchovy povlak sa méze poskodit.

— Diely nenahrievaijte silne.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Pozri aktuélny katalog SATA.
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17. EU vyhlasenie o zhode
VZdy je potrebné dodrziavat' platny navod na pouZitie od vyrobcu Walther
Pilot.
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A®  |Once okuyunuz!

isletime alma ve isletimden &nce bu kullanim talimatini tamamen ve
dikkatle okuyun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini her zaman uriniin yaninda ya da her zaman herke-
sin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim kilavuzu, bundan sonra malzeme basing kaplari olarak anila-
cak olan SATA MDB 10, SATA MDB 22 ve SATA MDB 45'in calistiriima-
sina iliskin 6nemli bilgiler icermektedir. Ayrica devreye alma, galistirma,
bakim ve onarim, koruma ve depolama ile ariza giderme konulari da
aciklanmistir.

1.2. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri igin egitimli personel igin
tasarlanmistir.

1.3. Kaza énleme

Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | tirkce
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1.4. Yedek pargalar, aksesuarlar ve asinan pargalar

Temel olarak sadece orijinal SATA yedek pargalari, aksesuarlari ve asin-
ma pargalari kullaniimaldir. SATA tarafindan temin edilmeyen aksesu-
arlar, test edilmemistir ve bunlarin kullaniimasina izin verilmemistir. izin
verilmeyen yedek parcalarin, aksesuarlarin ve asinma pargalarinin kulla-
nimiyla olusan hasarlar igin SATA higbir sorumluluk tstlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullar ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim talimatina riayet edilmemesi

m Urlinlin amacina aykiri sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar ve yedek parcgalarin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yukleri

m izin veriimeyen montaj ve sékme calismalari

1.6. Uygulanan ydnetmelikler, direktifler ve standartlar
2014/68/AT sayil ydnetmelik

Basingli Cihazlar Yénetmeligi, Modiil A1 Dahili imalat Kontrolii
DIN EN 1127-1

Patlamaya karsi koruma boélim1: Esaslar ve Yoéntemler

DIN EN ISO 12100-1/-2
Makinelerin giivenligi, genel gereksinimler

DIN EN 1953
Kaplama maddeleri igin puskirtme ve sprey cihazlari - Glivenlik gereksi-
nimleri

DIN 31000:2011
"Teknik Grlnlerin glivenlige uygun tasarimi i¢in genel kurallar"
Basingli/elektrikli mikserlerin Ex kodlari, tip etiketlerinde yer almaktadir.

2. Emniyet bilgileri

Asagida yer alan tim bilgileri okuyun ve uygulayin. Bunlara uyulmadigi
veya yanlis uyuldugu takdirde fonksiyon arizalari veya yaralanmalar mey-
dana gelebilir.
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2.1. Personelden talep edilenler

Malzeme basing kabi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus
ve anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabi-
lir. Uyusturucu, alkol, ila¢ veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin malzeme basing kaplari ile calismasi ya-
saktir.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Malzeme basing kabinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasin-
da daima izin verilen solunum ve g6z koruyuculari, uygun koruyucu eldi-
venler, is elbisesi ve glvenlik ayakkabilari giyiniz.

2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim
Urln isareti dikkate alinmalidir. Ayrintil bilgiler, Greticinin kullanim kilavu-
zunda bulunabilir.

2.4. Emniyet bilgileri

Yerlestirme yeri

m Patlama tehlikesi olan bélgelere yerlesimde malzeme basing kabi,
isletme glvenligi ydnergesi uyarinca devreye alinmadan evvel, ATEX
yénetmeliginde yeterli bilgilere sahip bir uzman tarafindan kontrol edil-
melidir.

m Malzeme basing kabini patlama korumasi olmayan elektrikli donanimla-
rin bolgesi igerisinde asla kullanmayin.

m Malzeme basing kabini agik ates, yanan sigara veya kivilcim atlamasi
gibi atesleme kaynaklarindan uzak tutun.

m Tehlikeli maddelerin isleme tabi tutuldugu veya depolandigi isyerleri ye-
terli bir havalandirmaya sahip olmalidir. Havalandirma arizalandiginda
isler hemen durdurulmali ve mevcut karistirma tertibatlari kapatiimalidir.

Teknik durum

m Malzeme basing kabini bir hasar veya eksik parga varsa asla devreye
almayin.

m Malzeme basing kabi hasarliysa derhal devreden c¢ikartin, basin¢h hava
kaynagindan ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

m Malzeme basing kabi tzerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Malzeme basing kabini tim bagli parcgalarla birlikte her kullanimdan
6nce hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse
onarin.

TR
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m Sikistirma dirsekleri ve gubuk vidalar dizenli bicimde asinma ve hasar
bakimindan kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir. Sikistirma
dirseklerini ve ¢ubuk vidalari elle sikistirin.

Calisma malzemeleri

m SATASATA MDB 10, SATA MDB 22 ve SATA MDB 45'de, sivi grubu 1
kaplama malzemelerine izin verilmektedir.

m Asit veya alkalik ¢bzelti iceren puskirtme maddelerinin islenmesi ya-
saktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢gézucilerin islenmesi yasaktir.

m Malzeme basing kaplari yiuksek dayanikli bir paslanmaz gelik alasi-
mindan olusur. Buna ragmen asiri korozif veya asindirici puskuirtme
maddeleri kullanildiginda SATA ile bir uyarlama yapilmasi gerekir.

m Malzeme basing kabinin ¢alisma ortamina sadece is icin gerekli olan
maddeleri getirin.

isletim parametreleri
m Malzeme basing kabi yalnizca tip etiketinde bildirilen parametreler
icerisinde calistinimahdir.

Bagl olan parcalar

m Bagli olan pargalar, basing¢ kabi ile ¢alisirken beklenen termik, kimyasal
ve mekanik yuklere giivenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézilme sirasinda kirbag tlriinden
hareketlerle ve malzemenin fiskirmasi sonucunda yaralanmalara yol
acabilmektedir. Hortumlari ¢ézmeden 6nce daima havalarini tamamen
bosaltin.

Genel

m Malzeme basing kabini asla basing yuklli durumda tasimayin.

m Yerel emniyet, kaza 6nleme, is giivenlidi ve ¢evre koruma yonetmelikle-
rine uyulmahdir.

3. Amacina uygun kullanim
Malzeme basing kabi, akiskan maddelerin (pUskirtme maddeleri/malze-
me) basing vasitasiyla nakli igin islev gorir.

4. Tanim

Malzeme basing kabi, blyulk miktarlarda sivi malzemenin islenmesi igin
kullanilir. Malzeme basingli hava vasitasiyla el veya otomatik tabancalara
tasinir.
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5. Modeller

Malzeme basing kabi, misteri talebine bagli olarak tek/ciftli basing disi-
riculer ve farkli mikserlerle birlestirilebilmektedir.

Opsiyonel olarak basing deposunun alt kismina, malzeme c¢ikisi ve
malzeme ve sprey havasi beslemesi icin ikinci bir tabanca baglantisi
muimkun olmaktadir.

Bazi versiyonlarin eklentilerle donatilmasi mimkunddr.

Tek basing dustriciu

Malzeme basincini ayarlamak igin.

Cift basing disurlcu

Malzeme ve puskirtme basincini ayri ayarlamak igin.

El karistirma tertibati

Malzemeyi manuel karistirmak igin. Karistirma tertibati bir cevirme koluyla
tahrik edilir.

Basingli hava karistirma tertibati

Malzemenin esit sekilde karistiriimasi amagli. Mikser, basin¢l hava moto-
ruyla ¢alistirilir. Bu motor, harici bir basingli hava hatti Gizerinden, basingli
hava ile beslenir.

Elektrikli karistirma tertibati

Malzemeyi diizgiin karistirmak igin. Karistirma tertibati bir elektromotorla
tahrik edilir.

6. Teslimat icerigi

m Malzeme basing kabi, modele gbre
= Uygunluk belgesi

m Kullanim talimati

7. yapisi
7.1. SATA MDB 10

Malzeme basin¢ deposu SATA MDB 10

m Tek basing disurici bulunan MDB 10

m Cift basing disirtct bulunan MDB 10

m Tek basing disuricu ve el tipi mikser bulunan MDB 10

m Cift basing dusirtci ve el tipi mikser bulunan MDB 10

m Tek basing disuricu ve basingli hava beslemeli disli mikser bulunan
MDB 10

m Gift basing dusirici ve basingli hava beslemeli disli mikser bulunan
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MDB 10

7.2. SATA MDB 22

m Tek basing dusuritct bulunan MDB 22

m Cift basing diislirlicti bulunan MDB 22

m Tek basing dusurtct ve el tipi mikser bulunan MDB 22

m Cift basing dlslricu ve el tipi mikser bulunan MDB 22

m Tek basing dusurici ve basingli hava beslemeli disli mikser bulunan
MDB 22

m Cift basing diislirlicti ve basingli hava beslemeli disli mikser bulunan
MDB 22

m Tek basing dusurici ve elektrikli disliye sahip mikser bulunan MDB 22

m Cift basing dUsUricu ve elektrikli disliye sahip mikser bulunan MDB 22

7.3. SATA MDB 45

m Tek basing dusurtcu bulunan MDB 45

m Cift basing diisirtict bulunan MDB 45

m Tek basing dusurici ve el tipi mikser bulunan MDB 45

m Cift basing dusirtci ve el tipi mikser bulunan MDB 45

m Tek basing dusuricu ve basingl hava beslemeli disli mikser bulunan
MDB 45

m Gift basing dusiricl ve basingli hava beslemeli disli mikser bulunan
MDB 45

m Tek basing dusurici ve elektrikli disliye sahip mikser bulunan MDB 45

m Gift basing dusirtci ve elektrikli disliye sahip mikser bulunan MDB 45

8. Teknik ozellikler
8.1. Malzeme basing kabi

Tanim MDB 10 MDB 22 MDB 45

Maks. isletme fazla 6 bar 6 bar 6 bar

basinci

izin verilen isletim +10 °C - +50 °C

sicakhgi

Kullanilabilir igerik 9 19,5 litre 445 litre
Litre

Akiskan/Akiskan 1 1 1

grubu

ic 6lgi 230 mm 270 mm 362 mm

Dis olgl 236 mm 276 mm 375 mm
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Tanim MDB 10] MDB 22| MDB 45

Kabin altinda malze-
me ¢IKiSI opsiyonu

Modele bagl

8.2. Elektrikli karistirma tertibati
Walther Pilot icin gecerli Uretici kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.

8.3. Reduktor ile/ olmadan basingli hava karistirma tertibati
Walther Pilot igin gegerli Uretici kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.

9. ilk devreye alma
Malzeme basing kabi tamamen monte edilmis ve kullanima hazir halde
gonderilir.

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
m Malzeme basing kabi hasarli mi.

9.1. Malzeme basing kabi

/\ pEmEm |uyan!

Patlayan hatlar ve hortumlardan dolayi yaralanma tehlikesi

Uygun olmayan hatlar ve hortumlarin kullaniimasiyla nedeniyle, bunlar
¢Ozlicl veya fazla yiiksek basingtan dolayi hasar goriip patlayabilir.

— Basingli hava ve pliskurtme ortamlari icin sadece, solvente dayanikli,
iletken ve teknik olarak saglam hatlar ve hortumlar kullanin.

[13] Bilgi!

Malzeme ve plskirtme basinci igin ikinci bir tabanca baglantisi yapildi-
ginda, malzeme beslemesi ve plskirtme havasi birinci tabanca baglan-
tisina benzer olarak baglanir.

9.2. Basingli hava karistirma tertibati

VAN Dikkat!

Fazla yuksek hava giris basincindan dolayi hasarlar
Basingli hava motorunda fazla yiiksek bir hava giris basinci ona hasar
verebilir.
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9.3. Elektrikli karistirma tertibati

/\ pEmER |Uyan!
Elektrik carpmasi nedeniyle 6lim tehlikesi
Mevcut gerilim ile yapilan kurulum ve bakim ¢calismalari agir yaralanma-

lara ve 6lime neden olmaktadir.
— Elektrikli karistirma tertibatindaki calismalardan énce elektrik gerili-

mini kapatin ve yetkisiz yeniden devreye alinmaya karsi emniyetleyin.

Elektromotoru yalnizca tim kutuplari ayiran bir salterle kapatilabilen

akim devrelerine baglayin.

m Elektrikli karistirma tertibatini ekte bulunan dokiimantasyondaki gibi
elektrik akim sebekesine baglayin.

10. Ayar modu
/\ P | Uyan!

Patlayan malzeme basing kabindan dolayi 6lim tehlikesi.

Kapla calisirken ortaya ¢ikan elektrostatik yukler bir kivilcim olusumuna
ve dolayisiyla malzeme basing kabinin patlamasina yol acabilir.

— Basing kabini yeterince topraklayin.

— Aktarim direncini saglayin.
— Sadece onayl ve iletken hortumlar kullanin.

10.1. Karistirma tertibatlari

El karistirma tertibati
Cevirme kolu Uzerinden malzeme mandel olarak karistirlabilir.

Basingli hava karistirma tertibati

N Dikkat!

Yanlis islenen basin¢li havadan dolayi hasarlar

Yanlis islenen basingli hava, basingh hava motoruna hasar verebilir.
— Basingli hava motorunun c¢alistiriimasi igin teknik acidan temiz ve
yaglanmis basingl hava gereklidir. Yag miktari, dakikada yaklasik 1-2

damla asitsiz yagdir.
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/N Dikkat!

Fazla yiksek devir sayisindan dolayi hasarlar

Karistirma tertibatinin fazla yiiksek bir devir sayisi onu hasara ugratabi-
lir.

— Karistirma tertibatini asla yiikstiz ¢alistirmayin ve devir sayisini sade-
ce tam karistirma igin gerektigi kadar yiiksek segin.

Elektrikli karistirma tertibati

/N Dikkat!

Asiri 1Isinmadan dolay! hasarlar

Fazla yuksek sicakliklar elektromotora hasar verir.

— Elektrikli karistirma tertibati calistiriirken motorun havalandirma ya-
riklarinin kapanmamasina dikkat edin.

10.2. Malzeme ve plskirtme havasi beslemesini olusturma

/\ pEmEm |uyan!

Bagli olmayan malzeme ve basingli hava hatlari nedeniyle yara-
lanma tehlikesi

Disari ¢cikan malzeme ve dogru sekilde baglanmamis basingli hava hat-
lari yaralanmalara neden olabilir.

— Malzeme ve basingli hava hatlarini saglam oturma bakimindan kont-
rol edin.

m Basingli hava beslemesi kiresel vanasini agin.

Tek basing disirtct modeli
m Plskilrtme havasi kiiresel vanasini agin.

ikinci tabanca baglantih model
m PUskilrtme havasi kiresel vanasini agin.
m Malzeme beslemesi kiiresel vanasini agin.

10.3. Malzeme ve plskirtme basincinin ayarlanmasi

Malzeme basincinin ayarlanmasi

Malzeme basinci, basing regilatori ¢evrilerek kademesiz olarak ayarla-
nabilir.

m Basing regulatériiniin sola gevrilmesiyle malzeme basinci azaltilir.

m Basing regulatériiniin saga gevrilmesiyle malzeme basinci yikseltilir.

TR
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Plskirtme basincinin ayarlanmasi (sadece ¢ift basing diistrticii modelin-
de)

Plskirtme basinci, basing reguilatori gevrilerek kademesiz olarak ayarla-
nabilir.

m Basing regulatériiniin sola gevrilmesiyle plskirtme basinci azaltilr.

m Basing regulatériiniin saga gevrilmesiyle puskirtme basinci yikseltilir.

10.4. Pusklrtme maddesinin degisimi

/N pEmEm | uyan!

Havasi atilmayan malzeme basin¢ kabindan dolayi 6lim tehlikesi
Basing altinda bulunan bir malzeme basing¢ kabi agilirken patlama mey-
dana gelir.

— Malzeme basing kabini her seferinde agmadan 6nce basingli hava
beslemesinden ayirin ve hava tahliye valfi izerinden havay! tamamen
bosaltin.

& Y] | Uyan!

Calisan karistirma tertibatindan dolayi yaralanma tehlikesi

Calisan karistirma tertibatiyla malzeme basing kabi agilirken vicut
uzuvlari ve giysi parcalari iceri ¢ekilebilir.

— Karistirma tertibatini agmadan evvel kapatin ve yeniden devreye alin-

maya karsi emniyetleyin.

Malzeme basing kabinin agiimasi

m Karistirma tertibatini elektrik-/basingli hava sebekesinden ayirin ve
yeniden devreye alinmaya karsi emniyetleyin.

m Malzeme beslemesi kiresel vanasini kapatin.

m Basingh hava beslemesi kiresel vanasini kapatin.

Tek basing diusurici modelinde
m Puskirtme havasi kiresel vanasini kapatin.

ikinci tabanca baglantili modelde
m Puskirtme havasi kiresel vanasini kapatin.

m Malzeme basing kabini basingl hava sebekesinden ayirin.

m Malzeme basing kabinin hava tahliye valfi Gzerinden havasini tamamen
bosaltin.

m Kapak tespit elemanini.

m Basing deposu kapagini ¢ikarin.

m Basing kabini uygun temizlik maddesiyle temizleyin.
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m Malzeme basing kabini plskurtme maddesiyle doldurun.

Malzeme basing kabinin kapatiimasi

m Malzeme basing deposunun Uzerine depo kapagini yerlestirin.

m Kapak tespit elemanlarini elle sikin.

m Karistirma tertibatini elektrik-/basingli hava sebekesine baglayin.

m Malzeme basing kabini basinglh hava sebekesine baglayin ve izin veri-
len aralikta basinci ayarlayin.

m Malzeme ve puskirtme havasi beslemesini olusturma.

11. Bakim ve onarim
Asagidaki bolimde malzeme basing kabinin bakimi ve onarimi anlatil-
mistir.

A Uyari!

Yangin ve patlama riski

m Bakim ve temizlik islemlerinde ¢alisacak uzman personelin, patlama-
dan korunma konusunda ek yeterliliklere sahip olmasi gerekmektedir.

m Bakim ve temizlik islemlerini asla patlayici bir ortamda gerceklestirme-
yin.

m Herhangi bir bakim calismasi gerceklestiriimeden énce tim sistem
basincini disirtp, hava ve malzeme beslemesini kesin.

m Yakinlarda ates kaynagi ve/veya acgik 1sik ya da alev bulunmadigin-
dan emin olun. Sigara icmeyin.

m Topraklamayi kontrol edin.

A Uyari!

Patlama tehlikesi bulunan alanlarda, uygun olmayan yedek parca
kullanimi

m ATEX Yonetmeligine uygun olmayan yedek pargalar, patlayici ortam-
da patlamalara sebebiyet verebilir. Bu husus, ciddi yaralanmalara ve
6lime sebebiyet verebilir.

m Yalnizca orijinal yedek parcalari kullanin.
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A Uyari!

Patlayici ortamlarda ates kaynaklarinin neden oldugu patlama
tehlikesi

m Metal pargalar (6rnegin, diiserek veya diger metal pargalara ¢arparak)
kivilcim olusturabilir. Patlayici ortamlarda, kivilcimlar patlamalara
sebebiyet verebilir. Bu husus, ciddi yaralanmalara ve élime sebebiyet
verebilir.

m Bakim ve temizlik islemlerini asla patlayici bir ortamda gerceklestirme-

yin.

11.1. Emniyet asiri basing valfinin kontroll

/\ pxEm (Uyan!

Arizali emniyet asiri basing valfindan dolayi yaralanma tehlikesi

Arizall bir emniyet asiri basing valfi, boya basing kabinin havasini diiz-

gln bicimde atamaz ve patlama meydana gelebilir.

— Emniyet asin basing valfini diizenli olarak kontrol edin. Emniyet asiri

basing valfi Giflemiyorsa, basing kabini derhal devreden gikartin ve emni-

yet asiri basing valfini degistirin.

Emniyet asin basing valfi sadece bu alanda yeterli bilgilere sahip personel

tarafindan kontrol edilebilir.

m Hava tahliye valfini kapatin.

m Malzeme basing kabina, izin verilen aralik i¢erisinde basing uygulayin.

m Emniyet asiri basing valfini sola gevirerek kontrol edin. isitilir sekilde
hava kagmalidir.

m Kontrol tamamlandiktan sonra emniyet asiri basing valfini tekrar kapa-
tin.

11.2. Kap kapagi contasinin kontroli

m Malzeme basing kabinin agiimasi.

m Kap kapagdi ve basing kabi arasindaki contayi hasar bakimindan kontrol
edin.

m Malzeme basing deposunu kapatin.

11.3. Malzeme ve hava baglantilarinin kontroli
m Her isletim sonrasinda hava ve malzeme baglantilarini sizdirmazlik ve
saglam oturma bakimindan kontrol edin.
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11.4. Basin¢h hava motorunun yeniden yaglanmasi
Walther Pilot icin gecerli Uretici kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.

11.5. Karistirma kanadi ve yatak kovani degistiriimesi

Basingli hava beslemeli/elektrikli/disli grubu bulunan/bulunmayan
SATA MDB 22/45
Walther Pilot igin gegerli Uretici kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.

11.6. Salmastra kutusu paketi, O ring ve pirin¢ yatak kovani de-
gisimi

El tipi mikser bulunan SATA MDB 10 ve SATA MDB 22/45

Walther Pilot igin gegerli Gretici kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.

12. Bakim ve saklama

Malzeme basing kabinin islevselligini saglamak igin Griinin dikkatle kulla-
nilmasi ve sirekli bakim yapilmasi gereklidir.

Malzeme basing kabini kuru bir yerde depolayin.

VAN Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Agresif temizlik maddeleri kullanildigi takdirde boya basing kabi zarar
gorebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH-degeri 6 — 8 arasi notr temizlik sivilari kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

/N Dikkat!

Katilasmis malzemeden dolayi hasarlar

Boya basing kabinda katilasmis malzeme onu hasara ugratabilir.

— Malzemeyi en ge¢ hazne islem siresine ulasildiktan sonra boya ba-
sin¢ kabindan cikarin ve onu temizleyin.

m Malzeme basing kabini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisi-
minden énce temizleyin.

13. Arizalar
Asagidaki ¢éziimlerle sorun giderilemiyorsa, litfen SATA GmbH & Co.
KG Miusteri Hizmetleri ile iletisime gegin.

TR

393



TR SATA MDB kullanim talimati

394

Ariza SEBEPLER COzZUM ONERILERI
Kap flansi ile kap Kapak contasi kirli Contayi temizleyin ya
Depo ve veya gbzenekli. da degistirin.

sizintl.

Basingli hava armatii- | Contalar arizali. Contalari degistirin.
rinde sizinti.

Karistirma tertibati
yuvasl sizintisi.

Contalar arizall.

Contalari degistirin.

Malzeme cikisi sizin-
tisI.

Contalar arizall.

Contalari degistirin.

Malzeme basinci
ayarlanamiyor.

Malzeme basing
regulatoru arizall.

Malzeme basing regu-
latérani degistirin.

14. Msteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.
15. Aksesuar
Saryo

SATA MDB 22 /45 kolay ve rahatga bir arag sasisi ile donatilabilmektedir.

Yerlestirme haznesi

Malzeme basing deposu, plastik astar/paslanmaz celik aksesuari ile do-
natilabilir, bu da malzeme basing deposunun temizlenmesini ¢ok daha

kolay hale getirir.

Aksesuar Tanim
MDB 10 MDB 22 MDB 45
hayir evet evet Saryo
Plastik Paslanmaz Paslanmaz Yerlestirme haz-
nesi
istek Gzerine istek Uzerine istek Uzerine Cift hortum
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16. Yedek parcga

PAN DikKat!

Asir1 1sitma nedeniyle hasarlar

Yapisik yedek parcalar sokilirken 2 komponentli yapistiricinin ¢ézul-
mesi icin bir sicak hava foninin kullanilmasi zorunludur. Bilesenlerin
asiri i1sitilmasi halinde ylzey kaplamasi hasar goérebilir.

— Bilesenleri asiri 1sitmayin.

16.1. SATA MDB 10/ 22/ 45
Gincel SATA kataloguna bakiniz.

17. AB Uygunluk Beyani
Walther Pilot igin gegerli Gretici kullanim kilavuzu dikkate alinmalidir.
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