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Poz. "Pl:eces Nosaukums
18 133959 | Atsperu komplekts 3x krasu adatai / 3x pneimocilindra
virzula atsperes
19 211474 | Materiala daudzuma reguléSana ar kontruzgriezni
20 15438 Krasu adatas blivéjums
3988 Atsevisks krasas sietinu iepakojums ar 10 gab.
21 76018 lepakojums ar 10 x 10 gab. krasu sietiniem
76026 lepakojums ar 50 x 10 gab. krasu sietiniem
22 1057414 | Bateriju komplekts ar noslégskravi un blivéjumu DIGI-
TAL iericei
23 211441 | Blves tureklis ar uzmavu 5000 sérijai DIGITAL
24 16162 Sarnira savienojums, 1/4* aréja vitne DIGITAL pulve-
rizatoriem
25 [211516 |Sarnira savienojums ar blives turekli un uzmavu 5000
sérijai DIGITAL
1057323 | Instrumentu komplekts
letverts remonta komplekta (preces Nr. 1047522)
. leklauts pneimocilindra servisa vieniba (preces Nr. 82552)
a leklauts atsperu komplekta (preces Nr. 133959)
o leklauts blivejumu komplekta (preces Nr. 136960)

15. EK atbilstibas deklaracija

PasSreiz speka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:
[=]zx5 =]
%

www.sata.com/downloads
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1. Symbolen
& Waarschuwing! voor gevaar dat kan leiden tot de dood of
tot i di .
ot ernstige verwondingen

/N

tot materiéle schade.
NOTICE

Voorzichtig! voor een gevaarlijke situatie die kan leiden

A

Explosiegevaar! Waarschuwing voor gevaar dat kan
leiden tot de dood of tot ernstige verwondingen.

(13

Aanwijzing! Nuttige tips en aanbevelingen.

2. Technische gegevens

Pistoolingangsdruk

RP

Operating range
(gebruiksmogelijkheid)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

Compliant

max. 2,0 bar

max. 29 psi

zZ
=

[NL] gebruikershandleiding | Nederlandse
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Pistoolingangsdruk

HVLP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(gebruiksmogelijkheid)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

Compliant

> 2,0 bar (interne
sproeierdruk >
0,7 bar)

> 29 psi (interne
sproeierdruk >
10 psi)

Compliant wetgeving
Lombardije/Italié

< 2,5 bar interne
sproeierdruk <
1,0 bar)

< 35 psi (interne
sproeierdruk <
15 psi)

Spuitafstand

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(gebruiksmogelijkheid)
aanbevolen 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(gebruiksmogelijkheid)
aanbevolen 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Max. ingangsdruk pistool
[10,0 bar | 145 psi
Luchtverbruik bij 2,0 bar pistoolingangsdruk
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. temperatuur van het sproeimiddel
|50 °C [122 °F
gewicht | versie Standaard DIGITAL
zonder beker 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
met RPS-beker 0,6 | 548 g 19.3 0z./550g |19.4 oz.
met herbruikbare beker 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
met herbruikbare aluminiumbe- |687g (24.2 0z./689g |24.3 oz.
ker 1,01
met RPS-beker 0,6 | en digitale |588g [20.7 oz.
drukmeting (met adam | (met adam -
2) 2)
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Persluchtaansluiting

| 1/4" buitendraad

Vulhoeveelheid bovenbeker (kunststof)

[600 ml
Optioneel: elektronische drukmeetinrichting
In-/ uitschakeldrempel 0,2 bar 3 psi
Weergavenauwkeurigheid + 0,10 bar * 1 psi
Maximale weergavewaarde 9,9 bar 144 psi
Accu Renata CR1632

(art.nr. 213769)

3. Leveringsomvang
» Lakpistool met sproeierset en Alternatieve uitvoeringen met:
bovenbeker + Elektronische drukmeetinrichting

» Gebruikershandleiding
* Gereedschapset
* CCS-clips

4. Opbouw van de lakpistool [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]
[1-5]

[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Handgreep lakpistool [1-11] Schroef afstelling materiaal-
Trekkerbeugel hoeveelheden

Sproeierset met lucht- [1-12] Contramoer afstelling materi-
sproeier, kleursproeier (niet aalhoeveelheden
zichtbaar), kleurennaald (niet [1-13] Luchtmicrometer

zichtbaar) [1-14] Stelschroef van de luchtmi-
Lakpistolen-aansluiting met crometer

QcCC [1-15] Luchtzuiger (niet zichtbaar)
Bovenbeker-aansluiting met [1-16] Persluchtaansluiting

QCC [1-17] ColorCode-systeem (CCS)
Lakzeef (niet zichtbaar) [1-18] Frontplaat voor drukweerga-
Bovenbeker ve (alleen bij DIGITAL)
Bovenbeker-deksel [1-19] Drukweergave (alleen bij
Druppelblokkering DIGITAL)

[1-10] Afstelling ronde/brede straal
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5.

Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken, als-
mede andere geschikte, vloeibare middelen (sproeimiddelen) door middel
van perslucht, op de hiervoor geschikte voorwerpen.

6.

Veiligheidsinstructies

6.1. Algemene veiligheidsinstructies

A A

|4 DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

» Lees voor het gebruik van het lakpistool alle veiligheidsinstructies en

de bedieningshandleiding aandachtig en volledig door. De veiligheids-
instructies en de stappen die daarvoor nodig zijn, dienen te worden
nageleefd.

» Bewaar alle bijgevoegde documenten en geef het lakpistool alleen

samen met deze documenten door.

6.2. Veiligheidsinstructies specifiek voor lakpistolen

A A

|4 DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

» De plaatselijke veiligheids-, ongevallenpreventie-, arbeidsveiligheids-

en milieubeschermingsvoorschriften naleven!

Lakpistool niet op levende wezens richten!

Gebruik, reiniging en onderhoud alleen door vaklui!

Personen bij wie het reactievermogen door drugs, alcohol, medicij-
nen of op andere wijze verminderd is, mogen niet met het lakpistool
omgaan!

Neem het verfpistool bij beschadigingen of ontbrekende onderdelen
nooit in gebruik! Gebruik het alleen met vast gemonteerde borg-
schroef [1-14]! Draai de borgschroef met de originele SATA combitool
met max. 1 Nm vast.

Lakpistool voor ieder gebruik controleren en evt. repareren!
Lakpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen, van het
persluchtnetwerk loskoppelen!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Waarschuwing! Voorzichtig!

Lakpistool nooit eigenhandig ombouwen of technisch wijzigen!
Uitsluitend originele SATA-reserveonderdelen resp. -accessoires
gebruiken!

Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

Geen sproeimiddelen verwerken die zuren, logen of benzine bevatten!
Lakpistool nooit gebruiken in het bereik van ontstekingsbronnen zoals
open vuur, brandende sigaretten of niet-explosieveilige inrichtingen!
Uitsluitend de hoeveelheid oplosmiddel, kleur, lak of andere gevaarlij-
ke sproeimiddelen, noodzakelijk voor de vooruitgang van het werk, in
de werkomgeving van het lakpistool brengen! Deze na de beéindiging
van het werk in daarvoor bestemde opslagruimtes zetten!

6.3. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

A

Waarschuwing!
ik DANGER |

Bij gebruik van het lakpistool en bij reiniging en onderhoud altijd toe-
gestane adem- en oogbescherming alsmede geschikte beschermen-
de handschoenen en werkkleding en -schoenen dragen!

Bij gebruik van het lakpistool kan een geluidsdrukniveau van 85 dB(A)
overschreden worden. Passende gehoorbescherming dragen!

Risico door te hete opperviakken

Draag bij het verwerken van hete materialen (temperatuur boven 43
°C; 109.4 °F) passende Veiligheidskleding.

Bij gebruik van het lakpistool worden er geen trillingen op lichaamsdelen
van de bediener overgedragen. De terugslagkrachten zijn gering.

NL
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6.4. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in ruimtes met explo-
siegevaar ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in acht worden
genomen.

i oancer BN
» De volgende soorten gebruik en handelingen leiden tot het
verlies van de explosiebeveiliging en zijn daarom verboden:

» Lakpistool in explosiegevaarlijke gebieden van Ex-zone 0 brengen!

» Gebruik van oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op
gehalogeniseerde koolwaterstoffen! De daarbij optredende chemische
reacties kunnen op explosieve wijze plaatsvinden!

Waarschuwing! Explosiegevaar!

6.4.1 Extra aanwijzingen bij elektronische druk-

meetinrichting
De elektronische drukmeter is aan een typeonderzoek onderworpen. Ze
is ontwikkeld, geconstrueerd en geproduceerd in overeenstemming met
EU-richtlijn 2014/34/EU. Ze is geclassificeerd als Ex ia IICT4 Ga of Ex
ia lICT4 Gb. Ze mag in ex-zone 1 en 2 tot 60°C omgevingstemperatuur
worden gebruikt en opgeslagen. Keuringsinstantie: KEMA 05 ATEX 1090
X. Overige certificeringen: FM Global IS CL | DIV 1 GPS ABCD T4 Ta =
60°C,ISCLIDIV12ZN 0 AExiallC T4 Ta=60°C
en CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CLIZN 1 AEx
ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

i oancer BENCN

Waarschuwing! Explosiegevaar!

De volgende toepassingen en handelingen leiden tot verlies
van de explosiebeveiliging en de aanspraak op garantie en
zijn daarom verboden:

» Accuvervanging in explosiegevaarlijke gebieden!

» De frontplaat openen voor drukweergave!
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A A

i oancer BN

Waarschuwing! Explosiegevaar!

.

Inbouw van een andere accu dan CR 1632, Fa. Renata!

Het vervangen van de afdichting op het batterijvak wordt aanbevolen bij
accuvervanging!

7. Ingebruikname
Waarschuwing! Explosiegevaar!
s oancer BRNCN

» Alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde, tech-

nisch perfecte persluchtslangen met sterkte continudruk van minstens
10 bar gebruiken, bv. art. nr. 53090!

[:E] Aanwijzing!

Zorgen voor de volgende voorwaarden:

Persluchtaansluiting 1/4" buitendraad of passende SATA-aansluitnip-
pel.

Minimale persluchtvolumestroom (luchtverbruik) en druk (aanbevolen
ingangsdruk pistool) volgens hoofdstuk 2 waarborgen.

Zuivere perslucht, bv. door SATA filter 484, art. nr. 92320
Persluchtslang met minstens 9 mm binnendiameter (zie waarschu-
wing), bv. art. nr. 53090.

ok w

Controleer of alle schroeven [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] en [2-5] stevig
zijn aangedraaid. Draai de verfkop [2-1] conform [7-4] handvast (11
Nm) aan. Controleer of borgschroef [2-5] conform [10-1] stevig is
aangedraaid en draai ze indien nodig vast.

Kleurkanaal met geschikte reinigingsvloeistof doorspoelen [2-6],
hoofdstuk 8 in acht nemen.

Luchtsproeier uitrichten: verticale straal [2-7], horizontale straal [2-8].

Lakzeef [2-9] en bovenbeker [2-10] monteren.
Bovenbeker vullen (maximaal 20 mm onder bovenrand), met deksel
[2-11] afsluiten en druppelblokkering [2-12] plaatsen.

NL

301



NE Gebruiksaanwijzing SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

302

6. Aansluitnippel [2-13] (niet bij de levering inbegrepen) op luchtaanslui-
ting schroeven.
Persluchtslang [2-14] aansluiten.

.1.Ingangsdruk pistool instellen

~N N

(1] Aanwijzing!

» Trekkerbeugel helemaal aftrekken en ingangsdruk pistool (zie hoofd-
stuk 2) volgens één van de volgende paragrafen ([3-1], [3-2], [3-3],
[3-4] tot [3-5]) instellen, trekkerbeugel weer loslaten.

* Bij [3-3], [3-4] en [3-5] moet de luchtmicrometer [1-13] helemaal
geopend zijn/loodrecht staan.

» Als de vereiste ingangsdruk van het pistool niet bereikt wordt, moet de
druk op het persluchtnetwerk verhoogd worden; te hoge druk leidt tot
hoge aftrekkrachten.

[3-1] Lakpistool met digitale drukweergave (Exacte methode).

[3-2] SATA adam 2 (accessoires / Exacte methode).

[3-3] Afzonderlijke manometer met regelinrichting (accessoires).

[3-4] Afzonderlijke manometer zonder regelinrichting (accessoi-
res).

[3-5] Drukmeting aan persluchtleiding (onnauwkeurigste methode).

7.2. Materiaalcapaciteit instellen [4-1], [4-2], [4-3] en [4-
4] - afstelling materiaalhoeveelheden volledig geopend

[:E] Aanwijzing!

Bij volledig geopende afstelling van materiaalhoeveelheden is de slij-
tage op kleursproeier en kleurennaald het laagst. Sproeiermaat kiezen
afhankelijk van sproeimiddel en werksnelheid.

7.3.Sproeistraal instellen
» Brede straal instellen (fabrieksinstelling) [5-1].
* Ronde straal instellen [5-2].

7.4. Lakken

Voor het lakken de trekhendel helemaal aftrekken [6-1]. Lakpistool vol-
gens [6-2] hanteren. Sproeiafstand volgens hoofdstuk 2 in acht nemen.
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8. Lakpistool reinigen

A A

Waarschuwing! Voorzichtig!
i DANGER |

» Voor alle reinigingswerkzaamheden, het lakpistool van het perslucht-
netwerk loskoppelen!

» Gevaar op letsel door onverwachte persluchtlekkage en/ of lekkage
van het sproeimiddel!

» Lakpistool en bovenbeker volledig ledigen, sproeimiddel vakkundig
als afval verwijderen!

» Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

* Neutrale reinigingsvloeistof (pH-waarde 6 tot 8) gebruiken!*

» Geen zuren, logen, basen, afbijtmiddellen, ongeschikte rege-
neraten of andere agressieve reinigingsmiddelen gebruiken!*

» Lakpistool niet in de reinigingsvloeistof dompelen!* De reinigings-
vloeistof mag nooit in de luchtkanalen terechtkomen!

» Het glas van de elektronische drukweergave niet met puntige, scher-
pe of ruwe voorwerpen reinigen!

» Boringen alleen met SATA-reinigingsborstels of SATA-naalden voor
sproeierreiniging schoonmaken. Het gebruik van ander gereedschap
kan leiden tot beschadigingen en de sproeistraal nadelig beinvioeden.
Aanbevolen accessoires: Reinigingsset art. nr. 64030.

+ Uitsluitend door SATA aanbevolen wasmachines gebruiken! Gebrui-
kershandleiding in acht nemen!

» Luchtkanaal tijdens de hele wasprocedure met zuivere perslucht voe-
den!

» Sproeierkop moet naar beneden wijzen!

» Lakpistool alleen voor de duur van de wasprocedure in de
wasmachine laten!***

* Nooit ultrasone reinigingssystemen gebruiken - beschadigingen
van sproeiers en oppervlakken!**

* Na het reinigen lakpistool en kleurkanaal, luchtsproeier incl.
schroefdraad en bovenbeker met zuivere perslucht droogbla-
zen!*

NL
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* anders bestaat er corrosiegevaar
** anders wordt de elektronica bij DIGITAL-pistolen beschadigd

[1d] Aanwijzing!
» Na reiniging van de sproeierset het sproeibeeld controleren!
» Verdere tips voor de reiniging: www.sata.com/TV.

9. Onderhoud

A A

|4 DANGER | NOTICE |

* Voor alle onderhoudswerkzaamheden het lakpistool van het perslucht-
netwerk loskoppelen!

* Delen uiterst voorzichtig demonteren en monteren! Uitsluitend het
speciale, meegeleverde gereedschap gebruiken!

Waarschuwing! Voorzichtig!

9.1. Sproeierset vervangen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] en
[7-6]
ledere set SATA sproeikoppen bestaat uit een 'verfnaald' [7-1], 'luchtkop
[7-2] en 'vertkop' [7-3] en is met de hand op een perfect spuitresultaat
gejusteerd. Vet de verfnaald [7-1] bij de naalddichting (ca. 3 cm voor de
naaldhuls, verfnaaldveer) in, evenals de schroefdraad van de stelschroef
voor de materiaalhoeveelheid [1-11]. Vervang daarom de koppen altijd
compleet. Stel na de inbouw de doorvoercapaciteit in volgens hoofdstuk
7.2.

9.2. stappen voor vervangen van de verfnaaldafdichting:
[8-1], [8-2] en [8-3]

Als het medium uit de zelfafstellende verfnaaldpakking ontsnapt, is ver-

vanging nodig. Verwijder de hendel volgens [8-2]. Controleer na demon-

tage de verfnaald op beschadigingen en vervang eventueel de koppen.

Let bij de montage van de hendel op de juiste positie van de rol [8-2].

Stel na de inbouw de doorvoercapaciteit in volgens hoofdstuk 7.2.
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9.3. Luchtzuigers, -veren en -micrometers vervan-
gen stappen: [9-1], [9-2] en [9-3]

A

Waarschuwing!

» Lakpistool van het persluchtnetwerk loskoppelen!

Vervanging is noodzakelijk, als er lucht uit de luchtkop of de luchtmicro-
meter ontsnapt, terwijl de hendel niet overgehaald is. Vet de luchtmicro-
meter na demontage met SATA-pistoolvet (art.nr. 48173) in, zet deze
met de luchtzuiger en de borgschroef vast met de originele SATA com-
bitool met max. 1 Nm. [9-1]. Stel na de inbouw de doorvoercapaciteit in
volgens hoofdstuk 7.2.

A

Waarschuwing!

» Controleren of stelschroef goed vastzit! Luchtmicrometer kan onge-
controleerd uit het lakpistool schieten!

9.4. Afdichting (luchtzijde) vervangen

A

Waarschuwing!

» Lakpistool van het persluchtnetwerk loskoppelen!

Stappen: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] en [9-5]

De vervanging van de zelfafstellende afdichting [9-5] is nodig, als er lucht

onder de hendel ontsnapt.

1. Controleer na demontage de luchtzuiger [9-4] en reinig deze eventu-
eel, of vervang deze bij beschadiging (bijv. als deze gebogen of ge-
krast is). Vet dan met hoogpresterend SATA-vet in (art.nr. 48173) en
hermonteer de luchtzuiger. Let op de montagerichting!

2. Vet de luchtmicrometerhuls ook in, zet deze met de luchtzuiger en de
borgschroef met de originele SATA combitool met max. 1 Nm vast.

Na de inbouw materiaalcapaciteit volgens hoofdstuk 7.2 instellen.

NL
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A

» Controleren of stelschroef goed vastzit! Luchtmicrometer kan onge-
controleerd uit het lakpistool schieten!

Waarschuwing!

9.5.CCS (ColorCode-systeem) vervangen
De CCS voor de markering van ieder verfpistool kan volgens [9-6] wor-
den vervangen.

9.6.Vervang de as van de rond-/breedstraalregule-

ring stappen: [10-1], [10-2], [10-3]
De vervanging is noodzakelijk, als er lucht bij de afstelling naar buiten
komt of de afstelling niet functioneert

1. Verwijder de oude as

» Verwijder de schroef [10-1] (torx TX20)

* Verwijder de knop [10-2]

* Verwijder de spil [10-3] met een sleutel (maat 14)

» De positionering van de as op materiaal- en lakresten controleren, evt.
verwijderen en met oplosmiddelen reinigen

2. Monteer de nieuwe as

» Schroef de spil [10-3] erin

» Steek de knop [10-2] op de zeskant van de as

» Zet de borgschroef [10-1] (torx TX20) met max. 1 Nm vast - houd
daarbij de knop vast

9.7.Vervang de accu (DIGITAL) [11-1] en [11-2]

i oancer BRNEY
 Accu uitsluitend buiten explosiegevaarlijke gebieden vervangen!
» Veiligheidsinstructies in hoofdstuk 6.4.2 absoluut in acht nemen!

* Open de dekplaat van de digitale eenheid [11-3] niet! De garantie
vervalt bij niet-inachtname van deze instructie.

Waarschuwing! Explosiegevaar!

De gebruiksduur van de accu is afhankelijk van de gebruiksintensiteit 1 -
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3 jaar. De accucapaciteit wordt elektronisch bewaakt. Om meetfouten uit
te sluiten, wordt de weergave bij onvoldoende accucapaciteit uitgescha-

keld. De accu moet dan vervangen worden. Afhankelijk van de weergave

en het gebruik moet de accu binnen de volgende tijd vervangen worden:

Weergave:
Batterijsymbool

Uitroepteken (knipperend)

4-5 weken
2-3 weken

Weergave ‘Lo bij het inschakelen <1

Schroef de nieuwe accuvakklep met voorgemonteerde afdichting (art. nr.

1057414 inclusief accu) met de hand vast en controleer zijn functie.

10. Storingen verhelpen

Storing

Oorzaak

Remedie

Trillende sproeistraal
(golven/spuiten) of
luchtbellen in de bo-
venbeker

Kleursproeier niet
stevig genoeg aange-
draaid

Verfkop [2-1] aan-
draaien

Luchtbellen in de bo-
venbeker

Luchtbellen in de bo-
venbeker

Luchtsproeier los

Luchtsproeier [2-2]
met de hand vast-
schroeven

Tussenruimte tussen
luchtsproeier en kleur-
sproeier (,luchtcircuit®)
vervuild

Luchtcircuit reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Sproeierset vervuild of
beschadigd

Sproeierset reinigen,
hoofdstuk 8. resp. ver-
vangen, hoofdstuk 9.1

Te weinig sproeimiddel
in de bovenbeker

Bovenbeker [1-6] bij-
vullen

Afdichting kleuren-
naald defect

Afdichting kleuren-
naald vervangen,
hoofdstuk 9.3
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Storing

Oorzaak

Remedie

Sproeibeeld te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst

Boringen van de
luchtsproeier met lak
beslagen

Luchtsproeier reinigen,
hoofdstuk 8 in acht
nemen

Kleursproeierpunt
(kleursproeierpinnetje)
beschadigd

Kleursproeierpunt op
beschadiging contro-
leren, evt. sproeierset
vervangen, hoofdstuk
9.1

Afstelling ronde/brede
straal niet draaibaar

Regelventiel vervuild

Demonteer de afstel-
ling ronde/brede straal,
maak ze gangbaar of
vervang ze volledig,
hoofdstuk 9.6

Lakpistool schakelt
lucht niet uit

Zitting luchtzuiger
vervuild of luchtzuiger
versleten

Zitting luchtzuiger
reinigen en/of luchtzui-
ger, luchtzuigerpakking
vervangen, hoofdstuk
9.4

Corrosie op schroef-
draad luchtsproeier,
materiaalkanaal (be-
ker-aansluiting) of
lakpistoolbehuizing

Reinigingsvloeistof
(waterig) blijft te lang
in/op het pistool

Ongeschikte reini-
gingsvloeistoffen

Reiniging, hoofd-
stuk 8 in acht ne-
men, pistoolbehuizing
laten vervangen

Digitale weergave
zwart

Pistool te lang in reini-
gingsvloeistof

Verkeerde positie van
het pistool in wasma-
chine

Reiniging, hoofd-
stuk 8 in acht ne-
men, digitale eenheid
laten vervangen

Sproeimiddel komt
achter de kleurennaal-
dafdichting naar buiten

Afdichting kleuren-
naald defect of niet
aanwezig

Afdichting kleuren-
naald vervangen,
hoofdstuk 9.2
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Storing Oorzaak Remedie
Kleurennaald vervuild | Sproeierset vervan-
of beschadigd gen, hoofdstuk 9,1;

evt. afdichting kleu-
rennaald vervangen,

hoofdstuk 9.2
Lakpistool druppelt Vreemde voorwerpen | Kleursproeier en kleu-
aan de kleursproeier- |tussen kleurennaald- |rennaald reinigen,
punt (,kleursproeier- punt en kleursproeier | hoofdstuk 8 in acht
pinnetje®) nemen
Sproeierset bescha- Sproeierset vervan-
digd gen, hoofdstuk 9

11. Afvalverwerking

Afvalverwerking van het volledig geleegde lakpistool als recycleerbaar
materiaal. Om schade aan het milieu te vermijden, accu en resten van het
sproeimiddel gescheiden van het lakpistool vakkundig als afval verwijde-
ren. De plaatselijke voorschriften in acht nemen!

H

12. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

13. Garantie / Aansprakelijkheid

Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is met name niet aansprakelijk bij:

* Niet-naleving van de gebruikershandleiding

» Gebruik waarvoor het product niet bestemd is

* Inzet van niet-opgeleid personeel

* Het niet gebruiken van persoonlijke veiligheidsuitrusting

» Het niet gebruiken van originele accessoires en reserveonderdelen
» Eigenhandige ombouwingen of technische wijzigingen

* Natuurlijke slijtage

» Gebruiksontypische schokbelasting

* Montage- en demontagewerkzaamheden
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14. Reserveonderdelen [13]

310

Pos. |Art. nr. |Benaming

1 1826 Verpakking met 4 druppelblokkeringen voor 0,6 |
kunststofbeker

2 49395 Schroefdeksel voor 0,6 | kunststof beker

3 27243 0,6 | QCC Snelwissel-bovenbeker (kunststof)

4 211508 | Afdichtingsring

5 140582 | Verpakking met 5 afdichtingselementen voor kleur-
sproeier

6 86843 Luchtzuigerstang

7 133942 | Afdichtingshouder (luchtzijde)

8 211458 | Strijkrollenset

9 211433 |Handbeugelset

10 19745 Scharnier 1/4" buitendraad x M15 x 1 niet voor DIGI-
TAL-spuitpistool

11 211409 | Verpakking met 4 CCS-clips (groen, blauw, rood,
zwart)

12 1057357 | Kartelknop en schroef (elk 2 stuks)

13 213025 | Spil voor afstelling ronde/brede straal

14 133934 | Verpakking met 3 afdichtingen voor spil afstelling ron-
de/brede straal

15 211391 Verpakking met 3 borgschroeven voor luchtmicrome-
ter van serie 5000

16 133991 | Verpakking met 3 luchtzuigerkoppen

17 211466 | Luchtmicrometer

18 133959 | Veren-set elk 3x kleurennaalden/ 3x luchtzuigerveren

19 211474 | Afstelling materiaalhoeveelheden met contramoer

20 15438 Afdichting kleurennaald

3988 Kleinverpakking lakzeef met 10 stuks
21 76018 Verpakking met 10 x 10 stuks lakzeven
76026 Verpakking met 50 x 10 stuks lakzeven

22 1057414 | Accuset met sluitschroef en afdichting voor DIGI-
TAL-inrichting

23 211441 | Afdichtingshouder met huls voor serie 5000 DIGITAL

24 16162 Scharnier 1/4" buitendraad voor DIGITAL-verfpistolen
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Pos. |Art. nr. |Benaming
25 [211516 |Scharnier met afdichtingshouder en huls voor serie
5000 DIGITAL
1057323 | Gereedschapset
o Bij de reparatieset (art.nr. 1047522) inbegrepen
R Inbegrepen bij de luchtzuiger-service-eenheid (art. nr.
82552)
o Inbegrepen bij de veren-set (art. nr. 133959)
o Inbegrepen bij de afdichtingsset (art. nr. 136960)

15. EG Conformiteitsverklaring

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:

Of£30

1
(=

www.sata.com/downloads
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Innholdsfortegnelse [orlgmal utgave: tysk]

1. Symboler........ccooeoenincnenne. 313 Rengjgring av sproytepisto-
2. Tekniskedata ........ccccoeennnns 313 18N 321
3. Leveransensinnhold............ 315 9. Vedlikehold..........ccccovrrrnnnne. 322
4. Oppbygningen av sprgytepisto- 10. Feilretting......cccoovvevevenineennn. 325
[N, i 316 11. Deponering.......cccccveceeenueenne. 327
5. Rettbruk......coonveiiniiinnns 316 12. Kundeservice........cccccerrnnee 327
6. Sikkerhetsanvisninger-.......... 316  13. Garanti......cccoocvveveeeinrennnne 327
7. lgangsetting.......c.cccooeeiieennen. 319 14. Reservedeler...........ccceuee.e. 327
15. CE samsvarserkleering......... 329
1. Symboler
& Advarsel! mot farer som kan innebeere alvorlige eller livs-
farli kader.
arlige skader

/N

eiendom.
NOTICE

OBS! pa farlige situasjoner som kan medfere skade pa

& Eksplosjonsfare! Advarsel mot farer som kan innebzere

alvorlige eller livsfarlige skader.

[]E] Merk! Nyttige tips og anbefalinger.

2. Tekniske data

Pistol-inngangstrykk

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(bruksomrade)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

P4
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk

313
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Pistol-inngangstrykk

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(bruksomrade)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar > 29 psi
(innvendig- (innvendig-
dysetrykk > 0,7 | dysetrykk > 10
bar) psi)
Samsvarer med lov- > 2,5 barinnven- < 35 psi
givningen i Lombardia/ |dig dysetrykk< (innvendig-
Italia 1,0 bar) dysetrykk < 15
psi)
Sprayavstand
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(bruksomrade)
anbefalt 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(bruksomrade)
anbefalt 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Maks. inngangstrykk
[10,0 bar | 145 psi
Luftforbruk ved 2,0 bar pistolinngangstrykk
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Maks. temperatur i spreytemedium
|50 °C [122 °F
vekt | versjon Standard DIGITAL
uten beger 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
med RPS beger 0,6 | 548 g 19.3 0z.|550 g 19.4 oz.
med returbeger 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
med alu returbeger 1,0 | 6879 |24.20z.|689g [24.3 oz.
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vekt | versjon Standard DIGITAL
med RPS beger 0,6 | og digital 5889 |20.7 oz.
trykkméling (med adam | (med adam -
2) 2)

Trykklufttilkobling

| 4" utvendige gjenger

Volum malingbeholder (kunststoff)

|600 ml
Tilvalg: Elektronisk trykkmaler
Inn-/utkoblingsniva 0,2 bar 3 psi
Visningsnayaktighet + 0,10 bar * 1 psi
Maksimal visningsverdi 9,9 bar 144 psi
Batteri Renata CR1632

(art. nr. 213769)

3. Leveransens innhold

» Sproytepistol med dysesett og Andre modeller:
malingsbeholder * Elektronisk trykkmaler

» Bruksveiledning

» Verktgysett

* CCS-klips

NO
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4. Oppbygningen av sproytepistolen [1]

[1-1] Spraytepistolgrep [1-11] Skrue for mengderegulering
[1-2] Avtrekker [1-12] Kontramutter for mengdere-
[1-3] Dysesett med luftdyse, gulering

malingdyse (vises ikke), nal [1-13] Luftmikrometer

(vises ikke) [1-14] Laseskrue pa luftmikrome-
[1-4] Spraytepistol-tilkobling med teret

QCC [1-15] Luftstempel (vises ikke)
[1-5] Malingsbeger-tilkobling med [1-16] Trykklufttilkobling

QCC [1-17] ColorCode-System (CCS)
[1-6] Lakksil (vises ikke) [1-18] Frontplate for trykkangivelse
[1-7] Malingsbeholder (kun ved DIGITAL)
[1-8] Lokk til malingsbeholder [1-19] Trykkangivelse (kun ved
[1-9] Dryppsperre DIGITAL)

[1-10] Regulering av rund/flat strale

5. Rett bruk

Spraytepistolen er ment a brukes til pafering av maling og lakk samt an-
dre, egnede, flytende medier (spreytemedier) pa passende objekter, med
bruk av trykkluft.

6. Sikkerhetsanvisninger
6.1. Generelle sikkerhetsanvisninger

A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

* Les oppmerksomt og ngye gjennom sikkerhetsanvisningene og bruks-
veiledningen fgr du tar sproytepistolen i bruk. Det er viktig at sikker-
hets- og handteringsanvisningene falges.

» Oppbevar alle dokumentene som felger med i leveransen og gi dem
videre dersom noen annen overtar sprgytepistolen.




Bruksanvisning SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

6.2. Spesielle sikkerhetsanvisninger for bruk av
sproytepistol

A A

Advarsel! OBS!

| i DANGER | NOTICE

» Lokale sikkerhets-, ulykkesforebyggende-, arbeidervern- og miljgvern-
forskrifter skal overholdes!

» Rett aldri sprgytepistolen mot noe levende vesen!

» Bruk, rengjering og vedlikehold skal kun utflges av fagfolk!

» Det er forbudt for personer som er pavirket av narkotika, alkohol,
medikamenter eller pa annen mate har nedsatt reaksjonsevne a bruke
spraytepistolen!

» Lakkpistolen ma ikke brukes ved skader eller manglende deler! Ma
kun brukes med permanent innebygget laseskrue [1-14]! Laseskruen
strammes med originalt SATA kombiverktgy med maks. 1 Nm.

« Kontroller sprgytepistolen fgr hver gangs bruk og rett eventuelle mang-
ler!

» Ved en skade skal spraytepistolen straks tas ut av bruk og trykklufttil-
forselen stoppes!

» Forsgk aldri selv a bygge om / gjgre forandringer pa sprgytepistolen!

» Bruk alltid kun originale SATA reservedeler og tilbehar!

» Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktgyet som fulgte med i leveransen!

* Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

» Bruk aldri dette utstyret til & arbeide med sure, alkaliske eller bensin-
holdige medier!

» Sproytepistolen ma aldri brukes i neerheten av antenningskilder, apen
ild, brennende sigaretter eller ikke-eksplosjonsbeskyttet elektrisk
utstyr.

» Bruk ikke stgrre mengder Igsemidler, maling, lakk eller andre sprayte-
medier enn det som trengs for arbeidet som skal utfgres i gyeblikket!
Nar arbeidet er avsluttet ma disse stoffene bringes tilbake til sikre
lagerlokaler!
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6.3. Personlig verneutstyr

A

Advarsel!
| i DANGER |

+ Det er viktig at du bruker godkjent andedretts- og syebeskyttelse
og egnede vernehansker og arbeidsklar nar du bruker sproy-
tepistolen eller renser/vedlikeholder den.

» Nar sproytepistolen er i bruk kan lydtrykknivaet overskride 85 dB(A).
Bruk egnet hgrselvern!

» Fare grunnet varme overflater
Ved bearbeiding av varme materialer (temperatur hgyere enn 43 °C;
109,4 °F) skal tilsvarende beskyttelsesklzer brukes.

Bruk av sprgytepistolen innebzerer ikke vibrasjonsoverfaring til operatg-
ren. Rekylkraften er minimal.

6.4. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

A A

i oancer BN

Advarsel! Eksplosjonsfare!

* Folgende typer bruk og handtering edelegger eksplosjons-
vernet og er derfor forbudt:

» Ta med sproytepistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i ex-sone 0!

 Bruke lgse- og rengjgringsmidler pa halogenisert hydrokarbon base!
De resulterende kjemiske reaksjonene kan veere eksplosive!

6.4.1 Tilleggsanvisninger for elektronisk trykk-

maler
Den elektroniske trykkmaleinnretningen har gjennomgatt en typepreving.
Den er utviklet, konstruert og produsert i overensstemmelse med EU-di-
rektiv 2014/34/EU. Den ble gruppert i henhold til Ex ia IICT GA eller EX
ia.lICT Gb. Den kan brukes og oppbevares i Ex-sone 1 og 2 opptil en
omgivelsestemperatur pa 60°C. Teststasjon: KEMA 05 ATEX 1090 X.
Ytterligere godkjennelser: FM Global IS CL | DIV 1 GPS ABCD T4 Ta =
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60°C, ISCL I DIV 1ZN 0 AExia lIC T4 Ta=60°C

og CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL |1 ZN 1 AEx

ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

s oancer BENCN

Advarsel! Eksplosjonsfare!

Folgende anvendelser og handlinger forer til tap av eksplo-
sjonsbeskyttelse og garanti, og er derfor forbudte:

» Batteribytte i eksplosjonsfarlig omrade!

+ Apne frontplaten pé trykkangivelsen!

* Bruk av annet batteri enn CR 1632, Fa. Renata!

Det anbefales a sette inn ny tetning av batterirommet nar batteriet byt-
tes!

7. lgangsetting

A A

s oancer BINTCN

Advarsel! Eksplosjonsfare!

» Det skal bare brukes, lasemiddelbestandige, antistatiske, skadefrie,

art.nr. 53090!

teknisk feilfrie trykkluftslanger med trykkfasthet pa minst 10 bar, f.eks.

(1] Merk!

Pass pa at disse punktene er oppfyit:

* Trykklufttilkobling %4" utvendige gjenger eller passende SATA-tilko-
blingsnippel.

« Sikre minimal trykkluftstrem (luftforbruk) og trykk ( anbefalt inngang-
strykk) slik kapittel 2 angir.

* Ren trykkluft, f.eks. ved bruk av SATA filter 484, art.nr. 92320

» Trykkluftslange med minst 9 mm indre diameter (se advarsel), f.eks.
art.nr. 53090.

1. Kontroller at skruene [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] og [2-5] sitter godt

fast. Trekk til fargedysen [2-1] for hand (11 Nm) i henhold til [7-4]. La-
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seskruen [2-5] kontrolleres for godt feste hhv. trekkes fast iht. [10-1].
2. Spyl gjennom malingslangen med egnet rengjgringsvaeske [2-6], se_
kap. 8.
Rett inn luftdysen: Vertikal [2-7] eller horisontal [2-8] strale.
Monter lakksil [2-9] og malingsbeholder [2-10].
Fyll opp malingsbeholderen (til maksimalt 20 mm under den gvre
kanten), lukk lokket [2-11] og sett i dryppsperren [2-12].
Skru koblingsnippelen [2-13] (felger ikke med) pa lufttilkoblingen.
Koble til trykkluftslangen [2-14].

.1. Still inn det inngaende trykket pa pistolen

o

No

N

(1] Merk!

» Trekk avtrekkeren helt av og still inn inngangstrykket pa pistolen (se
kap. 2) slik det angis i ett av disse avsnittene ([3-1], [3-2], [3-3], [3-
4] bis [3-5]); slipp avtrekkeren igjen.

» Pa[3-3], [3-4] og [3-5] ma luftmikrometeret [1-13] sta helt apent/
loddrett.

» Dersom det er vanskelig @ komme opp i riktig inngangstrykk, ma tryk-
ket gkes i trykkluftsystemet; for hayt trykk gir for hay avtrekkskraft.

[3-1] Spreytepistol med digital trykkangivelse (eksakt metode).
[3-2] SATA adam 2 (tilbehgr/eksakt metode).

[3-3] Separat manometer med justeringsinnretning (tilbeher).
[3-4] Separat manometer uten justeringsinnretning (tilbehgr).
[3-5] Trykkmaling i trykkluftnettet (minst ngyaktig metode).

7.2, Still inn gjennomstremningen av mediet [4-1],
[4-2], [4-3] og [4-4] materialgjennomstremning helt apen.

AR Merk!

Helt apen gjennomstrgmning sliter minst pa fargedyse og -nal. Velg
starrelsen pa dysen utfra spreytemedium og arbeidstakt.

7.3.Innstilling av sproytestralen
« Innstilling av bred, flat strale (fabrikksinnstilling) [5-1].
« Innstilling av rund strale [5-2].
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7.4.Maling / lakkering

For a male/lakkere trekkes avtrekkeren helt tilbake [6-1]. Beveg spray-
tepistolen slik [6-2] angir. Overhold sprgyteavstanden som angis i kapittel

2.
8. Rengjering av sproytepistolen
& & Advarsel! OBS!
i\ DANGER | NOTICE |

Koble spraytepistolen fra trykkluftnettet fer du gjer den ren!

Fare for skade fra uventet trykkluftutbldsning og/eller sprut av spray-
temedium!

Tem sproytepistol og malingsbeholder helt, spreytemediumet depo-
neres pa forskriftsmessig mate!

Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktayet som fulgte med i leveransen!

Bruk et neytralt rengjeringsmiddel (pH-verdi 6 - 8)!*

Bruk ikke syre, base, alkali, avlutingsmiddel eller uegnede
gjenvinningsprodukter eller andre typer aggressive rengjg-
ringsmidler!*

Ikke senk spraypistolen i rengjgringsmidler!* Rengjeringsmidler
ma aldri komme inn i luftpassasjene!

Skiven pa den elektroniske trykkangiveren ma ikke rengjeres med
spisse, skarpe eller ru gjenstander!

Hull og apninger gjeres rene med SATA bearster eller SATA dysenaler.
Bruk av annet verktgy kan skade og pavirke sprgytestralen . Anbefalt
tilbehor: Rengjgringssett, art.nr. 64030.

Bruk kun vaskemaskiner som er anbefalt av SATA! Fglg bruksveilednin-
gen!

Luftkanalen ma veere fylt med ren trykkluft under hele rengjaringspro-
sessen!

Pass pa at dysehodet peker nedover!

Ta sproytepistolen ut av vaskemaskinen sa snart rengjoringen
er avsluttet!***

Bruk aldri ultralydvaskere - de skader dyser og overflater!™*
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A A

| i DANGER | NOTICE

Advarsel! OBS!

» Etter rengjoringen blases sproytepistol og malingslange, luft-
dyse m. gjenger og malingsbeholder tgrre med ren trykkluft!*

* ellers fare for korrosjon
** ellers fare for skade pa elektroniske deler i DIGITAL pistoler

(1] Merk!

 Etter at dysesettet er gjort rent bar sprgytebildet kontrolleres!
* Flere rengjgringstips: www.sata.com/TV.

9. Vedlikehold

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Koble spraytepistolen fra trykkluftnettet far du vedlikeholder den!

 Veer forsiktig nar du demonterer og monterer deler! Bruk alltid det
spesialverktgyet som fulgte med i leveransen!

Advarsel! OBS!

9.1. Bytte av dysesett [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] og
[7-6]

SATA dysesett bestar av nal [7-1] luftdyse [7-2] og fargedyse [7-3] og

er handjustert for & gi et perfekt sprgytebilde. Smer inn nalen [7-1] rundt

naltetningen (ca. 3 cm fgr nalhylsen), og gjengene pa stremningskontroll-

skruen [1-11]. Skift alltid hele dysesettet. Etter montering kan materialfly-

ten justeres som beskrevet under pkt. 7.2.

9.2. Bytt ut fargedyse Fremgangsmate: [8-1], [8-2] og [8-3]
Utskifting er ngdvendig dersom spraytemediumet lekker fra den selvjus-
terende lakknalpakningen. Fjern utlaserbeskyttelsen i henhold til [8-2].
Etter demontering, sjekk lakknalen for skader, eller bytt ut dyseinnsatsen.
Ved montering av utlgserbeskyttelsen ma du serge for at buevalsen [8-2]
er i riktig posisjon. Etter montering kan materialflyten justeres som be-
skrevet under pkt. 7.2.
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9.3. Utskifting av luftstempel, stempelfjeer og mi-
krometer Fremgangsmate: [9-1], [9-2] og [9-3]

A

Advarsel!

« Skill sprgytepistolen fra trykklufttilfarselen!

En utskifting er nedvendig nar det kommer luft ut av luftdysene eller trykk-
indikatoren uten a trykke pa utlaseren. Etter demontering ma luftmikrome-
terhylsen fettes inn med SATA-Pistolfett (Art. Nr. 48173), luftkolben ma
settes inn og festeskruen ma skrues til med original SATA Kombi-Tool til
maks. 1 Nm. [9-1]. Etter montering kan materialflyten justeres som be-
skrevet under pkt. 7.2.

A

Advarsel!

» Kontroller at laseskruen sitter godt! Luftmikrometeret kan skytes ukon-
trollert ut av spraytepistolen!

9.4. Bytte av pakning (pa luftinntakssiden)

A

Advarsel!

« Skill sprgytepistolen fra trykklufttilfarselen!

Fremgangsmate: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] og [9-5]
Utskifting av selvjusterende tetningen [9-5] er nedvendig nar luft slippes
ut under utlgserbeskyttelsen.

1. Kontroller luftkolbestangen [9-4] etter demonteringen og rengjer eller
skift ut ved skader (ved riper eller b@yd stang), sett inn med SATA
hoy-ytelsesfett(Art. Nr. 48173) og monter sammen. Veer oppmerk-
som pa monteringsretningen!

2. Mikrometerhylsen smares tilsvarende, luftstempler og laseskruen settes
inn og strammes til med originalt SATA kombiverktay med maks. 1 Nm.

Etter montering stilles materialgjennomstramningen inn slik kapittel 7.2.
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angir.

A

Advarsel!

» Kontroller at laseskruen sitter godt! Luftmikrometeret kan skytes ukon-
trollert ut av spraytepistolen!

9.5. Skifte CCS (ColorCode-System)
CCS-klipsen for individuell kiennemerking av lakkpistol etter [9-6] byttes

ut.

9.6. Utskifting av spindelen for Rund-/ flatstrale-

kontrollen Fremgangsmate: [10-1], [10-2], [10-3]
Utskiftningen er ngdvendig hvis det kommer Iuft ut fra reguleringen eller
hvis reguleringen ikke virker.

1. Fjerne den gamle spindelen

» Fjern skruen [10-1] (Torx TX20)

» Taav knappen [10-2]

» Dra ut spindelen [10-3] med ngkkelen (Starrelse 14)

» Kontroller spindelopptak for material- og lakkrester, fijern ev. og rens
med lgsningsmiddel

2. Montering av ny spindel

» Skru inn spindelen [10-3]

» Sett knappen [10-2] pa spindelens sekskant

» Fest festeskruen [10-1] (Torx TX20) med maks. 1 Nm - og dermed
feste knappen

9.7. Skift ut batteriet (DIGITAL) [11-1] og [11-2]

A A

s oancer BENCY

Advarsel! Eksplosjonsfare!

+ Batteriet skal alltid byttes utenfor eksplosjonsfarlig omrade!

* Det er viktig at sikkerhetsanvisningene i kapittel 6.4.2 falges!

» Dekselet pa digitalenheten [11-3] ma ikke apnes! Garantien vil utga
ved brudd pa denne bestemmelsen!
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Driftstiden for batteriet er avhengig av bruksintensiteten, og er fra 1 til 3
ar. Batterikapasiteten overvakes elektronisk. For & unnga malefeil slas
skjermen av nar det ikke er tilstrekkelig batterikapasitet og batteriet bar
byttes ut. Avhengig av skjerm og bruk ma batteriet skiftes ut innen falgen-

de perioder:

Indikator:
Batterisymbol
Utropstegn (blinkende)

Indikator "Lo™ ved tilkobling

4-5 uker
2-3 uker
<1

Skru inn den nye batteriluken med pamontert tetning (delenr. 1057414
inkludert batteri) for hand og kontroller funksjonen.

10. Feilretting

Feil

Arsak

Losning

Ujevn sproytestrale
(spruting/spytting) eller
luftbobler i malingsbe-
holderen

Malingdysen er ikke
skrudd godt nok il

Fargedysen [2-1] et-
tertrekkes

Luftbobler i malingbe-
holderen

Luftbobler i malingbe-
holderen

Luftdysen er lgs

Trekk til luftdysen [2-
2] for hand

Mellomrommet mellom
luftdysen og maling-
dysen ("luftringen") er
tilsmusset

Gjer ren luftringen, se
kapittel 8

Dysesettet skadet eller
tilsmusset

Rengjer dysesettet;
kapittel 8 / bytt ut dyse-
settet, kapittel 9.1

For lite spraytemedium
i beholderen

Etterfyll malingsbehol-
deren [1-6]

Nalpakningen defekt

Bytt nalpakning, kapit-
tel 9.3
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Feil

Arsak

Losning

Spraytebildet for lite,
skratt, ensidig eller
spaltet

Hullene i luftdysen er
tilstoppet med maling

Gjer ren luftdysen, se
kapittel 8

Dysespissen (-tappen)
er skadet

Kontroller om dyse-

spissen er skadet og
bytt hvis ngdvendig,
kapittel 9.1

Straleformreguleringen
kan ikke dreies

Reguleringsventil
tilsmusset

Demonter rund-/bred-
stralereguleringen,
reparer den eller bytt
den komplett ut, kapit-
tel 9.6

Spraytepistolen sten-
ger ikke for luften

Luftstempelfestet er
tilsmusset eller stem-
pelet slitt

Rengjar luftstempel-
festet og/eller -stem-
pelet, bytt pakning,
kapittel 9.4

Korrosjon i luftdyse-
gjenget, materialkana-
len (beholder-tilkoblin-
gen) eller spraytepis-
tolkassen

Rengjgringsveeske
(vann) blir for lenge
inne i pistolen

Uegnet rengjgrings-
vaeske

Gjer ren, se kapittel
8, bytt selve pistolkas-
sen

Digitalvisningen svart

Pistolen har ligget for
lenge i rengjgrings-
veesken

Pistolen er plassert feil
i vaskemaskinen

Gjor ren, se kapittel
8, bytt digitalenheten

Sprgytemediumet
kommer ut bak nalpak-
ningen

Nalpakningen er defekt
eller mangler

Bytt nalpakning, kapit-
tel 9.2

Nalen skadet eller
tilsmusset

Bytt dysesett; kapittel
9,1/ bytt nalpakning,
kapittel 9,2
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Feil

Arsak

Losning

Spraytepistolen dryp-
per ved dysespissen
("dysetappen")

Det har kommet noe
inn mellom nalespis-
sen og dysen

Rengjgr malingdysen
og -nalen, se kapittel 8

Dysesettet er skadet

Bytt ut dysesettet,
kapittel 9

11. Deponering

Etter at den er temt fullstendig, tilferes spraytepistolen kildesorteringen
For & unnga miljgskader bar batteriet og rester av sprgytemedium depo-
neres pa korrekt mate, adskilt fra selve pistolen. Fglg lokale forksrifter!

H

12. Kundeservice
Tilbehgr, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

13. Garanti

SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA garanterer ikke dersom:
* Bruksinstruksen ikke er fulgt

» Produktet er brukt til formal det ikke er konstruert for

» Personalet som brukte sproytepistolen ikke var tilstekkelig oppleert
» Det ikke ble brukt personlig verneutstyr

» Bruk av ikke-originale tilbehar- og reservedeler

» Ombygging eller tekniske forandringer gjort av bruker pa egen hand

* Naturlig slitasje

« Skaden er resultat av et slag som ikke harer med til vanlig bruk av

produktet

* Monterings- og demonteringsarbeider

14. Reservedeler [13]

Pos. |Art.nr. |Betegnelse

1 1826 pakning med 4 dryppsperrer for 0,6 | kunststoffbehol-
der

2 49395 Skrulokk for 0,6 | kunststoffoeholder

3 27243 0,6 | QCC hurtigbytte-malingbeholder (kunststoff)
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Pos. |Art.nr. |Betegnelse
4 211508 |Pakning
5 140582 | Pakning med 5 pakningselementer for fargedyse
6 86843 Luftstempelstang
7 133942 | Pakningsfeste (pa luftinntakssiden)
8 211458 | Rullesett
9 211433 |avtrekkerbgylesett
10 19745 Svingtapp 4" utvendige gjenger x M15 x 1 for ikke
DIGITAL-spraytepistoler
11 211409 |Pakning med 4 CCS-klips (grenn, bla, rad, sort)
12 1057357 |Riflet knapp og skrue (2 av hver)
13 213025 | Spindel for straleformreguleringen
14 133934 | Pakninger med 3 pakninger for spindel pa straleform-
regulering
15 |211391 |Pakning med 3 festeskruer for Luftmikrometer i
5000-serien
16 133991 Pakning med 3 luftstempelhoder
17 211466 | Luftmikrometer
18 133959 | Fjeer-sett med 3 x nal / 3 x luftstempelfjeer
19 211474 | Materialmengderegulering med lasemutter
20 15438 Nalpakning
3988 Enkeltpakkede lakksiler, 10 stk.
21 76018 Pakning med 10 x 10 stk. lakksiler
76026 Pakning med 50 x 10 stk. lakksiler
22 1057414 | Batterisett med ldseskrue og pakning for DIGITAL
23 211441 | Tetningsholder med hylse for 5000-serien DIGITAL
24 16162 Svingtapp 4" utvendige gjenger for DIGITAL-spray-
tepistoler
25 |211516 |Dreiegjenger med tetningsholder med hylse for
5000-serien DIGITAL
1057323 | Verktgysett

Inkludert i reparasjonssettet (Art. Nr. 1047522)

Inngar i luftstempel-service-sett (Art.nr. 82552)

Inngar i fjaser-sett (Art.nr. 133959)

Inngar i tetnings-sett (Art.nr. 136960)
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15. CE samsvarserklaring

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

www.sata.com/downloads
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Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]

1. Symbole ....ccoovvvecirriiene, 331 8. Czyszczenie pistoletu
2. Dane techniczne................... 331 lakierniczego ........cccccceeeueenee. 340
3. Zakres dostawy .................... 333 9. Konserwacja.........ccceceeuennee. 342
4. Konstrukcja pistoletu lakiernicze- 10. Usuwanie usterek................. 345
[o o SR 334 11, Utylizacja......cccooeveeveieeenne 347
5. Zastosowanie zgodne z 12. SerwiS....ccoevvevereeieeseeeene 348
przeznaczeniem................... 334 13. Gwarancja / odpowiedzial-
6. Wskazowki dotyczace NOSC..coiieiieeiieee e 348
bezpieczenstwa.................... 334 14. Czesci zamienne.................. 348
7. Uruchomienie.........ccccceenee. 338 15. Deklaracja zgodnosci WE ....350
1. Symbole
& Ostrzezenie! przed niebezpieczenstwem, ktére moze
dzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen.
prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen
& Uwaga! przed niebezpiecznymi sytuacjami, ktére mogg
— prowadzi¢ do szkéd materialnych.
Niebezpieczenstwo wybuchu! Ostrzezenie przed nie-
& bezpieczenstwem, ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub
ciezkich obrazen.
[]E] Wskazéwka! Przydatne rady i zalecenia.
2. Dane techniczne

Cisnienie wejsciowe pistoletu

RP

Operating range
(obszar stosowania)

0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar max. 29 psi

T
-

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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Cisnienie wejsciowe pistoletu

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(obszar stosowania)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (cisnie- |> 29 psi (ci$nie-

nie wewnetrzne
dyszy > 0,7 bar)

nie wewnetrzne
dyszy > 10 psi)

Zgodne z ustawo-
dawstwem Lombardii/
Wiochy

< 2,5 bar ci$nie-
nie wewnetrzne
dyszy < 1,0 bar)

< 35 psi (cisnie-
nie wewnetrzne
dyszy < 15 psi)

Odlegtosé od obiektu lakierowanego

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(obszar stosowania)

zalecany 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(obszar stosowania)

zalecany 10cm-15cm 3.97-5.9”
Maks. cisnienie na wejsciu do pistoletu

[10,0 bar | 145 psi
Zuzycie powietrza przy 2,0 bar cisnienia na wejsciu pistoletu
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Maks. temperatura natryskiwanego medium
|50 °C [122 °F

Waga | Wersja Standard Digital
bez zbiornika 496 g 17.50z. |498 g 17.6 oz.
ze zbiornikiem RPS 0,6 | 548 g 19.3 0z./550 g 19.4 oz.
ze zbiornikiem wielokrotnego 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
uzytku 0,6 |
z aluminiowym zbiornikiem wielo- |687 g |24.2 0z.|689g |24.3 oz.
krotnego uzytku 1,0 |
ze zbiornikiem RPS 0,6 | i cyfro- [588g |20.7 oz. 3
wym pomiarem cisnienia (zadam2) | (zadam 2)
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Przylagcze sprezonego powietrza

| 1/4 gwint zewnetrzny

Napetniania ilos¢ zbiornika (tworzywo sztuczne)

[600 ml
Opcjonalne: elektroniczne urzadzenie do cyfrowego pomiaru
cisnienia
Prég wigczenia/ wytgczenia 0,2 bar 3 psi
Doktadnos$¢ wyswietlania + 0,10 bar * 1 psi
Maks. wyswietlana wartos¢ 9,9 bar 144 psi

Akumulator

Renata CR1632
(nr art. 213769)

3. Zakres dostawy

 Pistolet lakierniczy z zestawem
dysz i zbiornikiem

* Instrukcja obstugi

» zestaw narzedzi

 Klips CCS

Wersje alternatywne z:
* elektronicznym urzgdzeniem do
cyfrowego pomiaru ci$nienia
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4. Konstrukcja pistoletu lakierniczego [1]

[1-1] Uchwyt pistoletu [1-11] Sruba do regulacji iloci

[1-2] Sprezyna dociskowa materiatu

[1-3] Zestaw dysz z dyszg po- [1-12] Nakretka zabezpieczajgca
wietrza, dysza farby (nie- do regulaciji ilosci materiatu
widoczna), iglicg materiatu  [1-13] Regulator ci$nienia powie-
(niewidoczna) trza

[1-4] Przylacze pistoletu lakierni- [1-14] Sruba zabezpieczajaca
czego z QCC mikrometru powietrza

[1-5] Przytacze zbiornika z QCC [1-15] Ttoczek powietrza (niewi-

[1-6] Sito lakieru (niewidoczne) doczny)

[1-7] Zbiornik [1-16] Przytacze sprezonego

[1-8] Pokrywa zbiornika powietrza

[1-9] Korek pokrywki zbiornika [1-17] System ColorCode (CCS)
[1-10] Regulacja strumienia okrg- [1-18] Plyta czotowa do wskaznika
gty/ptaski cisnienia (tylko w przypadku
DIGITAL)
[1-19] Wskaznik cisnienia (tylko w
przypadku DIGITAL)

5. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pistolet lakierniczy nalezy zgodnie z przeznaczeniem stosowa¢ do na-
noszenia farb i lakierow oraz innych przewidzianych do tego mediéw
ptynnych (medidéw natryskiwanych) na odpowiednie obiekty, za pomocg
sprezonego powietrza.
6. Wskazoéwki dotyczace

bezpieczenstwa

6.1.0godlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

A A

| i DANGER | NOTICE

Ostrzezenie! Uwaga!

» Przed uzyciem pistoletu lakierniczego przeczytaj uwaznie wszystkie
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oraz niniejszg instrukcje obstu-
gi. Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa pracy i podanych krokéw.
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A A

Ostrzezenie! Uwagal
i DANGER |

» Zachowaj wszystkie zatgczone dokumenty i przekaz dalej pistolet
lakierniczy jedynie z tymi dokumentami.

6.2. Wskazowki bezpieczenstwa pracy specyficzne dla

pistoletu lakierniczego

A A

Ostrzezenie! Uwagal
| il DANGER |

» Przestrzegaj wszelkich lokalnych przepiséw BHP (bezpieczenstwo i
higiena pracy oraz zapobieganie wypadkom) i ochrony srodowiska!

» Nigdy nie wymierzaj pistoletu w kierunku istot zyjgcych!

» Uzywania, czyszczenia i konserwacji urzgdzenia mogag podejmowac
sie tylko wyspecjalizowani pracownicy!

» Zabrania sie stosowania pistoletu lakierniczego przez osoby o zdolno-
Sci reagowania obnizonej wptywem narkotykow, alkoholu, lekarstw lub
w inny sposob!

» Nie uzywac pistoletu do lakierowania w przypadku jego uszkodzenia
lub brakujgcych czesci! W szczegdlnosci korzystac z pistoletu wy-
lgcznie przy zamontowanej na state $rubie mocujacej [1-14]! Srube
mocujgcag dokrecac przy pomocy oryginalnego narzedzia SATA Kombi
Tool z uzyciem momentu wynoszgcego maks. 1 Nm.

» Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ pistolet lakierniczy i ewentual-
nie go naprawic!

» W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ pistolet lakierniczy,
odigczy¢ od sieci sprezonego powietrza!

» Nie wolno samodzielnie przebudowywac pistoletu lakierniczego ani zmie-
nia¢ jego parametréw technicznych!

» Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych ew. akce-
soriow firmy SATA!

» Demontaz i montaz czesci wykonywac bardzo ostroznie! Uzywac
wytgcznie dostarczonych z urzgdzeniem narzedzi specjalistycznych!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Ostrzezenie! Uwagal

» Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-

strzegac instrukcji obstugi!

Nigdy nie stosowac¢ do natryskiwania materiatéw zawierajgcych kwa-

sy, tugi czy benzyne!

» Nigdy nie uzywa¢ pistoletu lakierniczego w okolicy zrédet zaptonu,
takich jak otwarty ogien, zapalone papierosy lub nie chronione przed
wybuchem urzadzenia elektryczne!

* W otoczeniu roboczym powinny sie znajdowac tylko niezbedne z
punktu widzenia postepu prac ilosci rozpuszczalnikow, farb, lakierow
lub innych niebezpiecznych materiatéw natryskiwanych! Po zakoncze-
niu pracy nalezy umiescic te preparaty w odpowiednich do tego celu
pomieszczeniach magazynowych!

6.3. Srodki ochrony osobistej

A

Ostrzezenie!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego oraz podczas czyszcze-
nia i zabiegow konserwacyjnych nalezy zawsze stosowac atestowane
srodki ochrony drég oddechowych i oczu oraz odpowiednie rekawice
ochronne i nbsp;nalezy nosi¢ ubranie i obuwie robocze!

» Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego moze si¢ zdarzy¢, ze
nastgpi przekroczenie poziomu hatasu rzedu 85 dB(A). Stosowacé
odpowiednie nbsp;srodki ochrony stuchu!

» Zagrozenie ze strony zbyt gorgcych powierzchni
W trakcie obrobki gorgcych materiatow (temperatura powyzej 43°C,
109,4°F) nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

Podczas uzytkowania pistoletu lakierniczego nie przenoszg sie zadne
wibracje na ciato osoby obstugujacej. Sity odrzutu sg nieznaczne.
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6.4. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybu-

chem
Pistolet do lakierowania jest dopuszczony do stosowania/przechowywa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem Ex 1 i 2. Nalezy stosowa¢ sie do
oznaczenia na produkcie.

A A

i oancer BN

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

* Nastepujace zastosowania i dziatania prowadza do utraty
ochrony antywybuchowej i tym samym sg zakazane:

» Stosowanie pistoletu lakierniczego w obszarach o klasie zagrozenia
wybuchowego 0!

» Stosowanie rozpuszczalnikéw i sSrodkéw czyszczgcych bazujgcych
na weglowodorach halogenowych! Wystepujace przy tym reakcje
chemiczne mogg przebiega¢ w sposdb wybuchowy!

6.4.1 Dodatkowe wskazéwki dotyczace elektro-
nicznego urzadzenia do cyfrowego pomia-
ru cisnienia

Elektroniczne urzgdzenie do pomiaru cisnienia zostato poddane badaniu

typu. Jest ono opracowane, skonstruowane i wykonane zgodnie z dyrek-

tywa UE 2014/34/UE. Zostato ono sklasyfikowane wg Ex ia [ICT4 Ga lub

Exia lICT4 Gb. Moze by¢ ono stosowane i przechowywane w strefie za-

grozenia wybuchem 1 i 2 w temperaturze otoczenia do 60°C. Jednostka

kontrolujgca: KEMA 05 ATEX 1090 X. Inne dopuszczenia: FM Global IS

CLIDIV1GPS ABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO0AExiallC T4

Ta =60°C

oraz CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1

AEx ia lIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.
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A A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!
i oancer BN

Wymienione zastosowania oraz dziatania prowadza do utraty
ostony przeciwwybuchowej, a co za tym idzie do wygasniecia
roszczenia gwarancyjnego i w zwigzku z tym sa zabronione:

» Wymiana akumulatora w obszarach zagrozonych wybuchem!

» Otwieranie ptyty czotowej wskaznika cisnienia!

* Montaz innego akumulatora niz CR 1632, firmy Renata!

Podczas wymiany akumulatora zaleca sie wymiane uszczelek w komo-
rze akumulatora!

7. Uruchomienie

A A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!
s oancer BENCN

» Stosowac jedynie weze pneumatyczne odpornie na rozpuszczalniki,
antystatyczne, nieuszkodzone i bez zarzutu pod wzgledem technicz-

nym, o odpornosci na state ci$nienie na poziomie 10 bar, np. art. nr
53090!

[:IE Wskazowka!

Nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

» Zigcze pneumatyczne, gwint zewnetrzny 1/4 lub dopasowana ztgczka
SATA.

» Zapewni¢ minimalny strumien objetosci sprezonego powietrza (zuzy-
cie powietrza) i ciSnienie (zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu)
zgodnie z rozdziatem 2.

» Czyste sprezone powietrze, np. poprzez SATA filtr 484, art. nr 92320
» Przylgcze sprezonego powietrza o srednicy wewnetrznej wynoszg-

cej co najmniej 9 mm (patrz wskazéwka ostrzegawcza), np. art. nr
53090.

1.

Sprawdzi¢ poprawne dokrecenie wszystkich srub [2-1], [2-2], [2-3],
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N

[2-4] i [2-5]. Dokreci¢ mocno rekg (11 Nm) dysze farbowg [2-1]
zgodnie z [7-4]. Sprawdzi¢ poprawne dokrecenie $ruby blokujacej [2-
5] zgodnie z [10-1] i w razie potrzeby jg przykrecic.

Przeptuka¢ kanat farby odpowiednim ptynem czyszczacym [2-6],
przestrzega¢ instrukcji z rozdziatu 8.

Ustawi¢ dysze powietrzng: strumien pionowy [2-7], strumien poziomy
[2-8].

Zamontowac sito lakieru [2-9] i zbiornik [2-10].

Napetni¢ zbiorniki (maks. 20 mm pod goérng krawedzig), zamknag¢
pokrywa [2-11] i wigczy¢ blokade kapania [2-12].

Przykreci¢ ztgczke przytgczeniowg [2-13] (nie zawarta w zakresie
dostawy) do przytacza powietrza.

Podtagczyé waz pneumatyczny [2-14].

1. Ustawianie cisnienia na wejsciu do pistoletu

[:E] Wskazéwka!

Zupetnie odciggna¢ kabtak spustowy i ustawic cisnienie na wejsciu do
pistoletu (patrz rozdziat 2) zgodnie z jednym z rozdziatéw ([3-11, [3-
2], [3-3], [3-4] do [3-5]), ponownie pusci¢ kabtgk spustowy.

W przypadku [3-3], [3-4] i [3-5] mikrometr powietrza [1-13] musi
by¢ zupetnie otwarty/pionowy.

W przypadku nieosiggniecia wymaganego cisnienia na wejsciu do pi-
stoletu nalezy zwiekszy¢ cisnienie w sieci sprezonego powietrza; zbyt
wysokie cisnienie powoduje zbyt duze sity odciggajace.

[3-1] Pistolet lakierniczy z cyfrowym wskaznikiem cisnienia

(doktadna metoda).

[3-2] SATA adam 2 (akcesoria / metoda doktadna).
[3-3] Oddzielny manometr z urzadzeniem do regulacji (akcesoria).
[3-4] Oddzielny manometr bez urzadzenia do regulacji (akceso-

ria).

[3-5] Pomiar cisnienia w sieci sprezonego powietrza (najbardziej

niedoktadna metoda).
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7.2.Ustawienie przeptywu materiatu [4-1], [4-2], [4-3] i
[4-4] - zupetnie otwarty regulator ilosci materiatu

AR Wskazéwka!

Przy w petni otwartej regulaciji ilosci materiatu nastepuje najmniejsze
zuzycie dyszy i iglicy farby. Wielko$¢ dyszy nalezy dobra¢ w zaleznosci
od natryskiwanego materiatu i predkosci pracy.

7.3.Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy
+ Ustawienia strumienia ptaskiego (ustawienia fabryczne) [5-1].
+ Ustawianie strumienia okragtego (ustawienia fabryczne) [5-2].

7.4.Lakierowanie

Aby rozpocza¢ lakierowanie, wcisng¢ catkowicie dzwignie spustu pistoletu
[6-1]. Prowadzi¢ pistolet lakierniczy jak pokazano na rysunku [6-2]. Za-
chowac¢ odlegtos¢ od powierzchni lakierowanej okreslong w rozdziale 2.

8. Czyszczenie pistoletu lakierniczego

A A

| i DANGER | NOTICE

» Przed czyszczeniem pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ pistolet
od sieci sprezonego powietrza!

» Nieoczekiwany wyciek sprezonego powietrza i/ lub wyciek natryskiwa-
nego medium mogg stwarzaé niebezpieczenstwo wypadku!

» Doktadnie opréznic pistolet lakierniczy i zbiornik, zutylizowaé medium
natryskowe zgodnie z przepisami!

» Demontaz i montaz czesci wykonywaé bardzo ostroznie! Uzywaé
wytacznie dostarczonych z urzgdzeniem narzedzi specjalistycznych!

» Stosowac neutralny ptyn czyszczacy (wartos¢ pH- 6 do 8)!*

* Nie uzywa¢ kwasow, tugow, zasad, zmywaczy, nieodpowied-
nich regeneratow lub innych agresywnych srodkow czysz-
czacych!*

» Nie zanurzac pistoletu do lakierowania w cieczy przeznaczonej do
czyszczenia!* Ciecz przeznaczona do czyszczenia nie moze w
zadnym wypadku dostac¢ sie do kanatéw wentylacyjnych!

Ostrzezenie! Uwagal
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A A

Ostrzezenie! Uwaga!

| i DANGER | NOTICE

» Nie czysci¢ szybki cyfrowego wyswietlacza elektronicznego za pomo-
cg ostro zakonczonych, ostrych lub szorstkich przedmiotow!

» Otwory czysci¢ jedynie za pomocg szczotek do czyszczenia lub igty do
czyszczenia dysz firmy SATA. Stosowanie innych narzedzi moze spo-
wodowac uszkodzenia i mie¢ zty wptyw na strumien rozpylonej cieczy.
Zalecane akcesoria to: zestaw do czyszczenia art. nr 64030.

+ Stosowac jedynie maszyny do czyszczenia zalecane przez SATA! Prze-
strzegacé instrukcji obstugi!

* Podczas catego procesu mycia nalezy doprowadza¢ do kanatu po-
wietrznego czyste sprezone powietrze!

» Dysza farby musi by¢ skierowana w dof!

» Pistolet lakierniczy mozna pozostawi¢ w maszynie do czysz-
czenia tylko na czas trwania procesu mycial***

* Nigdy nie uzywa¢ ultradzwiekowych urzadzen czyszczacych -
szkodzenia dyszy i powierzchni!**

* Po oczyszczeniu pistoletu lakierniczego i kanatu farby, dysze
z gwintem i zbiornikiem nalezy przedmuchaé czystym sprezo-
nym powietrzem!*

*

*

w przeciwnym razie istnieje ryzyko korozji
* poza tym uszkodzenia elektroniki pistoletéw DIGITAL

[:IE Wskazowka!

* Po wyczyszczeniu zestawu dysz skontrolowaé obraz natrysku!
» Pozostate wskazowki dotyczgce czyszczenia: www.sata.com/TV.
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9. Konserwacja

A A

| i DANGER | NOTICE

Ostrzezenie! Uwaga!

» Przed konserwacjg pistoletu lakierniczego nalezy odtgczy¢ go od sieci
sprezonego powietrza!

» Demontaz i montaz czesci wykonywaé bardzo ostroznie! Uzywaé
wytacznie dostarczonych z urzagdzeniem narzedzi specjalistycznych!

9.1. Wymiana zestawu dysz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] i

[7-6]
Kazdy zestaw dysz SATA sktada sie z nastepujgcych elementéw: ,igta
farbowa“ [7-1], ,dysza powietrzna” [7-2], ,dysza farbowa” [7-3] oraz jest
recznie wyregulowana w celu uzyskania doskonatego obrazu natrysku.
Nasmarowac igte farbowa [7-1] w obszarze uszczelki igty (ok. 3 cm przed
tulejka igly, sprezyng igty farbowej) oraz gwint sruby stuzacej do regulacji
ilosci materiatu [1-11]. Z tego powodu zestaw dyszowy nalezy zawsze
wymienia¢ w komplecie. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy
ponownie ustawi¢ przepustowos$¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w
rozdziale 7.2.

9.2. Wymiana uszczelki igly farbowej Kroki: [8-1], [8-2] i [8-3]
Wymiana jest konieczna, jezeli z samonastawiajacej si¢ uszczelki igly
materiatu wydostaje sie natryskiwane medium. Zdemontowac¢ kabtgk
spustowy zgodnie z [8-2]. Po demontazu sprawdzi¢, czy igta farbowa nie
jest uszkodzona i w razie potrzeby wymieni¢ zestaw dysz. Przy montazu
kabtgka spustowego zadbac o to, aby rolka kabtgka znajdowata sie w
prawidtowej pozycji [8-2]. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy
ponownie ustawi¢ przepustowosé materiatu zgodnie z opisem podanym w
rozdziale 7.2.
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9.3. Wymiana ttoka powietrza, sprezyny ttoka po-
wietrza i mikrometru powietrznego Kroki: [9-1],
[9-2] i [9-3]

A

» Odtaczyc¢ pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrzal!

Ostrzezenie!

Wymiana jest konieczna, jezeli przy nienacisnietym cynglu z dyszy po-
wietrznej lub na mikrometrze powietrznym wyptywa powietrze. Po demon-
tazu nasmarowac tuleje mikrometru powietrznego smarem do pistoletow
SATA (art. nr 48173), wiozy¢ ttok powietrza i dokreci¢ sSrube mocujaca za
pomocg oryginalnego narzedzia wielofunkcyjnego SATA z maks. 1 Nm.
[9-1]. Po zamontowaniu zestawu dyszowego nalezy ponownie ustawic¢
przepustowos$¢ materiatu zgodnie z opisem podanym w rozdziale 7.2.

A

» Skontrolowa¢ srube mocujacg pod wzgledem prawidiowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsungé
z pistoletu lakierniczego!

Ostrzezenie!

9.4. Wymiana uszczelki (od strony powietrza)

A

» Odtaczyc pistolet lakierniczy od sieci sprezonego powietrzal!

Ostrzezenie!

Kroki: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] i [9-5]

Wymiana samonastawiajgcej sie uszczelki [9-5] jest konieczna, jezeli

spod kabtgka spustowego wydostaje sie powietrze.

1. Po demontazu sprawdzi¢ ttoczysko pneumatyczne [9-4]; ew. wy-
czyscic lub w razie uszkodzenia (np. zadrapan lub zgieé) wymienic,
nasmarowac wysokowydajnym smarem SATA (art. nr 48173) i za-
montowad, przestrzegac kierunku montazu!
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2. Przesmarowac¢ smarem réwniez tulejke mikrometru powietrznego, wiozy¢
wraz z tlokiem powietrza i dokreci¢ srube mocujacg przy pomocy orygi-
nalnego narzedzia SATA Kombi Tool z uzyciem momentu wynoszgcego
maks. 1 Nm.

Po montazu ustawi¢ przeptyw materiatu zgodnie z rozdziatem 7.2

A

Ostrzezenie!
| i DANGER |

» Skontrolowaé¢ $rube mocujaca pod wzgledem prawidtowego osadze-
nia! Mikrometr powietrza moze sie w niekontrolowany sposéb zsungé
z pistoletu lakierniczego!

9.5.Wymiana CCS (ColorCode-System)
CCS do indywidualnego znakowania pistoletu natryskowego mozna wy-
mieni¢ zgodnie z [9-6].

9.6. Wymiana trzpienia regulacji strumienia okra-

gtego/szerokiego Kroki: [10-1], [10-2], [10-3]
Wymiana jest niezbedna, jesli z regulatora uchodzi powietrze lub jesli
regulator nie dziata.

1. Usuwanie starego wrzeciona

» Usung¢ srube [10-1] (Torx TX20)

*  Wyjaé przycisk [10-2]

»  Wykreci¢ trzpien [10-3] kluczem (szerokos¢ 14)

» Sprawdzi¢ mocowanie trzpienia pod kgtem pozostatosci materiatu i
lakieru, w razie potrzeby oczyscic¢ przy uzyciu rozpuszczalnika

2. Montaz nowego wrzeciona

*  Wkreci¢ trzpien [10-3]

*  Wiozy¢ przycisk [10-2] do szesciokata trzpienia

» Dokreci¢ $srube mocujgcg [10-1] (Torx TX20) z maks. 1 Nm przytrzy-
mac przy tym przycisk
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9.7.Wymieni¢ baterie (DIGITAL) [11-1]i [11-2]

A A

i oancer BN

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo wybuchu!

chem!

* Akumulator wolno wymieniaé tylko poza obszarem zagrozonym wybu-

» Nalezy koniecznie przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwa zawar-
tych w rozdziale 6.4.2!

* Nie otwiera¢ pokrywy jednostki cyfrowej [11-3]! Gwarancja wygasa
w przypadku nieprzestrzegania powyzszych instrukcji!

Czas pracy baterii wynosi od 1 do 3 lat w zaleznosci od intensywnosci
uzytkowania. Pojemnos¢ baterii jest kontrolowana elektronicznie. Aby
wykluczy¢ btedy pomiaru, w razie niewystarczajgcego natadowania ba-
terii nastepuje wylaczenie wyswietlacza i nalezy wymieni¢ baterie. W
zaleznosci od wyswietlacza i intensywnosci uzytkowania, baterie nalezy

wymieniac co:

Wskazanie:
Symbol baterii
Wykrzyknik (migajacy)

4-5 tygodni

2-3 tygodnie

Wskazanie "Lo™ podczas wtgczania<1

Przykrecic recznie ostone pojemnika na baterie z zatozong uszczelkg (nr
art. 1057414 razem z baterig) i sprawdzi¢ dziatanie.

10. Usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Niestabilny strumien
rozpylonej cieczy (nie-
réwne nanoszenie/
plucie) lub pecherzyki
powietrza w zbiorniku

Dysza farby nie zosta-
fa wystarczajgco do-
ktadnie dokrecona

Dociagna¢ dysze far-
bowa [2-1]

Pecherzyki powietrza
w zbiorniku

Luzna dysza powietrz-
na

Dokreci¢ recznie dysze
powietrzng [2-2]
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Zabrudzona przestrzen | Wyczysci¢ obieg po-
miedzy dyszg po- wietrza, przestrzegac

Pecherzyki powietrza
w zbiorniku

wietrzng a dyszg farby
(,obieg powietrza“)

zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony lub zabru-
dzony zestaw dysz

Wyczysci¢ zestaw
dysz - rozdziat 8 lub
wymieni¢ - rozdziat 9.1

Zbyt mata ilos¢ natry-
skiwanego materiatu w
zbiorniku

Napetnic¢ [1-6] zbiornik

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.3

Zbyt maty, ukosny,
jednostronny lub
rozwarstwiony obraz
natrysku

Zatkane lakierem
otwory dyszy powietrz-

Wyczysci¢ dysze po-
wietrzng, przestrzegacé

nej zasad z rozdziatu 8
Uszkodzone ostrze Sprawdzi¢ pod katem
dyszy farby (czop dy- |uszkodzen koncowke
szy farby) dyszy farby ew. wy-

mieni¢ zestaw dysz,
rozdziat 9.1

Element regulacyjny
strumienia okragtego/
ptaskiego nie obraca

sie

Zanieczyszczony zawor|
regulacyjny

Zdemontowac regula-
cje strumienia okragte-
go/ptaskiego, przywro-
ci¢ funkcjonalnosc¢ lub
wymieni¢ w catosci,
rozdziat 9.6

Pistolet lakierniczy nie
wytgcza powietrza

Zabrudzone osadzenie
ttoczka powietrza lub
zamkniety ttoczek po-
wietrza

Oczysci¢ osadzenie
ttoczka powietrza i/lub
wymienié ttoczek po-
wietrza, ostone ttoczka
powietrza, rozdziat 9.4
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Korozja gwintu dyszy
powietrznej, kanatu
materiatowego (przy-
tacze pojemnika) lub
korpusu pistoletu la-

Zbyt diugie pozostawa-
nie ptynu czyszczace-
go (wodnistego) w/na
pistolecie

Czyszczenie, prze-
strzega¢ zasad z
rozdziatu 8, wymie-
ni¢ korpus pistoletu

Nieprawidtowa pozycja
pistoletu w maszynie
czyszczacej

kierniczego
Nieodpowiednie ptyny
czyszczace
Czarny wyswietlacz Pistolet zbyt dtugo Czyszczenie, prze-
cyfrowy znajduje sie w ptynie  |strzegaé¢ zasad z
czyszczacym rozdziatu 8, wymie-

ni¢ jednostke cyfrowg

Natryskiwany materiat
wycieka poza uszczel-
ke iglicy materiatu

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu lub
brak uszczelki

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.2

Uszkodzona lub zabru-
dzona iglica

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9.1 lub
wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu, roz-
dziat 9.2

Pistolet lakierniczy
kapie na czubku dyszy
farby ("czop dyszy
farby")

Ciato obce miedzy
ostrzem iglicy a dyszg
farby

Wyczysci¢ dysze i igli-
ce farby, przestrzegac
zasad z rozdziatu 8

Uszkodzony zestaw
dysz

Wymieni¢ zestaw
dysz, rozdziat 9

11. Utylizacja

Utylizacja zupetnie oproznionego pistoletu lakierniczego jako surowca

wtérnego. Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska nalezy osobno utyli-
zowac¢ akumulator i pozostato$ci medium natryskowego pistoletu lakierni-
czego. Przestrzegac lokalnych przepisow!

H
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12. Serwis

Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Pahstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

13. Gwarancja / odpowiedzialnosé

Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

SATA w szczegolnosci nie ponosi odpowiedzialnosci w przy-
padku:
« Nieprzestrzegania instrukcji obstugi

» Stosowania produktu niezgodnie z przeznaczeniem

* Obstugi przez niewykwalifikowany personel

* Niestosowania $rodkéw ochrony osobiste;j

« Niestosowania oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych

» Samodzielnej przebudowy i zmian technicznych

» Naturalnego zuzycia

» Ekscesywnego obcigzenia, nietypowego dla normalnej eksploatac;ji
* Prace montazowe/demontazowe

14. Czesci zamienne [13]

Po-

zy- |Nr art. Nazwa

cja

1 1826 Zestaw z 4 zatyczkami dla pojemnika z tworzywa
sztucznego 0,6 |

2 49395 Nakretka do zbiornika plastikowego 0,6 |

3 27243 Zbiornik z szybkoztaczka 0,6 | QCC (tworzywo sztucz-
ne)

4 211508 |Uszczelka gtowicy powietrznej

5 140582 |Zestaw 5 elementéw uszczelniajgcych do dyszy ma-
teriatu

6 86843 Trzpien spustu

7 133942 | Uchwyt uszczelki (od strony powietrza)

8 211458 | Zestaw sworzni do dzwigni spustu

9 211433 |Kompletna dzwignia spustu

10 19745 Przegub obrotowy 1/4, gwint zewnetrzny x M15 x 1 do
pistoletéw lakierniczych innych niz DIGITAL
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Po-

zy- |Nrart. |Nazwa

cja

11 211409 | Opakowanie z 4 klipsami CCS (zielone, niebieski,
czerwone, czarne)

12 1057357 | Pokretto rowkowane i sruba (po 2 szt.)

13 213025 | Trzpien do regulacji ksztattu strumienia okragty/ptaski
14 133934 | Opakowanie z 3 uszczelkami do trzpienia regulujace-
go ksztatt strumienia okragty/ptaski
15 211391 Opakowanie z 3 Srubami mocujgcymi dla mikrometru

powietrznego serii 5000
16 133991 Opakowanie z 3 glowicami ttoczka powietrza
17 211466 | Regulator cisnienia powietrza
18 133959 | Komplet sprezyn: po 3x igty farb/ 3x sprezyny ttoczka
powietrza
19 211474 | Regulacja ilosci materiatu z przeciwnakretka
20 15438 Uszczelka iglicy materiatu
3988 Pojedyncza paczka sit lakieru, 10 sztuk
21 76018 Opakowanie z sitkami lakieru 10 x 10 szt.
76026 Opakowanie z sitkami lakieru 50 x 10 szt.
22 1057414 | Zestaw akumulatorow ze srubg zamykajaca i uszczel-
kg dla urzgdzenia DIGITAL
23 211441 | Uchwyt uszczelniajacy z tulejg dla serii 5000 DIGITAL
24 16162 Przegub obrotowy, gwint zewnetrzny 1/4 do pistoletow
lakierniczych DIGITAL
25 (211516 |Przegub obrotowy z uchwytem uszczelniajgcym i tule-
ja dla serii 5000 DIGITAL
1057323 |zestaw narzedzi
=] W zestawie naprawczym (art. nr 1047522)
o Zawarty w jednostce serwisowej ttoczka powietrza (art. nr
82552)
o Zawarty w komplecie sprezyn (art. nr 133959)
o Zawarty w komplecie uszczelek (art. nr 136960)
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15. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads
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15. Declaragéo de conformidade
CE e 369
1. Simbologia
& Adverténcia! Contra perigos que podem levar & morte ou
a lesdes graves.
ik DANGER] g
& Cuidado! Em situagbes perigosas que podem levar a da-
e | 108 materiais.
& Perigo de explosao! Adverténcia contra perigos que
podem levar a morte ou a lesbes graves.
[]E] Nota! Dicas uteis e recomendacgdes.
2. Dados técnicos

Pressdo de entrada da pistola

RP

Qperating range
(Area de aplicagao)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

B
-

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugués
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Pressao de entrada da pistola

HVLP Qperating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Area de aplicagao)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (pres- |> 29 psi (pres-

sao internados
bicos > 0,7 bar)

sdo internados
bicos > 10 psi)

De acordo com a legis-
lagcdo da Lombardia,
Italia

< 2,5 bar (pres-
sao interna dos
bicos < 1,0 bar)

< 35 psi (pres-
sdo internados
bicos < 15 psi)

Distancia de pulverizagao

RP Qperating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Area de aplicagao)
recomendado 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP Qperating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Area de aplicagao)
recomendado 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Pressdao de admissdao recomendada max.
[10,0 bar | 145 psi
Consumo de ar com uma presséo de entrada da pistola de 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Temperatura maxima do dispositivo de vaporizagao
|50 °C [122 °F
Peso | Versao Standard DIGITAL
sem copo 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
com copo RPS 0,6 | 548 g 19.3 0z.|550 g 19.4 oz.
com copo reutilizavel 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
com copo de aluminio reutilizavel (687 g |24.2 0z.[689g |24.3 oz.
1,01
com copo RPS 0,6 | e medicao 588 g 20.7 oz.
digital de presséo (com adam | (com adam -
2) 2)
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Conexao para ar comprimido

| 1/4“ Rosca exterior

Capacidade da caneca (material sintético)

[600 ml
Opcional: dispositivo de medigdo de pressao eletronico
Limite para ligar e desligar 0,2 bar 3 psi
Precisao na indicagao + 0,10 bar + 1 psi
Valor de indicagao maximo 9,9 bar 144 psi

Bateria

Renata CR1632
(n.° de artigo 213769)

3. Volume de fornecimento
» Pistola de pintura com kit de bico Modelos alternativos com:

€ caneca

* Instrugbes de funcionamento

« Kit de ferramentas
» CCS clips

+ Dispositivo de medicao de pres-
s&o eletrénico
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4. Montagem da pistola de pintura [1]

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]
[1-9]

Punho da pistola
Gatilho
Kit de bico com bico de ar,

bico de tinta (n&o visivel),

agulha de tinta (ndo visivel) [1-
[1-

Ligagao para a pistola de
pintura com QCC (Quick

Cup Connector - para substi- [1-
[1-
[1-
[1-

tuicdo rapida da caneca)
Conexéao da caneca com
QCC

Filtro para o material (ndo
visivel)

Caneca

Tampa da caneca
Vedagéao anti-gotejamento

[1-10] Ajuste de leque de pulveriza-

5.

¢ao (amplo ou circular)

Uso correto

M-

M-

M-

11] Parafuso para o ajuste da
quantidade de material

12] Contraporca para o ajuste
da quantidade de material

13] Micrémetro de ar

14] Parafuso de retengdo do
micrOmetro de ar

15] Pistao de ar (ndo visivel)

16] Conexao para ar comprimido

17] Color-Code-System (CCS)

18] Placa dianteira para a indi-
cagao de pressao (somente
no DIGITAL)

19] Indicagao de presséo (so-
mente no modelo DIGITAL)

A pistola de pintura foi concebida tecnicamente para o revestimento com
material de pintura e outros materiais liquidos proprios para o servigo

(material de pintura) por meio de ar comprimido em objetos apropriados
para isso.

6.

Notas de seguranga

6.1.Notas de seguranga geral

A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Antes de usar a pistola de pintura, leia todas as indicacdes de
segurancga e as instrugdes de funcionamento cuidadosamente e na
integra. As indicagdes de seguranga e os passos previstos devem ser
mantidos.
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A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Guarde todos os documentos fornecidos e passe a documentacao
somente junto com a pistola.

6.2. Notas de indicagao especificas para a pistola de
pintura

A A

i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Cumprir as normas locais de seguranca, prevengao de acidentes,
protecao no trabalho e prote¢gdo ao meio-ambiente!

* Nunca direcionar a pistola de pintura para seres vivos!

» Autilizagao, a limpeza e a manutengédo devem ser realizadas somen-
te por pessoal qualificado!

» Pessoas cuja capacidade de reagéo seja reduzida devido ao uso de
drogas, alcool, medicamentos ou por outras substancias, sao proibi-
das de manusear a pistola!

» Nunca colocar a pistola de pintura em funcionamento se apresentar
danos ou faltarem de pegas! Utilizar especialmente apenas com

parafuso de retengdo [1-14] firmemente montado! Apertar o parafuso

de retengdo com a ferramenta combinada e original da SATA a max.
1 Nm.

» Antes de usar, verificar e realizar a manutengao, se necessario!

» Em caso de danos, parar o funcionamento da pistola de pintura ime-
diatamente e desconecta-la da rede de ar comprimido!

» Nunca alterar tecnicamente a pistola de pintura ou a sua construgao!

 Utilizar somente pecas sobressalentes originais ou os acessorios
SATA!

» Desmontar e montar as pecas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

« Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrucdes de funcionamento!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Nunca utilizar materiais de pulverizagao que contenham &cidos, alca-
lis ou gasolina!

* Nunca usar a pistola em areas com risco de incéndio como fogo ao
ar livre, cigarros acesos ou instalagdes elétricas desprotegidas contra
explosoes!

» Traga ao local de trabalho da pistola de pintura somente a quantidade
necessaria de solventes, tintas, vernizes ou de outros materiais de

pulverizacao perigosos! Apds o término do trabalho, guarde estes ma-
teriais no depdsito!

6.3. Equipamento de seguranga pessoal

A

Adverténcia!

Ao utilizar a pistola de pintura, bem como para a sua limpeza e ma-
nutencgao, esteja sempre com a proteg¢ao para os olhos, para a
respiragao, vista luvas de protecao, roupas e nbsp;sapatos
de trabalho adequados!

* Ao utilizar a pistola de pintura é possivel exceder o nivel de pressao
acustica de 85 dB(A). Equipar-se com protegao acustica nbsp;ade-
quadal!

» Perigo devido a superficies quentes
Durante o processamento de materiais quentes (temperatura superior
a 43 °C; 109.4 °F) usar a o respetivo Vestuario de protegao.

Ao trabalhar com a pistola de pintura, ndo sao transmitidas vibragdes
para partes do corpo do operador. As forgas de rebote sao baixas.

6.4. Utilizagcao em areas com risco de explosao

A pistola de pintura esta aprovada para a utilizagido/conservagao em
areas potencialmente explosivas da zona Ex 1 e 2. A identificagdo do
produto deve ser respeitada.
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i oancer BN

* Os seguintes usos e agoes levam a perda da protecao con-
tra explosao e, por isso, sdo proibidos:

» Levar a pistola de pintura para a area com risco de exploséo Ex-Zone
0!

» Utilizagao de produtos solventes ou de limpeza a base de hidrocar-

bonetos halogénicos! As reagdes quimicas que ocorrerem podem
causar explosoes!

Adverténcia! Risco de exploséao!

6.4.1 Indicag6es adicionais para o dispositivo de

medicao de pressao eletrénico
O dispositivo eletrénico de medi¢do da pressao foi submetido a um exa-
me de tipo. Foi desenvolvido, construido e produzido em conformidade
com a diretiva da Unido Europeia 2014/34/UE. Foi classificado segundo
Exia lICT4 Ga ou Ex ia lICT4 Gb. Pode ser utilizado e guardado nas
zonas potencialmente explosivas 1 e 2, até uma temperatura ambiente
de 60 °C. Laboratdrio de ensaio: KEMA 05 ATEX 1090 X. Outras homolo-
gacgoes: FM Global IS CL | DIV 1 GPS ABCD T4 Ta =60 °C, IS CL | DIV
1ZN 0 AExiallC T4 Ta=60"°C
e CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

i oancer BENCN

Adverténcia! Risco de explosao!

As seguintes utilizagdes e manuseios provocam a perda da
protecao contra explosao e o direito a garantia e sdo, por
isso, proibidos:

» Substituicdo de baterias nas areas com risco de explosao!

» Abertura da placa dianteira para a indicagdo de pressao!
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A A

i oancer BN

Adverténcia! Risco de exploséao!

» Montagem de uma bateria diferente da CR 1632 do que a da empre-
sa Renata!

A substituicdo da vedagao no compartimento da bateria € recomendado
se a bateria for substituida!

7. Colocagdo em funcionamento

A A

Adverténcia! Risco de explosao!
s oancer BRNCN

« Utilizar somente as mangueiras de ar comprimido resistentes a
solventes, anti-estaticas, sem danos, tecnicamente em condigéo de

uso e com resisténcia a pressao constante de, ao menos, 10 bar, por
exemplo, artigo-n°® 53090!

[:E] Indicacgéo!

Observar os seguintes requisitos:

 Ligacéo de ar comprimido 1/4“ Rosca exterior ou niple de conexao
SATA correspondente.

Assegurar o fluxo de volume de ar comprimido minimo (consumo de
ar) e pressao (pressao de entrada recomendada na pistola) de acor-
do com o capitulo 2.

Ar comprimido limpo, por exemplo, com o filtro SATA 484, artigo-n°®
92320
Mangueira de ar comprimido com, pelo menos, 9 mm de didmetro

interior (ver a indicagdo de adverténcia), por exemplo, artigo-n°
53090.

. Verificar a devida fixagao de todos os parafusos [2-1], [2-2], [2-3],
[2-4] e [2-5]. Apertar manualmente o bico de tinta [2-1] de acordo
com [7-4] (11 Nm). Verificar a devida fixagdo do parafuso de bloqueio
[2-5] de acordo com [10-1] e, se necessario, apertar bem.

Lavar o canal de tinta com um produto de limpeza adequado [2-6],
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N

observar o capitulo 8.

. Ajustar o bico de ar: pulverizagéo vertical [2-7], pulveriza¢do horizon-

tal [2-8].

Montar o filtro de tinta [2-9] e a caneca [2-10].

Encher a caneca (no maximo 20 mm abaixo da borda superior),
fechar com a tampa [2-11] e colocar a vedagao anti-gotejamento
[2-12].

. Aparafusar o niple de conexéo [2-13] (ndo esta no volume de forneci-

mento) na conexao de ar.
Conectar a mangueira de ar comprimido [2-14].

.1.Ajustar a pressao de admissao na pistola

[Iiﬂ Indicagéo!

Apertar completamente o gatilho e ajustar a pressao de admissao na
pistola (ver o capitulo 2) de acordo com uma seguintes se¢des ([3-1],
[3-2], [3-3], [3-4] até [3-5]) e soltar o gatilho.

Nas secgbdes [3-3], [3-4] e [3-5], o micrébmetro de ar deve [1-13]
estar completamente aberto e na vertical.

Se a presséo de admissdo na pistola ndo for atingida, a pressao deve
ser aumentada na rede de ar comprimido; uma pressao muito alta
leva a elevadas forcas de gatilho.

[3-1] Pistola de pintura com indicagao de pressao digital (méto-

do preciso).

[3-2] SATA adam 2 (acessorios / método exato).

[3-3] Manometro separado com dispositivo de ajuste (acessorio).
[3-4] Manometro separado sem dispositivo de ajuste (acessorio).
[3-5] Medigdo da pressao na rede de ar comprimido (método menos

exacto).
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7.2. Ajustar o fluxo de material [4-1], [4-2], [4-3] e [4-4] -

o ajuste da quantidade de material deve estar completamente
aberto

[E Indicagao!

Se o ajuste de entrada de material estiver completamente aberto, o
desgaste no bico e na agulha de tinta € menor. Escolha o tamanho do
bico de acordo com o material a ser pulverizado e a velocidade de tra-
balho.

7.3. Ajustar a pulverizagao
 Ajustar o jato largo (ajuste de fabrica) [5-1].
+ Ajustar o jato circular [5-2].

7.4.Pintar

Para pintar puxe completamente o gatilho [6-1]. Direcionar a pistola de
pintura de acordo com [6-2]. Manter a distancia de pulverizagao confor-
me o descrito no capitulo 2.

8. Limpeza da pistola de pintura

A A

Adverténcia! Cuidado!

| i DANGER | NOTICE

» Antes de qualquer trabalho de limpeza, desconecte a pistola de pintu-
ra da rede de ar comprimido!

» Perigo de lesao por vazamento de ar comprimido inesperado e/ou
vazamento do material de pulverizagao!

» Esvaziar completamente a pistola de pintura e a caneca, tratar o
material de pulverizagdo de acordo com as normas!

* Desmontar e montar as pegas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

» Utilizar produto de limpeza neutro (valor de pH de 6 a 8)!*

» Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores
ou outros produtos de limpeza agressivos!*

» Nao mergulhar a pistola de envernizamento em liquido de limpeza!*
O liquido de limpeza nunca deve alcangar os canais de ar!
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A A

Adverténcia! Cuidado!
| il DANGER |

» N&o limpar o disco do indicador de presséo eletrénico com objetos

afiados, agudos ou asperos!

Limpar os orificios somente com as escovas de limpeza SATA ou as
agulhas de limpeza de bico SATA. A utilizacéo de outras ferramentas
pode levar a danos e a redugées do jato de pulverizacdo. Acessoério
recomendado: kit de limpeza, artigo-n° 64030.

Utilizar somente as lavadoras recomendadas pela SATA! Observar as
instrugdes de funcionamento!

Carregar o canal de ar com ar comprimido limpo durante todo o proces-
so de lavagem!

O cabegote do bico deve estar direcionado para baixo!

Manter a pistola de pintura na lavadora durante todo o pro-
cesso de lavagem!***

* Nunca utilizar sistemas de ultra-som, pois podera levar a danos

nos bicos e superficies!**

* Apés a limpeza, secar com ar comprimido limpo a pistola, o

canal de produto, o bico de ar inclusive a rosca e a caneca!*

*

caso contrario, existe o risco de corrosao

** caso contrario, existe o risco de dano da parte eletronica em

pistolas DIGITAIS

[]E Indicagao!

» Apds a limpeza do bico, controle o formato da pulverizagéo!
» Para mais dicas sobre limpeza, consulte: www.sata.com/TV.
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9. Manutengao

A A

| i DANGER | NOTICE

Adverténcia! Cuidado!

» Antes de qualquer trabalho de manutencéo, desconecte a pistola de
pintura da rede de ar comprimido!

» Desmontar e montar as pegas com muito cuidado! Utilizar somente a
ferramenta especial fornecida!

9.1. Substituir o kit de bico [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] e [7-6]

Cada kit de bicos SATA é formado de "agulha de tinta" [7-1], "bico de
ar" [7-2] e "bico de tinta" [7-3] e foi ajustado manualmente para oferecer
uma imagem de pulverizagao perfeita. Lubrificar a agulha de tinta [7-1]
na area do vedante da agulha (aprox. 3 cm a frente da bucha da agulha,
mola da agulha de tinta) e a rosca do parafuso de ajuste da quantidade
de material [1-11]. Por esta razao, sempre substituir todo o kit de bicos.
Apos a montagem, ajustar o fluxo do material de acordo com o capitulo
7.2.

9.2. Substituir vedante da agulha de tinta Passos: [8-1],
[8-2] e [8-3]
Proceder a substituicdo quando sair produto de pulverizagao no pacote
da agulha de pintura. Remover os gatilhos para a [8-2]. Apds a desmon-
tagem, verificar a agulha de tinta a respeito de danos, caso necessario
substituir o conjunto de injetores. Aquando da montagem dos gatilhos,
observar a posigao correta da lingueta [8-2]. Ap6s a montagem, ajustar o
caudal de material conforme descrito no capitulo 7.2.

9.3. Substituir pistao pneumatico, mola do émbolo
e micrometro passos: [9-1], [9-2] e [9-3]

A

» Desconectar a pistola de pintura da rede de ar comprimido!

Adverténcia!

A substituicao é necessaria se sair ar do bocal ou micrémetro de ar sem
que o gatilho tenha sido acionado. Apds a desmontagem, lubrificar o
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cone do micrometro de ar com gordura de pistola SATA (art. n°® 48173),
inserir juntamente com o pistdo pneumatico e apertar o parafuso de re-
tengdo com a ferramenta combinada e original da SATA a max. 1 Nm.

[9-1]. Apds a montagem, ajustar o caudal de material conforme descrito
no capitulo 7.2.

A

Adverténcia!

« Verificar se o parafuso de retengéo esta bem fixado! O micrédmetro de
ar pode ser langado inadvertidamente da pistola de pintura!

9.4. Substituir a vedacgao (de ar)

A

Adverténcia!

» Desconectar a pistola de pintura da rede de ar comprimido!

Passos: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] e [9-5]

A substituicao do vedante auto regulador [9-5] € necessarios, quando sai

ar por baixo do gatilho.

1. Depois da desmontagem verificara biela de ar [9-4]; se necessario,
limpar ou em caso de danos (p.ex. riscos ou deformacgdes) substituir,
lubrificar com lubrificante de alta performance SATA (n° art. 48173)
e montar, observar sentido de montagem!

2. Lubrificar também o cone do micrémetro de ar, inserir juntamente com o
émbolo de ar e apertar o parafuso de retengao com a ferramenta combi-
nada e original da SATA a max. 1 Nm.

Apo6s a montagem, ajustar o fluxo de material de acordo com o capitulo

..A

Adverténcia!

« Verificar se o parafuso de retengéo esta bem fixado! O micrometro de
ar pode ser langado inadvertidamente da pistola de pintura!
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9.5. Substituir CCS (ColorCode-System)

O CCS para a identificagao individual da pistola de pintura pode ser subs-
tituido depois de [9-6].

9.6. Substituir o fuso da regulagao circular/ da lar-

gura do jato passos: [10-1], [10-2], [10-3]
A substituicdo & necessaria quando ar escapar no ajuste ou se o ajuste
nao funcionar.

1. Desmontar o fuso antigo.

* Retirar o parafuso [10-1] (Torx TX20)

* Retirar botéo [10-2]

» Desenroscar o fuso [10-3] e com a chave (largura 14)

» \Verificar o encaixe do fuso quanto a residuos de material e tinta,
remover, se necessario, e limpar com solvente

2. Montar o novo fuso

» Aparafusar o fuso [10-3]

» Enfiar o botao [10-2] sobre a porca sextavada do fuso

» Apertar o parafuso de retengéo [10-1] (Torx TX20) com no max. 1 Nm
- em simultédneo segurar no botao

9.7. Substituir bateria (DIGITAL) [11-1] e [11-2]

s oancer BRNTCN
» Substituir a bateria somente fora da area com risco de explosao!

» Observar cuidadosamente as indicagdes de seguranga no capitulo
6.4.2!

* N&o abrir a placa de cobertura da unidade digital [11-3]! Direito a
garantia extingue-se em caso de manuseio incorreto!

Adverténcia! Risco de explosao!

A bateria tem uma duracgao de 1 - 3 anos em fungao da intensidade de
uso. A capacidade da bateria é controlada electronicamente. A fim de eli-
minar erros de medigao, o indicador é desligado em caso de capacidade
insuficiente da bateria e a bateria deve ser substituida. Dependendo da
indicacao e utilizagao, a bateria deve ser substituida dentro dos seguintes
prazos:
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Indicador:
Simbolo da pilha

4-5 semanas
Ponto de exclamagao (intermitente) 2-3 semanas

Indicagdo "Lo®" quando se liga o dispositivo <1

Apertar a mao a nova tampa do compartimento da bateria juntamente
com a vedacao pré-montada (n.° de art. 1057414 inclusive bateria) e
comprovar o funcionamento.

10. Resolucgao de falhas

Falha

Causa

Ajuda

Jato de pulverizagao
ondulante (tremulante
ou lances) ou bolhas
de ar na caneca

O bico de tinta nao foi
fixado suficientemente

Apertar novamente o
bico de tinta [2-1]

Bolhas de ar na ca-
neca

Bolhas de ar na ca-
neca

O bico de ar esta solto

Aparafusar manual-
mente o bico de ar
[2-2]

O compartimento inter-
mediario entre o bico
de ar e o bico de tinta
("circuito de ar") esta
sujo

Limpar o circuito de ar,
observar o capitulo 8

O kit de bico esta sujo
ou danificado

Limpar o bico de ar,
observar o capitulo 8.,
ou trocar, capitulo 9.1

Pouco produto de pul-
verizagao na caneca

Encher a caneca [1-6]

A vedacgéao da agulha
de tinta esta defei-
tuosa

Trocar a vedagao da
agulha, observar o
capitulo 9.3
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Falha

Causa

Ajuda

O formato do jato esta
muito pequeno, incli-
nado, somente em um
lado ou dividido

Os orificios do bico
de ar estao entupidos
com tinta

Limpar o bico de ar,
observar o capitulo 8

A ponta do bico de
tinta esta danificada
(pino do bico)

Verificar se existem
danos na ponta do
bico de tinta e, se
necessario, trocar o
kit de bico, observar o
capitulo 9.1

O ajuste do jato de
pulverizacao largo ou
circular ndo é giravel

Valvula de regulagéo
com sujidade

Desmontar o ajuste do
jato de ar circular/lar-
go, repara-lo ou subs-
titui-lo completamente,
capitulo 9.6

A pistola de pintura
nao desliga o ar

O compartimento do

pistao de ar esta sujo
ou o pistao esta des-
gastado

Limpar o compartimen-
to e/ou trocar o pistao
de ar, observar o capi-
tulo 9.4

Corroséo na rosca do
bico de ar, canal do
material (conexéo da
caneca) ou o corpo da
pistola

Produto de limpeza
(liquido) permanece
muito tempo no interior
ou em toda a pistola

Produtos de limpeza
inapropriados

Limpeza, observar
o capitulo 8, trocar o
corpo da pistola

Indicador digital esta
negro

A pistola permaneceu
muito tempo no liquido
de limpeza

Posigao incorreta da
pistola na lavadora

Limpeza, observar
o capitulo 8, trocar a
unidade digital

O produto de pulveri-
zacgao esta vazando
por tras da vedacao da
agulha de tinta

A vedacgédo da agulha
esta defeituosa ou ndo
existe

Trocar a vedagao da
agulha, observar o
capitulo 9.2
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Falha

Causa

Ajuda

A agulha de tinta esta
suja ou danificada

Trocar o kit de bico,
observar o capitulo
9.1; se necessario,
trocar a vedagao da
agulha de cor, obser-
var o capitulo 9.2

A pistola de pintura
esta gotejando na
ponta do bico de tinta
("pino do bico")

Corpos estranhos en-
tre a ponta da agulha
e o0 bico

Limpar o bico de tinta
e a agulha, observar o
capitulo 8

Kit de bico esta dani-
ficado

Substituir o kit de bico,
observar o capitulo 9

11. Tratamento

Tratamento da pistola de pintura completamente vazia como material de
reciclagem. Para evitar danos ao meio-ambiente, tratar corretamente a

bateria e o resto do material de pulverizagdo separadamente da pistola.
Observar as normas locais!

H

12. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

13. Garantia & Responsabilidade

Séo validas as condigbes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza especialmente por:

* Inobservancia das instrugbes de funcionamento

* Uso incorreto do produto

» Emprego de pessoal desqualificado
* Anao utilizagdo de equipamento pessoal de protecédo

* Ando utilizagdo de acessorios e pegas sobressalentes originais

* Remodelagdes realizadas por iniciativa propria ou alteragdes técnicas
* Uso ou desgaste natural

* Impacto impréprio durante o uso

» Trabalhos de montagem e desmontagem
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14. Pecgas sobressalentes [13]

Item ,-6:1r3|go- Designagio

1 1826 Embalagem com 4 vedacdes de gotejamento para
uma caneca em material sintético de 0,6 |

2 49395 Cobertura do parafuso para a caneca em material
sintético 0,6 |

3 27243 Caneca de troca rapida 0,6 | QCC (em material sinté-
tico)

4 211508 |Anel de vedagao espalhador

5 140582 | Embalagem com 5 vedagdes para o bico de cor

6 86843 Haste do pistao de ar

7 133942 | Suporte de vedacgéo (circuito de ar)

8 211458 | Kit pegas do gatilho

9 211433 | Kit completo do gatilho

10 19745 Articulacao rotativa 1/4“ Rosca exterior x M15 x 1 para
pistolas de pintura ndo DIGITAL

11 211409 |Embalagem com 4 bracadeiras CCS (verde, azul,
vermelha, preta)

12 1057357 | Ajuste de quantidade de material com contraporca

13 213025 |Fuso para o ajuste do jato de pulverizagao (largo ou
circular)

14 133934 |Embalagem com 3 vedacdes para o fuso do ajuste de
jato de pulverizagéo largo e circular

15 211391 Embalagem com 3 parafusos de retengéo para micré-
metro da série 5000

16 133991 Embalagem com 3 cabecotes de pistao de ar

17 211466 | Micrémetro de ar

18 133959 Kit de molas, cada um com 3 agulhas e 3 molas do
pistao do ar

19 211474 | Micrémetro de ar

20 15438 Vedagao da agulha de tinta

3988 Filtro de tinta em embalagem com 10 unidades
21 76018 Embalagem com 10 x 10 unidades de filtro de tinta
76026 Embalagem com 50 x 10 unidades de filtro de tinta
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Item :Anrotlgo- Designagio
22 1057414 | O kit de bateria com parafuso obturador e vedagéo
para o modelo DIGITAL
23 211441 | Suporte de vedagéo com cone para série 5000 DIGI-
TAL
24 16162 Articulagao rotativa 1/4“ Rosca exterior para pistolas
de pintura DIGITAL
25 [211516 |Articulagéo rotativa com suporte de vedacgéo e cone
para série 5000 DIGITAL
1057323 |Kit de ferramentas
o Incluido no kit de reparacao (n° art. 1047522)
. Fornecido na unidade de servigo do pistdo de ar (artigo-n°
82552)
o Fornecido no kit de molas (artigo-n°® 133959)
o Fornecido no kit de vedagao (artigo-n°® 136960)

15. Declaracao de conformidade CE

Podera encontrar a declaragédo de conformidade atualmente em vigor em:

OE£30

[=]

www.sata.com/downloads

PT
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Index continut [versiunea originala: germana]

1. Simboluri .....cccoooveeiirirene, 371 8. Curatarea pistolului de
2. Date tehnice.....ccccevveecneenns 371 yopsit .................................... 380
3. Setuldelivrare ........ccccueeee. 373 9. Intretinerea..........ccoeeeeen 381
4. Asamblarea pistolului de 10. Remedierea defectiunilor .....385
VOPSIt.ooiieeccie e 374 11. Dezafectarea...........c........... 387
5. Utilizarea conform destinatiei 12. Serviciul asistenta clientj ...... 387
Prevazute........occoeeeveecveenen. 374 13. Garantie / responsabilitate ... 387
6. Indicatii privind siguranta......374  14. Piese de schimb................... 388
7. Indicatii privind siguranta......378  15. Declaratie de conformitate
CE oo 389
1. Simboluri
& Avertizare! impotriva pericolului, care poate cauza moar-
t aniri .
ea sau raniri grave

/N

za daune materiale.
NOTICE

Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-

% Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,

care poate cauza moartea sau raniri grave.

[]E] Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2.

Date tehnice

Presiune de intrare pentru pistoale

RP

Operating range
(Domeniu de utilizare)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romana
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Presiune de intrare pentru pistoale

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Domeniu de utilizare)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bari (pre- > 29 psi (presi-
siune interioara | une interioara a
a duzelor > 0,7 duzelor > 10 psi)
bari)
Conform legislatiei Lom- | < 2,5 bari pre- < 35 psi (pre-
bardia/ltalia siune interioara | siune interioara
a duzelor<1,0 aduzelor < 15
bari) psi)
Distanta de pulverizare
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(Domeniu de utilizare)
recomandat 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9"-8.3"
(Domeniu de utilizare)
recomandat 10cm-15cm 3.9”-5.9"

Presiune max. de intrare a pistolului

110,0 bar | 145 psi
Consum de aer la 2,0 bari presiune de intrare a pistolului
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 c¢fm
Temperatura max. a lichidului de pulverizat
|50 °C [122 °F
Greutate | Versiune Standard DIGITAL
fara cana 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
cucana RPS 0,6 | 548 g 19.3 0z./550g |19.4 oz.
cu cana refolosibila 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
cu cana refolosibila din aluminiu (687 g |24.2 0z.[689g |24.3 oz.
1,01
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Greutate | Versiune

Standard

DIGITAL

cu cana RPS 0,6 | si masurare
digitala a presiunii

5889 |20.7 oz.

(cu adam 2) | (cu adam 2)

Racord aer comprimat

| Filet exterior 1/4*

plastic)

Cantitate de umplere cana de alimentare prin cadere (material

|600 ml

Optional: dispozitiv electronic de masurare a presiunii

Prag de pornire/oprire 0,2 bar 3 psi
Exactitate de afisare + 0,10 bar + 1 psi
Valoare maxima afisata 9,9 bar 144 psi

Baterie

Renata CR1632
(nr. art. 213769)

3. Setul de livrare

» Pistol de vopsit cu set de duze si
cana de alimentare prin cadere

« Manual de utilizare
* Trusa de scule
* CCS-Clips

Variante alternative cu:
+ Dispozitiv electronic de masurare

a presiunii

RO
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4. Asamblarea pistolului de vopsit [1]
[1-1] Maner al pistolului de vopsit [1-11] Surub pentru dispozitiv

[1-2] Maneta de reglare a cantitatii de
[1-3] Set de duze cu duza de aer, material
duza de vopsea (nu este [1-12] Contrapiulita pentru dispozi-
vizibild), ac pentru vopsea tiv de reglare a cantitatii de
(nu este vizibil) material
[1-4] Racord pistol de vopsit cu [1-13] Micrometru de aer
QCC [1-14] Surub de blocare a microme-
[1-5] Racord cana de alimentare trului de aer
prin cadere cu QCC [1-15] Piston de aer (nu este vizibil)

[1-6] Sita vopsea (nu este vizibild) [1-16] Racord aer comprimat
[1-7] Cana de alimentare prin [1-17] Sistem ColorCode (CCS)

cadere [1-18] Placa frontala pentru indi-
[1-8] Capac cana de alimentare cator de presiune (numai la
prin cadere DIGITAL)
[1-9] Dispozitiv de blocare a [1-19] Indicator de presiune (numai
picurarii la DIGITAL)
[1-10] Dispozitiv de reglare a jetului
rotund/lat

5. Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsit este prevazut regulamentar pentru aplicarea vopselei si
lacului, precum si a altor medii fluide, adecvate (lichide de pulverizat) prin
intermediul aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest sens.

6. Indicatii privind siguranta

6.1.Indicatii generale privind siguranta

A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

« Tnainte de folosirea pistolului de vopsit, cititi cu atentie si in intregime
toate indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare. Indicatiile
privind siguranta si etapele prevazute trebuie respectate.

» Pastrati toate documentele aferente si predati pistolul de vopsit mai
departe numai impreuna cu aceste documente.
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6.2. Indicatii privind siguranta specifice pistoalelor de
vopsit

A A

Avertisment! Precautie!
i DANGER |

» A se respecta prescriptiile locale de siguranta, de prevenire a acciden-

telor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

Nu Tndreptati niciodata pistolul de vopsit spre fiinte!

Utilizarea, curatarea si intretinerea numai de specialisti!

» Persoanelor, a caror capacitate de reactie este influentata de droguri,
alcool, medicamente sau in alt mod, li se interzice manipularea pisto-
lului de vopsit!

« n cazul in care este deteriorat sau i lipsesc componente, nu puneti

niciodata tn functiune pistolul de vopsit! Tn special, utilizati-l numai cu

surubul de blocare [1-14] montat fix! Strangeti surubul de blocare cu
max. 1 Nm, numai cu instrumentul combinat original de la SATA.

Verificati pistolul de vopsit inainte de fiecare utilizare si reparati-l, dupa

caz!

« n caz de defectiune, scoateti pistolul de vopsit din functiune, deta-

sati-l de la reteaua de aer comprimat!

Nu reconstruiti pistolul de vopsit sau nu-I modificati din punct de vedere

tehnic!

Utilizati exclusiv piese de schimb, respectiv accesorii originale SATA!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

« Utilizafi exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

* Nu prelucrati niciodata lichide de pulverizat cu confinut de acizi, lesii
sau benzina!

» Nu utilizati niciodata pistolul de vopsit in zona surselor de aprindere,
precum focul deschis, tigari aprinse sau dispozitive electrice neprote-
jate impotriva exploziei!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

* Aduceti in mediul de lucru al pistolului de vopsit exclusiv cantitatile de
solventi, vopsea, lac sau alte lichide de pulverizat periculoase necesa-
re pentru avansarea lucrului! Dupa terminarea lucrului, depozitati-le in
spatii requlamentare!

6.3. Echipament de protectie personala

A

Avertisment!

 La utilizarea pistolului de vopsit, precum si la curatare si intretine-
re, purtati intotdeauna protectie aprobata pentru respiratie si ochi,
precum si manusi de protectie si nbsp;imbracaminte si incal{aminte
de lucru!

* La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un nivel al presiunii
acustice de 85 dB(A). Purtati nbsp;protectie adecvata a auzului!

* Pericol cauzat de suprafete prea fierbinti
La prelucrarea materialelor fierbinti (temperatura mai mare de 43 °C;
109.4 °F) purtati echipament de protectie corespunzator.

La utilizarea pistolului de vopsit, nu transferati vibratiile asupra partilor
corpului utilizatorului. Fortele de recul sunt reduse.

6.4. Utilizarea in medii cu potential exploziv

Pistolul de lacuit este aprobat pentru utilizarea/pastrarea in atmosferele
potential explozive din zonele Ex 1 i 2. Este necesara respectarea mar-
cajului produsului.
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i oancer BN

» Urmatoarele utilizari si actiuni duc la pierderea protectiei
anti-explozive si sunt, prin urmare, interzise:

» Aduceti pistolul de vopsit in medii cu potential exploziv ale Ex-Zone 0!

« Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe

hidrocarburi halogenate! Reactiile chimice care apar, pot avea loc in
mod exploziv!

Avertisment! Pericol de explozie!

6.4.1 Indicatii suplimentare pentru dispozitivul

electronic de masurare a presiunii
Dispozitivul electronic de masurare a presiunii a fost supus unei exami-
nari de tip. El este dezvoltat, proiecta si fabricat in concordanta cu direc-
tiva UE 2014/34/UE. El a fost clasificat conform Ex ia ICT4 Ga sau Ex ia
IICT4 Gb. Utilizarea si pastrarea sa sunt permise in zonele Ex 1 si 2 pana
la temperatura ambianta de 60°C. Loc de verificare: KEMA 05 ATEX
1090 X. Alte avizari: FM Global IS CL I DIV 1 GPS ABCD T4 Ta = 60°C,
ISCLIDIV1ZNOAExiallC T4 Ta=60°C
OiCSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL | ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A
i oancer BENCN
Urmatoarele utilizari si manipulari duc la pierderea protectiei
impotriva exploziilor si la anularea garantiei si de aceea sunt
interzise:

» Schimbarea bateriei in medii cu potential exploziv!

» Deschiderea placii frontale pentru indicator de presiune!

* Montarea unei alte baterii ca CR 1632, firma Renata!

Schimbarea garniturii de la compartimentul bateriei se recomanda la
schimbarea bateriei!

Avertisment! Pericol de explozie!
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7.

Indicatii privind siguranta

A A

i oancer BN

Avertisment! Pericol de explozie!

.

Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, ireprosabile din punct de vedere tehnic, cu rezis-
tenta la presiune continua de minim 10 bari, de ex. art. nr. 53090!

[:E] Indicatie!

Aveti in vedere urmatoarele premise:

Conexiune de aer comprimat cu filet exterior 1/4“ sau niplu de cuplare
SATA corespunzator.

Asigurati un flux volumetric minim de aer comprimat (consum de aer)
si presiune (presiune de intrare a pistolului recomandata) conform
capitolul 2.

Aer comprimat curat, de ex. prin filtru SATA 484, nr. art. 92320

Furtun de aer comprimat cu diametru interior de minim 9 mm (vezi
indicatia de avertizare), de ex. nr. art. 53090.

aRrw

. Verificatj stabilitatea tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si [2-

5]. Strangeti cu mana duza de vopsea [2-1] conform [7-4] (11 Nm).
Controlaii stabilitatea, dupa caz, strangeti ferm surubul de blocare
[2-5] conform [10-1].

Spalati canalul de vopsea cu lichid adecvat de curatare [2-6], res-
pectati capitolul 8.

Alinierea duzei de aer: jet vertical [2-7], jet orizontal [2-8].

Montati sita de vopsea [2-9] si cana de alimentare prin cadere [2-10].
Umpleti cana de alimentare prin cadere (maxim 20 mm sub marginea
superioara), inchideti cu capacul [2-11] si introduceti dispozitivul de
blocare a picurarii [2-12].

Tnsurubati niplul de racordare [2-13] (nu este inclus in setul de livrare)
la racordul de aer.

Racordati furtunul de aer comprimat [2-14].
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7.1.Reglarea presiunii de intrare a pistolului

AR Indicatie!

» Trageti complet maneta si reglati presiunea de intrare a pistolului (vezi
capitolul 2) conform uneia din urmatoarele sectiuni ([3-1], [3-2], [3-
3], [3-4] pana la [3-5]), eliberati din nou maneta.

» La[3-3], [3-4] si [3-5] micrometrul de aer [1-13] trebuie sa fie des-
chis complet/sa stea perpendicular.

» Daca nu se obtine presiunea de intrare necesara a pistolului, presi-
unea trebuie majorata la reteaua de aer comprimat; presiunea prea
mare duce la forfe prea inalte de retragere.

[3-1] Pistol de vopsit cu indicator digital de presiune (Metoda
Exacta).

[3-2] SATA adam 2 (Accesoriu / Metoda Exacta).

[3-3] Manometru separat cu dispozitiv de reglare (accesoriu).

[3-4] Manometru separat fara dispozitiv de reglare (accesoriu).

[3-5] Masurarea presiunii in refeaua de aer comprimat (metoda cea
mai putin exacta).

7.2.Reglarea fluxului de material [4-1], [4-2], [4-3] si
[4-4] - Dispozitiv de reglare a cantitatii de material complet
deschis

[:E] Indicatie!

Daca dispozitivul de reglare a cantitatii de material este complet des-
chis, uzura duzei de vopsea si a acului pentru vopsea este redusa. Se-
lectati dimensiunea duzei in functie de lichidul de pulverizat si de viteza
de lucru.

7.3.Reglarea jetului de pulverizat
* Reglarea jetului lat (setarea din fabrica) [5-1].
* Reglarea jetului rotund [5-2].

7.4.Vopsirea
Pentru vopsire, trageti complet maneta [6-1]. Deplasati pistolul de vopsit
conform [6-2]. Respectati distanta de pulverizat conform capitolului 2.
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Instructiune de functionare SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
8. Curatarea pistolului de vopsit

A A

Avertisment! Precautie!
i DANGER |

« Tnaintea oricarei lucrari de curdtare, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

» Pericol de ranire din cauza iesirii neasteptate a aerului comprimat si/
sau a lichidului de pulverizat!

» Goliti complet pistolul de vopsit si cana de alimentare prin cadere,
dezafectati lichidul de pulverizat in mod regulamentar!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

 Utilizati lichid neutru de curatare (valoare pH 6 - 8)!*

* Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare,
agenti neadecvati de regenerare sau alti agenti agresivi de
curatare!*

* Nu scufundati pistolul de Iacuit in detergent lichid!* Nu permiteti
niciodata ca detergentul lichid sa patrunda in conductele
pentru aer!

* Nu curatati discul indicatorului electronic de presiune cu obiecte ascu-
{ite sau dure!

» Curatati alezajele numai cu perii de curatare SATA sau cu ace de
curatare a duzelor SATA. Utilizarea altor unelte poate cauza deteriorari
si poate influenta jetul de pulverizat. Accesoriu recomandat: Set de
curatare nr. art. 64030.

« Utilizafi exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

 Presurizati canalul de aer in timpul intregului proces de spalare cu aer
comprimat curat!

» Capul duzei trebuie sa indice in jos!

» Lasati pistolul de vopsit in masina de spalat numai pe durata
procesului de spalare!***

* Nu utilizati niciodata sisteme de curatare cu ultrasunete - dete-
riorari ale duzelor si suprafetelor!**
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A A

| i DANGER | NOTICE

* Dupa curatarea pistolului de vopsit si canalului de vopsea,
uscati prin purjare duza de aer, inclusiv filetul si cana de ali-
mentare prin cadere cu aer comprimat curat!*

Avertisment! Precautie!

* in caz contrar exista pericol de coroziune
** in caz contrar - deteriorarea sistemului electronic la pistoalele
DIGITAL

[:E] Indicatie!

» Dupa curatarea setului de duze, controlati aspectul suprafetei pulve-
rizate!
« Alte sfaturi pentru curatare: www.sata.com/TV.

9. (intretinerea

A A

|4 DANGER | NOTICE |

« Tnaintea oricarei lucrari de intretinere, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

Avertisment! Precautie!

9.1. inlocuirea setului de duze [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

si [7-6]
Fiecare set de duze SATA este compus din ,Ac pentru vopsit” [7-1],
,Duza pentru aer” [7-2] si ,Duza pentru vopsea” [7-3] si este reglat ma-
nual pentru o configuratie perfecta a pulverizarii. Acul pentru vopsit [7-1]
se greseaza in zona garniturii acului (aprox. cu 3 cm Tnainte de mansonul
acului, arcului acului pentru vopsire) si a filetului surubului de reglare a
volumului de material [1-11]. Din acest motiv, setul de duze se inlocuieste
intotdeauna integral. Dupa montare, productivitatea materialului se re-
gleaza conform capitolului 7.2.
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9.2. inlocuire garnitura ac de culoare pentru pistol cu

ace Etape: [8-1], [8-2] si [8-3]

Schimbarea este necesara atunci cand mediul injectat iese Tn zona pa-
chetului de ace de culoare autoreglabile. Manerul pentru extragere se
demonteaza conform [8-2]. Dupa demontare, se vor verifica acele de
culoare si setul de duze pentru a se asigura ca nu exista deteriorari. La
montarea manerului de extragere, se va respecta pozitia corecta a rolei
de calcat [8-2]. Dupa montare, productivitatea materialului se regleaza
conform capitolului 7.2.

9.3.inlocuire piston pentru aer, resort piston cu
aer si micrometru cu aer Etape: [9-1], [9-2] si [9-3]

A

Avertisment!

» Decuplati pistolul de vopsit de la reteaua de aer comprimat!

Schimbarea este necesara atunci cand iese aer prin duza pentru aer sau
prin micrometrul pentru aer, fara ca maneta de declansare sa fie actiona-
ta. Dupa demontare, mansonul micrometrului pentru aer se greseaza cu
pistolul pentru gresare SATA (art. nr. 48173), se monteaza impreuna cu
pistonul pentru aer si se strange surubul de blocare cu max. 1 Nm, numai
cu instrumentul combinat original de la SATA. [9-1]. Dupa montare, pro-
ductivitatea materialului se regleaza conform capitolului 7.2.

A

Avertisment!

» Controlati fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!
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9.4.inlocuire garnitura (pe partea aerului)

A

» Decuplati pistolul de vopsit de la refeaua de aer comprimat!

Avertisment!

Etape: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] si [9-5]

Este necesara inlocuirea garniturii autoreglabile [9-5] daca de sub mane-

ta de declansare iese aer.

1. Dupa demontare verificati tija pistonului pentru aer [9-4]; daca este
cazul, curatati-o sau inlocuiti-o daca este deteriorata (de ex., prezinta
zgarieturi sau este indoita), lubrifiati-o cu unsoare de Tnalta performan-
ta SATA (nr. art. 48173) [Ji montati-o; respectati directia de montaj!

2. Mansonul micrometrului pentru aer se greseaza intotdeauna, se montea-
za impreuna cu pistonul pentru aer si se strange surubul de blocare cu
max. 1 Nm, numai cu instrumentul combinat original de la SATA.

Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

A

» Controlati fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!

Avertisment!

9.5.inlocuirea CCS (ColorCode-System)

CCS pentru marcarea individuala a pistolului de vopsit poate fi inlocuit

dupé [9-6].

9.6.in|ocui;i axul sistemului de reglare a jetului
rotund/latimii jetului Etape: [10-1], [10-2], [10-3]

Schimbul este necesar, daca iese aer la dispozitivul de reglare sau dispo-
zitivul de reglare nu functioneaza.

1. Indepartati axul vechi

+ Indepéartati surubul [10-1] (Torx TX20)

» Scoateti butonul [10-2]

» Scoateti prin rotire axul [10-3] cu ajutorul cheii (Iatime 14)
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» Verificati suportul axului daca prezinta resturi de material si vopsea,
indepartati-le si curatati-le cu solvent, daca este cazul

2. Se monteaza axul nou

Tnsurubati axul [10-3]

* Seintroduce butonul [10-2] in hexagonul axului

* Surubul de blocare [10-1] (Torx TX20) se strange cu max. 1Nm - pen-
tru aceasta, se mentine fix butonul

9.7.in|ocui;i bateria (DIGITAL) [11-1] si [11-2]

s oancer BINTCN
» Schimbati bateria exclusiv in afara mediilor cu potential exploziv!
» Respectati neaparat indicatiile de siguranta din capitolul 6.4.2!

* Nu deschideti placa de acoperire a unitatii digitale [11-3]! Pretentia
de acordare a garantiei devine nula in cazul incalcarii!

Avertisment! Pericol de explozie!

Durata de functionare a bateriei este de 1 - 3 ani, in functie de intensita-

tea de utilizare. Capacitatea bateriei este supravegheata electronic. Pen-
tru evitarea erorilor de masurare, indicatorul va fi deconectat in cazul unei
capacitati insuficiente a bateriei si bateria va trebui inlocuita. Tn functie de
indicator si utilizare, bateria trebuie inlocuita in urmatoarele limite de timp:

Afisaj:

Simbol baterie 4-5 saptamani
Semnul exclamarii 2-3 saptamani
Afisaj "Lo™ la pornire <1

Capacul nou al compartimentului bateriei cu garnitura premontata (Art.
Nr. 1057414 inclusiv bateria) se monteaza manual si se verifica functio-
nal.
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10. Remedierea defectiunilor

Defectiunea

Cauza

Remediere

Jet neuniform (vibrare/
improscare) sau bule
de aer in cana de ali-
mentare prin cadere

Duza de vopsea nu
este suficient stransa

Corectati strangerea
duzei de vopsea [2-1]

Bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Duza de aer desprinsa

Strangeti manual in
mod ferm duza de aer
[2-2]

Spatiu intermediar
intre duza de aer si
duza de vopsea ("cerc
de aer") murdar

Curatati cercul de aer,
respectati capitolul 8

Set de duze murdar
sau deteriorat

Curatati setul de duze,
capitolul 8 respectiv
schimbati-I, capitolul
9.1

Prea putin lichid de
pulverizat in cana de
alimentare prin cadere

Umpleti cana de ali-
mentare [1-6]

Garnitura a acului pen-
tru vopsea defecta

Schimbati garnitura
acului pentru vopsea,
capitolul 9.3

Forma suprafetei
pulverizate este prea
mica, Thgusta, pe o
parte sau prezinta
urme

Alezajele duzei de
aer sunt acoperite cu
vopsea

Curatati duza de aer,
respectati capitolul 8

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea)

Verificati deteriorarea
varfului duzei de vop-
sea, schimbati setul de
duze, la nevoie, capi-
tolul 9.1
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Dispozitiv de reglare a
jetului rotund/lat - nu
se poate roti

Supapa de reglare
murdara

Demontati dispozitivul
de reglare a jetului
rotund/lat, deblocati-I
pentru a-l face func-
tional mecanic sau
inlocuiti-l complet,
capitolul 9.6

Pistolul de vopsit nu
evacueaza aer

Locasul pistonului de
aer este murdar sau
pistonul de aer este
blocat

Curatati locasul pisto-

nului de aer si/sau pis-
tonul de aer, schimbati
garnitura pistonului de
aer, capitolul 9.4

Coroziune la filetul
duzei de aer, canalul
de material (conexiune
cana) sau corpul pisto-
lului de vopsit

Lichidul de curatare
(diluat) raméane prea
mult in/la pistol

Lichide inadecvate de
curatare

Curatarea, respec-
tati capitolul 8,
dispuneti schimbarea
corpului pistolului

Indicator digital - negru

Pistol lasat prea mult
in lichidul de curatare

Pozitie incorecta a
pistolului in masina de
spalat

Curatarea, respec-
tati capitolul 8,
dispuneti schimbarea
unitatii digitale

Lichidul de pulverizat
iese din spatele gar-
niturii acului pentru
vopsea

Garnitura acului pentru
vopsea - defecta sau
nu exista

Schimbati garnitura
acului pentru vopsea,
capitolul 9.2

Ac pentru vopsea mur-
dar sau deteriorat

Schimbati setul de
duze, capitolul 9.1;
schimbati, la nevoie,
acul pentru vopsea,
capitolul 9.2
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Defectiunea Cauza Remediere
Pistolul de vopsit pi- Impuritati intre varful | Curatati duza de
cura la varful duzei de |acului pentru vopsea si | vopsea si acul pentru
vopsea ("pivot al duzei | duza de vopsea vopsea, respectati
de vopsea") capitolul 8
Set de duze deteriorat Tnlocuiti setul de duze,
capitolul 9

11. Dezafectarea

Dezafectarea pistolului de vopsit golit complet ca material reciclabil. Pen-
tru a evita deteriorarea mediului Tnconjurator, dezafectati in mod regula-
mentar bateria si resturile lichidului de pulverizat, separat de pistolul de
vopsit. Respectati prevederile locale!

H

12. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

13. Garantie / responsabilitate

Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma responsabilitatea, in special in caz de:
* Nerespectare manualului de utilizare

« Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

« Utilizare de personal necalificat

* Neutilizare a echipamentului personal de protectie

» Neutilizare a accesoriilor i pieselor de schimb originale

» Reconstructii din proprie initiativa sau modificari tehnice

» Eroziune / Uzura naturala

» Solicitare la impact atipica de utilizare

e Lucrari de montare si demontare
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14. Piese de schimb [13]

Po- |Nr. art. |Denumire

zitia

1 1826 Pachet cu 4 dispozitive de blocare a picurarii pentru
cana de alimentare din material plastic de 0,6 |

2 49395 Capac filetat pentru cana de alimentare din plastic 0,6
|

3 27243 Cana de alimentare (material plastic) cu schimbare
rapida 0,6 | QCC

4 211508 |Inel de etansare

5 140582 |Pachet cu 5 elemente de etansare pentru duza de
vopsit

6 86843 Tip piston de aer

7 133942 | Suport garnitura (pe partea aerului)

8 211458 | Set role maneta

9 211433 | Set manete

10 19745 Articulatie rotativa filet exterior de 1/4“ x M15 x 1 pen-
tru pistoale de vopsit care nu sunt DIGITAL

11 211409 |Pachet cu 4 CCS-Clips (verde, albastru, rosu, negru)

12 1057357 |Buton randalinat si surub (a cate 2 buc.)

13 213025 | Ax pentru dispozitiv de reglare a jetului rotund/lat

14 133934 | Pachet cu 3 garnituri pentru ax al dispozitivului de
reglare a jetului rotund/lat

15 211391 Pachet cu 3 suruburi de fixare pentru micrometrul cu
aer seria de 5000

16 133991 Pachet cu 3 capete piston de aer

17 211466 | Micrometru de aer

18 133959 | Set arcuri a cate 3 ace pentru vopsea/ 3 arcuri piston
de aer

19 211474 | Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu contra-
piulita

20 15438 Garnitura ac pentru vopsea

3988 Pachet individual sita pentru vopsea cu 10 buc.
21 76018 Pachet cu 10 x 10 buc. site pentru vopsea
76026 Pachet cu 50 x 10 buc. site pentru vopsea
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Po- Ny art. |Denumire
zitia
22 1057414 | Set de baterie cu surub de inchidere si garnitura pen-
tru dispozitiv DIGITAL
23 211441 Suport de garnitura cu carcasa pentru seria de 5000
DIGITAL
24 16162 Articulatie rotativa cu filet exterior de 1/4“ pentru pisto-
ale de vopsit DIGITAL
25 |211516 |Articulatie rotativa cu suport de garnitura si carcasa
pentru seria de 5000 DIGITAL
1057323 | Trusa de scule
O Incluse in setul de reparatii (Nr. de articol 1047522)
. Continut/a in unitatea de service pistoane de aer (nr. art.
82552)
o Continut/a in setul de arcuri (nr. art. 133959)
0 Continut/a in setul de garnituri (nr. art. 136960)

15. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

=
12
=

.n.gm

www.sata.com/downloads
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CopepxaHue [A3blk opurnHana: HemMeukui]

1. CUMBOSIBI....ccvveereereereeneee 391 8. OuumcTka OKPaCoOYHOro
2. TexHu4yeckme xapakTtepucTu- MUCTONETA ..o 400
KM ettt 391 9. TexHu4yeckoe obcnyxmea-
3. KomnnekT noctaBkm.............. 393 HUE o 402
4. KoHCTpyKUMS OKpaCco4YHOro 10. YcTpaHeHue HencnpaeHoO-
MUCTOMNETA .eeeeeeeieesiee e 394 (o3 () RS
5. Mcnonb3oBaHue no 11. YTunusaums................
Ha3HAYEHUIO ..........ccuveeurennee. 394 12. CepsucHas cnyxba
6. YkasaHusa no TeXHWKe 13. TapaHTna / oTBETCTBEH-
6Ee30MaCHOCTY ...eeveenereeeeee 395 HOCTDB evvveeiieeeieee e
7. Bsog B akcnnyaTaumi.......... 398 14. 3anuactu
15. [eknapauus cooTBETCTBUS
ctaHgapTam EC..........ccceee 410
1. CwumBonebl
& MpeapynpexaeHue! 06 onacHOCTH, KOTOpas MOXET NpuBe-
CTMW K NeTanbHOMY UCXOAY UMM NOMYYEHWUIO TSHKENbIX TPABM.
[ DANGER] y ay Y p
f’i\‘ OcTopoxHo! onacHas cutyaums, KOTopasi MOXeT NPUBECTU
K MaTepuanbHOM .
aTepuarbHomy yuepoy

A

OnacHocTb B3pbiBa! MpeaynpexaeHue o6 onacHocTy,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K fieTanbHOMY MCXody Ui nony-
YEHUIO TSHKENMbIX TPaBM.

(13

YkasaHue! [NonesHble coBeTbl U peKoMeHaauuu.

2. TexHu4yeckme xapakTepuUCcTUKu

BxogHoe gaBneHue nuctoneTa

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Chbepa nprmeHeHus1)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

Py
=

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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BxoaHoe AaBrneHue nuctoneTa

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Cdhbepa npumeHeHus)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 6ap (maB- |> 29 psi (oaBne-
TIeHne BHyTpH HVe BHyTpu ¢hop-
opCyHkn > cyHkn > 10 psi)
0,7 6ap)

CornacHo 3akoHoaa-
TenscTtBy JlomGapanwn/
Wtanus

< 2,5 6ap paene-
HWe BHYTpY dop-
CyHkm < 1,0 6ap)

< 35 psi (aaene-
HVe BHYyTpu dpop-
CyHku < 15 psi)

PaccTtosiHne go noBepxHOCTMU

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(Cdhbepa npumeHeHus)

pekomeHgyeTcA 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(Chbepa npumeHeHust)

pekomeHgyeTcs 10cm-15cm 3.9"-5.9
Makc. gaBneHue Ha BXOA4e B nuctonet

[10,0 bar | 145 psi
Pacxop Bo3gyxa npu BxogHoMm gasnexHuu 2,0 6ap
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Makc. TemnepaTypa pacnblnsiemMoro BeLecTsa
|50 °C [122 °F

Bec | Bepcus CrtaHpapTt DIGITAL
0e3 Gauka 496 g 17.50z.|498 g 17.6 oz.
¢ 6aykom RPS Ha 0,6 n 548 g 19.3 0z./550g |19.4 oz.
¢ 6a4kom RPS mHoropasoBoro 668g |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
ncnonb3oBaHmsa Ha 0,6 n
¢ anoMuHmneBbim 6aykom RPS 6879 |24.20z.|689g |[24.3 oz.
MHOropa3soBOro MCronb30BaHWsA
Ha 1,0 n
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Bec | Bepcus

CrtaHpapTt

DIGITAL

¢ 6aykom RPS Ha 0,6 n n umdpo-
BbIM M@HOMETPOM

5889 |20.7 oz.
(cadam 2) | (cadam 2)

Pasbem Ona nogknioyeHUs cxaToro Bosgyxa

| HapyxHas pe3bba 1/4"

O6bem camoTeyHoro 6avka (mmacTmMaccoBoro)

|600 ml

Onuus: aNeKTPOHHbLIA U3MEPUTENDb LaBneHns

Kauum

Mopor BkntoyeHuns / BolkntoveHus | 0,2 bar 3 psi
TOYHOCTb MHAMKAL MK + 0,10 bar + 1 psi
MakcnmanbHoe 3HadYeHue nHaun- | 9,9 bar 144 psi

BaTapes

Renata CR1632
(apT. Ne 213769)

3. KomnnekT noctaBku

» OkpacouyHblii nucToneT ¢ HabopomB anbTepHaTUBHOM UCMONHEHWUN:

hOPCYHOK 1 CamMOTEUHbIM BAUKOM * DNEKTPOHHbLIN M3MepUTenb AaB-

» PykoBoacTBO No akcnmyaTaumm
* HabGop MHCTpymMeHTOB
» 3axumbl CCS

neHnA

RU
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4.
[1-1]

[1-2]
[1-3]

[1-4]

[1-5]

[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Py4ka okpaco4Horo nucto-
neta

CnyckoBas ckoba

Habop copcyHok: Bo3ayLu-
Has opCyHKa, KpacsLas
dopcyHka (He BuaHa), kpa-
cALlas urna (He BMaHa)
Pasbem ansa nogkntoyeHns
OKpaCo4HOro nucronera ¢
QCC

Pasbem ansa nogkntoveHns
camoTteyHoro 6ayka ¢ QCC

CwuTto ans Kpacku (He BUAHO)

CamoTeyYHbIl 6a4ok

KoHCTpyKUumns okpaco4Horo nuctoneTa [1]

[1-11] BuHT perynatopa pacxoga
matepuana

[1-12] KoHTpravika perynstopa
pacxofa martepuana

[1-13] BosayLuHbIin MUKpOMETP

[1-14] Pukcupyownii BUHT BO3-
AYLWHOro MnkpomeTpa

[1-15] BosayLuHbIvi NopLUeHb (He
BUAEH)

[1-16] Pasbem gnsa nogknioveHms
CXaToro Bosgyxa

[1-17] CncTema LBETOBOWN MapKu-
poBku ColorCode-System
(CCS)

Kpblilika camoTteyvHoro 6avka [1-18] nepegHas naHenb Ans nHAK-

Bokvpatop kanens

[1-10] PerynsaTop kpyrno/wmpo-

5.

KOM CTpyM

Kauuu fasneHus (TonbKo B
LN®POBOM ucnonHeHun)

[1-19] NHankauus gaBneHuns (Tonb-
ko B LIMPPOBOM ucnonHe-
HWUN)

Vicnonb3oBaHue no Ha3HavyeHuto

OKpacoYHbIi NMCTONET NpegHasHayeH Ans HaHeCceHWsl Kpacku 1 naka, a
TaKkKe APYrux noaxoaswmx Tekyumx cpeq (pacnbinseMblX BELLECTB) Ha
noaxogsaLuue Ans 3Toro 06beKTbl NOCPEACTBOM CXATOro Bo3ayxa.
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6. YKasaHuda no TeXHUKe

6

B6esonacHocTH
.1. Obwue ykazaHusa no TexHuke 6e3onacHoCcTu

A A

MpenynpexaeHne! OcTopoXkHO!
| /i DANGER |

Mepen ncnonb3oBaHNEM OKPACOYHOrO MUCTONIETA BHUMATENBHO U
NOMHOCTbIO NPOYMTaNTE BCE NMpaBuia TEXHUKM 6e30MacHOCTM U pyKo-
BOZCTBO Mo akcnnyaTauun. CobnioganTe npaBuna TexHnkn 6esonac-
HOCTM M 3afaHHbIN NOPSIAOK AEUCTBUN.

CoxpaHuTe Bce npunaraemble LOKYMEHTbI U NepeaaBanTe oKpacoy-
HbI/i MUCTOMET TOJSIbKO BMECTE C AaHHLIMU JOKYMEHTaMM.

6

.2. CneyuanbHble NpaBunia TEXHMKM 6e30MacHOCTM Npu
paboTe ¢ KpackonynbToOM

A A

MpepynpexaeHne! OcTopoxHo!
ik DANGER |

CobntogaTb MECTHbIE NMpeanMcaHns No TeXHUke 6esonacHocTu, npe-
OOTBpPALLEHMIO HECYACTHBIX Cry4YaeB, 6e30nacHOCTM Tpyaa u oxpaHe
OKpyxatoLen cpeapl!

He HanpaBnsiTb OKPACOYHbIV NMCTONET Ha MOAEN U XUBOTHbIX!
PaboTtatb ¢ KpackonynbTOM, BbIMOMHSATE €r0 O4YMCTKY M TEXOOCYXKN-
BaHWe JOIMKHbI TONbKO cneuuanmcTbi!

Mcnonb3oBaTh OKpaCOYHbLIA NMUCTONET 3anpeLLEHO, ECMN CKOPOCTb
peakumun CHKeHa B pesynbTaTe ynoTpebneHns HapkoTUYECKUX Be-
LLLeCTB, aNKorons, MEAUKAaMEHTOB UMW MO UHOW NpUYnHe!

He ncnonb3oBaTtb OKPacOYHbI MUCTOMET, MMEIOLLMIA NMOBPEXOEHUSA
unu oTcyTcTByowme getanu! B yacTHOCTU, MCNOMb30BaTh NUCTO-
NET TONbKO C HEMOABWXHO YCTAHOBIEHHBIM (OUKCUPYHOLLIMM BUHTOM
[1-14]! 3aTarnBaTb (OUKCUPYHOLLUIA BUHT C MOMOLLIbHO OPUTrMHANBHOTO
KOMOBMHMPOBaAHHOro MHCTPyMeHTa SATA MomeHTOM He 6ornee 1 Hwm.
[MpoBepsiTH OKPACOYHbLIV MUCTONET NEepes KaxabiM UCMONb30BaHWEM U
npu HeO6XOAMMOCTN PEMOHTMPOBATB!
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A A

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!
ik DANGER |

* B cnyyae BO3HWKHOBEHUS HEMOMNAAKN HEMELEHHO NPEKPaTuTb pabo-
TY C OKPaCOYHbIM MUCTONETOM M OTKITOYNUTbL €r0 OT NHEBMOceTH!

» 3anpeLleHo caMOBOSbLHO NepeobopyaoBaTh OKPACOYHbIV MUCTONET UMK
BHOCUTb B HErO TEXHUYECKNE N3MEHEHMS!

* /cnonb3oBaTtb UCKMOYUTENBHO OPUITMHANbHbBIE 3an4acTy Unu npu-
HagnexHoctn pupmbl SATA!

* [Mpu MOHTaxe nnu AeEMOHTaxe AeTanen AelcTBoBaTb C 0COOO0N 0CTo-
poxHOCTbio! cnonb3oBaTh UCKMIOYUTENBHO CNeLManbHbIN UHCTPY-
MEHT, BXOASLLUIA B 06bEM nocTaBku!

* lVcnonb3oBaTb UCKMIOUNTESNIBHO PEKOMEHA0BaHHbIE hpmort SATA
MoeYHble MaLwuHbl! Cobniogats PyKOBOACTBO MO aKCnmyaTauum!

» 3anpeLyaeTcsa ncnonb3oBaTh pacnbiisieMble BELLECTBA, COAepKaLLme
KUCMOTY, LWenoYyb nnm 6eH3uH!

» 3anpelyaetca paboTaTtb C OKPACOYHbLIM NMUCTONETOM BOMM3UN NCTOY-
HUKOB BOCMJITAMEHEHUS, HAanNpUMep, OTKPbITOTO OrHS, 3aXOKEHHOW
curapeThbl Ny He3aLLMLLIEHHOrO OT B3pbiBa 3nekTpoobopynoBaHus!

» 3anonHaTb paboyyto obnacTe KpackonynbTa POBHO TakMM Konu4ye-
CTBOM PaCTBOPUTENS, Kpacku, Naka Uim ApyrMx onacHblX pacnbinse-
MbIX cpef, kakoe notpebyetcsa ana npogomkeHns pabotsbl! Mo okoH-
YaHuio paboT XpPaHUTb KPACKOMyMbT B COOTBETCTBYIOLLEM NMOMELLEHNN
Ansa xpaHeHus!

6.3. Cpeacrtea MHAMBMAYanNbHOW 3aLlmThl

A

MpenynpexaeHue!
ik DANGER |

* Bo Bpemsi paboTbl ¢ KpackonysibTOM, a TakKe Npu O4YUCTKE U TEXOO-
CRy>XMBaHWUW BCErAa MUCMoNb30BaTh NOAX0ASLLME CPEACTBA 3aALLUTDI
OpraHoB OblXaHWUs U 3pEHUS, @ TaKKe HOCUTb NoaXoAsLUNe 3aLUTHbIEe
nepyaTku, pabouyto ogexay n obysb!
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A

MpeaynpexaeHue!

* Bo Bpemsi paboTbl C OKpacoYHbIM MMCTONETOM YPOBEHb 3BYKOBOIO
AaBrneHunst MoXeT npeBblwatb 85 Ab(A). HagesaTth nogxogdwme
NPOTUBOLLUYMHbIE HayLUHWKN!

* OnacHoOCTb U3-3a HanMunsi CIMLLKOM FroOpSYMX NOBEPXHOCTEMN.

Mpn 06paboTke ropaunx matepuanos (Temnepartypa Bbiwe 43 °C;
109,4 °F) HageBaTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLUTHYIO OAEXAY.

anI Mcnonb3oBaHMM OKpaco4HOro nucrToneTa BVI6paLU/II/I Ha 4YacCTu Tena
onepaTtopa He pacnpocTpaHsaioTcs. Cuna oTaaun HesHauuTenbHas.

6.4. Vicnonb3oBaHMe BO B3pbIBOONACHbLIX 06nacTsx
OKpaCO‘-IHbIVI NMUCTONET pa3pellaeTca NCnonb3oBaTb / XpPaHUTb BO B3pPbl-
BOOMAacHbIX cpefax 30H knacca 1 u 2. Cobniogatb MapkUpoOBKY Ha Npo-
aykTe.

A A

i oancer BRNEY

MpenynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBal

+ Crnepytoume cnocobbl NPUMEHEHNS U OENCTBUSA BEOYT K noTepe
B3pbIBO3ALLMTLlI U NO3TOMY 3anpeLueHbl:

* Vcnonb3oBaHWe oKpaco4YHOro NMCToneTa BO B3pbIBOOMACHbLIX Cpeaax
30HbI knacca 0!

* Vcnonb3oBaHWe pacTBOPUTENEN M YMCTALLUX CPpeacTB Ha Gase
ranoreHusnpoBaHHbIX yrnesogoponos! Mpu 3Tom MoryT Bo3HUKaTb
XUMUYECKNE peakLmmn B3pbiBoNogobHoro xapaktepal

6.4.1 [dononHuTenbHble yka3aHuUs Npu Ucnonb3osa-

HUN SNTEKTPOHHOIo namepumnTena naBreHnd
OneKTPOHHbIV NpuBop AN U3MEPEHUS AaBMNEHWS NPOLUEN UCTbITaHUS
TMnoBoro obpasua. OH 6bin pa3paboTaH, CKOHCTPYUPOBAH U M3rOTOBMNEH
B cOOTBETCTBMM C TpeboBaHusmu Oupektusbl 2014/34/EC. Mpubop oTHO-
cutcs k rpynne Ex ia IICT4 Ga unu Ex ia IICT4 Gb. Pa3peweHo ucnonb-
30BaHME N XpaHeHNe BO B3pbIBOOMNACHbLIX 30Hax 1 1 2 npu TemnepaType
okpyxatowen cpeabl 0o 60°C. KoHTponupytowmii oprad: KEMA 05 ATEX
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1090 X. Npoune ceptudumkatel: FM Global IS CL | DIV 1 GPS ABCD T4
Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO0AExiallC T4 Ta=60°C
nCSAISCLIIDIV1,GP A B,C,D T4, ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

s oancer BENCN

MpeaynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

Cnepytowme cny4yam npuMeHeHusa 1 encTBnsA BeAyT K noTepe
B3pbIBO3ALLMTbl U yTpaTe rapaHTuM U No3TOMY 3amnpeLleHbl:

* Mpou3BOAMTb 3aMeHy 6aTapen Bo B3pbiBoONacHbIX obnactsx!

* OTKpbIBaTb NEPEAHIOI0 NaHENb AN UHAUKALUW AaBneHus!

* ycTaHaBnuBaTb gpyrue 6atapeu, Tonsko CR 1632 mapku Renatal
Mpy 3ameHe BaTapeun pekoMeHayeTcs 3aMeHsiTb ynnoTHeHve B 6aTa-
periHoM oTceke!

7. Bsopg B akcnnyaTtauyuio

A A

i oancer BENCN

MpeaynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

* Vcnonb3oBath TOMLKO YCTOMYMBBIE K BO3AENCTBUIO pacTBoOpUTEnen,
aHTUCTaTMYeCKne, HENOBPEXAEHHbBIE N TEXHUYECKU NCMPaBHbIE
LUMaHrM ANS CKaToro Bo3ayxa, KOTopble YCTOWYMBbLI K ANUTENBHOMY
BO3[€ENCTBUIO AaBneHns He meHee 10 6ap, Hanpumep, HOMep apTu-
kyna 53090!

[:E] YkasaHue!

[omnxHbl 6bITb BEIMOMHEHBI CMEAYOLWME YCI0BUS:

» Pasbem ons noAknioyYeHns cxxaToro Bo3ayxa C HapyXHoW pesbbon
1/4" nnn nogxogALwmMM nogkntoyaemblM Hunnenem SATA.

» ObecneyvnTb MMHMMAanbHbI 00BLEMHBIN pacxon CKaToro Bo3ayxa
(pacxon Bo3ayxa) 1 gaBneHue (pekoMeHAyeMoe OaBreHne Ha BXxoae
B MMCTONET) B COOTBETCTBUM C AAHHbIMU B rnaee 2.
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[:E] YkasaHue!

* YucThii cxaTtblin BO3QyX, Hanpumep, ¢ nomoLlbto cunbtpa SATA 484,
HomMmep apTukyna 92320

 LlnaHr gna cxaToro Bo3ayxa, BHYTPEHHUI AuamMeTp He MeHee 9 MM
(cm. Npegynpexaatolee ykasaHue), Hanpumep, HOMep apTuUKyna
53090.

1. TpoBepbTe HAQEXHOCTb 3aTAXKM Bcex BMHTOB [2-1], [2-2], [2-3], [2-
4] n [2-5]. 3aTaHuTe conno ns pacnbineHns Kkpacku [2-1] cornacHo
[7-4] ot pyku (11 Hm). MpoBepbTe HAQEXHOCTb 3aTSXKKM COUKCUPYLO-
wero BuHTa [2-5] cornacHo [10-1], npu HEOOXOAMMOCTM NOATSHUTE.

2. TpombITb KaHan Ans Kpacku NoaxogaLmnmM MoKLMM cpeacTeom [2-6],
rnasa 8.

3. BblpoBHATL BO3AYLLUHYIO (POPCYHKY: BepTukansHas cTpys [2-7], ropu-
30HTanbHas cTpys [2-8].

4. YcTaHOBUTb CUTO ANs Kpacku [2-9] n camoTeyHbit 6avok [2-10].

5. 3anonHuTb caMmoTeuYHbIN 6a40K (MakcumanbHbI ypoBeHb 20 MM A0
BEPXHEro Kpasi), 3aKpbITb KpbILWKo [2-11] n ycTaHOBUTL GnokupaTop
kanenb [2-12].

6. TpMBMHTUTL coeaMHUTENbHbLIV HUNNEenb [2-13] (He BXoaMT B 06bEM
NMOCTaBKM) K BO3AYLLIHOMY pa3beMy.

7. lMopkniounTb LWNaHr AN oxaToro Bosayxa [2-14].

7.1.HacTpoika BXOQHOro gaBneHunsa nucroneTa

[:E] YkasaHue!

* [MoONHOCTBIO OTKPbITH CMYCKOBYH CKODY 1 HACTPOUTL BXOAHOE AaBne-
HWe nucToneTa (CM. rnaBy 2) B COOTBETCTBUM C OOHVUM U3 Creayto-
wmx pasgenos ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] Ao [3-5]), cHOBa oTnycTuUTb
CMyCKOBYIO CKOOY.

* Mpwn [3-3], [3-4] n [3-5] Bo3ayLHbIM MukpomeTp [1-13] AomkeH BbITb
NOSMHOCTBLIO OTKPbLIT/HAXOAUTLCA B rOPU3OHTANbLHOM MOMOXEHUW.

» Ecnn pekomeHgyemoe gaBneHve Ha BXO4e B MUCTOMET HE AOCTUTHY-
TO, TO HEO6XOAMMO MOBBLICUTL A3BMNEHNE B MHEBMOCETH; CIULLKOM Bbl-
COKOe AaBrieHne TpebyeT NpUNoXXeHns 60MbLLMX CMYCKOBbLIX YCUIWIA.

[3-1] KpackonynbT ¢ unpoBbiM UHAMKATOPOM AaBneHus (Metoq
TOYHOrO U3MepeHns).
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[3-2] SATA adam 2 (npuHagnexHocTy / MeTo TOYHOro U3MEPEHUS).

[3-3] OTAenbHbIA MAHOMETP C PErynupyoLmumM yCcTpoicTBOM (Mpu-
HaANeXHoCTHN).

[3-4] OToenbHbIi MaHoOMeTp 6e3 perynupytoLiero yctponcraa (npu-
HaANEXHoCTHN).

[3-5] amepeHre aaBneHusi B NHEBMOCETU (HaMMeHee TOYHbIA MeTof).

7.2.HacTpoika pacxoga matepuana [4-1], [4-2], [4-3] v [4-
4] - perynaTtop pacxoga maTepuana nofIHOCTb OTKPbIT

[:E] YkasaHue!

[MonHOCTBIO OTKPLITHIA PEFYNSTOP pacxofa Marepvana rapaHTupyet
MWHMMAaIbHBIA U3HOC KpacsALLen (hOPCYHKM U KpacsiLLen uribl. Beiou-
paTtb pa3aMep OPCYHKM B 3aBMCUMOCTM OT pacnbifiiEMOro BELLECTBA U
ckopocTu paboTbl.

7.3.HacTpowka pacnbinsiemon cTpyu
» Hactpolika wmpokown cTpyu (3aBofgckasi HacTporika) [5-1].
* Hactporika kpyrnown ctpym [5-2].

7.4.HaHeceHue naka

[ns HaHeceHWst naka NONIHOCTLI0 HaXaTb CrnycKkoByto ckoby [6-1]. Ha-
NpaBnsATb OKPACOYHbIM NMUCTONET corfacHo [6-2]. PacnbinsaTb Ha paccTo-
SHUW, YKa3aHHOM B rnase 2.

8. QOuucTka OKpaco4yHOro nucToneTa

A A

|4 DANGER | NOTICE |

MpeaynpexaeHne! OcTtopoxHo!

 lNepen npoBegeHneM nobbIX paboT MO OYNCTKE OTCOEAMHUTL KPacKo-
nynbT OT CETU CXXaToro Bo3gyxa!

» OnacHocTb TpaBMUPOBaHUS B pe3ynbTaTe HEOXNOAHHOIO BbiIXoAa
cXXaToro Bo3gyxa u/unv pacnbinsemoro BelecTsal

* [1oNHOCTBLI0 ONOPOXHUTH OKPACOYHBIN MUCTOMNET Y CaMOTEYHbIN 6a4ok
YTUNM3NPOBaTh pacnbiNsgeMoe BELLECTBO TEXHNYECKN FPaMOTHbIM
crnocobom!
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A A

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!
ik DANGER |

 [Npy MOHTaXxe Unn OeMOHTaxe aeTanen gencTBoBaTb ¢ 0cobol ocTo-
pOXXHOCThIO! Icnonb3oBaTh UCKIMYUTENBHO CneuyanbHbIA MHCTPY-
MEHT, BXOASALMIA B 06beM nocTasku!

* Wcnonb3oBaTb HenTpanbHble MoLWKe cpeacTBa (ypoBeHb pH ot
6 po 8)!*

* He ncnonb3oBaTtb KMCMOThI, LWEN0OYM, OCHOBaHWS, CpeacTBa ans
yOaneHus nakokpacoYHbIX MOKPbITUIA, HEMOAXOASALLNE peareHThbI
Unu Apyrve arpeccrBHble Motowue cpeacreal®

* He norpyxatb OKpaco4HbI MUCTOMNET B XWAKOE MOotoLLiee cpeacTBo!™
>Kngkoe motouiee cpeacTBO HUM B KOEM CryyYyae He OOJMKHO nona-
AaTb B BO3AYyLUHble KaHanbi!

* He nponsBoanTb OYMCTKY OMCKA NEKTPOHHOIO MHAMKATOPa AABEHWS
C NMOMOLLIbIO OCTPOKOHEYHBIX, 3aTOYEHHbIX UMK LLEPOXOBATbIX Npea-
meToB!

+ [Ina 04MCTKM OTBEPCTUI UCMONBb30BaTb TONBKO CrELManbHbIe LWeT-
kv SATA vnu urnbl ans ounctku chopcyHok SATA. cnonb3oBaHue
APYTUX UHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUSAM U YXYALIEHUIO
Ka4yecTBa pacrnblnsgemon cTpyn. PekomeHayemMble NpUHaanexXHoCTu:
Habop ans ouncTkM, Homep apTtukyna 64030.

* Wcnonb3oBaTtb UCKIIOYMTENBHO PEKOMEHAOBaHHbIE drpmon SATA
MoeuYHble MaLwuHbl! Cobniogate PyKOBOACTBO MO aKCnmyaTauum!

* Ha npoTtsxeHun Bcero npouecca NpoMbIBKM NogaBaTh B kKaHamn Ans
BO3[yXa YNCTbIN CxXaTbli BO3aAyXx!

» ['onoBka hOPCYHKM AOMKHa ObITb HanpasneHa BHN3!

* OcTaBnsATb KpackonynbT B MOEYHOW MalUMHE TOMbKO Ha BpeMs
npouecca npoMbIBKu!***

+ 3anpeljaeTcsa MCNob30BaTh CUCTEMbI A5 YNbTPa3BYKOBOM
OYMCTKM - NOBPEXOEHNE COMEN U NOBEPXHOCTEN!* ™

* lMocne o4YMCcTKM NPOAYThb HACYXO YUCTLIM CXaTbiM BO34YXOM
OKPacOYHbI NUCTONET, KaHan AN Kpacku, BO3AYLIHY (DOPCYHKY,
BKMoYasa pe3bby, 1 caMoTeyHblli 6avok!™*

*%

B NPOTMBHOM Clly4Yae CyLecTByeT ONacHOCTb KOppo3un
B NMPOTUBHOM Criy4ae noBpexaeHune anekTpoHnku B LMOPOBbIX
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nnucrtoneTtax

DE] YkazaHue!

* lMocne ounctkn Habopa hopcyHOK NPOBEPUTL PUCYHOK pacnbinal
» [lononHuTenbHbIE COBETHLI NO OYNCTKE: Www.sata.com/TV.

9. TexHuyeckoe obcnyxumBaHune

A A

MpeaynpexaeHne! OcTtopoxHo!
i DANGER |

* [lepen npoBeaeHnem mnobbix paboT Mo TEXOOCNYXKMBAHMIO OTKIMHOYaTb
OKpPaCOYHbIV MUCTOMNET OT MHEBMOcETH!

 [Npy MOHTaXxe Unn OeMOHTaxe aeTanen gencTtBoBaTb ¢ 0cobol ocTo-
pOXXHOCThIO! Micnonb3oBaTh UCKIMYUTENBHO CneLuanbHbI MHCTPY-
MEHT, BXOAALLMIA B 06 beM nocTaBku!

9.1. 3ameHa Habopa POPCYHOK [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] u
[7-6]
Kaxabin Habop dpopcyHok SATA cocTounT n3 kpacsawen urnel [7-1],
BO3AYLUHON popCyHKu [7-2] n kpacawen dopcyHku [7-3] n n HacTpoeH
BPYYHYIO ANS NOMyYeHns naeanbHoro pucyHka pacnbina. Cmasatb KOH-
CUCTEHTHOW CMa3KoW KpacsLwyto urny [7-1] B obnactu ynnotHeHus ans
urnbl (MPUMEPHO 3a 3 CM A0 BTYNKM UMMbl, NPYXMHA KPaCALLEN UrMbl) 1
pesbOy BUHTA AN perynupoBku konuyectsa matepuana [1-11]. MNoatomy
Habop opcyHOK creayeT BCeraa sameHaTb B komnnekre. MNocne ycTta-
HOBKWM HacTpOUTb pacxoj maTtepuana B COOTBETCTBUM C rnaBou 7.2.

9.2. 3ameHa ynnoTHEHUS AN KpacsaLwen urnbl LWaru: [8-1],
[8-2] n [8-3]
3ameHa TpebyeTcsi, ecrnv Ha camoHacTpanBalLLEeNCst NPOKNaake Kpacs-
LLEe UMbl BbICTYNaeT pacrnbiisieMoe BeLecTBo. [JeMOHTUPOBaTh CMyCKO-
BYt0 ckoOy nocne [8-2]. Mocne AeMoHTaxa NpoBEPUTL KPACSILLYO UMMy Ha
npeameT NoBPEXAEHUIA 1 NpU HEOBXOANMOCTU 3aMeHUTb bopcyHKy. Mpu
YCTaHOBKE CMyCKOBOW CKOObI CrneanTb 3a NpPaBuibHbIM MONIOXEHUEM pO-
nvka gns ckobbl [8-2]. MNMocne ycTaHOBKM HAaCTPOUTL pacxon matepuana B
COOTBETCTBUY C rNaBow 7.2.
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9.3. 3ameHa BO34YLWHOMO NOPLUHSA, NPYXUHbI BO3AYLU-

HOro NOpPLIHA M BO3AYLWHOro MMKpoMeTpa LWaru:
[9-1], [9-2] m [9-3]

A

MpeaynpexaeHue!

* OTKMOYMTb OKPACOUHbIN NUCTONET OT NHEBMOCETU!

3ameHa Heobxoauma, ecnu ¢ HeHaXaTol CryCKOBOW CKOGOI BO3AYX Bbl-
XOOUT 13 BO3AYLUHON DOPCYHKM UMM BO3AYLUHOrO MUkpomeTpa. Mocne
JeMOHTaxa cMa3saTb BTYNKY BO3AYLLHOrO MUKPOMETPA KOHCUCTEHTHOW
cmaskon anst nuctoneta SATA (Homep apTukyna 48173), ycTaHOBUTb

BMECTE C BO3JYLUHbIM MOPLUHEM U 3aTSHYTb (DUKCUPYHOLLMIA BUHT C MOMO-

LLIbI0 OPUTMHANBHOTO KOMOMHMPOBAHHOTO MHCTPYMeHTa SATA MOMEHTOM
He 6onee 1 Hm. [9-1]. Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxon MaTepvana B
COOTBETCTBUY C rNaBow 7.2.

A

MpeaynpexaeHue!

* [MpoBepuTb NpoYHOCTL Nocagkm pukcupyroLero BuHTal Bosayuu-
HbI MUKPOMETP MOXET 6ECKOHTPOMBLHO BbICKOYMTb M3 OKPACOYHOro
nucronertal

9.4. 3ameHa ynnoTHeHUs (CO CTOPOHbI BO3ayxa)

A

MpeaoynpexaeHue!

* OTKNIOYNTL OKPACOYHbIN MUCTONET OT MHEBMOCETK!

Warw: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] n [9-5]

3ameHa camoHacTpauBatoLlerocs ynnotHeHus [9-5] Heobxoamma, ecnu

nof, CnycKoBOM CKOGOW BbIXOAUT BO3AYX.

1. TlNocne geMoHTaxa NpPoBepUTb LUTOK BO3AYLUHOMO NOpLUHA [9-4]; npwu
Heo6XoaAMMOCTUN OYUCTUTL UMM 3aMEHUTL B Cryyae NoBpeXaeHUs
(Hanpumep, Npu HaNMYUK LapanuH UM NCKPUBIEHUS), CMa3aTb KOH-

RU
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CUCTEHTHOW cmaskol Ansa paboTbl B Tsxenbix ycnosusax SATA (Homep
aptukyna 48173) n yctaHoBUTb, cOGNOAasA HanpaBneHne yCTaHoB-
Kkn!

2. Tarwke cma3aTb BTYNKY BO34YLUHOrO MUKPOMETPA KOHCUCTEHTHOM CMas-
KOW, yCTaHOBWTb BMECTE C BO3AYLUHbLIM MOPLUHEM U 3aTAHYTb (PUKCUPYo-
LLIMIA BUHT C MOMOLLIbHO OPUIMHANBbHOrO KOMOMHMPOBAHHOIO MHCTPYMEHTA
SATA momeHTOM He 6onee 1 Hw.

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTBL pacxod MaTepuana B COOTBETCTBUM C rMa-

BOW 7.2.
A
| i DANGER |

* [MpoBepuTb NpoYHOCTL Nocaakm ukcupyrowero BuHTal Bosayuu-
HbIA MMKPOMETP MOXET 6E€CKOHTPOSIBHO BbICKOYUTL U3 OKPACOYHOro
nucronertal

MpepynpexaeHune!

9.5. 3ameHa cuctembl usetoBon Mapkuposku (CCS)
Cuctemy CCS gns nHomemnayanbHOW MapKMpOBKM OKPaCOYHOro nucTone-
Ta MOXHO 3ameHuUTb nocne [9-6] .

9.6. 3amMeHa wWnuHaens perynaropa Kpyrinoun/Wwmpokon

CTPYM Waru: [10-1], [10-2], [10-3]
3ameHa TpebyeTcs B TOM Criyyae, ecriv Ha perynsatope BbiCTynaeT BO3-
OyX UK perynsaTop He yHKLMOHMPYET.

1. CHsTMe cTaporo wnuHaens

*  Ypanutb BuHT [10-1] (Torx TX20).

*  CHaTb pyuky [10-2].

* C nomouyplto kntoya (Ha 14) BbIBUHTUTB winuHgens [10-3].

» [lpoBepuTb KpenneHne WNMHAENA Ha Hannyne oCcTaTKoB naka u
matepuana, npv HeobxoaAMMOCTW yAanuTb UX U MPOYUCTUTL PaCTBO-
putenem

2. YcTaHOBKa HOBOrO LWINMHAENs

* BsuHTWUTL wnuHgens [10-3].

* Hacagutb pyuky [10-2] Ha WweCTUrpaHHuK WNMHAEenNs.

*  3ataHyTb dumkenpytowmin BUHT [10-1] (Torx TX20) momeHTOM He 60-
nee 1Hwm, yaepxvsas npu aTOM py4Ky.
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9.7.3ameHa 6aTtapen (DIGITAL) [11-1] n [11-2]

A A

i oancer BENCN

MpeaoynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

» 3ameHATb 6aTapeto UCKMIYUTENBHO 3a NpeaenamMmn B3pbiBOOMACHbLIX
obnacren!

» ObGsasaTenbHO cobnoaaTh yka3aHus Mo TEXHWKe Ge3onacHoCTU B
rnase 6.4.2!

* He oTkpbiBaTb KpbiLKy LUnudpoBoro 6noka [11-3]! B cnyyae HeBbI-
NOMHEHWS rapaHTus TepseT cBoto cuny!

Cpok cnyx6bl akkymynaTopa B 3aBUCUMOCTU OT 4acTOTbl MCNOMb30Ba-
Husa coctaensaeT oT 1 Ao 3 net. EMKoCTb akkymynsaTopa KOHTponumpyeTcs
3MNEeKTPOHHbIM 6rokom. Bo nsbexaHne HETOYHOro M3mepeHus Npu HeJo-
CTaTOYHOM YPOBHE 3apsAaKN akkyMynaTopa MHAMKATOp OTKNoYaeTcs, U
aKKyMynsaTop HeobxoAuMOo 3amMeHuTb. B 3aBUCMOCTH OT MHAUKaLWK 1
NCMONb30BaHWA akKyMymnaTop NOANEXUT 3aMeHe Yepes creaytoLime nH-
TepBarbl BPEMEHU:

MHauvkaums:

CumBon GaTapeu 4-5 Hepenb
BocknuuaTtenbHbivi 3HaK (MuraeT)  2-3 Hedenu
MHavkaumsa "Lo®" npu BknodeHun <1

[MpOYHO NPVBUHTUTL HOBYIO KPbILLKY akKyMynsiTopa C yCTaHOBNEHHbIM
ynnoTHeHvem (apTukyn 1057414, Bknoyas akkyMynaTop) U NpoBepuTs
paboTocnocobHOCTb.

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HewuncnpaBHocTb MpuynHa Cnocob ycTpaHeHus
HecnokoliHbin xapak- | KpacoyHas cpopcyHka |[lMoaTsaHuTe conno ans
Tep pacnbinsemon 3aTsHyTa HeJOCTaToOY- | pacnbIfeHNs Kpacku
cTpym (nynbcauyusi/ HO MPOYHO [2-1]

BbIOPOCHI) UnK BO3-
OyLWHble My3blpy B
camoTeyHoM BGauke
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

BospgyluHble nysbipu B
camoTeyHoM BGauke

BosayLuHble ny3bipy B
camoTe4yHoMm bayke

OcnabneHa Bo3ayLu-
Has opcyHka

3aTaHyTb BPYYHYIO
BO34YLLUHYIO (POPCYHKY
[2-2]

lMpocTpaHcTBO Mexay
BO3AYLUHOW U Kpa-
cauwen opcyHKamm
(«BO3OYLUHbIA KOH-
TYp») 3arpsi3HeHO

OumnCTUTL BO3OYLLUHBIV
KOHTYp, cobnoaaTb
NMonoXKeHus B rnase 8

Habop dopcyHok
3arpsisHeH unu nospe-
XKOeH

OuncTtutb Habop dop-
CYHOK, rnaBa 8 nnbo
3aMeHuTb, rnasa 9.1

HepoctaToyHoe konu-
YECTBO pacnbIAEMOro
BELLECTBa B CAMOTEY-
HoM Gayke

HanonHutb camoTeuy-
HbI 6a4ok [1-6]

YNNoTHEHWE UMbl
KpackopacnbiiuTena
noBpexageHo

3amMeHUTb YNNoTHEHNE
AN KpacsLwen urnbol,
rnaea 9.3

PucyHok pacnbina:
CTPYS CINLLKOM
ManeHbkas, kocas,
OOHOCTOPOHHSASA Unn
HeoHopoaHas

OTBepcTMSa BO3AyLU-
HOM POPCYHKN MOKPbI-
Thl [TAKOM.

OuncTUTb BO3AYLLUHYIO
dopcyHKy, cobnogatb
nonoXxeHus B rnaee 8

HakoHeu4HuK Kpacsen

dopcyHkn (Luanda
conna) noBpexaeH

MpoBepuTb Hako-
HEYHWK KpacsiLLen
OpCYyHKM Ha NnpegmeT
NOBPEXOEHWS, NpU
HeobxoanmMocTu 3ame-
HWUTb Habop cbopcyHOK,
rnasa 9.1

Perynatop kpyrnow/
LLIMPOKOW CTPYW He
noBOpaYnBaeTcs

PerynnpoBoyHbIii
KrmanaH 3arpsi3HeH

[eMoHTMpoBaTh ane-
MEHT perynmpoBaHus
KpPYrnon/LIMpoKoHa-
npaBfeHHON CTpyM,
caenaTtb ero noaBwK-
HbIM UMW NOMHOCTBI0
3ameHuTb, rnaea 9.6
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

OKpaco4HbIn nMcToneT
He oTKMoYaeT nogavy
BO3yxa

MecTo kpenneHus
BO3JYLUHOro MOpLL-
HS 3arpsA3HEHO Unu
BO3AYLUHbIN NOPLUEHb
N3HOLLEH

OuncTuTb MecTo
KpenneHns Bo3aylLu-
HOro MOPLUHS U/Mnu
3aMEHUTb BO3AYLLHBINA
NnopLUeHb, 3aMEHUTb
YMNNOTHEHME BO3AYLL-
HOro MOPLUHS, rnasa
9.4

Kopposus Ha pe3bbe
BO34YyLUHOW (POPCYHKN,
KaHana ons matepu-
ana (pasbem ans no-
KrntoyeHns 6avka) unm
KOpryce OKpaco4YHOro
nucrToneta

YucTsaulee BellecTBo
(KMOKOCTb) CINLLIKOM
[OMNro octaeTcs B
OKpaco4HOM nucTore-
Te / Ha HeM

Henoaxogsiume 4nicTs-
LiMe cpeacTaa

OuuncTka, cobnogaTb
NMOMOXeHUsa B rnase
8, 3aMeHuTb Kopnyc
nucToneTa

Lindposas nHamkauyus
YepHoro uBeTta

[MucTonet cnuiukom
[JONnro HaxoauTcs B
YUCTSALLEM CpeacTBe

HeBepHoe nonoxeHne
nMcToneTa B MOEYHOM
MallnHe

OuuncTtka, cobnogaTb
NMOMOXeHUsa B rnase
8, 3ameHnTb Ludpo-
BOW 610K

Pacnbinsemoe Belue-
CTBO BbICTyMaeT NnoA
YMIOTHEHVEM Kpacs-
e nrnbl

YnnoTHeHne kpacs-
LLier Urnbl NoBpexae-
HO UNN OTCYTCTBYET

3amMeHWTb YyNnoTHeEHNe
ONS KpacsALwen urnbl,
rnasa 9.2

Kpacswas urna 3a-
rpsisHeHa unm noepe-
XoeHa

3ameHuTb Habop
dopcyHok, rnaea 9.1;
npu HeobxoaUMOCTH
3aMEHUTb YNMOTHEHNE
KpacsLewn urnbl, rnaea
9.2

RU
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HeucnpaBHocTb MpuynHa Cnoco6 ycTpaHeHus

Okpaco4Hblri nucToneT | MoctopoHHue npeame- | OYNCTUTL KPaCsLLyto
npoTekaeT B 06nactn | Tbl MeXay HaKOHeYHU- | POPCYHKY 1 KpacsLuyto

HaKOHeYHWKa Kpacsi- | KOM KpacsiLen urnbel | urny, cobnogatb no-

Len popCyHKn («uan- | KpacsLien (opCyHKOM |NoxeHus rnasbl 8

bl hopcyHk») MospexaeH Habop 3ameHnTb Habop dop-
dopcyHok CYHOK, rnaea 9

11. Ytunusayms

MNonHocTbo 0I'I0pO)KHeHHbIl7I KpackonynbT yTUNN3NpPOBaTb Kak matepuarn,
ncrnonb3yemblii Ans BTOPMYHON nepepaboTku. Bo nsbexaHue otpuua-
TeNbHOro BO3AENCTBMS Ha OKpYy>XakLlyto cpeay GaTapero M OCTaTKu pac-
NbISEMONn cpelbl yTUnn3npoBaTb Hagnexatwmm o6paaoM OTAENbHO OT
KpackonynbTa. COGJ’HO/J,aTb MeCTHble I'Ipe,D,I'II/IcaHVIH!

H

12. CepsucHasa cnyxba
MpuHagnexxHocTn, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTE y
BaLlero nocrasLuka npoaykummn pupmel SATA.

13. NapaHTua / 0OTBETCTBEHHOCTb

3akoHHyto cuny nmetot O6Lime ycnosus 3aknioveHns caenok SATA 1 B
cny4ae HeobxoAMMOCTM Apyrue AOroBOopHble 06513aTenbCTBa, a Takke
AeNCTByIOLLME 3aKOHbI.

B ocobeHHocT SATA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B cliyyae:

* HecobnoAeHNs UHCTPYKLMI NO 3KcnnyaTauum

* HeHajsfexallem UCNonb30BaHNM NPOAyKTa

+ ponycka Kk paboTe HEKOMMETEHTHOro NepcoHana

* HEeWcnomnb30BaHWA CPeACcTB MHAMBUAYANbHON 3aLUThI

* HeWcnomnb30BaHUA OpPUrMHanbHbIX NPUHAAMIEXHOCTEN 1 3anyacTen

* CaMOBOJbHOrO nepefenbiBaHNs UM UBMEHEHUST KOHCTPYKLIUK

* eCTeCTBEHHOro ctapeHus / nsHoca

* HeTUMNWUYHON ANS UCNONb30BaHWA YAAPHON Harpysku

* MOHTaXHbIX U EMOHTaXHbIX paboT
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14. 3anvactu [13]

Mo3. |ApT. Ne [O6o3HayeHune

1 1826 HabGop 13 4 6rnokupaTopoB kanesnb Ans nnacTMacco-
Boro 6ayka o6bemom 0,6 n

2 49395 HaBuHuYmMBatoLWascs Kpbllika ansi N1acTMaccoBoro
6ayka o6vemom 0,6 n

3 27243 0,6-NMTPOBbI BLICTPOCMEHHbI CaMOTeuHbIN 6a4ok
(nnactmacca) QCC

4 211508 | YnnoTHUTENbHOE KOMbLIO

5 140582 |Habop 13 5 ynnoTHUTENbHbIX 3NEMEHTOB ANS Kpacs-
et hopCyHKM

6 86843 LLiTok BO3QYLUHOrO MOPLUHS

7 133942 | dukcaTtop ynnoTHeHUs (CO CTOPOHbI BO3ayxa)

8 211458 |HabGop ponukoB ans ckoobl

9 211433 |HabGop ans cnyckoBov ckobbl

10 19745 [MOBOPOTHBIN LLAPHUP C HapYXKHOW pe3bbon 1/4" x
M15 x 1 He ana nuctoneToB DIGITAL

11 211409 |Ha6op n3 4 3axumoB CCS (3eneHblin, CUHWIA, Kpac-
HbI, YEPHbIN)

12 1057357 | PudoneHas kHomnka v BUHT (MO 2 LT.)

13 213025 |lUnuHAaens perynsatopa Kpyriow/LUMpOKOW CTpywm

14 133934 |Habop u3 3 ynnoTHeHWl ong WNUHAENs perynsaropa
KPYrMon/LUMPOKOW CTpyw

15 211391 Habop 13 3 cTonopHbIX BUHTOB ANsi MMKPOMETPOB
Bo3ayxa 5000-1 cepuu

16 133991 Habop 13 3 ronoBok Ansi BO3AYLLIHOrO MNOPLUHSA

17 211466 | Bo3gyLuHbIi MUKPOMETP

18 133959 |Habop npyxwuH, 3 WT. Ansa Kpacsawen urnbl n 3 wrT.
ANt BO34YLUHOTO MOPLUHS

19 211474 | Perynsartop pacxoga marepuana Cc KOHTPrankon

20 15438 YNnoTHeHne Ans KpacsLien urnbl

3988 OTaenbHbIV NakeT cuT Ansa kpacku, 10 wryk
21 76018 YnakoBka ¢ ceTo4HbIMu cpunbtpamm, 10 x 10 w.
76026 YnakoBka ¢ ceTouHbiMK ounbTpamm, 50 x 10 wr.

RU
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Mos. |ApT. Ne |O60o3Ha4eHue
22 1057414 | KomnnekT 6aTapen ¢ pe3bb0oBON KPbILLKOW 1 YNioTHe-
Hnem ana LIMGPOBOI O yctporictea
23 211441 | dukcaTtop ynnotHeHus c BTynkon ansa 5000-n cepuu
DIGITAL
24 16162 [MOBOPOTHBIN LLIAPHUP C HApY>KHOW pe3bbon 1/4" ons
nuctonetoB DIGITAL
25 211516 |lNoBOPOTHBIN WAPHWUP C PMKCAaTOPOM YNNOTHEHNS U
BTynkon ansa 5000-n cepumn DIGITAL
1057323 |Habop MHCTpYMEHTOB
m] Copepxutcs B peMkoMnnekTe (Homep apTtukyna 1047522)
o CopepxuTcs B CepBUCHOW eanHuue «BosayLiHbIi nopLueHb»
(Homep apTtukyna 82552)
o Copgepxutcs B Habope npyxuH (Homep aptukyna 133959)
o Copepxutca B Habope ynnoTHeHWN (HoMep apTukyna

136960)

15. [leknapauyusa cooTBeTcTBUA ctaHgaptam EC

[encTBUTENBHYIO HA AaHHBIA MOMEHT BEPCUIO AeKnapauym COOTBETCTBUA
MO>XHO HaWTW MO CChISIKE:

O£ 0]

12
=

www.sata.com/downloads




Bruksanvisning SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
Innehallsforteckning [orlglnalversmn tyska]

1. Symboler......ccooeveiviveicennn. Rengoring av lackeringspisto-
2. Tekniska data 18N 419
3. Leveransomfattning.............. 413 9. Underhall.......ccoovnvenrrennnne 420
4. Lackeringspistolens konstruk- 10. Felavhjalpning..........cceouee.e 423
HON. e 414 1. Avfallshantering.................... 425
5. Avsedd anvandning.............. 414 12, Kundtjanst ........cccooiennnne 425
6. Sakerhetsanvisningar........... 414 13. Garanti/ansvar.........c.cc...... 425
7. Driftstart......cccooeiiiniiinen 417 14, Reservdelar.........c.cccccvvnennne 426
15. EG konformitetsforklaring.....427
1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dédsfall eller till svara
kador.
personskador

/N

HOTICE

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till d6ds-
fall eller till svara personskador.

(13

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

2. Tekniska data

Pistolingangstryck

RP Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(anvandningsomrade)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

()

[SE] Bruksanvisning | svenska
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Pistolingangstryck

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(anvandningsomrade)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" >2,0 bar >29 psi
(munstyckets (munstyckets
invandiga tryck invandiga tryck
>0,7 bar) >10 psi)
Overensstammer med | <2,5 bar (mun- <35 psi
lagstiftningen i Lombar- | styckets invandi- | (munstyckets
diet/Italien ga tryck <1,0 bar) | invandiga tryck
<15 psi)
Sprutavstand
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(anvandningsomrade)
rekommenderat 17 cm-21cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(anvandningsomrade)
rekommenderat 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Max. ingangstryck i pistolen
[10,0 bar | 145 psi
Luftféorbrukning vid 2,0 bar ingangstryck pa pistolen
RP 290 NI/min 10.2 c¢fm
HVLP 430 NI/min 15.2 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
|50 °C [122 °F
Vikt | version Standard DIGITAL
Utan bagare 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
Med RPS-bégare 0,6 | 548 g 19.3 0z.|550 g 19.4 oz.
Med flergangsbégare 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
Med flergangsbagare i aluminium |687 g [24.2 0z.|689g |24.3 oz.
1,01
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Vikt | version Standard DIGITAL
Med RPS-bagare 0,6 | och digital {588 g |20.7 oz.
tryckmétning (med adam | (med adam -

2) 2)
Tryckluftsanslutning

| V4" yttergénga
Pafyllningsmangd flytkarl (plast)

|600 ml
Tillval: elektronisk tryckmatare
Troskel for start/avstdngning 0,2 bar 3 psi
Visningsnoggrannhet + 0,10 bar * 1 psi
Maximalt visningsvéarde 9,9 bar 144 psi
Batteri Renata CR1632

(artikelnr 213769)

3. Leveransomfattning

» Lackeringspistol med munstycks- Alternativa utféoranden med:

sats och flytkarl + Elektronisk tryckméatare

« Bruksanvisning
* Verktygssats
* CCS-klammor
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4. Lackeringspistolens konstruktion [1]
[1-1] Lackeringspistolens handtag [1-11] Skruv for reglering av materi-

[1-2] Avtryckarbygel almangd
[1-3] Munstyckssats med luftmun- [1-12] Stoppmutter for reglering av
stycke, fargmunstycke (syns materialmangd
inte), fargnal (syns inte) [1-13] Luftmikrometer
[1-4] Anslutning av lackeringspi- [1-14] Lasskruv for luftmikrometern
stol med QCC [1-15] Luftkolv (syns inte)
[1-5] Anslutning av flytkarl med [1-16] Tryckluftsanslutning
QCC [1-17] ColorCode-system (CCS)
[1-6] Lacksil (syns inte) [1-18] Frontplatta for tryckvisning
[1-7] Flytkarl (endast vid DIGITAL)
[1-8] Flytkarlslock [1-19] Tryckvisning (endast vid
[1-9] Droppsparr DIGITAL)

[1-10] Reglering av rund/bred strale

5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen ar avsedd for paféring av farger och lacker samt andra
lampliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa lampliga
objekt.

6. Sakerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Las igenom alla sékerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen
uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-
ningarna och de angivna stegen maste foljas.

 Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan
dessa dokument.




Bruksanvisning SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lackeringspi-
stolen

A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Folj de lokala foreskrifterna for sakerhet, férebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!

» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengdring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-
hol, 1akemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-
stolen!

 Ta aldrig lackeringspistolen i drift vid skada eller felande delar! An-
vand i synnerhet endast vid fast monterad lasskruv [1-14]! Spann fast
lasskruven med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!

» Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

» Du far aldrig bygga om eller andra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehor!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medfdljande specialverktyget!

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvéndas!
 Lackeringspistolen far aldrig anvéndas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-

skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdévs fér att utféra det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmilj6! Ta dessa medier till IAmpliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!
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6.3. Personlig skyddsutrustning

A
i DANGER |

 Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengdring och under-
hall maste alltid godkénda andnings- och 6gonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

+ Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
overskridas. Anvand lampliga horselskydd!

» Fara pa grund av heta ytor
Vid bearbetning av heta material (Temperaturen hoégre an 43 °C;
109,4 °F) ska motsvarande skyddskladsel baras.

Varning!

Vid anvandning av lackeringspistolen éverférs inga vibrationer till operato-
rens kroppsdelar. Rekylkraften ar lag.

6.4. Anvandning i explosiva omraden
Lackeringspistolen ar godkand for anvandning / férvaring i omréden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

i oancer BN

» Foljande anvdandningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor féorbjudna:

» For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!

* Anvéandning av lsnings- och rengéringsmedel som baseras pa ha-

logeniserade kolvaten! De kemiska reaktioner som upptrader da kan
vara explosiva!

Varning! Explosionsrisk!

6.4.1 Ytterligare anvisningar vid elektronisk

tryckmatare
Den elektroniska tryckmatningsanordningen har genomgétt ett typgod-
kadnnandetest. Den har utvecklats, konstruerats och tillverkats i 6verens-
kommelse med EU-direktivet 2014/34/EU. Den har klassats enligt Ex ia
IICT4 Ga eller Ex ia IICT4 Gb. Den far anvandas och forvaras i Ex-zon
1 och 2 i en omgivningstemperatur upp till 60 °C. Provanstalt: KEMA
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05 ATEX 1090 X. Ovriga godkannanden: FM Global IS CL | DIV 1 GPS
ABCD T4 Ta=60°C,ISCLIDIV1ZNO0AExiallC T4 Ta=60"°C
Och CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CL1ZN 1
AEx ia lIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

s oancer BENCN

Varning! Explosionsrisk!

Foljande anvdndningar och handlingar leder till forlust av ex-
plosionsskyddet och garantianspraket, och ar darfor férbjud-
na:

» Batteribyte inom explosiva omraden!

+ Oppning av frontplattan fér tryckvisning!

» Montering av ett annat batteri an CR 1632, Renata!

Det ar lampligt att byta tatning i batterifacket vid byte av batteri!

7. Driftstart

A A

s oancer BINTCN

Varning! Explosionsrisk!

* Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

(1] Tips!

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

 Tryckluftsanslutning %4” ytterganga eller passande SATA-anslutnings-
nippel.

» Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstrom (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

* Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320

* Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

417
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1.

abhw

Kontrollera att alla skruvarna [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] ar
ordentligt atdragna. Dra at fargmunstycket [2-1] handfast (11 Nm)
enligt [7-4]. Kontrollera att Iasskruven [2-5] sitter fast ordentligt enligt
[10-1]. Dra at den vid behov.

. Spola igenom fargkanalen med en lamplig rengéringsvatska [2-6]. Ta_

del av kapitel 8.

. Rikta in luftmunstycket: vertikal strale [2-7], horisontell strale [2-8].
. Montera lacksilen [2-9] och flytkarlet [2-10].
. Fyll pa flytkarlet (maximalt 20 mm under dverkanten), stang med lock-

et [2-11] och montera droppsparren [2-12].

. Skruva pa anslutningsnippeln [2-13] (ingar inte i leveransen) pa

luftanslutningen.

. Anslut tryckluftsslangen [2-14].
.1.Instédllning av pistolens ingangstryck

[13] Tips!

Dra av avtryckarbygeln helt och stall in pistolens ingangstryck (se ka-
pitel 2) i enlighet med ett av féljande avsnitt ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4]
till [3-5]). Lossa avtryckarbygeln igen.

Vid [3-3], [3-4] och [3-5] maste luftmikrometern [1-13] vara helt
Oppnad/sta lodratt.

Om det ingangstryck som kravs i pistolen inte uppnas maste trycket
héjas i tryckluftsnatet. Ett for hdgt tryck leder till for hdga avtryckar-
krafter.

[3-1] Lackeringspistol med digital tryckvisning (exakt metod).
[3-2] SATA adam 2 (tillbehdr/exakt metod).

[3-3] Separat manometer med regleranordning (tillbehor).
[3-4] Separat manometer utan regleranordning (tillbehdr).
[3-5] Tryckmatning i tryckluftsnatet (minst exakta metoden).
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7.2. Stall in materialflodet [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4] - ma-
terialméngdsregleringen helt 6ppnad

AR Tips!

Vid helt 6ppen materialméngdsreglering ar slitaget pa fargmunstycket
och fargnalen som minst. Valj storlek pa munstycket beroende pa sprut-
medium och arbetshastighet.

7.3.installning av sprutstralen
« Stall in bred strale (fabriksinstallining) [5-1].
« Stall in rund strale [5-2].

7.4.Lackering
Dra av avtryckarbygeln helt vid lackering [6-1]. For lackeringspistolen i
enlighet med [6-2]. Hall sprutavstandet i enlighet med kapitel 2.

8. Rengoring av lackeringspistolen

A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla rengérings-
arbeten!

* Risk for personskador pa grund av att tryckluft eller sprutmedium
tranger ut ovantat!

» Tom lackeringspistolen och flytkarlet fullstandigt. Ta hand om sprut-
mediet pa ett riktigt satt!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

* Anvand en neutral rengoringsvatska (pH-varde 6 till 8)!*

* Anvand inte syror, lutar, baser, fairgborttagningsmedel,
olampliga regenerat eller andra aggressiva rengoringsme-
del!*

» Doppa inte lackeringspistolen i rengéringsvatskan!* Rengoéringsvat-
ska far aldrig tranga in i luftkanalerna!

» Rengor inte den elektroniska tryckvisningens tavla med spetsiga,
vassa eller grova féremal!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

Hal far endast rengéras med SATA rengdringsborstar eller SATA mun-
stycksrengdéringsnalar. Anvandning av andra verktyg kan leda till skador
och férsamring av sprutstralen. Rekommenderat tillbehor: Rengorings-
sats artikelnr 64030.

Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Félj bruks-
anvisningen!

Fyll pa luftkanalen med ren tryckluft under hela tvattningen!
Munstyckshuvudet maste peka uppat!

Lamna inte kvar maskinen i tvdattmaskinen under langre tid an
tvattningen tar!***

Anvand aldrig ultraljudsrengoringssystem - skador pa munstyck-
en och ytor!**

Efter rengoring av lackeringspistolen och fargkanalen skall
luftmunstycket inkl. gdngor och flytkarl blasas ur med ren
tryckluft.

*%

i annat fall risk for korrosion
i annat fall skador pa elektroniken vid DIGITAL-pistoler

(1] Tips!

Efter rengdringen av munstyckssatsen maste sprutbilden kontrolleras!
Fler tips for rengoring: www.sata.com/TV.

9.

Underhall

A A

i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla underhallsar-
beten!

Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!
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9.1. Byte av munstyckssatsen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]
och [7-6]

Varje SATA munstyckessats bestar av "fargnalen" [7-1], "luftmunstycke"
[7-2] och "fargmunstycke" [7-3] och justeras for hand till en perfekt spr-
utbild. Smoérj in fargnalen [7-1] inom omrade med naltatningen (ca 3 cm

framfor nalhylsan, nalfargfiader) och gangningen i reglerskruven fér ma-
terialmangden [1-11]. Byt darfér alltid ut munstyckessatsen helt. Justera
materialmatningen enligt kapitel 7.2 efter installationen.

9.2. Utbyte av fargnaltatningen steg: [8-1], [8-2] och [8-3]
Utbyte kravs nar sprejmedel tranger ut pa den sjalvjusterande
fargnalspackningen. Demontera utloppsbygeln enligt [8-2]. Kontrollera
fargnalen for skada efter demontering och byt ut munstyckessatsen vid
behov. Var vid installation av utloppsbygeln noga med ratt lage for bygel-
rullen [8-2]. Justera materialmatningen enligt kapitel 7.2 efter installatio-
nen.

9.3. Utbyte av luftkolvar, -kolvfjader och -mikrome-

ter Steg: [9-1], [9-2] och [9-3]

A

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Varning!

Bytet ar nédvandigt nar det kommer luft ur luftmunstycket eller vid luft-
mikrometern d& utloppsbygeln inte anvands. Smorj in luftmikrometerhyl-
san mit SATA-pistolfett (Art.nr. 48173), satt in med luftkolvar och dra at
lasskruven med SATA-originalkombiverktyg till max 1 Nm. [9-1]. Justera
materialmatningen enligt kapitel 7.2 efter installationen.

A

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

Varning!
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9.4. Byte av tatning (pa luftsidan)

A

Varning!
ik DANGER |

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Steg: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] och [9-5]

Bytet av den sjalvjusterande tatningen [9-5] ar nddvandigt om det tranger

ut luft under utloppsbygeln.

1. Kontrollera luftkolvstangen [9-4] efter demontering; rengér den vid
behov eller byt ut den vid skada (t.ex. repor eller bojning), smaorj in
med SATA-hégprestandafett (Art.nr. 48173) och montera, var noga
med installationsriktningen!

2. Fetta likasa in luftmikrometerhylsan, satt in med luftkolvar och spann
lasskruv med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.

Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

A

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

Varning!

9.5.Byte av CCS (ColorCode-System)

CCS for individuell markning av lackeringspistolen kan bytas ut enligt
[9-6].

9.6. Byt spindeln for rund-/breddstralningsregle-
ringen Steg: [10-1], [10-2], [10-3]

Bytet ar nédvandigt om det tranger ut luft vid regleringen eller om regle-
ringen inte fungerar.

1. Borttagning av den gamla spindeln

* Ta bort skruven [10-1] (Torx TX20)

* Taav vredet [10-2]

* Dra ut spindeln [10-3] med nyckeln (bredd 14)

» Kontrollera om det finns material- och lackrester i spindelfastet. Ta
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bort resterna och rengér fastet med I6sningsmedel vid behov.

2. Installation av den nya spindeln

Skruva in spindeln [10-3]

« Satt vredet [10-2] pa spindelns sexkant

» Dra at lasskruven [10-1] (Torx TX20) till max 1 Nm - hall fast vredet
under tiden

9.7.Byt batteriet (DIGITAL) [11-1] och [11-2]

A A

s oancer BINTCN

Varning! Explosionsrisk!

 Batteriet far endast bytas utanfor explosiva omraden!

» Det ar absolut nédvandigt att folja sakerhetsanvisningarna i kapitel
6.4.2!

+ Oppna inte digitalenhetens tackplatta [11-3]! Garantin géller inte
annars!

Driftstiden for batteriet uppgar beroende pa anvandningsintensitet till 1

- 3 ar. Batterikapaciteten 6vervakas elektroniskt. For att utesluta matfel
sténgs displayen av vid otillracklig batterikapacitet och batteriet ska bytas
ut. Beroende pa display och anvandning maste batteriet bytas ut inom
féljande tidsperioder:

Indikering:

Batterisymbol 4-5 veckor
Utropstecken (blinkande) 2-3 veckor
Indikering "Lo®” vid paslagning <1

Skruva in ny batterilucka med férmonterad tatning (art.nr. 1057414 in-
klusive batteri) for hand och kontrollera funktionen.

10. Felavhjalpning

Fel Orsak Avhjalpning

Ojamn sprutstrale Fargmunstycket inte Dra at fargmunstycket
(fladdrar/spottar) eller |tillrackligt hart atdraget |[2-1].
luftbubblor i flytkarlet
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Luftbubblor i flytkarlet

Luftbubblor i flytkarlet

Luftmunstycket |6st

Skruva at luftmun-
stycket [2-2] fér hand

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket ("luft-
krets") smutsigt

Rengodr luftkretsen, ta
del av kapitel 8

Munstyckssatsen
smutsig eller skadad

Rengdr munstyckssat-
sen, kapitel 8, resp. byt
den, kapitel 9.1

For lite sprutmedium i
flytkarlet

Fyll pa flytkarlet [1-6]

Fargnalens tatning
defekt

Byt fargnalens tatning,
kapitel 9.3

Sprutbilden for liten,
sned, ensidig eller
delad

Lackmunstyckets hal
belagda med lack

Rengor luftmunstycket,
ta del av kapitel 8

Fargmunstyckets spets
(fargmunstyckets tapp)
skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets resp.
byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1

Regleringen av rund/
bred strale gar inte att
vrida

Reglerventilen ar
smutsig

Demontera regulatorn
for rund/bred strale

och gor den vridbar el-
ler byt den, kapitel 9.6

Lackeringspistolen
sténger inte av luften

Luftkolvens sate smut-
sigt eller luftkolven
sliten

Rengor luftkolvens
sate och/eller byt
luftkolven, luftkolvens
packning, kapitel 9.4

Korrosion i luftmun-
styckets ganga, ma-
terialkanal (karlets
anslutning) eller sjalva
lackeringspistolen

Rengdringsvatska (vat-
tenhaltig) stannar kvar
for lange i/pa pistolen

Olampliga rengérings-
vatskor

Rengoring, ta del
av kapitel 8, byt sjal-
va pistolen
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Fel Orsak Avhjidlpning
Den digitala displayen |Pistolen fér lange i Rengoring, ta del
svart rengdringsvatska av kapitel 8, byt den

Pistolen felaktigt place- | digitala enheten
rad i tvattmaskinen

Sprutmedium tranger | Fargnalens tatning Byt fargnalens tatning,
ut bakom fargnalens defekt eller saknas kapitel 9.2
tatning
Fargnalen smutsig Byt munstyckssatsen,
eller skadad kapitel 9.1, byt fargna-
lens tatning vid behov,
kapitel 9.2
Lackeringspistolen Frammande partiklar | Rengdr fargmunstyck-
droppar vid fargmun- | mellan fargnalens et och fargnalen, ta del
styckets spets ("farg- | spets och fargmun- av kapitel 8

munstyckets tapp") stycket

Munstyckssatsen ska- | Byt munstyckssatsen,
dad kapitel 9

11. Avfallshantering

Den fullsténdigt tomda lackeringspistolen skall hanteras som atervin-
ningsbart avfall. For att undvika skador pa miljon skall batteriet och sprut-
medelsrester hanteras som avfall pa ett riktigt satt skilt fran lackeringspi-
stolen. Folj de lokala foreskrifternal!

H

12. Kundtjanst
Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
séljare.

13. Garanti / ansvar

SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA har inget ansvar:

» om bruksanvisningen inte foljs

« om produkten anvands pa ett ej avsett satt

» om produkten anvands av outbildad personal

» om personlig skyddsutrustning inte anvands
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« om originaltillbehér och originalreservdelar inte anvands
« om egenmaktiga eller tekniska andringar goérs

« vid naturligt slitage

 vid onormal slagbelastning

* Monterings- och demonteringsarbeten

14. Reservdelar [13]

Pos. i:::r Benamning

1 1826 Packning med fyra droppspérrar till en plastbehallare
pa 0,6 |

2 49395 Skruvlock till 0,6 | plastkarl

3 27243 0,6 | QCC flytkarl fér snabbt byte (plast)

4 211508 | Tatningsring

5 140582 |Forpackning med fem tatningselement till fargmun-
stycket

6 86843 Luftkolvstang

7 133942 | Tatningshallare (pa luftsidan)

8 211458 | Bygelrullsats

9 211433 | Aviryckarsats

10 19745 Svangtapp " yttergdnga x M15 x 1 for icke DIGI-
TAL-fargpistoler

11 211409 |Fo6rpackning med fyra CCS-klammor (gréna, bla, réda,
svarta)

12 1057357 |Réafflad knapp och skruv (vardera 2 st.)

13 213025 | Spindel for reglering av rund/bred strale

14 133934 |Packning med tre tatningar till spindel for reglering av
rund/bred strale

15 |211391 |Foérpackning med 3 lasskruvar for luftmikrometer i
5000-serien

16 133991 Packning med tre luftkolvshuvuden

17 211466 | Luftmikrometer

18 133959 | Fjadersats med 3x fargnal/3x luftkolvsfjader

19 211474 | Materialmangdsreglering med motmutter

20 15438 Fargnalstatning
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Pos. ':3:;'_ Benamning
3988 Ett paket med 10 st. lacksilar
21 76018 Packning med 10 x 10 st. lacksilar
76026 Packning med 50 x 10 st. lacksilar
22 1057414 | Batterisats med lasskruv och tatning fér DIGITAL-en-
het
23 211441 | Tatningshallare med hylsa for 5000-serien DIGITAL
24 16162 Svangtapp Y4” ytterganga for DIGITAL-fargpistoler
25 |211516 |Svangled med tatningshallare och hylsa for 5000-se-
rien DIGITAL
1057323 | Verktygssats
o Finns med i reparationssatsen (Art.nr. 1047522)
° Ingar i serviceenheten till luftkolven (artikelnr 82552)
o Ingar i fiadersatsen (artikelnr 133959)
o Ingér i tatningssatsen (artikelnr 136960)

15. EG konformitetsforklaring

Den géllande konformitetsférsakran hittar du pa:
OEF+0
%

www.sata.com/downloads
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Navodila za uporabo SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)
Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

1. SImbOoli....ccooviiiieeieciee 429 8. Cidtenje lakirne pistole......... 437
2. Tehniéni podatki.................... 429 9. VzdrZevanje..........cccoeeeene 438
3. Obsegdobave........cccccoennns 431 10. Odpravljanje motenj ............. 441
4. Sestava lakirne pistole ......... 431 1. Odlaganje......cccoceevenvrnannnne 443
5. Uporaba v skladu z 12. Servisna sluzba.................... 443
namembnostjo.............ccee.... 432 13. Jamstvo / odgovornost......... 443
6. Varnostni napotki.................. 432 14. Nadomestni deli.................... 444
7. ZagoN ....ccooeieeieiiieeeeee 435 15. ES vyhlasenie o zhode......... 445
1. Simboli
& Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzro€i smrt ali
tezk Skodbe.
ezke poskodbe

/N

rialno Skodo.
NOTICE

Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzroc¢i mate-

A

Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzro€i smrt ali tezke poskodbe.

(13

Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2.

Tehni€éni podatki

Vstopni tlak pistole

RP

Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(podrocje uporabe)
"Compliant" max. 2,0 bar max. 29 psi

()

v v

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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Navodila za uporabo SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

Vstopni tlak pisStole

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(podrocje uporabe)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (notranji | > 29 psi (notraniji
tlak v Sobi > 0,7 |tlak v Sobi > 10
bar) psi)
Compliant zakonodaja | < 2,5 bar notranji |< 35 psi (notranji
Lombardija/ltalija tlak v Sobi < 1,0 |tlak v Sobi < 15
bar) psi)
Razmik brizganja
RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(podrocje uporabe)
priporo¢eno 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"
(podrocje uporabe)
priporo¢eno 10cm-15cm 3.97-5.9”
Maks. vhodni tlak piStole
[10,0 bar | 145 psi
Poraba zraka pri vhodnem tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Maks. temperatura brizgalnega medija
|50 °C [122 °F
Teza | Razlicica standardno DIGITAL
brez loncka 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
z RPS-lon¢kom 0,6 | 548 g 19.3 0z.|550 g 19.4 oz.
z veCnamenskim lonckom 0,6 | 668g |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
z aluminijastim ve€namenskim 6879 |24.20z.|689g |[24.3 oz.
lonékom 1,0 |
z RPS-lon¢kom 0,6 | in digitalnim {588 g |20.7 oz.
merilnikom tlaka (zadam2) | (zadam2) B
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Prikljucek za stisnjeni zrak

[ 1/4" prikljuéni navoj

Koli¢ina polnjenja posode za tekocino (plasticCna masa)

[600 ml
Opcionalno: elektronska naprava za merjenje tlaka
Prag vklopa / izklopa 0,2 bar 3 psi
Natancnost prikaza + 0,10 bar + 1 psi
Maksimalna vrednost prikaza 9,9 bar 144 psi
Baterija Renata CR1632

(St. art. 213769)

3. Obseg dobave

» Lakirna pistola s setom Sobins  Alternativne izvedbe s/z:
posodo za tekocino + elektronsko napravo za merjenje

» Navodilo za obratovanje tlaka

» Komplet orodja

* CCS sponke

4. Sestava lakirne pistole [1]

[1-1] rocaj lakirne pistole [1-11] vijak za reguliranje koli¢ine
[1-2] rodica za sprozitev materiala
[1-3] komplet Sob z zra¢no Sobo, [1-12] nasprotna matice za reguli-
Sobo za barve (ni vidna), iglo ranje koli¢ine materiala
za barve (ni vidna) [1-13] zraéni mikrometer
[1-4] prikljucek za lakirno piStolo  [1-14] vijak za pritrditev zracnega
s QCC manometra
[1-5] prikljucek za posodo za teko- [1-15] bat za lak (ni viden)
¢ino s QCC [1-16] Prikljucek za stisnjeni zrak
[1-6] sito za lak (ni vidno) [1-17] ColorCode sistem (CCS)
[1-7] posoda za tekoCino [1-18] sprednja plo$€a za prikaz
[1-8] pokrov posode za teko€ino tlaka (samo pri DIGITAL)
[1-9] zapora proti kapljanju [1-19] prikaz tlaka (samo pri DIGI-
[1-10] regulacija okroglega / Siroke- TAL)

ga curka

431



SI

432

Navodila za uporabo SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

5. Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je v skladu z namembnostjo predvidena za nanaSanje barv
in lakov ter drugih primernih, tekocih medijev (brizgalnih medijev) s po-
mocjo stisnjenega zraka na za to primerne objekte.

6. Varnostni napotki
6.1. Splosni varnostni napotki

A A

Opozorilo! Pozor!
i DANGER |

* Pred uporabo lakirne pistole skrbno in v celoti preberite vse varnostne
napotke in navodilo za uporabo. UposStevati morate varnostne napotke
in predpisane postopke.

» Shranite vse prilozene dokumente in oddajte lakirno pistolo dalje
samo s temi dokumenti.

6.2. Specificni varnostni napotki za lakirne pistole

A A

|4 DANGER | NOTICE

» Upostevaijte krajevne varnostne predpise, predpise o preprecevaniju
nezgod in o zas¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

 Lakirne pistole nikoli ne usmerjajte proti zivim bitjem!

» Uporabljati, Cistiti in vzdrzevati jo sme samo strokovna oseba!

» Osebe, katerih reakcijska sposobnost je zmanjSana zaradi mamil,
alkohola, zdravil ali na drug nacin, je prepovedana uporaba lakirne
pistole!

 PiStole za lakiranje ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali manjkajo
sestavni deli! Uporaba je dovoljena samo, Ce je fiksirni vijak trdno pri-
trien [1-14]! Fiksirni vijak privijte z originalnim kombiniranim orodjem
SATA z navorom najv. 1 Nm.

« Lakirno pistole pred vsako uporabi preverite in jo po potrebi popravite!

 Lakirno pistolo v primeru, da je poSkodovana, takoj izklju€ite iz obrato-
vanja, lo€ite jo z mreze za stisnjeni zrak!

Opozorilo! Pozor!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Opozorilo! Pozor!

« Lakirne pistoli nikoli ne smete samovoljno predelovati ali tehni¢no spre-
minjati!

» Uporabljajte izkljuéno originalne SATA nadomestne dele oziroma
pribor!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljué-
no dobavljeno orodje!

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Nikoli ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo kisline, luge ali
bencin!

» Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte na obmogju virov vziga kot npr.
odprtega ognja, tlecih cigaret ali elektri¢nih naprav brez protieksplozij-
ske zaScite!

» V obratovalno okolje lakirne pistole prinesite samo za delovni po-
stopek potrebno koli¢ino topila, barve, laka ali drugega nevarnega
brizgalnega medija! Te medije po koncu dela odnesite v skladiS¢ne
prostore, ki odgovarjajo namembnosti!

6.3. Osebna zascitna oprema

A

Opozorilo!

 Pri uporabi lakirne pistole ter pri €iS€enju in vzdrZzevanju vedno nosite
registrirano zascito za dihanje in za oCi ter predpisane zas¢itne rokavi-
ce in delovna oblacila ter delovne Cevlje!

« Pri uporabi lakirne pistole se lahko prekoraci nivo zvo¢nega tlaka 85
dB(A). Nosite primerno zaséito za sluh!

* Nevarnost zaradi vrocih povrsin
Pri predelavi vro€ih materialov (temperature nad 43 °C; 109.4 °F)
nosite ustrezna zas€itna obladila.

Pri uporabi se ne prenaSajo nikakrSne vibracije na dele telesa upravljalca.
Sile povratnih sunkov so nizke.

S
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6.4. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmogjih
Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmocij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

i oancer BN

* Naslednji nac€ini uporabe in ravnanj vodijo do izgube proti-
eksplozijske zascite in so zato prepovedani:

» Prina8anje lakirne pistole v eksplozijsko ogrozena obmocja EX cone 0!

» Uporaba topil in Cistilnih sredsteyv, ki so izdelani na osnovi halogeni-

ziranih ogljikovodikov! Kemi¢ne reakcije, ki nastanejo pri tem, lahko
potekajo v obliki eksplozije!

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

6.4.1 Dodatni napotki pri elektronski napravi za

merjenje tlaka
Izveden je bil pregled tipa elektronske naprave za merjenje tlaka. Razvita,
konstruirana in izdelana je v skladu z zahtevami direktive ES 2014/34/
ES. Razvrs€ena je v skupino Ex ia IICT4 Ga ali Ex ia [ICT4 Gb. Lahko se
uporablja in hrani v Ex-coni 1 in 2 pri temperaturi okolice do 60°C. Organ
za preskusanje: KEMA 05 ATEX 1090 X. Dodatna dovoljenja: FM Global
ISCLIDIV1GPS ABCD T4 Ta=60°C, ISCLIDIV1ZN 0 AExiallC T4
Ta=60°C
in CSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4,ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia IIC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

i oancer BENCN
Zaradi naslednjih uporab in ravnanj prenehata veljati zascita
pred eksplozijami in pravica do garancijskih zahtevkov in ta

so zato prepovedana:
» Menjava baterije znotraj eksplozijsko ogrozenih obmogij!

» Odpiranje ¢elne plos¢e za prikaz tlaka!

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!
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A A

i oancer BN

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

.

Ob zamenijavi baterije se priporo¢a zamenjava tesnila na predalcku za
baterijo!

Vgradnja neke druge baterije, razen CR 1632 podjetja Renata!

7.

Zagon

A A

s oancer BRNCN

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Uporabljajte samo za topila obstojne, antistaticne, nepoSkodovane,
tehniéno neoporecéne gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za tlak
najmanj 10 bar, npr. §t. izd. 53090!

[:E] Napotek!

Zagotovite izpolnjevanje naslednjih pogojev:

Priklju¢ek za stisnjen zrak z navojnim prikljuc¢kom 1/4" ali primerno
priklju¢no tuljavko SATA.

Zagotovite minimalen tok prostornine stisnjenega zraka (poraba
zraka) in tlak (priporoc¢eni vhodni tlak na vhodu pistole) v skladu s
poglavjem 2.

Cist stisnjeni zrak, npr. z uporabo SATA filtra 484, §t. izd. 92320
Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim premerom najmanj 9 mm (glej
opozorilni napotek), npr. §t. izd. 53090.

ok w

Preverite vse vijake [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5], ali so dobro
zategnjeni. Z roko zategnite Sobo za barvo [2-1] po [7-4] (11 Nm).
Preverite, ali je aretirni vijak [2-5] zategnjen po [10-1] in ga po potrebi
dodatno zategnite.

Barvni kanal izperite s primerno €istilno teko€ino [2-6], upoStevajte
poglavje 8.

Usmerite zragno Sobo: vertikalni curek [2-7], horizontalni curek [2-8].
Montirajte sito za lak [2-9] in posodo za teko€ino [2-10].

Napolnite posodo za tekogino (maksimalno 20 mm pod zgornjim ro-

S
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bom), jo zaprite s pokrovom [2-11] in namestite zaporo proti kapljanju
[2-12].

6. Priklju¢ni nastavek [2-13] (ni vsebovan v obsegu dobave) privijte na
zraCni prikljuéek.

7. Prikljucite gibko cev za stisnjeni zrak [2-14].

7.1.Nastavitev vhodnega tlaka pistole

[:E] Napotek!

» Rocico za sprozitev v celoti potegnite in vhodni tlak pistole (glej pog-
lavje 2) nastavite v skladu z enim od naslednjih delov ([3-1], [3-2],
[3-3], [3-4] do [3-5]), ro€ico za sprozitev ponovno popustite.

 Pri[3-3], [3-4] in [3-5] mora biti zraéni mikrometer [1-13] popolno-
ma odprt / stati navpi¢no.

- Ce se ne doseZe potrebni vhodni tlak pistole, se mora povisati tlak v
omrezju stisnjenega zraka; previsok tlak vodi do poviSanih sprozilnih
sil.

[3-1] Lakirna pistola z digitalnim prikazom tlaka (natan¢na metoda).

[3-2] SATA adam 2 (pribor / natanéna metoda).

[3-3] Posebni manometer s pripravo za reguliranje (pribor).

[3-4] Posebni manometer brez priprave za reguliranje (pribor).

[3-5] Merjenje tlaka na omrezju stisnjenega zraka (najmanj to¢na
metoda).

7.2. Nastavitev pretoka materiala [4-1], [4-2], [4-3] in [4-
4] - reguliranje koli¢ine materiala popolnoma odprto

[:E] Napotek!

Pri popolnoma odprti regulaciji koli€¢ine materiala je obraba barvne Sobe
in barvne igle najnizja. Izberite velikost Sobe, odvisno od brizgalnega
medija in delovne hitrosti.

7.3. Nastavitev brizgalnega curka
» Nastavitev Sirokega curka (tovarniska nastavitev) [5-1].
* Nastavitev okroglega curka [5-2].
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7.4.Lakiranje

Za lakiranje popolnoma povlecite roc€ico za sprozitev [6-1]. Lakirno pistolo
vodite v skladu s [6-2]. UpoStevajte brizgalni razmak v skladu s poglav-
jem 2.

8. Ciséenje lakirne pistole
A A

i DANGER | NOTICE

» Pred vsemi Cistilnimi deli lakirno pistolo loCite iz omreZja stisnjenega
zraka!

» Nevarnost poSkodbe zaradi nepri€akovanega izstopa stisnjenega
zraka in / ali izstopanja brizgalnega medija!

 Lakirno pistolo in posodo za teko€ino popolnoma izpraznite, brizgalni
medij pravilno odlozite!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljué-
no dobavljeno orodje!

» Uporabljajte nevtralno ¢istilno teko¢ino (pH vrednost 6 do
8)!*

* Ne uporabljajte nikakrsnih kislin, lugov, baz, sredstev za
odstranjevanje z luzenjem, neprimernih regeneratov ali dru-
gih agresivnih ¢istil!*

« Pistole za lakiranje ne potapljajte v gistilno tekogino!* Cistilna teko-
¢ina ne sme nikoli priti v zraéne kanale!

» Stekla elektronskega prikaza tlaka ne Cistite s koniastimi, ostrimi ali
hrapavimi predmeti!

* Vrtine Cistite samo s SATA Cistilnimi S€etkami ali s SATA iglami za CiSce-
nje Sob. Uporaba drugih orodij lahko povzro¢i poskodbe in okrnjenost
brizgalnega curka. Priporo€eni pribor: Cistilni set, st. izd. 64030.

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Zrac¢ni kanal med celotnim postopkom pranja polnite s Cistim zrakom!

» Glava Sobe mora biti obrnjena navzdol!

* Lakirno pistolo pustite v pralnem stroju samo med trajanjem
pralnega postopka!***

Opozorilo! Pozor!
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A A

Opozorilo! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

* Nikoli ne uporabljajte sistemom za ¢iS€enje z ultrazvokom -
poskodbe Sob in povrsin!**

* Po ¢iS¢éenju lakirno pistolo in barvni kanal, zraéno Sobo vklj.
z navojem in posodo za tekoc€ino izpihajte s €istim stisnjenim
zrakom!*

* v nasprotnem primeru nevarnost korozije
** v nasprotnem primeru poskodbe elektronike pri DIGITAL pi-
Stolah

[:E] Napotek!

» Po ¢&iS€enju seta Sob kontrolirajte brizgalno sliko!
 Ostali nasveti za CiScenje: www.sata.com/TV.

9. Vzdrzevanje

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Pred vsemi vzdrzevalnimi deli lakirno pistolo locite iz omrezja stisnjenega
zraka!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izklju¢-
no dobavljeno orodje!

Opozorilo! Pozor!

9.1. Zamenjava seta Sob [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] in [7-6]
Vsak komplet Sob SATA sestavljajo "barvna igla" [7-1], "zraéna Soba"
[7-2] in "barvna Soba" [7-3] in vsak komplet je ro€no nastavljen za odli-
¢en rezultat brizganja. Barvno iglo [7-1] v obmocju tesnila igle (pribl. 3 cm
pred puso igle, vzmetjo barvne igle) in navoja vijaka za reguliranje kolici-
ne materiala namazite [1-11]. Pri tem vedno zamenjajte celoten komplet
Sob. Po montazi nastavite dovajanje materiala v skladu s poglaviem 7.2.
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9.2. Zamenjava tesnila barvne igle Koraki: [8-1], [8-2] in [8-3]
Zamenjava je potrebna, e na samonastavljivem paketu barvnih igel
izstopa brizgalni medij. Sprozilec demontirajte v skladu z [8-2]. Po de-
montazi preverite, ali je barvna igla poSkodovana, po potrebi zamenjajte
komplet Sob. Pri montazi sprozilca bodite pozorni na pravilen polozaj
ovoja sprozilca [8-2]. Po montazi nastavite dovajanje materiala v skladu s
poglavjem 7.2.

9.3.Zamenjava zraénega bata, vzmeti in mikrome-

tra zraénega bata Koraki: [9-1], [9-2] in [9-3]

A

» Lakirno pistolo lo€ite iz omrezja stisnjenega zraka!

Opozorilo!

Zamenjava je potrebna, e zrak iz zracne Sobe ali mikrometra za zrak
izstopa, ko sprozilec ni aktiviran. Po demontazi puSo mikrometra za

zrak namazite z mazivom za pistole SATA (St. art. 48173), jo vstavite z
zracnim batom in privijte fiksirni vijak z originalnim kombiniranim orodjem
SATA z navorom najv. 1 Nm. [9-1]. Po montazi nastavite dovajanje mate-
riala v skladu s poglavijem 7.2.

A

 Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zra¢ni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!

Opozorilo!

9.4.Zamenjava tesnila (zracna stran)

A

» Lakirno pistolo lo€ite iz omrezja stisnjenega zraka!

Opozorilo!

Koraki: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] in [9-5]
Samonastavljivo tesnilo [9-5] je treba zamenjati, ko pod sprozilcem uhaja

439



SI

440

Navodila za uporabo SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

zrak.

1. Po demontazi preverite batnico zracnega bata [9-4]; po potrebi jo
ocistite ali zamenijajte, Ce je poSkodovana (npr. opraskana ali zvita),
namazite z visokozmogljivo mastjo (§t. art 48173) in montirajte, upo-
Stevajte smer vgradnje!

2. PuSo mikrometra za zrak prav tako namazite, jo vstavite z zratnim batom
in privijte fiksirni vijak z originalnim kombiniranim orodjem SATA z navo-
rom najv. 1 Nm.

Po vgradnji nastavite pretok materiala v skladu s poglavijem 7.2.

A

 Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zra¢ni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!

Opozorilo!

9.5.Zamenjava CCS (ColorCode-System)

CCS za individualno oznacevanje pistole za lakiranje je mogoce zamenja-
ti [9-6].

9.6.Zamenjava vretene reguliranja okroglegal/siro-

kega snopa Koraki: [10-1], [10-2], [10-3]
Zamenjava je potrebna, Ce iz regulacije izstopa zrak ali e regulacija ne
deluje.

1. Odstranjevanje starega vretena

» Odstranjevanije vijaka [10-1] (Torx TX20)

* Snemanje gumba [10-2]

* lzvijanje vretena [10-3] s kljucem (velikost 14)

* Snemanje vretena preizkusite na ostankih materiala in laka, po potrebi
odstranite in oCistite s topilom

2. Montaza novega vretena

* Privijanje vretena [10-3]

* Namestitev gumba [10-2] na Sestkotnik vretena

» Fiksirni vijak [10-1] (torx TX20) privijte z navorom najv. 1 Nm - pri tem
drzite gumb
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9.7.Zamenjava baterije (DIGITAL) [11-1] in [11-2]

A A

i oancer BN

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

» Baterijo menjajte izklju€no izven eksplozijsko ogrozenih obmodcij!

» Brezpogojno upostevajte varnostne napotke v poglavju 6.4.2!

* Prekrivne ploSc¢e digitalne enote [11-3] ne odpirajte! Garancijski
zahtevek zapade v primeru neupoStevanja!

Cas uporabe baterije je glede na intenzivnost uporabe 1 do 3 leta. Kapa-
citeta baterije je elektronsko nadzorovana. Da bi izklju€ili napake merje-
nja, se prikaz v primeru nezadostne kapacitete baterije izklopi in baterijo

je treba zamenijati. Glede na prikaz in uporabo je treba baterijo zamenijati

v naslednjih ¢asovnih intervalih:

Prikaz:

Simbol baterije

Klicaj (utripajoce)
Prikaz "Lo®" pri vklopu

4-5 tednov
2-3 tedne
<1

Nov pokrov predala za baterije s predmontiranim tesnilom (8t. izdelka

1057414 vklju¢no z baterijo) privijte z roko in preverite njegovo delovanje.

10. Odpravljanje moten;j

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Nemiren brizgalni
curek (frfotanje/pljuva-
nje) ali zrani mehurcki
v posodi za teko€ino

Barvna Soba ni privita
dovolj évrsto

Dodatno zategnite
Sobo za barvo [2-1]

Zraéni mehurcki v po-
sodi za tekocino

Zracna Soba ni dobro
pritriena

Zracno Sobo [2-2] z
roko trdno privijte

Vmesni prostor med
zracno Sobo in barvno
Sobo (,zraéni krog*
umazan

Odistite zracni krog,
upostevajte poglavje 8

S
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Motnja Vzrok Odprava/pomoé
Set Sob umazan ali Odistite set Sob, pog-
poskodovan lavje 8, oziroma ga

Zracni mehurcki v po-
sodi za tekocino

zamenjajte, poglavje
9.1

Premalo brizgalnega
medija v posodi za
tekocino

Napolnite posodo za
tekocino [1-6]

Tesnilo barvne igle
pokvarjeno

Zamenjajte tesnilo
barvne igle, poglavje
9.3

Brizgalna slika
premajhna,posevna,
enostranska ali raz-
cepliena

Vrtine zraéne Sobe
zamasene z lakom

Ocistite zracno Sobo,
upostevajte poglavje 8

Konica barvne Sobe
(Cepek barvne Sobe)
posSkodovan(a)

Preverite ¢epek barvne
Sobe glede poskodb ,
po potrebi zamenjajte
set Sob, poglavje 9.1

Reguliranje okroglega/
Sirokega curka se ne
da vrteti

Regulacijski ventil
umazan

Demontirajte regulacijo
okroglega/Sirokega
curka, poskrbite, da

se bo vrtela ali pa jo v
celoti zamenjajte, pog-
lavje 9.6

Lakirna pistola ne
izklopi zraka

LeziS¢e zracnega bata
umazano ali zracni bat
obrabljen

Ocistite leziSce zrac-
nega bata in / ali za-
menjajte set zracnega
bata, poglavje 9.4

Korozija na navoju
zracne Sobe, na ma-
terialnem kanalu(pri-
klju€ek posode) ali na
trupa zracne pistole

Cistilna tekogina (vo-
dena) predolgo ostaja
v/na pistoli

Neprimerne Gistilne
tekocine

Ciséenje, uposte-
vajte poglavje 8,
poskrbite za zamenja-
vo trupa pistole
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢é

Digitalni prikaz ¢rn

Pistola predolgo v
Cistilni tekocini

Napacen polozaj pisto-
le v pralnem stroju

Ciséenje, uposte-
vajte poglavje 8,
poskrbite za zamenja-
vo digitalne enote

Brizgalni medij izstopa
za tesnilom barvne igle

Tesnilo barvne igle po-
kvarjeno ali ne obstaja

Zamenjajte tesnilo
barvne igle, poglavje
9.2

Barvna igla umazana
ali poskodovana

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9.1; po potre-
bi zamenjajte barvno
iglo, poglavje 9.2

Iz lakirne pistola kaplja
na konici barvne Sobe
(,6epek barvne $obe“)

Tujek med konico
barvne igle in barvno
Sobo

Odistite barvno Sobo in
barvno iglo, upostevaj-
te poglavje 8

Set Sob poskodovan

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9

11. Odlaganje

Odlaganje v celoti izpraznjene lakirne pistole kot surovine. Da bi se pre-
precila Skoda za okolje, baterijo in ostanke brizgalnega medija pravilno
odstranjujte lo€eno od lakirne pistole. UpoStevajte krajevne predpise!

H

12. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni¢no pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

13. Jamstvo / odgovornost
Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni po-

godbeni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

SATA Se posebej ne nosi nikakrsne odgovornosti pri:
» neupostevanju navodila za uporabo

» uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo
» uporabi s strani neizSolanega osebja

* neuporabi osebne zascitne opreme

* neuporabi originalnega pribora in originalnih nadomestnih delov

» samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

S

443



SI

444

Navodila za uporabo SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

« naravni izrabi / obrabi
« udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo
* montaznih in demontaznih delih

14. Nadomestni deli [13]

Pol. |St. izd. |Naziv

1 1826 Zavitek s 4 zaporami proti kapljanju za 0,6 | posodo iz
umetne mase

2 49395 Navojni pokrov za 0,6 | posodo iz umetne mase

3 27243 0,6 | QCC posoda za teko€ino za hitro menjavo (pla-
sticna masa)

4 211508 | Tesnilni obro¢

5 140582 | Pakiranje s 5 tesnilnimi elementi za barvno Sobo

6 86843 Palica za zracni bat

7 133942 | Drzalo tesnila (zra€na stran)

8 211458 | Set valjckov drzala

9 211433 | Komplet rocice za sprozitev

10 19745 Gibljivi sklep 1/4" zunanji navoj x M15 x 1, ne za pisto-
le za lakiranje DIGITAL

11 211409 Zavitek s 4 CCS clips (zelen, moder, rdec, &rn)

12 1057357 |NarebriCeni gumb in vijak (po 2 kosa)

13 213025 |Vreteno za regulacijo okroglega / Sirokega curka

14 133934 |Zavoj s 3 tesnili za vreteno regulacije okroglega/Siro-
kega curka

15 211391 Paket s 3 aretirnimi vijaki za mikrometer za zrak serije
5000

16 133991 |Zavoj s 3 glavami zracnega bata

17 211466 |zracni mikrometer

18 133959 |Set vzmeti po 3-x za barvno iglo / 3-x vzmeti za zracni
bat

19 211474 | Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico

20 15438 Tesnilo za barvno iglo

3988 Posamicni zavitek sit za lak z 10 kosi
21 76018 Zavoj z 10 x 10 kosov sit za lak
76026 Zavoj s 50 x 10 kosov sit za lak
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Pol. |St. izd. |Naziv
22 1057414 | Baterijski set z zapornim vijakom in tesnilom za napra-
vo DIGITAL
23 211441 | Drzalo tesnil s puSo za serijo 5000 DIGITAL
24 16162 Gibljivi sklep 1/4" zunaniji navoj za pistole za lakiranje
DIGITAL
25 211516 | Gibljivi sklep z drzalom tesnil in puSo za serijo 5000
DIGITAL
1057323 | Komplet orodja
m] Vklju€eno v kompletu za popravilo (St. izdelka 1047522)
. Vsebovan v servisni enoti za zracni bat (St. izd. 82552)
o Vsebovan v setu vzmeti (St. izd. 133959)
o Vsebovan v setu tesnil (S§t. izd. 136960)

15. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

O£ 0]

1
(=

www.sata.com/downloads

SI
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1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré mébze viest’ k
rti alebo k tazky iam.
smrti alebo k tazkym poraneniam

/N

nym Skodam.
HOTICE

Pozor! na nebezpedénu situaciu, ktora méze viest' k vec-

A

niam.

Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
¢enstvom, ktoré moze viest' k smrti alebo k t'azkym porane-

(13

Upozornenie! Uzitocné tipy a odporucania.

2.

Technické udaje

Vstupny tlak pisStole

RP

Operating range
(Oblast’ pouzitia)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

(7))
~

[SK] Navod na pouZzitie | slovensky
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Vstupny tlak pisStole

HVLP |Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi
(Oblast’ pouzitia)
HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (dyza > 29 psi (dyza

vnutorny tlak >
0,7 bar)

vnutorny tlak >
10 psi)

Compliant legislativa
Lombardska / Taliansko

< 2,5 bar dyza
vnutorny tlak <
1,0 bar)

< 35 psi (dyza
vnutorny tlak <
15 psi)

Vzdialenost striekania

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(Oblast’ pouzitia)

odporucané 17 cm - 21 cm 6.7 - 8.3”
HVLP |Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(Oblast’ pouzitia)

odporucané 10cm-15cm 3.97-59
Max. vstupny tlak pistole

[10,0 bar | 145 psi
Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Max. teplota striekaného média
|50 °C [122 °F

Hmotnost' | Verzia Standard DIGITAL
bez nadobky 496 g 17.50z.|498g |17.6 oz.
s RPS nadobkou 0,6 | 5489 |[19.30z.|550g [19.4 oz.
s viacnasobne pouzitelnou na- 668g |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
dobkou 0,6 |
s hlinikovou viacnasobne pouzi- (687 g |24.20z.689g |24.3 oz.
telnou nadobkou 1,0 |
s RPS nadobkou 0,6 | a digital- 5889 |20.7 oz.
nym meranim tlaku (sadam2) | (s adam2) B
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Pripojka stlaceného vzduchu

| 1/4“ vonkaj$i zavit

Plniace mnozstvo nadobky na kvapalinu (plast)

[600 ml
Doplnok: elektronické zariadenie na meranie tlaku
Prah zapnutia/vypnutia 0,2 bar 3 psi
Presnost’ indikacie + 0,10 bar + 1 psi
Maximalna hodnota indikacie 9,9 bar 144 psi
Batéria Renata CR1632

(Tov.€. 213769)

3. Obsah dodavky

» Lakovacia pistol so supravou dyz Alternativne vyhotovenia s:

a nadobkou na kvapalinu + Elektronickym zariadenim na
» Navod na pouzitie meranie tlaku
» Suprava naradia
* Spony CCS

4. Zlozenie lakovacej pistole [1]
[1-1] Rukovat lakovacej pistole [1-11] Skrutka regulacie mnozstva

[1-2] JazyCek spuste materialu
[1-3] Suprava dyz so vzduchovou [1-12] Poistna matica regulacie

dyzou, dyzou na farbu (nie je mnozstva materialu

viditelna), ihlou na farbu (nie [1-13] Vzduchovy mikrometer

je viditelna) [1-14] Aretacna skrutka vzduchové-
[1-4] Pripojka lakovacej pistole s ho mikrometra

QCC [1-15] Vzduchovy piest (nie je
[1-5] Pripojka nadobky na kvapali- viditelny)

nus QCC [1-16] Pripojka stlaceného vzduchu
[1-6] Sitko na lak (nie je viditelné) [1-17] Systém ColorCode (CCS)
[1-7] N&dobka na kvapalinu [1-18] Celna doska pre indikaciu
[1-8] Veko nadobky na kvapalinu tlaku (len pri type DIGITAL)
[1-9] Uzaver proti kvapkaniu [1-19] Indikacia tlaku (len pri type
[1-10] Regulacia kruhového/plo- DIGITAL)

chého rozstreku

SK
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5.

Pouzivanie podla uréenia

Lakovacia pitol je podia uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-
¢eného vzduchu na vhodné objekty.

6.

Bezpecnostné pokyny

6.1.VSeobecné bezpecnostné pokyny

A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

Pred pouzitim lakovacej pistole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpe€nostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

VSetky prilozené dokumenty uschovajte a lakovaciu pistol odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

6.2. Bezpecnostné pokyny Specifické pre lakovaciu

pistol

A A

Varovanie! Pozor!

|4 DANGER | NOTICE

DodrZiavajte miestne bezpecnostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpecénosti prace a predpisy na ochranu Zivotného prostredia!
Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

Lakovaciu pistol smie pouzivat, Cistit' a udrziavat' len odbornik!
Osoby, ktorych reakéna schopnost je v désledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat!

Lakovaciu pistol neuvadzajte nikdy do prevadzky pri poSkodeni alebo
chybaijucich dieloch! Pouzivajte zvlast iba pri pevne zabudovane;j
aretacnej skrutke [1-14]! Areta¢nu skrutku utiahnite pomocou original-
neho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Lakovaciu pistol pred kazdym pouzitim skontrolujte a v pripade potreby
opravte!

 Pri poSkodeni lakovaciu pistol ihned vyradte z prevadzky a odpojte zo
siete stlaéeného vzduchu!

 Lakovaciu pistol nikdy svojvolne neprerabaijte ani technicky neupravujte!

» Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prislusenstvo
SATA!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylué-
ne dodané Specialne naradie!

» Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

» Nikdy nespracuvaijte strickané média s obsahom kyselin, lhov alebo
benzinu!

» Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred expléziou!

» Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpecnych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukonceni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!

6.3. Osobny ochranny vystroj

A

Varovanie!

 Pri pouzivani lakovacej pistole, ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a oéi a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!

SK
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A

Varovanie!
| i DANGER |

» Pri pouziti lakovacej piStole méze déjst k prekro€eniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!

» Ohrozenie kvoli horicim povrchom
Pri spracovavani horacich materialov (teplota vac¢sia ako 43 °C; 109,4

°F) noste zodpovedajuci ochranny odev.

Pri pouziti lakovacej piStole nedochadza k prenosu vibracii na Casti tela
obsluhujuceho personalu. Reaktivne sily su nepatrné.
6.4. Pouzivanie v prostrediach s nebezpec¢enstvom

vybuchu
Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit’ znacku produktu.

A A

s oancer BENCN

Varovanie! Nebezpeéenstvo vybuchu!

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto su zakazané:

» Prinasat lakovaciu pistol' do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhlovodikov! Chemické reakcie, ktoré pritom vznikaju, mézu
mat vybusny priebeh!

6.4.1 Dopliujuce upozornenia pre elektronické

zariadenie na meranie tlaku

Elektronické zariadenie na meranie tlaku bolo kontrolované na zéklade
konstrukéného vzoru. Je vyvinuté, konstruované a vyrobené v sulade so
smernicou eurépskeho parlamentu a rady 2014/34/EU. Bolo zaradené
do skupin podia Ex ia [ICT4 Ga alebo Ex ia IICT4 Gb. MdZe sa pouzivat
a uskladfiovat’ v Ex zéne 1 a 2 s teplotou okolia 60°C. Kontrolny urad:
KEMA 05 ATEX 1090 X. Dal$ie osved&enia: FM Global IS CL | DIV 1
GPS ABCD T4 Ta=60°C, ISCL I DIV 1ZN 0 AEx ia lIC T4 Ta = 60°C
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aCSAISCLIIDIV1,GPA,B,C,DT4, ExiallC T4 Gb, CL I ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

s oancer BENCN

Varovanie! Nebezpecéenstvo vybuchu!

Nasledovné pouzivania a manipulacie vedu k strate ochrany
proti vybuchu a naroku na zaruku a su preto zakazané:

» Vymena batérii v prostrediach s nebezpecéenstvom vybuchu!

» Otvaranie ¢elnej dosky pre indikaciu tlaku!

» Vkladanie inej batérie ako CR 1632, firma Renata!

Pri vymene batérie sa odporti¢a vymena tesnenia na prie€inku na baté-
rie!

7. Uvedenie do prevadzky

A A

s oancer BINTCN

Varovanie! Nebezpecéenstvo vybuchu!

» Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, nepoSkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

[:E] Upozornenie!

Zabezpecte nasledujuce podmienky:

* Pripojka stlaceného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit alebo vhodna pripojo-
vacia vsuvka SATA.

» Zabezpecte minimalny objemovy prud stla¢eného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporta¢any vstupny tlak pistole) podia kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. é&.
92320

» Hadica na stlaéeny vzduch s minimalnym vnutornym priemerom 9 mm
(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. ¢. 53090.

1. Skontrolujte pevné ulozenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-
4] a [2-5]. Dyzu na farbu [2-1] dotiahnite pevne podla [7-4] (11 Nm).

SK
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Aretaénu skrutku [2-5] skontrolujte na pevné uloZenie podla [10-1],
pripadne dotiahnite.

2. Kanalik na farbu preplachnite vhodnou gistiacou kvapalinou [2-6],
riad'te sa kapitolou 8.

3. Vyrovnajte vzduchovu dyzu: Vertikalny prud [2-7], horizontalny prud
[2-8].

4. Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kvapalinu [2-10].

5. Naplrte nadobku na kvapalinu (maximalne 20 mm pod horna hranu),
uzavrite ju vekom [2-11] a nasadte uzaver proti kvapkaniu [2-12].

6. Hrdlo pripojky [2-13] (nie je su€astou dodavky) naskrutkujte na vzdu-
chovu pripojku.

7. Napojte hadicu stlateného vzduchu [2-14].

.1.Nastavenie vstupného tlaku pistole

N

[:E] Upozornenie!

» Jazycek spuste uplne odtiahnite a vstupny tlak pistole (pozri kapitolu
2) nastavte podla jedného z nasledujucich odsekov ([3-1], [3-2], [3-
3], [3-4] az [3-5]), potom jazyCek spuste znovu pustite.

 Pri[3-3], [3-4] a [3-5] musi byt vzduchovy mikrometer [1-13] Uplne
otvoreny/stat’ vo zvislej polohe.

» Ak sa nedosiahne pozadovany vstupny tlak pistole, treba zvysit tlak v
sieti stlateného vzduchu; prili§ vysoky tlak vedie k vysokym odtaho-
vym silam.

[3-1] Lakovacia pistol' s digitalnou indikaciou (exaktna metéda).

[3-2] SATA adam 2 (prisluSenstvo / exaktna metdda).

[3-3] Samostatny manometer s regulaénym zariadenim (prislu-
Senstvo).

[3-4] Samostatny manometer bez regulaéného zariadenia (prislu-
Senstvo).

[3-5] Meranie tlaku na tlakovzdus$nej sieti (najnepresnejsSia metoda).
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7.2.Nastavte priechod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4]
- regulacia mnozstva materialu je naplno otvorena

[E Upozornenie!

Po Uplnom otvoreni regulacie mnozstva materialu je opotrebovanie dyzy
na farbu a ihly na farbu najnizsSie. Velkost' dyzy zvolte v zavislosti od
striekaného média a od pracovnej rychlosti.

7.3.Nastavenie rozstrekovacieho prudu

» Nastavenie plochého rozstreku (nastavenie z vyrobného podniku) [5-
1].

» Nastavenie kruhového rozstreku [5-2].

7.4.Lakovanie }
Pri lakovani jazycek spuste uplne odtiahnite [6-1]. Lakovaciu pistol vedte
podla [6-2]. Dodrziavajte vzdialenost’ pri striekani podla kapitoly 2.

8. Cistenie lakovacej pistole

A A

| i DANGER | NOTICE

» Pred akymikolvek Cistiacimi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlaeného vzduchu!

* Nebezpecenstvo poranenia v dosledku neocakavaného uniku stlace-
ného vzduchu a/alebo uniku striekaného média!

» Lakovaciu pistol' a nadobku na kvapalinu Uplne vyprazdnite, striekané
médium nalezitym spésobom zlikvidujte!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylué-
ne dodané Specialne naradie!

* Pouzivajte neutralnu ¢istiacu kvapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, prostriedky na odstra-
novanie starych naterov, nevhodné regeneracné prostriedky
alebo iné agresivne Cistiace prostriedky!*

» Lakovaciu pistol' neponarajte do Cistiacej kvapaliny!* Do vzducho-
vych kanalov sa nesmie nikdy dostat’ ¢istiaca kvapalina!

Varovanie! Pozor!
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A A

Varovanie! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

» Sklo elektronickej indikacie tlaku necistite Spicatymi, ostrymi alebo
drsnymi predmetmi!

» Otvory Cistite len pomocou ¢istiacich kief SATA alebo ihiel na Cistenie
dyz. Pouzitie iného naradia moze viest' k poSkodeniam a naruseniam
rozstrekovacieho pridu. Odportiiéané prislusenstvo: Cistiaca stpra-
va vyr. €. 64030.

» Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

* Vzduchovy kanalik ostrekujte po€as celého pracieho procesu Cistym
stlatenym vzduchom!

* Hlava dyzy musi smerovat nadol!

* Lakovaciu pistol nechavajte v pracke len na dobu pracieho
procesul!***

* Nikdy nepouzivajte ultrazvukové cCistiace systémy - hrozi posko-
denie dyz a povrchov!**

» Po Cisteni vyfukajte lakovaciu pistol a kanalik na farbu,
vzduchovu dyzu vratane zavitu, ako aj nadobku na kvapalinu
dosucha ¢istym stlaéenym vzduchom!*

inak existuje nebezpeéenstvo korézie

** inak moéze déjst’ k poskodeniu elektroniky pri pistoliach DIGI-

TAL

[]E Upozornenie!

» Po Cisteni supravy dyz skontrolujte obraz striekania!
« Dalsie tipy na Gistenie: www.sata.com/TV.




Navod na obsluhu SATAjet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL) SK
9. Udrzba

A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Pred akymikofvek udrzbovymi pracami odpojte lakovaciu pistof zo siete
stlaceného vzduchu!

 Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylué-
ne dodané Specialne naradie!

9.1. Vymena supravy dyz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a [7-6]
Kazda suprava dyz SATA pozostava z ,ihly na farbu® [7-1], ,vzduchovej
dyzy“ [7-2] a ,dyzy na farbu® [7-3] a je nastavena ruCne na perfektny
obraz striekania. Namazte ihlu na farbu [7-1] v oblasti tesnenia ihly (cca
3 cm pred objimkou ihly, pruzina ihly na farbu) a zavit regulac¢nej skrutky
mnozstva materialu [1-11]. Preto vzdy vymienajte kompletnu supravu
dyz. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

9.2. Vymena tesnenia ihly na farbu Kroky: [8-1], [8-2] a [8-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked' na tesneni ihly na farbu so samoc€innym
nastavovanim vystupuje striekané médium. Demontuijte spust’ podia [8-
2]. Po demontazi skontrolujte posSkodenie ihly na farbu, prip. vymente
supravu dyz. Pri montazi spuste davajte pozor na spravnu polohu valeka
spuste [8-2]. Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly
7.2.

9.3.Vymena vzduchového piesta, pruziny vzdu-

chového piesta a vzduchového mikrometra
Kroky: [9-1], [9-2] a [9-3]

A

» Lakovaciu pistol odpojte zo siete stlaéeného vzduchu!

Varovanie!

Vymena je potrebna vtedy, ked pri nestlacenej spusti vystupuje vzduch
na vzduchovej dyze alebo na vzduchovom mikrometri. Po demontazi
namazte puzdro vzduchového mikrometra pistoiovym tukom SATA (vyr.
€. 48173), vlozte so vzduchovym piestom a aretaénu skrutku pevne utiah-
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nite pomocou originalneho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.
[9-1]. Po namontovani nastavte priechod materialu podla kapitoly 7.2.

A

Varovanie!

» Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit' z lakovacej pistole!

9.4.Vymena tesnenia (na strane vzduchu)

A

Varovanie!

» Lakovaciu pistol' odpojte zo siete stlaceného vzduchu!

Kroky: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] a [9-5]

Vymena samonastavovacieho tesnenia [9-5] je potrebna vtedy, ked pod

spustou vystupuje vzduch.

1. Po demontazi skontrolujte, prip. vycistite ty¢ vzduchového piesta [9-
4] alebo v pripade poSkodenia (napr. Skrabance alebo zahnuté) ju
vymente, namazte vysoko vykonnym tukom SATA (vyr. €. 48173) a
namontuijte ju, zohiadnite smer montaze!

2. Puzdro vzduchového mikrometra taktiez namazte, vlozte so vzduchovym
piestom a aretacnu skrutku utiahnite pomocou originalneho kombinova-
ného nastroja SATA s max. 1 Nm.

Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

A

Varovanie!

» Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit' z lakovacej pistole!

9.5.Vymena CCS (systém ColorCode) )
CCS na individualne oznacenie lakovacej piStole sa mdze podla [9-6]
vymenit'.
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9.6. Vymena vretena regulacie kruhového/Sirokého

nastrekového pradu Kroky: [10-1], [10-2], [10-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked unikéa vzduch z regulacie alebo ked regu-
lacia nefunguje.

1. Odstranenie starého vretena

» Odstrante skrutku [10-1] (Torx TX20)

+ Odoberte tlacidlo [10-2]

* Vytocte vreteno [10-3] s klu€om (Sirka 14)

» Skontrolujte vyskyt zvyS8kov materialu a laku na upnuti vretena, prip.
zvySKy odstrante a vycistite rozpustadlom

2. Zabudovanie nového vretena

* Naskrutkujte vreteno [10-3]

» Zastréte gombik [10-2] na Sesthrane vretena

* Aretaénu skrutku [10-1] (Torx TX20) utiahnite s max. 1 Nm pritom
drzte pevne gombik

9.7.Vymente batériu (DIGITAL) [11-1] a [11-2]

A A

s oancer BINTCN

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Batériu vymienajte vylu€ne mimo prostredi s nebezpeéenstvom vybu-
chu!

» Bezpodmienecne sa riadte bezpecnostnymi pokynmi z kapitoly 6.4.2!

+ Kryciu platriu digitalnej jednotky [11-3] neotvarajte! Pri konaniach v
rozpore narok na rué¢enie zanika!

Prevadzkova doba batérie podia intenzity pouzivania &ini 1 — 3 roky. Ka-
pacita batérie sa kontroluje elektronicky. Aby sa vylucili chyby merania,
pri nedostato¢nej kapacite batérie sa vypne indikator a batéria sa musi
vymenit. Podla indikacie a pouZivania sa musi batéria vymenit v ramci
nasledovnych ¢asovych obdobi:

Zobrazenie:
Symbol batérie 4 - 5 tyzdnov
Vykriénik (blikajuci) 2 - 3tyzdne

Zobrazenie "Lo®" pri zapnuti <1

SK
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Novy kryt priehradky na batériu s predmontovanym tesnenim (vyr. €.
1057414 vratane batérie) naskrutkujte pevne rukou a skontrolujte funk-

Clu.

10. Odstranovanie poruch

Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepravidelny rozstre-
kovaci prud (kmitanie/
vynechavanie) alebo
vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Dyza na farbu nie je
dostato¢ne dotiahnuta

Dotiahnite dyzu na
farbu [2-1]

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Uvoinena vzduchova
dyza

Vzduchovu dyzu [2-2]
dotiahnite rukou

Znecisteny priestor
medzi vzduchovou dy-
zou a dyzou na farbu
(,obeh vzduchu®)

Vycistite obeh vzdu-
chu, riadte sa kapito-
lou 8

Znecistena alebo po-
Skodena suprava dyz

Supravu dyz ocistite,
kapitola 8., resp. vy-
mente, kapitola 9.1

Nedostatoéné mnoz-
stvo striekaného média
v nadobke na kvapa-
linu

Doplrite nadobku na
kvapalinu [1-6]

Chybné tesnenie ihly
na farbu

Vymente tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.3

Obraz striekania je
prili§ maly, Sikmy,
jednostranny alebo
rozstiepeny

Otvory vzduchovej
dyzy su zanesené
lakom

Vycistite vzduchovu
dyzu, riadte sa kapi-
tolou 8

Poskodeny hrot dyzy
na farbu (Capik dyzy
na farbu)

Skontrolujte, ¢i hrot
dyzy na farbu nie je
posSkodeny a v pripa-
de potreby vymente
supravu dyz, kapitola
9.1
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Regulacia kruhového/
plochého rozstreku sa
neda otacat

Regulacny ventil
znecisteny

Demontujte regulaciu
kruhového/plochého
rozstreku, dajte ju do
chodu alebo komplet-
ne vymente, kapitola
9.6

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch

Znecistené osadenie
vzduchového piesta
alebo opotrebovany
vzduchovy piest

Vycistite osadenie
vzduchového pies-

ta a/alebo vymerite
vzduchovy piest, obal
vzduchového piesta,
kapitola 9.4

Kordzia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
naliku materialu (pri-
pojke nadobky) alebo
na telese lakovacej
pistole

Cistiaca kvapalina
(vodnata) zostava pri-
li$ dlho v/na pistoli

Nevhodné cistiace
kvapaliny

Vykonajte Cistenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ teleso
pistole

Cierny digitalny displej

Pistol bola prili§ dlho v
Cistiacej kvapaline

Nespravna poloha
pistole v pracke

Vykonajte Cistenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ digi-
talnu jednotku

Striekané médium
unika poza tesnenie
ihly na farbu

Chybné alebo chyba-
juce tesnenie ihly na
farbu

Vymerite tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.2

Znecistena alebo po-
Skodena ihla na farbu

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9.1; v pripa-
de potreby vymente
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.2

SK
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Pomoc pri poru-

Porucha Pricina chach

Lakovacia pistol kvap- | Cudzie teleso medzi Vycistite dyzu na farbu
ka na hrote dyzy na hrotom ihly na farbu a |a ihlu na farbu, riadte

farbu (,Capik dyzy na | dyzou na farbu sa kapitolou 8
farbu®) Poskodena suprava | Vymerite stpravu dyz,
dyz kapitola 9

11. Likvidacia

Likvidacia uplne vyprazdnenej lakovacej pistole ako druhotnej suroviny.
Aby sa zabranilo skodam na Zivotnom prostredi, likvidujte batériu a zvy-
Sky striekaného média nalezitym spésobom, oddelene od lakovacej pisto-
le. Dodrziavajte miestne predpisy!

H

12. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

13. Zaruka / ruéenie

Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné

dohody, ako aj prislusné platné zakony.

SATA neruci predovsetkym pri:

* nedodrzani navodu na pouzitie

* pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

* pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobného ochranného vystroja

* nepouzivani originalneho prislusenstva a originalnych nahradnych
dielov

« svojvolnych prestavbach alebo technickych upravach

* prirodzenom opotrebovani

* namahani uderom netypickom pre dané pouZzitie

* montaznych a demontaznych pracach
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14. Nahradné diely [13]

Pol. |Vyr. ¢ Nazov

1 1826 Obal so 4 uzavermi proti kvapkaniu na plastovu na-
dobku s objemom 0,6 |

2 49395 Skrutkovacie veko pre plastovi nadobku 0,6 |

3 27243 Nadobka na kvapalinu QCC 0,6 | s rychlou vymenou
(plast)

4 211508 | Tesniaci krazok

5 140582 | Balenie s 5 tesniacimi prvkami pre dyzu na farbu

6 86843 Vzduchova piestnica

7 133942 | Drziak tesnenia (na strane vzduchu)

8 211458 | Suprava koliesok strmefa

9 211433 |suprava jazyCkov spuste

10 19745 Otoény kib 1/4“ vonkaij$i zavit x M15 x 1 nie pre lako-
vacie pistole DIGITAL

11 211409 | Obal so 4 sponami CCS (zelena, modra, Cervena,
Gierna)

12 1057357 | Ryhovany gombik a skrutka (po 2 ks)

13 213025 | Vreteno na regulaciu kruhového/plochého rozstreku

14 133934 | Obal s 3 tesneniami na vreteno regulacie kruhového/
plochého rozstreku

15 211391 Balenie s 3 aretaénymi skrutkami pre vzduchovy mik-
rometer série 5000

16 133991 | Obal s 3 hlavami vzduchovych piestov

17 211466 | Vzduchovy mikrometer

18 133959 | Suprava pruzin - 3x ihla na farbu / 3x pruziny vzdu-
chového piesta

19 211474 | Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou

20 15438 Tesnenie ihly na farbu

3988 Samostatny balik s 10 kusmi sitka na lak
21 76018 Obal s 10 x 10 kusmi sitiek na lak
76026 Obal s 50 x 10 kusmi sitiek na lak

22 1057414 | Suprava batérii s uzatvaracou skrutkou a tesnenim
pre zariadenie DIGITAL

23 211441 | Drziak tesnenia s objimkou pre sériu 5000 DIGITAL

SK
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Pol.

Vyr. &.

Nazov

24

16162

Otoény kib 1/4“ vonkajsi zavit pre lakovacie pistole
DIGITAL

25

211516

Otoény kib s drziakom tesnenia a objimkou pre sériu
5000 DIGITAL

1057323

Suprava naradia

Obsiahnuté v opravarskej suprave (vyr. ¢. 1047522)

Obsiahnuté v servisnej jednotke vzduchového piesta (€. vy-
robku 82552)

A

Obsiahnuté v suprave pruzin (€. vyrobku 133959)

(0]

Obsiahnuté v suprave tesneni (€. vyrobku 136960)

15. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:
EziE
%

www.sata.com/downloads
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icindekiler dizini [Orijinal metin: Almanca]

1. Semboller......cccovevvrvecnnen. 465 8. Boya tabancasi temizligi....... 473
2. Teknik dzellikler.................... 465 9. BaKiM.....ocoooviiiiiiiiins 474
3. Teslimaticerigi........cccccuenee. 467 10. Arizalarin giderilmesi............ 477
4. Boya tabancasinin yapisi.....467 11. Atidaayirma..........ccccceeeenee. 479
5. Amacina uygun kullanim....... 468 12. Mdlsteri Servisi ........ccccceevueenee 479
6. Emniyet bilgileri.................... 468 13. Garanti/ Mesuliyet ............... 479
7. Devreyealma.......cccoouennee. 471  14. Yedek parga.......ccccceeueeennennne 480
15. EG Uygunluk Beyani............ 481
1. Semboller
& Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek
tehlik karsi.
ehlikeye karsi

/N

karsi.
HOTICE

Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma

A

Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

(13

Bilgi! Yararl ipuglari ve tavsiyeler.

2. Teknik ozellikler

Tabanca giris basinci

RP

Operating range
(Kullanim alant)

0,5 bar - 2,4 bar

7 psi - 35 psi

"Compliant"

max. 2,0 bar

max. 29 psi

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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Tabanca giris basinci

HVLP | Operating range 0,5bar-2,4bar |7 psi- 35 psi

(Kullanim alani)

HVLP max. 2,0 bar max. 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (meme |> 29 psi (meme
ic basinci > 0,7 i¢c basinci > 10
bar) psi)

Uyumlu Lombardiya/ <2,5barmeme |< 35 psi (meme

italya kanunlari i¢ basinci<1,0 |i¢basinci < 15
bar) psi)

Plskirtme mesafesi

RP Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(Kullanim alani)

onerilir 17 cm-21cm 6.7" - 8.3”
HVLP | Operating range 10cm-21cm 3.9”-8.3"

(Kullanim alani)

onerilir 10cm-15cm 3.9”-5.9"
Maks. tabanca giris basinci

[10,0 bar | 145 psi
Hava tuketimi 2,0 bar tabanca giris basincinda
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 430 Nl/min 15.2 cfm
Piskirtilen madde maks. sicakligi
|50 °C [122 °F

Agirlik | Versiyon Standart DIGITAL
Haznesiz 496 g 17.50z.|498 g 17.6 oz.
RPS hazneli 0,6 | 5489 |[19.30z.550g [19.4 oz.
Coklu hazneli 0,6 | 6689 |23.6 0z.|670g |[23.6 oz.
Aliminyum c¢oklu hazneli 1,0 | 6879 |24.20z.|689g |[24.3 oz.
RPS hazneli 0,6 | ve dijital basing {588 g |20.7 oz.
6Igi,'|mL'| (adam 2 ile) | (adam 2 ile) -
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Basingli hava baglantisi

[ 1/4" harici dis
Tabanca haznesi (plastik) dolum miktari

|600 ml
Opsiyonel: elektronik basin¢ 6l¢iim tertibati
Acmal/kapama esigi 0,2 bar 3 psi
Gosterge hassasiyeti + 0,10 bar + 1 psi
Maksimum gésterge degeri 9,9 bar 144 psi
Pil Renata CR1632

(Urtin no. 213769)

3. Teslimat igerigi

» Boya tabancasi, meme seti ve Alternatif model suna sahiptir:
tabanca haznesi dahil + Elektronik basing 6lciim tertibati

» Kullanim talimati

» Takim seti

+ CCS-Clips

4. Boya tabancasinin yapisi [1]

[1-1] Boya tabancasi sapi [1-11] Malzeme miktari ayar vidasi
[1-2] Tetik mandali [1-12] Malzeme miktari ayari kontra
[1-3] Meme seti; hava memesi, somunu

boya memesi (gériinmez),  [1-13] Hava mikrometresi

boya ignesi (gériinmez) [1-14] Hava mikrometresi sabitleme
[1-4] Hizh hazne degisim baglan- vidasi

til (QCC) boya tabancasi [1-15] Hava pistonu (gériinmez)

baglantisi [1-16] Basingli hava baglantisi

[1-5] Hizli hazne degisim baglanti- [1-17] ColorCode sistemi (CCS)
Il (QCC) hazne baglantisi [1-18] Basing gdstergesi icin 6n

[1-6] Boya filtresi (gérinmez) plaka (yalnizca DIGITAL'de)
[1-7] Hazne [1-19] Basing gostergesi (yalnizca
[1-8] Hazne kapagi DIGITAL'de)

[1-9] Damlama engeli
[1-10] Dairesel/genis huzme ayari

TR
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5. Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, boya ve cilalarin ya da baska uygun, akiskan maddelerin
(puskurtme maddelerinin) basingli hava araciligiyla yine uygun objeler
Ustline plskurtulerek uygulanmasi igin 6ngdrulmustir.

6. Emniyet bilgileri
6.1. Genel emniyet bilgileri

A A

|4 DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

» Boya tabancasini kullanmadan énce tim emniyet bilgilerini ve kulla-
nim talimatini dikkatli bir sekilde ve sonuna kadar okuyunuz. Emniyet
bilgilerine ve belirtilen islemlere riayet edilmelidir.

» Ekli tum dokimanlari saklayiniz ve boya tabancasini baskalarina
yalnizca bu dokimanlarla birlikte veriniz.

6.2. Boya tabancalarina 6zel emniyet bilgileri

A A

|4 DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

« llgili tilkede gegerli emniyet, kaza 6nleme, is giivenligi ve gevre koru-
ma kurallarina uyunuz!

» Boya tabancasini asla canlilara dogru tutmayiniz!

* Yalnizca uzman personel tarafindan kullaniimali, temizlenmeli ve
bakim yapilmali!

» Uyusturucu, alkol, ilag nedeniyle veya baska sekilde reaksiyon
kabiliyeti azalmis kimselerin boya tabancasiyla herhangi bir sekilde
calismasi yasaktir!

» Boya tabancasini hasar durumunda veya eksik parcalar oldugunda
kesinlikle isletime almayin! Ozellikle sadece ayar vidasi [1-14] sikica
takildiginda kullanin! Ayar vidasini, orijinal SATA kombi araci yardi-
miyla maks. 1Nm ile sikin.

» Boya tabancasini her kullanimdan énce kontrol ediniz ve gerektiginde
onariniz!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

» Hasar gordugiinde boya tabancasini kullanmayi hemen birakiniz ve
basingl hava sebekesinden ayiriniz!

» Boya tabancasinda asla keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler
yapmayiniz!

* Yalnizca orijinal SATA yedek parcgalari veya aksesuari kullaniniz!

» Parcalari son derece dikkatli bir sekilde sékiiniiz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

* Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

 Asla asit, kostik veya benzin iceren plskirtme maddeleri kullanmayi-
niz!

» Boya tabancasini asla, agik ates, yanan sigara veya patlamaya karsi
korumasi olmayan elektrik tertibatlari gibi ates kaynaklari sahasinda
kullanmayiniz!

» Boya tabancasinin ¢alisma ortamina yalnizca ilgili islem icin gerekli
miktarda solvent, boya, cila veya baska tehlikeli ptiskiirtme maddesi
getiriniz! is bitiminde bunlari amaca uygun depolara gétiiriiniiz!

6.3. Kisisel koruyucu donanim

A

Uyari!

» Boya tabancasini kullanirken, temizlik ve bakim yaparken daima

leri ve ayakkabilari kullaniniz!

» Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi 85 dB(A) degerinin
Ustline ¢ikabilir. Uygun koruyucu kulaklk takiniz!

» Cok sicak yuzeyler nedeniyle tehlike
Sicak malzemeleri islerken (sicaklik 43 °C; 109.4 °F'den yliksek ise)
uygun koruyucu kiyafer giyin.

onayli solunum ve g6z maskesi, uygun koruyucu eldivenler ve is giysi-

Boya tabancasi kullanilirken kullanan kisinin viicuduna herhangi bir titre-
sim aktarilmaz. Geri tepme kuvvetleri cok dusuktir.
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6.4. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Ur{in isareti dikkate
alinmalidir.

A A
i oancer BN
» Asagidaki kullanim sekilleri ve eylemler patlama korumasi 6zelli-

ginin kaybedilmesine neden olur ve bu nedenle yasaktir:

» Boya tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalari i¢erisine
getiriimesi!
» Halojenlestirilmis hidrokarbir esasli solvent ve temizleme maddele-

rinin kullaniimasi! Bu sirada patlama seklinde kimyasal reaksiyonlar
meydana gelebilir!

Uyari! Patlama tehlikesi!

6.4.1 Elektronik basing 6l¢gum tertibati igin ek bilgiler
Elektronik basing 6l¢im cihazi tip inceleme testine tabi tutulmustur. Bu
cihaz AB Direktifi 2014/34/ AB ile uygun olarak gelistirilmis, tasarlanmis
ve imal edilmistir. Cihaz Ex ia ICT4Ga veya Ex ia IICT4 Gb uyarinca
gruplandiriimistir. Ex zone 1 ve 2 de 60 ° C ortam sicakliginda muhafaza
edilebilir ve kullanilabilir. Test kurumu: KEMA 05 ATEX 1090 X. Diger
onaylari: FM Global IS CL I DIV 1 GPS ABCD T4 Ta = 60°C, IS CL | DIV
1 ZN 0 AExia IIC T4 Ta =60°C

ve CSAISCLIIDIV1,GP A, B, C,D T4, Exia lIC T4 Gb, CL 1 ZN 1 AEx
ia [IC T4 Gb Tamax = 60°C, CSA_05CA1692762.

A A

i oancer BRNEY

Uyari! Patlama tehlikesi!

Asagidaki kullanim ve islemler, patlamaya karsi korumanin ve ga-
ranti talebinin gecersiz olmasina yol acar ve bu nedenle yasaktir:
» Patlama tehlikesi olan sahalarda pil degisimi!

» Basing gdstergesi icin 6n plakanin agiimasi!
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A A

Uyari! Patlama tehlikesi!
i oancer BN

* Renata firmasinin CR 1632 pilinden baska bir pil takilmasi!

Pil degisimi sirasinda pil bdlmesindeki contanin da degistiriimesi tavsiye
edilir!

7. Devreye alma

A A

Uyari! Patlama tehlikesi!
s oancer BRNCN

» Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik, hasarsiz, teknik agidan so-
runsuz ve surekli basing dayanikliligr asgari 10 bar olan basingh hava
hortumlarini kullaniniz, érn. Uriin No. 53090!

] Bilgi!

+ Temiz basingl hava, 6rn. SATA filtresi 484 araciligiyla, Uriin No.

» Basingli hava hortumu asgari i¢c capi 9 mm (bakiniz uyar bilgisi), orn.

Asagidaki kosullarin olmasini saglayiniz:

» Basingli hava baglantisi 1/4“ harici dis veya uygun SATA baglanti
memesi.

» Bolim 2'ye gore asgari basingli hava hacim akisini (hava sarfiyati) ve
basinci (tavsiye edilen tabanca giris basinci) tesis ediniz.

92320

Uriin No. 53090.

arw

. Tum vidalarin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] tam oturup oturma-
digini kontrol edin. Boya memesini [2-1] talimat [7-4] geregince el
sikiliginda (11 Nm) sikistirin. Kilitteme vidasinin [2-5] talimat [10-1]
geregince tam oturup oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

Boya kanalini uygun bir temizleme sivisiyla yikayiniz [2-6], Bélim 8'e
dikkat ediniz.

Hava memesinin hizalanmasi: Dikey huzme [2-7], Yatay huzme [2-8].
Boya filtresini [2-9] ve boya haznesini [2-10] monte ediniz.

Boya haznesini doldurunuz (maksimum ust kenarin 20 mm altinda),
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kapagi [2-11] kapatiniz ve damlama engelini [2-12] takiniz.

6. Baglanti nipelini [2-13] (teslimat dahilinde degildir) hava baglantisina
vidalayiniz.

7. Basingh hava hortumunu [2-14] baglayiniz.

7.1. Tabanca giris basincinin ayarlanmasi

[13] Bilgi!

» Tetik mandalini tam gekiniz ve tabanca giris basincini (bakiniz Bélim
2) takip eden bélumlerden ([3-1], [3-2], [3-3], [3-4] ila [3-5]) birine
gore ayarlayiniz, tetik mandalini yeniden birakiniz.

* [3-3], [3-4] ve [3-5]'te hava mikrometresinin [1-13] tam acik olmasi/
dikey durmasi gerekir.

» Gerekli tabanca giris basincina ulasilmadiginda, basingli hava sebe-
kesinde basing arttirilmalidir; cok yiksek basing tetik kuvvetinin ¢cok
artmasina neden olur.

[3-1] Dijital basing gdstergeli boya tabancasi (hassas yontem).

[3-2] SATA adam 2 (aksesuar / hassas yontem).

[3-3] Ayar tertibatli ayri manometre (aksesuar).

[3-4] Ayar tertibatsiz ayri manometre (aksesuar).

[3-5] Basingli hava sebekesinde basing dlgiimi (kesinlikli olmayan
yontem).

7.2.Malzeme akisini ayarlayiniz [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] -
Malzeme miktari ayari tam agik

[1d] Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesindeki ve boya ignesin-
deki asinma en dusuk seviyede olur. Meme blyukliguni puskdrttlecek
madde ve ¢alisma hizina bagli olarak seciniz.

7.3. Puskirtme huzmesinin ayarlanmasi
* Genis huzme ayarlayiniz (Fabrika ayari) [5-1].
» Dairesel huzme ayarlayiniz [5-2].
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7.4.Boyama

Boya yapmak igin tetik mandalini tam ¢ekiniz [6-1]. Boya tabancasini
[6-2]'ye gbre hareket ettiriniz. Bélim 2'ye gbre puskirtme mesafesine
uyunuz.

8. Boya tabancasi temizligi

A A

i DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

» Tum temizlik calismalarindan 6nce boya tabancasini basingli hava
sebekesinden ayiriniz!

» Beklenmedik basin¢h hava ve/veya puskirtme maddesi ¢ikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi!

» Boya tabancasi ve boya haznesini tamamen bosaltiniz, puskirtme
maddesini uygun sekilde atiga ayiriniz!

» Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sékiinuz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

* Notr temizleme sivisi (pH degeri 6 ila 8 arasi) kullaniniz!*

 Asit, kostik, baz, asindirici ve uygun olmayan kimyasal sdkuculer
veya baska tahris edici temizleme maddeleri kullanmayiniz!*

» Puskurtme tabancasini temizlik deterjani icine daldirmayin!* Hava
kanallarina higbir zaman temizlik deterjani girmemelidir!

» Elektronik basin¢ goéstergesinin camini sivri, keskin veya kaba nesne-
lerle temizlemeyiniz!

 Delikleri yalnizca SATA temizleme firgalari veya SATA meme temiz-
leme igneleriyle temizleyiniz. Baska takimlarin kullaniimasi hasara ve
puskirtme huzmesinin olumsuz etkilenmesine neden olabilir. Tavsiye
edilen aksesuar: Temizleme seti Uriin No. 64030.

* Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

* Hava kanalina, yikama isleminin tamami boyunca temiz basingli hava
veriniz!

* Meme kafasi asagi gostermelidir!

* Boya tabancasini ylkama makinesinde yalnizca yikama siresi
kadar birakiniz!***
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473



TR SATA Kullanim Kilavuzu jet X 5500 RP/HVLP (DIGITAL)

474

A A

Uyari! Dikkat!
i DANGER |

» Asla ultrason temizleme sistemleri kullanmayiniz - Meme ve ylzey-
ler hasar gorur!**

» Temizledikten sonra boya tabancasi ve boya kanalini, disler dahil
hava memesini ve boya haznesini temiz basingli hava Ufleyerek
kurutunuz!*

aksi takdirde paslanma tehlikesi
** aksi takdirde DIGITAL tabancalarda elektronik bolim zarar gorir

[T] Bilgi

* Temizledikten sonra meme setinin puskurtme goértinisini kontrol
ediniz!
» Temizlikle ilgili baska tavsiyeler: www.sata.com/TV.

9. Bakim

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Uyari! Dikkat!

» Tum bakim ¢alismalarindan 6nce boya tabancasini basingl hava sebe-
kesinden ayiriniz!

» Parcalari son derece dikkatli bir sekilde sokuniz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

9.1. Meme setinin degistirilmesi [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] ve

[7-6]
Her SATA nozulu seti "boya ignelerinden”, [7-1], "hava nozulundan" [7-2]
ve "boya nozulundan" [7-3] olusur ve mikemmel bir ptskirtme sekli igin
elle ayarlanmistir. Boya ignelerini [7-1] igne contasi kisminda (igne kova-
ninin yaklasik 3 cm 6niinde, boya ignesi yayi) ve malzeme miktari ayar
vidasina ait disliyi gresle yaglayin [1-11]. Bu nedenle de nozul setini her
zaman degistirin. Montaj isleminden sonra malzeme akisini bélim 7.2'de
anlatildigi gibi ayarlayin.
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9.2. Boya ignesi contasinin degisimi adimlar: [8-1], [8-2] ve [8-3]
Eger kendinden ayarli boya ignesi salmastrasindan puskirtme maddesi
cikarsa degistirmek gerekir. Tetik mandalini [8-2]'ye gdre sokiin. S6kme
isleminden sonra, boya ignesinin hasar gorip gérmedigini kontrol edin,
gerekiyorsa nozul takimini degistirin. Tetik mandalinin montajindan son-
ra, mandal makarasinin dogru bicimde konumlandiriimasina [8-2] dikkat
edin. Montaj isleminden sonra malzeme akisini bélim 7.2'de anlatildigi
gibi ayarlayin.

9.3. Hava pistonunun, piston yayinin ve mikrometresi-
nin degisimi adimlar: [9-1], [9-2] ve [9-3]

A

Uyari!

» Boya tabancasini basingl hava sebekesinden ayiriniz!

Eger tetikleme elemanina basiimadidi halde hava noziiliinden veya hava
mikrometresinden hava cikiyorsa, degistiriimesi gerekir. Hava mikrometre
kovanini soktiikten sonra SATA tabanca gresiyle (Urin no. 48173) gresle-
yin, hava pistonuyla birlikte yerlestirin ve ayar vidasini, orijinal SATA kom-
bi araci yardimiyla maks. 1 Nm ile sikin. [9-1]. Montaj isleminden sonra
malzeme akisini bélim 7.2'de anlatildigi gibi ayarlayin.

A

Uyari!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsiiz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!

9.4. Contanin (hava tarafinda) degistirilmesi

A

Uyari!

» Boya tabancasini basinglh hava sebekesinden ayiriniz!

Adimlar: [8-1], [8-2], [9-1], [9-2], [9-3], [9-4] ve [9-5]
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Tetik mandalinin altindan hava sizdiginda kendinden ayarli salmastra

[9-5] degistiriimelidir.

1. Soktikten sonra hava piston gubugunu [9-4] kontrik edin, gerekirse
temizleyin veya hasar durumunda (6rn. gizikler var veya bikilmuis)
degistirin, SATA yuksek performansh gres (iriin no. 48173) ile gres-
leyin ve monte edin, montaj yéniini dikkate alin!

2. Hava mikrometre kovanini da gresleyin, hava pistonuyla yerlestirin, ve
ayar vidasini orijinal SATA kombi araci yardimiyla maks. 1Nm ile sikin.

Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélum 7.2'ye gore ayarlayiniz.

A

Uyari!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsiiz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!

9.5. CCSyi (ColorCode sistemi) degistirmek
Boya tabancasinin bireysel isaretine yonelik CCS, [9-6] uyarinca degisti-
rilebilir.

9.6. Dairesel / genis huzme ayarinin milinin degisimi
adimlar: [10-1], [10-2], [10-3]

Regulatérden hava ¢iktiginda veya regulatér calismadiginda degistiriime-

si gerekir.

1. Eski milin sdkilmesi

* [10-1] vidasini sékin (Torx TX20)

« Dugmeyi [10-2] ¢ikarin

» Mili [10-3] ¢ikarin ve anahtar ile (genislik 14)

« Dingil kavramasinda malzeme ve boya artiklarini kontrol ediniz ve
gerekirse gideriniz ve ¢ozelti ile temizleyiniz

2. Yeni milin takilmasi

* mili [10-3] vidalayin

« Dugmeyi [10-2] milin altigenine takin

* Vidayi [10-1] (Torx TX20) maks. 1 Nm ile sikin - bu sirada dugmeyi
sikica tutun
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9.7.Pili (DIJITAL) degistirin [11-1] ve [11-2]

A A

i oancer BENCN

Uyari! Patlama tehlikesi!

« Pili yalnizca patlama tehlikesi olan sahalarin disinda degistiriniz!
» Bolum 6.4.2 igerisinde yazili emniyet bilgilerine riayet ediniz!

« Dijital Gnitenin kapak plakasini [11-3] agcmayin! Aykiri davranista
garanti talebi sona erer!

Pilin kullanim sdresi, kullanim yogunluguna gére 1-3 yil arasinda degisir.
Pil kapasitesi elektronik olarak kontrol edilir. Olgiim hatalarini énlemek
icin, pil kapasitesinin yetersiz oldugu durumlarda gosterge kapatilir ve pil
degistiriimelidir. Pil, gésterge ve kullanim durumuna gére asagidaki sire-
ler iginde degistirilmelidir:

Gosterge:
Pil semboli 4-5 hafta
Unlem isareti (yanip sénen) 2-3 hafta

Gosterge ‘Lo® galistirirken <1

Onceden monte edilmis salmastrali yeni pil yuvasi kapagini (Uriin No.

1057414 pille birlikte) iyice sikin ve fonksiyonunu yerine getirip getirmedi-
gi agisindan kontrol edin.

10. Arizalarin giderilmesi

Ariza SEBEPLER COZUM ONERILERI
Puskirtme huzmesi Boya memesi yeterin- | Boya memesini [2-1]
istikrarsiz (titremeli/ ce sikilmamis sikistirin

kesik kesik) veya boya
haznesinde hava ka-
barcigi

Boya haznesinde hava | Hava memesi gevsek |Hava memesini [2-2]
kabarcigi elinizle sikiniz

TR
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Ariza

SEBEPLER

¢OZUM ONERILERI

Boya haznesinde hava
kabarcigi

Hava memesi ile boya
memesi arasindaki
bélmeyi ("Hava devre-
si") kirli

Hava devresini temiz-
leyiniz, Bélim 8'e dik-
kat ediniz

Meme seti kirli ya da
hasarli

Meme setini temizleyi-
niz, Bolim 8 veya de-
gistiriniz Bolim 9.1

Boy haznesinde pus-
kirtilecek madde ¢ok
az

Boya haznesini [1-6]
doldurunuz

Boya ignesi contasi
hasarli

Boya ignesi contasini
degistiriniz, Bélim 9.3

Ustte veya Altta Yogun
Atis

Hava memesinin delik-
lerini boya tikamis

Hava memesini te-
mizleyiniz, B6lum 8'e
dikkat ediniz

Boya memesi ucu
(boya memesi pimi)
zarar gormus

Boya ignesi ucunda
hasar olup olmadigini
kontrol ediniz, gerek-
tiginde meme setini
degistiriniz, Bélim 9.1

Dairesel/genis huzme
ayari dénmuyor

Ayar supabi kirli

Dairesel / genis huz-
me ayarini sokun,
isler hale getirin veya
komple degistirin, Bo6-
1im 9.6

Sabit hava akimi

Hava piston yatagi
tikanmis yada hava
piston contasi eski-
mistir.

Hava pistonu yuvasini
temizleyiniz ve/veya
hava pistonunu, hava
pistonu paketini degis-
tiriniz, B6lim 9.4

Boya gegis kanalinin
yada hava kanalinin
deforme olmasi

Temizleme sivisi (sulu)
tabanca icinde/lzerin-
de cok uzun kalyor

Uygun olmayan temiz-
leme sivilari

Temizlik, Bo6lim 8'e
dikkat ediniz, tabanca
g6vdesini degistiriniz
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Ariza

SEBEPLER

¢OZUM ONERILERI

Dijital ekranin karar-
masi

Tabanca temizleme
sIvisl iginde ¢ok uzun

Yikama makinesi igin-
de tabanca pozisyonu
yanhs

Temizlik, Bélim 8'e
dikkat ediniz, dijital
Uniteyi degistiriniz

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskdurtle-
cek madde cikiyor

Boya ignesi contasi
hasarli veya mevcut
degil

Boya ignesi contasini
degistiriniz, Bélim 9.2

Boya ignesi kirli ya da
hasarli

Meme setini degisti-
riniz, Bolim 9.1; ge-
rektiginde boya ignesi
contasini degistiriniz,
Bolim 9.2

Boya tabancasi boya
memesi ucundan dam-
latiyor ("Boya memesi

pimi")

Boya ignesi ucu ile
boya memesi arasinda
yabanci cisim

Boya memesini ve
boya ignesini temizle-
yiniz, Bolim 8'e dikkat
ediniz

Meme seti hasarli

Meme setini degistiri-
niz, Bolim 9

11. Atiga ayirma

ici tamamen bosaltilan boya tabancasini degerli madde olarak atiga ayi-
riniz. Cevreye zarar vermemek igin pili ve puskirtilen madde artiklarini
boya tabancasindan alip ayri ayri atiga ayiriniz. Ulusal kurallara dikkat

ediniz!

H

12. Musteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parca ve teknik destek veril-

mektedir.

13. Garanti / Mesuliyet

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-

ri ve ilgili yasalar gecerlidir.
SATA firmasi asagidaki hallerde mesul tutulamaz:
* Kullanim talimatina riayet edilmemesi

« Urlinin amacina aykiri sekilde kullanilimasi
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» Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

« Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

« Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi
» Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

» Dogal yipranma/asinma

* Normal kullanim disi darbe yikleri

* Takma ve s6kme galismalari

14. Yedek parga [13]

Poz. |Uriin No. [ Tanim
1 1826 0,6 | plastik hazne i¢in 4 damlama engelli paket
2 49395 0,6 | plastik hazne igin vidalanabilir kapak
3 27243 0,6 | QCC hizli degistirilebilir boya haznesi (plastik)
4 211508 | Conta halkasi
5 140582 | Boya memesi igin 5 contali paket
6 86843 Hava pistonu gubugu
7 133942 | Conta tutucu (hava tarafi)
8 211458 | Aski makara seti
9 211433 | Tetik kabzasi seti
10 19745 Déner mafsal 1/4“ Harici dis x M15 x 1 DIJITAL boya
tabancalari igin degil

11 211409 |4 CCS-Clips'li paket (yesil, mavi, kirmizi, siyah)
12 1057357 | Tirtilh kafa ve vida (2ser adet)
13 213025 |Dairesel/genis huzme ayari igin mil
14 133934 | Dairesel/genis huzme ayar mili i¢in 3 contali paket
15 211391 5000'li seri hava mikrometresi igin 3 blokaj vidal paket
16 133991 3 hava pistonu kafali paket
17 211466 |Hava mikrometresi
18 133959 | Yay seti, 3er boya ignesi/3er hava pistonu yayi
19 211474 | Kontra somunlu malzeme miktari ayari
20 15438 Boya ignesi contasi

3988 Tekli paket boya filtreleri 10 adet
21 76018 10 x 10 adet boya filtreli paket

76026 50 x 10 adet boya filtreli paket
22 1057414 |DIGITAL tertibat icin kapak vidasi ve contali pil seti
23 211441 5000'li seri DIJITAL icin kilifli conta tutucu
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Poz. |Uriin No. [ Tanim
24 16162 DIJITAL boya tabancalari icin déner mafsal 1/4“ harici
dis
25 (211516 |5000'li seri DiJITAL icin conta tutuculu ve kilifli déner
mafsal
1057323 | Takim seti
O Onarim setinde (trin no. 1047522) mevcuttur
. Hava pistonu servis tinitesi (Uriin No. 82552) icinde mevcut
[ Yay seti (Uriin No. 133959) iginde mevcut
o Conta seti (Uriin No. 136960) iginde mevcut

15. EG Uygunluk Beyani

Glncel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:

O£ 0]

12
=

www.sata.com/downloads
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Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales in the
HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website www.sata.com/
usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below under
the supposition that the air pressure supplied to the spray guns shall not exceed
the maximum inlet pressure listed in the chart.

m Approval for the spray guns listed in the chart below is given within the jurisdic-
tion of the SCAQMD for the application of specific categories of coatings subject
to Rule 1151 only (refer to sata.com website).

The analog SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with

color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or a SATA adam

(additional digital air micrometer), shall be attached to the standard spray guns

listed in the chart below other than DIGITAL spray guns (see also chart below) and

be in good working condition during spraying.

Spray gun type Max. [Additional measurement acces-
inlet |sory required
pres-
sure
jet X RP BASIC 29psi | [11,[4]
jet X RP DIGITAL ready 29 psi | [11,[41,[5],[6] ’Tﬂ
jet X RP DIGITAL 29 psi | [11,[41,[5],[6] @ -
jet X RP DIGITAL pro 29 psi | [11,[41,15],[6] & >
SATAjet 3000 B RP 35psi | [11,[2],[3],14] [szl\m—m('
SATAjet 3000 B RP DIGITAL | 35 psi = ik
SATAjet 4000 B RP 32psi | [11,121,13],[4] ﬁ? o
SATAjet 4000 B RP DIGITAL | 32 psi - @Smmm
SATAjet 5000 B RP 29psi | [11,[21.[31,14] P

“
SATA adam 2 U

SATAjet 5000 B RP DIGITAL 29 psi -

SATAjet X 5500 RP 29 psi [11,[3],[4] L)
SATAjet X 5500 RP DIGITAL 29 psi - %
SATAminijet 4400 B RP 35 psi [11,[2],[3],[4] .

SATAjet 100 B RP 32 psi [11,[2],[3],[4]
SATAjet 100 B P 32 psi [11.[2],[3],[4]
SATAjet 1000 B RP 32 psi [11,12],[3],[4]

S

[6]
SATA adam X pro

(=
(2]
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70% PEFC zertifziert

nachhalig
bewirtschafteten Walder und kontralierten
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