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f*n’cf'g"' Designacéo
199463 |Kit de lingueta
199471 |Embalagem com 3 vedacgdes para o fuso do ajuste de jato de
pulverizacao largo e circular
201467 |Kit de molas, cada um com 3 agulhas e 3 molas do pistdo do
ar
200162 |Ajuste de quantidade de material com contraporca
200220 |Ligacao do copo de encaixe
200238 |Copo de vidro de 25 ml com tampa de encaixe (5x) e ligagéo
de encaixe QCC (1x)
200907 |Anel de vedacao do bocal de ar (5x)
t Fornecido no kit de consertos (artigo-n°® 198614)
, Fornecido na unidade de servigo do pistao de ar (artigo-n°
199422)
{ Incluido no kit de vedacgéo (art. n.° 200246)

15. Declaracdo de conformidade CE

Podera encontrar a declaragdo de conformidade atualmente em vigor em:

Of£30

B
[=

www.sata.com/downloads
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1. Simboluri

Piese de schimb.................. 338
Declaratie de conformitate
CE

A

Avertizare! Tmpotriva pericolului, care poate cauza moar-
tea sau raniri grave.

ik DANGER |
& Precautie! impotriva situatiei periculoase, care poate cau-
za daune materiale.
% Pericol de explozie! Avertizare impotriva pericolului,

care poate cauza moartea sau raniri grave.

(13

Indicatie! Sfaturi si recomandari utile.

2. Date tehnice

Presiune de intrare a pistolului recomandata

na a duzelor > 0,7 bari)

RP 0,5 bari - 2,5 bari 7 psi - 35 psi
Spot Repair 0,5 bari - 2,5 bari 7 psi - 35 psi
HVLP 0,5 bari - 2,0 bari 7 psi - 29 psi
"Compliant" > 2,0 bari (Presiune inter- | > 29 psi (Presiune interna

a duzelor > 10 psi)

Conform legis-
latiei Lombar-
dia/ltalia

< 2,5 bari (Presiune inter-
na a duzelor < 1,0 bari)

< 35 psi (Presiune interna
a duzelor < 15 psi)

X
(@]

[RO] Manual de utilizare | romanesc
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Presiune de intrare a pistolului recomandata

Spot Repair | 0,5 bari - 2,0 bari |7 psi - 29 psi
Distanta recomandata de pulverizat

RP/RP SR | 12cm-19 cm 4.7"-7.5"
HVLP/HVLP SR | 12cm-15cm 4.7"-59"

Presiune max. de intrare a pistolului

10,0 bari | 145 psi
Consum de aer la o Consum de aer la o
presiune de intrare a pis- | presiune de intrare a pis-
tolului de 2,5 bari tolului de 35 psi

RP/RP SR 200 LN/min 7,1 cfm

Consum de aer la o
presiune de intrare a pis-
tolului de 2,0 bari

Consum de aer la o
presiune de intrare a pis-
tolului de 29 psi

HVLP/HVLP SR

120 LN/min

4.2 cfm

Temperatura max. a lichidului de pulverizat

50 °C [122 °F
Greutate | Versiune
fara cana 293 g 10,3 oz.
cucana RPS 0,3 | 325¢g 11,5 oz.
cu cana refolosibila 0,125 | 350g 12,3 oz.
cu cana refolosibila din aluminiu  |393 g 13,9 oz.
0,151
cu cana RPS 0,3 | si masurare 367 g 12,9 oz.
digitala a presiunii
Racord aer comprimat

|G 1/4
Cantitatea de umplere
Cana refolosibila din plastic 0,1251
Cana refolosibila din aluminiu 0,151
Cana RPS 0,31
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3. Setul de livrare

» Pistol de vopsit cu set de duze si
cana de alimentare prin cadere

* Manual de utilizare

» Trusa de scule

* CCS-Clips

RO

Variante alternative cu:

» Cana de alimentare prin cadere
din aluminiu sau material plastic
cu diferite volume de umplere

4. Asamblarea pistolului de vopsit [1]

[1-1] Maner al pistolului de vopsit [1-9] Dispozitiv de blocare a

[1-2] Maneta picurarii

[1-3] Set de duze cu duza de aer, [1-10] Dispozitiv de reglare a jetului
duza de vopsea (nu este rotund/lat
vizibila), ac pentru vopsea  [1-11] Surub pentru dispozitiv
(nu este vizibil) de reglare a cantitatii de

[1-4] Racord pistol de vopsit cu material
QCC [1-12] Contrapiulitd pentru dispozi-

[1-5] Racord cana de alimentare tiv de reglare a cantitatii de
prin cadere cu QCC material

[1-6] Sita vopsea (nu este vizibild) [1-13] Micrometru de aer

[1-7] Cana de alimentare prin [1-14] Surub de blocare a microme-
cadere trului de aer

[1-8] Capac cana de alimentare  [1-15] Piston de aer (nu este vizibil)
prin cadere [1-16] Racord aer comprimat

[1-17] Sistem ColorCode (CCS)

5. Utilizarea conform destinatiei prevazute
Pistolul de vopsit este prevazut regulamentar pentru aplicarea vopselei si
lacului, precum si a altor medii fluide, adecvate (lichide de pulverizat) prin
intermediul aerului comprimat pe obiecte adecvate in acest sens.
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6. Indicatii privind siguranta
6.1.Indicatii generale privind siguranta

A A

i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

« Tnainte de folosirea pistolului de vopsit, cititi cu atentie si in intregime
toate indicatiile privind siguranta si instructiunile de utilizare. Indicatiil
privind siguranta si etapele prevazute trebuie respectate.

» Pastrati toate documentele aferente si predati pistolul de vopsit mai
departe numai impreuna cu aceste documente.

(]

6.2. Indicatii privind siguranta specifice pistoalelor
de vopsit

A A

|4 DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

» A se respecta prescripfiile locale de siguranta, de prevenire a acciden-
telor, de protectie a muncii si de protectie a mediului inconjurator!

* Nu indreptati niciodata pistolul de vopsit spre fiinte!

« Utilizarea, curatarea si intretinerea numai de specialisti!

» Persoanelor, a caror capacitate de reactie este influentata de droguri,
alcool, medicamente sau in alt mod, li se interzice manipularea pisto-
lului de vopsit!

* Nu puneti niciodata pistolul de vopsit in functiune daca prezinta
deteriorari sau piese lipsa! Tn special, utilizati numai dacé surubul de
blocare este ferm montat [1-14]!

« Verificati pistolul de vopsit inainte de fiecare utilizare si reparati-l, dupa
caz!

+ In caz de defectiune, scoatetj pistolul de vopsit din functiune, deta-
sati-l de la reteaua de aer comprimat!

» Nu reconstruiti pistolul de vopsit sau nu-l modificati din punct de vedere
tehnic!

» Utilizati exclusiv piese de schimb, respectiv accesorii originale SATA!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

Nu prelucrati niciodata lichide de pulverizat cu continut de acizi, lesii
sau benzina!

Nu utilizati niciodata pistolul de vopsit Th zona surselor de aprindere,
precum focul deschis, tigari aprinse sau dispozitive electrice neprote-
jate impotriva exploziei!

Aduceti in mediul de lucru al pistolului de vopsit exclusiv cantitatile de
solventi, vopsea, lac sau alte lichide de pulverizat periculoase necesa-
re pentru avansarea lucrului! Dupa terminarea lucrului, depozitati-le in
spatii requlamentare!

6.3. Echipament de protectie personala

A

Avertisment!

.

La utilizarea pistolului de vopsit, precum si la curatare si intrefine-
re, purtati intotdeauna protectie aprobata pentru respiratie si ochi,
precum si manusi de protectie si nbsp;imbracaminte si incal{aminte
de lucru!

La utilizarea pistolului de vopsit, poate fi depasit un nivel al presiunii
acustice de 85 dB(A). Purtati nbsp;protectie adecvata a auzului!

La utilizarea pistolului de vopsit, nu transferati vibratiile asupra partilor
corpului utilizatorului. Fortele de recul sunt reduse. Este necesara respec-
tarea marcajului produsului.

6.

4.1 Generalitati

Pistolul de vopsit este admis pentru utilizarea / pastrarea in medii cu po-
tential exploziv Ex-Zone 1 si 2.

RO
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A A

i oancer BENCN

Avertisment! Pericol de explozie!

Urmatoarele utilizari si actiuni duc la pierderea protectiei
anti-explozive si sunt, prin urmare, interzise:

Aduceti pistolul de vopsit ih medii cu potential exploziv ale Ex-Zone 0!
Utilizarea solventilor si agentilor de curatare, care se bazeaza pe

hidrocarburi halogenate! Reactiile chimice care apar, pot avea loc in
mod exploziv!

7. Indicatii privind siguranta

A A

Avertisment! Pericol de explozie!

s oancer BINTCN

« Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, ireprosabile din punct de vedere tehnic, cu rezis-
tenta la presiune continua de minim 10 bari, de ex. art. nr. 53090!

(T3] Indicatie!

Aveti in vedere urmatoarele premise:

» Racord aer comprimat G 1/4 a sau niplu adecvat de racordare SATA.
Asigurati un flux volumetric minim de aer comprimat (consum de aer)

si presiune (presiune de intrare a pistolului recomandata) conform
capitolul 2.

» Aer comprimat curat, de ex. prin filtru SATA 484, nr. art. 92320

Furtun de aer comprimat cu diametru interior de minim 9 mm (vezi
indicatia de avertizare), de ex. nr. art. 53090.

. Verificati fixarea ferma a tuturor suruburilor [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] si
[2-5]. Strangeti manual duza de vopsea [2-1] conform [7-4] (12 Nm).
Controlati fixarea surubului de blocare [2-5] conform [10-1], strAngeti
la nevoie.

. Spalati canalul de vopsea cu lichid adecvat de curatare [2-6], res-
pectati capitolul 8.

. Alinierea duzei de aer: jet vertical [2-7], jet orizontal [2-8].
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4. Montati sita de vopsea [2-9] si cana de alimentare prin cadere [2-10].

5. Umpleti cana de alimentare prin cadere (maxim 20 mm sub marginea
superioara), inchideti cu capacul [2-11] si introduceti dispozitivul de
blocare a picurarii [2-12].

6. Tnsurubati niplul de racordare [2-13] (nu este inclus in setul de livrare)
la racordul de aer.

7. Racordati furtunul de aer comprimat [2-14].

.1.Reglarea presiunii de intrare a pistolului

[:E] Indicatie!

» Trageti complet maneta si reglati presiunea de intrare a pistolului (vezi
capitolul 2) conform uneia din urmatoarele sectiuni ([3-1], [3-2], [3-
3] pana la [3-4]), eliberati din nou maneta.

» La[3-2], [3-3] si [3-4] micrometrul de aer trebuie [1-13] sa fie com-
plet deschis/sa stea vertical.

» Daca nu se obtine presiunea de intrare necesara a pistolului, presi-
unea trebuie majorata la reteaua de aer comprimat; presiunea prea
mare duce la forte prea inalte de retragere.

N

[3-1] SATA adam 2 mini (Accesoriu / Metoda Exacta).
[3-2] Manometru separat cu dispozitiv de reglare (accesoriu).
[3-3] Manometru separat fara dispozitiv de reglare (accesoriu).
[3-4] Masurarea presiunii la refeaua de aer comprimat (Metoda
Inexacta): Regula lui Faust: Reglati presiunea per 10 m furtun
de aer comprimat (diametru interior 9 mm) de la dispozitivul de
reducere a presiunii cu 0,6 bari mai Tnalta decat presiunea de intrare
a pistolului recomandata.

7.2.Reglarea fluxului de material [4-1], [4-2], [4-3] si
[4-4] - Dispozitiv de reglare a cantitatii de material complet
deschis

AR Indicatie!

Daca dispozitivul de reglare a cantitatii de material este complet des-
chis, uzura duzei de vopsea si a acului pentru vopsea este redusa. Se-
lectati dimensiunea duzei in functie de lichidul de pulverizat si de viteza
de lucru.
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7.3.Reglarea jetului de pulverizat
» Reglarea jetului lat (setarea din fabrica) [5-1].
* Reglarea jetului rotund [5-2].

7.4.Vopsirea
Pentru vopsire, trageti complet maneta [6-1]. Deplasati pistolul de vopsit
conform [6-2]. Respectati distanta de pulverizat conform capitolului 2.

8. Curatarea pistolului de vopsit

A A

Avertisment! Precautie!
i DANGER |

« Tnaintea oricarei lucrari de curatare, decuplati pistolul de vopsit de la retea-
ua de aer comprimat!

« Pericol de ranire din cauza iesirii neasteptate a aerului comprimat si/
sau a lichidului de pulverizat!

» Goliti complet pistolul de vopsit si cana de alimentare prin cadere,
dezafectati lichidul de pulverizat in mod regulamentar!

* Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

» Utilizati lichid neutru de curatare (valoare pH 6 - 8)!*

» Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare,
agenti neadecvati de regenerare sau alti agenti agresivi de
curatare!*

» Nu scufundati pistolul de vopsit in lichidul de curatare!*

* Nu curatati discul indicatorului electronic de presiune cu obiecte ascu-
fite sau dure!

» Curatati alezajele numai cu perii de curatare SATA sau cu ace de
curatare a duzelor SATA. Utilizarea altor unelte poate cauza deteriorari
si poate influenta jetul de pulverizat. Accesoriu recomandat: Set de
curatare nr. art. 64030.

« Utilizati exclusiv masini de spalat recomandate de SATA! Respectati
manualul de utilizare!

 Presurizati canalul de aer in timpul intregului proces de spalare cu aer
comprimat curat!

» Capul duzei trebuie sa indice in jos!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

+ Lasati pistolul de vopsit in masina de spalat numai pe durata
procesului de spalare!*

* Nu utilizati niciodata sisteme de curatare cu ultrasunete - dete-
riorari ale duzelor si suprafetelor!

* Dupa curatarea pistolului de vopsit si canalului de vopsea, uscati
prin purjare duza de aer, inclusiv filetul si cana de alimentare prin
cadere cu aer comprimat curat!*

* in caz contrar exista pericol de coroziune

AR Indicatie!

» Dupa curatarea setului de duze, controlati aspectul suprafetei pulve-
rizate!
« Alte sfaturi pentru curatare: www.sata.com/TV.

9. (intretinerea

A A

| i DANGER | NOTICE

Avertisment! Precautie!

« Tnaintea oricérei lucrari de intretinere, decuplati pistolul de vopsit de la
reteaua de aer comprimat!

» Demontati si montati piesele extrem de precaut! Utilizati exclusiv
unealta speciala livrata!

9.1.inlocuirea setului de duze [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5] si [7-6]
Fiecare set de duze SATA consta din "acul pentru vopsea" [7-1], "duza
de aer" [7-2] si "duza de vopsea" [7-3] si este ajustat manual la un
aspect perfect al suprafetei pulverizate. De aceea, inlocuiti intotdeauna
complet setul de duze. Dupa montare, reglati fluxul de material conform
capitolului 7.2.

RO
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9.2.1nlocuire inel distribuitor al aerului, etape: [7-1],
[7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] si [7-6]

/N Precautie!

+ Indepartati inelul distribuitor al aerului exclusiv cu extractorul SATA.
» Nu fortati, pentru a se exclude deteriorarea suprafetelor etanse.

[13] Indicatie!

Dupa demontare, verificati si la nevoie curatati suprafetele etanse din
pistolul de vopsit [8-2]. in caz de deteriorare, va rugdm sa va adresati
comerciantului dumneavoastra SATA. Pozitionati noul inel distribuitor
al aerului pe baza marcajului [8-3], (pivotul in alezaj) si apasati uniform.
Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

9.3. Inlocuire garnitura a acului pentru vopsea, etape:
[9-1], [9-2] i [9-3]

Schimbul este necesar, daca la garnitura acului pentru vopsea cu au-

to-ajustare iese lichid de pulverizat. Demontati maneta conform [9-2]. Dupa

demontare, verificati deteriorarea acului pentru vopsea, inlocuiti la nevoie

setul de duze. Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului

7.2.

9.4.1nlocuire piston de aer, arc al pistonului de

aer si micrometru de aer, etape: [10-1], [10-2] i [10-
3]

/\ | mxEm| Avertisment!

* Decuplati pistolul de vopsit de la reteaua de aer comprimat!

Schimbul este necesar, daca iese aer prin duza de aer si micrometrul
de aer, atunci cand maneta nu este actionata. Dupa demontare, lubrifiati
micrometrul de aer si arcul cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art.
48173), introduceti cu pistonul de aer si insurubati surubul de blocare
[10-1]. Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.
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& AT | Avertisment!

» Controlafi fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!

9.5.inlocuire garnitura (pe partea aerului)

& FATTET | Avertisment!

» Decuplati pistolul de vopsit de la reteaua de aer comprimat!

Etape: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4], [10-5] si [10-6]
Schimbul garniturii cu auto-ajustare [10-6] este necesar, daca iese aer
de sub maneta.

1. Dupa demontare, verificati tija pistonului de aer [10-4]; la nevoie,
curatati-o sau Tnlocuiti-o in caz de deteriorare (de ex. zgarieturi sau
indoituri), lubrifiati cu unsoare de calitate superioara SATA (nr. art.
48173) si montati, respectati directia de montare!

2. Lubrifiati de asemenea micrometrul de aer si arcul, introduceti cu pis-
tonul de aer si insurubati surubul de blocare.

Dupa montare, reglati fluxul de material conform capitolului 7.2.

& FAITET | Avertisment!

» Controlati fixarea surubului de blocare! Micrometrul de aer poate fi
expulzat necontrolat din pistolul de vopsit!

9.6.Inlocuire ax al dispozitivului de reglare a jetu-

lui rotund/iat Etape: [11-1], [11-2], [11-3]
Schimbul este necesar, daca iese aer la dispozitivul de reglare sau dispo-
zitivul de reglare nu functioneaza.

RO
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10. Remedierea defectiunilor

Defectiunea

Cauza

Remediere

Jet neuniform (vibrare/
improscare) sau bule
de aer in cana de ali-
mentare prin cadere

Duza de vopsea nu
este suficient stransa

Strangeti duza de
vopsea [2-1] cu cheia
universala

Inel distribuitor al
aerului deteriorat sau
murdar

Schimbati inelul distri-
buitor al aerului, deoa-
rece acesta este dete-
riorat la demontare

Bule de aer in cana de
alimentare prin cadere

Duza de aer desprinsa

Strangeti manual in
mod ferm duza de aer
[2-2]

Spatiu intermediar
intre duza de aer si
duza de vopsea ("cerc
de aer") murdar

Curatati cercul de aer,
respectati capitolul 8

Set de duze murdar
sau deteriorat

Curatati setul de duze,
capitolul 8 respectiv
schimbati-1, capitolul
9.1

Prea putin lichid de
pulverizat in cana de
alimentare prin cadere

Umpleti cana de ali-
mentare [1-6]

Garnitura a acului pen-
tru vopsea defecta

Schimbati garnitura
acului pentru vopsea,
capitolul 9.3

Forma suprafetei
pulverizate este prea
mica, Thgusta, pe o
parte sau prezinta
urme

Alezajele duzei de
aer sunt acoperite cu
vopsea

Curatati duza de aer,
respectati capitolul 8

Varf deteriorat al duzei
de vopsea (pivot al
duzei de vopsea)

Verificati deteriorarea
varfului duzei de vop-
sea, schimbati setul de
duze, la nevoie, capi-
tolul 9.1
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Lipsa functionare a
dispozitivului de regla-
re a jetului rotund/lat

- dispozitiv de reglare
rotativ

Inelul distribuitorului de
aer nu este pozitionat
corect (pivotul nu este
in alezaj) sau este
deteriorat

Schimbati inelul dis-
tribuitorului de aer si,
la montare, acordati
atentie pozitionarii
corecte, capitolul 9.2

Dispozitiv de reglare a
jetului rotund/lat - nu
se poate roti

Supapa de reglare
murdara

Demontati dispozitivul
de reglare a jetului
rotund/plat; reparati-|
accesibil sau inlocuiti-I
complet, capitolul 9.7

Pistolul de vopsit nu
evacueaza aer

Locasul pistonului de
aer este murdar sau
pistonul de aer este
blocat

Curatati locasul pisto-

nului de aer si/sau pis-
tonul de aer, schimbati
garnitura pistonului de
aer, capitolul 9.4

Coroziune la filetul
duzei de aer, canalul
de material (conexiune
cana) sau corpul pisto-
lului de vopsit

Lichidul de curatare
(diluat) ramane prea
mult in/la pistol

Lichide inadecvate de
curatare

Curatarea, respec-
tati capitolul 8,
dispuneti schimbarea
corpului pistolului

Indicator digital - negru

Pistol lasat prea mult
in lichidul de curatare

Pozitie incorecta a
pistolului in masina de
spalat

Curatarea, respec-
tati capitolul 8,
dispuneti schimbarea
unitatii digitale

Lichidul de pulverizat
iese din spatele gar-
niturii acului pentru
vopsea

Garnitura acului pentru
vopsea - defecta sau
nu exista

Schimbati / Montati
garnitura acului pentru
vopsea, capitolul 9.3

Ac pentru vopsea mur-
dar sau deteriorat

Schimbati setul de
duze, capitolul 9.1;
schimbati, la nevoie,
acul pentru vopsea,
capitolul 9.3
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Pistolul de vopsit pi-
cura la varful duzei de
vopsea ("pivot al duzei
de vopsea")

Impuritati intre varful
acului pentru vopsea si
duza de vopsea

Curatati duza de
vopsea si acul pentru
vopsea, respectati
capitolul 8

Set de duze deteriorat

Tnlocuiti setul de duze,

capitolul 9

11. Dezafectarea

Dezafectarea pistolului de vopsit golit complet ca material reciclabil. Pen-
tru a evita deteriorarea mediului Tnconjurator, dezafectati in mod regula-
mentar bateria si resturile lichidului de pulverizat, separat de pistolul de
vopsit. Respectati prevederile locale!

12. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

13. Garantie / responsabilitate

Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu igi asuma responsabilitatea, in special in caz de:
» Nerespectare manualului de utilizare

« Utilizare neconforma destinatiei prevazute a produsului

« Utilizare de personal necalificat

* Neutilizare a echipamentului personal de protectie

* Neutilizare a accesoriilor si pieselor de schimb originale

» Reconstructii din proprie initiativd sau modificari tehnice

» Eroziune / Uzura naturala

» Solicitare la impact atipica de utilizare

* Lucrari de montare si demontare

14. Piese de schimb [13]

Nr. art. |Denumire

3988 Pachet individual sita pentru vopsea cu 10 buc.
16295 | Cana din sticla cu capac de 25 ml

53033 |Cana din sticla cu capac orb 25 ml (5x)

58164 | Cana din sticla cu capac de 25 ml (5x)




Manual de utilizare SATAminijet 4400 B RP/HVLP
Nr. art. |Denumire
64022 | Capac din plastic (3x)
76018 |Pachet cu 10 x 10 buc. site pentru vopsea
76026 |Pachet cu 50 x 10 buc. site pentru vopsea
133983 | Conexiune de aer cu filet exterior G 1/4 - G 1/4
197418 |Pachet cu 4 CCS-Clips (verde, albastru, rosu, negru)
197467 |Pachet cu 3 buc. inele distribuitor aer
197541 | Cana de alimentare (material plastic) cu schimbare rapida
0,1251QCC
197558 |Pachet cu 4 dispozitive de blocare a picurarii pentru cana de
alimentare din material plastic de 0,125 |
198408 | Tip piston de aer
198473 |Set manete
198523 | Micrometru de aer
198549 | Ax pentru dispozitiv de reglare a jetului rotund/lat
198572 | Trusa de scule
198911 | Cana refolosibila din aluminiu 0,151 QCC
199075 | Capac filetat pentru cana de alimentare din plastic 0,125 |
199406 |Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu contrapiulita
199414 | Garnitura a acului pentru vopsea si garnitura a tijei pistonului
de aer
199430 |Pachet cu 3 suruburi de blocare pentru micrometru de aer
199448 |Pachet cu 3 capete piston de aer
199455 |Pachet cu 5 elemente de etansare pentru duza de vopsit
199463 | Set role maneta
199471 |Pachet cu 3 garnituri pentru ax al dispozitivului de reglare a
jetului rotund/lat
201467 |Set arcuri a cate 3 ace pentru vopsea/ 3 arcuri piston de aer
200162 |Buton randalinat si surub (a cate 2 buc.)
200220 |Racord cana incorporabila
200238 |Cana din sticla de 25 ml cu capac inserabil (5x) si racord cu
fisa QCC (1x)
200907 |Inel de etansare pentru duza de aer (5x)
| o |Continut/é in setul de reparatie (nr. art. 198614)
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Continut/a in unitatea de service pistoane de aer (nr. art.
199422)

(e]

Inclus Tn setul de garnituri (nr. art 200246)

15. Declaratie de conformitate CE

Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

m.lqm
%
[=]

www.sata.com/downloads
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MpepynpexaeHne! 06 onacHOCTM, KOTopasi MOXeT NpuBe-
CTU K NleTanlbHOMY UCXOAY WM MOSTyYEHUIO TSKENbIX TPaBM.

e | < MATEPUATBHOMY ylepoy.

& OcTopoxHo! onacHas cuTyauus, KoTopasi MOXeT NpUBecTy
|__NOTICE |

YEHUIO TAXKENbIX TPaBM.

OnacHocTb B3pbiBa! MNpegynpexaeHne o6 onacHoCTH,
.& KOTOpasi MOXeT NMPUBECTU K NeTanbHOMY Ucxoay wunv nony-

- YkasaHue! NonesHble COBETLI N peKOMEHAALNN.

2. TexHu4Yeckne xapakTepucTUKu

PeKomeH,qyemoe BXOAHOE AaBlieHne nucrtoneta

naenexue conen > 0,7
6ap)

RP 0,5 6ap - 2,5 6ap 7 psi - 35 psi
ToueuHbln pe- |0,5 6ap - 2,5 6ap 7 psi - 35 psi

MOHT

HVLP 0,5 6ap - 2,0 6ap 7 psi - 29 psi
"Compliant" > 2,0 6ap (BHyTpeHHee > 29 psi (BHyTpeHHee

AasneHue conen > 10 psi)

P
(=
wn

[RUS] PykoBoacTtBo no akcnnyataumm | mopyccKuin
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PekomeHgyemoe BxogHOe faBneHne nucronerta

CootBeTcTBY- | < 2,5 6ap (BHyTpeHHee < 35 psi (BHyTpeHHee
toLee 3ako- pasneHue conen < 1,0 nasnexue conen < 15 psi)
HopgaTenbCcTBO | Bap)

TNomGapann/

NTanun

ToueuHbln pe- | 0,5 6ap - 2,0 6ap 7 psi - 29 psi

MOHT

PekomeHagyemoe paccTtodaHue onga pac-

nblneHns

RP/RP SR | 12cm-19cm 47" -7.5"
HVLP/HVLP SR | 12cm-15cm 47" -5.9"

Makc. BxogHoe

AaBlieHne nucrtoneta

10,0 6ap | 145 psi
Pacxop Bo3gyxa npu 2,5 | Pacxog Bo3gyxa npu 35
0ap BXOOAHOM AaBMEHMM | pSi BXOOHOM AaBrieHnn
nucrtoneta nucToneta

RP/RP SR 200 cT.n/MuH 7,1 cfm

Pacxon Bosayxa npu 2,0
6ap BXOOAHOM AaBreHun
nucroneta

Pacxopn Bosgyxa npu 29
psi BXOAHOM AaBreHum
nicToneta

HVLP/HVLP SR

120 c1.n/MUH

4,2 cfm

Makc. Temnepatypa pacnblnisemoi cpeasbl

50 °C [122 °F

Bec | Bepcusa

6e3 bavka 293r 10,3 oz.
¢ 6auykom RPS Ha 0,3 n 325r 11,5 oz.
¢ 6a4ykom RPS mHoropasoBoro 350r 12,3 oz.
ncnonb3oBaHua Ha 0,125 n

C antoMuHuesbiM 6aykom RPS 393r 13,9 oz.
MHOropa3oBOro UCMOMb30BaHNS

Ha 0,15 n

342




PykoBogacTso no akcnnyataumn SATAminijet 4400 B RP/HVLP RUS

Bec | Bepcus
¢ 6aykom RPS Ha 0,3 n v yudppo- | 367 r 12,9 oz.
BbIM U3MepeHneM aaBlieHnA

MogkntoyeHne cxaToro Bo3gyxa
|G 1/4

O6bemM 3anonHeHus

MnacTtukoBbIt 6a4ok MHoropa- | 0,125 n
30BOro MUCMOMb30BaHUsA
AntoMuHueBbIn 6a4ok mHoropa- (0,15 n
30BOr0 UCMOMb30BaHUS
Ba4yok RPS 0,3 n

3. Obbem nocTtaBku

+ KpackonynbT ¢ Ha6opom pacnbl- B anbTepHaTUBHOM UCMOSNTHEHUN:
NUTENbHbIX HAacagokK U KpackoHa- * KpackoHanuBHble CTakaHbl pas-
TIMBHBIM CTaKaHOM JINYHOW EMKOCTU U3 antoMUHUS

* PykoBoACTBO No akcnfyaTaumm WM nnacTMacchl

* PykoBoACTBO No akcnfyaTaumm

 LlBeToBble knuncel cuctembl CCS
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4. KoHcTpyKumsa kpackonynbTta [1]

[1-1] Pyuka kpackonynbTa [1-9] Bnokunposka kanenb
[1-2] CnyckoBasi ckoba [1-10] OnemeHT perynupoBaHus
[1-3] Habop pacnbinutenbHbIX KpYrnow / luimpokoHanpas-
HacafoK C BO34yLUHbIM CO- TNIEHHON CTpyMn
nnom, connom ansa pacnel-  [1-11] BuHT, anemeHT perynupoBsa-
NEHNst Kpackm (He BUAHO), HWUS KONMYecTBa MaTepuana
urnon kpackopacnoinutena [1-12] KoHTprarika, anemeHTt
(He BugHO) perynvpoBaHus Konmyectsa
[1-4] [MoacoenmHeHue Kpacko- Martepuana
nynbta ¢ QCC [1-13] BosayLHbIA MUKpOMETP
[1-5] [MoacoeamHeHue kpackoHa- [1-14] PuKkcupyOLWnIA BUHT BO3-
nuBHoro ctakaHa ¢ QCC AYLWHOro MUKpomeTpa
[1-6] CeTouHbI unbTp (HE [1-15] Bo3ayLwwHbI nopLueHb (He
BUAHO) BUAHO)
[1-7] KpackoHanusHOW cTakaH [1-16] MNMoakntoyeHmne cxatoro
[1-8] Kpblwka KpackoHanMBHOIoO BO3gyxa
CcTakaHa [1-17] CnucTtema LBETOBOW MapKn-
poBku ColorCode-System
(CCS)

5. Vcnonb3oBaHune No Ha3Ha4YeHMUto

KpackonynbT npegHa3HaveH A1 HAaHECEHWUS KPAcky U naka, a Takke
OPYrux NOAXoAsiLLMX TeKyumx cpe (pacnbinseMblx cpea) Ha nogxoasime
Ons 3Toro o6bEKTbI MOCPEACTBOM CXAaTOro Bo3gyxa.
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6.

6.

YKkaszaHuga no TexHuke
©e3onacHoCTH

1.06wume ykaszaHus no TexHnke 6es3onacHocTu

A A

|4 DANGER | NOTICE

MpenynpexaeHne! OcTopoXkHO!

Mepen npuMeHeHNeM KpackonybTa BHUMATENBHO NPOYTUTE MOSHO-
CTbI0 BCE YKa3aHusl N0 TEXHNKE 6€30MacHOCTM U UHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyataumun. Cnegyet cobntogatb ykazaHusi Mo TeXHUke 6esonacHoCcTu
1 3a[aHHbIN NOPSAOK LENCTBUMN.

CoxpaHuTe BCHO NpunararoLLyocs 4OKYMEHTaLMIo 1 nepeaaBante
KpackonynbT TOSIbKO BMECTE C STUMU JOKYMEHTaMM.

6.2. CneymanbHble yKkazaHusa no TexHuke 6esonacHocTu

npu paboTe ¢ KpackonynbTOM

A A

|4 DANGER | NOTICE

MpeaynpexaeHne! OctopoxHo!

CobnogaTtb MeCcTHble NpeanMcaHus No TexHnke 6esonacHocTu, npe-
OO0TBPALLEHNI0 HECHYACTHbIX CriyyaeB, 6e3onacHOCT TpyAa U oxpaHe
oKpy>aroLen cpeabi!

3anpeluaeTcs HanpaBnsiTb KpackonysbT Ha MOLEN U XKUBOTHbIX!
Pa6oTtaTb ¢ kpackonynbTOM, BbINOMHATE €r0 OYMCTKY Y TEXOOCYyXu-
BaHMe OOJMKHbI TOMbKO cneuuanncThbi!

O6palleHmre ¢ KpackonynbTOM 3anpeLaeTcsi, ECM CKOPOCTb peak-
LMW CHWXKeHa B pe3yrnbTaTte ynoTpebneHns HapKOTUYECKMX BELLIECTB,
arnkoronsi, MeauKaMeHTOB UM MO UHOW NPUYMHE!

3anpelaeTca paboTaTb C KpaCKoMnynbTOM, ECNN OH NOBPEXAEH UMK
OTCYTCTBYIOT Kakue-nnbo getanu! B 4yacTHOCTM MCNONb30BaTh TOMBKO
Npv NPOYHO YCTaHOBNEHHOM chuKeupytowem BuHTe [1-14]!
[MpoBepsATb KpackonynbT Nepes KaXablM UCMoNb30BaHNEM U NPy HEOO-
XOAUMOCTU PEMOHTUPOBATB!
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A A

| i DANGER | NOTICE

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!

* B cnyyae BO3HVKHOBEHWS HENOMAAKN HEMELNEHHO NPEKPaTUTb pa60-

TY C KPacKonynbTOM, OTCOEAUHUTL OT CEeTK CxaToro Bo3agyxal
3anpelyaeTcs nepefensiBaTb UM U3MEHATL KOHCTPYKLMIO KpacKomyrb-
Tal

Mcnonb3oBaTb MCKMIOYNTENBHO OPUrMHANbHbIE 3an4YacTy Unm npu-
HagnexHoctn pupmbl SATA!

Vcnonb3oBaTb UCKMOYUTENBHO peKoOMeHA0BaHHbIe hupmont SATA
MoeyHble MaLmHbl! CobnogaTb NONOXEHUA MHCTPYKLMM MO SKCNnyaTa-
uum!

3anpeLlaeTcsa UCNonb3oBaTh pacnbiisgemMble cpedbl, cogepxaline
KWUCNOTY, Lenoyb nnn 6eH3nH!

3anpelyaetca paboTaTte C KpackonynbTOM BONN3N MCTOYHUKOB
BO3ropaHusl, Hanpumep, OTKPbITOrO OTHS1, 3aXOKEHHON cUrapeTbl Unu
He3aLLUMLLEeHHOro OT B3pbiBa anekTpoobopyaoBaHus!

3anonHATb paboyyto 06nacTb KpackonynbTa POBHO TakMM Konuye-
CTBOM PaCTBOPUTENS, Kpacku, Naka Ui Apyrmx onacHbiX pacnbinse-
MbIX cpef, kakoe notpebyetcsa ans npogomkeHns pabotsbl! 1o okoH-
YaHWo paboT XpPaHUTb KPACKOMYbT B COOTBETCTBYIOLLEM NMOMELLEHNN
ONs XxpaHeHusi!

6.3. Cpencrea nHANBMAYanNbHOW 3aLMThbI

A

MpeaynpexaeHue!
ik DANGER |

Bo Bpems paboTbl C KpackonynbTOM, a TaKKe NPy OYNCTKE N TEXOO-
CNy>XMBaHUM BCerga Ucrnonb3oBaTh NoaxoAdaLme cpeacTea 3auTbl
OPraHoB ObIXaHWSA N 3PEHNs], @ TaKKe HOCUTb MOAXOASALINE 3ALUNTHBIE
nepyaTtku, pabouyio ogexay n ooysb!
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A

» Bo Bpems paboTbl C KpacKonynbTOM YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBMEHUs
MOXeT npeBbiwatb 85 AB(A). icnonb3oBaTb NOAXOASLLYIO 3aLNUTY
opraHoB criyxal

MpeaynpexaeHue!

Mpun paboTe ¢ kpackonynsToM BUOpauumn He nepegatoTca Yenoseky. Cuna
oTAaum Hesenvika. Cobniogatb MapkUpPOBKY Ha NpoayKTe.

6.4.1 O6wme NonoxeHus
KpaCKonyan gonyueH ana ncnonb3oBaHUA / XpaHeHna BO B3pbiBOONac-
HbIX o6nacmx, COOTBETCTBYHLLUMX 30HAM B3pbiIBOONACHOCTU 1m2.

A A
i oancer BENCN
» Crnepyouime cnocobbl NPpUMEHEHNS U OENCTBUA BEAYT K NoTepe

B3pbIBO3aLlNTbl U BCNeACTBUE 3TOro 3anpeLieHo:

* MPUHOCUTL N paboTaTb C KPacKoMynbTOM BO B3pbIBOOMNACHbLIX 06na-

CTSX, COOTBETCTBYIOLLMX 30HE B3pbiBOONacHocTu 0!
¢ Mncnonb3oBaTtb pacTBOpPUTENIN U OYUCTUTENIbHbIE CpeacTBa Ha OCHOBE

ranoreHnsnpoBaHHbIX yriesofopodos! Mpu 3ToM MOryT BO3HUKaTb
XMMUYECKME peaKumi B3pbIBONOAOBHOro xapaktepal!

MpenynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!

7. Bsopg B akcnnyaTtauyuio

i oancer BINCN
¢ lcnonb3oBaTb TONBLKO CTOWKUE K pacTBopuTtendam, aHTuctaTn4eckune,
He nvewume I'IOBpe)KJJ,eHVIVI winaHrn ona cxartoro so3gyxa, Haxoaa-

wmecs B 6e3ynpeyHoM TEXHUYECKOM COCTOSIHAW U BblAEPXUBAIOLLME
anutenbHoe gasneHne muHumym 10 6ap, Hanp., apT. Ne 53090!

MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!
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[:E] YkasaHue!

[omxHbl 6bITb BEIMOMHEHBI CMEAYOLWME YCIOBUS:
* [NogkntodyeHne cxatoro Bo3ayxa G 1/4 a unu nogxoasLumii coeauHn-

TenbHbIN HakoHeYHUK SATA.

O6ecneynTb MUHUManbHbIA 0ObEMHbIV PAcXop, CKaToro Bo3ayxa
(pacxop Bo3ayxa) 1 gaBneHve (PEKOMEHOYEMOE BXOOHOE AaBIEHNE
KpackonynbTa) B COOTBETCTBMU C AaHHLIMW B rnaBe 2.

YucTbIn cxaTbin BO3AYX, HAanpumep, ¢ nomoLlsio unetpa SATA 484,
apt. Ne 92320

LLinaHr gns cxxaToro Bo3gyxa, BHYTPEHHWUIA AUaMeTp MUHUMYM 9 MM
(cm. npegynpexpatoLlee ykasaHue), Hanpumep, apT. Ne 53090.

6.

7.

Bce BuHTHI [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n [2-5] npoBepWTb Ha NPOYHOCTL
nocagkv. Conno ons pacnbineHns kpacku [2-1] 3aTtaHyTb cornacHo [7-
4] BpyyHyto (12 Hwm). MpoBepnTb PUKCUPYIOLLMI BUHT Ha NPOYHOCTb
nocapkm [2-5] cornacHo [10-1] n npn HeO6Xx0AUMOCTIN 3aTAHYTh.
MpombiBaTh KaHan AN Kpackv NOAXOAALLMUM MOIOLMM CPEACTBOM
[2-6], LnaBa 8.

BbIpOBHATE BO34YLLIHOE COMMO: BEpTUKanbHas cTpys [2-7], ropm3oH-
TanbHas cTpys [2-8].

YcTaHoBUTb CETOYHBIM PunbTp [2-9] 1 KpackoHanNMBHONM CTakaH [2-
10].

HanonHuTb KpackoHanNMBHOW CTakaH (MakCMmarnbHbIA ypoBeHb 20 Mm
A0 BEPXHEro Kpasi), 3aKpbiTb KpbIWKoW [2-11] n ycTaHOBWUTL Groku-
pOBKy Kanenb [2-12].

MpuUKPYTUTL COEAMHUTENBHBIN HaKOHeYHWK [2-13] (He BxoauT B 00b-
€M MOCTaBKM1) K TOYKE MOAKTHOYEHMS BO3AyXa.

MopcoeanHWTL LWNaHr A4nsa cxaToro Bo3ayxa [2-14].

7.1.HacTpoika BX0QHOro gaBneHunsa nucrtoneTa

[:E YkasaHue!

[MONHOCTBIO OTKPLITL CMYCKOBYIO CKOBY 1 HACTPOUTL BXOAHOE AaBne-
HWe nucTosneTa (CM. rnaey 2) B COOTBETCTBUM C OOHUM U3 CrieayoLwmnx
pasgenos (ot [3-1], [3-2], [3-3] oo [3-4]), cHOBa OTNYCTUTb CryCKO-
BYIO CKOOY.
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[:EL] YkazaHue!

* Mpu [3-2], [3-3] n [3-4] BO3aYLUHBIN MUKpomeTp [1-13] gomkeH bbiTh
NOMHOCTbIO OTKPbIT/HAXOAUTLCS B FOPU3OHTaNbHOM MOSIOXKEHUN.

» Ecnn pekomeHagyemoe BXOAHOE AaBrieHve nucToneTa He AOCTUTHYTO,
TO HE06X0AMMO MOBLICUTbL AABJIEHMNE B CETM CXKATOro BO3AyXa; CrULLI-
KOM BbICOKOE AaBreHne TpebyeT npunoxeHms 60bLIMX CMyCKOBbIX
YCUINUNA.

[3-1] SATA adam 2 (npuHagnexHocTn / MeTos TOYHOrO U3MEPEHUS).

[3-2] OTAenbHbIE MAHOMETP C perynupyoLwmm yCTponCcTBOM (npu-
HaanexHocTu).

[3-3] OTaenbHbIi MaHOMeTp 6e3 perynupytoLiero yctponcraa (npu-
HaanexHocTn).

[3-4] N3amepeHue gaBneHns B ceTu cxaToro Bo3gyxa (Metoa camoro
HeTo4HOoro nsmepeHusi): OCHoOBHOE NpaBuIo: HAaCTPOUTL AaBne-
Hue Ha 10 M WwnaHra Ans cxaToro Bosayxa (BHyTpPeHHUn anameTp 9
MM) Ha pedyKUMOHHOM knanaHe Ha 0,6 6ap Bbille, YeM pekoMeHay-
emoe BXOJHOe AaBneHune nucTtonera.

7.2.HacTpoika pacxoga matepuana [4-1], [4-2], [4-3] n
[4-4] - anemeHT perynupoBaHusa pacxoda matepuana nofHoCTbio
OTKPbITO

[:E] YkasaHue!

[py NOAHOCTBIO OTKPLITOM 3fIEMEHTE perynupoBaHuda pacxoga marte-
puana obecneymBaeTcsi HAMMEHbLUWI N3HOC conna ans pacnblinieHnAa
KpacKu un Urnbl KpackopacnbiinTen4. BbI6VIpaTb pasmep conna B 3aBuU-
CUMOCTM OT pacnblIIeMON cpebl U CKOPOCTU pa60Tbl.

7.3.HacTpowka pacnbinsiemon cTpyu
* Hactpoiika wmpokoHanpasneHHon CTpyw (3aBoackas HacTporika) [5-1].
» Hactporika kpyrnown ctpym [5-2].

7.4.HaHeceHue naka

[na HaHeceHWst naka NONHOCTLI0 OTKPbITb CMYCKOBYHO CKOOY [6-1]. BecTn
KpackonynbT cornacHo [6-2]. Pacnbinsatb Ha paccTosHMU, yKazaHHOM B
rnase 2.
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8. OuuncTtka KpackonynbTa

A A

MpenynpexaeHne! OcTopoxHO!
ik DANGER |

* [Mepen npoBegeHnem nobbix paboT MO OYMCTKE OTCOEANHUTL KPAcKo-
nynbT OT CETU CKaToro Bo3ayxa!

» OnacHocCTb Mony4YeHus TpaBM B pesynbTaTe HEOXNAAHHOro BbIXxofa
cxaToro Bo3gyxa u/ unu pacnelnsgemon cpegpi!

* [MonHOCTBLIO OMOPOXHWTBL KPacKONynbT M KPACKOHANMBHOW CTakaH,
pacnbinsgemyto cpeay yTunnsampoBaThb Hagnexaium obpasom!

* [Mpu MoOHTaxe nnu AeMOoHTaxe AeTanen AelcTBoBaTb C 0COBON 0CTo-
poxHocTbto! icnonb3oBaTh UCKNIOYMTENBHO CeLmanbHbIi BXOOALWMA
B 06beM nocTaBKkM UHCTPYMEHT!

* Mcnonb3oBaTb HeNTpanbHble MoKLMe cpeacTea (ypoBeHb pH ot
6 po 8)!*

* He ncnonb3oBaTtb KMCMOTHI, LWENOYM, OCHOBAHUS, TPABUIbHbIE
pacTBOpbI, HENOAXOASALLME peareHTbl UNN OpYyrue arpeccuBHble
Motoume cpeacreal™

* He onyckatb kpackonynbT B MotoLlee cpeacTso!”

* He npon3BoguTb OUUCTKY OMCKA NEKTPOHHOIO MHAMKATOPA AABMEHMS
C NMOMOLLIbI0 OCTPOKOHEYHBIX, 3aTOYEHHbIX UMW LLIEPOXOBATLIX Npea-
meToB!

» OTBEpCTUS YNCTUTL TONBKO C NOMOLLbIO LWeTok SATA mnu nuronok ans
yncTku conen SATA. icnonb3oBaHune Apyrux MHCTPYMEHTOB MOXET
NPUBECTY K NOBPEXAEHNAM M YXYALLUEHUIO Ka4YeCcTBa pacnbingemon
cTpyn. PekomeHgyemble npuHaanexHocTn: Habop ans ouncrku, apT.
Ne 64030.

* lcnonb3oBaTb UCKNIOUYNTENIBHO PEKOMEHA0BaHHbIE hpmori SATA
MoeYHble MaLmnHbl! CobntofaTh NONOXEHNS MHCTPYKLMU NO 3KcnyaTa-
uun!

» Bo Bpems Bcero npouecca NpombIBKM NodaBaTth B KaHan Ans Bo3ayxa
YUCTBIV CXKaTbl BO3AYX!

» [onoBka conna gomkHa 6biTb HanpasneHa BHK3!

* OcTtaBnATb KpackonynbT B MOEYHOW MalUMHE TOMbKO Ha BpeMs
npouecca npombIBKu!*
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A A

| i DANGER | NOTICE

MpenynpexaeHne! OcTopoxHo!

+ 3anpelyaeTca MCNonb30BaTb CUCTEMBI ANS YNbTPa3BYKOBOM
OYUCTKM - NMOBPEXOEHNE COMEN U MOBEPXHOCTEN!

» [Nocne o4McTKM NPOAYTb HACYX0 YNCTbIM CXaTblM BO34YXOM Kpa-
CKOMynbT, KaHan Ans Kpacku, BO34yLIHOE CONo, BKNYas pessdy 1
KpacKOHanuBHOW cTakaH!®

B NPOTUBHOM Chny4ae CyuwecTByeT ONaCcHOCTb KOppOo3nu

[:m YkazaHue!

 [Nocne o4ncTKM KOMMMeKTa conen NpoBEPUTb XapakTep pacnbineHus!
e [lononHuUTeNbHbIE COBETHLI NO OYUCTKE: Www.sata.com/TV.

9. TexobcnyxuBaHue

A A

i, DANGER | NOTICE

MpepynpexaeHne! OcTopoXkHO!

* [Nepen npoBeaeHveM Mtobbix paboT Mo TEXOOCYKMBaHWIO OTCOEANHUTD
KpackonynbT OT CETU CxaTtoro Bo3gyxal!

* [Npy MOHTaxe Unu geMOHTaxe geTanern gencTBoBaTb ¢ 0cobor 0cTo-
poOXHOCTbIO! Micnonb3oBaTh MCKMOYUTENBHO CneLuanbHbIi BXOAALLWIA
B 06beM MoCTaBkM UHCTPYMEHT!

9.1. 3ameHa KomnnekTa conen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] n
[7-6]

Jlro6or komnnekT conen SATA cocTouT U3 "urnbl kpackopacnblnutens"”

[7-1], "BOo3gywHoro conna" [7-2] n "conna ansa pacnbineHus kpacku" [7-3]

W I0CTUPOBAH BPY4YHYH Ha ONTUMarnbHbIN XapakTep pacnbineHns. B cBasu

C 3TUM Bcerga NnornHocTbio 3aMeHATb BECb KOMMNNEKT conen. Nocne ycTa-

HOBKM HacTpOWTb pacxof MaTtepuarna corfacHo AaHHbIM B rnase 7.2.
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9.2. 3ameHa KonbLua Bo3gyxopacnpenenutens Warn:
[7-11, [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5]  [7-6]

/N OcTopoxHo!

* BbiHMMaTh KONbLO BO3AyxopacnpeaenuTens UCKIIOYUTENBHO C NOMO-
b0 crneumanbHOro nHeTpymeHTta SATA.

* He npunaratb ycunui, 4tobbl He NOBPeAUTb YNNOTHUTENbHbIE NO-
BEPXHOCTM.

[:E] YkasaHue!

lMocne geMoHTaXxa NpoBEPUTb YMIOTHUTENBHBIE MOBEPXHOCTU B Kpa-
ckonynbTe [8-2], npu He06XOAMMOCTM OYUCTUTL. B cnyyae Hanuuns
NOBPEXOEHWUN, NoXanyncra, obpaTuTeck k cBoemMy noctasLumKy SATA.
BcTaBuTb HOBOE KOMbLIO BO34yXOpacnpenenvTensi CornacHo YacoBou
mapkupoBke [8-3], (uanda B 0TBEPCTUN) 1 PABHOMEPHO NpWKaThb.
Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuana corfacHo AaHHbIM B
rnaee 7.2.

9.3. 3ameHa ynnoTHEHMS Urnbl KpackopacnbinUTens Warn:
[9-1], [9-2] n [9-3]
3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecrnv 13 camoperynmpyoLerocs ynmnoT-
HeHWS UMbl KpackopacnbIMUTENS BbICTyNaeT pacnbinsemas cpega. CHATb
cnyckoByto ckoBy cornacHo [9-2]. Mocne aeMoHTaxa NpoBEPUTL UMy
KpackopacnbIinuTensi Ha Hanuyve NoBpeXaeHuin, Npu HeobxoanMocTy 3a-
MeHWUTb KOMMNeKT conen. MNocne ycTaHoBKM HAaCTPOWTb pacxod MmaTepuana
cornacHo

9.4. 3ameHa BO34YLWHOMO NOPLUHS, NPYXUHbI NOPLUHS
N MUKpOMeETpa LWaru: [10-1], [10-2] n [10-3]

& I | MpepynpexaeHue!

» OTcoeguHNTb KpackonynbT OT CETU CXaToro BO3,IJ,yX8!

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecnv npu HesagencTBoBaHHONW CMyCKo-
BOW ckobe 13 BO3AYLLHOMo COoMnma uny Bo3ayLUHOrO MUKPOMETPa BbIXOAUT
Bo3ayXx. lNocne gemoHTaxa cMasaTb BO34YLUHbIA MUKPOMETP U NPYXn-
HY KOHCUCTEHTHON cMaskor Ans kpackopacnbinutenen SATA (apT. Ne
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48173), ycTaHOBUTb C BO3AYLUHbLIM MOPLUHEM W 3aKPYTUTb (OUKCUPYHOLLIMIA
BMHT [10-1]. MNocne ycTaHOBKM HACTPOUTb pacxog marepuana cornacHo
[aHHbIM B rnase 7.2.

& I | MpepynpexaeHne!

* [lpoBepnTb (OMKCUPYIOLLMIA BUHT Ha NPOYHOCTb nocagku! Bo3aylwiHbiv
MUKPOMETP MOXET OECKOHTPONBHO BLICTPENUTbL U3 KpackonynbTa!

9.5. 3ameHa ynnoTHeHuMs (CO CTOPOHbI BO3ayxa)

& FXITEE | MpepynpexaeHue!

» OTcoeguHnNTb KpackonynbT OT CETU CXaToro BO3,IJ,yX8!

Warwn: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4], [10-5] n [10-6]
3ameHa camoperynupytowerocs ynnotHeHus [10-6] TpebyeTtcs B TOM
cnyyae, ecnv nog CnyckoBomn ckoGoW BbICTynaeT BO3AyX.

1. MNocne gemoHTaxa NpoBEpUTL LUTOK BO3AYLLUHOrO nopLuHs [10-4]; npn
HeobXoANMOCTHN OYUCTUTL UMK 3aMEHUTL B CryYae Hanm4ms noBpex-
AeHns (Hanpumep, uapanuH Unm UCKPMBMNEHWI), CMa3aTb BbICOKOI(-
dekTneHom cmaskon SATA (apT. Ne 48173) n yctaHoBuTb, cobnto-
AaTb NpaBuIbHOE HanpasneHne ycTaHoBKu!

2. CwmasaTb BO3AYLUHbIA MUKPOMETP W NPYXWHY, BCTaBUTb C BO3AYLUHbLIM
MOPLUHEM M 3aKPYTUTb (PUKCUPYIOLLUIA BUHT.

[Mocne ycTaHoBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHoO AaHHbIM B

rnase 7.2.

& IS | MpepynpexaeHue!

 [lpoBepuTb (OMKCUPYIOLLMIA BUHT Ha NPOYHOCTb Nocagku! Bo3ayuiHbiv
MUKPOMETP MOXET BECKOHTPONBHO BbICTPENUTbL U3 KpackonynbTa!

9.6. 3ameHa wWnuHaensa onga perynnupoBaHua Kpyrnowm /

LUIMPOKOHANPaBNeHHOW ctpyu Waru: [11-1], [11-2], [11-3]
3ameHa TpebyeTcsa B TOM Criyyae, ecrnv BbICTynaeT BO3ayX Ha ariemMeHTe
PEerynmpoBaHmns UM afeMeHT PerynupoBaHus He YHKLMOHMPYET.
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10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob yctpaHeHus

HecnokorHbIn xapak-
Tep pacnbinisgemMon
cTpym (Nynbcaumsi/Bbi-
Opochbl) unu Bo3gyLu-
Hbl€ My3bIpy B KPacKo-
HanvBHOM CTakaHe

Conno gnsa pacnbline-
HUA Kpackn 3aTAHYTO
HEeLoCTaTOYHO NMPOYHO

MoaTaHyTb conno ans
pacnbifeHNs Kpackm
[2-1] c nomoLpbto yHUM-
BepCcasibHOro Kroya

Konbuo Bosayxopac-
npegenuTens NoBpex-
[AEHO UK 3arpsi3HEHO

3aMeHUTb KombLO
BO3ayXopacnpege-
NUTENs, TaK Kak OHO
ObII0 NOBPEXAEHO NpU
AEeMOHTaxe

BospgyliHblie nysbipn
B KPACKOHaNMBHOM
CTakaHe

Conno gnsa pacnbline-
HWSA Kpacku He NpUKpy-
YeHo

3aKkpyTUTb BPY4HYHO
COMmo Ans pacnbine-
HWs Kpackm [2-2]

MpocTpaHcTBO MEX-
Ay BO34YLUHbIM CO-
MAOM 1 COMMoM Ans
pacnblieHusi Kpacku
("BO3OYLUHBIN KOHTYP")
3arpsi3HeHo

OunUCTUTL BO3AYLLHbIN
KOHTYp, cobnoaatb
NonoXeHus B rnase 8

KomnnekT conen 3a-
rpPA3HEH Unn nospe-
XOEeH

O4YnCTUTb KOMMNNEKT
conen, rnasa 8 nnbo
3amMeHuTb, rnasa 9.1

Cnuwkom maro pac-
NbINSIEMON cpeapl

B KpaCKOHalInBHOM
CTakaHe

HanonHuTb KpackoHa-
JNIMBHOW cTakaH [1-6]

YNnoTHeHue urnol
KpackopacnblmTens
NMOBpPEXAEHO

3amMeHnTb YyNnoTHeHne
UMbl Kpackopacnbinm-
Tens, rmasa 9.3
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

XapakTtep pacnbine-
HUS: CTPYS CAULLKOM
MalneHbKas, Kocad,
OAHOCTOPOHHAA nUnu
HeoAHopoaHas

OTBepcTMA BO3AYLLIHO-
ro consna 3anosiHeHb!
nakom

OuncTuTb BO3aYyLLHOE
conrno, cobntogatb
NonoXXeHus B rnaese 8

HakoHe4Huk conna
Ans pacnblneHns Kpa-
cku (yandpba conna)
NOBPEXAEH

[MpoBepuTb Hako-
HEYHVK conna Ans
pacnbINeHns Kpacku
Ha npegMeT NoBpeX-
OeHus, Npu Heobxo-
OVMOCTU 3aMEHUTb
KOMNIEKT conern, rna-
Ba 9.1

OnemMeHT perynmposa-
HWUS1 KPYrNow / LUMPOKO-
HanpaBlieHHOM CTpyun
He paboTaerT - ane-
MEHT perynmpoBaHusi
MO>XHO MOBOpa4YnBaTh

KonbLio Bo3gyxopac-
npeaenuTens ycTaHoB-
NeHOo HeBepHO (uanda
He B OTBEPCTMM) Unun
NoOBpPEXAEHO

3aMeHUTb KomnbLO
BO3gyXxopacnpegenu-
TENsi U Npyu yCTaHOBKE
crneanTb 3a NpaBuib-
HbIM pasMeLLiEHNEM,
rnaea 9.2

OnemeHT perynuposa-
HWUS1 KPYrnow / LUMPOKO-
HarnpaBneHHOW CTpyn
He noBopaynsaeTcs

Perynuposo4Hbin
KrmanaH 3arpsi3HeH

[demoHTupoBaThb ane-
MEHT perynupoBaHus
KpYyrnow / LuMpoKoHa-
npaeneHHon CTpym,
BOCCTaHOBUTb XOA0-
BO€E COCTOSIHVE UNnn
MOSTHOCTbLIO 3aMEHUTb,
rnasa 9.7

KpaoKonyan He OT-
Kn4yaeT nogavy Bo3-
nyxa

MecTto KpenneHus
BO34YLUHOro nopuu-
HA 3arpAaA3HeHo unu
BOS,D,yLIJHbIIZ nopLieHb
M3HOLLUEH

O4ncTnTb MECTO
KpenneHns Bo3ayLu-
HOro NOPLUHS W/uUnn
3aMEHUTb BO3AYLLHBIA
NnopLUeHb, 3aMEHUTb
YMNOTHEHME BO3YLL-
HOroO MOPLUHSA, rnaea
94
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HeucnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Koppo3sus Ha pe3bbe
BO3AYLUHOro conna,
KaHana gna matepua-
na (mecTo nogcoeau-
HEeHus1 cTakaHa) unu
Kopnyce KpackonynbTa

YucTsllee BeLecTso
(KMAKOCTL) CAULLKOM
[0nro octaeTcs B/Ha
KpackonysnbTe

Henoaxogsiime 4nicTs-
LiMe cpeacTea

Ounctka, cobniogatb
NOMOXEHUs B rnase
8, 3ameHnTb Kopnyc
nucroneta

Lindbposas nHamkauyus
YepHoro LBeTa

[MucTonet cnuwkom
A0oJIro HaxoaAnTcA B
YUCTALLEeM cpeacrtee

HeBepHoe nornoxeHne
nucToneTa B MOEYHOM
MallnHe

OuucTka, cobnogaTb
NOMOXEHUS B rnase
8, 3amMeHnTb Lndpo-
BOI 6ok

Pacnbinsemas cpega
BbICTynaeT noa ynnoT-
HEeHWUeEM Urnbl Kpacko-
pacnbinuTena

YnnotHeHue urnbl
KpackopacnbinuTens
MOBPEXAEHO UMK OT-
CyTCTBYET

3ameHunTb / ycTaHo-
BWUTb YMIIOTHEHWE UTTbI
Kpackopacnblnutens,
rnasa 9.3

Mrna kpackopacnbinu-
Tens 3arpsisHeHa unum
noBpexaeHa

3aMeHUTb KOMMNIEKT
conen, rmaea 9.1; npu
HeobXxoAnMocTK 3ame-
HUTb YNNOTHEHWE Urnbl
KpackopacnbInuTens,
rnasa 9.3

Ha kpackonynbte
BbICTYMatoT Kannu B
o6nacTu HakoHeYHuKa
conna gns pacnbine-
HMA kpacku ("uandsbl
conna"

MocTopoHHKe npeame-
Tbl MEXAY HaKOHEeYHW-
KOM Wrfbl Kpackopac-
MbINUTENS U COMIIOM
ANs pacnbineHus
Kpackm

OYnUCTUTL COMMo Ans
pacrbIneHnsa Kpacku
1 UMy Kpackopacrbl-
nurens, cobnoaatb
NMOoXeHUs rnasbl 8

KomnnekT conen no-
BPEXAEH

3aMeHUTb KOMMNEKT
conen, rnasa 9
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11. YTunusayms

[MONHOCTBLIO OMOPOXXHEHHBIN KPACKOMYMbT YTUNM3NPOBaTh Kak MaTepuarn,
MCnonb3yemblin Ans BTOPMYHOWN nepepaboTku. Bo nsbexaHune otpuua-
TEeNbHOro BO3AENCTBMSA Ha OKpYXatoLLyto cpeay 6atapeto n octatkv pac-
nblINSemMol cpeabl yTUnM3npoBaTb Hagnexalumm obpa3om oTAenbHO OT
kpackonynbTa. Cobnogate MECTHbIE NpeanucaHns!

12. CepsucHas cnyxba
MprHaanexHoOCTn, 3an4acTi 1 TEXHUYECKYHO NMOMOLLb Bbl MOMy4uTe y
BalLlero nocrasLyuka npoaykuun covpmel SATA.

13. MapaHTUs / OTBETCTBEHHOCTb

3akoHHyto cuny umetot O6LLme ycnoBus 3aknioveHust caenok SATA n B
cny4ae HeobxoAMMOCTM Apyrue AOroBOpHble 06513aTenbCTBa, a Takke
[OeNCTBYIOLLME 3aKOHbI.

B ocob6eHHocT SATA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B criyyae:

* HecobnoAeHNs MHCTPYKLMI NO 3KCnyaTauum

* HeHaj/nexallem UCNonb3oBaHNM NPoAyKTa

+ ponycka k paboTe HeKOMMETEHTHOro nepcoHana

* HEeucnonb30BaHWA CpeacTB MHAMBUAOYANbHON 3aLmThI

* HEeucnonb30BaHUA OpUrMHanbHbIX NPUHAAMIEXHOCTEN U 3anyacTen

* CaMOBOMbLHOr0 NepeaenbiBaHNs UM U3MEHEHUST KOHCTPYKLUK

* eCTeCTBEHHOro ctapeHus / nsHoca

* HeTUMNWYHON ANS UCMONb30BaHWS YAaPHOW Harpysku

* MOHTaXHbIX U A€@MOHTaXHbIX paboT

14. 3anvactu [13]

ApT. Ne |O603HayYeHne

3988 OThenbHbIR NakeT CeToYHbIX punbTpoB, 10 WTYK

16295 | CteknsiHHbIN 6a40K Ha 25 MN CO BCTaBNSAOWENCS KPbILLIKOM

53033 | CteknsiHHbIA 6Ga4ok Ha 25 MmN C rnyxon KpbILKOW (5x)

58164 | CTeknsaHHbIN 6a4ok Ha 25 Mn CO BCTaBNAIOLLENCS KPbILLKOW
(5x)

64022 | lMnacTtmaccoBas kpbilka (3x)

76018 | YnakoBka c ceToyHbiMK dunbTpamu, 10 x 10 wr.

76026 | YnakoBka C ceTouHbIMK unbTpamu, 50 x 10 wr.

133983 | CoeguHuTenbHasa getanb Ans nogknioyeHus Bo3gyxa G 1/4 -
G1/4
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ApT. Ne | O603HayYeHne

197418 |YnakoBka 13 4 LBeTOBbIX knunc cuctemsl CCS (3eneHoi,
CVHEN, KpacHOW, YEepHOW)

197467 |YnakoBka c 3 KonbLamun Bo3gyxopacnpeaenurens

197541 |0,125-nTpOoBbI BLICTPOCMEHHDIV KpacKOHaNMBHOM 6a4ok
(nnactmacca) QCC

197558 |YnakoBka c 4 GrokuMpoBkamu Kanenb Afsi NacTMacCoBOro
6ayka emkocTbto 0,125 n

198408 | LLUToK BO3AYLIHOrO MNOPLUHA

198473 |HabGop cnyckoBbix CkOG

198523 | Bo3gyLHbIN MUKPOMETP

198549 | lUnuHaens Ansa perynupoBaHus Kpyrion/lUMpoKoHanpasneH-
HOW CTpyun

198572 | PykoBOACTBO MO 3KcnnyaTaumm

198911 | AntoMyHMEBBIN Ba4ok MHOropa3oBoro ncrnons3oaHus 0,15 n
QCC

199075 | OTBUHUYMBAIOLLASCS KpbILLKA A9 NacTMaccoBoro 6aydka
0,125 n

199406 |OnemeHT perynMpoBaHusa pacxoga Matepuana C KOHTPramkown

199414 | YNnoTHeHWe Wrmbl KpackopacnbiUTENs U YMNOTHEHME WToKa
BO3AYLUHOrO NOPLUHS

199430 |YnakoBka C 3 (hMKCUPYIOLLMMM BUHTAMU NS BO34YLLIHOMO
MWKpPOMETpa

199448 |YnakoBka ¢ 3 ronoBkamu BO3AYLLUHOMO MOPLUHA

199455 |YnakoBka C 5 ynnOTHUTENbHLIMU 3fieMeHTaMu conna ang
pacnbifeHns Kpacku

199463 |Habop ponukos anst ckobbl

199471 |YnakoBka c 3 yNAOTHEHUAMW ONS WNUHAENSA ANSA perynupo-
BaHWSA KPYriown/LMpoKoHanpaBrieHHoN CTpyn

201467 | KomnnekT npyxwuH, 3 WT. ANS UMbl ANS pacnbineHns Kpackun
3 WT. Ansa BO3QYLUHOrO NOPLUHSA

200162 |PudneHas kHonka 1 BUHT (Mo 2 LIT.)

200220 |lMNoakntoyeHne BcTaBHbIX Oa4koB

200238 | CreknsHHbIM 6a4ok 25 Mn ¢ BCTABHOM KPbILLKOW (5X) 1 pasbe-
mom QCC (1x)

200907 | YnnoTHWTENbHOE KONbLo Ans Bo3ayLwHoro conna (5x)
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= BxoauT B peMoHTHbIV Habop (apT. Ne 198614)

BxoauT B cepBUCHBbI 6ok Ans BO3AYLIHOro NopLuHs (apT. Ne
199422)

o Bxogut B koMnnekt ynnotHeHun (Apt. Ne 200246)

15. [eknapauyusa cooTBeTcTBMS cTaHgaptam EC

[encTBUTENBHYIO HA AaHHBI MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLuum COOTBETCTBUA
MO>XHO HaWTW MO CChISIKE:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads
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Bruksanvisning SATAminijet 4400 B RP/HVLP

Innehallsforteckning [orlglnalversmn tyskal]

1. Symboler.....ccocnevieeiennnens Rengdring av lackeringspisto-
2. Tekniska data [N, 368
3. Leveransomfattning.............. 363 9. Underhall.......ccooerrrvenennne. 369
4. Lackeringspistolens konstruk- 10. Felavhjalpning........cccocuc..... 371
HON. e 363 11. Avfallshantering.................... 373
5. Avsedd anvandning.............. 363 12. Kundtjanst........cccocoeinennne 373
6. Sakerhetsanvisningar........... 364 13. Garanti/ansvar.................... 374
7. Driftstart......ccocoiiviieiiiins 366 14. Reservdelar...........ccooeneene. 374
15. EG konformitetsforklaring.....375
1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dédsfall eller till svara
kador.
personskador
Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.
& Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till dods-
fall eller till svara personskador.
[jE] Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.
2. Tekniska data
Rekommenderat ingangstryck i pistolen
RP 0,5 bar - 2,5 bar 7 psi - 35 psi
spot Repair 0,5 bar - 2,5 bar 7 psi - 35 psi
HVLP 0,5 bar - 2,0 bar 7 psi - 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (tryck i mun- > 29 psi (tryck i munstyck-
stycket > 0,7 bar) et > 10 psi)

()

[S] Bruksanvisning | svensk
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Rekommenderat ingangstryck i pistolen

Overens- < 2,5 bar (tryck i mun- < 35 psi (tryck i munstyck-
stdmmer med | stycket < 1,0 bar) et < 15 psi)

lagstiftningen
i Lombardiet/

Italien

spot Repair 0,5 bar - 2,0 bar 7 psi - 29 psi
Rekommenderat spetsavstand

RP/RP SR | 12cm-19cm 4.7 -7.5"
HVLP/HVLP SR | 12cm-15cm 47 -5.9

Max. ingangstryck i pistolen

10,0 bar | 145 psi
Luftforbrukning vid 2,5 |Luftforbrukning vid 35
bar ingangstryck i pistolen | psi ingangstryck i pistolen
RP/RP SR 200 NI/min 7,1 cfm

Luftforbrukning vid 2,0 |Luftforbrukning vid 29
bar ingangstryck i pistolen | psi ingangstryck i pistolen

HVLP/HVLP SR | 120 NI/min 4,2 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
50 °C [122 °F
Vikt | version
Utan bagare 293 g 10,3 oz.
Med RPS-bagare 0,3 | 325¢ 11,5 oz.
Med flergangsbagare 0,125 | 350¢g 12,3 oz.
Med flergangsbagare i aluminium | 393 g 13,9 oz.
0,151
med RPS-karl 0,3 | och digital 367 g 12,9 oz.
tryckmatning
Tryckluftsanslutning

|G 1/4
Fyllnadsmangd
Flergangskarl i plast 10,125
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Fyllnadsmangd

Flergangskarl i aluminium 0,151

RPS-kéarl 0,31

3. Leveransomfattning

» Lackeringspistol med munstycks- Alternativa utféranden med:
sats och flytkarl * Flytkarl av aluminium eller plast

» Bruksanvisning med olika pafyliningsvolym

» Verktygssats

» CCS-klammor

4. Lackeringspistolens konstruktion [1]
[1-1] Lackeringspistolens handtag [1-9] Droppsparr

[1-2] Avtryckarbygel [1-10] Reglering av rund/bred strale
[1-3] Munstyckssats med luftmun- [1-11] Skruv foér reglering av materi-
stycke, fargmunstycke (syns almangd
inte), fargnal (syns inte) [1-12] Stoppmutter for reglering av
[1-4] Anslutning av lackeringspi- materialmangd
stol med QCC [1-13] Luftmikrometer
[1-5] Anslutning av flytkarl med [1-14] Lasskruv for luftmikrometern
QCC [1-15] Luftkolv (syns inte)
[1-6] Lacksil (syns inte) [1-16] Tryckluftsanslutning
[1-7] Flytkarl [1-17] ColorCode-system (CCS)

[1-8] Flytkarlslock

5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen &r avsedd for paféring av farger och lacker samt andra
ldmpliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa lampliga
objekt.
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6. Sakerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

A A

Varning! Se upp!
ik DANGER | NOTICE |

» Las igenom alla sékerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen

uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-

ningarna och de angivna stegen maste foljas.

» Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan

dessa dokument.

6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lackerings-
pistolen

A A

Varning! Se upp!
| i DANGER | NOTICE |

» Folj de lokala foreskrifterna for sakerhet, férebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!
» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengéring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-

hol, 1akemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-

stolen!

» Anvand aldrig lackeringspistolen om den &r skadad eller om delar
saknas! Far aldrig anvédndas om inte lasskruven ar fast monterad
[1-14]!

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!

» Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

+ Du far aldrig bygga om eller andra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehor!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvéndas!
» Lackeringspistolen far aldrig anvéndas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-

skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdvs for att utfora det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmilj6! Ta dessa medier till IAmpliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!

6.3. Personlig skyddsutrustning

A

Varning!

* Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengéring och under-
hall maste alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

+ Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
Overskridas. Anvand lampliga hérselskydd!

Vid anvandning av lackeringspistolen éverférs inga vibrationer till opera-
térens kroppsdelar. Rekylkraften &r lag. Produktmarkningen ska observe-
ras.

6.4.1 Allmant

Lackeringspistolen &r avsedd for anvandning/férvaring i explosiva omra-
den i ex-zon 1 och 2.
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A A

i oancer BENCN

Varning! Explosionsrisk!

Foéljande anvandningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor férbjudna:

For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!
Anvandning av I6snings- och rengdringsmedel som baseras pa ha-
logeniserade kolvaten! De kemiska reaktioner som upptrader da kan
vara explosiva!

7.

Driftstart

A A

s oancer BINTCN

Varning! Explosionsrisk!

Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

(T3] Tips!

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

Tryckluftsanslutning G 1/4 a eller I1amplig SATA anslutningsnippel.
Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstréom (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320
Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

1.

2.

3.

366

Kontrollera att alla skruvar [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] sitter fast
ordentligt. Dra at fargmunstycket [2-1] fér hand (12 Nm) enligt [7-4].
Kontrollera att lasskruven [2-5] sitter ordentligt i enlighet med [10-1]
och dra at den vid behov.

Spola igenom fargkanalen med en lamplig rengéringsvatska [2-6]. Ta_

del av kapitel 8.
Rikta in luftmunstycket: vertikal strale [2-7], horisontell strale [2-8].
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4. Montera lacksilen [2-9] och flytkarlet [2-10].

5. Fyll pa flytkarlet (maximalt 20 mm under 6verkanten), stdng med lock-
et [2-11] och montera droppsparren [2-12].

6. Skruva pa anslutningsnippeln [2-13] (ingar inte i leveransen) pa
luftanslutningen.

7. Anslut tryckluftsslangen [2-14].

.1.Instédllning av pistolens ingangstryck

N

(1] Tips!

» Tryck in avtryckaren helt och hallet (se kapitel 2) och stall in ingangs-
trycket enligt ett av féljande avsnitt ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4]) och
slapp sedan avtryckaren.

* Vid [3-2], [3-3] och [3-4] maste luftmikrometern [1-13] vara helt
Oppnad/sta lodratt.

* Om det ingangstryck som kravs i pistolen inte uppnas maste trycket
héjas i tryckluftsnatet. Ett for hdgt tryck leder till for hdga avtryckar-
krafter.

[3-1] SATA adam 2 mini (tillbehor/exakt metod).

[3-2] Separat manometer med regleranordning (tillbehor).

[3-3] Separat manometer utan regleranordning (tillbehdr).

[3-4] Tryckmétning i tryckluftsnatet (den mest inexakta metoden):
Tumregel: Stall in trycket pa tryckregulatorn pa 0,6 bar mer an det
rekommenderade ingangstrycket i pistolen per 10 m tryckluftsslang
(innerdiameter 9 mm).

7.2.Stall in materialflodet [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4] - ma-
terialméngdsregleringen helt 6ppnad

AR Tips!

Vid helt 6ppen materialmangdsreglering ar slitaget pa fargmunstycket
och fargnalen som minst. Valj storlek pa munstycket beroende pa sprut-
medium och arbetshastighet.

7.3.installning av sprutstralen
» Stall in bred strale (fabriksinstallning) [5-1].
« Stall in rund strale [5-2].

367



S

368

Bruksanvisning SATAminijet 4400 B RP/HVLP
7.4.Lackering

Dra av avtryckarbygeln helt vid lackering [6-1]. F&r lackeringspistolen i

enlighet med [6-2]. Hall sprutavstandet i enlighet med kapitel 2.

8. Rengoring av lackeringspistolen

A A

Varning! Se upp!

i DANGER | NOTICE

 Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fore alla rengdringsarbe-
ten!

 Risk for personskador pa grund av att tryckluft eller sprutmedium
tranger ut ovantat!

» Tom lackeringspistolen och flytkarlet fullstandigt. Ta hand om sprut-
mediet pa ett riktigt satt!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

* Anvand en neutral rengoringsvatska (pH-varde 6 till 8)!*

* Anvand inte syror, lutar, baser, fargborttagningsmedel,
olampliga regenerat eller andra aggressiva rengéringsme-
del!*

» Doppa inte ner lackeringspistolen i rengoringsvatska!*

» Rengor inte den elektroniska tryckvisningens tavla med spetsiga,
vassa eller grova féremal!

+ Hal far endast rengéras med SATA rengdringsborstar eller SATA mun-
stycksrengdringsnalar. Anvandning av andra verktyg kan leda till skador
och férséamring av sprutstralen. Rekommenderat tillbehor: Rengorings-
sats artikelnr 64030.

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

* Fyll pa luftkanalen med ren tryckluft under hela tvattningen!

* Munstyckshuvudet maste peka uppat!

* Lamna inte kvar maskinen i tvattmaskinen under langre tid dn
tvattningen tar!*

* Anvéand aldrig ultraljudsrengoéringssystem - skador pa munstyck-
en och ytor!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Efter rengoring av lackeringspistolen och fargkanalen skall luft-
munstycket inkl. gdngor och flytkarl blasas ur med ren tryckluft.

* i annat fall risk for korrosion

(1] Tips!

» Efter rengoringen av munstyckssatsen maste sprutbilden kontrolleras!
* Fler tips for rengoring: www.sata.com/TV.

9. Underhall

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Varning! Se upp!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet fére alla underhallsar-
beten!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medféljande specialverktyget!

9.1.Byte av munstyckssatsen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5] och [7-6]
Varje SATA munstyckssats bestar av en "fargnal" [7-1], ett "luftmun-
stycke" [7-2] samt ett "fargmunstycke" [7-3] och den ar manuellt justerad
for en perfekt sprutbild. Darféor maste munstyckssatsen alltid bytas kom-
plett. Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2 efter montering-
en.

9.2. Byt luftfordelarringen enligt foljande steg: [7-1],
[7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] och [7-6]

/N Se upp!

* Luftférdelarringen far endast tas bort med SATA avdragsverktyg.

» For att utesluta skador pa tatningsytorna far inget vald anvandas.
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[1i] Tips!

Kontrollera tatningsytorna i lackeringspistolen efter demonteringen [8-
2], rengoér dem vid behov. Vid skador kontaktar du din SATA-aterforsal-
jare. Placera den nya luftférdelarringen med hjalp av markeringen [8-3]
(tapp i halet) och tryck in den jamnt. Stall in materialgenomstréomningen
enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

9.3. Byt fargnalstatning enligt foljande steg: [9-1], [9-2] och
[9-3]

Detta byte &r nédvandigt om det tranger ut sprutmedium vid den sjalvjuste-

rande fargnalspackningen. Demontera avtryckarbygeln i enlighet med [9-2].

Kontrollera fargnalen med avseende pa skador och byt munstyckssatsen

vid behov efter demonteringen. Stéll in materialgenomstromningen enligt

kapitel 7.2 efter monteringen.

9.4. Byte av luftkolv, luftkolvsfjader och luft-

kolvsmikrometer enligt foljande steg: [10-1], [10-2]
och [10-3]

& FXIEE | Varning!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Detta byte ar nédvandigt om det tranger ut luft vid luftmunstycket eller
vid luftmikrometern nar avtryckarbygeln inte ar aktiverad. Fetta in luft-
mikrometern och fjadern med SATA pistolfett (artikelnr 48173) efter
demonteringen, montera den tillsammans med luftkolven och skruva in
lasskruven [10-1]. Stall in materialgenomstromningen enligt kapitel 7.2
efter monteringen.

& FXI=5 | Varning!

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut

okontrollerat ur lackeringspistolen!
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9.5. Byte av tatning (pa luftsidan)

VAN i owicer]

Varning!

» Koppla bort lackeringspistolen fran tryckluftsnatet!

Steg: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4], [10-5] och [10-6]
Byte av den sjélvjusterande tatningen [10-6] &r nddvandigt om det trang-
er ut luft under avtryckarbygeln.

1. Kontrollera luftkolvstangen [10-4] efter demonteringen, rengér den
vid behov eller byt den vid skador (t.ex. vid repor eller bojning), fetta in
den med SATA hogeffektfett (artikelnr 48173) och montera, obser-
vera monteringsriktningen!

2. Fetta &ven in luftmikrometern och fjddern, montera dem tillsammans
med luftkolven och lasskruven.

Stall in materialgenomstrémningen enligt kapitel 7.2 efter monteringen.

& XN | Varning!

» Kontrollera att Iasskruven sitter fast! Luftmikrometern kan skjuta ut
okontrollerat ur lackeringspistolen!

9.6. Byte av regleringen av rund/bred strale steg:
[11-1], [11-2], [11-3]

Bytet ar nédvandigt om det trénger ut luft vid regleringen eller om regle-

ringen inte fungerar.

10. Felavhjalpning

Fel Orsak Avhjalpning

Ojamn sprutstrale
(fladdrar/spottar) eller
luftbubblor i flytkarlet

Fargmunstycket inte
tillrackligt hart atdraget

Efterdra fargmunstyck-
et [2-1] med universal-
nyckeln

Luftférdelarringen ska-
dad eller smutsig

Byt luftférdelarringen
eftersom den skadas
vid demonteringen
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Luftbubblor i flytkarlet

Luftmunstycket |6st

Skruva at luftmun-
stycket [2-2] fér hand

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket ("luft-
krets") smutsigt

Rengodr luftkretsen, ta
del av kapitel 8

Munstyckssatsen
smutsig eller skadad

Rengdr munstyckssat-
sen, kapitel 8, resp. byt
den, kapitel 9.1

For lite sprutmedium i
flytkarlet

Fyll pa flytkarlet [1-6]

Fargnalens tatning
defekt

Byt fargnalens tatning,
kapitel 9.3

Sprutbilden for liten,
sned, ensidig eller
delad

Lackmunstyckets hal
belagda med lack

Rengor luftmunstycket,
ta del av kapitel 8

Fargmunstyckets spets
(fargmunstyckets tapp)
skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets resp.
byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1

Ingen funktion for reg-
leringen av rund/bred
strale - regleringen kan

Luftfordelarringen inte
placerad i korrekt lage
(tappen inte i halet)

Byt luftférdelarringen
och se till att den pla-
ceras korrekt vid mon-

vridas eller skadad teringen, kapitel 9.2
Regleringen av rund/ | Reglerventilen &r Demontera regleringen
bred strale gar inte att | smutsig av rund/bred strale,

vrida

gor sa att den gar att
vrida eller byt den
komplett, kapitel 9.7

Lackeringspistolen
sténger inte av luften

Luftkolvens sate smut-
sigt eller luftkolven
sliten

Rengor luftkolvens
sate och/eller byt
luftkolven, luftkolvens
packning, kapitel 9.4
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Korrosion i luftmun-
styckets ganga, ma-
terialkanal (kéarlets
anslutning) eller sjélva
lackeringspistolen

Rengdringsvatska (vat-
tenhaltig) stannar kvar
for 1ange i/pa pistolen

Olampliga rengorings-
vatskor

Rengoring, ta del
av kapitel 8, byt sjal-
va pistolen

Den digitala displayen
svart

Pistolen for lange i
rengdringsvatska

Pistolen felaktigt place-
rad i tvattmaskinen

Rengoring, ta del
av kapitel 8, byt den
digitala enheten

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalens
tatning

Fargnalens tatning
defekt eller saknas

Byt/montera fargna-
lens tatning, kapitel 9.3

Fargnalen smutsig
eller skadad

Byt munstyckssatsen,
kapitel 9.1, byt fargna-
lens tatning vid behov,
kapitel 9.3

Lackeringspistolen
droppar vid fargmun-
styckets spets ("farg-
munstyckets tapp")

Frammande partiklar
mellan fargnalens
spets och fargmun-
stycket

Rengdr fargmunstyck-
et och fargnalen, ta del
av kapitel 8

Munstyckssatsen ska-
dad

Byt munstyckssatsen,
kapitel 9

11. Avfallshantering
Den fullstéandigt tomda lackeringspistolen skall hanteras som atervin-

ningsbart avfall. For att undvika skador pa miljon skall batteriet och sprut-
medelsrester hanteras som avfall pa ett riktigt satt skilt fran lackeringspi-
stolen. Folj de lokala féreskrifterna!l

12. Kundtjanst

Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

sdljare.
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13. Garanti / ansvar

SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA har inget ansvar:

« om bruksanvisningen inte féljs

» om produkten anvands pa ett ej avsett satt

« om produkten anvands av outbildad personal

« om personlig skyddsutrustning inte anvands

« om originaltillbehér och originalreservdelar inte anvands
* om egenmaktiga eller tekniska andringar gérs

« vid naturligt slitage

« vid onormal slagbelastning

* Monterings- och demonteringsarbeten

14. Reservdelar [13]

Arti-

Bendmnin
kelnr g

3988 Ett paket med 10 st. lacksilar

16295 |25 ml Glasbehallare med lock

53033 |25 ml Glasbehallare med blindlock (5x)

58164 |25 ml Glasbehallare med lock (5x)

64022 | Plastlock (3x)

76018 | Packning med 10 x 10 st. lacksilar

76026 | Packning med 50 x 10 st. lacksilar

133983 | Luftanslutningsstycke G 1/4 - G 1/4

197418 |Forpackning med fyra CCS-kldammor (gréna, bla, réda, svarta)

197467 |Packning med 3 st. luftférdelarringar

197541 | 0,125 | QCC flytkarl for snabbt byte (plast)

197558 | Packning med fyra droppspatrrar till plastbehallare pa 0,125 |

198408 | Luftkolvstang

198473 | Avtryckarsats

198523 | Luftmikrometer

198549 | Spindel for reglering av rund/bred strale

198572 | Verktygssats

198911 [0,151 QCC flergangsbagare i aluminium

199075 | Skruvlock till 0,125 | plastkarl
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iy Benamning

kelnr

199406 |Materialmangdsreglering med motmutter

199414 | Fargnalstatning och luftkolvstangstatning

199430 |Packning med tre lasskruvar till luftmikrometer

199448 | Packning med tre luftkolvshuvuden

199455 | Foérpackning med fem tatningselement till fargmunstycket

199463 |Bygelrullsats

199471 |Packning med tre tatningar till spindel fér reglering av rund/
bred strale

201467 |Fjadersats med 3x fargnal/3x luftkolvsfjader

200162 |Rafflad knapp och skruv (vardera 2 st.)

200220 | Anslutning for instickskarl

200238 |25 ml glaskarl med instickslock (5x) och QCC-stickanslutning
(1x)

200907 | Tatring for luftmunstycke (5x)

o Ingar i reparationssatsen (artikelnr 198614)
Ingar i serviceenheten till luftkolven (artikelnr 199422)
o Ingér i tatningssatsen (art.nr. 200246)
15. EG konformitetsforklaring

Den géllande konformitetsférsakran hittar du pa:

www.sata.

com/downloads
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1. Simboli
& Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzroci smrt ali
tezk Skodbe.
ezke poskodbe
& Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i mate-
— rialno Skodo.

A

Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzrogi smrt ali tezke po$kodbe.

(13

Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Tehniéni podatki

Priporoceni vhodni tlak pistole

RP 0.5 bar - 2.5 bar 7 psi - 35 psi
Spot Repair 0.5 bar - 2.5 bar 7 psi - 35 psi
HVLP 0.5 bar - 2.0 bar 7 psi - 29 psi
"Compliant" > 2.0 bar (notranji tlak > 29 psi (notraniji tlak

Sobe > 0.7 bar)

Sobe > 10 psi)

dija/ltalija

Compliant zako-
nodaja Lombar-

< 2.5 bar (notranji tlak
Sobe < 1.0 bar)

< 35 psi (notraniji tlak
Sobe < 15 psi)

Spot Repair

0.5 bar - 2.0 bar

7 psi - 29 psi

()

[SI] Navodilo za obratovanije | slovenski
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Priporoceni razmak pri brizganju

RP/RP SR [12cm- 19 cm

4.7°-7.5

HVLP/HVLP SR | 12cm-15cm

4.7°-5.9

Maks. vhodni tlak piStole

10.0 bar | 145 psi

Poraba zraka pri 2.5 bar
- vhodni tlak pistole

Poraba zraka pri 35 psi
- vhodni tlak pistole

RP/RP SR 200 NI/min

7.1 cfm

Poraba zraka pri 2.0 bar
- vhodni tlak pistole

Poraba zraka pri 29 psi
- vhodni tlak pistole

HVLP/HVLP SR | 120 NI/min

4.2 cfm

Maks. temperatura brizgalnega medija

50 °C [122 °F

Teza | Razlicica

brez loncka 293 g 10.3 oz.
z RPS-lonékom 0,3 | 325¢ 11.5 oz.
z veCnamenskim lon¢kom 0,125 1 | 350 g 12.3 oz.
z aluminijastim ve€namenskim 393 ¢ 13.9 oz.
lonckom 0,151

sz lonckom RPS 0,3 | in digitalno 367 g 12.9 oz.
merjenje tlaka

Prikljucek za stisnjeni zrak

|G 1/4

Koli¢ina polnjenja

Plasti¢ni ve€potni loncek

Aluminijasti ve€potni lon¢ek

Loncek RPS
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3. Obseg dobave

» Lakirna piStola s setom Sobins  Alternativne izvedbe s/z:

posodo za tekocino » posodo za tekocino iz aluminija
* Navodilo za obratovanje ali iz umetne mase z razli¢nimi
* Komplet orodja prostorninami polnjenja

* CCS sponke

4. Sestava lakirne pistole [1]

[1-1] rocaj lakirne pistole [1-9] zapora proti kapljanju
[1-2] rocica za sprozitev [1-10] regulacija okroglega / Siroke-
[1-3] komplet Sob z zra¢no Sobo, ga curka
Sobo za barve (ni vidna), iglo [1-11] vijak za reguliranje koli¢ine
za barve (ni vidna) materiala
[1-4] prikljuek za lakirno piStolo  [1-12] nasprotna matice za reguli-
s QCC ranje koli¢ine materiala
[1-5] prikljuCek za posodo za teko- [1-13] zra¢ni mikrometer
¢inos QCC [1-14] vijak za pritrditev zraCnega
[1-6] sito za lak (ni vidno) manometra
[1-7] posoda za tekocino [1-15] bat za lak (ni viden)

[1-8] pokrov posode za teko¢ino [1-16] Prikljucek za stisnjeni zrak
[1-17] ColorCode sistem (CCS)

5. Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je v skladu z namembnostjo predvidena za nanaSanje barv
in lakov ter drugih primernih, teko€ih medijev (brizgalnih medijev) s po-
mocjo stisnjenega zraka na za to primerne objekte.
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6. Varnostni napotki
6.1. Splosni varnostni napotki

A A

Opozorilo! Pozor!

i DANGER | NOTICE

» Pred uporabo lakirne pistole skrbno in v celoti preberite vse varnostne
napotke in navodilo za uporabo. Upostevati morate varnostne napotke
in predpisane postopke.

 Shranite vse prilozene dokumente in oddajte lakirno pistolo dalje
samo s temi dokumenti.

6.2. Specifiéni varnostni napotki za lakirne pistole

A A

Opozorilo! Pozor!

|4 DANGER | NOTICE

» Upostevaijte krajevne varnostne predpise, predpise o prepreevaniju
nezgod in o zas¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

 Lakirne pistole nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem!

» Uporabljati, Cistiti in vzdrzevati jo sme samo strokovna oseba!

» Osebe, katerih reakcijska sposobnost je zmanjSana zaradi mamil,
alkohola, zdravil ali na drug nacin, je prepovedana uporaba lakirne
pistole!

* Lakirne piétolevnikoli ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali pri manj-
kajocCih delih! Se posebej jo smete uporabljati samo trdno vgrajenem
pritrdilnim [1-14] vijakom!

« Lakirno pistole pred vsako uporabi preverite in jo po potrebi popravite!

 Lakirno pistolo v primeru, da je poSkodovana, takoj izklju€ite iz obrato-
vanja, lo€ite jo z mreze za stisnjeni zrak!

« Lakirne pistoli nikoli ne smete samovoljno predelovati ali tehni€no spre-
minjati!

» Uporabljajte izklju¢no originalne SATA nadomestne dele oziroma
pribor!




N
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A A

Opozorilo! Pozor!
ik DANGER |

Uporabljajte izklju€no s strani podjetja SATA priporoCene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

Nikoli ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo kisline, luge ali
bencin!

Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte na obmocju virov vziga kot npr.
odprtega ognja, tlecih cigaret ali elektri¢nih naprav brez protieksplozij-
ske za&cite!

» V obratovalno okolje lakirne piStole prinesite samo za delovni po-

stopek potrebno koli¢ino topila, barve, laka ali drugega nevarnega
brizgalnega medija! Te medije po koncu dela odnesite v skladiS¢ne
prostore, ki odgovarjajo namembnosti!

6.3. Osebna zascitna oprema

A

Opozorilo!
ik DANGER |

* Pri uporabi lakirne pistole ter pri €iS€enju in vzdrzevanju vedno nosite

registrirano zasc¢ito za dihanje in za oci ter predpisane zascitne rokavi-
ce in delovna oblacila ter delovne Cevlje!

 Pri uporabi lakirne pistole se lahko prekoraci nivo zvo¢nega tlaka 85

dB(A). Nosite primerno zas¢ito za sluh!

Pri uporabi se ne prena$ajo nikakrsne vibracije na dele telesa upravljalca.
Sile povratnih sunkov so nizke. UpoStevati je treba oznako na izdelku.

6.4.1 Splosno

L
o

akirna pistole je atestirana za uporabo / shranjevanje v eksplozijsko
grozenih podrocjih EX con 1 in 2.

S
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A A

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!
L oancer JREN

* Naslednji naé¢ini uporabe in ravnanj vodijo do izgube proti-
eksplozijske zascite in so zato prepovedani:

» Prinasanje lakirne pistole v eksplozijsko ogrozena obmocja EX cone 0!

» Uporaba topil in €istilnih sredstev, ki so izdelani na osnovi halogeni-

ziranih ogljikovodikov! Kemi¢ne reakcije, ki nastanejo pri tem, lahko
potekajo v obliki eksplozije!

7. Zagon

A A

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!
L oancer I

» Uporabljajte samo za topila obstojne, antistaticne, neposkodovane,
tehniéno neoporecne gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za tlak
najmanj 10 bar, npr. §t. izd. 53090!

[:E] Napotek!

Zagotovite izpolnjevanje naslednjih pogojev:

* Prikljuek za stisnjeni zrak G 1/4 a ali primeren SATA prikljuéni nasta-
vek.

» Zagotovite minimalen tok prostornine stisnjenega zraka (poraba

zraka) in tlak (priporo¢eni vhodni tlak na vhodu pistole) v skladu s
poglavjem 2.

« Cist stisnjeni zrak, npr. z uporabo SATA filtra 484, &t. izd. 92320
» Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim premerom najmanj 9 mm (glej

opozorilni napotek), npr. §t. izd. 53090.

1.

Vse vijake [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5] preverite glede trdnega po-
loZaja. Barvno Sobo [2-1] po [7-4] na roko (12 Nm) zategnite. Zaporni
vijak [2-5] po [10-1] preverite glede trdnega polozaja, po potrebi ga
trdno zategnite.

Barvni kanal izperite s primerno €istilno tekocino [2-6], upoStevajte
poglavje 8.
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3. Usmerite zracno Sobo: vertikalni curek [2-7], horizontalni curek [2-8].

4. Montirajte sito za lak [2-9] in posodo za teko€ino [2-10].

5. Napolnite posodo za tekoc€ino (maksimalno 20 mm pod zgornjim ro-
bom), jo zaprite s pokrovom [2-11] in namestite zaporo proti kapljanju
[2-12].

6. Priklju¢ni nastavek [2-13] (ni vsebovan v obsegu dobave) privijte na
zraCni prikljuéek.

7. Prikljucite gibko cev za stisnjeni zrak [2-14].

7.1.Nastavitev vhodnega tlaka pistole

[:E] Napotek!

» Rocico za sprozitev popolnoma izvlecite in nastavite vhodni tlak piSto-
le (glejte poglavje 2) v skladu s ([3-1], [3-2], [3-3] do [3-4]), nato pa
ponovno spustite rocico za sprozitev.

 Pri[3-2], [3-3] in [3-4] mora biti zraéni mikrometer [1-13] popolno-
ma odprt / stati navpi¢no.

- Ce se ne doseZe potrebni vhodni tlak pistole, se mora povisati tlak v
omrezju stisnjenega zraka; previsok tlak vodi do poviSanih sprozilnih
sil.

[3-1] SATA adam 2 (pribor / natanéna metoda).

[3-2] Posebni manometer s pripravo za reguliranje (pribor).

[3-3] Posebni manometer brez priprave za reguliranje (pribor).

[3-4] Merjenje tlaka na omrezju stisnjenega zraka (najmanj
natanéna metoda): Zlato pravilo: Tlak nastavite tako, da bo za
vsakih 10 m cevi za stisnjeni zrak (notranji premer 9 mm) na redu-
cirnem ventilu za 0,6 bar visji kot priporoceni vhodni tlak na pistoli.

7.2. Nastavitev pretoka materiala [4-1], [4-2], [4-3] in [4-
4] - reguliranje koli¢ine materiala popolnoma odprto

[:E] Napotek!

Pri popolnoma odprti regulaciji koli€¢ine materiala je obraba barvne Sobe
in barvne igle najnizja. Izberite velikost Sobe, odvisno od brizgalnega
medija in delovne hitrosti.

7.3. Nastavitev brizgalnega curka
» Nastavitev Sirokega curka (tovarniska nastavitev) [5-1].

S
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» Nastavitev okroglega curka [5-2].

7.4.Lakiranje

Za lakiranje popolnoma povlecite ro€ico za sprozitev [6-1]. Lakirno pistolo
vodite v skladu s [6-2]. Upostevaijte brizgalni razmak v skladu s poglav-
jem 2.

8. Ciséenje lakirne pistole

|4 DANGER | NOTICE

» Pred vsemi Cistilnimi deli lakirno pistolo loCite iz omrezja stisnjenega zraka!

» Nevarnost poSkodbe zaradi nepri¢akovanega izstopa stisnjenega
zraka in / ali izstopanja brizgalnega medija!

» Lakirno pistolo in posodo za tekoc€ino popolnoma izpraznite, brizgalni
medij pravilno odlozite!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljuc¢-
no dobavljeno orodje!

» Uporabljajte nevtralno ¢istilno teko¢ino (pH vrednost 6 do
8)!*

* Ne uporabljajte nikakrsnih kislin, lugov, baz, sredstev za
odstranjevanje z luzenjem, neprimernih regeneratov ali dru-
gih agresivnih cistil!*

 Lakirne pistole ne potapljajte v Cistilno teko€ino!*

» Stekla elektronskega prikaza tlaka ne Cistite s koni€astimi, ostrimi ali
hrapavimi predmeti!

 Vrtine Cistite samo s SATA ¢istilnimi S€etkami ali s SATA iglami za ¢iSce-
nje Sob. Uporaba drugih orodij lahko povzro¢i poskodbe in okrnjenost
brizgalnega curka. Priporoéeni pribor: Cistilni set, St. izd. 64030.

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporoene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Zracni kanal med celotnim postopkom pranja polnite s €istim zrakom!

» Glava Sobe mora biti obrnjena navzdol!

» Lakirno pistolo pustite v pralnem stroju samo med trajanjem
pralnega postopka!*

* Nikoli ne uporabljajte sistemom za c¢iS¢enje z ultrazvokom -
poskodbe Sob in povrsin!

Opozorilo! Pozor!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Opozorilo! Pozor!

* Po ¢iscenju lakirno pistolo in barvni kanal, zraéno Sobo vklj.
z navojem in posodo za tekocino izpihajte s €istim stisnjenim
zrakom!*

* v nasprotnem primeru nevarnost korozije

[:m Napotek!

» Po ciS¢enju seta Sob kontrolirajte brizgalno sliko!

» Ostali nasveti za ¢iS¢enje: www.sata.com/TV.

9. Vzdrzevanje

A A

| i DANGER | NOTICE

Opozorilo! Pozor!

» Pred vsemi vzdrzevalnimi deli lakirno pistolo loite iz omreZja stisnjenega
zrakal

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljuc-
no dobavljeno orodje!

9.1.Zamenjava seta Sob [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] in [7-
6]

Vsak SATA set Sob je sestavljen iz ,barvne igle” [7-1], ,zraCne Sobe“ [7-

2] in ,barvne Sobe” [7-3] in je rocno nastavljen za odli¢no brizgalno sliko.

Zato set Sob vedno kompletno zamenjajte. Po vgradnji nastavite pretok

materiala v skladu s poglaviem 7.2.

9.2.Zamenjava obro€a za porazdelitev zraka, koraki:

[7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] in [7-6]

/N Pozor!

» Obro¢ za porazdelitev zraka odstranjujte izkljuéno s SATA orodjem za
izvleCenje.

S
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/N Pozor!

» Ne uporabljajte nikakrSne sile, da izkljucite poSkodbe tesnilnih povr-

Sin.
[:E] Napotek!

Po demontazi preverite tesnilne povrsine na lakirni pistoli [8-2], po
potrebi jih ocistite. Pri poSkodbah se prosimo obrnite na vasega SATA
trgovca. Nov obro€ za porazdelitev zraka namestite na osnovi oznacbe
[8-3], (€ep v vrtino) in ga enakomerno pritisnite. Po vgradnji nastavite
pretok materiala v skladu s poglavjem 7.2.

9.3. Zamenjava tesnila barvne igle, koraki: [9-1], [9-2] in [9-3]
Zamenjava je potrebna, ¢e na obmocju barvne igle, ki se samodejno
nastavlja, izstopa brizgalni medij. Ro€ico za sprozitev demontirajte v skladu
z [9-2]. Po demontazi preverite barvno iglo glede poskodb, po potrebi za-
menjajte set Sob. Po vgradnji nastavite pretok materiala v skladu s poglav-
jem 7.2.

9.4.Zamenjava zracnega bata, batne vzmeti in mi-

krometra, koraki: [10-1], [10-2] in [10-3]
& IS | Opozorilo!

» Lakirno pistolo locite iz omrezja stisnjenega zraka!

Zamenjava je potrebna, ¢e pri neaktivirani ro€ici za sprozitev izstopa zrak

na zracni Sobi ali na zraénem mikrometru. Po demontazi zraéni mikrome-

ter in vzmet namazite s SATA mastjo za piStole (St. izd. 48173), ga vsta-
vite z zra¢nim batom in privijte pritrdilni vijak [10-1]. Po vgradnji nastavite
pretok materiala v skladu s poglavjem 7.2.

& FXIEE | Opozorilo!

» Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zracni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!
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9.5.Zamenjava tesnila (zraéna stran)

A

Opozorilo!

» Lakirno pistolo locite iz omrezja stisnjenega zraka!

Koraki: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4], [10-5] in [10-6]

Zamenjava tesnila, ki se samodejno naknadno nastavlja, [10-6] je potreb-

na, ¢e zrak izstopa iz rocice za sprozitev.

1. Po demontazi preverite palico zratnega bata [10-4]; po potrebi jo
ocistite in jo v primeru poSkodb (npr. ¢e je opraskana ali ukrivljena)
zamenjajte, namazite jo s SATA visokozmogljivostno mastjo (St. izd.
48173) ter montirajte, upostevajte smer vgradnje!

2. Zraéni mikrometer in vzmet prav tako namazite, ju vstavite z zracnim
batom in privijte pritrdilni vijak.

Po vgradnji nastavite pretok materiala v skladu s poglavjem 7.2.

A

Opozorilo!

 Preverite pritrdilni vijak glede trdnega polozaja! Zracni mikrometer se
lahko nekontrolirano izstreli iz lakirne pistole!

9.6.Zamenjava vretena za reguliranje okroglega /

Sirokega curka Koraki: [11-1], [11-2], [11-3]
Zamenjava je potrebna, Ce iz regulacije izstopa zrak ali e regulacija ne

deluje.

10. Odpravljanje moten;j

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Nemiren brizgalni
curek (frfotanje/pljuva-
nje) ali zracni mehurcki
v posodi za tekocino

Barvna Soba ni privita
dovolj évrsto

Barvno Sobo [2-1] za-
tegnite z univerzalnim
kljuéem

Obro¢ za porazdelitev
zraka je poskodovan
ali umazan

Zamenijajte obro€ za
porazdelitev zraka, ker
se -e-ta pri demontazi
poskoduje

S
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Motnja Vzrok Odprava/pomoé
Zra€ni mehurcki v po- | Zracna Soba ni dobro | Zraéno Sobo [2-2] z
sodi za tekocino pritrjena roko trdno privijte

Vmesni prostor med
zracno Sobo in barvno
Sobo (,zraéni krog*
umazan

Odistite zracni krog,
upostevajte poglavje 8

Set Sob umazan ali
poskodovan

Ocistite set Sob, pog-
lavje 8, oziroma ga
zamenjajte, poglavje
9.1

Premalo brizgalnega
medija v posodi za
tekocino

Napolnite posodo za
tekoc€ino [1-6]

Tesnilo barvne igle
pokvarjeno

Zamenjajte tesnilo
barvne igle, poglavje
9.3

Brizgalna slika
premajhna,poSevna,
enostranska ali raz-
cepliena

Vrtine zraéne Sobe
zamasene z lakom

Ocdistite zracno Sobo,
upostevajte poglavje 8

Konica barvne Sobe
(Cepek barvne Sobe)
posSkodovan(a)

Preverite ¢epek barvne
Sobe glede poskodb ,
po potrebi zamenjajte
set Sob, poglavje 9.1

Regulacija okroglega/
Sirokega curka brez
funkcije - regulacijo je
mozno vrteti

Obrocek za porazdeli-
tev zraka ni namescen
v pravilnem polozaju
(Cep ni v vrtini) ali je
poskodovan

Zamenjajte obro¢ za
porazdelitev zraka in
pri vgradnji upostevajte
pravilen polozaj, pog-
lavje 9.2

Reguliranje okroglega/
Sirokega curka se ne
da vrteti

Regulacijski ventil
umazan

Reguliranje okroglega/
Sirokega curka od-
montirajte, vzpostavite
gibljivost ali v celoti
zamenjajte, poglavje
9.7
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obrabljen

Motnja Vzrok Odprava/pomoé
Lakirna pistola ne LeziSCe zratnega bata | OCistite leziS¢e zrac-
izklopi zraka umazano ali zra¢ni bat | nega bata in / ali za-

menjajte set zratnega
bata, poglavje 9.4

Korozija na navoju
zraéne Sobe, na ma-
terialnem kanalu(pri-
klju¢ek posode) ali na
trupa zracne pistole

Cistilna tekogina (vo-
dena) predolgo ostaja
v/na pistoli

Neprimerne distilne
tekocine

Ciséenje, uposte-
vajte poglavje 8,
poskrbite za zamenja-
vo trupa pistole

Digitalni prikaz ¢rn

Pistola predolgo v
Cistilni tekoCini

Napacen polozaj pisto-
le v pralnem stroju

Ciséenje, uposte-
vajte poglavje 8,
poskrbite za zamenja-
vo digitalne enote

Brizgalni medij izstopa
za tesnilom barvne igle

Tesnilo barvne igle po-
kvarjeno ali ne obstaja

Zamenjajte / vgradite
tesnilo barvne igle,
poglavje 9.3

Barvna igla umazana
ali poSkodovana

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9.1; po potre-
bi zamenjajte barvno
iglo, poglavje 9.3

Iz lakirne pistola kaplja
na konici barvne Sobe
(,6epek barvne $obe*)

Tujek med konico
barvne igle in barvno
Sobo

Odistite barvno Sobo in
barvno iglo, upostevaj-
te poglavje 8

Set Sob poskodovan

Zamenijajte set Sob,
poglavje 9

11. Odlaganje

Odlaganje v celoti izpraznjene lakirne pistole kot surovine. Da bi se pre-
precila Skoda za okolje, baterijo in ostanke brizgalnega medija pravilno
odstranjujte lo€eno od lakirne pistole. UpoStevajte krajevne predpise!

12. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehni€éno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

S
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13. Jamstvo / odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni po-
godbeni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

SATA Se posebej ne nosi nikakrSne odgovornosti pri:

* neupostevanju navodila za uporabo

» uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

 uporabi s strani neizSolanega osebja

* neuporabi osebne zas&itne opreme

* neuporabi originalnega pribora in originalnih nadomestnih delov
» samovoljni pregradniji ali tehni€¢nih spremembah

* naravni izrabi / obrabi

« udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

» montaznih in demontaznih delih

14. Nadomestni deli [13]

St. izd. |Naziv

3988 Posamicni zavitek sit za lak z 10 kosi

16295 |25 ml stekleni lonCek s pokrovom

53033 |25 ml stekleni longek s slepim pokrovom (5x)

58164 |25 ml stekleni lon¢ek s pokrovom (5x)

64022 | Plasti¢ni pokrov (3x)

76018 |Zavojz 10 x 10 kosov sit za lak

76026 | Zavoj s 50 x 10 kosov sit za lak

133983 | Prikljucni del za zrak G 1/4 - G 1/4

197418 | Zavitek s 4 CCS clips (zelen, moder, rde¢, ¢rn)

197467 |Zavoj s 3 kosi obrocev za porazdelitev zraka

197541 |0,125 1 QCC posoda za tekocino za hitro menjavo (plasti¢na
masa)

197558 |Zavitek s 4 zaporami proti kapljanju za 0,125 | plasti¢ni loncek

198408 |Palica za zra¢ni bat

198473 |Komplet rocice za sprozitev

198523 |zracni mikrometer

198549 | Vreteno za regulacijo okroglega / Sirokega curka

198572 | Komplet orodja

198911 |0,15 | QCC-Aluminijasti ve€potni loncek

199075 |Navojni pokrov za 0,125 | plasti¢ni lonCek
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St. izd. |Naziv
199406 |Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico
199414 | Tesnilo barvne igle in palice za zracni bat
199430 |Zavoj s 3 pritrdilnimi vijaki za zrani mikrometer
199448 |Zavoj s 3 glavami zranega bata
199455 | Pakiranje s 5 tesnilnimi elementi za barvno Sobo
199463 | Set valjckov drzala
199471 |Zavoj s 3 tesnili za vreteno regulacije okroglega/Sirokega cur-
ka
201467 | Set vzmeti po 3-x za barvno iglo / 3-x vzmeti za zra¢ni bat
200162 |Narebri¢eni gumb in vijak (po 2 kosa)
200220 | Vticni priklju¢ek za lonéek
200238 |25 ml stekleni lonéek s pokrovom (5x) in QCC vtiénim prikljuc-
kom (1x)
200907 | Tesnilni prstan za zracno Sobo (5x)
o Vsebovan v setu za popravila ($t. izd. 198614)
Vsebovan v servisni enoti za zracni bat (St. izd. 199422)
o Vsebovan v kompletu za tesnila ($t. art. 200246)
15. ES vyhlasenie o zhode

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads

SI
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1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré méze viest’ k
rti alebo k tazky iam.
smrti alebo k tazkym poraneniam
& Pozor! na nebezpeénu situaciu, ktora moze viest k vec-
T Skodam.
Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
& Censtvom, ktoré méze viest' k smrti alebo k tazkym porane-
niam.
[jE] Upozornenie! UZito¢né tipy a odporucania.

2. Technické udaje

Odporucany vstupny tlak pistole

dyzy > 0,7 bar)

RP 0,5 bar - 2,5 bar 7 psi - 35 psi
Spot Repair 0,5 bar - 2,5 bar 7 psi - 35 psi
HVLP 0,5 bar - 2,0 bar 7 psi - 29 psi
"Compliant" > 2,0 bar (vnutorny tlak > 29 psi (vnutorny tlak

dyzy > 10 psi)

Compliant legis- | < 2,5 bar (vnutorny tlak
lativa Lombard- | dyzy < 1,0 bar)
ska / Taliansko

< 35 psi (vnutorny tlak
dyzy < 15 psi)

(7))
~

[SK] Navod na pouzitie | slovencina
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Odporucany vstupny tlak pisStole

Spot Repair |0,5 bar - 2,0 bar |7 psi - 29 psi
Odporucana vzdialenost’ pri striekani

RP/RP SR | 12cm-19 cm 47" -7.5
HVLP/HVLP SR | 12cm-15cm 47" -5.9

Max. vstupny tlak pistole

10,0 bar | 145 psi
Spotreba vzduchu pri |Spotreba vzduchu pri
vstupnom tlaku pistole vstupnom tlaku pistole
2,5 bar 35 psi

RP/RP SR 200 NI/min 7,1 cfm

Spotreba vzduchu pri
vstupnom tlaku pistole
2,0 bar

Spotreba vzduchu pri
vstupnom tlaku pistole
29 psi

HVLP/HVLP SR | 120 NI/min

4.2 cfm

Max. teplota striekaného média

50 °C [122 °F
Hmotnost' | Verzia
bez nadobky 293 g 10,3 oz.
s RPS nadobkou 0,3 | 325¢g 11,5 oz.
s viacnasobne pouZitelnou na- 350g 12,3 oz.
dobkou 0,125 |
s blinikovou viacnasobne pouzi- |393 g 13,9 oz.
telnou nadobkou 0,15 |
s RPS nadobkou 0,3 | a digital- 367 g 12,9 oz.
nym meranim tlaku
Pripojka stlaceného vzduchu

|G 1/4
Objem napine
Plastova nadobka na viacnasob- 0,125 |

né pouzitie
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Objem napine

Hlinikova nadobka na viacnasob- | 0,15 |
né pouzitie
RPS nadobka 0,31

3. Obsah dodavky

» Lakovacia pistol' so supravou dyz Alternativne vyhotovenia s:

a nadobkou na kvapalinu » Nadobkou na kvapalinu z hlinika
» Navod na pouzitie alebo plastu s réznymi objemami
» Suprava naradia
» Spony CCS

4. Zlozenie lakovacej pistole [1]
[1-1] Rukovat lakovacej pistole ~ [1-9] Uzaver proti kvapkaniu

[1-2] Jazycek spuste [1-10] Regulacia kruhového/plo-
[1-3] Suprava dyz so vzduchovou chého rozstreku
dyzou, dyzou na farbu (nie je [1-11] Skrutka regulacie mnozstva
viditelna), ihlou na farbu (nie materialu
je viditelna) [1-12] Poistna matica regulacie
[1-4] Pripojka lakovacej pistole s mnozstva materialu
QCC [1-13] Vzduchovy mikrometer
[1-5] Pripojka nadobky na kvapali- [1-14] Aretacna skrutka vzduchové-
nus QCC ho mikrometra
[1-6] Sitko na lak (nie je viditelné) [1-15] Vzduchovy piest (nie je
[1-7] Nadobka na kvapalinu viditefny)

[1-8] Veko nadobky na kvapalinu [1-16] Pripojka stlateného vzduchu
[1-17] Systém ColorCode (CCS)

5. Pouzivanie podla uréenia

Lakovacia pistol je podla uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-
¢eného vzduchu na vhodné objekty.
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6. Bezpecnostné pokyny
6.1.VSeobecné bezpecnostné pokyny

A A

Varovanie! Pozor!
| ik DANGER |

» Pred pouzitim lakovacej pistole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpe€nostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

» VSetky priloZzené dokumenty uschovajte a lakovaciu piStol' odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

6.2. Bezpe€nostné pokyny Specifické pre lakovaciu

pistol

A A

Varovanie! Pozor!
| ik DANGER |

» Dodrziavajte miestne bezpecénostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpecnosti prace a predpisy na ochranu zivotného prostredia!

» Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

» Lakovaciu pistol' smie pouzivat, Cistit a udrziavat len odbornik!

» Osoby, ktorych reakéna schopnost je v désledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat!

» Lakovaciu pistol nikdy neuvadzajte do prevadzky pri poskodeni, alebo
ak chybaju niektoré jej Casti! Pistol pouzivajte len vtedy, ak je pevne
namontovana aretacna skrutka [1-14]!

» Lakovaciu pistol pred kazdym pouzitim skontrolujte a v pripade potreby
opravte!

» Pri poSkodeni lakovaciu pistol ihned vyradte z prevadzky a odpojte zo
siete stlaeného vzduchu!

 Lakovaciu pistol nikdy svojvolne neprerabaijte ani technicky neupravujte!

* Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prislusenstvo
SATA!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

» Nikdy nespracuvaijte strickané média s obsahom kyselin, lihov alebo
benzinu!

» Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred expléziou!

» Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpeénych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukon&eni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!

6.3. Osobny ochranny vystroj

A

Varovanie!

» Pri pouzivani lakovacej piStole, ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a oéi a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!

Pri pouziti lakovacej piStole méze déjst’ k prekroceniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!

Pri pouziti lakovacej piStole nedochadza k prenosu vibracii na Casti tela

obsluhujticeho personalu. Reaktivne sily st nepatrné. Je nutné zohiadnit

znacku produktu.

6.4.1 VsSeobecné udaje

Lakovacia pistol je schvalena na pouzitie/schovu v prostrediach s nebez-

pecenstvom vybuchu vybusnej zény 1 a 2.

SK
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A A

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!
i oancer BENCN

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto su zakazané:

» Prinasat lakovaciu pistol' do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogenizo-
vanych uhlovodikov! Chemické reakcie, ktoré pritom vznikaju, mézu
mat vybusny priebeh!

7. Uvedenie do prevadzky

A A

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

s oancer BINTCN

» Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, neposkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

[:E] Upozornenie!

Zabezpecte nasledujuce podmienky:

» Pripojka stla¢eného vzduchu G 1/4 a alebo vhodné hrdlo pripojky
SATA.

» Zabezpecte minimalny objemovy prud stlaceného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporucany vstupny tlak pistole) podfa kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. é.
92320

» Hadica na stlaceny vzduch s minimalnym vnutornym priemerom 9 mm
(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. €. 53090.

1. Prekontrolujte dotiahnutie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a
[2-5]. Dyzu na farbu [2-1] pevne (12 Nm) potiahnite podla [7-4]. Pre-
kontrolujte pevné osadenie aretacnej skrutky [2-5] podfa [10-1], prip.
ju dotiahnite.

2. Kanalik na farbu preplachnite vhodnou &istiacou kvapalinou [2-6],
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riad'te sa kapitolou 8.

. Vyrovnajte vzduchovu dyzu: Vertikalny prad [2-7], horizontélny prud

[2-8].

Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kvapalinu [2-10].
Naplrite nadobku na kvapalinu (maximalne 20 mm pod hornd hranu),
uzavrite ju vekom [2-11] a nasadte uzaver proti kvapkaniu [2-12].
Hrdlo pripojky [2-13] (nie je su¢astou dodavky) naskrutkujte na vzdu-
chovu pripojku.

Napojte hadicu stlaceného vzduchu [2-14].

.1.Nastavenie vstupného tlaku pistole

[:E] Upozornenie!

Jazycek spuste Uplne odtiahnite a vstupny tlak piStole (pozri kapitolu
2) nastavte podla jedného z nasledujucich odsekov ([3-1], [3-2], [3-
3] az [3-4]), potom jazyCek spuste znovu pustite.

Pri [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometer [1-13] Uplne
otvoreny/vo zvislej polohe.

Ak sa nedosiahne pozadovany vstupny tlak pistole, treba zvysit' tlak v
sieti stlateného vzduchu; prili§ vysoky tlak vedie k vysokym odtaho-
vym silam.

[3-1] SATA adam 2 mini (prisluSenstvo / exaktna metéda).
[3-2] Samostatny manometer s regulaénym zariadenim (prislu-

Senstvo).

[3-3] Samostatny manometer bez regulaéného zariadenia (prislu-

Senstvo).

[3-4] Meranie tlaku v sieti stlaceného vzduchu (najmenej presna

metoda): Zakladné pravidlo: Na kazdych 10 m hadice na stlace-
ny vzduch (vnutorny priemer 9 mm) nastavte na redukénom ventile
0 0,6 bar vysSi tlak, ako je odporucany vstupny tlak pistole.

SK
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7.2.Nastavte priechod materialu [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4]
- regulacia mnozstva materialu je naplno otvorena

[E Upozornenie!

Po Uplnom otvoreni regulacie mnozstva materialu je opotrebovanie dyzy
na farbu a ihly na farbu najnizsSie. Velkost' dyzy zvolte v zavislosti od
striekaného média a od pracovnej rychlosti.

7.3.Nastavenie rozstrekovacieho prudu

» Nastavenie plochého rozstreku (nastavenie z vyrobného podniku) [5-
1].

» Nastavenie kruhového rozstreku [5-2].

7.4.Lakovanie }
Pri lakovani jazycek spuste uplne odtiahnite [6-1]. Lakovaciu pistol vedte
podla [6-2]. Dodrziavajte vzdialenost’ pri striekani podla kapitoly 2.

8. Cistenie lakovacej pistole

A A

Varovanie! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

» Pred akymikolvek €istiacimi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlaceného vzduchu!

* Nebezpecenstvo poranenia v dosledku neocakavaného uniku stlace-
ného vzduchu a/alebo uniku striekaného média!

» Lakovaciu pistol' a nadobku na kvapalinu Uplne vyprazdnite, striekané
médium nalezitym spésobom zlikvidujte!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vylué-
ne dodané Specialne naradie!

* Pouzivajte neutralnu ¢istiacu kvapalinu (hodnota pH 6 az 8)!*

* Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, prostriedky na odstra-
novanie starych naterov, nevhodné regeneracné prostriedky
alebo iné agresivne Cistiace prostriedky!*

» Lakovaciu pistol' neponarajte do Cistiacej kvapaliny!®

» Sklo elektronickej indikacie tlaku necistite Spicatymi, ostrymi alebo

drsnymi predmetmi!
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A A

Varovanie! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

» Otvory Cistite len pomocou Cistiacich kief SATA alebo ihiel na Cistenie
dyz. PouZitie iného naradia moze viest k poSkodeniam a naruSeniam
rozstrekovacieho pridu. Odporiéané prislusenstvo: Cistiaca stpra-
va vyr. €. 64030.

» Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-
dom na pouzitie!

» Vzduchovy kanalik ostrekujte po€as celého pracieho procesu Cistym
stlatenym vzduchom!

* Hlava dyzy musi smerovat nadol!

* Lakovaciu pistol nechavajte v pracke len na dobu pracieho
procesu!*

* Nikdy nepouzivajte ultrazvukové cistiace systémy - hrozi posko-
denie dyz a povrchov!

» Po cisteni vyfukajte lakovaciu pistol’' a kanalik na farbu, vzducho-
vu dyzu vratane zavitu, ako aj nadobku na kvapalinu dosucha
Cistym stlacenym vzduchom!*

inak existuje nebezpecéenstvo koroézie

[:E] Upozornenie!

» Po Cisteni supravy dyz skontrolujte obraz striekania!
« DalSie tipy na istenie: www.sata.com/TV.

9. Udrzba

A A

Varovanie! Pozor!
| ik DANGER |

» Pred akymikolvek udrzbovymi pracami odpojte lakovaciu pistol zo siete
stlac¢eného vzduchu!

 Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vyluc¢-
ne dodané Specialne naradie!

SK
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9.1.Vymena supravy dyz [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] a
[7-6]

Kazda suprava dyz SATA sa sklada z ,ihly na farbu“ [7-1], ,vzduchovej

dyzy“ [7-2] a ,dyzy na farbu“ [7-3] a je ru¢ne nastavena na perfektny

obraz striekania. Preto vzdy vymienajte kompletnu supravu dyz. Po na-

montovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

9.2. Kroky pri vymene kruzku rozdelovaéa vzduchu:
[7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] a [7-6]

/N Pozor!

» Kruzok rozdelovaca vzduchu vyberajte vyluéne pomocou vytahova-
cieho naradia SATA.
» Nepouzivajte silu, aby ste sa vyhli poSkodeniu tesniacich ploch.

[]E Upozornenie!

Po demontazi skontrolujte tesniace plochy v lakovacej pistoli [8-2], v
pripade potreby ich o istite. Pri poSkodeni sa obratte na svojho predaj-
cu SATA. Novy krizok rozdelovaga vzduchu umiestnite podia znagenia
[8-3], (Cap v otvore) a rovnomerne ho zatlacte. Po namontovani nastav-
te priechod materialu podia kapitoly 7.2.

9.3. Kroky pri vymene tesnenia ihly na farbu: [9-1], [9-2]
a[9-3]

Vymena je potrebna vtedy, ked z obalu ihly na farbu s automatickou regu-

laciou unika striekané médium. Odmontuite jazycek spuste podia [9-2]. Po

demontazi skontrolujte, &i ihla na farbu nie je poskodena, v pripade potreby

vymefite stpravu dyz. Po namontovani nastavte priechod materialu podia

kapitoly 7.2.

9.4. Kroky pri vymene vzduchového piesta, pruzi-
ny vzduchového piesta a vzduchového mikro-
metra: [10-1], [10-2] a [10-3]

/\ | mxzIEm | varovanie!

» Lakovaciu pistol odpojte zo siete stlaceného vzduchu!
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Vymena je potrebna vtedy, ked bez stlaenia jazyCka spuste unika vzdu-
ch zo vzduchovej dyzy alebo zo vzduchového mikrometra. Po demontazi
namazte vzduchovy mikrometer a pruzinu mazivom na pistole SATA (vyr.
€. 48173), vlozte ho spolu so vzduchovym piestom a naskrutkujte are-
tadnu skrutku [10-1]. Po namontovani nastavte priechod materialu podia
kapitoly 7.2.

/\ | mxmEm | varovanie!

» Skontrolujte upevnenie areta¢nej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit’ z lakovacej pistole!

9.5.Vymena tesnenia (na strane vzduchu)
& FXITEE | Varovanie!

» Lakovaciu pistol' odpojte zo siete stlaceného vzduchu!

Kroky: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4], [10-5] a [10-6]
Vymena tesnenia s automatickou regulaciou [10-6] je potrebna vtedy,
ked unika vzduch pod jazyckom spuste.

1. Po demontéazi skontrolujte vzduchovu piestnicu [10-4]; v pripade po-
treby ju ocistite alebo pri poskodeni (napr. Skrabance &i deformacie) ju
vymente; namazte ju pomocou vysokovykonného maziva SATA (vyr.
€. 48173) a namontujte ju, dodrzte montazny smer!

2. Vzduchovy mikrometer a pruzinu taktiez namazte, vlozZte spolu so
vzduchovym piestom a naskrutkujte aretacnu skrutku.

Po namontovani nastavte priechod materialu podia kapitoly 7.2.

/\ | mxEm | varovanie!

» Skontrolujte upevnenie aretacnej skrutky! Vzduchovy mikrometer
mdbze nekontrolovane vystrelit' z lakovacej pistole!

9.6. Vymena vretena regulacie kruhového / ploché-

ho rozstreku Kroky: [11-1], [11-2], [11-3]
Vymena je potrebna vtedy, ked unika vzduch z regulacie alebo ked regu-
lacia nefunguije.

SK
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10. Odstranovanie poruch

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepravidelny rozstre-
kovaci prud (kmitanie/
vynechavanie) alebo
vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Dyza na farbu nie je
dostato¢ne dotiahnuta

Dyzu na farbu [2-1]
dotiahnite univerzal-
nym klicom

Poskodeny alebo zne-
Cisteny kruzok rozdelo-
vaca vzduchu

Krazok rozdelovacda
vzduchu vymeirite,
pretoze sa poskodil pri
demontazi

Vzduchové bubliny v
nadobke na kvapalinu

Uvoinena vzduchova
dyza

Vzduchovu dyzu [2-2]
dotiahnite rukou

Znecisteny priestor
medzi vzduchovou dy-
zou a dyzou na farbu
(,obeh vzduchu®)

Vycistite obeh vzdu-
chu, riad'te sa kapito-
lou 8

Znedistena alebo po-
Skodena suprava dyz

Supravu dyz odistite,
kapitola 8., resp. vy-
mernite, kapitola 9.1

Nedostato¢né mnoz-
stvo striekaného média
v nadobke na kvapa-
linu

Doplrnite nadobku na
kvapalinu [1-6]

Chybné tesnenie ihly
na farbu

Vymerite tesnenie ihly
na farbu, kapitola 9.3

Obraz striekania je
prilis maly, Sikmy,
jednostranny alebo
rozstiepeny

Otvory vzduchovej
dyzy su zanesené
lakom

Vycistite vzduchovu
dyzu, riadte sa kapi-
tolou 8

Poskodeny hrot dyzy
na farbu (¢apik dyzy
na farbu)

Skontrolujte, ¢i hrot
dyzy na farbu nie je
poskodeny a v pripa-
de potreby vymente
sUpravu dyz, kapitola
9.1
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Nefunguje regulacia
kruhového/plochého
rozstreku - otocna
regulacia

Krazok rozdelovaca
vzduchu nie je spravne
ulozeny (Cap nie je v
otvore) alebo je posko-
deny

Vymerite kruzok roz-
delovaga vzduchu a pri
montazi davajte pozor
na spravne ulozenie,
kapitola 9.2

Regulacia kruhového/
plochého rozstreku sa
neda otacat

Regulacny ventil
znecisteny

Odmontujte regulaciu
kruhového / plochého
rozstreku, uvedte do
prevadzky schopného
stavu alebo kompletne
vymente, kapitola 9.7.

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch

Znecistené osadenie
vzduchového piesta
alebo opotrebovany
vzduchovy piest

Vycistite osadenie
vzduchového pies-
ta a/alebo vymerite
vzduchovy piest, obal
vzduchového piesta,
kapitola 9.4

Korozia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
naliku materialu (pri-
pojke nadobky) alebo
na telese lakovacej
pistole

Cistiaca kvapalina
(vodnata) zostava pri-
li§ dlho v/na pistoli

Nevhodné Cistiace
kvapaliny

Vykonajte Cistenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ teleso
pistole

Cierny digitalny displej

Pistol bola prili§ dlho v
Cistiacej kvapaline

Nespravna poloha
pistole v pracke

Vykonajte Cistenie,
riad'te sa kapitolou
8, dajte vymenit’ digi-
talnu jednotku

Striekané médium
unika poza tesnenie
ihly na farbu

Chybné alebo chyba-
juce tesnenie ihly na
farbu

Vymerite / namontuijte
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.3
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Porucha

Pricina

Pomoc pri poru-
chach

Znecistena alebo po-
Skodena ihla na farbu

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9.1; v pripa-
de potreby vymente
tesnenie ihly na farbu,
kapitola 9.3

Lakovacia pistol kvap-
ka na hrote dyzy na
farbu (,Capik dyzy na
farbu®)

Cudzie teleso medzi
hrotom ihly na farbu a
dyzou na farbu

Vycistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu, riad'te
sa kapitolou 8

Poskodena suprava
dyz

Vymerite supravu dyz,
kapitola 9

11. Likvidacia

Likvidacia uplne vyprazdnenej lakovacej pistole ako druhotnej suroviny.
Aby sa zabranilo Skodam na zivotnom prostredi, likvidujte batériu a zvy-
Sky striekaného média nalezitym spdsobom, oddelene od lakovacej pisto-
le. Dodrziavajte miestne predpisy!

12. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

13. Zaruka / ruéenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.
SATA neruci predovsetkym pri:

* nedodrzani navodu na pouzitie

» pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

» pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

* nepouzivani osobného ochranného vystroja
* nepouzivani originalneho prisluSenstva a originalnych nahradnych

dielov

» svojvolnych prestavbach alebo technickych upravach
» prirodzenom opotrebovani
* namahani uderom netypickom pre dané pouzitie
* montaznych a demontaznych pracach
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14. Nahradné diely [13]

Vyr. €. |Nazov

3988 Samostatny balik s 10 kusmi sitka na lak

16295 |25 ml sklenena nadobka s nasadzovacim vekom

53033 |25 ml sklenena nadobka so zaslepenym vekom (5x)

58164 |25 ml sklenena nadobka s nasadzovacim vekom (5x)

64022 | plastové veko (3x)

76018 |Obal s 10 x 10 kusmi sitiek na lak

76026 |Obal s 50 x 10 kusmi sitiek na lak

133983 |Vzduchova pripojka G 1/4 - G 1/4

197418 | Obal so 4 sponami CCS (zelena, modra, cervena, Cierna)

197467 |Obal s 3 kusmi kriizkov rozdelovada vzduchu

197541 |Nadobka na kvapalinu 0,125 | QCC s rychlou vymenou (plast)

197558 | Obal so 4 uzavermi proti kvapkaniu na plastovi nadobku s
objemom 0,125 |

198408 |Vzduchova piestnica

198473 |suprava jazyckov spuste

198523 |Vzduchovy mikrometer

198549 | Vreteno na regulaciu kruhového/plochého rozstreku

198572 | Suprava naradia

198911 |Hlinikova nadobka na viacnasobné pouzitie 0,15 | QCC

199075 | Skrutkovacie veko pre plastovu nadobku 0,125 |

199406 |Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou

199414 | Tesnenie ihly na farbu a tesnenie vzduchovej piestnice

199430 |Obal s 3 aretacnymi skrutkami pre vzduchovy mikrometer

199448 |Obal s 3 hlavami vzduchovych piestov

199455 |Balenie s 5 tesniacimi prvkami pre dyzu na farbu

199463 | Suprava koliesok strmena

199471 |Obal s 3 tesneniami na vreteno regulacie kruhového/plochého
rozstreku

201467 |Suprava pruzin - 3x ihla na farbu / 3x pruziny vzduchového
piesta

200162 |Ryhovany gombik a skrutka (po 2 ks)

200220 |Nastréna pripojka nadobky

SK
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Vyr. €. |Nazov
200238 |25 ml sklenena nadobka s nastrénym vekom (5x) a nastrénou
pripojkou QCC (1x)
200907 | Tesniaci kruzok na vzduchovu trysku (5x)
o Obsiahnuté v opravarenskej suprave (€. vyrobku 198614)
. Obsiahnuté v servisnej jednotke vzduchového piesta (€. vy-
robku 199422)
o Obsiahnuté v suprave tesneni (€. vyrobku 200246)

15. ES izjava skladnosti

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

m.lqE
s
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Semboller
& Uyari! 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilecek
tehlik karsi.
ehlikeye karsi
& Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma
| NOTICE | kars.

A

Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

(13

Bilgi! Yararl ipuglari ve tavsiyeler.

2. Teknik ozellikler

Tavsiye edilen tabanca giris basinci

RP 0,5 bar - 2,5 bar 7 psi - 35 psi

Spot Repair 0,5 bar - 2,5 bar 7 psi - 35 psi

HVLP 0,5 bar - 2,0 bar 7 psi - 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (Meme i¢ basin- | > 29 psi (Meme i¢ basinci
ci > 0,7 bar) > 10 psi)

Uyumlu Lom- < 2,5 bar (Meme i¢ basin- | < 35 psi (Meme ig basinci

bardiya/ltalya ¢ < 1,0 bar) < 15 psi)

kanunlari

Spot Repair

0,5 bar - 2,0 bar

7 psi - 29 psi

—
X

[TR] Kullanim talimat | tirkce

409
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Tavsiye edilen puskirtme mesafesi

RP/RP SR [12cm- 19 cm

4.7°-7.5

HVLP/HVLP SR | 12cm-15cm

4.7°-5.9

Maks. tabanca giris basinci

10,0 bar | 145 psi
Hava sarfiyati, 2,5 bar Hava sarfiyati, 35 psi
tabanca giris basincinda |tabanca giris basincinda
RP/RP SR 200 NI/dk. 7,1 cfm

Hava sarfiyati, 2,0 bar
tabanca giris basincinda

Hava sarfiyati, 29 psi
tabanca giris basincinda

HVLP/HVLP SR | 120 NI/dk.

4.2 cfm

Piskirtilen madde maks. sicakligi

50 °C [122 °F
Agirlik | Versiyon
Haznesiz 293 g 10,3 oz.
RPS hazneli 0,3 | 325¢ 11,5 oz.
Coklu hazneli 0,125 | 350g 12,3 oz.
Aliminyum ¢oklu hazneli 0,15 | 393 ¢ 13,9 oz.
RPS-kabh 0,3 | ve dijital basing 367 g 12,9 oz.
olgme sistemli
Basingli hava baglantisi

|G %
Doldurma miktari
Kunststoff-Yeniden kullanilir 0,1251
kablar
Aliminyumdan yeniden kullanilir {0,151
kablar
RPS-Kabi 0,31
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3. Teslimat igerigi
» Boya tabancasi, meme seti ve Alternatif model suna sahiptir:

tabanca haznesi dahil  Farkli dolum hacmine sahip
» Kullanim talimati aliminyum veya plastik tabanca
* Takim seti haznesi
+ CCS-Clips

4. Boya tabancasinin yapisi [1]

[1-1] Boya tabancasi sapi [1-9] Damlama engeli

[1-2] Tetik mandal [1-10] Dairesel/genis huzme ayari

[1-3] Meme seti; hava memesi, [1-11] Malzeme miktari ayar vidasi
boya memesi (gériinmez),  [1-12] Malzeme miktari ayari kontra
boya ignesi (gériinmez) somunu

[1-4] Hizh hazne degisim baglan- [1-13] Hava mikrometresi
till (QCC) boya tabancasi [1-14] Hava mikrometresi sabitleme
baglantisi vidasi

[1-5] Hizh hazne degisim baglanti- [1-15] Hava pistonu (gériinmez)
I (QCC) hazne baglantisi [1-16] Basingli hava baglantisi

[1-6] Boya filtresi (gériinmez) [1-17] ColorCode sistemi (CCS)

[1-7] Hazne

[1-8] Hazne kapagi

5. Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, boya ve cilalarin ya da baska uygun, akiskan maddelerin
(pUskirtme maddelerinin) basingh hava araciligiyla yine uygun objeler
Ustline plskurtilerek uygulanmasi igin 6ngorilmustir.
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6. Emniyet bilgileri
6.1. Genel emniyet bilgileri

A A

|4 DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

» Boya tabancasini kullanmadan 6nce tim emniyet bilgilerini ve kulla-
nim talimatini dikkatli bir sekilde ve sonuna kadar okuyunuz. Emniyet
bilgilerine ve belirtilen islemlere riayet edilmelidir.

 Ekli tim dokiimanlari saklayiniz ve boya tabancasini baskalarina
yalnizca bu dokiimanlarla birlikte veriniz.

6.2. Boya tabancalarina 6zel emniyet bilgileri

A A

|4 DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

« llgili tilkede gecerli emniyet, kaza 6nleme, is giivenligi ve gevre koru-
ma kurallarina uyunuz!

» Boya tabancasini asla canlilara dogru tutmayiniz!

* Yalnizca uzman personel tarafindan kullanilmali, temizlenmeli ve
bakim yapilmal!

» Uyusturucu, alkol, ila¢ nedeniyle veya baska sekilde reaksiyon
kabiliyeti azalmis kimselerin boya tabancasiyla herhangi bir sekilde
calismasi yasaktir!

» Hasarli veya pargasi eksik oldugunda boya tabancasini asla ¢alistir-
mayiniz! Ozellikle yalnizca sabitleme vidasi [1-14] siki sekilde takili
oldugunda kullaniniz!

» Boya tabancasini her kullanimdan énce kontrol ediniz ve gerektiginde
onariniz!

» Hasar gérdugiinde boya tabancasini kullanmayi hemen birakiniz ve
basingcli hava sebekesinden ayiriniz!

» Boya tabancasinda asla keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

yapmayiniz!

Yalnizca orijinal SATA yedek parcalari veya aksesuari kullaniniz!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

Asla asit, kostik veya benzin i¢ceren puskurtme maddeleri kullanmayi-
niz!

Boya tabancasini asla, acgik ates, yanan sigara veya patlamaya karsi
korumasi olmayan elektrik tertibatlari gibi ates kaynaklari sahasinda
kullanmayiniz!

Boya tabancasinin ¢alisma ortamina yalnizca ilgili islem igin gerekli
miktarda solvent, boya, cila veya baska tehlikeli puskirtme maddesi
getiriniz! is bitiminde bunlari amaca uygun depolara gétiiriiniiz!

6.3. Kisisel koruyucu donanim

A

Uyari!
ik DANGER |

Boya tabancasini kullanirken, temizlik ve bakim yaparken daima
onayli solunum ve g6z maskesi, uygun koruyucu eldivenler ve is giysi-
leri ve ayakkabilari kullaniniz!

Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi 85 dB(A) degerinin
Ustline ¢ikabilir. Uygun koruyucu kulaklik takiniz!

Boya tabancasi kullanilirken kullanan kisinin viicuduna herhangi bir titre-
sim aktarilmaz. Geri tepme kuvvetleri cok dusuktir. Urlin isareti dikkate
alinmalidir.

6.4.1 Genel

Boya tabancasi patlama tehlikesine sahip Bolge 1 ve 2 sahalari icerisinde
kullanim / muhafaza i¢in onaylanmistir.

TR
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A A

i oancer BENCN

Uyari! Patlama tehlikesi!

» Asagidaki kullanim sekilleri ve eylemler patlama korumasi 6zelli-
ginin kaybedilmesine neden olur ve bu nedenle yasaktir:

» Boya tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bélge 0 sahalari igerisine
getiriimesi!

» Halojenlestirilmis hidrokarbir esasli solvent ve temizleme maddele-

rinin kullaniimasi! Bu sirada patlama seklinde kimyasal reaksiyonlar
meydana gelebilir!

7. Devreye alma

A A

Uyari! Patlama tehlikesi!
s oancer BENCN

* Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik, hasarsiz, teknik agidan so-
runsuz ve surekli basing day"anlkllllgl asgari 10 bar olan basingli hava
hortumlarini kullaniniz, érn. Uriin No. 53090!

[Ti] Bilgi

Asagidaki kosullarin olmasini saglayiniz:

» Basingli hava baglantisi G 1/4 a veya uygun SATA baglanti nipeli.

» Bolum 2'ye gore asgari basingli hava hacim akisini (hava sarfiyati) ve
basinci (tavsiye edilen tabanca giris basinci) tesis ediniz.

» Temiz basingh hava, érn. SATA filtresi 484 araciligiyla, Uriin No.
92320

* Basingli hava hortumu asgari i¢ gapt 9 mm (bakiniz uyari bilgisi), 6rn.
Uriin No. 53090.

1. Bdatun vidalarin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] saglam oturup otur-

madigini kontrol ediniz. Boya agzini [2-1] [7-4] ‘e gore elle (12 Nm)
sikiniz. Ayar vidasinin [2-5] [10-1] ‘e gére saglam oturup oturmadigini
kontrol ediniz, gerektiginde sikiniz.

2. Boya kanalini uygun bir temizleme sivisiyla yikayiniz [2-6], Bélim 8'e

dikkat ediniz.
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3. Hava memesinin hizalanmasi: Dikey huzme [2-7], Yatay huzme [2-8].

4. Boya filtresini [2-9] ve boya haznesini [2-10] monte ediniz.

5. Boya haznesini doldurunuz (maksimum ust kenarin 20 mm altinda),
kapagi [2-11] kapatiniz ve damlama engelini [2-12] takiniz.

6. Baglanti nipelini [2-13] (teslimat dahilinde degildir) hava baglantisina
vidalayiniz.

7. Basingl hava hortumunu [2-14] baglayiniz.

7.1. Tabanca giris basincinin ayarlanmasi

[1i] Bilgi!

» Tetik kabzasini tam ¢ekiniz ve tabanca giris basincini (bakiniz bolim
2) asagidaki bélumlere ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-4]) gore ayarlayiniz,
tetik kabzasini tekrar birakiniz.

* [3-2], [3-3] ve [3-4]'te hava mikrometresinin [1-13] tam acik olmasi/
dikey durmasi gerekir.

» Gerekli tabanca giris basincina ulasilmadiginda, basingli hava sebe-
kesinde basing arttirlimalidir; ¢cok yiiksek basing tetik kuvvetinin gcok
artmasina neden olur.

[3-1] SATA adam 2 mini (aksesuar / hassas yontem).

[3-2] Ayar tertibatli ayri manometre (aksesuar).

[3-3] Ayar tertibatsiz ayri manometre (aksesuar).

[3-4] Basingl hava sebekesinde basing 6l¢imu (en kaba ydntem): Al-
tin kural: Basing regulatoériinde her 10 m'lik basin¢h hava hortumu
(ic cap 9 mm) icin basinci, tavsiye edilen tabanca giris basincindan
0,6 bar oraninda daha ylUksek ayarlayiniz.

7.2.Malzeme akisini ayarlayiniz [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] -
Malzeme miktari ayari tam acik

[1i] Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesindeki ve boya ignesin-
deki asinma en dusuk seviyede olur. Meme blyikligini puskirtilecek
madde ve galisma hizina bagli olarak seginiz.

7.3. Pusklrtme huzmesinin ayarlanmasi
» Genis huzme ayarlayiniz (Fabrika ayari) [5-1].
« Dairesel huzme ayarlayiniz [5-2].
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7.4.Boyama

Boya yapmak icin tetik mandalini tam ¢ekiniz [6-1]. Boya tabancasini
[6-2]'ye gbre hareket ettiriniz. Bélim 2'ye gbre piskirtme mesafesine
uyunuz.

8.

Boya tabancasi temizligi

A A

Uyari! Dikkat!

|4 DANGER | NOTICE

» Tum temizlik calismalarindan énce boya tabancasini basin¢li hava sebe-

kesinden ayiriniz!

Beklenmedik basingli hava ve/veya puskirtme maddesi ¢gikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi!

Boya tabancasi ve boya haznesini tamamen bosaltiniz, ptskirtme
maddesini uygun sekilde atiga ayiriniz!

Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sokiiniiz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

Notr temizleme sivisi (pH degeri 6 ila 8 arasi) kullaniniz!*

Asit, kostik, baz, asindirici ve uygun olmayan kimyasal sékiculer
veya baska tahris edici temizleme maddeleri kullanmayiniz!*
Boya tabancasini temizleme sivisi icine daldirmayiniz!*

Elektronik basing gdstergesinin camini sivri, keskin veya kaba nesne-
lerle temizlemeyiniz!

Delikleri yalnizca SATA temizleme firgalari veya SATA meme temiz-
leme igneleriyle temizleyiniz. Baska takimlarin kullaniimasi hasara ve
puskdrtme huzmesinin olumsuz etkilenmesine neden olabilir. Tavsiye
edilen aksesuar: Temizleme seti Urtin No. 64030.

Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

Hava kanalina, yikama isleminin tamami boyunca temiz basingli hava
veriniz!

Meme kafasi asagi gostermelidir!

Boya tabancasini yikama makinesinde yalnizca yikama siresi
kadar birakiniz!*

Asla ultrason temizleme sistemleri kullanmayiniz - Meme ve ylzey-
ler hasar gérdr!
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A A

| i DANGER | NOTICE

Uyari! Dikkat!

+ Temizledikten sonra boya tabancasi ve boya kanalini, disler dahil hava
memesini ve boya haznesini temiz basin¢l hava ufleyerek kurutunuz!*

aksi takdirde paslanma tehlikesi

(1] Bilgi

» Temizledikten sonra meme setinin puskirtme goériinusinu kontrol
ediniz!
» Temizlikle ilgili baska tavsiyeler: www.sata.com/TV.

9. Bakim

A A

|4 DANGER | NOTICE |

Uyari! Dikkat!

» Tum bakim ¢calismalarindan énce boya tabancasini basing¢l hava sebe-
kesinden ayiriniz!

» Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sékiiniz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

9.1. Meme setinin degistirilmesi [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

ve [7-6]
Her SATA meme seti, "Boya ignesi" [7-1], "Hava memesi" [7-2] ve "Boya
memesi" [7-3] parcalarindan olusur ve mikemmel bir piskirtme goérinu-
mine goére elle ayarlanmistir. Bu nedenle meme setini her zaman komple
olarak degistiriniz. Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélim 7.2'ye
gbre ayarlayiniz.

9.2.Hava dagitim bileziginin degistirilmesi: [7-1], [7-2],
[7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] ve [7-6]

/N Dikkat!

» Hava dagitim bilezigini yalnizca SATA s6kme takimi ile sékiiniz.
» Conta ylzeylerinin zarar gérmemesi i¢in zor kullanmayiniz.
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[1i] Bilgi!

Soktiikten sonra boya tabancasi igindeki sizdirmaz ytizeyleri kontrol
ediniz [8-2], gerektiginde temizleyiniz. Hasar halinde litfen SATA sati-
ciniza basvurunuz. Yeni hava dagitim bilezigini isareti [8-3] araciligiyla
konumlandiriniz, (pim delik igine) ve esit bir sekilde bastiriniz. Monte
ettikten sonra malzeme akisini B6lim 7.2'ye gére ayarlayiniz.

9.3. Boya ignesi contasinin degistiriimesi islemler: [9-1], [9-2] ve
[9-3]

Kendiliginden ayarlanan boya ignesi paketinden puskurtiilen madde ¢ikti-

ginda degistiriimesi gerekir. Tetik mandalini [9-2]'ye gbre sokiintz. Soktuk-

ten sonra boya ignesinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz, gerektiginde

meme setini degistiriniz. Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélim

7.2'ye gore ayarlayiniz.

9.4.Hava pistonu, hava pistonu yay! ve hava mikro-
metresinin degistirilmesi islemler: [10-1], [10-2] ve [10-3]
A\ |oxzmEm | uyan!

» Boya tabancasini basingl hava sebekesinden ayiriniz!

Tetik mandali gekili olmadigi halde hava memesinden veya hava mikro-
metresinden hava giktiginda degistiriimesi gerekir. Séktiikten sonra hava
mikrometresi ve yayini SATA tabanca gresi (Uriin No. 48173) ile yagla-
yiniz, hava pistonuyla birlikte takiniz ve sabitleme vidasini vidalayiniz [10-
1]. Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélim 7.2'ye gbre ayarlayiniz.

& XTI | Uyar!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsliz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!

9.5. Contanin (hava tarafinda) degistirilmesi
A\ | eEm | uyan!

» Boya tabancasini basingl hava sebekesinden ayiriniz!

Adimlar: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4], [10-5] ve [10-6]
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Eger tetik kulpunun altindan disariya hava ¢ikiyorsa, kendiliginden sonra-

dan ayarlanir contanin [10-6] degistiriimesi gerekmektedir.

1. Soktikten sonra hava pistonu gubugunu [10-4] kontrol ediniz; ge-
rektiginde temizleyiniz veya hasarli (6rn. gizilmis veya egilmis) olmasi
halinde degistiriniz, SATA yiiksek performans gresi (Uriin No. 48173)
ile yaglayiniz ve monte ediniz, montaj yéniine dikkat ediniz.

2. Hava mikrometresini ve yayl da gresleyiniz, hava pistonuyla birlikte
takiniz ve sabitleme vidasini vidalayiniz.

Monte ettikten sonra malzeme akisini Bélum 7.2'ye gore ayarlayiniz.

A

Uyari!

» Sabitleme vidasinin siki olup olmadigini kontrol ediniz! Hava mikro-
metresi kontrolsliz sekilde boya tabancasindan firlayabilir!

9.6. Dairesel/genis huzme ayari milinin degistiriimesi
islemler: [11-1], [11-2], [11-3]
Regulatérden hava ¢iktiginda veya regulatér calismadiginda degistirilme-

si gerekir.

10. Arizalarin giderilmesi

Ariza

SEBEPLER

¢OzUM ONERILERI

Puskirtme huzmesi
istikrarsiz (titremeli/
kesik kesik) veya boya
haznesinde hava ka-
barcigi

Boya memesi yeterin-
ce sikilmamis

Boya memesini [2-1]
Universal anahtar ile
sikiniz

Hava dagitim bilezigi
zarar gérmus veya kirli

Montaj sirasinda zarar
gordiginden hava
dagitim bilezigini de-
gistiriniz
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Ariza

SEBEPLER

¢OZUM ONERILERI

Boya haznesinde hava
kabarcigi

Hava memesi gevsek

Hava memesini [2-2]
elinizle sikiniz

Hava memesi ile boya
memesi arasindaki
bélmeyi ("Hava devre-
si") kirli

Hava devresini temiz-
leyiniz, Bolim 8'e dik-
kat ediniz

Meme seti kirli ya da
hasarli

Meme setini temizleyi-
niz, Bélim 8 veya de-
gistiriniz Bolim 9.1

Boy haznesinde puUs-
kirtilecek madde gok
az

Boya haznesini [1-6]
doldurunuz

Boya ignesi contasi
hasarli

Boya ignesi contasini
degistiriniz, Bélim 9.3

Ustte veya Altta Yogun
Atis

Hava memesinin delik-
lerini boya tikamis

Hava memesini te-
mizleyiniz, B6lim 8'e
dikkat ediniz

Boya memesi ucu
(boya memesi pimi)
zarar gérmus

Boya ignesi ucunda
hasar olup olmadigini
kontrol ediniz, gerek-
tiginde meme setini
degistiriniz, Bélim 9.1

Dairesel/genis huzme
ayari ¢calismiyor - Ayar
doéntyor

Hava dagitim contasi
tam monte edileme-
mistir. (Sabitleme pimi
delige tam oturmamis
yada zarar gérmustur.)

Hava dagitim bilezigini
degistiriniz ve takarken
dogru pozisyonda ol-
masina dikkat ediniz,
Bolim 9.2

Dairesel/genis huzme
ayari dénmuyor

Ayar supabi kirli

Yuvarlak / Genis
plUskirtme sistemini
soklinlz, isler duruma
getiriniz veya komple
yenileyiniz, Bélim 9.7
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Ariza

SEBEPLER

¢OZUM ONERILERI

Sabit hava akimi

Hava piston yatagi
tikanmis yada hava
piston contasi eski-
mistir.

Hava pistonu yuvasini
temizleyiniz ve/veya
hava pistonunu, hava
pistonu paketini degis-
tiriniz, B6lim 9.4

Boya gegis kanalinin
yada hava kanalinin
deforme olmasi

Temizleme sivisi (sulu)
tabanca iginde/tzerin-
de ¢ok uzun kaliyor

Uygun olmayan temiz-
leme sivilari

Temizlik, Bolim 8'e
dikkat ediniz, tabanca
goOvdesini degistiriniz

Dijital ekranin karar-
masi

Tabanca temizleme
sIvisi icinde ¢ok uzun

Yikama makinesi igin-
de tabanca pozisyonu
yanlis

Temizlik, Bolim 8'e
dikkat ediniz, dijital
Uniteyi degistiriniz

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskdrtiile-
cek madde cikiyor

Boya ignesi contasi
hasarli veya mevcut
degil

Boya ignesi contasini
degistiriniz / monte
ediniz, Bolim 9.3

Boya ignesi kirli ya da
hasarli

Meme setini degisti-
riniz, Bolim 9.1; ge-
rektiginde boya ignesi
contasini degistiriniz,
Bolim 9.3

Boya tabancasi boya
memesi ucundan dam-
latiyor ("Boya memesi

pimi")

Boya ignesi ucu ile
boya memesi arasinda
yabanci cisim

Boya memesini ve
boya ignesini temizle-
yiniz, Bolim 8'e dikkat
ediniz

Meme seti hasarli

Meme setini degistiri-
niz, Bolim 9

11. Atiga ayirma

ici tamamen bosaltilan boya tabancasini degerli madde olarak atiga ayi-
riniz. Cevreye zarar vermemek igin pili ve puskurtilen madde artiklarini
boya tabancasindan alip ayri ayri atiga ayiriniz. Ulusal kurallara dikkat

ediniz!
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12. Musteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parcga ve teknik destek veril-
mektedir.

13. Garanti / Mesuliyet

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikiimle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

SATA firmasi asagidaki hallerde mesul tutulamaz:
« Kullanim talimatina riayet edilmemesi

+ Uriiniin amacina aykir sekilde kullaniimasi

» Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

« Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

+ Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi
» Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

» Dogal yipranma/asinma

* Normal kullanim disi darbe yikleri

* Takma ve s6kme galismalari

14. Yedek parga [13]

Uriin

No. Tanim

3988 Tekli paket boya filtreleri 10 adet

16295 | Takma kapaklh 25 ml cam kab

53033 | Kor kapakh 25 ml cam kab (5x)

58164 | Takma kapakli 25 ml cam kab (5x)

64022 | Plastik kapak (3x)

76018 |10 x 10 adet boya filtreli paket

76026 |50 x 10 adet boya filtreli paket

133983 |Hava baglanti pargasi G 1/4-G %

197418 |4 CCS-Clips'li paket (yesil, mavi, kirmizi, siyah)

197467 |3 hava dagitim bilezikli paket

197541 [0,1251 QCC Hizh degistirilir akma kabi (Plastik)

197558 | 0,125 | plastik kab icin 4 damlamayi durdurucu ile ambalaj

198408 |Hava pistonu ¢ubugu

198473 | Tetik kabzasi seti

198523 |Hava mikrometresi

198549 | Dairesel/genis huzme ayari icin mil
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Uriin
No.

Tanim

198572

Takim seti

198911

0,151 QCC Aliminyum yeniden kullanilir kablar

199075

0,125 | Plastik kab igin vidalanir kapak

199406

Kontra somunlu malzeme miktari ayari

199414

Boya ignesi contasi ve Hava piston kolu contasi

199430

Hava mikrometresi i¢in 3 tespit vidasi ile ambalaj

199448

3 hava pistonu kafali paket

199455

Boya memesi icin 5 contali paket

199463

Aski makara seti

199471

Dairesel/genis huzme ayar mili i¢in 3 contal paket

201467

Yay seti, 3er boya ignesi/3er hava pistonu yayi

200162

Tirtilll kafa ve vida (2ser adet)

200220

Gegme kab baglantisi

200238

Gegme kapakl (5x) ve QCC gegcme baglantili (1x) 25 ml cam
kab

200907

Hava enjektori icin conta halka (5x)

[m}

Tamir seti (Uriin No. 198614) icinde mevcut

Hava pistonu servis tinitesi (Uriin No. 199422) icinde mevcut

e}

Conta setinde (Art. Nr. 200246) bulunmaktadir

15. EG Uygunluk Beyani

Glincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:

m.lqE
s
[=]

www.sata.com/downloads
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Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales in the
HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website www.sata.com/
usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below under
the supposition that the air pressure supplied to the spray guns shall not exceed
the maximum inlet pressure listed in the chart.

m Approval for the spray guns listed in the chart below is given within the jurisdic-
tion of the SCAQMD for the application of specific categories of coatings subject
to Rule 1151 only (refer to sata.com website).

The analog SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with

color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or a SATA adam

(additional digital air micrometer), shall be attached to the standard spray guns

listed in the chart below other than DIGITAL spray guns (see also chart below) and

be in good working condition during spraying.

Spray gun type Max. [Additional measurement acces-
inlet |sory required
pres-
sure
jet X RP BASIC 29psi | [11,[4]
jet X RP DIGITAL ready 29 psi | [11,[41,[5],[6] ’Tﬂ
jet X RP DIGITAL 29 psi | [11,[41,[5],[6] @ -
jet X RP DIGITAL pro 29 psi | [11,[41,15],[6] & >
SATAjet 3000 B RP 35psi | [11,[2],[3],14] [szl\m—m('
SATAjet 3000 B RP DIGITAL | 35 psi = ik
SATAjet 4000 B RP 32psi | [11,121,13],[4] ﬁ? o
SATAjet 4000 B RP DIGITAL | 32 psi - @Smmm
SATAjet 5000 B RP 29psi | [11,[21.[31,14] P

“
SATA adam 2 U

SATAjet 5000 B RP DIGITAL 29 psi -

SATAjet X 5500 RP 29 psi [11,[3],[4] L)
SATAjet X 5500 RP DIGITAL 29 psi - %
SATAminijet 4400 B RP 35 psi [11,[2],[3],[4] .

SATAjet 100 B RP 32 psi [11,[2],[3],[4]
SATAjet 100 B P 32 psi [11.[2],[3],[4]
SATAjet 1000 B RP 32 psi [11,12],[3],[4]

S

[6]
SATA adam X pro

(=
(2]

[US] Approvals | US-english
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