


Gebruikershandleiding SATA HRS |NE

Art. nr. |Benaming Aantal
[6-3] 11460* |Luchtzuiger 1st.
[6-4] 11494  |Nokkenstang, cmpl. met O-ring 1 set
[6-5] 133983 [/ XFKWDDQVOXLWVWXN Y(1&XLW
[6-6] 3426*  |Borgschijf 1 st.
[6-7] 12591* |Trekkerbout 1 st.
[6-8] 157305 |Trekkerbeugel 1 st.
[6-9] 95190 [Stijgbuis HRS-E 1st.
[6-10] |95208 |Schijf 1 st.
[6-11] 68890* |Ventiel, cmpl. 1 set
[6-12] 15438** |Verfnaaldpakking 1 set
[6-13] 11973  |Drukbeker aluminium 1 st.
[6-14] 54049* |Afdichtingsring 4 st.
[6-15] 8359 Snelkoppeling 1st.
[6-16] 11510 |Mengdop 1 st.
[6-17] 17111  |Veiligheidsventiel 1st.
[6-18] 11445* |Drukveer voor luchtzuiger 1st.
[6-19] 11544* |drukveer voor kleurennaald 1 st.
[6-20] 53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 st.
[6-21] 10322 |Geleidebus 1 set
[6-22] 182* Contramoer 1 st.

161158 |Reparatieset HRS 1 set

*  Alleen in reparatieset 161158 leverbaar

17. EU Conformiteitsverklaring

** Als service-eenheid leverbaar

Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:
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www.sata.com/downloads

HQ
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AD

Les dette forst!

For oppstart ma du lese denne bruksveiledningen grundig og i sin hel-
het. Falg henvisningene om sikkerhet og fare!

Denne bruksveiledningen ma alltid oppbevares sammen med produktet
eller pa et sted hvor den er tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

1.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av trykk-
begerpistolen SATA HRS, i det falgende kalt trykkbegerpistol. Betjening,
pleie, vedlikehold, rengjering og feilretting beskrives ogsa.

1.2. Malgruppe
Denne bruksveiledningen er bestemt for oppleert personal i bilvaerksteder
for konserverings- og rengjgringsoppgaver.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.4. Reserve-, tilbehors- og slitedeler

Vanligvis skal det bare benyttes originale reservedeler, tilbehgr og slite-
deler fra SATA. Tilbehar som ikke er levert av SATA, er ikke testet og ikke
godkjent. For skader som kommer av bruk av uoriginale reserve-, tilbe-
hers- og slitedeler, patar SATA seg intet ansvar.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m at brukerveiledningen ikke er fulgt.

m Bruk av ukvalifisert personell.

m Feil bruk av produktet.

m Manglende bruk av personlig verneutstyr.

m Unnlatelse av & bruke originalt tilbehgr og reservedeler.
m Uautoriserte endringer eller tekniske endringer.

m Naturlig slitasje/utslitning.

m Atypisk slagbelastning.

m Feil montering og demontering.
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2. Sikkerhetsanvisninger
Les og overhold alle instruksjonene nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fare til funksjonsfeil eller forarsake alvorlig skade eller ded.

2.1. Krav til personell

Trykkbegerpistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og
personal som har fatt opplaering som har lest og forstatt denne bruksvei-
ledningen i sin helhet. Trykkbegerpistolen skal ikke brukes nar du er trgtt
eller pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter.

2.2. Personlig verneutstyr

Ved bruk av trykkbegerpistolen samt ved rengjering og vedlikehold ma
man alltid benytte godkjent andedretts- gye- og herselvern, egnete verne-
hansker, arbeidskleer og vernesko.

2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Trykkbegerpistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

2.4. Sikkerhetsanvisninger

Teknisk tilstand

m For hver bruk mé det gjennomfgres en funksjons- og tetthetstest med
trykkbegerpistolen.

m Trykkbegerpistolen ma kontrolleres visuelt for skader eller deformering.

m Trykkbegerpistolen ma aldri brukes hvis den er skadet eller ufullstendig.

m Plasttrykkbeger bgr prinsipielt byttes ut etter en brukstid pa 2 ar.

m En skadet trykkbegerpistolen ma tas ut av drift umiddelbart, og kobles
fra trykkluftnettet.

m Overholde sikkerhetsforskriftene.

Rengjgringsmedier for rengjoring av trykkbegerpistolen

m Bruk aldri syre- eller lutholdige rengjgringsmedier for rengjgringen av
trykkbegerpistolen.

m Bruk aldri halogeniserte kullvannstoffbaserte rengjaringsmedier.

m Rengjaringsmedier som skal brukes ma avklares med produsenten av de
kjemiske stoffene.

Bearbeidingsmedier

m Ved bearbeiding av rengjgringsmedier, som for eksempel rengjaring av
avgassystemer pa biler brukes kun varianter med plasttrykkbeger.

m Ved bearbeiding av konserveringsmedier, som for eksempel voks- el-
ler understellsbeskyttelse, er det en fordel & benytte en utfgrelse med

NO
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aluminiumstrykkbeger.

Tilkoblede komponenter

m Bruk kun SATA original reservedeler hhv. -tilbehar.

m Slanger og ledninger som tilkobles trykkbegerpistolen ma under drift
tale de forventede kravene angdende termisk, kjemisk og mekanisk
pakjenning.

m Slanger som star under trykk kan forarsake skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de Igsnes fra tilkoblingen. Far slanger lgsnes mé de
fullstendig utluftes.

Brukssted

m Bruk aldri trykkbegerpistolen i omrader med tenningskilder, som apen
flamme, brennende sigaretter eller ikke eksplosjonsbeskyttede elektris-
ke innretninger.

Generelt

m Trykkbegerpistolen ma aldri rettes mot levende vesener.

m Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for forebyggelse av ulykker og
miljgvernforskrifter mé overholdes.

m Overhold de ulykkesforebyggende bestemmelsene holde BGR 500.

3. Bruk

Rett bruk
Trykkbegerpistolen brukes til & pafere og fere inn rengjerings- eller kon-
serveringsmedier via sondesystemer pa flater og i hulrom.

Feil bruk
Det er ikke lov & bruke trykkbegerpistolen til & pafere maling og lakk.

4. Beskrivelse

Trykkbegerpistolen kobles til trykkluftnettet via en tilkoblingsnippel og
luftslange. Ved a trykke pa avtrekket blir trykkluften fart til trykkbegeret via
en tilbakeslagsventil. Overtrykket ferer materialet til munnstykket via sti-
gergret. | munnstykket blir sprgyteluften og materialet blandet i ytterligere
en luftvei. Luft-materialblandingen blir fart til sonden via hurtigkoblingen
0g, avhengig av sonden som benyttes, fint forstavet.

5. Leveransens innhold

m Trykkbegerpistol, avhengig av utfgrelse med/uten mengderegulering
m Trykkbeger, avhengig av utfgrelse

m Diverse sondesystemer, avhengig av utfgrelse

6. Oppbygging
Trykkbegerpistol
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[1-1] Variant HRS-E [1-11] Avtrekk
[1-2] Flens for fastskruing trykk- [1-12] Lufttilkobling
beger HRS-E [1-13] Trykkbeger, aluminium
[1-3] Stigergr HRS-E [1-14] Stigergr
[1-4] Trykkbeger HRS-E [1-15] Hurtigkobling
[1-8] Trykkbegeradapter [1-16] Munnstykke
[1-6] Stigerar [1-17] Sikkerhetsventil
[1-7]1 Trykkbeger, plast [1-18] Tilbakeslagsventil
[1-8] Fot [1-19] Feringshylse
[1-9] Pistollegeme [1-20] kontramutter
[1-10] Fargenal [1-21] Mengdereguleringsmutter

7. Tekniske data

Betegnelse Variant med trykkbeger i

plast

Gjennomsnittlig spraytetrykk 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. spraytetrykk 6,0 bar 87 psi

Maks. temperatur pa belegningsstoffet 50 °C 122 °F

Luftforbuk ved 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Diameter dysestgrrelse 1,5 mm 1.5 mm

Lufttilkoblingsgjenge 1/4" utvendig 1/4* male

gjenge thread

Vekt variant HRS uten mengderegu- 101049 35.6 oz.

lering

Betegnelse Variant med trykkbeger i
aluminium

Gjennomsnittlig spraytetrykk 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi

Maks. spraytetrykk 10,0 bar 145 psi
Maks. temperatur pa belegningsstoffet 80 °C 176 °F
Luftforbuk ved 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5
min cfm

Diameter dysestgrrelse 1,5 mm 1.5 mm
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Betegnelse Variant med trykkbeger i
aluminium
Lufttilkoblingsgjenge 1/4 utvendig 1/4“ male
gjenge thread
Vekt variant HRS uten mengderegule- 920 g 32.5 oz.
ring
Vekt variant HRS med mengderegule- 940 g 33.2 oz.
ring
Vekt variant HRS-E med mengderegu- 1300¢g 45.9 oz.
lering

9. Forste gangs bruk

Trykkbegerpistolen leveres fullstendig montert og driftsklar.
Etter utpakking ma du kontrollere falgende:

m Trykkbegerpistol skadet

m Leveringsomfang fullstendig (se kapittel 5).

A

Advarsel!

Eksplosjonsfare

Ved bruk av uegnede trykkluftslanger kan det oppsta eksplosjoner.

— Bruk kun lgsemiddelbestandige, antistatiske, uskadde, teknisk feil-
frie trykkluftslanger som taler et varig trykk pa minst 20,0 bar, med en
innvendig diameter pa minst 9 mm, og en avledningsmotstand pa < 1
MOhm som f.eks. SATA luftslange (art. nr. 53090).

[1i] | Merk!

Bruk en trykklufttilkobling med 1/4” utvendig gjenge eller en egnet SATA
tilkoblingsnippel.
Bruk ren trykkluft, for eksempel med SATA-filter 484 (art. nr. 92320).

m Kontroller at alle skruene sitter godt.
m Trykkluftslangen kobles til lufttilkoblingen [1-12].

10. Reguleringsdrift
Far bruk av trykkbegerpistolen ma rengjerings- og konserveringsmedie-
ne, som skal brukes, avstemmes med produsenten om de passer.
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10.1. Drift

A

Advarsel!

Fare for skader pa grunn av sonde som slar omkring

Fordi material kan stremme ut i forbindelse med trykkluften kan sonden
sla omkring seg og forarsake skader.

— Fgr man trykker pa avtrekket ma sonden holdes fast og sikres mot at
den kan sla omkring seg.

VAN

HOTICE

OBS!

Skade pa grunn av feil rengjeringsmedier for rengjering av
trykkbegerpistolen

Bruk av aggressive rengjgringsmedier for rengjering av trykkbegerpisto-
len kan fgre til skader.

— Ikke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmedier med en pH-verdi pa 6 — 8.

— |kke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjegringsmedier.

— Avklar rengjgringsmediene som skal brukes med produsenten av de
kjemiske stoffene.

[1i] | Merk!

Ved bearbeiding av rengjeringsmedier ma det utelukkende benyttes
plasttrykkbegere.

Ved bearbeiding av konserveringsmedier er aluminiumstrykkbegere a
foretrekke.

m Skru av trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Fyll material i trykkbegeret.
Ved variant HRS-E
m Materialboksen settes inn i trykkbegeret.
m Stigergret [1-3] fares inn i materialboksen.
m Trykkbegeret skrus pa.
m Passende sonde kobles til med hurtigkoblingen [1-15].
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m Koble trykkbegerpistolen til trykkluftnettet via lufttilkoblingen [1-12]

m Trykkbegerpistolen tas i bruk ved a trykke pa avtrekketn [1-11].

m Etter hver bruk rengjares trykkbegerpistolen og sonden (se kapit-
tel 12.2).

10.2. Sproytestralekontroll

For & garantere en feilfri spraytestrdle ma denne kontrolleres i regel-
messige tidsavstander i forbindelse med sonden. Dette kan gjgres ved
a sprayte pa papir eller annet egnet underlag. Spraytebildet ma vise en
jevn materialfordeling omgitt av en fin sproytetake. Ved feil sprgytebilde
ma dysen rengjgres (se kapittel 12.2) hhv. inngangstrykket tilpasses (se
kapittel 7).

10.3. Stille inn sproytestralen (kun ved varianter med meng-

deregulering)

Ved hjelp av mengdereguleringsmutteren [1-21] kan materialvolumstrgm-

men og dermed sprgytestralen innstilles. Denne justeringen ma tilpasses

materialets viskositet. Ved materialer med en hgy viskositet ma som regel

mengdereguleringen dreies enda lenger ut enn ved materialer med lav

viskositet.

m En dreining av mengdereguleringsmutteren [1-21] til venstre gker mate-
rialmengdekapasitet.

m En dreining av mengdereguleringsmutteren [1-21] til hgyre minsker
materialmengdekapasiteten.

m Den aktuelle innstillingen sikres med kontramutter [1-20].

10.4. Etterfylle material

Demontere trykkbegeret

m Sla av trykklufttilferselen til trykkbegerpistolen.

m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
len utluftet via begergjengen.

m Fyll trykkbegeret med material.
Ved variant HRS-E
m Materialboksen settes inn i trykkbegeret [1-4].

Montere trykkbeger

m Skru pa trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Lufte trykkbegerpistolen.
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10.5. Sikkerhetsovertrykksventil

Avhengig av variant er trykkbegerpistolen utstyrt med en sikkerhetsventil.
Denne utlufter trykkbegerpistolen automatisk fra et trykk fra 10,0 bar ved
aluminiumstrykkbeger-varianten hhv. ved et trykk fra 8,0 bar ved plast-
trykkbeger-varianten.

A

Advarsel!

Fare for skader ved manipulering av sikkerhetsventilen

En manipulert sikkerhetsventil utlufter ikke trykkbegerpistolen riktig , og
det kan fgre til eksplosjon av trykkbegeret.

— Enhver endring av sikkerhetsventilen er forbudt og ikke tillatt.

11. Vedlikehold og reparasjon

A

Advarsel!

Fare for skader hvis komponenter lesner

Ved vedlikeholdsarbeider pa trykkbegerpistolen nar pistolen er koblet til
trykkluftnettet, kan komponenter plutselig Iasne.

— For alle vedlikeholdsarbeider ma trykkbegerpistolen skilles fra trykk-
luftforsyningen og utluftes fullstendig.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 15).
11.1. Bytte hurtigkobling

[1i] | Merk!

Hurtigkoblingen er festet til munnstykket med et gjengelasemiddel. For
a lgsne hurtigkoblingen pa en enkel mate kan denne varmes opp med
varmluftpistol.

Demontere hurtigkoblingen

m Skru hurtigkoblingen [2-4] fra munnstykket [2-5] samtidig som munn-
stykket holdes i mot.

Montere ny hurtigkobling

m Fukte hurtigkoblingen-[2-4] med Loctite 276.

m Skru hurtigkoblingen [2-4] pa munnstykket [2-5] og trekk den til.
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11.2. Bytte tilbakeslagsventil

Demontere tilbakeslagsventil

m Skru laseskruen [2-1] ut fra pistolkroppen [2-6].

m Fjern trykkfjeer [2-2] og kule [2-3] fra pistolkroppen.

Montere ny tilbakeslagsventil

m Trykkfjeer [2-2] og kule [2-3] settes inn med SATA pistolfett (art. nr.
48173).

m Trykkfjeer og kule settes inn i pistolkroppen [2-6].

m Laseskruen [2-1] skrus inn i pistolkroppen.

11.3. Bytte nalepakning

Demontere nalepakning

m Skru av trykkbegeret [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m Skru stoppeskruen [3-11] ut fra pistolkroppen [3-9].
Ved variant med mengderegulering
m Skru ut fgringshylse [1-19] med kontramutter [2-20] og mengderegu-

leringsmutter [1-21] fra pistolkroppen [3-9].

m Fjern begge trykkfjaerene [3-2] og fjern de[3-3] fra pistolkroppen.

m Trekk fargenalen [3-10] ut av pistolkroppen.

m Trykkskrue [3-4] skrus ut med unbrakongkkel fra pistolkroppen og tas
forsiktig ut.

m Fjern trykkfjeer [3-5] og kule [3-6] fra pistolkroppen.

Montere ny nalepakning

m Smor alle bevegelige deler med SATA-pistolfett (art. nr. 48173).

m Sett pakningen [3-6] med kjeglen pekende forover inn i pistolkroppen
[3-9].

m Sette inn trykkfjaeren [3-5].

m Skru inn trykkskruen [3-4] og skru den fast.

m Skyv fargenalen [3-10] inn i pistolkroppen.

m Sett begge trykkfjaerene [3-2] og [3-3] pa fargenalen.

m Skru stoppeskruen [3-11] inn i pistolkroppen og skru den fast.
Ved variant med mengderegulering
m Skru feringshylse [1-19] med kontramutter [2-20] og mengderegule-

ringsmutter [1-21] inn i pistolkroppen [3-9].

11.4. Bytte innsugningsventil

Demontere innsugningsventil
m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
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len utluftet via begergjengen.
m Skru innsugningsventilen [3-8] ut fra pistolkroppen [3-9].

Montere innsugningsventil
m Skru innsugningsventilen [3-8] inn i pistolkroppen [3-9].
m Skru trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] pa pistolkroppen.

12. Pleie og oppbevaring
12.1. Lagring

/N OBS!

HOTICE

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil lagring

Sterk solinnstraling og for hgy lagringstemperatur skader plastbegeret.
— Beskyitt plastbegeret mot sterk solinnstraling.

— |kke lagre plastbegeret i over 50 °C.

— Ikke lagre pistolen nar den er fylt.

— Pistolen oppbevares nar den er rengjort, terket og temt for rester.

12.2. Rengjore trykkbegerpistol og dyse

A Advarsel!

i DANGER |

Fare for skader hvis komponenter Igsner

Ved arbeider pa trykkbegerpistolen nar pistolen er koblet til trykkluftnet-
tet, kan komponenter plutselig Igsne.

— For alle arbeider ma trykkbegerpistolen skilles fra trykkluftforsyningen
og utluftes fullstendig.

/N

HOTICE

OoBS!

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjoring
Trykkbegerpistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i Igse- eller ren-
gjgringsmiddel eller rengjeres med et ultralydapparat.

— lkke legg trykkbegerpistolen i lgsnings- eller rengjeringsmiddel.

— |kke rengjgr trykkbegerpistolen i et ultralydapparat.
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m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
len utluftet via begergjengen.

m Fyll trykkbegeret med egnet rengjgringsmiddel, og skru det fast til trykk-
begerpistolen.

m Rist trykkbegerpistolen kraftig.

m Sproyt trykkbegerpistolen ren med den tilkoblede dysen via hurtigko-
blingen [1-15] og rengjer den pé yttersiden med en fille eller en rengje-
ringspensel dyppet i rengjgringsmiddel.

m Blas trykkbegerpistolen tarr.

12.3. Rengjore tilbakeslagsventilen

Hvis tilbakeslagsventilen [1-18] ikke er funksjonsdyktig lenger, ma denne

demonteres og rengjares.

m Demontere tilbakeslagsventilen [1-18] (se kapittel 11.2).

m Fjaer [2-2] og kule [2-3] rengjeres grundig med egnet rengjgringsmid-
del.

m Fjeer og kule settes inn med SATA-pistolfett (art. nr. 48173).

m Montere tilbakeslagsventilen (se kapittel 11.2).

12.4. Rengjore innsugningsventilen

m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
len utluftet via begergjengen.

m Skru innsugningsventilen [3-8] ut fra pistolkroppen [3-9].

m Rengjere innsugningsventilen med en klut eller en pensel dyppet i
rengjgringsmiddel.

m Blas innsugningsventilen tarr.

m Skru innsugningsventilen inn i pistolkroppen.

13. Feil

| tabellen nedenfor beskrives feil, deres arsak og tilsvarende hjelpetiltak.
Hvis feil ikke kan utbedres med beskrevne utbedringstiltak, ma trykkbe-
gerpistolen sendes til SATAs kundeserviceavdeling. (Adressen finner du i
kapittel 14).

Feil Arsak Lgsning

Material kommer ut av | Materialnalepakningen | Bytt ut materialnale-

materialnalepakningen |er defekt. pakningen [3-6] (se
kapittel 11.3)
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Feil Arsak Losning
Material mates ikke ut | Trykkbegeret er ikke Opprette forbindelse fil
forsynt med trykk. trykkluftnettet.

Demontere, rengjgre
og evt. bytte ut tilba-
keslagsventilen [1-18]
(se kapittel 12.3).

Demontere, rengjgre
pg evt. bytte ut innsug-
nigsventilen [3-9] (se
kapittel 11.4 og kapit-
tel 12.4).

Demontere, rengjgre
og evt. bytte ut hur-
tigkoblingen [2-4] (se
kapittel 11.1).

For grov forstgvning

For lavt inngangstrykk.

Jke inngangstrykket.

Intet eller for lite mate-
rial pa dysen

Materialviskositeten
for hay.

Dysediameteren for
liten.

Bruke dyse med stgrre
diameter.

Dyse forurenset.

Rengjere dysen (se

kapittel 12.2).

14. Kundeservice

Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

15. Tilbehor

Art.nr. | Betegnelse Antall

16071 |[Stiv dersonde, stal 1 100 mm lang, @ 8 mm, med 1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og foroversprgytende

196832 |Darsonde, stal 150 mm arbeidslengde, @ 8 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og foroversprgytende,
med fleksibel fgringsslange 1 000 mm

16139 |Venturi-buesonde @ 7 mm, med fleksibel faringsslan- |1 stk.
ge, Venturi spraytesonde, for hulrom og flatepafaring

11866 |Venturi-buesonde @ 5 mm, med fleksibel fgringsslan- |1 stk.
ge, Venturi spraytesonde, for hulrom og flatepafaring
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Art.nr. | Betegnelse Antall

24372 |Buesonde & 5 mm, med fleksibel fgringsslange, bue- |1 stk.
flatedyse, for hulrom og flatepafaring

16113 [Nylonsonde, fleksibel 1 300 mm lang, @ 8 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og foroversprgytende

16105 |Nylonsonde, fleksibel 1 500 mm lang, @ 6 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale

11874 [Nylonsonde, fleksibel 1 500 mm lang, @ 6 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og skratt forover- og bak-
oversprgytende

51185 |Nylonsonde, halvstiv 1 500 mm lang, @ 6 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og skratt forover- og bak-
oversprgytende

198762 |Rundstralingsdyse med fleksibel feringsslange (for 1 stk.
understellsbeskyttelse)

206904 (Venturi-buesonde @ 5 mm, buedyse kobling i 300 1 stk.
mm lengde med fleksibel fgringsslange, Venturi
spraytergr, for hulrom og flatepafering

25486 |Rundstralingsdyse for platepafgring og understellsbe- |1 stk.
skyttelse

16170 |Hurtigkobling 1 stk.

16. Reservedeler

16.1. HRS med aluminiumstrykkbeger

Art.nr. |Betegnelse Antall

[4-1] 208 Justeringsmutter for maling 1 stk.

[4-2] 182* kontramutter 1 stk.

[4-3] 11460* |Luftkolbe 1 stk.

[4-4] 11494  |Stang med knast, kobling med O-ring 1 sett

[4-5] 133983 |Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig gjenge) |1 stk.

[4-6] 3426* |Laseskive 1 stk.

[4-7] 12591* |U-bolt 1 stk.

[4-8] 157305 |Avtrekker 1 stk.

[4-9] 8300 Stigergr HRS 1 stk.

[4-10] |68890* |Ventil, kobling 1 sett
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Art.nr. |Betegnelse Antall
[4-11] 15438** |Pakning med fargenaler 1 sett
[4-12] |41806 |Trykkbeger 1 | aluminium 1 stk.
[4-13] |8318* |Pakningsring 1 stk.
[4-14] |8359 Hurtigkobling 1 stk.
[4-15] [11510 |Munnstykke 1 stk.
[4-16] |38034 |Fargenal for mengderegulering, kobling 1 sett

med nalehylse

[4-17] |11502 |Fargenal, kobling med nalehylse 1 sett
[4-18] 11445* |trykkfjeer for luftstempel 1 stk.
[4-19] 11544 * |Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 stk.
[4-21] 11437* |[Stoppeskrue 1 stk.
[4-22] 10322  |Faringshylse 1 stk.

161158 |Reparasjonssett HRS 1 sett
* Kun tilgiengelig i reparasjonssettet 161158 ** Tilgjengelig som service-enhet
16.2. HRS med plasttrykkbeger

Art.nr. |Betegnelse Antall
[5-1] 208 Justeringsmutter for maling 1 stk.
[5-2] 182* kontramutter 1 stk.
[5-3] 11460 |Luftkolbe 1 stk.
[5-4] 11494  |Stang med knast, kobling med O-ring 1 sett
[5-5] 133983 |Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig gjenge) |1 stk.
[5-6] 3426* |Laseskive 1 stk.
[5-7] 12591* |Avtrekksbolt 1 stk.
[5-8] 157305 |Avtrekker 1 stk.
[5-9] 226324 |Stigergr HRS 1 stk.
[5-10] |68890* |Ventil, kobling 1 sett
[5-11] 15438** |Pakning med fargenaler 1 sett
[6-12] |pafore-  |Trykkbeger 1 plast 1 stk.

sparsel
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Art.nr. |Betegnelse Antall
[5-13] 8318* Flatpakning 1 stk.
[5-14] |228007 |Trykkbeger-adapter 1 stk.
[5-15] |8359 Hurtigkobling 1 stk.
[5-16] 11510 |[Munnstykke 1 stk.
[5-17] |38034 |Fargenal for mengderegulering, kobling 1 sett

med nalehylse

[5-18] 11502  |Fargenal, kobling med nalehylse 1 sett
[5-19] 11445* |trykkfjeer for luftstempel 1 stk.
[5-20] 11544 |Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 stk.
[6-22] |11437* |Stoppeskrue 1 stk.
[5-23] 10322  |Faringshylse 1 stk.

161158 |Reparasjonssett HRS 1 sett
*  Kun tilgjengelig i reparasjonssettet 161158 ** Tilgjengelig som service-enhet
16.3. HRS-E

Art.nr. |Betegnelse Antall
[6-1] 208 Justeringsmutter for maling 1 stk.
[6-2] 11163 Fargenal for mengderegulering, kobling 1 sett

med nalehylse

[6-3] 11460* |Luftkolbe 1 stk.
[6-4] 11494  |Stang med knast, kobling med O-ring 1 sett
[6-5] 133983 |Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig gjenge) |1 stk.
[6-6] 3426* |Laseskive 1 stk.
[6-7] 12591* |U-bolt 1 stk.
[6-8] 157305 |Avtrekker 1 stk.
[6-9] 95190 |[Stigerer HRS-E 1 stk.
[6-10] |95208 |Skive 1 stk.
[6-11] 68890 |Ventil, kobling 1 sett
[6-12] 15438** |Pakning med fargenaler 1 sett
[6-13] 11973  |Trykkbeger aluminium 1 stk.
[6-14] |54049* |Pakningsring 4 stk.
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Art.nr. |Betegnelse Antall
[6-15] |8359 Hurtigkobling 1 stk.
[6-16] [11510 |Munnstykke 1 stk.
[6-17] 17111 Sikkerhetsventil 1 stk.
[6-18] 11445* |trykkfjeer for luftstempel 1 stk.
[6-19] 11544 | Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 stk.
[6-21] 10322  |Faringshylse 1 sett
[6-22] 182* kontramutter 1 stk.

161158 |Reparasjonssett HRS 1 sett

*  Kun tilgjengelig i reparasjonssettet 161158

17. EU-samsvarserklaring

Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

.n.gm

=
i
=

www.sata.com/downloads

** Tilgjengelig som service-enhet
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AD

Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem nalezy szczegoétowo zapoznac sie z catg instruk-
cja obstugi. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i informac;ji o zagroze-
niach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac¢ w poblizu pro-
duktu lub w miejscu przez caty czas ogdinodostepnym!

1. Informacje ogdine

1.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eksplo-
atacji pistoletu z kubkiem cisnieniowym SATA HRS, zwanego w dalszej
czesci pistoletem z kubkiem cisnieniowym. Opisuje ona rowniez sposéb
obstugi, pielegnaciji, konserwacji, czyszczenia oraz sposoby usuwania
usterek.

1.2. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja obstugi jest adresowana do przeszkolonego perso-
nelu w warsztatach mechaniki pojazdowej na potrzeby prac konserwacyj-
nych i czyszczenia.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzegac ogoélnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wtasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

)
=
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1.4. Czesci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne

Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, akcesoriow

i czesci zuzywalnych firmy SATA. Czesci, ktore nie zostaty dostarczone
przez SATA, nie sa sprawdzone ani zatwierdzone. Firma SATA nie pono-
si odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzywaniem niezatwierdzo-
nych czesci zamiennych, akcesoriow i czesci zuzywalnych.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:
nieprzestrzegania zalecen podanych w instrukcji obstugi,
angazowania personelu nieposiadajacego odpowiednich kwalifikacji,
uzywania produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

nieuzywania sprzetu ochrony indywidualne;j,

nieuzywania oryginalnych akcesoridow i czesci zamiennych,
wprowadzania na wiasng reke zmian technicznych,

Naturalne zuzycie/Scieranie sie.

m nietypowych obcigzen udarowych,

m niedozwolonych prac montazowych i demontazowych.

2. Wskazowki dotyczgce

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sig z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazow, a nawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet z kubkiem ci$nieniowym moze by¢ stosowany wytgcznie przez
doswiadczone, wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po prze-
czytaniu ze zrozumieniem petnej instrukcji obstugi. Nie uzywac pistoletu
z kubkiem cisnieniowym w przypadku zmeczenia ani pod wptywem $rod-
koéw odurzajacych, alkoholu lub lekow.

2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z pistoletu z kubkiem cisnieniowym oraz podczas
czyszczenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég odde-
chowych, oczu i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez robocza,
jak rowniez obuwie ochronne.
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2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

Pistolet z kubkiem ci$nieniowym zostat dopuszczony do uzytkowa-
nia/przechowywania w obszarach zagrozonych wybuchem strefy Ex 1 2.
Nalezy stosowac¢ sie do oznaczenia na produkcie.

2.4. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Stan techniczny

m Przed kazdym uzyciem wykonac test sprawnosci i szczelnosci pistoletu
z kubkiem cignieniowym.

m Skontrolowaé wzrokowo kubek cisnieniowy pod katem uszkodzen lub
odksztatcen.

m Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonego lub niekompletnego pistoletu z kub-
kiem cisnieniowym.

m Koniecznie wymieni¢ kubek cisnieniowy z tworzywa sztucznego na
nowy po uptywie okresu uzytkowania wynoszgcego 2 lata.

m W razie uszkodzenia niezwtocznie wytgczy¢ pistolet z kubkiem cisnie-
niowym i odtaczy¢ od instalacji sprezonego powietrza.

m Nalezy przestrzegac przepiséw BHP.

Srodki czyszczace do czyszczenia pistoletu z kubkiem cignieniowym

m Do czyszczenia pistoletu z kubkiem cisnieniowym nigdy nie uzywac
srodkOw czyszczacych zawierajgcych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowac¢ $rodkéw czyszczgcych na bazie weglowodoréow
halogenowanych.

m Srodki czyszczace uzgodni¢ z producentem stosowanych $rodkéw che-
micznych.

Przetwarzane sSrodki

m Przy przetwarzaniu srodkéw czyszczacych, na przyktad srodka czysz-
czacego do uktadow wydechowych w pojazdach mechanicznych,
nalezy stosowac wytacznie wersje z kubkiem ci$nieniowym z tworzywa
sztucznego.

m Przy przetwarzaniu srodkéw konserwujacych, na przyktad wosku lub
zabezpieczenia spodu pojazdéw, zaleca si¢ wersje z aluminiowym
kubkiem cisnieniowym.

Podtgczone elementy

m Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria SATA.
m Podtaczone weze i przewody muszg byé niezawodnie odporne na

PL
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obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania pistoletu z kubkiem cisnieniowym.

m Weze znajdujace sie pod cisnieniem mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchéw przypominajacych ruch bicza.
Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpowietrzy¢ weze.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowac pistoletu z kubkiem cisnieniowym w okolicy zrodet
zaptonu, takich jak otwarty ogien, palgce sie papierosy lub wyposazenie
elektryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

Ogolnie

m Nigdy nie kierowa¢ pistoletu z kubkiem cisnieniowym na istoty zywe.

m Przestrzegac lokalnych przepiséw bhp oraz przepiséw dotyczgcych
ochrony pracy i srodowiska.

m Nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa BGR 500.

3. Uzytkowanie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet z kubkiem ci$nieniowym stuzy do nanoszenia srodkéw czyszczg-
cych i konserwujgcych za posrednictwem systemédw sond na powierzch-
nie i wttaczania ich w pustki.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Za uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem uwaza sie wykorzystanie
pistoletu z kubkiem cisnieniowym do nanoszenia farb i lakierow.

4. Opis

Pistolet z kubkiem cisnieniowym podtgcza sie do instalacji sprezonego
powietrza za pomoca ztaczki przytgczeniowej i weza powietrznego. Po-
ciagniecie spustu powoduje doprowadzenie sprezonego powietrza przez
zawor zwrotny do kubka cisnieniowego. Nadcisnienie ttoczy materiat
przez rurke pionowg do gtowicy mieszajgcej. W glowicy mieszajacej przez
dodatkowy kanat powietrza nastepuje zmieszanie powietrza natryskowe-
go z materiatem. Mieszanka materiatu z powietrzem jest ttoczona przez
szybkoztgczke do sondy i w zalezno$ci od stosowanej sondy drobno roz-
pylana.

5. Zakres dostawy

m Pistolet z kubkiem ci$nieniowym, w zaleznosci od wersji z/bez regulacji
ilosci

m Kubek ci$nieniowy, w zalezno$ci od wers;ji

m Rozne systemy sond, w zaleznos$ci od wersji



6. Budowa

Pistolet z kubkiem cisnieniowym
[1-11 Wersja HRS-E

Instrukcja obstugi SATA HRS [ PL

[1-10] Iglica

[1-2] Kotnierz do przykrecania [1-11] Spust
kubka cisnieniowego [1-12] Przytacze powietrza
HRS-E [1-13] Kubek cisnieniowy, alum-
[1-3] Rurka pionowa HRS-E inium
[1-4] Kubek cisnieniowy HRS-E [1-14] Rurka pionowa
[1-5] Adapter kubka ci$nie- [1-15] szybkozigczka
niowego [1-16] Glowica mieszajaca
[1-6] Rurka pionowa [1-17] Zawér bezpieczenstwa
[1-7]1 Kubek cisnieniowy, two- [1-18] Zawor zwrotny
rzywo sztuczne [1-19] Tulejka prowadzaca
[1-8] Podstawa [1-20] Nakretka kontrujgca
[1-9] Korpus pistoletu [1-21] Nakretka regulaciji ilosci
7. Dane techniczne
Nazwa Wariant ze zbiornikiem cisnie-
niowym z tworzywa sztucz-
nego
Srednie ci$nienie natrysku 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar
Maks. ciSnienie natrysku 6,0 bar 87 psi
Maks. temperatura nanoszonego 50 °C 122 °F
materiatu
Wydatek powietrza przy 3,0 bar ok. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Srednica dyszy 1,5 mm 1.5 mm
Gwint przytacza powietrza Gwint ze- 1/4“ male
wnetrzny 1/4" thread
Masa wersji HRS bez regulaciji ilosci 1010 g 35.6 oz.

Nazwa

Wariant ze zbiornikiem ci-
Snieniowym z aluminium

Srednie ci$nienie natrysku 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Maks. cisnienie natrysku 10,0 bar 145 psi
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Nazwa Wariant ze zbiornikiem ci-

Snieniowym z aluminium

Maks. temperatura nanoszonego ma- 80 °C 176 °F
teriatu

Wydatek powietrza przy 3,0 bar ok. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Srednica dyszy 1,5 mm 1.5 mm

Gwint przytacza powietrza Gwint ze- 1/4* male

wnetrzny 1/4* thread

Masa wersji HRS bez regulaciji ilosci 920 g 32.5 oz.

Masa wersji HRS z regulacjg ilosci 940 g 33.2 oz.

Masa wersji HRS-E z regulacjg ilosci 13009 45.9 oz.

9. Pierwsze uruchomienie

Dostarczony pistolet z kubkiem cisnieniowym jest catkowicie ztozony i go-
towy do pracy.

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:

m Pistolet z kubkiem cisnieniowym uszkodzony

m Dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 5)

A

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo wybuchu

Stosowanie niewtasciwych wezy pneumatycznych moze doprowadzié
do wybuchu.

— Stosowac wytgcznie weze pneumatyczne odporne na rozpuszczalni-
ki, antystatyczne, nieuszkodzone, bedgce w nienagannym stanie tech-
nicznym i odporne na cisnienie ciggte wynoszace co najmniej 20,0 bar,
srednica wewnetrzna co najmniej 9 mm i opornos¢ uptywowa wynosza-
ca < 1 megaom, na przyktad waz powietrzny SATA (nr art. 53090).
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[1i] | wskazowka!

Stosowacé przytacze sprezonego powietrza z gwintem zewnetrznym 1/4”
lub odpowiednig ztgczkg przytaczeniowg SATA.
Stosowac czyste sprezone powietrze, na przyktad oczyszczone przez

filir SATA 484 (nr art. 92320).

m Sprawdzi¢, czy wszystkie Sruby sg prawidtowo dokrecone.

m Podiaczy¢ przewdd zasilajacy sprezonego powietrza do przytacza
powietrza [1-12].

10. Tryb regulacji

Przed uzyciem pistoletu z kubkiem cisnieniowym nalezy uzgodni¢ z pro-
ducentem mozliwo$¢ stosowania danych srodkéw czyszczacych i konser-
wujacych.

10.1. Praca

A

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek gwattownych ruchéw sondy
Wyptywajacy materiat w potaczeniu ze sprezonym powietrzem moze
by¢ przyczyna gwattownych ruchéw sond i prowadzi¢ do obrazen ciata.
— Przed pociggnieciem spustu przytrzymac sondy i zabezpieczy¢ przed
gwattownym ruchem.

VAN

HOTICE

Ostrzezenie!

Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczacymi do
czyszczenia pistoletu z kubkiem cisnieniowym

Uzycie agresywnych srodkoéw czyszczacych do czyszczenia pistoletu

z kubkiem cisnieniowym moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.
— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6 — 8.

— Nie stosowaé kwaséw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowane srodki czyszczace uzgodni¢ z producentem stosowanych
srodkéw chemicznych.

PL
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[Ti] | wskazéwkal

Przy przetwarzaniu srodkéw czyszczacych korzysta¢ wytacznie z kubka
cisnieniowego z tworzywa sztucznego.

Przy przetwarzaniu srodkéw konserwujacych najlepiej korzysta¢ z alum-
iniowego kubka cisnieniowego.

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Napehic¢ kubek cisnieniowy.
W wersji HRS-E
m Wstawi¢ pojemnik z materiatem w kubek cisnieniowy.
m Wsungc¢ rurke pionowg [1-3] w pojemnik z materiatem.
m Przykreci¢ kubek cisnieniowy.
m Podtaczy¢ odpowiednig sonde za posrednictwem szybkoztaczki [1-15].
m Podtaczyc¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym przez przytgcze powietrza
[1-12] do instalacji sprezonego powietrza.
m Uruchomi¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym, pociagajac spust [1-11].
m Po kazdym uzyciu oczysci¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym i sonde
(patrz rozdziat 12.2).

10.2. Kontrola rozpylanego strumienia

W celu zagwarantowania prawidtowego rozpylanego strumienia strumien
nalezy kontrolowa¢ w regularnych odstepach czasu wraz z sondami.
Moze to odbywac sie w ramach rozpylania na papierze lub innym podio-
zu. Na obrazie rozpylanego materiatu widoczny musi by¢ rownomierny
rozktad materiatu otoczonego drobng mgietka. W przypadku nieprawi-
dtowego obrazu rozpylanego materiatu nalezy oczysci¢ sonde (patrz roz-
dziat 12.2) badz dopasowac cisnienie na wejsciu (patrz rozdziat 7).

10.3. Regulacja rozpylanego strumienia (tylko w wersji z regula-

cjq ilosci)

Przy pomocy nakretki regulaciji ilosci [1-21] mozna ustawi¢ przeptyw ma-

teriatu, a wiec wyregulowac rozpylany strumien. Nalezy go dostosowac

w zaleznosci od lepkosci stosowanego materiatu. W przypadku mate-

riatow o duzej lepkosci regulacje ilosci nalezy bardziej odkreci¢ niz przy

materiatach o niskiej lepkosci.

m Obracanie nakretki regulacji ilosci [1-21] w lewo powoduje zwiekszenie
przeptywu materiatu.

m Obracanie nakretki regulacji ilosci [1-21] w prawo powoduje zmniejsze-
nie przeptywu materiatu.
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m Ustawienie zabezpieczy¢ przeciwnakretka [1-20].

10.4. Uzupetnianie materiatu

Demontaz kubka cisnieniowego
m Wylgczy¢ zrédio sprezonego powietrza zasilajgce pistolet z kubkiem
cis$nieniowym.
m Odkrecic kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem cisnieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.
m Napetni¢ kubek cisnieniowy materiatem.
W wersji HRS-E
m Wstawi¢ pojemnik z materiatem w kubek cisnieniowy [1-4].
Montaz kubka ci$nieniowego
m Przykrecic¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Napowietrzy¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym.

10.5. Zawor bezpieczenstwa

W zaleznosci od wersji pistolet z kubkiem cisnieniowym jest wyposazo-
ny w zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa. Zawor ten automatycznie
odpowietrza pistolet z kubkiem cisnieniowym przy cisnieniu od 10,0 bar
w wersji z aluminiowym kubkiem cisnieniowym badz od 8,0 bar w wers;ji
z kubkiem cisnieniowym z tworzywa sztucznego.

A

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen po manipulacji przy zaworze nadcisnienio-
wym bezpieczenstwa

Zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa po manipulacji nie odpowietrza
prawidtowo pistoletu z kubkiem cisnieniowym, czego skutkiem moze by¢
wybuch kubka cisnieniowego.

— Wszelkie zmiany w zaworze nadcisnieniowym bezpieczenstwa sg
zabronione i niedopuszczalne.
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11. Konserwacja i serwisowanie

A

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementéw

Podczas prac konserwacyjnych przy pistolecie z kubkiem cisnieniowym
z podtgczong instalacjg sprezonego powietrza elementy mogg sie nie-
spodziewanie odigczyc.

— Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet z kubkiem cisnieniowym od instalacji sprezonego powietrza

i catkowicie odpowietrzy¢.

Ostrzezenie!

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-
dziat 15).

11.1. Wymiana szybkoztgczki

[:E] Wskazowkal!

Szybkoztgczka jest zamocowana na gtowicy mieszajacej na srodek za-
bezpieczajacy do Srub. Szybkoztaczke tatwiej odtacza sie po rozgrzaniu

jej goracym powietrzem z suszarki.

Demontaz szybkoztagczki

m Odkreci¢ szybkoztgczke [2-4] od glowicy mieszajgcej [2-5], przytrzymu-
jac gtowice mieszajaca.

Montaz nowej szybkoztgczki

m Nanie$¢ na szybkozigczke [2-4] srodek Loctite 276.

m Przykreci¢ szybkoziaczke [2-4] do gtowicy mieszajacej [2-5] i dokrecic.

11.2. Wymiana zaworu zwrotnego

Demontaz zaworu zwrotnego

m Wykreci¢ srube zamykajaca [2-1] z korpusu pistoletu [2-6].

m Wyjac sprezyne dociskowg [2-2] i kulke [2-3] z korpusu pistoletu.

Montaz nowego zaworu zwrotnego

m Nasmarowac sprezyne dociskowg [2-2] i kulke [2-3] smarem do pistole-
tow SATA (nr art. 48173).

m Wiozy¢ sprezyne dociskowa i kulke w korpus pistoletu [2-6].
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m Wkreci¢ srube zamykajacg [2-1] w korpus pistoletu.
11.3. Wymiana uszczelki iglicy

Demontaz uszczelki iglicy

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Wykrecic¢ srube koncowg [3-11] z korpusu pistoletu [3-9].
W wersiji z regulacjg ilosci
m Wykrecic tulejke prowadzaca [1-19] z przeciwnakretkg [2-20] i na-

kretke regulaciji ilosci [1-21] z korpusu pistoletu [3-9].

m Wyjac obie sprezyny dociskowe [3-2] i [3-3] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ iglice farbowg [3-10] z korpusu pistoletu.

m Wykrecic¢ wkret dociskowy [3-4] kluczem imbusowym z korpusu pistole-
tu i ostroznie wyjac.

m Wyjac sprezyne dociskowa [3-5] i uszczelke [3-6] z korpusu pistoletu.

Montaz nowej uszczelki iglicy

m Wszystkie ruchome czesci nasmarowaé smarem do pistoletow SATA
(nr art. 48173).

m Wiozy¢ uszczelke [3-6] stozkiem skierowanym do przodu w korpus
pistoletu [3-9].

m Wiozy¢ sprezyne dociskowa [3-5].

m Wkrecic¢ i dokrecic¢ wkret dociskowy [3-4].

m Wsuna¢ iglice farbowa [3-10] w korpus pistoletu.

m Natozy¢ obie sprezyny dociskowe [3-2] i [3-3] na iglice farbowa.

m Wkreci¢ srube koncowg [3-11] w korpus pistoletu i dokreci¢.
W wersiji z regulacjq ilosci
m Wkrecic tulejke prowadzacg [1-19] z przeciwnakretkg [2-20] i nakret-

ke regulaciji ilosci [1-21] w korpus pistoletu [3-9].

11.4. Wymiana zaworu wlotowego

Demontaz zaworu wlotowego

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem ci$nieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.

m Wykreci¢ zawor wlotowy [3-8] z korpusu pistoletu [3-9].

Montaz zaworu wlotowego

m Wkreci¢ zawor wlotowy [3-8] w korpus pistoletu [3-9].

m Przykreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13] do korpusu pistoletu.
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12. Pielegnacja i przechowywanie
12.1. Przechowywanie

& Uwaga!

HOTICE

Szkody materialne wskutek niewtasciwego przechowywania

Silne promieniowanie stoneczne i za wysokie temperatury przechowy-
wania uszkadzajg kubek cisnieniowy z tworzywa sztucznego.

— Chroni¢ kubek cisnieniowy z tworzywa sztucznego przed silnym pro-
mieniowaniem stonecznym.

— Nie przechowywac kubka cisnieniowego z tworzywa sztucznego

w temperaturze przekraczajgcej 50°C.

— Nie przechowywac pistoletu w stanie napetnionym.

— Przechowywac pistolet po wyczyszczeniu, wysuszeniu i opréznieniu
pozostatosci.

12.2. Czyszczenie pistoletu z kubkiem cisnieniowym i sondy

A Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementéw

Podczas prac przy pistolecie z kubkiem cisnieniowym z podtgczong
instalacjg sprezonego powietrza elementy mogg sie niespodziewanie
odtaczyc.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac odtgczy¢ pistolet z kubkiem
cisnieniowym od instalacji sprezonego powietrza i catkowicie odpo-

wietrzyc¢.
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/N

HOTICE

Uwaga!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
z kubkiem cisnieniowym.

— Nie umieszczac pistoletu z kubkiem cisnieniowym w rozpuszczalniku
ani srodku czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu z kubkiem ciSnieniowym w myjce ultradZzwieko-

wej.

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem ci$nieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.

m Napehi¢ kubek cisnieniowy odpowiednim srodkiem czyszczacym i pod-
taczy¢ do pistoletu z kubkiem cisnieniowym.

m Silnie wstrzgsnaé pistoletem z kubkiem cisnieniowym.

m Natryskujac, oczysci¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym przez podigczo-
ng sonde przez szybkozigczke [1-15] i oczysci¢ z zewnatrz Scierecz-
ka nasgczong $rodkiem czyszczacym lub przy pomocy pedzelka do
czyszczenia.

m Osuszy¢ pistolet z kubkiem ci$nieniowym przez przedmuchanie.

12.3. Czyszczenie zaworu zwrotnego

Jesli zawodr zwrotny [1-18] przestanie dziata¢, nalezy go zdemontowac

i oczyscic.

m Zdemontowac¢ zawor zwrotny [1-18] (patrz rozdziat 11.2).

m Dokfadnie oczysci¢ sprezyne [2-2] i kulke [2-3] odpowiednim $srodkiem
czyszczacym.

m Nasmarowac sprezyne i kulke smarem do pistoletéw SATA (nr art.
48173).

m Zamontowac¢ zawor zwrotny (patrz rozdziat 11.2).

12.4. Czyszczenie zaworu wlotowego

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]1/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem cisnieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.

m Wykreci¢ zawor wlotowy [3-8] z korpusu pistoletu [3-9].

m Oczysci¢ zawor wlotowy $ciereczkg nasaczong srodkiem czyszczgcym
lub pedzelkiem do czyszczenia.

m Osuszy¢ zawor wlotowy przez przedmuchanie.
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m Wkreci¢ zawor wlotowy w korpus pistoletu.

13. Usterki

Ponizsza tabela zawiera usterki, ich przyczyny i odpowiednie sposoby

usuwania usterek.

Jesli usterek nie mozna usung¢ opisanymi sposobami, pistolet z kubkiem
cisnieniowym nalezy przesta¢ do dziatu serwisu firmy SATA. (adres patrz

rozdziat 14).

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Materiat wyptywa przy
uszczelce iglicy ma-
teriatu

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu [3-6]
(patrz rozdziat 11.3)

Materiat nie jest tto-
czony.

Cisnienie nie jest do-
prowadzone do kubka
cis$nieniowego.

Podtaczy¢ pistolet do
instalacji sprezonego
powietrza.

Wymontowac, oczyscié
i ew. wymieni¢ zawor
zwrotny [1-18] (patrz
rozdziat 12.3).

Wymontowaé, oczyscic
i ew. wymieni¢ zawor
wlotowy [3-9] (patrz
rozdziat 11.4 i roz-
dziat 12.4).

Wymontowaé, oczyscic
i ew. wymieni¢ szyb-
koztaczke [2-4] (patrz
rozdziat 11.1).

Rozpylane krople sg
zbyt duze.

Za niskie cisnienie na
wejsciu.

Zwiekszy¢ cisnienie na
wejsciu.

Brak lub za mato ma-
teriatu przy dyszy.

Za duza lepkos¢ ma-
teriatu.

Za mata $rednica
sondy.

Uzyc¢ sondy o wiekszej
Srednicy.

Zanieczyszczona
sonda.

Oczyscic sonde (patrz
rozdziat 12.2).
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14. Serwis
Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

15. Akcesoria

Art. nr

Nazwa

Liczba

16071

Sztywna sonda do drzwi, stal, dtugos¢ robocza 1 100
mm, & 8 mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien
promieniowy i rozpylanie do przodu

1 szt.

196832

Sonda do drzwi, stal, dtugosc¢ robocza 150 mm, &
8 mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promie-
niowy i rozpylanie do przodu, z elastycznym wezem
prowadzacym 1 000 mm

1 szt.

16139

Sonda hakowa Venturiego @ 7 mm, z elastycznym
wezem prowadzgcym, rurka rozpylajgca Venturiego,
do zastosowan w pustkach i na powierzchniach

1 szt.

11866

Sonda hakowa Venturiego @ 5 mm, z elastycznym
wezem prowadzgcym, rurka rozpylajaca Venturiego,
do zastosowan w pustkach i na powierzchniach

1 szt.

24372

Sonda hakowa @ 5 mm, z elastycznym wezem pro-
wadzgcym, hakowa dysza ptaska, do zastosowan
w pustkach i na powierzchniach

1 szt.

16113

Sonda nylonowa, elastyczna, dtugosé 1 300 mm, @ 8
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy i rozpylanie do przodu

1 szt.

16105

Sonda nylonowa, elastyczna, dtugosé 1 500 mm, & 6
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy

1 szt.

11874

Sonda nylonowa, elastyczna, dtugosé 1 500 mm, @ 6
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy, rozpylanie pod skosem do przodu i do tytu

1 szt.

51185

Sonda nylonowa, pétsztywna, dlugos¢ 1 500 mm, @ 6
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy i rozpylanie pod skosem do przodu i do tytu

1 szt.

198762

Dysza okragtorozpylajgca z elastycznym wezem pro-
wadzgcym (do zabezpieczania spodu pojazddéw)

1 szt.

399



PL

400

Instrukcja obstugi SATA HRS

Art. nr | Nazwa Liczba
206904 |Sonda hakowa Venturiego @ 5 mm, dysza hakowa 1 szt.

kpl. o dlugosci 300 mm, z elastycznym wezem prowa-

dzacym, rurka rozpylajgca Venturiego, do zastosowan

w pustkach i na powierzchniach
25486 |Dysza obrotowa do aplikacji powierzchni i podwozia |1 szt.
16170 |[szybkoztgczka 1 szt.
16. Czesci zamienne
16.1. HRS z aluminiowym kubkiem ciSnieniowym

Art. nr  |Nazwa Liczba
[4-1] 208 Nakretka regulacyjna farby 1 szt.
[4-2] 182* Nakretka kontrujgca 1 szt.
[4-3] 11460* |Ttok powietrzny 1 szt.
[4-4] 11494  |Pret krzywkowy, kpl. z o-ringiem 1 zestaw
[4-5] 133983 |Ztgczka powietrza 1/4” (gwint zewnetrzny) |1 szt.
[4-6] 3426* |Podktadka zabezpieczajaca 1 szt.
[4-7] 12591* |trzpien spustu 1 szt.
[4-8] 157305 |[Sprezyna dociskowa 1 szt.
[4-9] 8300 Rurka pionowa HRS 1 szt.
[4-10] 68890* |(Zawor, kpl. 1 zestaw
[4-11] 15438** |Uszczelka iglicy 1 zestaw
[4-12] 41806 |Kubek cisnieniowy 1 | z aluminium 1 szt.
[4-13] 8318*  |Pierscien uszczelniajgcy 1 szt.
[4-14] 8359 szybkoztgczka 1 szt.
[4-15] 11510 |Glowica mieszajgca 1 szt.
[4-16] 38034 |[lglica farbowa do regulaciji ilosci, kpl. z tu- |1 zestaw
lejkg iglicy

[4-17] 11502 |lglica farbowa, kpl. z tulejkg iglicy 1 zestaw
[4-18] 11445* |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza |1 szt.
[4-19] 11544* |Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej 1 szt.
[4-20] 53082* [O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 szt.
[4-21] 11437* |Sruba kofhcowa 1 szt.
[4-22] 10322 |Tulejka prowadzaca 1 szt.
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Art. nr

Nazwa

Liczba

161158

Zestaw naprawczy HRS

1 zestaw

*  Dostepne tylko w zestawie naprawczym 161158

** Dostepne jako modut serwisowy

16.2. HRS z kubkiem cisnieniowym z tworzywa sztucznego

Art. nr  |Nazwa Liczba
[5-1] 208 Nakretka regulacyjna farby 1 szt.
[5-2] 182* Nakretka kontrujgca 1 szt.
[5-3] 11460* |Ttok powietrzny 1 szt.
[5-4] 11494  |Pret krzywkowy, kpl. z o-ringiem 1 zestaw
[5-5] 133983 |Ztgczka powietrza 1/4” (gwint zewnetrzny) |1 szt.
[5-6] 3426* |Podktadka zabezpieczajgca 1 szt.
[5-7] 12591* |spust pistoletu 1 szt.
[5-8] 157305 |Sprezyna dociskowa 1 szt.
[5-9] 226324 |Rurka pionowa HRS 1 szt.
[5-10] 68890* |(Zawor, kpl. 1 zestaw
[5-11] 15438** |Uszczelka iglicy 1 zestaw
[5-12] nazapy- |Kubek cisnieniowy 1 | z tworzywa sztucz- |1 szt.

tanie nego
[5-13] 8318* |Uszczelka ptaska 1 szt.
[5-14] 228007 |[Adapter kubka cisnieniowego 1 szt.
[5-15] 8359 szybkoztgczka 1 szt.
[5-16] 11510 |Gtowica mieszajgca 1 szt.
[5-17] 38034 |[lglica farbowa do regulac;ji ilosci, kpl. z tu- |1 zestaw

lejka iglicy

[5-18] 11502 |lglica farbowa, kpl. z tulejkg iglicy 1 zestaw
[5-19] 11445* |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza |1 szt.
[5-20] 11544* |Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej 1 szt.
[5-21] 53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 szt.
[5-22] 11437* |Sruba koncowa 1 szt.
[5-23] 10322 |Tulejka prowadzgca 1 szt.

161158 |Zestaw naprawczy HRS 1 zestaw

*  Dostepne tylko w zestawie naprawczym 161158

** Dostepne jako modut serwisowy
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16.3. HRS-E

Art. nr  |Nazwa Liczba
[6-1] 208 Nakretka regulacyjna farby 1 szt.
[6-2] 11163 Iglica farbowa do regulaciji ilosci, kpl. z tu- |1 zestaw

lejkg iglicy

[6-3] 11460* |Ttok powietrzny 1 szt.
[6-4] 11494  |Pret krzywkowy, kpl. z o-ringiem 1 zestaw
[6-5] 133983 |Ztgczka powietrza 1/4” (gwint zewnetrzny) |1 szt.
[6-6] 3426* |Podktadka zabezpieczajaca 1 szt.
[6-7] 12591* |trzpien spustu 1 szt.
[6-8] 157305 |[Sprezyna dociskowa 1 szt.
[6-9] 95190 |Rurka pionowa HRS-E 1 szt.
[6-10] 95208 |Podktadka 1 szt.
[6-11] 68890 [Zawdr, kpl. 1 zestaw
[6-12] 15438 ** |Uszczelka iglicy 1 zestaw
[6-13] 11973  |Kubek cisnieniowy aluminiowy 1 szt.
[6-14] 54049* |Pierscien uszczelniajacy 4 szt.
[6-15] 8359 szybkoztgczka 1 szt.
[6-16] 11510 |Glowica mieszajgca 1 szt.
[6-17] 17111 Zawor bezpieczenstwa 1 szt.
[6-18] 11445* |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza |1 szt.
[6-19] 11544* |Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej 1 szt.
[6-20] 53082* [O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 szt.
[6-21] 10322 |Tulejka prowadzaca 1 zestaw
[6-22] 182* Nakretka kontrujgca 1 szt.

161158 |Zestaw naprawczy HRS 1 zestaw

*  Dostepne tylko w zestawie naprawczym 161158

** Dostepne jako modut serwisowy

17. Deklaracja zgodnosci WE
Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

.n.gm

Ol 2Ae
e
=

www.sata.com/downloads
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Leia isto primeiro!

Antes da colocagdo em funcionamento, ler atentamente e na integra
as presentes instrugdes de funcionamento. Respeitar as indicagdes de
seguranca e de perigo!

Guardar estas instrugdes de funcionamento sempre junto do produto ou
num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informagodes gerais

1.1. Introducgao

As presentes instrugbes de funcionamento contém informagdes im-
portantes sobre o funcionamento da pistola de recipiente de presséo
SATA HRS, doravante designada por pistola de recipiente de pressao.
Estas instru¢cdes descrevem também os procedimentos de operagéo,
conservagao, manutengéo, limpeza e resolugéo de falhas.

1.2. Grupo-alvo

As presentes instrugdes de funcionamento destinam-se a pessoal com
formacgao em oficinas de automoveis, para a realizagao de trabalhos de
conservagao e limpeza.

1.3. Prevencgao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugdes
de protec¢ao operacional e da oficina.
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1.4. Pecas sobressalentes, de desgaste e acessorios

E fundamental usar apenas pegas sobressalentes, de desgaste e aces-
soérios da SATA. Os acessorios que ndo foram fornecidos pela SATA néo
foram verificados nem autorizados. A SATA ndo assume qualquer respon-
sabilidade pelos danos causados pela utilizagao de pegas sobressalen-
tes, de desgaste ou por acessorios ndo autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m inobservancia do manual de instrugdes.

utilizagao de pessoal ndo qualificado.

utilizacao incorrecta do produto.

nao utilizagao de equipamento de protecao individual.

nao utilizagdo de acessorios e pegas sobressalentes originais.
ampliagbes e alteragdes técnicas efectuadas por conta proépria.
m Uso natural/desgaste.

m carga de impacto atipica.

m trabalhos ilicitos de montagem e desmontagem.

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instrugdes apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de recipiente de press&o destina-se exclusivamente a técnicos
especializados e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as
presentes instru¢des de funcionamento na integra. Nao utilizar a pistola
de recipiente de pressédo em caso de cansaco ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos.

2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutengao da pistola de recipiente de pres-
sdo, usar sempre uma protegao respiratoria, uma protegéo ocular, uma
protecao acustica, luvas de protegdo adequadas, um fato de protegéo e
calcado de seguranca.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

A pistola de recipiente de pressao esta aprovada para ser utilizada/man-
tida em areas potencialmente explosivas das Zonas 1 e 2. A identificagédo
do produto deve ser respeitada.
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2.4. Notas de segurancga

Estado técnico

m Efetuar um teste de estanqueidade e de funcionamento da pistola de
recipiente de pressao antes de cada utilizagao.

m Efetuar uma inspecgao visual ao recipiente de pressao para ver se apre-
senta danos ou deformagdes.

m Nunca utilizar a pistola de recipiente de pressao em estado danificado
ou incompleto.

m Por norma, substituir o recipiente de pressdo em plastico apds um
periodo de utilizagdo de 2 anos.

m Em caso de danos, colocar a pistola de recipiente de pressao imediata-
mente fora de servigo e separa-la da rede de ar comprimido.

m Cumpra as normas de seguranca.

Produtos para a limpeza da pistola de recipiente de pressao

m N&o utilizar nunca produtos com acidos ou alcalis para a limpeza da
pistola de recipiente de presséo.

m N&o utilizar nunca produtos de limpeza a base de hidrocarbonetos
halogenados.

m Combinar os produtos de limpeza com o fabricante do principio quimico
aplicado.

Produtos de processamento

m No processamento de produtos de limpeza, tais como, por exemplo,
agentes de limpeza para sistemas de escape de automoveis, utilizar
exclusivamente a variante com o recipiente de pressdo em plastico.

m No processamento de produtos de conservagao, tais como, por exem-
plo, cera ou protetor inferior do chassis, dar preferéncia a versdo com
recipiente de pressdo em aluminio.

Componentes ligados

m Utilizar exclusivamente pecgas sobressalentes ou acessorios originais
da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranca aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento da pistola de recipiente de pressao.

m As mangueiras sob pressao podem causar danos fisicos caso se
soltem de forma repentina com efeito de chicote. Eliminar sempre total-
mente o ar das mangueiras antes de as soltar.
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Local de aplicagao

m Nunca utilizar a pistola de recipiente de presséo na proximidade de
fontes de ignigéo, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protegao contra explosao.

Geral

m Nunca apontar a pistola de recipiente de pressao para seres vivos.

m Respeitar os regulamentos locais em matéria de seguranca, de preven-
¢ao de acidentes, de seguranca no trabalho e ambientais.

m Cumpra as normas de prevengéo de acidentes BGR 500.

3. Utilizagao

Uso correto

A pistola de recipiente de pressao destina-se a aplicagdo e colocagéo de
produtos de limpeza e de conservagao em superficies ou cavidades atra-
vés de sistemas de vara.

Utilizacao inadequada

A utilizacdo inadequada consiste na utilizagdo da pistola de recipiente de
presséo para a aplicagao de tintas e vernizes.

4. Descrigao

A pistola de recipiente de pressao é ligada a rede de ar comprimido por
meio de um bocal de conexao e mangueira de ar. Através do aciona-
mento de um gatilho, o ar comprimido é conduzido para o recipiente de
pressao através de uma valvula de retengao. A sobrepressao transporta
o material através do tubo ascendente até a tampa de mistura. Na tampa
de mistura, o ar de pulverizagdo e o material sdo misturados através de
outra via de ar. A mistura de ar e material é transportada para a vara atra-
vés do acoplamento rapido, obtendo uma consisténcia de pulverizagao
em funcgéo da vara utilizada.

5. Volume de fornecimento

m Pistola de recipiente de presséo, com/sem ajuste da quantidade con-
forme a versao

m Recipiente de pressdo, conforme a versao

m Diversos sistemas de vara, conforme a versao

6. Estrutura

Pistola de recipiente de pressao

[1-1] Variante HRS-E [1-3] Tubo ascendente HRS-E

[1-2] Flange roscado do reci- [1-4] Recipiente de pressao
piente de pressdo HRS-E HRS-E
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[1-5] Adaptador do recipiente de
pressao

[1-6] Tubo ascendente

[1-7]1 Recipiente de pressao,
plastico

[1-8] Anel de apoio

[1-9] Corpo da pistola

[1-10] Agulha de tinta

[1-11] Gatilho

[1-12] Conexao de ar

7. Dados técnicos

[1-13]

[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

aluminio

tidade

Recipiente de presséo,

Tubo ascendente
Acoplamento rapido
Tampa de mistura
Valvula de seguranca
Valvula de retengéo
Bucha de guia
Contraporca

Porca de ajuste da quan-

Designacao

Variante com

copo de pres-

sdo em plastico

Pressao média de pulverizagao 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Pressdo maxima de pulverizagéo 6,0 bar 87 psi

Temperatura maxima do produto de 50 °C 122 °F

revestimento

Consumo de ar a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm

Diametro do bico 1,5 mm 1.5 mm

Rosca de ligagéo do ar Rosca exterior 1/4* male
de 1/4" thread

Peso da variante HRS sem ajuste da 101049 35.6 oz.

quantidade

Designagao

Variante com copo de
pressao em aluminio

Pressao média de pulverizagao 4,0 bar-8,0| 58 psi—- 116

bar psi
Pressdo maxima de pulverizagéo 10,0 bar 145 psi
Temperatura maxima do produto de 80 °C 176 °F
revestimento
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Designacao

Variante com copo de
pressao em aluminio

quantidade

Consumo de ar a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm

Diametro do bico 1,5 mm 1.5 mm

Rosca de ligagédo do ar Rosca exterior 1/4* male
de 1/4* thread

Peso da variante HRS sem ajuste da 920 g 32.5 oz.

quantidade

Peso da variante HRS com ajuste da 940 g 33.2 oz.

quantidade

Peso da variante HRS-E com ajuste da 1300¢g 45.9 oz.

9. Primeira colocagao em funcionamento
A pistola de recipiente de presséao é fornecida completamente montada e
em estado operacional.
Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:
m Pistola de recipiente de pressao danificada

m O volume de fornecimento esta completo (consultar o capitulo 5)

A

Adverténcia!

Perigo de exploséao
A utilizacdo de mangueiras de ar comprimido inapropriadas pode dar
origem a explosoes.

— Utilizar apenas mangueiras de ar comprimido resistentes a solven-
tes, antiestaticas, sem danos, tecnicamente perfeitas, com uma resis-
téncia a pressado permanente de, pelo menos, 20,0 bar, um didmetro
interno minimo de 9 mm e uma resisténcia de fuga de < 1MOhm, como,
por exemplo, a mangueira de ar SATA (n.° de art. 53090).
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[:E] Indicagéo!

Utilizar uma conexao de ar comprimido com rosca exterior de 1/4” ou
um bocal de conex@o SATA apropriado.

Utilizar ar comprimido limpo, por exemplo, recorrendo ao filiro SATA 484
(n.° de artigo 92320).

m Certificar-se de que todos os parafusos estdo bem apertados.
m Ligar a linha de alimentagao do ar comprimido a ligagédo do ar [1-12].

10. Modo de ajuste

Antes de utilizar a pistola de recipiente de pressao é necessario combinar
com o fabricante se os produtos de limpeza e de conservagao sdo com-
pativeis.

10.1. Funcionamento

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a vara instavel

Devido a saida de material em combinagdo com o ar comprimido, as
varas podem mover-se e causar danos fisicos.

— Antes de acionar o gatilho, segurar as varas e manté-las estaveis.

VAN

HOTICE

Cuidado!

Danos devido a produtos inadequados para a limpeza da pis-
tola de recipiente de pressao

Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de recipiente de pressao, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Utilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6 — 8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

— Combinar os produtos de limpeza utilizados com o fabricante do
principio quimico aplicado.
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[:m Indicagéo!

No processamento de produtos de limpeza, utilizar exclusivamente reci-
pientes de pressdo em plastico.

No processamento de produtos de conservagao, utilizar preferencial-
mente um recipiente de pressdo em aluminio.

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Encher o recipiente de pressdo com material.
Na variante HRS-E
m Colocar o volume de material no recipiente de presséo.
m Introduzir o tubo ascendente [1-3] no volume de material.

m Apertar o recipiente de presséo.

m Fixar a respetiva vara através do acoplamento rapido [1-15].

m Ligar a pistola de recipiente de pressao a rede de ar comprimido atra-
vés da ligagdo do ar [1-12].

m Colocar a pistola de recipiente de pressdo em funcionamento acionan-
do o gatilho [1-11].

m Limpar a pistola de recipiente de presséo e a vara apés cada utilizagao
(consultar o capitulo 12.2).

10.2. Verificagao do jato de pulverizagao

Para garantir um jato de pulverizagéo perfeito, este tem de ser verifica-
do em intervalos regulares em combinagédo com as varas. Isto pode ser
efetuado ao pulverizar sobre papel ou outra base adequada. O padrao
pulverizado tem de apresentar uma distribuicdo uniforme do material,
envolvida por uma suave névoa de pulverizagédo. No caso de um padrao
pulverizado anémalo, limpar a vara (consultar o capitulo 12.2) ou adaptar
a presséao de entrada (consultar o capitulo 7).

10.3. Ajustar o jato de pulverizagao (apenas na variante com

ajuste da quantidade)

A porca de ajuste da quantidade [1-21] permite ajustar o fluxo volumétri-

co do material e, consequentemente, o jato de pulverizagédo. Conforme a

viscosidade do material utilizado, este tem de ser respetivamente adapta-

do. No caso de materiais de elevada viscosidade, por norma, o ajuste da

quantidade tem de ser desenroscado mais comparando com materiais de

baixa viscosidade.

m Ao rodar a porca de ajuste da quantidade [1-21] para a esquerda,
aumenta-se o fluxo de material.
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m Ao rodar a porca de ajuste da quantidade [1-21] para a direita, reduz-
-se o fluxo de material.
m Fixar o respetivo ajuste através da contraporca [1-20].

10.4. Reabastecer material

Desmontar o recipiente de pressao

m Desligar a alimentagéo de ar comprimido a pistola de recipiente de
presséo.

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de pressao através da
respetiva rosca.

m Encher o recipiente de pressdo com material.

Na variante HRS-E
m Colocar o volume de material no recipiente de presséo [1-4].

Montar o recipiente de pressao
m Apertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Ventilar a pistola de recipiente de presséo.

10.5. Valvula de seguranga contra sobrepressao

Conforme a variante, a pistola de recipiente de presséo esta equipada
com uma valvula de seguranga contra sobrepressao. Esta evacua au-
tomaticamente o ar da pistola de recipiente de presséo a partir de uma
pressao de 10,0 bar na variante de recipiente de pressao em aluminio, e
a partir de uma pressao de 8,0 bar na variante de recipiente de pressao
em plastico.

A

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a manipulagao da valvula de segu-
ranga contra sobrepressao

Uma valvula de seguranga contra sobrepressao que tenha sido manipu-
lada nao elimina corretamente o ar da pistola de recipiente de pressao,
podendo causar a explosao do recipiente.

— E estritamente proibido efetuar quaisquer alteragées na valvula de
seguranga contra sobrepressao.
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11. Manutencgao e reparagao

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos de manuteng¢ao com a pistola de recipiente de pres-
séo ligada a rede de ar comprimido, os componentes podem soltar-se
inesperadamente.

— Antes de iniciar quaisquer trabalhos de manutengéo, separar a pisto-
la de recipiente de pressao da alimentagéo de ar comprimido e evacuar
totalmente o ar.

Para a reparagéo, estdo disponiveis pegas sobressalentes (consultar o
capitulo 15).

11.1. Substituir o acoplamento rapido

[:E] Indicagéo!

O acoplamento rapido esta fixado na tampa de mistura através de um
fixador de roscas. Para soltar de forma simples o acoplamento rapido,
este pode ser aquecido através de um secador de ar quente.

Desmontar o acoplamento rapido
m Desapertar o acoplamento rapido [2-4] da tampa de mistura [2-5],
enquanto segura a mesma.

Montar um acoplamento rapido novo

m Humedecer o acoplamento rapido [2-4] com Loctite 276.

m Enroscar e apertar bem o acoplamento rapido [2-4] na tampa de mistura
[2-5].

11.2. Substituir a valvula de retengao

Desmontar a valvula de retencéao

m Desapertar o parafuso de fecho [2-1] do corpo da pistola [2-6].

m Retirar a mola de presséao [2-2] e a esfera [2-3] do corpo da pistola.

Montar uma valvula de retengao nova

m Lubrificar a mola de pressao [2-2] e a esfera [2-3] com lubrificante de
pistolas SATA (n.° de art. 48173).

m Colocar a mola de presséo e a esfera no corpo da pistola [2-6].
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m Apertar o parafuso de fecho [2-1] no corpo da pistola.
11.3. Substituir a vedacgao da agulha

Desmontar a vedagao da agulha

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Desapertar o parafuso terminal [3-11] do corpo da pistola [3-9].
Na variante com ajuste da quantidade
m Desapertar a bucha de guia [1-19] com a contraporca [2-20] e a por-

ca de ajuste da quantidade [1-21] do corpo da pistola [3-9].

m Retirar as duas molas de presséao [3-2] e [3-3] do corpo da pistola.

m Retirar a agulha de tinta [3-10] do corpo da pistola.

m Desapertar o parafuso de pressao [3-4] do corpo da pistola através de
uma chave sextavada e retir4-lo cuidadosamente.

m Retirar a mola de presséo [3-5] e a vedacao [3-6] do corpo da pistola.

Montar a vedagao de agulha nova

m Lubrificar todas as pegas moéveis com lubrificante de pistolas SATA (n.°
de art. 48173).

m Colocar a vedagéo [3-6] com o cone virado para a frente no corpo da
pistola [3-9].

m Colocar a mola de presséo [3-5].

m Enroscar e apertar bem o parafuso de pressao [3-4].

m Colocar a agulha de tinta [3-10] no corpo da pistola.

m Colocar as duas molas de presséao [3-2] e [3-3] na agulha de tinta.

m Enroscar e apertar bem o parafuso terminal [3-11] no corpo da pistola.

Na variante com ajuste da quantidade
m Apertar a bucha de guia [1-19] com a contraporca [2-20] e a porca
de ajuste da quantidade [1-21] no corpo da pistola [3-9].

11.4. Substituir a valvula de admissao

Desmontar a valvula de admissao

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de presséo através da
respetiva rosca.

m Desapertar a valvula de admissao [3-8] do corpo da pistola [3-9].

Montar a valvula de admissao

m Apertar a valvula de admissao [3-8] no corpo da pistola [3-9].
m Apertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13] no corpo da pistola.
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12. Conservagao e armazenamento
12.1. Armazenamento

/N\ Cuidado!

HOTICE

Danos materiais devido a armazenamento incorreto

Uma forte exposicao ao sol e temperaturas de armazenamento excessi-
vas danificam o recipiente de pressdo em plastico.

— O recipiente de presséo em plastico deve ser protegido contra uma
forte exposic¢ao solar.

— N&o armazenar o recipiente de pressao em plastico a temperaturas
superiores a 50 °C.

— Nao armazenar a pistola quando ela esta cheia.

— Guardar a pistola limpa, seca e vazia.

12.2. Limpar a pistola de recipiente de pressao e a vara

A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos na pistola de recipiente de presséo ligada a rede de
ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperadamente.

— Antes de iniciar quaisquer trabalhos, separar a pistola de recipiente
de presséao da alimentagao de ar comprimido e evacuar totalmente o ar.

A

HOTICE

Cuidado!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de recipiente de pressdo em solventes ou produtos
de limpeza, ou limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos
na pistola.

— Nao colocar a pistola de recipiente de pressdo em solventes ou pro-
dutos de limpeza.

— Nao limpar a pistola de recipiente de pressao num aparelho de ul-

trassons.
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m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de presséao através da
respetiva rosca.

m Encher o recipiente de pressao com um produto de limpeza apropriado
e enrosca-lo na pistola.

m Agitar bem a pistola de recipiente de presséo.

m Limpar a pistola de recipiente de pressao por ejegéo através da vara
acoplada por meio do acoplamento rapido [1-15]. O exterior deve ser
limpo com um pano embebido num produto de limpeza ou um pincel.

m Soprar a pistola de recipiente de pressao até ficar seca.

12.3. Limpar a valvula de retengao

Se a valvula de retencéo [1-18] ja ndo estiver funcional, esta deve ser

desmontada e limpa.

m Desmontar a valvula de retengdo [1-18] (consultar o capitulo 11.2).

m Limpar bem a mola [2-2] e a esfera [2-3] com um produto de limpeza
adequado.

m Lubrificar a mola e a esfera com um lubrificante de pistolas SATA (n.°
de art. 48173).

m Montar a valvula de retencgao (consultar o capitulo 11.2).

12.4. Limpar a valvula de admisséo

m Desapertar o recipiente de pressdo [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de pressao através da
respetiva rosca.

m Desapertar a valvula de admisséo [3-8] do corpo da pistola [3-9].

m Limpar a valvula de admissao com um pano embebido num produto de
limpeza ou um pincel.

m Soprar a valvula de admissao até ficar seca.

m Apertar a valvula de admiss&o no corpo da pistola.

13. Avarias

Na tabela seguinte estao descritas as avarias, as suas causas e respeti-
vas medidas de corregao.

No caso de ndo ser possivel resolver as falhas com as medidas descri-
tas, enviar a pistola de recipiente de pressao para o departamento de
apoio ao cliente da SATA. (Consultar o enderego no capitulo 14).
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Instrucdes de funcionamento da SATA HRS

Falha

Causa

Ajuda

Sai material pela ve-
dacao da agulha de
material

Vedacgéao da agulha de
material danificada.

Substituir a vedagao
da agulha de material
[3-6] (consultar o capi-
tulo 11.3)

Sem distribuicao de
material

Recipiente sem pres-
séo.

Estabelecer a ligagéo
a rede de ar compri-
mido.

Desmontar, limpar e,
se necessario, substi-
tuir a valvula de reten-
¢ao [1-18] (consultar o
capitulo 12.3).

Desmontar, limpar e,
se necessario, substi-
tuir a valvula de admis-
sdo [3-9] (consultar os
capitulos 11.4 e 12.4).

Desmontar, limpar e,
se necessario, subs-
tituir o acoplamento
rapido [2-4] (consultar
o capitulo 11.1).

Pulverizacao demasia-
do imprecisa

Pressao de entrada
insuficiente.

Aumentar a pressao
de entrada.

Bico sem ou com ma-
terial insuficiente

Viscosidade do ma-
terial demasiado ele-
vada.

Diametro da vara insu-
ficiente.

Utilizar vara com um
didmetro maior.

Vara suja.

Limpar a vara (consul-
tar o capitulo 12.2).

14. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.
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15. Acessorios

Artigo-
-n°

Designagéo

Quanti-
dade

16071

Vara de porta rigida, ago com um comprimento de
1 100 mm, & 8 mm, com bico de jato radial de 360°
de pulverizagao para a frente

1 uni.

196832

Vara de porta, ago com um comprimento de trabalho
de 150 mm, @ 8 mm, com bico de jato radial de 360°
de pulverizagéo para a frente, com mangueira de guia
flexivel de 1 000 mm

1 uni.

16139

Vara de gancho Venturi @ 7 mm, com mangueira de
guia flexivel, tubo de pulverizagdo Venturi, para apli-
cagdo em cavidades e superficies

1 uni.

11866

Vara de gancho Venturi @ 5 mm, com mangueira de
guia flexivel, tubo de pulverizagdo Venturi, para apli-
cagao em cavidades e superficies

1 uni.

24372

Vara de gancho @ 5 mm, com mangueira de guia
flexivel, bico plano de gancho, para aplicagdo em
cavidades e superficies

1 uni.

16113

Vara de nylon, flexivel com um comprimento de 1 300
mm, @ 8 mm, com bico de jato radial de 360° e de
pulverizagao para a frente

1 uni.

16105

Vara de nylon, flexivel com um comprimento de 1 500
mm, @ 6 mm, com bico de jato radial de 360°

1 uni.

11874

Vara de nylon, flexivel com um comprimento de 1 500
mm, @ 6 mm, com bico de jato radial de 360°, de
pulverizacao diagonal para a frente e para tras

1 uni.

51185

Vara de nylon, semirrigida com um comprimento de
1 500 mm, & 6 mm, com bico de jato radial de 360° e
pulverizacao diagonal para a frente e para tras

1 uni.

198762

Bico de jato de ar circular com mangueira de guia
flexivel (para protegao inferior do chassis)

1 uni.
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Artigo- | Designagao Quanti-
-n° dade
206904 |Vara de gancho Venturi @ 5 mm, bico de gancho com-|1 uni.
pleto com um comprimento de 300 mm, com man-
gueira de guia flexivel, tubo de pulverizagédo Venturi,
para aplicagdo em cavidades e superficies
25486 |[Bico de jato de ar circular para aplicagdo em superfi- |1 uni.
cies e protegao inferior do chassis
16170 [Acoplamento rapido 1 uni.
16. Pecas sobressalentes
16.1. HRS com recipiente de pressao em aluminio
Artigo- |Designacgao Quan-
-n° tidade
[4-1] 208 Porca de ajuste colorida 1 uni.
[4-2] 182* Contraporca 1 uni.
[4-3] 11460* |Pistdo de ar 1 uni.
[4-4] 11494  |Barra de cames, completa com O-ring 1 kit
[4-5] 133983 |Peca de ligagado do ar de 1/4” (rosca exte- |1 uni.
rior)
[4-6] 3426* |Anilha de seguranga 1 uni.
[4-7] 12591* |Perno do gatilho 1 uni.
[4-8] 157305 |Gatilho 1 uni.
[4-9] 8300 Tubo ascendente HRS 1 uni.
[4-10] |68890* |Valvula, completa 1 kit
[4-11] 15438** |Kit da agulha de pintura 1 kit
[4-12] |41806 |Recipiente de presséo 1 L, aluminio 1 uni.
[4-13] 8318* |Anel de vedagao 1 uni.
[4-14] 8359 Acoplamento rapido 1 uni.
[4-15] 11510 |Tampa de mistura 1 uni.
[4-16] |38034 |Agulha de tinta para ajuste da quantidade, |1 kit
completa com bucha de agulha
[4-17] 11502 |Agulha de tinta, completa com bucha de |1 kit
agulha
[4-18] 11445* |Mola de pressao para o émbolo de ar 1 uni.
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Artigo- |Designacao Quan-
-n° tidade
[4-19] 11544* |Mola de presséo para agulha de tinta 1 uni.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 uni.
[4-21] 11437* |Parafuso terminal 1 uni.
[4-22] |10322 |Bucha de guia 1 uni.
161158 |Kit de reparagdo HRS 1 kit
* Apenas disponivel no kit de reparagao 161158 ** Disponivel como unidade de assisténcia técnica
16.2. HRS com recipiente de pressao em plastico
Artigo- |Designacgao Quan-
-n° tidade
[5-1] 208 Porca de ajuste colorida 1 uni.
[5-2] 182* Contraporca 1 uni.
[5-3] 11460* |Pistao de ar 1 uni.
[5-4] 11494  |Barra de cames, completa com O-ring 1 kit
[5-5] 133983 |Peca de ligagédo do ar de 1/4” (rosca exte- |1 uni.
rior)
[5-6] 3426* |Anilha de seguranca 1 uni.
[5-7] 12591* |Rolo do gatilho 1 uni.
[5-8] 157305 |Gatilho 1 uni.
[5-9] 226324 |Tubo ascendente HRS 1 uni.
[5-10] 68890* (Valvula, completa 1 kit
[5-11] 15438** |Kit da agulha de pintura 1 kit
[6-12] |Avpedido |Recipiente de presséo 1 L, plastico 1 uni.
[5-13] |8318* |Vedagéo plana 1 uni.
[5-14] |228007 |Adaptador do recipiente de pressao 1 uni.
[5-15] |8359 Acoplamento rapido 1 uni.
[5-16] 11510 |Tampa de mistura 1 uni.
[6-17] |38034 |Agulha de tinta para ajuste da quantidade, |1 kit
completa com bucha de agulha
[5-18] 11502  |Agulha de tinta, completa com bucha de |1 kit
agulha
[5-19] 11445* |Mola de presséo para o émbolo de ar 1 uni.
[5-20] 11544* |Mola de pressao para agulha de tinta 1 uni.
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Artigo- |Designacao Quan-

-n° tidade
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 uni.
[5-22] 11437* |Parafuso terminal 1 uni.
[5-23] 10322 |Bucha de guia 1 uni.

161158 |[Kit de reparagdo HRS 1 kit
* Apenas disponivel no kit de reparagao 161158 ** Disponivel como unidade de assisténcia técnica
16.3. HRS-E

Artigo- |Designacéo Quan-

-n° tidade
[6-1] 208 Porca de ajuste colorida 1 uni.
[6-2] 11163 |Agulha de tinta para ajuste da quantidade, |1 kit

completa com bucha de agulha
[6-3] 11460* |Pistao de ar 1 uni.
[6-4] 11494  |Barra de cames, completa com O-ring 1 kit
[6-5] 133983 |Peca de ligagado do ar de 1/4” (rosca exte- |1 uni.
rior)

[6-6] 3426* |Anilha de seguranga 1 uni.
[6-7] 12591* |Perno do gatilho 1 uni.
[6-8] 157305 |Gatilho 1 uni.
[6-9] 95190 [Tubo ascendente HRS-E 1 uni.
[6-10] |95208 |Disco 1 uni.
[6-11] 68890 |[Valvula, completa 1 kit
[6-12] |15438** |Kit da agulha de pintura 1 kit
[6-13] 11973 |Recipiente de pressdo em aluminio 1 uni.
[6-14] |54049* |Anel de vedacdo 4 unid.
[6-15] 8359 Acoplamento rapido 1 uni.
[6-16] 11510 |Tampa de mistura 1 uni.
[6-17] 17111 Vélvula de seguranca 1 uni.
[6-18] 11445* |Mola de presséo para o émbolo de ar 1 uni.
[6-19] 11544* |Mola de pressao para agulha de tinta 1 uni.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 uni.
[6-21] |10322 |Bucha de guia 1 kit
[6-22] 182~ Contraporca 1 uni.
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Artigo- |Designacao Quan-
-n° tidade
161158 |Kit de reparagdo HRS 1 kit

*  Apenas disponivel no kit de reparagéo 161158 ** Disponivel como unidade de assisténcia técnica

17. Declaracao de conformidade EU
Podera encontrar a declaragédo de conformidade atualmente em vigor em:

m.lqm
%
[=]

www.sata.com/downloads
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Mai intai, cititi textul!

al de utilizare. Respectati indicatiile de securitate si de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare in preajma produsului sau
intr-un loc care este accesibil pentru oricine in orice moment!

1. Informatii generale

1.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
pistolului cu pahar de presiune SATA HRS, denumit in cele ce urmeaza
pistolul cu pahar de presiune. De asemenea, sunt descrise operarea,
ingrijirea, intretinerea curenta, curatarea, precum si remedierea defectiu-
nilor.

1.2. Personalul vizat
Acest manual de utilizare este destinat personalului scolarizat de produ-
cator in ateliere auto, pentru lucrarile de conservare si de curatare.

1.3. Prevenirea accidentelor

in toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.

X
(@]
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1.4. Componente de schimb, auxiliare si in caz de uzura

Tn principal, se vor utiliza numai componente de schimb, auxiliare si in
caz de uzura originale de la SATA. Componentele auxiliare care nu se
livreaza de catre SATA nu sunt nici verificate si nici aprobate. in caz de
deteriorari cauzate de componente de schimb, auxiliare si de uzura care
nu sunt aprobate, SATA nu isi asuma nicio raspundere.

1.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

nerespectarii instructiunilor de utilizare.

utilizarii de catre personal necalificat.

utilizarii necorespunzatoare a produsului.

neutilizarii echipamentului de protectie personala.
neutilizarii componentelor auxiliare sau de schimb originale.
reconfigurarilor efectuate din proprie initiativa sau al modificarilor de
natura tehnica.

m Uzura naturala/deteriorarea.

m socurilor determinate de utilizarea atipica.

m activitatilor de asamblare si demontare nepermise.

2. Indicatii privind siguranta

Se vor citi si respecta toate indicatiile de mai jos. Nerespectarea sau im-
plementarea eronata a acestora poate conduce la defectiuni de functiona-
re sau poate provoca raniri grave si chiar decesul.

2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului cu pahar de presiune este permisa numai specialistilor
experimentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles
acest manual de utilizare. Nu folositi pistolul cu pahar de presiune in con-
ditii de oboseala sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamen-
telor.

2.2. Echipament de protectie personala

In cazul utilizarii pistolului cu pahar de presiune, precum si al curatarii si
intretinerii curente, purtati intotdeauna masca de protectie, aparatoare
pentru ochi si casti antiacustice avizate, manusi de protectie adecvate,
imbracaminte de lucru, precum si Tncaltdminte de siguranta.



Manual de utilizare SATA HRS

2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

Pistolul cu pahar de presiune este avizat pentru utilizarea/pastrarea in
medii cu potential exploziv, zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea
marcajului produsului.

2.4. Indicatii privind siguranta

Starea tehnica

m Tnainte de fiecare folosire, executati testul de functionare si testul de
etanseitate cu pistolul cu pahar de presiune.

m Efectuati o verificare vizuala a eventualelor deteriorari sau deformari la
pistolul cu pahar.

m Nu utilizati niciodata pistolul cu pahar de presiune in stare deteriorata
sau incompleta.

m Schimbatj in toate cazurile paharele de presiune din plastic dupa un
interval de folosire de 2 ani.

m Scoateti imediat pistolul cu pahar de presiune din functiune in caz de
deteriorari si detasati-l de la reteaua de aer comprimat.

m Se vor respecta prevederile privind siguranta.

Fluide de curatare pentru curatarea pistolului cu pahar de presiune

m Nu utilizati niciodata fluide de curatare care contin acizi sau baze pentru
curatarea pistolului cu pahar de presiune.

m Nu utilizati niciodata medii de curatare pe baza de hidrocarburi haloge-
nate.

m Consultati-va cu producatorul pentru a stabili ce substante chimice sa
utilizati ca fluide de curatare.

Fluide de prelucrare

m La prelucrarea fluidelor de curatare, ca spre exemplu agenti de curatare
pentru sisteme de esapament la autovehicule, utilizati exclusiv varianta
cu pahar de presiune din material plastic.

m La prelucrarea fluidelor de conservare, ca spre exemplu ceara sau
grund, utilizati preferential varianta cu pahar de presiune die aluminiu.

Componente racordate

m Utilizati exclusiv piesele de schimb, respectiv accesorii originale SATA.

m Furtunurile si conductele racordate trebuie sa reziste in timpul funci-
onarii pistolului cu pahar de presiune la solicitarile termice, chimice si
mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza migcarilor bruste necontrolate. Aerisiti intotdeauna furtunurile

RO
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complet inainte de desfacere.

Locul de utilizare

m Nu utilizati niciodata pistolul cu pahar de presiune in zona surselor de
aprindere, cum sunt focul deschis, tigaretele aprinse sau dispozitivele
electrice neprotejate la explozie.

Generalitati

m Nu indreptati niciodata pistolul cu pahar de presiune spre fiinfe.

m Respectati prescriptiile de securitate, de prevenire a accidentelor, de
protectie a muncii si de protectie a mediului.

m Se vor respecta prevederile privind prevenirea accidentelor BGR 500.

3. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de cu pahar de presiune serveste la aplicarea si aducerea in locul
de utilizare a fluidelor de curatare si de conservare prin sisteme de duze
cu prelungitor pe suprafete sau in spatii cu cavitafi.

Utilizarea neconforma cu destinatia

Utilizarea neconforma cu destinatia este utilizarea pistolului cu pahar de
presiune pentru aplicarea de vopsele si lacuri.

4. Descriere

Pistolul cu pahar de presiune se racordeaza la refeaua de aer comprimat
printr-un niplu de racordare si furtunul de aer. Prin actionarea declansa-
torului, aerul comprimat este dirijat printr-o supapa de retinere in paharul
de presiune. Suprapresiunea transporta materialul prin tubul ascensional
spre capacul de amestec. In capacul de amestec, aerul de stropire si ma-
terialul sunt amestecate printr-o galerie larga de aer. Amestecul aer-mate-
rial este transportat printr-un cuplaj rapid spre duza cu prelungitor si este
pulverizat fin in functie de duza cu prelungitor utilizata.

5. Setul de livrare

m Pistol cu pahar de presiune, in functie de varianta de executie cu/fara
regulator de debit

m Pahar de presiune, in functie de varianta de executie

m Diverse sisteme de duze cu prelungitor, in functie de varianta de exe-
cutie

6. Asamblarea

Pistol cu pahar de presiune
[1-1] Varianta HRS-E [1-2] Flansa cu filet la paharul de
presiune HRS-E



[1-3] Tub ascensional HRS-E

[1-4] Pahar de presiune HRS-E

[1-5] Adaptor la paharul de
presiune

[1-6] Tub ascensional

[1-7]1 Pahar de presiune, material
plastic

[1-8] Inel de asezare

[1-9] Corp pistol

[1-10] Ac pentru vopsea

[1-11] Declansator

7. Date tehnice

Manual de utilizare SATA HRS RO

[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Racord de aer

Pahar de presiune, aluminiu

Tub ascensional

Cuplaj rapid

Capac de amestec

Supapa de siguranta
Supapa de retinere
Mansgon de ghidaj
Contrapiulita

Piulita de reglare a debitului

Denumire

Varianta cu recipient sub

presiune din plastic

Presiune medie de injectare 4,0 bari — 6,0| 58 psi — 87 psi
bari

Presiune max. de stropire 6,0 bari 87 psi

Temperatura max. a materialului de 50 °C 122 °F

acoperire

Consum de aer la 3,0 bari ca. 100 LN/ approx. 3.5
min cfm

Diametru marime duza 1,5 mm 1.5 mm

Filet de racord pentru aer Filet exterior 1/4“ male
1/4" thread

Masa, varianta HRS fara regulator de 1.010 g 35.6 oz.

debit

Denumire

Varianta cu recipient din
Aluminiu sub presiune

Presiune medie de injectare 4,0 bari— 8,0/ 58 psi— 116

bari psi
Presiune max. de stropire 10,0 bari 145 psi
Temperatura max. a materialului de 80 °C 176 °F
acoperire
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Denumire

Varianta cu recipient din
Aluminiu sub presiune

debit

Consum de aer la 3,0 bari ca. 100 LN/ approx. 3.5
min cfm

Diametru marime duza 1,5 mm 1.5 mm

Filet de racord pentru aer Filet exterior 1/4“ male
1/4* thread

Masa, varianta HRS fara regulator de 920 g 32.5 oz.

debit

Masa, varianta HRS cu regulator de 940 g 33.2 oz.

debit

Masa, varianta HRS-E cu regulator de 1.300 g 45.9 oz.

9. Prima punere in functiune

Pistolul cu pahar de presiune se livreaza complet montat si pregatit de

functionare.
Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul cu pahar de presiune deteriorat

m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5)

A

Avertisment!

Pericol de explozie

producerea de explozii.

furtunul de aer SATA (nr. art. 53090).

Tn cazul utiliz&rii de furtunuri de aer comprimat inadecvate, este posibila

— Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, impecabile din punct de vedere tehnic, cu rezisten-
ta la presiune permanenta de cel putin 20,0 bari, diametrul interior de
cel putin 9 mm si o rezistenta la scurgere de < 1IMOhm ca de exemplu
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[Ti] | Indicatie!

Utilizati racordul pentru aer comprimat cu filet exterior de 1/4” sau nipluri
de racordare potrivite SATA.
Utilizati aer comprimat curat, de exemplu cu ajutorul filtrului SATA 484

(nr. art. 92320).

m Verificati stabilitate ala toate suruburile.
m Racordati conducta de admisie pentru aerul comprimat la racordul
pentru aer [1-12].

10. Regimul de reglaj

Tnainte de utilizarea pistolului cu pahar de presiune, trebuie sa fie stabilita
cu producatorul aptitudinea de utilizare a fluidelor de curatare si de con-
servare folosite.

10.1. Exploatarea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de aruncarea necontrolata a duzei
cu prelungitor

Din cauzat materialului iesit in combinatie cu aerul comprimat, duzele cu
prelungitor pot fi aruncate necontrolat si pot cauza vatamari.

— Tnainte de actionarea declansatorului, tineti ferm duza cu prelungitor
si asigurati-o impotriva aruncarii necontrolate.

RO
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VAN

Precautie!

HOTICE

Prejudicii cauzate de fluidele de curatare pentru curatarea
pistolului cu pahar de presiune

Prin utilizarea fluidelor de curatare agresive pentru curatarea pistolului
cu pahar de presiune, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati lichide de curatare neutre cu valoarea pH de 6 — 8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.

— Consultati-va cu producatorul pentru a stabili ce substante chimice sa
utilizati ca fluide de curatare.

['Ti] | Indicatie!

La prelucrarea fluidelor de curatare, utilizati exclusiv pahare de presiune
din material plastic.
La prelucrarea fluidelor de conservare, utilizati preferential pahare de

presiune din aluminiu.

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Incarcati materialul in paharul de presiune.
La varianta HRS-E
m Asezati ambalajul cu material in paharul de presiune.
m Introduceti tubul ascensional [1-3] in ambalajul cu material.

m Insurubati paharul de presiune.

m Cuplati duza cu prelungitor corespunzatoare prin cuplajul rapid [1-15].

m Racordati pistolul cu pahar de presiune prin racordul pentru aer [1-12]
la reteaua de aer comprimat

m Puneti in functiune pistolul cu pahar de presiune prin actionarea declan-
satorului [1-11].

m Dupa fiecare folosire, curatati pistolul cu pahar de presiune si duza cu
prelungitor (a se vedea capitolul 12.2).

10.2. Controlul jetului pulverizat

Pentru asigurarea unui jetul pulverizat impecabil, acesta trebuie sa fie
controlat la intervale regulate in combinatie cu duzele cu prelungitor.
Acest lucru se poate realiza prin pulverizare pe hartie sau pe un alt sub-
strat adecvat. Forma jetului trebuie sa prezinte o repartizare uniforma a
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materialului, incadrat de o ceata fina de pulverizare. Daca forma jetului
este defectuoasa, curatati duza cu prelungitor (a se vedea capitolul 12.2),
respectiv adaptati presiunea de intrare (a se vedea capitolul 7).

10.3. Reglarea jetului pulverizat (numai la varianta cu regu-

lator de debit)

Cu ajutorul piulitei de reglare a debitului [1-21] se poate regla debitul

volumic de material si, astfel, jetul pulverizat. In functie de vascozitatea

materialului utilizat, acesta trebuie sa fie adaptat corespunztor. In cazul

materialelor cu vascozitate ridicata, regulatorul de debit trebuie sa fie de

reguld deschis mai mult, ca la materialele cu o vascozitate redusa.

m O rotire spre stdnga a piulitei de regulare a debitului [1-21] creste debi-
tul de material.

m O rotire spre drepta a piulitei de regulare a debitului [1-21] diminueaza
debitul de material.

m Asigurati reglajul corespunzator cu contrapiulita [1-20].

10.4. Completarea cu material

Demontarea paharului de presiune

m Opriti alimentarea cu aer comprimat la pistolul cu pahar de presiune.

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Umpleti paharul de presiune cu material.

La varianta HRS-E
m Asezati ambalajul cu material in paharul de presiune [1-4].

Mgntarea paharului de presiune
m Insurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Alimentati cu aer pistolul cu pahar de presiune.

10.5. Supapa de siguranta la suprapresiune

in functie de varianta, pistolul cu pahar de presiune este dotat cu o su-
papa de siguranta la suprapresiune. Aceasta aeriseste pistolul cu pahar
de presiune incepand cu o presiune de 10,0 bari la varianta cu pahar de
presiune din aluminiu, respectiv incepand cu o presiune de 8,0 bari la
varianta cu pahar de presiune din material plastic.
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A

Avertisment!

Pericol de vatamare in caz de manipulare a supapei de siguranta la
suprapresiune

O supapa de siguranta la suprapresiune manipulata nu aeriseste corect
pistolul cu pahar de presiune si apare posibilitatea ca paharul de presiu-
ne sa explodeze.

— Orice modificari la supapa de siguranta la suprapresiune sunt interzi-
se si inadmisibile.

11. Intretinerea curenta si intretinerea generala

A

| & DANGER|

Pericol de vatamare cauzat de componentele care se desfac
in cursul lucrarilor de intretinere curenta la pistolul cu pahar de presiune
cu legatura existenta la reteaua de aer comprimat, este posibila desfa-
cerea neasteptata de componente.

— Inaintea tuturor lucrérilor de intretinere curentd, separati pistolul cu
pahar de presiune de la alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l com-
plet.

Avertisment!

Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea
capitolul 15).

11.1. Schimbarea cuplajului rapid

[:E] Indicatie!

Cuplajul rapid este fixat cu substanta de asigurat suruburi pe capacul
de amestec. Pentru desfacerea simpla a cuplajului rapid, acesta poate fi
incalzit cu un uscator cu aer fierbinte.

Demontarea cuplajului rapid

m Desurubati cuplajul rapid [2-4] de la capacul de amestec [2-5], {inand
contra la capacul de amestec.

Montarea noului cuplaj rapid

m Umeaziti cuplajul rapid [2-4] cu Loctite 276.
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m Tnsurubati cuplajul rapid [2-4] pe capacul de amestec [2-5] si strangeti-I
ferm.

11.2. Schimbarea supapei de retinere

Demontarea supapei de retinere

m Desurubati surubul de inchidere [2-1] din corpul pistolului [2-6].

m Extrageti arcul de presiune [2-2] si bila [2-3] din corpul pistolului.

Montarea noii supape de retinere

m Gresati arcul de presiune [2-2] si bila [2-3] cu unsoare pentru pistoale
SATA (nr. art. 48173).

m Introduceti arcul de presiune si bila in corpul pistolului [2-6].

m insurubati surubul de inchidere [2-1] in corpul pistolului.

11.3. Schimbarea garniturii acului

Demontarea garniturii acului

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Desurubati si scoateti surubul de inchidere [3-11] din corpul pistolului
[3-9].
La varianta cu regulator de debit
m Desurubati si scoateti mangonul de ghidaj [1-19] cu contrapiulita

[2-20] si piulita de regulare a debitului [1-21] din corpul pistolului
[3-9].

m Extrageti cele doud arcuri de presiune [3-2] si [3-3] din corpul pistolului.

m Trageti acul pentru vopsea [3-10] din corpul pistolului.

m Desurubati si scoateti surubul de presiune [3-4] cu cheia imbus din
corpul pistolului si extrageti-l cu precautie.

m Extrageti arcul de presiune [3-5] si garnitura [3-6] din corpul pistolului.

Montarea noii garnituri a acului

m Gresati toate piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art.
48173).

m Introduceti garnitura [3-6] cu conul orientat spre inainte in corpul pisto-
lului [3-9].

m Introduceti arcul de presiune [3-5].

m Insurubati si strangeti surubul de presiune [3-4].

m Introduceti prin glisare acul pentru vopsea [3-10] in corpul pistolului.

m Asezali cele doua arcuri de presiune [3-2] si [3-3] pe acul pentru vop-
sea.

m Insurubati in corpul pistolului si strangeti surubul de inchidere [3-11].
La varianta cu regulator de debit
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m Tnsurubati mansonul de ghidaj [1-19] cu contrapiulita [2-20] si piulita
de regulare a debitului [1-21] in corpul pistolului [3-9].

11.4. Schimbarea supapei de admisie

Demontarea supapei de admisie

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Desurubati si scoateti supapa de admisie [3-8] din corpul pistolului
[3-9].

Mgntarea supapei de admisie

[ lnsurubati supapa de admisie [3-8] in corpul pistolului [3-9].

m Insurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13] la corpul pistolului.

12. ingrijirea si depozitarea

12.1. Depozitarea

& Precautie!

HOTICE

Prejudicii materiale in cazul depozitarii incorecte

Radiatia solara intensa si temperaturile de depozitare prea ridicate dete-
rioreaza paharul de presiune din material plastic.

— Protejati paharul de presiune din material plastic de radiatia solara
intensa.

— Nu depozitati paharul de presiune din material plastic la temperaturi
de peste 50 °C.

— Nu depozitati pistolul in stare plina.

— Pastrati pistolul curatat, uscat si golit complet.
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12.2. Curatarea pistolul cu pahar de presiune si a duzei cu
prelungitor

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de componentele care se desfac
Tn cursul lucrarilor la pistolul cu pahar de presiune cu legétura existents
la reteaua de aer comprimat, este posibila desfacerea neasteptata de
componente.

— Tnaintea tuturor lucrrilor, separati pistolul cu pahar de presiune de la
alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l complet.

/N

HOTICE

Precautie!

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul cu pahar de presiune.

— Nu introduceti pistolul cu pahar de presiune in solventi sau deter-

genti.

— Nu curatati pistolul cu pahar de presiune cu aparate cu ultrasunete.

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Umpleti paharul de presiune cu un detergent adecvat si ingurubati-I la
pistolul cu pahar de presiune.

m Scuturati energic pistolul cu pahar de presiune.

m Curatati prin stropire pistolul cu pahar de presiune prin duza cu pre-
lungitor cuplata prin cuplajul rapid [1-15] si curatati-l pe exterior cu o
carpa sau o pensula de curatare imbibata in detergent.

m Suflati pistolul cu pahar de presiune pana la uscare.

12.3. Curatarea supapei de retinere

Daca supapa de retinere [1-18] nu mai functioneaza, ea trebuie sa fie
demontata si curatata.

m Demontati supapa de retinere [1-18] (a se vedea capitolul 11.2).

m Curatati temeinic arcul [2-2] si bila [2-3] cu un detergent adecvat.

m Gresati arcul si bila cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art. 48173).
m Montati supapa de retinere (a se vedea capitolul 11.2).
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12.4. Curatarea supapei de admisie

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Desurubati si scoateti supapa de admisie [3-8] din corpul pistolului

436

[3-9].

m Curatati supapa de admisie cu o carpa sau o pensula de curatare imbi-

bata in detergent.

u §uflati supapa de admisie pana la uscare.
m Insurubati supapa de admisie in corpul pistolului.

13. Defectiuni

n urmatoarele tabele sunt descrise defectiunile, cauze ale acestora si
masurile corespunzatoare pentru remediere.
Daca defectiunile nu pot fi inlaturate prin masurile de solutionare descri-
se, trimiteti pistolul cu pahar de presiune la departamentul pentru clienti
de la SATA. (pentru adresa, a se vedea capitolul 14).

Defectiunea

Cauza

Remediere

Materialul iese pe la
garnitura acului pentru
material

Garnitura acului pentru
material defecta.

Schimbati garnitura
acului pentru material
[3-6] (a se vedea capi-
tolul 11.3)
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Transportul de material
inexistent

Paharul de presiune
nu este alimentat cu
presiune.

Realizati legatura cu
reteaua de aer com-
primat.

Demontati supapa de
retinere [1-18], cu-
ratati-o si, dupa caz,
schimbati-o (a se ve-
dea capitolul 12.3).

Demontati supapa

de admisie [3-9], cu-
ratati-o si, dupa caz,
schimbati-o (a se
vedea capitolul 11.4 si
capitolul 12.4).

Demontati cuplajul
rapid [2-4], curatati-l si,
dupa caz, schimbatj-I
(a se vedea capito-

lul 11.1).

Pulverizarea prea gro-
siera

Presiunea de intrare
prea scazuta.

Majorati presiunea de
intrare.

Prea putin material
sau deloc la duza

Vascozitatea materia-
lului prea ridicata.

Diametrul duzei cu
prelungitor prea mic.

Utilizati o duza cu pre-
lungitor cu diametrul
mai mare.

Duza cu prelungitor
are impuritati.

Curatati duza cu pre-
lungitor (a se vedea
capitolul 12.2).

14. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul

dumneavoastra SATA.
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15. Accesorii
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Nr. art.

Denumire

Numar

16071

Duza de usa cu prelungitor rigida, bara metalica de
lungime 1.100 mm, & 8 mm, cu duza radiala si jet
radial de 360° cu pulverizare spre inainte

1 buc.

196832

Duza de usa cu prelungitor, bara metalica cu lungi-
mea de lucru 150 mm, & 8 mm, cu duza radiala si jet
radial de 360° cu pulverizare spre Thainte, cu furtun de
ghidare flexibil 1.000 mm

1 buc.

16139

Duza Venturi cu carlig si cu prelungitor @ 7 mm, cu
furtun de ghidare flexibil, tub de pulverizare Venturi,
pentru aplicare in cavitati si pe suprafete

1 buc.

11866

Duza Venturi cu carlig si cu prelungitor @ 5 mm, cu
furtun de ghidare flexibil, tub de pulverizare Venturi,
pentru aplicare in cavitati si pe suprafete

1 buc.

24372

Duza cu cérlig si cu prelungitor @ 5 mm, cu furtun de
ghidare flexibil, duza placa cu carlig, pentru aplicare in
cavitafi si pe suprafete

1 buc.

16113

Duza din nylon cu prelungitor, flexibila, de lungime
1.300 mm, @ 8 mm, cu duza radiala si jet radial de
360° cu pulverizare spre Tnainte

1 buc.

16105

Duza din nylon cu prelungitor, flexibild, de lungime
1.500 mm, @ 6 mm, cu duza radiala si jet radial de
360°

1 buc.

11874

Duza din nylon cu prelungitor, flexibila, de lungime
1.500 mm, @ 6 mm, cu duza radiala si jet radial de
360° cu pulverizare oblica spre Tnainte si inapoi

1 buc.

51185

Duza din nylon cu prelungitor, semirigida, de lungime
1.500 mm, & 6 mm, cu duza radiala si jet radial de
360° cu pulverizare oblica spre Thainte si inapoi

1 buc.

198762

Duza cu jet rotund cu furtun de ghidare flexibil (pentru
grunduire)

1 buc.

206904

Duza Venturi cu carlig si cu prelungitor @ 5 mm, duza
cu carlig cpl. de lungime 300 mm, cu furtun de ghida-
re flexibil, tub de pulverizare Venturi, pentru aplicare
in cavitati si pe suprafete

1 buc.
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Nr. art. | Denumire Numar
25486 |Duza cu jet rotund pentru aplicare pe suprafete si 1 buc.
grunduire
16170 |Cuplaj rapid 1 buc.
16. Piese de schimb
16.1. HRS cu pahar de presiune din aluminiu
Nr. art. |[Denumire Numar

[4-1] 208 Piulita de reglare a culorilor 1 buc.
[4-2] 182* Contrapiulita 1 buc.
[4-3] 11460* |Piston pneumatic 1 buc.
[4-4] 11494  [Bara cu came, cpl. cu inel O 1 set
[4-5] 133983 |Piesa pneumatica de racord 1/4” (filet ex- |1 buc.

terior)
[4-6] 3426* |[Saiba de siguranta 1 buc.
[4-7] 12591* |Bolt al declansatorului 1 buc.
[4-8] 157305 |Maneta 1 buc.
[4-9] 8300 Tub ascensional HRS 1 buc.
[4-10] |68890* |Supapa, cpl. 1 set
[4-11] 15438** |Garnitura acului pentru vopsea 1 set
[4-12] |41806 |Pahar de presiune 1 |, aluminiu 1 buc.
[4-13] 8318* |Inel de garnitura 1 buc.
[4-14] 8359 Cuplaj rapid 1 buc.
[4-15] 11510 |Capac de amestec 1 buc.
[4-16] |38034 |Ac pentru vopsea pentru regulatorul de 1 set

debit, complet cu manson de ac
[4-17] 11502 |Ac pentru vopsea, complet cu manson de |1 set

ac
[4-18] 11445* |Arc de presiune pentru pistonul de aer 1 buc.
[4-19] 11544* |arc de presiune pentru acul pentru vopsea |1 buc.
[4-20] |53082* |Inel O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 buc.
[4-21] |11437* |Surub de inchidere 1 buc.
[4-22] |10322 |Manson de ghidaj 1 buc.

161158 |Set reparatie HRS 1 set
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Nr. art. |Denumire Numar
* Disponibil numai in setul de reparatie 161158 ** Disponibil ca unitate service
16.2. HRS cu pahar de presiune din material plastic
Nr. art. |[Denumire Numar
[5-1] 208 Piulita de reglare a culorilor 1 buc.
[5-2] 182* Contrapiulita 1 buc.
[5-3] 11460* |Piston pneumatic 1 buc.
[5-4] 11494  [Bara cu came, cpl. cu inel O 1 set
[5-5] 133983 |Piesa pneumatica de racord 1/4” (filet ex- |1 buc.
terior)
[5-6] 3426* |[Saiba de siguranta 1 buc.
[5-7] 12591* |Rola cu cadru 1 buc.
[5-8] 157305 [Maneta 1 buc.
[5-9] 226324 |Tub ascensional HRS 1 buc.
[5-10] |68890* |Supapa, cpl. 1 set
[5-11] 15438** |Garnitura acului pentru vopsea 1 set
[6-12] |lacerere |Pahar de presiune 1 |, material plastic 1 buc.
[5-13] |8318* Garnitura plata 1 buc.
[5-14] 228007 |[Adaptor recipient de presiune 1 buc.
[5-15] 8359 Cuplaj rapid 1 buc.
[5-16] 11510 |Capac de amestec 1 buc.
[5-17] 38034  |Ac pentru vopsea pentru regulatorul de 1 set
debit, complet cu manson de ac
[5-18] 11502 |Ac pentru vopsea, complet cu manson de |1 set
ac
[5-19] 11445* |Arc de presiune pentru pistonul de aer 1 buc.
[5-20] 11544* |arc de presiune pentru acul pentru vopsea |1 buc.
[5-21] 53082* |Inel O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 buc.
[5-22] |11437* |Surub de inchidere 1 buc.
[5-23] 10322 |Manson de ghidaj 1 buc.
161158 |Set reparatie HRS 1 set

*  Disponibil numai in setul de reparatie 161158

** Disponibil ca unitate service
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16.3. HRS-E

Nr. art. |Denumire Numar
[6-1] 208 Piulité de reglare a culorilor 1 buc.
[6-2] 11163  |Ac pentru vopsea pentru regulatorul de 1 set

debit, complet cu mangon de ac
[6-3] 11460* |Piston pneumatic 1 buc.
[6-4] 11494  [Bara cu came, cpl. cu inel O 1 set
[6-5] 133983 |Piesa pneumatica de racord 1/4” (filet ex- |1 buc.
terior)

[6-6] 3426* |Saiba de siguranta 1 buc.
[6-7] 12591 |Bolf al declansatorului 1 buc.
[6-8] 157305 |Maneta 1 buc.
[6-9] 95190 |Tub ascensional HRS-E 1 buc.
[6-10] |95208 |Saiba 1 buc.
[6-11] 68890* |[Supapa, cpl. 1 set
[6-12] 15438** |Garnitura acului pentru vopsea 1 set
[6-13] 11973 Pahar de presiune aluminiu 1 buc.
[6-14] 54049* |Inel de garnitura 4 buc.
[6-15] 8359 Cuplaj rapid 1 buc.
[6-16] 11510 |Capac de amestec 1 buc.
[6-17] 17111 Supapa de siguranta 1 buc.
[6-18] 11445* |Arc de presiune pentru pistonul de aer 1 buc.
[6-19] 11544* |arc de presiune pentru acul pentru vopsea |1 buc.
[6-20] 53082* (Inel O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 buc.
[6-21] 10322 |Manson de ghidaj 1 set
[6-22] 182* Contrapiulita 1 buc.

161158 |Set reparatie HRS 1 set

*  Disponibil numai in setul de reparatie 161158

** Disponibil ca unitate service
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17. Declaratie de conformitate U.E.
Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:
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444

AD
il Dancer)

[Nepen BBOAOM B 3KCMNyaTauuio BHUMATENBHO NPOYECTb AAaHHOE PYKO-
BOACTBO MO 3KcnnyaTtauun. Cobniogatb yKa3aHua no TexHuKke 6esonac-
HOCTM U YKa3aHusa Ha onacHocTu!

MpoyecTb Npexae Yem NpUCTynuUTb K paboTe!

[laHHOe pyKOBOACTBO MO IKCMnyaTaumum HeobxoaMmo Bceraa XpaHuTb
BGMN3N N34enus Unu B MecTe, Bceraa AoCTYNHOM Ans nepcoHanal

1. Obwasn nHdpopmaymsa

1.1. BeegeHue

B AaHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCnyaTauum COAEPKMTCH BaxHas NHAOP-
mMaumsa 06 akcnnyaTauum nuctoneTta ¢ HanopHelM ctakaHom SATA HRS,
Aanee Ha3blBaeMOro nNMCTONEeTOM C HaMOPHbLIM CTakaHOM. Takke B HEM
onucbIBaeTCa 0bCnyxmBaHue, yxod, TeXHMYeckoe obcnyxmBaHue, o4ncT-
Ka, a TaKke yCcTpaHeHne HencnpaBHOCTEN.

1.2. Llenesas rpynna

,D,aHHoe PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTauun npegHasHa4eHo ana o6yquHoro
nepcoHarna B MacTtepCcKkux rno OGCJ'Iy)KVIBaHI/IIO aBTOMOGUnen ana nposege-
HUA pa60T No KOHCepBaLun N O4UCTKeE.

1.3. NpepoTBpalleHne HecyacTHbIX Cly4yaeB

HeO6X0£|,VIMO COGJ‘IIOﬂaTb o6u_w|e, a TakXe HauuoHanbHble npaBuna no
npegoTepaleHnio HeCcHacTHbIX Cliy4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE NMHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3zonacHocTu.

1.4. 3anacHble 4YacTu, NPUHAANEXHOCTU, ObICTPON3HALLMBAIOLLN-
ecd getanu

K ncnonb3oBaHmnio pa3peLleHbl TONbKO OPUrMHarnbHbIE 3anacHble YacTu,
NpVHaAIeXHoOCTH, ObicTpomsHalumnBatowmecs getann SATA. Komnnekrty-
Iowme, nocraensgemole He ompmori SATA, He ABNAOTCS NPOBEPEHHBIMA U
paspeLUeHHbIMY K ncnonb3oBaHuto. Pupma SATA He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTM 3a NOBPEXAEHUSA, BO3HMKLLNE B pe3yrbTaTe MCNONb30BaHUsS He
OOMYyLLEHHBIX 3anacHbIX YacTen, MpUHaAeXHoCTeNn, ObIcCTponsHalumBalo-
Luxca getanen.

1.5. MNapaHTuiHble 06a3aTensCcTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosusa 3aknoyeHns cagenok SATA n B
cny4ae HeobxoauMOCTY Apyrue OroBOpHble 06513aTenbCTBa, a Takke
OEeNCTByOLNE 3aKOHbI.
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[apaHTuiHbIE 0653aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupmbl SATA npekpa-

LaeTcs B CreayoLwwux cnyyasx:

m HecobntogeHne nonoxeHun pykoBoaCcTBa No 3KCnyaraumm.

m BbinonHeHne paboT HekBanMduUMpoBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m HeHnapnexaluee ncnone3oBaHne NpoayKumm.

m Hewcnonb3oBaHune cpencTs HAMBMAYaNbHOW 3aLlWNThI.

m /Icnonb3oBaHne HeOPUIrMHanbHbIX 3aNacHbIX YacTen U KOMMNMEKTYHo-
LLMX.

m BHeceHne caMOBOMNbHBIX M3MEHEHNI B KOHCTPYKLMIO 060pYA0BaHUS.

m EcTecTtBeHHbIV n3HoC/ M3HOC.

m HeTvnnyHasa ana npumeHeHMs No Ha3HaYeHWo yaapHasi Harpyska.

m Hepgonyctumoe BbinonHeHne paboT No MOHTaxy / AEMOHTaxy.

2. YKasaHus no TexHuke

©e3onacHocTH

MpoyecTb u cobniogatb BCe NpuBeaeHHbIE Hbke yKadaHuda. Hecobnto-
AeHne unn HeHapgnexxaiwiee BbINOJIHEHNUE 3TUX yKasaHvu7| MOXEeT noBleYyb
3a coboi HencnpaBHOCTU, CNOCOBHbIE CTaTb NPUYNHON BO3HUKHOBEHUS
Cepbe3HbIX TpaBM BMOTb 4O CMEPTU.

2.1. TpeboBaHus kK nepcoHany

Muctonet ¢ HaMNopHbIM CTakaHOM MOXET NPUMEHATbCA TOJIbKO OMbITHbI-
MU cneumanmnctamMmm n NPONHCTPYKTUPOBAHHbLIM NMepCcoHariom, KotTopblie
NONHOCTbLIO NPOYNN AaHHOE PYKOBOACTBO MO aKCcnnyaTtaunm U NOHANU
€ro cogepxaHue. He ncnonb3oBaTb NNCTONET C HanopHbIM CTakaHOM B
COCTOAHUN YyCTaNoCT Unn nog ,D,el;lCTBllleM HapKOTUYEeCKUX cpeacTs, an-
Korond nnm MmegnkameHToB.

2.2. CpefcTtBa UHAUBMAYANIBHON 3aLUUTHI

|_|pl/l NnpUMEeHeHnn NncToneTa C HanopHbIM CTakaHOM, a Takxe Npmu o4YncT-
Ke N TexHN4eCKomMm OGCﬂy)KMBaHI/II/I HeOGXOﬂVIMO Bcerga nMcnojib3oBaTtb
cpeacTtea 3alunTbl OpraHoB AblXaHuA, 3peHna 1 cnyxa, noaxogdawme 3a-
LLUNTHbIE Nep4yaTKu, pa60qyro oaexay, a Takke 3alnTHy 06be.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOOMNACHbLIX 06nacTsax
Muctonet ¢ HaMNopHbIM CTakaHOM MOX>HO I'IpVIMeHﬂTb/XpaHVITb BO B3pbl-
BOOMNacHbIX 30Hax knacca 1 n 2. Cobntogatb MapkUpOBKY Ha NPOAYKTE.

2.4. YKkasaHusa no TexHuke
6e3onacHoCcTH

TexHnyeckoe CoCTosAHNEe
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m [Nepen KaxablM NPUMEHEHNEM BbIMOMHATL MPOBEPKY PYHKLUNOHMPOBA-
HUSA U TEPMETUYHOCTM NMUCTOSETA C HAaNOPHbIM CTakaHOM.

m [poBOAMTL BM3YyarbHbIN KOHTPOMb Ha HaNMyne NOBPEXOEHUA 1 ae-
dopmaumii.

m Hu B kOem criyyae He Ucnosb3oBaTh MUCTONET C HANOPHbLIM CTakaHOM B
NOBPEXOEHHOM UITN HEKOMMIIEKTHOM COCTOSIHUM.

m [TOMHOCTBIO 3aMEHSATb NNACTUKOBBIN HAMOPHBIN CTakaH MO UCTEYEHUN
CpokKa aKcnnyaTtauum, COCTaBnALWEro Asa roga.

m B cnyyae noBpexpaeHui cpasy e BbIBOAWUTb MUCTONET C HANOPHbIM
CTakaHOM M3 3KCMyaTayMm n OTCOEAUHATb ero OT CETU CXKAToro BO3-
ayxa.

m CobntogaTh npaBuna TeXHUKM 6e30nacHOCTHU.

Motowue cpeacTea ons O4UCTKM NUCTONETA C HANOPHbIM CTakaHOM

m 3anpeLyeHo Mcnonb3oBaThb AMst OYUCTKU NUCTONEeTa C HanopHbIM CTaka-
HOM MoOtOLLMEe CpeacTBa, coaepallme KUCNOTbI U Lenoyu.

m 3anpeLyeHo NpUMeHsTb MOKOLLIME CpeacTBa HA OCHOBE rarioreHMpoBaH-
HbIX YIrNeBO4OPOAOB.

m CornacoBbiBaTb MOKLLME CpeacTBa C NPON3BOAMTENEM NPUMEHSIEMbIX
XUMUYECKUX MaTepmanos.

MepepabaTbiBaeMble BellecTsa

m [py nepepaboTke MOIOLMX CPEACTB, HAaNpUMep, ouncTUTenein ans
BbIX/OMHbIX CUCTEM aBTOMOBMIIEN, MPUMEHSATb UCKIIOUYNTENBHO MOAEeNb
C NNacTUKOBLIM HAMOPHbLIM CTaKaHOM.

m [py nepepaboTke KOHCEPBMPYIOLLMX BELLECTB, Hanpumep, BOcka Uin
3alMTbI OHULA Ky30Ba, NPUMEHSITb NPENMYLLECTBEHHO MOAENb C arto-
MWUHWEBbLIM HarNoPHbLIM CTaKaHOM.

[Noaknto4YeHHbIe KOMMOHEHThI

m [lonyckaeTcst uCnonb3oBaTh TONbKO OPUrMHanbHbIE 3anacHble YacTyh U
npuHagnexHocTn SATA.

m [MoaKNOYEHHbIE WNaHM 1 NPoBOAA AOMKHBI COOTBETCTBOBATbL TEPMU-
YECKUM, XMMUYECKMM U MEXaHUYECKUM Harpyskam, oXuaaembimM npu
3KCnnyaTaumm NMcToneTa ¢ HanopHbIM CTaKaHOM.

m B cnyyae otcoeguHeHus xnectoobpasHble OBWMKEHUS HAXOAALLMXCS
NnoA AaBreHVEM LUNAHIroB MOryT NPUMBECTU K TpaBMam. lNepen otcoean-
HeHMeM HeoOXxoauMO Bceraa yaansiTe BECb BO3yX U3 LUMAHIOB.

MecTo npumeHeHuns

m Kateropumyecku 3anpeLyeHo Mcrnonb3oBaTb NMUCTONET C HAaNopHbIM
cTakaHoM BON3M MCTOYHMKOB BOCMITAMEHEHMS, TakUX Kak OTKPbITbIN
OrOHb, ropsaine cumrapeTbl 1 HeB3pbiBO3aLUNLLEHHbIE ANIEKTPUYECKNE
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YCTPOWCTBA.

O6wue nonoxeHus

m KaTeropuyecku 3anpeLLeHo HanpaensaTb NUCTONET C HANOPHLIM CTaka-
HOM Ha Nofen U XKUBOTHBIX.

m Heobxoaumo cobntogatb MeCTHble NpeanmncaHns no TexHnke 6eso-
NacHOCTW, NPeayNPeXaeHNI0 HECHaCTHbIX Cry4YaeB, OXpaHe Tpyaa u
OKpy>KatoLLeli cpeapl.

m CobGntogatb MHCTPYKUMK NO NPefoTBPaLLEHMI0 HECHACTHbIX Cry4Yaes
BGR 500.

3. NpumeHeHne

Mcnonb3oBaHne No HasHa4YeHuo

lMncTtoneT ¢ HaNOpPHBIM CTakaHOM CMYXXUT AN HAHECEHWUS] NN BHECEHUS
MOIOLLIMX UIM KOHCEPBUPYHOLLUX BELLECTB C MOMOLLbIO CheLmanbHbIX Cu-
CTEM Ha NNOCKue NOBEPXHOCTM UMK B NOMOCTMU.

[MpumeHeHne He No HasHayYeHuo
[MpumeHeHem He NO Ha3HaYeHUo CYNTaETCA NCMONb30BaHME NUcToneTa
C HaMoOpHbLIM CTakaHOM AN HAHECEHMWS KPacku 1 naka.

4. OnucaHune

[MucTtonet ¢ HanNoOpPHbIM CTakaHOM MOAKIMKYaeTCA K CETU CXKaToro so3ayxa
nocpencTtsoM CoOeguHUTENbHOIoO HUNNenA U BO34yLWHOro wnaHdra. I'IpV|
HaXaTtum CI'IyCKOBOVI CcKOObI cXaTbIn BO3AyX HanpaBnAaAeTcd Yepes 06paT-
HbI KNnanaH B Hal'lOprIl7I cTakaH. N3bbiTouHoe AaBneHune npoasuraeTt
maTtepuan no I'IO/J,'beMHOVI pr6Ke B CMECTUTENbHbIN knanaH. B cmecTu-
TernbHOM KnanaHe 6naro,qapﬂ noAaKn4vyeHuto elle 0,EI,HOI71 BOS/J,yLLIHOIZ
JIMHUK CMEeLLNBaKTCA BO3AYX pacnblfieHna n matepuarn. Cmecb Bo3ayxa
n Matepuana 4yepes 6blCTpOpa3'beMHyI0 My(bTy nocTtynaeT B 30HA U pac-
nbingeTca, Npyu 3ToM ANCNEePCHOCTb pacnblfieHNna 3aBUCUT OT NMpUMeHsAe-
MOro 3oHAaa.

5. O6bem noctaBku

m [luctonet ¢ HanopHbIM CTakaHOM, B 3aBUCUMOCTU OT MOoaENN c/6e3
perynvpoBKoi nogauu

] Hanopru7| CTakKaH, B 3aBMCUMOCTU OT Moaesin

m PasnuyHble cuctemsbl 30HAOO0B, B 3@aBUCUMOCTN OT MoAenu

6. KoHcTpyKuns

MucToneT ¢ HanopHbIM CTakaHOM

[1-11 Mogenb HRS-E [1-2] CoepuHuTenbHbIN hriaHew
HanopHoro ctakaHa HRS-E
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[1-3] TMogbemHas Tpybka HRS-E  [1-13] HanopHbin ctakaH, anomu-

[1-4] HanopHbin ctakaH HRS-E HWeBbIN

[1-5] ApanTtep HanopHoro [1-14] MogwvemHas Tpyba
cTakaHa [1-15] BeictpopasbemHas mydTa

[1-6] TMMogbemHas Tpyba [1-16] CmecuTtenbHas Hacagka

[1-7] HanopHbiii cTakaH, nnactu-  [1-17] MpegoxpaHUTenbHbIN
KOBbIV KnanaH

[1-8] Konbuesas onopa [1-18] OGpaTtHbI knanaH

[1-9] Kopnyc kpackonynbTa [1-19] Hanpaenstowas runs3a

[1-10] Kpacswas nrna [1-20] KownTprainka

[1-11] CnyckoBas ckoba [1-21] Tavika perynupoBkv nogayv

[1-12] BosgylHbivi pazbem

7. TexHn4eckme xapakTepucTuKkm

O6o03HayeHne BapuaHT c nnacTtmaccoBbIM

HanopHbIM 6ayYkom

CpepaHee oaBneHne pacnbliieHus 4,0 6ap - 6,0| 58 psi — 87 psi

bap

Makc. naBneHue pacnbineHus 6,0 6ap 87 psi

Makc. TemnepaTypa matepuana no- 50 °C 122 °F
KpbITUS

Pacxopn Bosgyxa npu 3,0 6ap ok 100 cT.n/ approx. 3.5

MWH cfm

OuameTp 30Haa 1,5 MM 1.5 mm

Pesbba BO3AYLIHOTO pasbema 1/4" HapyXHblii 1/4* male

anameTp thread

Bec mogenn HRS 6e3 perynupoBku 1010 35.6 oz.
nogauv

O6o3HayeHne BapuaHT ¢ antoMUHUEBBLIM

HanopHbIM Gavykom

CpepnHee oaBneHue pacnbineHus 4,0 6ap-8,0| 58 psi—- 116

bap psi
Makc. paBneHue pacnbineHus 10,0 6ap 145 psi
Makc. TemnepaTypa matepuana no- 80 °C 176 °F
KpbITUSA
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O603HayeHne BapuaHT ¢ antoMMHueBbIM
HanopHbIM 6avykom
Pacxop Bosgyxa npu 3,0 6ap ok 100 ct.n/| approx. 3.5
MUH cfm
OuameTp 3oHaa 1,5 Mm 1.5 mm
Pe3bba BO3ayLIHOro pasbema 1/4" napyx- 1/4“ male
Hbli guameTp thread
Bec mogenun HRS 6e3 perynupoBku 920 r 32.5 oz.
nogauv
Bec mogenn HRS ¢ perynupoBskoli no- 940 r 33.2 oz.
nauu
Bec mogenun HRS-E ¢ perynuposkoi 1300r 45.9 oz.
nogauv

9. MNepBbIn BBOA B 3KCMNyaTayuto

MucToneT ¢ HanopHbLIM CTakaHOM MOCTABMSAETCS MONIHOCTLIO COBPaHHBLIM
W rOTOBbIM K 3KCMyaTauum.

[Mocne cHATWSA ynakoBKuN NPOBEPUTDL:

m [l1cToneT ¢ HanopHbLIM CTakaHOM MOBPEXAEH

m [MocTaBka KOMMekTHa (CM. rnaey 5)

A

OnacHocTb B3pbIBa

Mpu ncnonb3oBaHUM HEMNOAXOASLLMX LUMAHIOB ANS MO4AYM CXKaToro
BO3[yXa MOXET NPOU30NTH B3PbIB.

— Mcnonb3oBaTb TOMLKO CTOWKME K AENCTBUIO pacTBOpPUTENEN, aHTu-
cTaTuyeckune, HEMOBPEXAEHHBIE U TEXHUYECKN NCMPaBHbIE LUNaHIN A4S
Mofa4yun CKaToro Bo3ayxa, KOTopble CnocobHbI BbiAEpXKMBaTh AABMNEHVE
He MeHee 20,0 6ap B TeYEHME ANMUTENBHOTO BPEMEHMW U UMEIOT BHY-
TPEHHWUI AnaMeTp He MeHee 9 MM u conpoTtuBneHne ytedkn < 1 MOwm,
HanpvmMep, Bo3ayLuHbI wnaHr SATA (apt. Ne 53090).

MpeaynpexaeHue!
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[:m YkasaHwue!

Mcnonb3oBaTh LWITYLEP ANA NOAaYM CKaTOro BO3Ayxa C Hapy»KHOW pesb-
6o 1/4” unn nogxoQsLUMiA coeauHUTENbHBIA HUNNenb SATA.
Mcnonb3oBaTb YUCTbIV CXKaTblii BO3AYX, MPUMEHSATb, HAanpUMep, UnbTP
SATA 484 (apt. Ne 92320).

m poBepuTb HAaAEXHOCTb 3aTAXKKN BCEX BUHTOB.

m NoacoeanHUTE MHEBMATUYECKYHO NIMHMIO K LUTYLEpY AN noaBoaa
Bo3ayxa [1-12].

10. HopmanbHas akcnnyaTtayms
I'Iepe,u, npumMeHeHnem nnucrtoneTa ¢ HanopHbIM CTakaHOM HeOGXO/:lVIMO

MPOKOHCYNbTUPOBATLCS C NPOM3BOAUTENEM O MPUTOAHOCTU NPUMEHSIE-
MbIX MOILLMX I KOHCEPBUPYIOLLMX CPEACTB.

10.1. OkcnnyaTtauus

A

MpepynpexaeHne!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA n3-3a nepeBopavynBaHna 3oHaOa
M3-3a BbIXoga matepuana BMECTE CO CKaTbIM BO34YXOM 30HAbl MOTyT
pe3Ko nepemellatbCA N HAHOCUTb TPaBMbl.

— [lepen HaxxaTnem CI'IyCKOBOI7I CKOObI yoepXuBaTtb 30HAbI U Cnegntb
3a TeMm, YToObl OHN HE MOTMK PEe3KOo NepemMeCcTUTbCA.
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VAN

HOTICE

OcTopoXHOo!

Yuwepb ns-3a mMowLmx CpeacTB AN OYUCTKM NUCTONETa C Hanop-
HbIM CTakaHOM

Mpu ncnonb3oBaHUM arpeccrBHBLIX MOIOLLMX CPEACTB ANS OYUCTKN Nn-
CToJieTa C HanopHbLIM CTakaHOM NMUCTONET MOXET ObiTb NOBPEXAEH.

— He ncnonb3yliTe arpeccrBHbIE MOKOLLME CPEACTBA.

— Vcnonb3ynTe HeMTpanbHOE XUAKOE MOLLEE CPEACTBO C NokasaTe-
nem pH 6 - 8.

— He ncnonb3yiiTe KNCNoTbl, Weno4yn, OCHOBaHUSA, TPaBUIbHbIE pac-
TBOPbI, HENOAXOASALLME pereHepaThl UNu Apyrue arpeccuBHbIE MOKOLLNE
cpeacrtea.

— CornacoBbIBaiiTe MCNOMb3yeMblE MOKLLME CPEACTBA C NPOM3BOANTE-
NeM NPUMEHSEMbIX XMMUYECKUX MaTepranos.

[:E] YkasaHue!

Mpwv nepepaboTke MOKOLLMX CPEACTB AOMYCKAETCs NPUMEHEHWE TOMBKO
MMacTYKOBOrO HArNopHOro CTakaHa.
Mpwv nepepaboTke KOHCEPBUPYIOLLMX BELLECTB CreayeT NPUMEHSITb

NPEeMYyLLIECTBEHHO antOMUHUEBLIA HANoOPHbIA CTakaH.

m OTBMHTUTE HanopHbIn ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13].
m 3anente matepuan B HaMopHbI CTakaH.

Ona mogenn HRS-E
m [lomecTute Tapy ¢ matepvanom B HarnopHbIN CTakaH.
m BcraBbTe nogbemHyto Tpybky [1-3] B Tapy ¢ matepuanom.

m [pYBUHTUTE HANOPHLIN CTakaH.

m [MprcoegnHNTE COOTBETCTBYIOLMNIA 30HA Yepe3 BbICTpOpasbEMHYHO
mydTy [1-15].

m [NogknioynTe NUCTONET C HanopHbLIM CTakaHOM Yepes WTyLep Ans noa-
BoAa Bo3ayxa [1-12] k ceTu cxaToro Bo3ayxa.

m BoinonHuTe BBOA NMCTONETA C HAMOPHBLIM CTakaHOM B 3KCNyaTaumio
nyTeM HaxaTus crnyckoBown ckobbl [1-11].

m [Nocne Kaxaoro MCnonbL3oBaHNs OYULLANTE MUCTONET C HaNOPHbLIM
CTakaHOM U1 30HA (cM. rnasy 12.2).
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10.2. KoHTponb pacnbingemon cTpym

[ns o6ecneveHus 6e3ynpeyHoi pacnbinsiemMoit CTpyn HeoBXOANMO KOH-
TPONMpOBaTh ee BMECTe C 30HAAMW Yepes perynsipHble NPOMEXyTKU
BpPEMeHU. ATO MOXHO cAenaTh NyTeM pacrbifieHns Ha Bymare unu apy-
roi nogxopsieri NOBEPXHOCTU. PacnbifeHHbI MaTepuan foMmKeH GbiTb
paBHOMEPHO HaHECEH C MeJIKOANCNEePCHLIM TYMaHOM Mo nepumeTpy. Mpu
owmnbkax HaHeceHUs He06XoaMMO OYUCTUTL 30HA (CM. rnasy 12.2) nubo
OTperynupoBaTb BXOAHOE [JaBneHue (CM. rnaey 7).

10.3. PerynupoBka pacnbifisieMoi cTpyu (TONbKO Ans Mogenu ¢

perynnpoBKo nogaun)

C nomoLLpbto rarkv perynmpoBkm nogayu [1-21] moxHo oTperynupoBatb

0GbeMHBI NOTOK MaTepuana n TemM caMbIM pacrnbisiemyto cTpyto. Pery-

NMPOBKa OCYLLECTBNSAETCS B 3aBUCMMOCTM OT BSA3KOCTU UCNOMb3YEMOro

maTtepuana. Kak npaBuno, Ans mateprarnoB BbICOKOM BA3KOCTM raiky

perynmpoBkM nogavn HeobxoamMmMo BbIBUHTUTL OonblUe, YeM Ast maTtepu-

anoB HWU3KOWM BA3KOCTMU.

m Bpalenwue rariku perynmposku nogaydv sneso [1-21] yBennunsaet
pacxoa maTepuana.

m BpaleHwue rariku perynmposku nogaydv snpaso [1-21] ymeHbLuaeT
pacxoa maTepuana.

m 3aduKcmpyiiTe COOTBETCTBYIOLLYHO PErYNIMPOBKY C MOMOLLbI KOHTpraw-
kun [1-20].

10.4. JobaBneHne maTtepuana

[eMOoHTax HaNmoOpHOro cTakaHa

m OTknouMTE Nogavy CKaToro Bo3ayxa K NMMCTONETY C HanopHbIM CTaka-
HOM.

m OTBUHTUTE HanopHebIn ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npn 3aTOM 13 nucTone-
Ta C HanoOPHbIM CTakaHOM OAHOBPEMEHHO BbINyCKaeTCHa BO3ayX Yepes
pe3bly cTakaHa.

m 3anente matepuan B HaMopHbIM CTakaH.

Ona mogenn HRS-E

m [lomecTuTe Tapy ¢ matepvanom B HanopHbIn ctakaH [1-4].
MoHTaX HanopHoro crakaHa
m [MpuBMHTUTE HanopHbIi ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13].
m [lopavite BO34yx B NUCTONET C HanopHbIM CTakaHoM.
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10.5. MNpenoxpaHUTENbHbIN KNanaH

B 3aBucumocTtu ot mMmoaenu, NnUCcToneT C HanopHbIM CTakaHOM OCHalleH
npeaoxpaHUTernbHbIM KnanaHoM orpaHn4yeHna gaBneHus. OH aBTOMaTU-
YeCKM BbiNyCKaeT BO34yX U3 NUcToneta ¢ HanopHbIM CTakaHOM npu ae-
neHnn ot 10,0 6ap B Moaenun ¢ antoMmHneBbIM HaNOPHbIM CTakaHOM U
npuv gaBneHunn ot 8,0 6ap B MoJenun ¢ nNnacTtuKkoBbIM CTakaHOM.

A

MpepynpexaeHue!

OnacHOCTb TPaBMVPOBaHUS U3-3a MAaHUMYNALUIA C NPeAOXPaHUTENb-
HbIM KrianaHoM OrpaHW4eHust JaBrieHus]

Mocne MaHWUNynsAUMiA ¢ NPeaoXpaHUTEsbHBIM KranaHoM yaaneHue Bos-
Zyxa 13 NucToseTa ¢ HanopHbIM CTAaKaHOM MPOVCXOAMUT HEMPaBUIBHO,
YTO MOXET NPUBECTM K B3pbIBY HAMOPHOrO CTakaHa.

— Bce M3MeHeHus1 NpegoxpaHnUTENbHOrO KranaHa orpaHMYeHus gaBre-
HUS 3anpeLLeHbl Y HELOMYCTUMbI.

11. TexHuyeckoe obcnyxuBaHme n peMoHT

A

MpepynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUSA MU3-3a OTCOEAUHEHUSA KOMMOHEHTOB
Bo Bpems BbinonHeHnst paboT No TEXHMYECKOMY OOCMY>XMBAHMIO MUCTO-
fieTa c HanopHbIM CTakaHOM, NOAKIMHYEHHOrO K CETU CXXaToro Bo3ayxa,
BO3MOXHO HEOXWOAHHOE OTCOEeAMHEHNE KOMMOHEHTOB.

— [lepen BbINnonHeHeM Mbbix paboT Mo TEXHNYECKOMY obcnyxumBa-
HUIO HE06XOQUMO OTCOEAMHUTL MUCTOMET C HAMOPHLIM CTakaHOM OT
noJayun cxaToro Bo3gyxa v yaanuTb UX HEro BECb BO3OYX.

[ina pemoHTa npegnaratwTcs 3anyactui (cm. rnasy 15).
11.1. 3ameHa 6bICTpOpaszbLEMHOW MYThI

[:m YkasaHue!

BbicTpopasbeMHast MydTa 3adoMKCMpOBaHa Ha CMECUTENBHOM KnanaHe
C MOMOLLbIO CPeacTBa Ansa dmkcauum pesbboBbiX coeanHeHni. YTobbI

ObICTPO OTCOEANHUTL BbICTPOPA3LEMHYH MY(TY, EE MOXHO HarpeTb C
NomMoLLbO chbeHa.

RU
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[emoHTax bbicTpopazbeMHON MydThI
m OTBUHTUTE BbICTPOPasbLEMHYIO MydTy [2-4] OT CMecuTenbHOro knana-
Ha [2-5] v npu 3TOM NpuaepXNBaNTe CMECUTENbHbIN KranaH.

MoHTax HoBoOV GbICTPOpPa3bLEMHOW MydThI

m CmouuTte BbicTpopasbemHyto MydTy [2-4] cpeactsom Loctite 276.

m HaBuHTUTE GbICTpOpasbeMHyto MydTy [2-4] Ha cMecUTENbHBIN KnanaH
[2-5] v 3aTaHuTE ero.

11.2. 3ameHa obpaTHOro knanaHa

[emoHTax obpaTHOro knanaHa

m BbiBMHTUTE pe3bboByto 3arnyiiky [2-1] n3 kopnyca nuctoneta [2-6].

m VI3BnekuTe npyxuHy cxatua [2-2] u wapwuk [2-3] ns kopnyca nuctone-
Ta.

MoHTax HoBOro obpaTHoro knanaHa

m CmaxbTe npyxuHy cxaTtus [2-2] u wapuk [2-3] KOHCUCTEHTHOW CMa3KoWn
anst nuctonetoB SATA (apT. Ne 48173).

m BcTaBbTe NpyXUHY CXaTus v Wapuk B Koprnyc nuctoneTa [2-6].

m BBuHTUTE pe3bboByto 3arnyLwky [2-1] B kopnyc nucToneTa.

11.3. 3ameHa ynnoTHeHWs urnbl

[leMOHTaX YNnOTHEHWS UMbl
m OTBUHTUTE HanopHbIn ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13].
m BbiBMHTMTE pe3bboBoli HakoHe4Huk [3-11] n3 kopnyca nuctoneTa [3-9].

[ns mogenu ¢ perynupoBKor Nogaym
m BbiBUHTUTE Hanpasnsowyto runbady [1-19] ¢ konTprankon [2-20] n
ravikor perynmposkmu nogaym [1-21] ns kopnyca nucroneta [3-9].
m /3Bnekute o6e npyxuHbl oxatnsa [3-2] n [3-3] ns kopnyca nucronerta.
m M3Bnekute urny kpackopacneinutens [3-10] n3 kopnyca nuctonera.
m C NOMOLLbIO LWECTUrPAHHOTO KIYa BbIBUHTUTE HAXUMHOW BUHT [3-4]
13 Kopnyca nUcToneTa n 0OCTOPOXHO U3BNEKNTE Ero.
m /3Bnekute npyxuHy cxatus [3-5] n ynnotHenue [3-6] ns kopnyca
nucronera.

MoOHTax HOBOro yNnoTHEHWS UMbl

m CmaxbTe BCe NOABWMXKHbIE AETANN KOHCUCTEHTHOW CMasKom Ansi NUCTO-
netoB SATA (apT. Ne 48173).

m BcraBbTe ynnoTtHeHwue [3-6] B kopnyc nuctoneta [3-9] Tak, 4ToObI
KOHYyC ObIn HanpaeBneH Bnepes.

m BcTtaBbTe npyxuHy cxaTtuns [3-5].

m BBUHTUTE HaXMMHOWN BUHT [3-4] 1 3aTaHUTE ero.
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m BcraBbTte urny kpackopacneinutens [3-10] B kopnyc nuctoneTa.

m HageHbTe 06e npyxuHbl cxaTtns [3-2] n [3-3] Ha urny kpackopacnbinu-
Tens.

m BBuHTUTE pe3bboBoi HakoHeyHuK [3-11] B kopnyc nucToneTa v 3aTaHUTe
ero.
[nsa mogenu ¢ perynnpoBKol Noaa4m
m BeBuHTUTE Hanpasnstowyio runeay [1-19] ¢ koHTpraikow [2-20] n

ravikon perynmposku nogayu [1-21] B kopnyc nuctoneta [3-9].
11.4. 3ameHa BNYCKHOro knanaHa

[eMoHTax BNyCKHOro KnanaHa
m OTBMHTUTE HanopHbI cTakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npn aTOM 13 NucTOne-

Ta C HaNopHbLIM CTakaHOM OJHOBPEMEHHO BbIMyCKaeTCs BO3AYX Yepes
pe3b0y cTakaHa.

m BbiBUHTUTE BnyckHowW knanaH [3-8] u3 kopnyca nuctoneta [3-9].

MoHTax BnycKHOro knanaHa
m BBUHTUTE BnyckHoW knanaH [3-8] B kopnyc nuctoneTta [3-9].
m [MpuBUHTUTE HanopHbI ctakaH[1-4]/[1-7]1/[1-13] k kopnycy nucToneTa.

12. Yxop v xpaHeHue
12.1. XpaHeHue

‘fi\ OcTopoXHOo!

HOTICE

MaTtepuanbHbin yuepb BcneacTtBue HeENPaBUITbHOTO XpaHeHUSA
Bo3genicTBue MHTEHCUBHBIX CONTHEYHbIX TyYen N CIINLLKOM BbICOKUX
Temneparyp npu XpaHeHnx Bbi3bIBAET MOBPEXAEHUSA NNACTUKOBOrO
HaMOPHOro cTakaHa.

— ObecneybTe 3aWmUTy NNacTMKOBOIO HAaMOPHOroO CTakaHa OT BO3AeMN-
CTBUS MHTEHCUBHBIX COMHEYHbIX JTyYeN.

— 3anpeLLeHo XpaHWUTb NNacTUKOBLIM HAMOPHbIM CTakaH Npu Temnepa-
Type cBbiwe 50 °C.

— 3anpeLleHo XpaHUTb MUCTONET B 3aNOfTHEHHOM COCTOSIHUM.

— [nucToneTt AOMKEH XPaHUTLCA B OYMLLEHHOM, BbICYLLEHHOM U OMO-
POXXHEHHOM BUAE.

RU
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12.2. OuuncTtka nucrtoneta c HanopHbIM CTakaHOM U 30HOOM

A MpepynpexaeHne!

OnacHOCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-32 OTCOEANHEHMUS KOMINOHEHTOB
Bo BpeMs BbINOMHEHUS paGoT Mo 06CNyXMBaHMIO NMUCTONETA C HANop-
HbIM CTakaHOM, NMOAKMOYEHHOO K CETU CXKaTOro BO3Ayxa, BO3MOXHO
HeoXugaHHoe oTcoeaNHEHNEe KOMMOHEHTOB.

— [Nepen BbiNonHeHeM Mobbix paboT No obcnyxmMBaHND HEOGX0ANMO
OTCOEAUHUTL MUCTONET C HanopHbIM CTakaHOM OT MoAAayu CKaToro Bo3-
Ayxa u yoanuTb UX Hero BeCb BO3AYX.

/N

HOTICE

OcTopoXHO!

MaTepuanbHbiit yuiep6 BCneacTBME HEMPaBUIbHOW OYUCTKU
MorpyxeHune B pacTBOPUTESb MMM MOIOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLBIO YIIbTPa3BYKOBOro Np1bopa MOryT NPUBECTU K MOBPEXAEHIO
nUcTomneTa C HanopHbIM CTakaHoOM.

— He nomeLlyaiite NUCTONET C HAMOPHbLIM CTakaHOM B pacTBOpUTESb
WM MOMoLLIEE CPELCTBO.

— He ounwyariTe NUCTONET C HAMOPHBLIM CTAKAHOM C MOMOLLbIO YNbTpas-

BYKOBOro npuéopa.

m OTBMHTUTE HanopHbI cTakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npu 3TOM 13 NucTone-
Ta C HaNoOpPHbIM CTakaHOM OHOBPEMEHHO BbINycKaeTCcs BO3ayX Yepes
pe3b0y cTakaHa.

m HanonHuTe HanopHbIV cTakaH NOAXOAALMM MOILMM CPEACTBOM U
NPUBWHTUTE €r0 K NMUCTONETY C HANOPHbLIM CTakaHOM.

m /IHTEHCUBHO BCTPAXHUTE NUCTONET C HAMOPHBLIM CTaKaHOM

m [NpouyncTmTe NUCTONET C HAMOPHBLIM CTAKAHOM MyTEM PacnbifeHns
yepes 30HA, NPUCOEAMNHEHHBIN C MOMOLLBI0 ObICTpOpasbeMHON MydThbI
[1-15], v ouncTuTe cHapyxu cangeTKon NN KUCTOYKON, MPONUTaHHOM
MOOLLUM CPeaCTBOM.

m [Npocywnte NMCTONET C HaNOPHbLIM CTakaHoM nyTeMm o64yBKv BO3ay-
XOM.
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12.3. ouncTtka obpaTHOro knanaHa

Ecnu obpatHbivi knanaH [1-18] BbigeT 13 cTposi, ero Heobxoaumo ae-

MOHTUPOBATb U MPOYUCTUTD.

m [leMoHTUMpyWiTe obpaTHbIli knanaH [1-18] (cm. rnasy 11.2).

m TwatenbHO NpoYnMcTUTE NPYXUHY [2-2] u wapwuk [2-3] noaxoasaLmum
MOOLLUM CPeaCTBOM.

m CMaxbTe NPYXMHY U LIapWK KOHCUCTEHTHOM CMa3KoW A NMCTONEeToB
SATA (apT. Ne 48173).

m MoHTupyWiTe obpaTHbIli knanaH (cMm. rnasy 11.2).

12.4. OuncTnTe BNYCKHON KnanaH

m OTBMHTUTE HaNopHbI cTakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npn 3TOM M3 NucTone-
Ta C HanoOpPHbIM CTakaHOM OHOBPEMEHHO BbIMyCKaeTCcsa BO3ayX Yepes
pe3b0y cTakaHa.

m BbIBUHTUTE BnyckHoW knanaH [3-8] u3 kopnyca nuctoneta [3-9].

m OumncTnTe BNyCKHOM KnanaH candeTKon Unm KUCTOYKOM, MPONUTaHHOM
MOOLLUM CPeaCTBOM.

m [Npocywnte BNycKHOM knanaH nytem ob6ayBK/ BO34yXOM.

m BBUHTUTE BNyCcKHOW KnanaH B KOpnyc nucroneTa.

13. HencnpaBHoCTK

B Tabnuue Hwxke onncaHbl HEUCNIPABHOCTM, MPUYMHBLI UX BOZHUKHOBEHMWS
N COOTBETCTBYIOLLME MEPbI MO YCTPAHEHMUIO.

Ecnun HencnpaBHOCTU HEBO3MOXHO YCTPAHUTL C NMOMOLLbIO OMUCAHHbIX
Mep, OTNPaBbTE MUCTOSNET C HANOPHBLIM CTakaHOM B CEPBUCHBIA OTAEN
komnaHum SATA. (Agpec cm. B rnaese 14).

HeuncnpaBHOCTb MpnynHa Cnocob ycTtpaHeHus
Marepuan Bbixogut YNnoTHUTENb UMbl 3ameHuTe ynnoTHu-
U3 YNNOTHUTENS UMbl | pacnbiNMTEns MaTepu- | Tenb UMbl pacnbiiv-
pacneinuTens mate- ana noBpexaeH. Tensa matepuana [3-6]
pvnana (cm. rnasy 11.3)
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTtpaHeHus

HeT nogaun matepu-
ana

B HanopHowm cTakaHe
HEeT OaBlneHusa.

MNogkntounTech Kk cetn
CXXaToro Bo3gyxa.

[emoHTupyiiTe obpaT-
HbIli knanaH [1-18],
O4MCTUTE U NPY HEOD-
XOOMMOCTM 3aMeHUTE
ero (cm. rmasy 12.3).

[emMoHTupyinTe BNycK-
HoW knanaH [3-9],
0YMCTUTE Y NPU HEOO-
XOANMOCTU 3aMeHNTE
ero (cm. rmaBy 11.4 un
rnasy 12.4).

HemoHTupyWnTe 6bl-
CTPOpPas3bEMHYHO
mydTy [2-4], ounctute
1 Npu HeobxoanmMocTu
3amMeHuTe ee (CM. rna-
By 11.1).

Cnuwwkom rpyboe pac-
MbineHve

CnuLLKOM HU3Koe
BXO[HOE JaBrneHue.

[NoBbICbTE BXOQHOE
AaBlneHune.

HeT nnn cnuiukom
Mano marepuana B
conne.

CnuLiKomM Bblicokast
BSA3KOCTb MaTepuvana.

CnvLuKom Manbiii aua-
MeTp 30HAA.

Mcnonb3yinte 30HA
bonbLuero gnameTpa.

30HA 3arpsA3HeH.

Ounctute 30HA (CM.
rnasy 12.2).

14. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acT U TEXHUYECKYIO NMOMOLLIb Bbl NOMy4nUTE y
BaLLEro nocTaBLuKa npoaykummn pmpmbl SATA.

15. Akceccyapbl

ApT. Ne | O6o3HayeHne

Kon-Bo

16071

YKecTtkui 30H onsa aBepen, ctanbHou, gnuHa 1 100
MM, & 8 MM, C paguanbHbIM COMNIIOM C paananbHOn
ctpyeiri 360° n pacnbineHuem Bnepes

1 wr.
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ApT. Ne

O60o3Ha4eHne

Kon-Bo

196832

3oHA cTanbHoN ona asepen, paboyvasn gnuHa 150 mm,
@ 8 MM, ¢ paguarnbHbiM conniom 360° ¢ pagmanbHom
CTpyeW 1 pacnbineHvem Bnepes, ¢ rmbkum Hanpaens-
towmum wnadrom 1 000 mm

1 wr.

16139

KptoukoBuaHbIvi 3oHA Tvna Bentypu & 7 mm, ¢ rubkmum
HanNpaBnSOLWMM LUNAHIOM, C pacnblnnTensbHon Tpyo-
Kovi BeHTypwu, Ansi NONOCTEN U NOBEPXHOCTEN

1 wr.

11866

KproukoBuaHbI 30HA TUNa BeHTtypy @ 5 mm, ¢ rubkum
HanpaBNSIOLMM LUNIAHTOM, C pacnbIiUTENbHON TPyO-
Kovi BeHTypw, Ans NONoCcTEN U MOBEPXHOCTEN

1 wr.

24372

KptoukoBuaHbIA 30H4 & 5 MM, ¢ rubkum Hanpasnsito-
LLMM LUIAHIOM, C KPHOYKOBUAHBIM MIOCKUM COMMOM,
Ans NONOCTEN N NOBEPXHOCTEN

1 wr.

16113

HennoHoBbIl 30HA, rmbkuin, annHa 1 300 mm, @ 8 mm,
C pagmanbHbIM COMIOM C paguanbHon ctpyei 360° u
pacnbifieHem Bnepes

1 wr.

16105

HelnoHoBbI 30HA, rmokuia, anuHa 1 500 mm, & 6 mMm,
C pagvanbHbIM COMOM C paguanbHon ctpyen 360°

1 wr.

11874

HennoHoBbIl 30HA, rmbkuin, gnnHa 1 500 mm, @ 6 MM,
C pagmanbHbIM COMIOM C paguanbHon ctpyen 360° n
pacnblfieHMeM No auaroHanu Bnepes v Hasag,

1 wr.

51185

HelnoHoBbIV 30HA, NonyxecTkui, AnuHa 1 500 mm,
@ 6 MM, C pagnanbHbIM COMNMOM C pagunanbHON CTpy-
eri 360° 1 pacnbineHnem no guaroHanu eBrnepea u
Hasag

1 wr.

198762

Conrno ¢ Kpyrrioii CTpyei ¢ rMGKUM HanpaBnsoLLIMM
LUSIaHroM (4119 3aLMThl AHULLA Ky30Ba)

1 wr.

206904

KptoukoBuaHbI 30HA TUNa BeHTypu & 5 MM, Kproy-
koBuaHoe cono B cbope, annHa 300 MM, ¢ rMGKUm
HanpaBnsIIOLLMM LUNAHTOM, C pacnbIUTeNbHON Tpyo-
Kol BeHTypwu, Ans NonocTen n noBepxHocTen

1 wr.

25486

DopcyHKa C NepekpeLLmBaoLWLMMUCA CTPYSMN O11S
06paboTkn NOBEPXHOCTEN U HAHECEHNS aHTUKOPPO3K-
OHHOW 3aLUWTbI Ha AHULLIE

1 wr.

16170

BeicTpopaszbemHas mydTa

1 wr.
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16. 3anyacTu

16.1. HRS ¢ antoMumHMeBbIM HAaNnoOpPHbIM CTaKaHOM

Apt. Ne |O6o3Ha4eHune Kon-Bo
[4-1] 208 ["aiika perynupoBKku Kpacku 1 Wwr.
[4-2] 182* KoHTpranka 1 wr.
[4-3] 11460* |BosgyLwiHbIli nopweHb 1 wr.
[4-4] 11494  [BTynka c KOnbLOM KpYyrnoro ceyeHus 1 KOM-
nnexkT
[4-5] 133983 |WTyuep ana nogeoaa Bo3ayxa 1/4” (Ha- 1 wr.
pyxHas pe3bba)
[4-6] 3426* |CtonopHas wwaiba 1 wr.
[4-7] 12591* |MN-o6pasHbin GonT 1 wr.
[4-8] 157305 |CnyckoBas ckoba 1 wr.
[4-9] 8300 MogbemHas Tpyba HRS 1 wr.
[4-10] 68890* [KnanaH B cbope 1 kom-
nnexT
[4-11] 15438** |KomnnekT ynnoTHUTENen ons urnbl 1 KOM-
nnexT
[4-12] |41806 |HanopHbIn cTakaH, 1 n, antoMMHNEBbIN 1 wr.
[4-13] 8318*  |YnnoTHMTEenbLHOE KOMbLO 1 wr.
[4-14] 8359 BbicTpopasbemHas mydTa 1 wr.
[4-15] 11510 |CmecuTenbHasa Hacagka 1 wr.
[4-16] 38034 [/rna kpackopacnbinuTens Ans perynmpos- |1 kom-
KV Modayv, B KOMMNIEKTE C BTYNKOW UMbl |NAEKT
[4-17] 11502 Mrna kpackopacnbinutens, B KOMnmekTe ¢ |1 kom-
BTYIKOW UMbl nnexT
[4-18] 11445* |[NpyxnHa Ana Bo3gyLIHOrO NOPLUHSA 1 wr.
[4-19] 11544* |HaxvmHas npyxvHa Ansa nonyveHvs kpa- |1 wr.
COYHOro TyMaHa
[4-20] 53082* [YNNOTHUTENbHOE KOMbLO 12 MM X 2 MM, 1 wr.
nepbyHaHoBoe
[4-21] 11437* |3arnywka 1 wr.
[4-22] 10322 |Hanpasnstowas runb3a 1 wr.
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ApT. Ne | O603Ha4eHue Kon-Bo
161158 |Pemkomnnekt HRS 1 kom-
nnexTt
*  [OCTYMHO TONbKO B pemKomnnekTe 161158 ** [10CTYMHO Kak KOMMOHEHT Anst 06CIyXMBaHNs
16.2. HRS ¢ nnacTtMkoBbIM HanoOpHbIM CTakaHOM
Apt. N2 |O6o3Ha4eHune Kon-Bo
[5-1] 208 ["aiika perynupoBKu Kpacku 1 Wwr.
[5-2] 182* KoHTpranka 1 wr.
[5-3] 11460* |BosgyLiHbI nopweHb 1 Wwr.
[5-4] 11494  [BTynka c KonbLOM KpPyrnoro ceyeHus 1 Kom-
nnexT
[5-5] 133983 |WTyuep ana nogeoaa Bo3ayxa 1/4” (Ha- 1 wr.
pyxHas pe3bba)
[5-6] 3426* |CtonopHas wwaiba 1 wr.
[5-7] 12591* |Ponuk onsa ckobbl 1 wr.
[5-8] 157305 |CnyckoBas ckoba 1 wr.
[5-9] 226324 |[MNopgbemHas Tpyba HRS 1 wr.
[5-10] 68890* [KnanaH B cbope 1 kom-
nnexkT
[5-11] 15438** |KomnnekT ynnoTHUTENen ans uribl 1 KOM-
nnexT
[5-12] no 3anpocy |HanopHbIn cTakaH, 1 n, NnacTuKoBbIN 1 wr.
[5-13] 8318* lnockoe ynnoTHeHve 1 Wwr.
[5-14] 228007 [AganTep HaMmOPHOro CTakaHa 1 wr.
[5-15] 8359 BbicTpopasbemHas mydTa 1 wr.
[5-16] 11510 |CmecuTtenbHasa Hacagka 1 wr.
[5-17] 38034  [Wrna kpackopacnbinutens Ans perynmpos- |1 kom-
KM Nnofaydun, B KOMMIEKTE C BTYNKOW UMbl |MAEKT
[5-18] 11502 Wrna kpackopacnblnutensi, B KOMMekTe ¢ |1 kom-
BTYIKOW UMbl NnexT
[5-19] 11445* [[pyx1Ha ons BO3AYLHOMO MNOPLUHSA 1 wr.
[5-20] 11544 |HaxumHasa npyxvHa Ansa nonyvyeHus kpa- |1 wr.

COYHOro TymaHa
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ApT. Ne | O603Ha4eHue Kon-Bo
[6-21] 53082* |YnnoTHUTENbHOE KONbLO 12 MM X 2 MM, 1 wr.
nepbyHaHoBoe
[6-22] 11437* |3arnywka 1 wr.
[5-23] 10322 |Hanpaenswowas runb3a 1 wr.
161158 |Pemkomnnekt HRS 1 Kom-
nnexT
* [OCTYMHO TOMbKO B pemKommnekTe 161158 ** [10CTYMHO Kak KOMMOHEHT Anst 0GCIyXMBaHUs
16.3. HRS-E
ApT. Ne |OB6o3HauveHune Kon-Bo
[6-1] 208 ["arika perynmpoBKmM Kpacku 1 wr.
[6-2] 11163  |WArna kpackopacnblnutens onsa perynmpos- |1 kom-
KM Nofaydu, B KOMIMIEKTE C BTYNKOW UMbl [MAeKT
[6-3] 11460* |BosgyLiHbI nopweHb 1 Wwr.
[6-4] 11494  |BTymnka C KOnbLOM KpYriioro ce4yeHus 1 KOm-
nnexT
[6-5] 133983 |lWTyuep ans nogsoga sosgyxa 1/4” (ha- |1 wr.
pyXHas pe3bba)
[6-6] 3426* |CtonopHas wanba 1 wr.
[6-7] 12591* |M-o6pasHbin 6onT 1 wr.
[6-8] 157305 |CnyckoBas ckoba 1 wr.
[6-9] 95190 |NogbemHasa Tpybka HRS-E 1 wr.
[6-10] 95208 (LLlanba 1 wr.
[6-11] 68890* |KnanaH B c6ope 1 kom-
nnexT
[6-12] 15438** |KomnnekT ynnotHuTenen Ans urnbl 1 kom-
nnexkT
[6-13] 11973  |HanopHbIvi cTakaH, antoMUHNEBbIN 1 wr.
[6-14] |54049* |YnnoTHuTEnbHOE KombLo 4 wr.
[6-15] 8359 BbicTpopasbemHas mydTa 1 wr.
[6-16] 11510 |CmecutenbHasi Hacagka 1 wr.
[6-17] 17111 lMpenoxpaHnTenbHbIN KnanaH 1 wr.
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ApT. Ne | O603Ha4eHue Kon-Bo
[6-18] 11445* |[[Mpyxx1MHa AN BO3AYLIHOIO MOPLUHSA 1 wr.
[6-19] 11544* |HaxvMHas npyxuHa gnsa nonyyeHus kpa- |1 wr.
COYHOro TymaHa
[6-20] 53082* |YnnoTHUTENbHOE KOMbLO 12 MM X 2 MM, 1 wr.
nepbyHaHoBO€e
[6-21] 10322 |HanpasnsioLwias runs3a 1 kom-
nnexTt
[6-22] 182* KoHTpranka 1 wr.
161158 |Pemkomnnekt HRS 1 kom-
nnekT

*  [ocTynHo Tonbko B pemkomnnekte 161158

17. Jleknapauus o cooTBeTCTBUM cTaHgapTam EC
[encTBUTENBHYIO HA AaHHBI MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLum COOTBETCTBUA
MO>XHO HaWTV MO CChlSIKE:

O£ 0]

Sy
=

www.sata.com/downloads

**  [IOCTYMHO Kak KOMMOHEHT Ansi 06CnyXuBaHUs

463






©N>O A WN =

Allman information............... 466
Séakerhetsanvisningar.......... 467
Anvandning ........ccoeeeeveenenns 468
Beskrivning.........cccceevvennnnn. 468
Leveransomfattning............. 468
Konstruktion ............ccccceenee. 469
Tekniska data ..........ccceeueeee 469
Forsta idrifttagandet ............ 470

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Bruksanvisning SATA HRS 'S
Innehallsforteckning [originalversion: tyska]

Reglerdrift...........ccccovvevennen. 471
Underhall och service.......... 473
Service och férvaring........... 475
Stérningar........ccccceveevveeneeee. 477
Kundtjanst ..........cccccveeveenen. 478
Tillbehdr.....ccveiieeecee 478
Reservdelar..........ccccceenee. 479

EU Konformitetsforklaring ...482

[S] Bruksanvisning | svensk

465



466

Bruksanvisning SATA HRS

AD

Las forst!

Las igenom hela den héar bruksanvisningen noga fore idrifttagandet.

Beakta sakerhets- och riskanvisningarna!

Forvara alltid den har bruksanvisningen nara produkten eller pa en plats
som alla kommer at!

1. Allman information

1.1. Introduktion

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av
tryckbagarpistolen SATA HRS, nedan kallad tryckbagarpistol. Har be-
skrivs aven anvandning, skotsel, underhall och rengéring samt hur stor-
ningar atgardas.

1.2. Malgrupper
Den har bruksanvisningen ar avsedd for utbildad personal fér konserve-
rings- och rengdringsarbeten i fordonsverkstader.

1.3. Arbetarskydd

Félj principiellt de allmanna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

1.4. Reserv-, tillbehors- och slitagedelar.

Principiellt ska endast reserv-, tillbehor- och slitagedelar i original fran
SATA anvandas. Tillbehorsdelar, som inte levereras av SATA, ar inte
testade och inte godkénda. SATA patar sig inget ansvar inte for skador,
som uppkommit genom anvandning av icke godkanda reserv-, tillbehor-
och slitagedelar.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m Ignorering av bruksanvisningen

m Anvandning av icke utbildad personal

m Icke bestammelseenlig anvandning av produkten.

m Icke anvandande av den personliga skyddsutrustningen
m Icke anvandande av tillbehors- och reservdelar i original.
m Egenmaktiga ombyggnader eller tekniska férandringar.
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= Naturligt slitage .
m Stotbelastning icke typisk for drift.
m Otillatna monterings- och demonteringsarbeten.

2. Sakerhetsanvisningar

Las och iaktta samtliga féljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstorningar eller svara skador
samt férorsaka dodsfall.

2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har last och forstatt
hela den har bruksanvisningen far anvanda tryckbagarpistolen. Anvand
inte tryckbagarpistolen vid trotthet eller under paverkan av droger, alkohol
eller mediciner.

2.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings-, 6gon- och hoérselskydd, lampliga skydds-
handskar, arbetsklader och sakerhetsskor, nar tryckbagarpistolen an-
vands, rengors eller underhalls.

2.3. Anvindning i explosiva omraden
Tryckbagarpistolen a&r godkand fér anvandning/férvaring i explosiva om-
raden i ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

2.4, Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m Gor ett funktions- och tathetstest pa tryckbagarpistolen infor varje an-
vandningstillfalle.

m Okularbesikta tryckbdgaren med avseende pa skador och deformering
ar.

m Anvand aldrig tryckbagarpistolen i skadat eller ofullstandigt skick.

m Byt principiellt plasttryckbagaren efter 2 ars anvandningstid.

m Ta genast tryckbagarpistolen ur drift vid skador samt lossa den fran
tryckluftsnatet.

m laktta sakerhetsforeskrifter.

Rengodringsmedier for rengoring av tryckbagarpistolen

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel for rengéringen av
tryckbagarpistolen.

m Anvand aldrig rengdringsmedel pa bas av halogeniserade kolvaten.

m Diskutera rengéringsmedierna med tillverkaren av den anvanda kemika-
lien.
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Bearbetningsmedier

m Anvand enbart varianten med plasttryckbagare vid bearbetning av
rengoringsmedier, som till exempel rengéringsmedel for avgassystem
pa fordon.

m Anvand helst utférandet med aluminiumtryckbagare vid bearbetning av
konserveringsmedier, som till exempel vax eller underredsmassa.

Anslutna komponenter

m Anvand uteslutande originalreservdelar och -tillbehor fran SATA.

m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som férvantas pa tryckbagarpistolen.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Avlufta slangarna helt, innan de lossas.

Arbetsplats

m Anvand aldrig tryckbagarpistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elekiriska anordningar utan
explosionsskydd.

Allmént

m Rikta aldrig tryckbagarpistolen mot levande varelser.

m FOlj de lokala sakerhets-, arbetsskydds- och miljoféreskrifterna samt de
olycksfallsférebyggande foreskrifterna.

m laktta arbetsskyddsforeskrifter BGR 500.

3. Anvandning

Avsedd anvidndning
Tryckbéagarpistolen ar avsedd fér applicering och inmatning av rengé-
rings- och konserveringsmedier via sondsystem pa ytor eller i halrum.

Icke avsedd anvdndning
Tryckbagarpistolen ar inte avsedd for applicering av farger eller lacker.

4. Beskrivning

Tryckbagarpistolen ansluts till tryckluftsnatet via en anslutningsnippel och
en luftslang. Tryckluften leds via en backventil till tryckbagaren, nar av-
tryckaren aktiveras. Overtrycket leder materialet via stigarroret till bland-
ningslocket. | blandningslocket blandas sprutluften med materialet genom
en extra luftvag. Luft-materialblandningen matas via snabbkopplingen till
sonden och finférdelas utifran vilkken sond som anvands.

5. Leveransomfattning

m Tryckbagarpistol med/utan mangdregleringsmutter, beroende pa utfo-
randet

m Tryckbagare, beroende pa utférandet
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m Diverse sondsystem, beroende pa utférandet
6. Konstruktion

Tryckbagarpistol
[1-1] Variant HRS-E [1-11] Avtryckare
[1-2] Fastskruvningsflans tryck- [1-12] Luftanslutning
bagare HRS-E [1-13] Tryckbagare, aluminium
[1-3] Stigarrér HRS-E [1-14] Stigarror
[1-4] Tryckbagare HRS-E [1-15] Snabbkoppling
[1-5] Tryckbagaradapter [1-16] Blandningslock
[1-6] Stigarror [1-17] Séakerhetsventil
[1-7] Tryckbagare, plast [1-18] Backventil
[1-8] Bottenring [1-19] Styrhylsa
[1-9] Pistolkroppen [1-20] Lasmutter
[1-10] Fargnal [1-21] Mangdregleringsmutter
7. Tekniska data
Bendamning Variant med tryckkopp i
plast
Genomsnittligt spruttryck 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar
Maximalt spruttryck 6,0 bar 87 psi
Maximal temperatur pa belaggnings- 50 °C 122 °F
amnet
Luftférbrukning vid 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Munstyckets diameter 1,5 mm 1.5 mm
Luftanslutningsgénga 1/4" ytterganga 1/4“ male
thread
Vikt variant HRS utan mangdregle- 1.010g 35.6 oz.
ringsmutter

Bendamning Variant med aluminium-
tryckbagare

Genomshnittligt spruttryck 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi

Maximalt spruttryck 10,0 bar 145 psi
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ringsmutter

Bendamning Variant med aluminium-

tryckbagare

Maximal temperatur pa belaggnings- 80 °C 176 °F
amnet

Luftforbrukning vid 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Munstyckets diameter 1,5 mm 1.5 mm

Luftanslutningsganga 1/4” ytter- 1/4* male

ganga thread

Vikt variant HRS utan mangdreglerings- 920 g 32.5 oz.
mutter

Vikt variant HRS med mangdreglerings- 940 g 33.2 oz.
mutter

Vikt variant HRS-E med méangdregle- 1.300 g 45.9 oz.

9. Forsta idrifttagandet

Tryckbagarpistolen levereras fardigmonterad och driftklar.

Kontrollera efter uppackningen:
m Om tryckbagarpistolen ar skadad

m Om leveransen ar fullstandig (se kapitel 5)

A

Varning!

Explosionsrisk

Explosioner kan intraffa, om man anvander olampliga tryckluftsslangar.
— Anvand bara I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade, tek-
niskt felfria tryckluftsslangar med kontinuerlig tryckhallfasthet pa minst
20,0 bar, invandig diameter pa minst 9 mm och ett avledningsmotstand
pa < 1 Mohm , exempelvis SATA luftslang (artikelnr 53090).
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[Ti] | Tips!

Anvand en tryckluftsanslutning med en 1/4” utvandig ganga eller en pas-
sande SATA anslutningsnippel.

Anvand ren tryckluft, exempelvis med hjalp av ett SATA filter 484 (arti-
kelnr 92320).

m Kontrollera att alla skruvar sitter fast.
m Anslut tryckluftsledningen till luftanslutningen [1-12].

10. Reglerdrift

Innan tryckbagarpistolen anvands, maste de anvanda rengdrings- och
konserveringsmediernas anvandningsbarhet stdmmas av med tillverka-
ren.

10.1. Drift
Varning!
s DANGER |
Risk for personskador pa grund av att sonden kan sla om-
kring sig

Sonden kan sla omkring sig och darmed férorsaka personskador pa
grund av det utstrdmmande materialet i kombination med tryckluft.

— Hall fast sonden och sakra den mot att kunna sla omkring sig, innan
avtryckaren aktiveras.

VAN

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktiga rengoringsmedier for rengoéring
av tryckbagarpistolen

Tryckbéagarpistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedier.

— Anvand inga aggressiva rengdringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengdéringsmedium med ett pH-varde pa 6 — 8.
— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengdringsmedier.

— Diskutera de anvanda rengdringsmedierna med tillverkaren av den

anvanda kemikalien.
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[Ti] | Tips!

Anvand endast plasttryckbagare vid bearbetning av rengéringsmedier.
Anvand helst aluminiumtryckbagare vid bearbetning av konserverings-
medier.

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] .
m Fyll pa4 material i tryckbagaren.
Pa varianten HRS-E
m Stall materialbehallaren i tryckbagaren.
m Forin stigarroret [1-3] i materialbehallaren.
m Skruva fast tryckbagaren.
m Koppla in ratt sond via snabbkopplingen [1-15].
m Anslut tryckbagarpistolen till luftanslutningen [1-12] pa tryckluftsnatet.
m Ta tryckbagarpistolen i drift genom att aktivera avtryckaren [1-11].
m Rengdr tryckbagarpistolen och sonden efter varje anvandningstillfalle
(se kapitel 12.2).

10.2. Kontroll av sprutstralen

For att kunna sakerstélla en felfri sprutstrale maste den med jamna mel-
lanrum kontrolleras i kombination med sonderna. Det kan géras genom
att man sprutar pa ett papper eller ett annat [ampligt underlag. Sprutbilden
maste uppvisa en jdmn materialférdelning omgiven av en fin sprutdimma.
Rengor sonden vid en felaktig sprutbild (se kapitel 12.2) respektive an-
passa ingangstrycket (se kapitel 7).

10.3. Installning av sprutstrale (géller bara varianter med

mangdregleringsmutter)

Med hjalp av mangdregleringsmuttern [1-21] kan materialflddet och dar-

med sprutstralen stallas in. Mangdregleringsmuttern maste anpassas

utifran det anvanda materialets viskositet. For material med hog viskositet

maste mangdregleringsmuttern i regel skruvas ut Iangre an fér material

med lag viskositet.

m Vrids mangdregleringsmuttern [1-21] at vanster, 6kar materialgenom-
strébmningen.

m Vrids mangdregleringsmuttern [1-21] at héger, minskar materialgenom-
strébmningen.

m Sakra installningen med hjalp av kontramuttern [1-20].

10.4. Pafyllning av material
Demontering av tryckbagare
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m Stang av tryckluftsforsorjningen till tryckbagarpistolen.
m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.
m Fyll tryckbagaren med material.
Pa varianten HRS-E
m Stall materialbehallaren i tryckbagaren [1-4].
Montering av tryckbéagare
m Skruva fast tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] .
m Trycksatt tryckbagarpistolen.
10.5. Sékerhetsovertrycksventil
Vissa tryckbagarpistoler ar férsedda med en sakerhetsdvertrycksventil.
Den avluftar tryckbagarpistolen automatiskt vid ett tryck pa 10,0 bar
for varianten aluminiumtryckbagare respektive vid 8,0 bar for varianten
plasttryckbagare.

A

Varning!
| /i DANGER |
Risk for personskador pa grund av en manipulerad sdkerhetsover-
trycksventil

En manipulerad sakerhetsévertrycksventil avluftar inte tryckbagarpisto-
len tillrackligt, varfor tryckbagaren skulle kunna explodera.
— Alla andringar pa sakerhetsovertrycksventilen ar forbjudna.

11. Underhall och service

A

Varning!

Risk for personskador pa grund av komponenter som lossar
Komponenter kan pl6tsligt lossa vid underhallsarbeten pa tryckbagarpi-
stolen, om den ar ansluten till tryckluftsnatet.

— Lossa tryckbagarpistolen fran tryckluftsforsérjningen infér alla under-
hallsarbeten och avlufta den helt.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 15).

S
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11.1. Byte av snabbkoppling

[Ti] | Tips!

Snabbkopplingen sitter fast i blandningslocket med ett skruvlas. Det gar
att varma upp snabbkopplingen med en varmluftspistol for att enklare

kunna lossa den.

Demontering av shabbkoppling
m Skruva av snabbkopplingen [2-4] fran blandningslocket [2-5] genom att
halla emot pa blandningslocket.

Montering av ny snabbkoppling
m Fukta snabbkopplingen [2-4] med Loctite 276.
m Skruva fast snabbkopplingen pa [2-4] blandningslocket [2-5] ordentligt.

11.2. Byte av backventil

Demontering av backventil
m Skruva ut férslutningsskruven [2-1] ur pistolkroppen [2-6].
m Ta bort tryckfjadern [2-2] och kulan [2-3] ur pistolkroppen.

Montering av ny backventil

m Fett in tryckfjadern [2-2] och kulan [2-3] med SATA pistolfett (artikelnr
48173).

m Satt tillbaka tryckfjadern och kulan i pistolkroppen [2-6].

m Skruva fast férslutningsskruven [2-1] i pistolkroppen.

11.3. Byte av naltétning

Demontering av naltitning

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] .

m Skruva ut avslutningsskruven [3-11] ur pistolkroppen [3-9].
Pa variant med méangdregleringsmutter
m Skruva ut styrhylsan [1-19] tillsammans med kontramuttern [2-20]

och mangdregleringsmuttern [1-21] ur pistolkroppen [3-9].

m Ta bort bada tryckfjadrarna [3-2] och [3-3] ur pistolkroppen.

m Dra ut fargnalen [3-10] ur pistolkroppen.

m Skruva med en insexnyckel ut tryckskruven [3-4] ur pistolkroppen och
ta bort den forsiktigt.

m Ta bort tryckfjadern [3-5] och tatningen [3-6] ur pistolkroppen.

Montering av ny naltitning
m Fetta in alla rorliga delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173).
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m Satt i tatningen [3-6] med konan framat i pistolkroppen [3-9].
m Satt i tryckfjadern [3-5].
m Skruva i tryckskruven [3-4] och dra at den.
m Skjut in fargnalen [3-10] i pistolkroppen.
m Satt bada tryckfjadrarna [3-2] och [3-3] pa fargnalen.
m Skruva i avslutningsskruven [3-11] i pistolkroppen och dra at den.
Pa variant med méangdregleringsmutter
m Skruva in styrhylsan [1-19] tillsammans med kontramuttern [2-20]
och mangdregleringsmuttern [1-21] i pistolkroppen [3-9].

11.4. Byte av inflodesventil

Demontering av inflodesventil

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.

m Skruva ut inflédesventilen [3-8] ur pistolkroppen [3-9].

Montering av inflédesventil
m Skruva in inflddesventilen [3-8] i pistolkroppen [3-9].
m Skruva fast tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] i pistolkroppen.

12. Service och forvaring
12.1. Forvaring

& Se upp!

HOTICE

Sakskador pa grund av felaktig forvaring

Starkt solsken och for héga forvaringstemperaturer skadar plasttryckba-
garen.

— Skydda plasttryckbagaren mot starkt solsken.

— Forvara inte plasttryckbagaren i en temperatur éverstigande 50 °C.
— Forvara inte pistolen i fyllt tillstand.

— Fdrvara pistolen rengjord, torkad och helt tom.
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12.2. Rengoring av tryckbagarpistol och sond

A Varning!

Risk for personskador pa grund av komponenter som lossar
Komponenter kan plétsligt lossa vid arbeten pa tryckbagarpistolen, om
den ar ansluten till tryckluftsnatet.

— Lossa tryckbagarpistolen fran tryckluftsforsorjningen infoér alla arbeten
och avlufta den helt.

/N

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller reng6ring i en ultra-
ljudsapparat kan skada tryckbagarpistolen.

— Lagg inte tryckbagarpistolen i I6snings- eller rengéringsmedel.

— Rengor inte tryckbagarpistolen i en ultraljudsapparat.

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.

m Fyll tryckbagaren med ett I1ampligt rengéringsmedel och skruva fast den
pa tryckbagarpistolen.

m Skaka tryckbagarpistolen ordentligt.

m Spruta via snabbkopplingen [1-15] ren tryckbagarpistolen genom den
sammankopplade sonden och rengdr den sedan pa utsidan med hjalp
av en i rengdringsmedel indrankt rengdringsduk eller -pensel.

m Blas tryckbagarpistolen torr.

12.3. Rengoring av backventil

Skulle backventilen [1-18] inte I&ngre fungera, maste den demonteras

och rengoras.

m Demontera backventilen [1-18] (se kapitel 11.2).

m Rengor fijadern [2-2] och kulan [2-3] noga med ett Iampligt rengdrings-
medel.

m Fetta in fjadern och kulan med SATA pistolfett (artikelnr 48173).

m Montera backventilen (se kapitel 11.2).
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12.4. Rengoring av inflodesventil

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.

m Skruva ut inflédesventilen [3-8] ur pistolkroppen [3-9].

m Rengor utsidan pa inflodesventilen med en i rengéringsmedel indrankt
rengdringsduk eller -pensel.

m Blas inflédesventilen torr.

m Skruva in inflédesventilen i pistolkroppen.

13. Stoérningar

| féljande tabell finns stérningar, dess orsaker och motsvarande atgarder
for att avhjalpa dem.

Sand tryckbagarpistolen till kundtjansten pa SATA, om stérningarna inte
kan atgardas med hjalp av tabellen (for adress, se kapitel 14).

Fel Orsak Avhjalpning

Det tranger ut material | Materialnalstatningen | Byt materialnalstat-

vid materialnalstat- ar defekt. ningen [3-6] (se kapi-

ningen tel 11.3)

Ingen materialmatning | Tryckbagaren arinte | Skapa en forbindelse
trycksatt. med tryckluftsnatet.

Demontera, rengér och
eventuellt byt bakven-
tilen [1-18] (se kapi-
tel 12.3).

Demontera, rengér och
eventuellt byt inflodes-
ventilen [3-9] (se kapi-
tel 11.4 och 12.4).
Demontera, rengér och
eventuellt byt snabb-
kopplingen [2-4] (se
kapitel 11.1).

For grov finfordelning | For l1agt ingdende Ho6j det ingaende

tryck. trycket.
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Fel Orsak Avhjalpning
Inget eller for lite mate- | For hog materialvisko- | Anvand en sond med
rial i munstycket sitet. stor diameter.
Sonden har for liten
diameter.
Sonden ar smutsig. Rengdr sonden (se
kapitel 12.2).

14. Kundtjanst
Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.

15. Tillbehor

Arti- Benamning Antal
kelnr

16071 |[Stel dorrsond, stal 1.100 mm lang, @ 8 mm, med ra- |1 st.
dialmunstycke 360° radialstrale och framatsprutande

196832 [Dorrsond, stal 150 mm arbetslangd, @ 8 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale och framatsprutan-
de, med flexibel styrslang 1.000 mm

16139 |Venturi-haksond @ 7 mm, med flexibel styrslang, Ven- |1 st.
turi-sprutrér, for halrums- och ytapplikation

11866 |Venturi-haksond @ 5 mm, med flexibel styrslang, Ven- |1 st.
turi-sprutrér, for halrums- och ytapplikation

24372 |Haksond @ 5 mm, med flexibel styrslang, platt hak- 1 st.
munstycke, fér halrums- och ytapplikation

16113 |Nylonsond, flexibel 1.300 mm lang, @ 8 mm, med ra- |1 st.
dialmunstycke 360° radialstrale och framatsprutande

16105 |Nylonsond, flexibel 1.500 mm lang, & 6 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale

11874 |Nylonsond, flexibel 1.500 mm lang, @ 6 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale, snett framat- och
bakatsprutande

51185 |Nylonsond, halvstel 1.500 mm lang, @ 6 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale, snett framat- och
bakatsprutande
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Arti- Benamning Antal
kelnr
198762 |Rundstralesmunstycke med flexibel styrslang (for 1 st.
underredsmassa)
206904 |Venturi-haksond @ 5 mm, hakmunstycke komplett i 1 st.
300 mm langd, med flexibel styrslang, Venturi-sprut-
ror, for halrums- och ytapplikation
25486 [Rundstralesmunstycke for ytapplikation och under- 1 st.
redsmassa
16170 [Snabbkoppling 1 st.
16. Reservdelar
16.1. HRS med aluminiumtryckbégare
Arti- Benamning Antal
kelnr
[4-1] 208 Fargreglermutter 1 st.
[4-2] 182* Lasmutter 1 st.
[4-3] 11460 |Luftkolv 1 st.
[4-4] 11494  |Nockstang, komplett med O-ring 1 sats
[4-5] 133983 |Luftanslutningsstycke 1/4” (ytterganga) 1 st.
[4-6] 3426* |Lasbricka 1 st.
[4-7] 12591* |Avtryckarbult 1 st.
[4-8] 157305 |Avtryckarbygel 1 st.
[4-9] 8300 Stigarrér HRS 1 st.
[4-10] |68890* |Ventil, komplett 1 sats
[4-11] 15438** |Forpackning fargnalar 1 sats
[4-12] 41806 |Tryckbagare, 1 I, aluminium 1 st.
[4-13] |8318* |Tatningsring 1 st.
[4-14] |8359 Snabbkoppling 1 st.
[4-15] 11510 |Blandningslock 1 st.
[4-16] |38034 |Fargnal for mangdreglering, komplett med |1 sats
nalhylsa
[4-17] 11502  |Fargnal, komplett med nalhylsa 1 sats
[4-18] |11445* |Tryckfjader for luftkolven 1 st.
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Arti- Benamning Antal

kelnr
[4-19] |11544* |Tryckfjader 1 st.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 st.
[4-21] |11437* |Avslutningsskruv 1 st.
[4-22] |10322 |Styrhylsa 1 st.

161158 |Reparationssats HRS 1 sats
*  Finns bara i reparationssatsen 161158 ** Finns som serviceenhet
16.2. HRS med plasttryckbagare

Arti- Benamning Antal

kelnr
[5-1] 208 Fargreglermutter 1 st.
[5-2] 182* Lasmutter 1 st.
[5-3] 11460 |Luftkolv 1 st.
[5-4] 11494  |Nockstang, komplett med O-ring 1 sats
[5-5] 133983 |Luftanslutningsstycke 1/4” (ytterganga) 1 st.
[5-6] 3426* |Lasbricka 1 st.
[5-7] 12591* |Avtryckarstift 1 st.
[5-8] 157305 |Avtryckarbygel 1 st.
[5-9] 226324 |[Stigarrér HRS 1 st.
[5-10] 68890 |[Ventil, komplett 1 sats
[5-11] 15438** |Forpackning fargnalar 1 sats
[6-12] |Vidforfra- | Tryckbagare, 1 |, plast 1 st.

gan
[5-13] |8318* Packning 1 st.
[5-14] |228007 |Adapter for tryckbehallare 1 st.
[5-15] |8359 Snabbkoppling 1 st.
[5-16] 11510 [Blandningslock 1 st.
[5-17] 38034 [Fargnal for mangdreglering, komplett med |1 sats

nalhylsa

[5-18] 11502  |Fargnal, komplett med nalhylsa 1 sats
[5-19] 11445* |Tryckfjader for luftkolven 1 st.
[5-20] 11544* |Tryckfjader 1 st.
[6-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 st.
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Arti- Benamning Antal

kelnr
[5-22] 11437* |Avslutningsskruv 1 st.
[5-23] 10322 |[Styrhylsa 1 st.

161158 |Reparationssats HRS 1 sats
*  Finns bara i reparationssatsen 161158 ** Finns som serviceenhet
16.3. HRS-E

Arti- Bendamning Antal

kelnr
[6-1] 208 Fargreglermutter 1 st.
[6-2] 11163  |Fargnal for mangdreglering, komplett med |1 sats

nalhylsa
[6-3] 11460 |Luftkolv 1 st.
[6-4] 11494  |Nockstang, komplett med O-ring 1 sats
[6-5] 133983 |Luftanslutningsstycke 1/4” (ytterganga) 1 st.
[6-6] 3426* |Lasbricka 1 st.
[6-7] 12591* |Avtryckarbult 1 st.
[6-8] 157305 |Avtryckarbygel 1 st.
[6-9] 95190 |[Stigarrér HRS-E 1 st.
[6-10] |95208 |Bricka 1 st.
[6-11] 68890* |[Ventil, komplett 1 sats
[6-12] |15438** |Forpackning fargnalar 1 sats
[6-13] 11973  |Tryckbagare aluminium 1 st.
[6-14] |54049* |Tatningsring 4 styck-
en

[6-15] 8359 Snabbkoppling 1 st.
[6-16] 11510 |Blandningslock 1 st.
[6-17] 17111 Sakerhetsventil 1 st.
[6-18] |11445* |Tryckfjader for luftkolven 1 st.
[6-19] [11544* |Tryckfjader 1 st.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 st.
[6-21] |10322 |Styrhylsa 1 sats
[6-22] |182* Lasmutter 1 st.

161158 |Reparationssats HRS 1 sats
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Arti- Benamning Antal
kelnr
*  Finns bara i reparationssatsen 161158 ** Finns som serviceenhet

17. EU Konformitetsforklaring
Den gallande konformitetsforsakran hittar du pa:

m.lqm
%
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www.sata.com/downloads
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Prvo procitajte!

Pre prve upotrebe, u potpunosti i pazljivo procitajte ovo uputstvo za
upotrebu. Pridrzavajte se uputstava o sigurnosti i opasnostima!l

Uvek Euvajte ovo uputstvo za upotrebu uz proizvod ili na mestu koje je
svima dostupno u svakom trenutku!

1. Opste informacije

1.1. Uvod

Ovo uputstvo za upotrebu sadrzi vazne informacije za rukovanje

SATA HRS pistoljem sa posudom pod pritiskom, u daljem tekstu pistolj sa
posudama pod pritiskom. Takode su opisani rad, odrzavanje, ¢is¢enje i
reSavanje problema.

1.2. Ciljna grupa
Ovo uputstvo za upotrebu je namenjeno kvalifikovanom osoblju u auto-
servisima za rad na konzervaciji i €iS¢enju.

1.3. Prevencija nezgoda

Moraju se postovati opsti i specifiCni propisi o spre¢avanju nezgoda koji
su specifini za zemlju, kao i odgovarajuca sigurnosna uputstva za servis
i rad.

1.4. Rezervni delovi, pribor i potrosni delovi

Treba koristiti iskljuivo originalne rezervne delove, pribor i potrodne
delove kompanije SATA. Pribor koji nije isporucila SATA nije testiran i nije
odobren. SATA ne preuzima nikakvu odgovornost za Stetu prouzrokovanu
upotrebom neodobrenih rezervnih delova, pribora i potroSnih delova.

1.5. Garancija i odgovornost
Primenjuju se opsti uslovi i odredbe kompanije SATA i, ako je potrebno,
drugi ugovorne odredbe, kao i vazeci zakoni.

SATA nije odgovorna za

m Nepostovanje uputstva za upotrebu.

m Kori$¢enje nekvalifikovanog osoblja.

m Nepravilnu upotrebu proizvoda.

m NekoriS¢enje licne zastitne opreme.

m NekoriS¢enje originalnog pribora i rezervnih delova.
m Neovlaséene izmene ili tehni¢ke promene.

m Prirodno tro$enje/habanje.
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m Udarno opterecenje netipi¢no za upotrebu.
m Nedozvoljene radove na montazi i demontazi.

2. Sigurnosna uputstva

Procitajte i pridrzavajte se svih navedenih uputstava navedenih u
nastavku. Nepostovanje ili neispravno pridrZzavanje moze rezultirati
kvarom ili prouzrokovati teSke povrede ili smrt.

2.1. Zahtevi za osoblje

Pistolj s posudom pod pritiskom smeju da koriste samo iskusni stru¢njaci
i kvalifikovano osoblje koje je u potpunosti procitalo i razumelo ovo
uputstvo za upotrebu. Nemojte da koristite pistolj s posudom pod
pritiskom ako ste umorni ili pod uticajem droge, alkohola ili lekova.

2.2. Liéna zastitna oprema

Prilikom upotrebe pistolja s posudom pod pritiskom i tokom ¢&iSéenja i
odrzavanja obavezno koristite odobrenu zastitu za disanje, oci i sluh,
odgovarajuce zastitne rukavice, radno odelo i zastitne cipele.

2.3. Koristite u potencijalno eksplozivnim podruéjima

Pistolj s posudom pod pritiskom je odobren za upotrebu/skladiStenje u
potencijalno eksplozivnim podrucjima Ex zone 1 i 2. Oznake na proizvodu
se moraju postovati.

2.4. Sigurnosna uputstva

Tehnicko stanje

m Pre svake upotrebe proverite funkciju pistolja s posudom pod pritiskom
i da li ima curenja.

m Pregledajte da li na posudi pod pritiskom ima os$tecenja ili deformacija.

m Nikada nemojte da koristite pistolj s posudom pod pritiskom ako je
ostecen ili nepotpun.

m Obavezno zamenite plasti¢nu posudu pod pritiskom nakon perioda
upotrebe od 2 godine.

m Ako je pistolj s posudom pod pritiskom oste¢en, odmah ga iskljuite i
prekinite dovod komprimovanog vazduha.

m PridrZzavajte se sigurnosnih propisa.

Sredstva za ciS¢enje pistolja s posudom pod pritiskom

m Za CiS¢enje pistolja s posudom pod pritiskom nikada nemojte da
koristite sredstva koja sadrze kiselinu.

m Nikada nemojte da koristite sredstva za €iS¢enje na bazi
halogenizovanih ugljovodonika.
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m Posavetujte se sa proizvodacem hemijskog sredstva za CiS¢enje.

Mediji za obradu

m Prilikom obrade sredstava za €iS¢enje, kao $to su sredstva za CiScenje
izduvnih sistema vozila, koristite samo varijantu sa plasticnom posudom
pod pritiskom.

m Prilikom obrade medija za konzerviranje, kao $to je vosak ili zastita
podvozja, poZeljno je koristiti varijantu sa aluminijumskom posudom
pod pritiskom.

Povezane komponente

m Koristite samo originalne SATA rezervne delove ili pribor.

m Prikljuéena creva i vodovi moraju bezbedno da izdrze termicka,
hemijska i mehanicka optereéenja koja se oekuju pri radu pistolja s
posudom pod pritiskom.

m Creva pod pritiskom mogu da prouzrokuju povrede kada se naglo
otpuste. Uvek potpuno odzradite creva pre nego $to ih otpustite.

Lokacija

m Nikada nemojte da koristite pistolj s posudom pod pritiskom u blizini
izvora paljenja kao $to su otvoreni plamen, zapaljene cigarete ili
elektricna oprema koja nije zasti¢ena od eksplozije.

Opste napomene

m Nikada nemojte da usmeravate pistolj s posudom pod pritiskom prema
Zivim bi¢ima.

m Postujte lokalne propise o sigurnosti, prevenciji nesrec¢a, zdravlju na
radu i Zivotnoj sredini.

m Pridrzavajte se propisa o spre€avanju nezgoda BGR 500.

3. Upotreba

Predvidena upotreba

Pistolj s posudom pod pritiskom se koristi za nanoSenje i uvodenje medija
za Ci8c¢enje i konzervaciju preko sistema sonde na povrsine ili u Supljine.
Nepravilna upotreba

Nepravilna upotreba je upotreba pistolja da bi se njime nanosile boje i
lakovi.

4. 'Opis

Pistolj s posudom pod pritiskom je povezan sa dovodom komprimovanog
vazduha preko prikljuéne nazuvice i creva za vazduh. Aktiviranjem
okidaca, komprimovani vazduh se dovodi u posudu pod pritiskom preko
nepovratnog ventila. ViSak pritiska prenosi materijal preko usponske

cevi do poklopca za mesSanje. U poklopcu za meSanje, vazduh za
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prskanje i materijal se mes$aju kroz drugi vod za vazduh. Smesa vazduha
i materijala se prenosi do sonde putem brze spojnice i, zavisno od
kori§éene sonde, fino se rasprsuje.

5. Obim isporuke

m Pistolj s posudom pod pritiskom sa/bez regulacije koli¢ine u zavisnosti
od verzije

m Posuda pod pritiskom, zavisno od verzije

m Razliciti sistemi sondi, zavisno od verzije

6. Montaza

Pistolj s posudom pod pritiskom

[1-1] Varijanta HRS-E [1-11] Zastita okidaca

[1-2] Prirubnica s navojem za [1-12] Priklju¢ak za vazduh
pritisak HRS-E [1-13] Posuda pod pritiskom,
[1-3] Usponska cev HRS-E aluminijumska
[1-4] Posuda pod pritiskom [1-14] Usponska cev
HRS-E [1-15] Brza spojnica
[1-5] Adapter posude pod [1-16] Poklopac za meSanje
pritiskom [1-17] Sigurnosni ventil
[1-6] Usponska cev [1-18] Nepovratni ventil
[1-7] Posuda pod pritiskom, [1-19] Vodica
plastina [1-20] Kontranavrtka
[1-8] Prsten za postolje [1-21] Navrtka za regulaciju
[1-9] Telo pistolja protoka

[1-10] Obojenaigla
7. Tehnicki podaci

Oznaka Varijanta sa plasticnom
posudom pod pritiskom
Prosecan pritisak prskanja 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar
Maksimalni pritisak prskanja 6,0 bar 87 psi
Maksimalna temperatura materijala za 50 °C 122 °F
premazivanje
Potrosnja vazduha 3,0 bar pribl. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Prec¢nik mlaznice 1,5 mm 1.5 mm
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Oznaka

Varijanta sa plasticnom
posudom pod pritiskom

Navoj za prikljuéak vazduha 1/4"muski 1/4* male

navoj thread
Tezina HRS verzije bez regulatora 1.010 g 35.6 oz.
koli€ine

Oznaka

Verzija sa aluminijumsko
posudom pod pritiskom

koli¢ine

Prosecan pritisak prskanja 4,0 bar—-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Maksimalni pritisak prskanja 10,0 bar 145 psi
Maksimalna temperatura materijala za 80 °C 176 °F
premazivanje
Potro$nja vazduha 3,0 bar pribl. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Prec¢nik mlaznice 1,5 mm 1.5 mm
Navoj za priklju€ak vazduha 1/4“ muski 1/4“ male
navoj thread
Tezina HRS verzije bez regulatora 920 g 32.5 oz.
koli€ine
Tezina HRS verzije sa regulatorom 940 g 33.2 oz.
koli€ine
Tezina HRS-E verzije sa regulatorom 1.300 g 45.9 oz.

9. Prva upotreba

Pistolj s posudom pod pritiskom isporu€uje se potpuno sastavljen i

spreman za upotrebu.
Kada ga raspakujete, proverite:
m Ostecen pistolj s posudom pod pritiskom

m Obim isporuke kompletan (pogledajte poglavlje 5)
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A

Upozorenje!

Opasnost od eksplozije

Ako se koriste neodgovarajuca creva za komprimovani vazduh, moze
doci do eksplozije.

— Koristite isklju€ivo creva koja su otporna na rastvarace, antistaticka,
neoStecena, tehnicki savrSena creva za komprimovani vazduh s
kontinuiranim otporom na pritisak od najmanje 20,0 bar, unutras$njim
pre¢nikom od najmanje 9 mm i otpornoSéu na curenje od 1MOhm, kao
Sto je SATA crevo za vazduh (br. art. 53090).

[:E] Napomena!

Koristite priklju€ak za komprimovani vazduh sa muskim navojem od 1/4”
ili odgovarajuc¢u SATA priklju¢nu nazuvicu.
Koristite Cist komprimovani vazduh, na primer obraden SATA filterom

484 (br. art. 92320).

m Proverite zategnutost svih vijaka.

m Spojite dovod komprimovanog vazduha na priklju€ak za vazduh [1-12].
10. Redovna upotreba

Pre upotrebe pistolja s posudom pod pritiskom, kori§¢eni mediji za
CiSc¢enje i konzerviranje moraju biti dogovoreni s proizvodacem kako bi se
osigurala njihova upotrebljivost.

10.1. Rad

A

Opasnost od povreda usled okretanja sonde

Materijal koji izlazi u kombinaciji sa komprimovanim vazduhom moze
prouzrokovati okretanje sonde i naneti povrede.

— Pre pokretanja Stitnika okidaca, drzite sonde i osigurajte ih od

Upozorenje!

udaranja.

SR
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Oprez!

Ostecéenja prouzrokovana pogresnim sredstvom za ¢iS¢enje
pisStolja s posudom pod pritiskom

Pistolj s posudom pod pritiskom mozZe da se oSteti ako se koriste
agresivna sredstva za ¢iScCenje.

— Nemojte da koristite agresivna sredstva za €iSéenje.

— Koristite neutralna sredstva za ¢iScenje sa pH-vrednoScu od 6 — 8.
— Nemoijte da koristite kiseline, luzine, baze, sredstva za skidanje boje,
neodgovarajuca sredstva za ponovno mlevenje ili druge agresivne
medije za ¢iScenje.

— Posavetujte se sa proizvodacem hemijskog sredstva za €iSéenje.

[:E] Napomena!

Prilikom obrade sredstava za CiS¢enje koristite samo plasticne posude
pod pritiskom.
Prilikom obrade medija za konzerviranje, pozeljno je koristiti

aluminijumske posude pod pritiskom.

m Odvijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Sipajte materijal u posudu pod pritiskom.
Kod varijante HRS-E.
m Stavite posudu za materijal u posudu pod pritiskom.
m Stavite usponsku cev [1-3] u posudu za materijal.

m Zavijte posudu pod pritiskom.

m PovezZite odgovaraju¢u sondu pomocu brze spojnice [1-15].

m Povezite pistolj s posudom pod pritiskom na dovod komprimovanog
vazduha preko priklju¢ka za vazduh [1-12]

m Ukljucite pistolj s posudom pod pritiskom aktiviranjem Stitnika okidaca
[1-11].

m Odistite pistolj i sondu za pritisak nakon svake upotrebe (pogledajte
poglavije 12.2).

10.2. Kontrola mlaza prskanja

Da bi se osigurao savrSen mlaz prskanja, on se mora proveravati u
redovnim intervalima zajedno sa sondama. To se moZze uciniti prskanjem
na papir ili drugu odgovarajucu povrSinu. Uzorak prskanja mora imati
ravnomernu distribuciju materijala okruzenu finom maglom. Ako prskanje
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nije odgovarajuce, ogistite sondu (pogledajte poglavlje 12.2) ili podesite
ulazni pritisak (pogledajte poglavlje 7.

10.3. Podesite mlaz prskanja (samo za varijante sa

regulacijom koli¢ine)

Zapreminski protok materijala, a time i mlaz prskanja, moZe se podesiti

pomocu navrtke za regulaciju protoka [1-21]. Regulaciju treba izvrsiti na

osnovu viskoznosti upotrebljenog materijala. Za materijale sa visokim

viskozitetom, kontrola koli¢ine se obi¢no mora okrenuti dalje nego za

materijale niskog viskoziteta.

m Okretanjem navrtke za regulaciju protoka [1-21] ulevo povecava se
protok materijala.

m Okretanjem navrtke za regulaciju protoka [1-21] udesno smanjuje se
protok materijala.

m Osigurajte odgovaraju¢u postavku pomoc¢u kontranavrtke [1-20].

10.4. Dopuna materijala

Rastavite posudu pod pritiskom

m Iskljucite dovod komprimovanog vazduha u pistolj s posudom pod
pritiskom.

m Odvijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13], piStolj s posudom pod
pritiskom ¢e biti odzraen preko navoja posude.

m Napunite materijalom posudu pod pritiskom.

Kod varijante HRS-E
m Stavite posudu za materijal u posudu pod pritiskom [1-4].

Sastavite posudu pod pritiskom
m Zavijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Odzragite pistolj s posudom pod pritiskom.

10.5. Sigurnosni ventil za smanjenje pritiska

U zavisnosti od verzije, pidtolj s posudom pod pritiskom je opremljen
sigurnosnim ventilom za smanjenje pritiska. Na ovaj nacin se pistolj s
posudom pod pritiskom automatski odzracuje od pritiska od 10,0 bar kod
varijante sa aluminijumskom posudom pod pritiskom ili od 8,0 bar kod
varijante sa plasticnom posudom pod pritiskom.

SR
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Upozorenje!

Opasnost od povreda usled rukovanja sigurnosnim ventilom za
smanjenje pritiska

Rukovanje sigurnosnim ventilom za oslobadanje pritiska neée pravilno
odzragiti pistolj s posudom pod pritiskom i posuda pod pritiskom moze
da eksplodira.

— Bilo kakve promene na sigurnosnom ventilu za smanjenje pritiska su
zabranjene i nisu dozvoljene.

11. Odrzavanje i popravke

A

| & DANGER|

Upozorenje!

Opasnost od povreda zbog otpustanja komponenti

Tokom radova na odrzavanju pistolja s posudom pod pritiskom sa
postojecim prikljuékom na dovod komprimovanog vazduha, komponente
se mogu neocekivano olabaviti.

— Pre izvodenja bilo kakvih radova na odrzavanju, prekinite dovod
komprimovanog vazduha do pistolja s posudom pod pritiskom i potpuno
ga odzradite.

Rezervni delovi su dostupni za odrzavanje (pogledajte poglavlje 15).
11.1. Zamenite brzu spojnicu

[:E] Napomena!

Brza spojnica priévr§éena je na poklopac za meSanje pomocu vijéanog
spoja za zatvaranje. Da biste olak3ali otpuStanje brze spojnice, ona se

moze zagrejati suSac¢em na topli vazduh.

Rastavite brzu spojnicu

m Odvijte brzu spojnicu [2-4] sa poklopca za meSanje [2-5] dok drzite
poklopac za meSanje na svom mestu.

Montirajte novu brzu spojnicu

m Premazite brzu spojnicu [2-4] koristec¢i Loctite 276.

m Zavijte brzu spojnicu [2-4] na poklopac za meSanje [2-5] i zategnite je.
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11.2. Zamena nepovratnog profila

Skinite nepovratni ventil

m Odvijte vijak za zaklju€avanje [2-1] sa tela piStolja [2-6].

m Uklonite potisnu oprugu [2-2] i kuglicu [2-3] iz tela piStolja.

Stavite novi nepovratni ventil

m Podmazite potisnu oprugu [2-2] i kuglicu [2-3] SATA mascu za pistolje
(br. art. 48173).

m Stavite potisnu oprugu i kuglicu u telo pistolja [2-6].

m Zavijte vijak za zaklju¢avanje [2-1] u telo pistolja.

11.3. Zamena zaptivke igle

Skinite zaptivku igle
m Odvijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Odvijte krajnji vijak [3-11] sa tela piStolja [3-9].
Kod varijante sa regulatorom koli¢ine
m Odvijte vodicu [1-19] sa kontranavrtkom [2-20] i navrtkom za
regulaciju protoka [1-21] sa tela pistolja [3-9].
m Uklonite obe potisne opruge [3-2] i [3-3] iz tela piStolja.
m Izvucite obojenu iglu [3-10] iz tela piStolja.
m Imbus klju¢em odvijte potisni vijak [3-4] iz tela pistolja i paZljivo ga
uklonite.
m Uklonite potisnu oprugu [3-5] i zaptivku [3-6] iz tela piStolja.
Montirajte novu zaptivku igle
m Podmazite sve pokretne delove SATA mascu za pistolje (br. art. 48173).
m Stavite zaptivku [3-6] u telo pistolja [3-9] tako da konus bude okrenut
prema napred.
m Stavite potisnu oprugu [3-5].
m Zavijte i zategnite potisni vijak [3-4].
m Stavite obojenu iglu [3-10] u telo pistolja.
m Stavite potisne opruge [3-2] i [3-3] na obojenu iglu.
m Zavijte krajnji vijak [3-11] u telo piStolja i zategnite.
Kod varijante sa regulatorom koli¢ine
m Zavijte vodicu [1-19] sa kontranavrtkom [2-20] i navrtkom za
regulaciju protoka [1-21] na telo pistolja [3-9].

11.4. Zamena usisnog ventila

Skinite usisni ventil
m Odvijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13], piStolj s posudom pod
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pritiskom ¢e biti odzraen preko navoja posude.
m Odvijte usisni ventil [3-8] sa tela pistolja [3-9].

Stavite usisni ventil

m Zavijte usisni ventil [3-8] u telo piStolja [3-9].

m Zavijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13]na telo piStolja.
12. Odrzavanje i skladistenje

12.1. Skladistenje

/i\. Oprez!

HOTICE

Materijalna Steta usled nepravilnog skladistenja

Jaka sunceva svetlost i previsoke temperature skladiStenja ¢e oStetiti
plastiénu posudu pod pritiskom.

— Zastitite plasticne posude pod pritiskom od jake sunéeve svetlosti.

— Nemojte da skladistite plastiéne posude pod pritiskom na temperaturi
vecoj od 50 °C.

— Nemojte da uskladistite pistolj dok je napunjen.

— Pistolj treba da bude ociS¢en, osusen i potpuno prazan.

12.2. Ciéenje pistolja i sonde sa posudom pod pritiskom

A Upozorenje!

Opasnost od povreda zbog otpustanja komponenti

Tokom radova na pistolju s posudom pod pritiskom sa postoje¢im
priklju¢kom na dovod komprimovanog vazduha, komponente se mogu
neocekivano olabaviti.

— Pre izvodenja bilo kakvih radova, prekinite dovod komprimovanog
vazduha do pistolja s posudom pod pritiskom i potpuno ga odzracite.
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HOTICE

Oprez!

Materijalna Steta usled nepravilnog €iSéenja

Uranjanje u rastvarace ili sredstva za ¢iScenje ili CiS¢enje u
ultrazvuénom uredaju moze ostetiti piStolj s posudom pod pritiskom.

— Nemojte da stavljate pistolj s posudom pod pritiskom u rastvarace ili
sredstva za CiSéenje.

— Nemojte da distite piStolj s posudom pod pritiskom u ultrazvuénom

uredaju.

m Odvijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolj s posudom pod
pritiskom ce biti odzraen preko navoja posude.

m Napunite posudu pod pritiskom odgovarajué¢im sredstvom za &iS¢enje i
zavijte je na pistol].

m Snazno protresite pistolj sa posudom pod pritiskom.

m Isprskajte pistolj s posudom pod pritiskom pomoéu sonde spojene
preko brze spojnice [1-15] i o€istite spoljaSnjost krpom ili Eetkom za
¢idc¢enje potoplijenom u sredstvo za CiScenje.

m Fenom osusite pistolj s posudom pod pritiskom.

12.3. Ciséenje nepovratnog ventila

Ako nepovratni ventil [1-18] viSe ne radi, mora se skinuti i o€istiti.

m Skinite nepovratni ventil [1-18] (pogledajte poglavlje 11.2).

m Ako nepovratni ventil [1-18] viSe ne radi, mora se skinuti i o€istiti.

m Podmazite oprugu i kuglicu SATA mascu za pistolje (br. art. 48173).
m Stavite nepovratni ventil (pogledajte poglavlje 11.2).

12.4. Ciséenje usisnog ventila

m Odvijte posudu pod pritiskom [1-4]/[1-7]/[1-13], piStolj s posudom pod
pritiskom ¢e biti odzraen preko navoja posude.

m Odvijte usisni ventil [3-8] sa tela pistolja [3-9].

m Ocistite usisni ventil krpom ili Cetkom za ¢iS¢enje potopljenom u
sredstvo za CiSéenje.

m Osusite usisni ventil.

m Zavijte usisni ventil u telo pistolja.

13. Smetnje

U sledecoj tabeli su opisane smetnje, njihovi uzroci i odgovaraju¢e mere
za otklanjanje.

Ako mere za otklanjanje problema ne reSe problem, vratite pistolj s
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posudom pod pritiskom sluzbi za korisnike kompanije SATA. (Adresu
pronadite u poglavlju 14).

Smetnja Uzrok Resenje

Materijal curi iz Zaptivka igle je Zamenite zaptivku

zaptivke igle neispravna. igle [3-6] (pogledajte
poglavlje 11.3)

Nema dovoda Posuda nije pod Povezite je na dovod

materijala pritiskom. komprimovanog
vazduha.

Skinite nepovratni
ventil [1-18], odistite
ga i po potrebi
zamenite (pogledajte
poglavlje 12.3).

Skinite usisni

ventil [3-9], ocistite
ga i po potrebi
zamenite (pogledajte
poglavije 11.4i
poglavlje 12.4).

Skinite brzu spojnicu
[2-4], ocistite je i po
potrebi zamenite

(pogledajte

poglavlje 11.1).
Rasprsivanje je suvise |Ulazni pritisak je Povecajte ulazni
grubo prenizak. pritisak.
Nema materijala Previsok viskozitet Koristite sondu veceg
na mlaznici ili ga je materijala. pre¢nika.
premalo Premali preénik sonde.

Sonda je prljava. Ocistite sondu
(pogledajte poglavlje
12.2).

14. Sluzba za korisnike
Dodatna oprema, rezervni delovi i tehni¢ka podrska dostupni su kod
vasSeg SATA distributera.
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15. Pribor

Br. art.

Oznaka

Broj

16071

Cvrsta sonda za vrata, éelik 1.100 mm duzina, @ 8
mm, sa radijalnom mlaznicom 360°, radijalni mlaz i
prskanje prema napred

1 kom.

196832

Sonda za vrata, ¢elik 150 mm radna duzina, @ 8
mm, sa radijalnom mlaznicom 360°, radijalni mlaz
i prskanje prema napred, sa fleksibilnim crevom za
navodenje 1.000 mm

1 kom.

16139

Venturi kukasta sonda @ 7 mm, sa fleksibilnim crevom
za navodenje, Venturi cevi za prskanje, za Supljine i
povrsinsku primenu

1 kom.

11866

Venturi kukasta sonda @ 5 mm, sa fleksibilnim crevom
za navodenje, Venturi cevi za prskanje, za Supljine i
povrsSinsku primenu

1 kom.

24372

Kukasta sonda @ 5 mm, sa fleksibilnim crevom za
navodenje, kukastom ravnom mlaznicom, za Supljine i
povrsinsku primenu

1 kom.

16113

Plasti¢na sonda, fleksibilna 1.300 mm duzina, @ 8
mm, sa radijalnom mlaznicom 360°, radijalni mlaz i
prskanje prema napred

1 kom.

16105

Plasti¢na sonda, fleksibilna 1.500 mm duzina, @ 6
mm, sa radijalnom mlaznicom 360°, radijalni mlaz

1 kom.

11874

Plastiéna sonda, fleksibilna 1.500 mm duzina, & 6
mm, sa radijalnom mlaznicom 360°, radijalni mlaz,
prskanje dijagonalno napred i nazad

1 kom.

51185

Plasti¢na sonda, polukruta 1.500 mm duzina, & 6
mm, sa radijalnom mlaznicom 360° radijalni mlaz,
prskanje dijagonalno napred i nazad

1 kom.

198762

Okrugla mlaznica sa fleksibilnim crevom za navodenje
(za zastitu podvozja)

1 kom.

206904

Venturi kukasta sonda @ 5 mm, komplet kukaste
mlaznice 300 mm duzina, sa fleksibilnim crevom
za navodenje, Venturi cevi za prskanje, za Supljine i
povrsinsku primenu

1 kom.
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Br. art. |Oznaka Broj

25486 |Okrugla mlaznica za povrSinsku primenu i zastitu 1 kom.
podvozja

16170 |Brza spojnica 1 kom.

16. Rezervni delovi
16.1. HRS sa aluminijumskom posudom pod pritiskom

Br. art. |Oznaka Broj
[4-1] 208 Obojena navrtka za regulaciju 1 kom.
[4-2] 182* Kontranavrtka 1 kom.
[4-3] 11460* |Vazdusni klip 1 kom.
[4-4] 11494  |Bregasta Sipka, komplet sa O-prstenom 1 b3
[4-5] 133983 |Prikljuak za vazduh 1/4” (muski navoj) 1 kom.
[4-6] 3426* [Sigurnosna podloska 1 kom.
[4-7] 12591* |U-zasun 1 kom.
[4-8] 157305 |ZasStita okidaca 1 kom.
[4-9] 8300 Usponska cev HRS 1 kom.
[4-10] |68890* |Ventil, komplet 1 kom.
[4-11] 15438** |Pakovanje igala 1 kom.
[4-12] |41806 |Posuda pod pritiskom, 1 L, aluminijumska |1 kom.
[4-13] 8318*  |Zaptivni prsten 1 kom.
[4-14] 8359 Brza spojnica 1 kom.
[4-15] 11510 Poklopac za meSanje 1 kom.
[4-16] |38034 |lgla za regulaciju koli¢ine, komplet sa 1 kom.

navlakom za iglu.

[4-17] 11502 |lgla, komplet sa navlakom za iglu. 1 kom.
[4-18] 11445* |Potisna opruga za vazdusne klipove 1 kom.
[4-19] 11544* |Potisna opruga za iglu 1 kom.
[4-20] |53082* |O-prsten 12 mm x2 mm, perbunan 1 kom.
[4-21] |11437* |Krajnji vijak 1 kom.
[4-22] |10322 |Vodica 1 kom.

161158 |Komplet za popravku HRS-a 1 kom.

*  Dostupno samo u kompletu za popravku 161158

** Dostupno kao servisna jedinica
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16.2. HRS sa plasticCnom posudom pod pritiskom

Br. art. |Oznaka Broj
[5-1] 208 Obojena navrtka za regulaciju 1 kom.
[5-2] 182* Kontranavrtka 1 kom.
[5-3] 11460* |Vazdu$ni klip 1 kom.
[5-4] 11494  |Bregasta Sipka, komplet sa O-prstenom 1 kom.
[5-5] 133983 |Prikljuak za vazduh 1/4” (muski navoj) 1 kom.
[5-6] 3426* [Sigurnosna podloska 1 kom.
[5-7] 12591* |Valjak 1 kom.
[5-8] 157305 |Zastita okidaca 1 kom.
[5-9] 226324 |Usponska cev HRS 1 kom.
[5-10] [68890* |Ventil, komplet 1 kom.
[5-11] 15438** |Pakovanje obojenih igala 1 kom.
[5-12] na zahtev |Posuda pod pritiskom, 1 L, plasticha 1 kom.
[5-13] 8318* Ravna zaptivka 1 kom.
[5-14] |228007 |Adapter posude pod pritiskom 1 kom.
[5-15] |8359 Brza spojnica 1 kom.
[5-16] 11510 |Poklopac za meSanje 1 kom.
[5-17] |38034 |lgla u boji za regulaciju koli¢ine, komplet sa|1 kom.

navlakom za iglu

[5-18] 11502 |Igla u boji, komplet sa navlakom za iglu 1 kom.
[5-19] 11445* |Potisna opruga za vazdusne klipove 1 kom.
[5-20] 11544* |Potisna opruga za iglu 1 kom.
[6-21] |53082* |O-prsten 12 mm x 2 mm, prebunan 1 kom.
[6-22] |11437* |Krajnji vijak 1 kom.
[6-23] |10322 |Vodica 1 kom.

161158 |Komplet za popravku HRS-a 1 kom.
*  Dostupno samo u kompletu za popravku 161158 ** Dostupno kao servisna jedinica
16.3. HRS-E

Br. art. {Oznaka Broj
[6-1] 208 Navrtka za regulaciju 1 kom.
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Br. art. |Oznaka Broj
[6-2] 11163 |lgla u boji za regulaciju koli¢ine, komplet sa|1 kom.
navlakom za iglu
[6-3] 11460* |Vazdus$ni klip 1 kom.
[6-4] 11494  |Bregasta Sipka, komplet sa O-prstenom 1
komplet
[6-5] 133983 |Priklju¢ak za vazduh 1/4” (muski navoj) 1 kom.
[6-6] 3426* [Sigurnosna podloska 1 kom.
[6-7] 12591* |U-zasun 1 kom.
[6-8] 157305 |Zastita okidaca 1 kom.
[6-9] 95190 |Usponska cev HRS-E 1 kom.
[6-10] |95208 |Disk 1 kom.
[6-11] 68890* |Ventil, komplet 1
komplet
[6-12] |15438** |Pakovanje igala za farbanje 1
komplet
[6-13] 11973 Posuda pod pritiskom, aluminijumska 1 kom.
[6-14] 54049* |(Zaptivni prsten 4 kom.
[6-15] 8359 Brza spojnica 1 kom.
[6-16] 11510 |Poklopac za meSanje 1 kom.
[6-17] 17111 Sigurnosni ventil 1 kom.
[6-18] 11445* |Potisna opruga za vazdusne klipove 1 kom.
[6-19] 11544* |Potisna opruga za iglu za farbanje 1 kom.
[6-20] |53082* |O-prsten 12 mm x2 mm, prebunan 1 kom.
[6-21] 10322 |Vodica 1
komplet
[6-22] 182~ Kontranavrtka 1 kom.
161158 |Komplet za popravku HRS-a 1

komplet

*  Dostupno samo u kompletu za popravku 161158

** Dostupno kao servisna jedinica




Upustvo za upotrebu SATA HRS [SR

17. EU izjava o uskladenosti
Trenutno vazecu izjavu o uskladenosti mozete pronaci na:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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Najprv si precitajte!

Pred uvedenim do prevadzky si uplne a dékladne preditajte tento navod

na pouzitie. Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a upozornenia na rizika!

Tento navod na pouzitie vzdy uschovajte pri vyrobku alebo na mieste,
ktoré je vzdy a kazdému pristupné!

1. VSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje dolezité informacie o prevadzke strie-
kacej piStole s nadobkou SATA HRS, v dalSom nazvana striekacia pistol' s
nadobkou. Tiez je popisana obsluha, starostlivost, udrzba ako aj odstra-
fovanie poruch.

1.2. Cielova skupina
Tento navod na pouzitie je uréeny pre zaskoleny personal v autoservisoch
na konzervacné a Cistiace prace.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj ndrodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

(%))
P
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1.4. Nahradné diely, diely prislusenstva a rychlo opotrebitel-
né diely

Zasadne treba pouZzivat iba originalne nahradné diely, diely prisluSenstva
a rychlo opotrebitelné diely spolo¢nosti SATA. Diely prislusenstva, ktoré
neboli dodané spolo¢nostou SATA, nie su odsku$ané a ani schvalené. Za
Skody, ktoré vznikli pouzivanim neschvalenych nahradnych dielov, dielov
prislusenstva a rychlo opotrebitelnych dielov, spoloénost SATA neprebera
Ziadne rucenie.

1.5. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spolo¢énost’ SATA nerugéi pri

m nedodrziavani navodu na obsluhu.

m nasadeni nevyskoleného personalu.

pouzivani produktu v rozpore s tucelom.

nepouzivani osobnych ochrannych prostriedkov.

nepouzivani originalnych dielov prisluSenstva a nahradnych dielov.
svojvolnych prestavbach alebo technickych zmenach.

Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie.

razovom zatazeni netypickom pre pouzivanie.

nedovolenych montaznych a demontaznych pracach.

2. Bezpecnostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie méze viest k funkg-
nym porucham alebo méze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

2.1. Poziadavky na personal

Striekaciu pistol' s nadobkou mézu pouzivat' len skuseni odborni zamest-
nanci a zaSkoleny personal, ktory tento navod na pouZitie Uplne precitali a
porozumeli mu. Striekaciu piStol' s nadobkou nepouzivajte pri Unave alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

2.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani striekacej piStole s nadobkou ako aj pri €isteni a udrzbe
vzdy pouZzivajte dovolenu ochranu dychania, o€i, sluchu, vhodné ochran-
né rukavice, pracovny odev a bezpe€nostné rukavice.

2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu
Striekacia pistol' s nadobkou je povolena pre pouzivanie/uloZenie v
priestoroch s nebezpefenstvom vybuchu Ex zény 1 a 2. Je nutné zohlad-
nit znac¢ku produktu.
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2.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Pred kazdym pouzitim striekacej piStole s nadobkou vykonajte skisku
funkcie a tesnosti.

m Tlakovu nadobku vizualne skontrolujte na poSkodenia alebo deforma-
cie.

m Striekaciu pistol s nadobkou nikdy nepouzivajte poSkodenu alebo v
neuplnom stave.

m Plastovu tlakovu nadobku zasadne vymerite po 2 ro€nom pouzivani.

m Poskodenu striekaciu piStol' s nadobkou okamzite vyradte z prevadzky
a odpojte od siete stlateného vzduchu.

m Dodrziavajte bezpecnostné predpisy.

Cistiace prostriedky na istenie striekacej pistole s nadobkou

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo Iuhy
na Cistenie striekacej piStole s nadobkou.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

m Cistiace prostriedky konzultujte s vyrobcom pouzitej chemikalie.

Spracovanie prostriedkov

m Pri spracovani Cistiacich prostriedkov, napriklad ako je Cistiaci prostrie-
dok vyfukovych systémov na vozidle. pouzivajte iba variant s plastovou
tlakovou nadobkou.

m Pri spracovani konzervaénych prostriedkov ako je napriklad vosk alebo
ochrana spodku vozidla uprednostnite prevedenie s hlinikovou tlakovou
nadobkou.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vylu€ne origindlne nahradné diely resp. prisluSenstvo SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia po€as prevadzky striekacej pistole s
nadobkou bezpecéne znasat o€akavané tepelné, chemické a mechanic-
ké namahania.

m Hadice pod tlakom moZzu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit’ zranenia. Pred uvolnenim hadice vZzdy Uplne odvzdusnite.

Miesto pouzitia

m Striekaciu pistol' s nadobkou nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov
vznietenia ako su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické
zariadenia nezabezpecené proti vybuchu.

SK
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VSeobecné udaje

m Striekaciu pistol' s nadobkou nesmerujte nikdy na Zivé tvory.

m DodrzZiavajte miestne bezpecnostné predpisy, predpisy prevencie pred
urazmi, pracovno bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu Zivot-
ného prostredia.

m Dodrziavajte predpisy Urazovej prevencie BGR 500.

3. Pouzitie
Pouzivanie podla uréenia
Striekacie piStole s nadobkou slUzia na nanasanie a prepravu Cistiacich a

konzervacnych prostriedkov cez systém hubic na plochy alebo do dutych
priestorov.

Pouzitie v rozpore s uréenim
Pouzitie v rozpore s uréenim je pouzitie striekacej pistole s nadobkou na
nanasanie farieb a lakov.

4. Popis

Striekacia pistol' s nadobkou sa pripaja cez vsuvku a vzduchovu hadicu
na siet' stlateného vzduchu. Stlacenim packy sa stlaceny vzduch vedie
cez spatny ventil do tlakovej nadobky. Pretlak tla¢i materiél cez ponornu
trubicu k zmieSavacej hlavici. V zmieSavacej hlavici sa dalSou cestou
vzduchu zmie8a striekaci vzduch a material. Zmes vzduchu a materiélu
sa vedie cez rychlospojku k hubici a v zavislosti na pouzitej hubici sa jem-
ne rozprasi.

5. Obsah dodavky

m Striekacia pistol' s nadobkou, podla prevedenia s/bez regulacie mnoz-
stva

m Tlakova nadobka, podla prevedenia

m Rézne systémy hubic, podfa prevedenia

6. Zlozenie

Striekacia pistol' s nadobkou

[1-1] Variant HRS-E [1-9] Teleso pistole

[1-2] Priruba tlakovej nadobky [1-10] Ihla na farbu
HRS-E [1-11] Packa

[1-3] Ponorna trubica HRS-E [1-12] Pripojenie vzduchu

[1-4] Tlakova nadobka HRS-E [1-13] Tlakova nadobka, hlinik
[1-5] Adaptér tlakovej nadobky [1-14] Ponorna trubica

[1-6] Ponorna trubica [1-15] Rychlospojka

[1-7] Tlakova nadobka, plast [1-16] ZmieSavacia hlavica
[1-8] Spodny prstenec [1-17] Poistny ventil



[1-18] Spatny ventil
[1-19] Vodiace puzdro

7. Technické udaje

Navod na pouzitie SATA HRS FSK

[1-20] poistna matica
[1-21] Matica regulacie mnozstva

Nazov

Variant s plastovou tlako-

vou nadobou

Priemerny tlak striekania 4,0 bar—6,0| 58 psi — 87 psi
bar
max. tlak striekania 6,0 bar 87 psi
max. teplota nanaSaného materialu 50 °C 122 °F
Spotreba vzduchu pri 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Priemer dyzy 1,5 mm 1.5 mm
Zavit privodu vzduchu 1/4" vonkajsi 1/4* male
zavit thread
Hmotnost variant HRS bez regulacie 101049 35.6 oz.
mnoZstva

Nazov Variant s hlinikovou tlako-

vou nadobou

Priemerny tlak striekania 4,0 bar - 8,0| 58 psi—- 116

bar psi

max. tlak striekania 10,0 bar 145 psi

max. teplota nanasaného materialu 80 °C 176 °F

Spotreba vzduchu pri 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Priemer dyzy 1,5 mm 1.5 mm

Zavit privodu vzduchu 1/4* vonkajsi 1/4“ male

zavit thread

Hmotnost variant HRS bez regulacie 920 g 32.5 oz.
mnoZstva

Hmotnost variant HRS s regulaciou 940 g 33.2 oz.
mnozstva
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Nazov Variant s hlinikovou tlako-

vou nadobou

45.9 oz.

Hmotnost variant HRS-E s regulaciou 1300g¢g

mnozstva

9. Prvé uvedenie do prevadzky

Striekacia pistol' s nadobkou je Uplne zlozena a dodava sa pripravena na
prevadzku.

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenie striekacej pistole s nadobkou

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5)

A

Varovanie!
| i DANGER |

Nebezpecéenstvo vybuchu

V pripade pouzitia nevhodnych hadic stlaceného vzduchu méze dojst k
vybuchu.

— Pouzivajte len rozpustadlam odolné, antistatické, neposkodené,
technicky bezchybné tlakové vzduchové hadice s trvalou pevnostou

v tlaku minimalne 20,0 bar, vnutornym priemerom minimalne 9 mm a
zvodovym odporom < 1MOhm, ako napriklad vzduchova hadica SATA
(Tov. €. 53090).

[:E Upozornenie!

Pouzite pripojku stlaceného vzduchu s vonkajsim zavitom 1/4” alebo
vhodnu vsuvku SATA.
Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch, napr. Cistite ho SATA filtrom 484

(Tov.&. 92320).

m Skontrolujte vSetky skrutky na pevné ulozenie.
m Privod stlaéeného vzduchu pripojte na privod vzduchu [1-12].

10. Riadna prevadzka
Pred pouzitim striekacej pistole s nadobkou musite odsuhlasit' s vyrob-
com vhodnost pouzitych Cistiacich a konzervacnych prostriedkov.
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10.1. Prevadzka

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia vyskakujucou hubicou

V désledku vystupujuceho materialu spolu so stlacéenym vzduchom
mézu hubice vyskodit’ a sposobit zranenia.

— Pred stlacenim packy hubice drzte pevne a zabezpedte proti udiera-

VAN

HOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnymi &istiacimi prostriedkami pri
Cisteni striekacej pistole s nadobkou

Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie striekacej pisto-
le s nadobkou méze dojst k jej posSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6 — 8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzité Cistiace prostriedky konzultujte s vyrobcom pouzitej chemika-
lie.

[:E] Upozornenie!

Pri spracovani Cistiacich prostriedkov pouZivajte vylu€éne plastovu na-
dobku.

Pri spracovani konzervaénych prostriedkov pouZivajte prednostne hlini-
kovu tlakovu nadobku.

m Vyskrutkujte tlakovd nadobku [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Tlakovu nadobku napliite materidlom.
Variant HRS-E
m D6zu s materialom vlozte do tlakovej nadobky.
m Ponornu trubica [1-3] vlozte do d6zy s materialom.
m Priskrutkujte tlakovu nadobku.
m Prislusnu hubicu pripojte pomocou rychlospojky [1-15].
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m Striekaciu pistol' s nadobkou pripojte cez privod vzduchu [1-12] na siet
stlaeného vzduchu

m Striekaciu pistol s nadobkou spustite stlacenim packy [1-11].

m Po kazdom pouziti striekaciu pistol' s nadobkou a hubicu vygistite (vid
kapitolu 12.2).

10.2. Kontrola prudu striekania

Pre zabezpeclenie bezchybného prudu striekania, musi sa prud pravi-
delne kontrolovat spolu s hubicou. M6Ze sa to kontrolovat striekanim na
papier alebo iny vhodny podklad. Obraz nastreku musi mat rovhomerné
rozdelenie materialu, ktory je obklopeny popraskom hmly. V pripade ne-
spravneho obrazu nastreku hubicu vydcistite (vid' kapitolu 12.2) resp. pri-
spodsobte vstupny tlak (vid kapitolu 7).

10.3. Nastavenie prudu striekania (len u variantu s regula-

ciou mnozstva)

Pomocou matice regulacie mnozstva [1-21] je mozné nastavit mnozstvo

prudu materialu a tym prud striekania. Tento sa nastavi v zavislosti na

viskozite pouzitého materialu. U materialov s vysokou viskozitou musi

sa spravidla regulacia mnozstva vyto it viac, nez u materialov s nizkou

viskozitou.

m Otacanim dofava matice regulacie mnozstva [1-21] sa zvySuje prietok
materialu.

m Otacanim doprava matice regulacie mnozstva [1-21] sa zniZuje prietok
materialu.

m Prislusné nastavenie zaistite poistnou maticou [1-20].

10.4. Doplnenie materialu

Demontaz tlakovej nadobky

m Odstavte privod vzduchu k striekacej pistole s nadobkou.

m Odskrutkujte tlakovu nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom suCasne od-
vzdu$nite striekaciu pistol' s nadobkou cez zavit nadobky .

m Tlakovu nadobku napliite materialom.
Variant HRS-E
m D6zu s materialom vloZte do tlakovej nadobky [1-4].

Montaz tlakovej nadobky

m Priskrutkujte tlakovu nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Striekaciu pistol s nadobkou odvzdus$nite.
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10.5. Bezpe€nostny pretlakovy ventil
Podla variantu je striekacia pistol s nadobkou vybavena s bezpenost-
nym pretlakovym ventilom. Tento ventil automaticky odvzdu$riuje strie-
kaciu pistol od tlaku 10,0 bar v pripade variantu s hlinikovou tlakovou

nadobkou resp. od tlaku 8,0 bar v pripade variantu s plastovou tlakovou
nadobkou.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia pri manipulacii s bezpeénostnym pretla-
kovym ventilom

Manipulacia s bezpeénostnym pretlakovym ventilom neodvzdusni sprav-
ne striekaciu pistol s nadobkou a moéze déjst k jej vybuchu.

— Akékolvek zmeny na bezpe&nostnom pretlakovom ventile su zakaza-
né a nepripustné.

11. Udrzba a opravy

A

& DANGER |

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenymi suc¢ast'ami

Pocas udrzbarskych prac na striekacej pistole s nadobkou s pripojkou
na siet stlateného vzduchu mézu sa neocakavane uvolnit su€asti.

— Striekaciu pistol s nadobkou pred vSetkymi udrzbarskymi pracami
odpojte od siete stlaeného vzduchu a Uplne odvzdus$nite.

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 15).

11.1. Vymena rychlospojky

[:E] Upozornenie!

Rychlospojka je pomocou poistnej skrutky upevnena na zmieSavaciu

hlavicu. Rychlospojka sa m6ze jednoducho uvolnit, ked sa zahreje susi-
¢om na vlasy.

Demontaz rychlospojky
m Rychlospojku [2-4] odskrutkujte od zmieSavacej hlavice [2-5] pritom
zmieSavacou hlavicou pOsobte v protismere.
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Montaz rychlospojky
m Rychlospojku [2-4] navihdite s Loctite 276.
m Rychlospojku [2-4] priskrutkujte na zmieSavaciu hlavicu [2-5] a dotiahnite.

11.2. Vymena spatného ventila

Demontaz spatného ventila

m Uzavieraciu skrutku [2-1] odskrutkujte od telesa pistole [2-6].

m Odoberte pruzinu [2-2] a gulku [2-3] z telesa pistole.

Montaz nového spiatného ventila

m Pruzinu [2-2] a gulku [2-3] namazte s tukom na piStole SATA (Tov. €.
48173).

m Pruzinu a gulku vlozte do telesa pistole [2-6] .

m Uzavieraciu skrutku [2-1] zaskrutkujte do telesa pistole.

11.3. Vymena tesnenia ihly

Demontaz tesnenia ihly

m Vyskrutkujte tlakovd nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13].

m UkoncCujucu skrutku [3-11] odskrutkujte z telesa pistole [3-9].
Pri variante s regulaciou mnozstva materialu
m Vyskrutkujte vodiace puzdro [1-19] s poistnou maticou [2-20] a mati-

cou regulacie mnozstva [1-21] z telesa pistole [3-9].

m Odoberte obe pruziny [3-2] a [3-3] z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite ihlu na farbu [3-10].

m Pomocou inbusového klu€a vyskrutkujte pritlacnu skrutku [3-4] z telesa
piStole a opatrne vyberte.

m Odoberte pruzinu [3-5] a tesnenie [3-6] z telesa pistole.

Montaz tesnenia ihly

m VSetky pohyblivé ¢asti natrite tukom na pistole SATA (Tov. €. 48173).

m Tesnenie [3-6] s kuzelom smerom dopredu vlozte do telesa pistole
[3-9].

m Vlozte pruzinu [3-5].

m Priskrutkujte a dotiahnite pritlacna skrutku [3-4] .

m |hlu na farbu [3-10] vliozte do telesa pistole.

m Obe pruziny [3-2] a [3-3] zalozte na ihlu na farbu.

m Ukoncujucu skrutku [3-11] zaskrutkujte do telesa pistole a dotiahnite.

Pri variante s regulaciou mnozstva materialu
m Zaskrutkujte vodiace puzdro [1-19] s poistnou maticou [2-20] a mati-
cou regulacie mnozstva [1-21] do telesa pistole [3-9].
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11.4. Vymena privodného ventila

Demontaz privodného ventila

m Odskrutkujte tlakovd nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom su¢asne od-
vzdusnite striekaciu piStol s nadobkou cez zavit nadobky .

m Privodny ventil [3-8] odskrutkuijte z telesa pistole [3-9].

Montaz privodného ventila
m Privodny ventil [3-8] naskrutkujte do telesa pistole [3-9].
m Priskrutkujte tlakova nadobku [1-4]/[1-7]1/[1-13] na teleso pistole.

12. Starostlivost’ a skladovanie
12.1. Skladovanie

& Pozor!

HOTICE

Skody spdsobené nespravnym skladovanim

Silné slnecné ziarenie a vysoké teploty skladovania poskodia plastovu
tlakovi nadobku.

— Plastovu tlakova nadobku chrarite pred silnym slneénym Zziarenim.
— Plastovu tlakovi nadobku neskladuijte pri teplote nad 50 °C.

— Neskladujte naplnenu pistol.

— Pistol uschovajte vyc€istenu, suchu a vyprazdnenu.

12.2. Cistenie striekacej pistole s nadobkou a hubice

A Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenymi sucéast’ami

Pocas prac na striekacej pistole s nadobkou s pripojkou na siet stlace-
ného vzduchu mézu sa neoCakavane uvolnit sucasti.

— Striekaciu pistol s nadobkou pred vSetkymi pracami odpojte od siete

stlaeného vzduchu a Uplne odvzdusnite.
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/N

HOTICE

Pozor!

Skody sposobené nespravnym éistenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Cistiaceho prostriedku alebo Eistenie
ultrazvukovou ¢istiCkou méze poskodit' teplovzdusnu pistof.

— Striekaciu pistol s nadobkou nedavajte do rozpustadla alebo Cistiace-
ho prostriedku.

— Striekaciu pistol s nadobkou necistite ultrazvukovou EistiCkou.

m Odskrutkujte tlakovd nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom su¢asne od-
vzdus$nite striekaciu piStol s nadobkou cez zavit nadobky .

m Tlakovu nadobku napliite vhodnym Cistiacim prostriedkom a priskrutkuj-
te na striekaciu pistol s nadobkou.

m Striekaciu pistol s nadobkou silne potraste.

m Striekaciu pistol s nadobkou cez pripojenu hubicu a cez rychlospojku
[1-15] vystriekajte do Cista a s handri¢kou navlh&enou Cistiacim pro-
striedkom alebo Stetcom zvonka vydcistite.

m Striekaciu pistol s nadobkou vyfukajte do sucha.

12.3. Cistenie spiatného ventila

Ak spatny ventil [1-18] uz nie je funkény, musi sa demontovat a vycistit.

m Demontujte spatny ventil [1-18] (vid kapitolu 11.2).

m Pruzinu [2-2] a gulku [2-3] d6kladne vycistite vhodnym Cistiacim pro-
striedkom.

m Pruzinu a gulku natrite tukom na pistole SATA (Tov. €. 48173).

m Zabudujte spatny ventil (vid kapitolu 11.2).

12.4. Cistenie privodného ventila

m Odskrutkujte tlakovi nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom sucasne od-
vzdus$nite striekaciu pistol' s nadobkou cez zavit nadobky .

m Privodny ventil [3-8] odskrutkujte z telesa pistole [3-9].

m Privodny ventil vycistite s handri¢kou namocenou do Cistiaceho pro-
striedku alebo so Stetcom.

m Privodny ventil vyfukajte do sucha.

m Privodny ventil naskrutkujte do telesa pistole.

13. Poruchy

V nasledujucej tabulke su popisané poruchy, ich pri€ina a prislusné opat-
renia na napravu.

Ak nie je mozné odstranit poruchy popisanymi opatreniami, poslite strie-
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kaciu pistol' s nadobkou na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA. (Adresa
je uvedena v kapitole 14).

Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Material unika z tesne-
nia materialu

Chybné tesnenie ma-
terialu.

Demontujte tesnenie
materialu [3-6] (vid
kapitolu 11.3)

Nie je preprava ma-
terialu

Do tlakovej nadobky
neprichadza vzduch.

Pripojte na siet stlace-
ného vzduchu.

Demontujte spatny
ventil [1-18], vyCistite a
pripadne vymerite (vid
kapitolu 12.3).

Demontujte privodny
ventil [3-9], vycistite a
pripadne vymerite (vid
kapitolu 11.4 a kapito-
lu12.4).

Rychlospojku [2-4]
demontujte, vycistite a
pripadne vymerte (vid
kapitolu 11.1).

Velmi hrubé rozpraso-
vanie

Nizky vstupny tlak.

Zvyste vstupny tlak.

V dyze Ziaden alebo
malo materialu

Viskozita materialu je
velmi vysoka.

Priemer hubice je vel-
mi maly.

Pouzite hubicu s vac-
Sim priemerom.

Hubicu vydistite.

Vyc¢istite hubicu (vid’

kapitolu 12.2).

14. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technickl podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.
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Vyr. €.

Nazov

Pocet

16071

Tuha dverova hubica, ocel 1 100 mm dlha, @ 8 mm,
s radialnou dyzou 360° radialny prud striekajuci sme-
rom dopredu

1 ks

196832

Dverova hubica, ocel 150 mm pracovna dizka, @ 8
mm, s radialnou dyzou 360° radialny prud a strieka-
juca smerom dopredu, s flexibilnou vodiacou hadicou
1 000 mm

1 ks

16139

Venturiho ohnuta hubica @ 7 mm, s flexibilnou vodia-
cou hadicou, Venturiho striekacia trubica, pre duté
priestory a ploSné aplikacie

1 ks

11866

Venturiho ohnuta hubica @ 5 mm, s flexibilnou vodia-
cou hadicou, Venturiho striekacia trubica, pre duté
priestory a plosné aplikacie

1 ks

24372

Ohnuta hubica @ 5 mm, s flexibilnou vodiacou hadi-
cou, ohnuta plochy dyza, pre duté priestory a plosné
aplikacie

1 ks

16113

Nylonova hubica, flexibilna 1 300 mm dlha, @ 8 mm, s
radialnou dyzou 360° radialny prud a striekajuica sme-
rom dopredu

1 ks

16105

Nylonova hubica, flexibilna 1 500 mm dlha, @ 6 mm, s
radialnou dyzou 360° radialny prud

1 ks

11874

Nylonova hubica, flexibilna 1 500 mm dlha, @ 6 mm, s
radialnou dyzou 360° radialny prud, Sikma striekajica
dopredu a dozadu

1 ks

51185

Nylonova hubica, polotuhd 1 500 mm dlha, @ 6 mm,
s radialnou dyzou 360° radialny prud a Sikma strieka-
juca dopredu a dozadu

1 ks

198762

Dyza s kruhovym rozstrekom s flexibilnou vodiacou
hadicou (pre ochrana spodku vozidla)

1 ks

206904

Venturiho ohnuta hubica @ 5 mm, ohnuta dyza kom-
plet v dizke 300 mm, s flexibilnou vodiacou hadicou,
Venturiho striekacia trubica, pre duté priestory a plos-
né aplikacie

1 ks

25486

Dyza s kruhovym rozstrekom pre plo$né aplikacie a
ochranu spodku vozidla

1 ks
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Vyr. €. |Nazov Pocet
16170 |Rychlospojka 1 ks
16. Nahradné diely
16.1. HRS s hlinikovou tlakovou nadobkou
Vyr. €. |Nazov Pocet
[4-1] 208 Regulacna matica farby 1 ks
[4-2] 182* poistna matica 1 ks
[4-3] 11460* |Vzduchovy piest 1 ks
[4-4] 11494  |Vackova ty¢, komplet s O-kruzkom 1 suUpra-
va
[4-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vonkajsi zavit) 1ks
[4-6] 3426* |Poistna podlozka 1 ks
[4-7] 12591* |Kolik strmena 1 ks
[4-8] 157305 |Jazycek spuste 1 ks
[4-9] 8300 Ponornu trubica HRS 1 ks
[4-10] |68890* [(Ventil, komplet 1 supra-
va
[4-11] 15438** |bali¢ek ihiel na farbu 1 supra-
va
[4-12] |41806 |Tlakova nadobka, 11, hlinik 1 ks
[4-13] |8318* |Tesniaci krizok 1 ks
[4-14] |8359 Rychlospojka 1 ks
[4-15] 11510 |ZmieSavacia hlavica 1 ks
[4-16] |38034 |lhla na farbu pre regulaciu mnozstva, kom- |1 supra-
plet s puzdrom ihly va
[4-17] 11502 Ihla na farbu, komplet s puzdrom 1 supra-
va
[4-18] 11445* |pritlacna pruzina vzduchového piesta 1 ks
[4-19] 11544 |Pritlacné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[4-20] |53082* |O-krdzok 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[4-21] |11437* |Ukoncujuca skrutka 1ks
[4-22] |10322 |Vodiace puzdro 1ks
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Vyr. €. |Nazov Pocet
161158 |[Suprava na opravy HRS 1 sUpra-
va
*  Mozno obdrzat len so stpravou na opravy 161158 ** Mozno obdrzat ako servisnu jednotku
16.2. HRS s plastovou tlakovou nadobkou
Vyr. ¢. |Nazov Pocet
[5-1] 208 Regulacna matica farby 1 ks
[5-2] 182* poistna matica 1 ks
[5-3] 11460* |Vzduchovy piest 1 ks
[5-4] 11494  |Vackova ty¢, komplet s O-kruzkom 1 suUpra-
va
[5-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vonkajsi zavit) 1 ks
[5-6] 3426* |Poistna podlozka 1 ks
[5-7] 12591* |Kladka 1ks
[5-8] 157305 |[Jazycek spuste 1 ks
[5-9] 226324 |Ponornu trubica HRS 1 ks
[5-10] |68890* [Ventil, komplet 1 supra-
va
[5-11] 15438** |baliek ihiel na farbu 1 supra-
va
[5-12] ga pozia- |Tlakova nadobka, 1|, plast 1ks
anie
[5-13] 8318* Ploché tesnenie 1 ks
[5-14] |228007 |Adaptér tlakovej nadobky 1 ks
[5-15] 8359 Rychlospojka 1 ks
[5-16] 11510 [ZmieSavacia hlavica 1 ks
[5-17] |38034 |[lhla na farbu pre regulaciu mnozstva, kom- |1 supra-
plet s puzdrom ihly va
[5-18] 11502 |ihla na farbu, komplet s puzdrom 1 suUpra-
va
[5-19] 11445* |pritlacna pruzina vzduchového piesta 1 ks
[5-20] 11544 |Pritlacné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[5-21] |53082* |O-kruzok 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
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Vyr. €. |Nazov Pocet
[5-22] 11437* |Ukoncujuca skrutka 1 ks
[5-23] 10322 |Vodiace puzdro 1 ks
161158 |[Suprava na opravy HRS 1 supra-
va
*  Mozno obdrzat len so stpravou na opravy 161158 ** Mozno obdrzat ako servisnu jednotku
16.3. HRS-E
Vyr. ¢. |Nazov Pocet
[6-1] 208 Regulaéna matica farby 1 ks
[6-2] 11163 Ihla na farbu pre regulaciu mnozstva, kom- |1 stpra-
plet s puzdrom ihly va
[6-3] 11460* |Vzduchovy piest 1 ks
[6-4] 11494  |Vackova ty¢, komplet s O-kruzkom 1 sUpra-
va
[6-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vonkajSi zavit) 1 ks
[6-6] 3426* |Poistna podlozka 1 ks
[6-7] 12591* |Kolik strmefia 1 ks
[6-8] 157305 |Jazycek spuste 1 ks
[6-9] 95190 |Ponorna trubica HRS-E 1 ks
[6-10] |95208 |Podlozka 1ks
[6-11] 68890* |[Ventil, komplet 1 supra-
va
[6-12] |15438* |baliCek ihiel na farbu 1 supra-
va
[6-13] |11973 |Tlakova nadobka, hlinik 1 ks
[6-14] |54049* |Tesniaci kruZok 4 ks
[6-15] 8359 Rychlospojka 1 ks
[6-16] 11510 |ZmieSavacia hlavica 1 ks
[6-17] 17111 Poistny ventil 1 ks
[6-18] 11445* |pritlacna pruzina vzduchového piesta 1 ks
[6-19] 11544* |Pritlatné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[6-20] |53082* |O-krdzok 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks

519



SK' Navod na pouzitie SATA HRS

520

Vyr. €. |Nazov Pocet
[6-21] 10322 |Vodiace puzdro 1 supra-
va
[6-22] 182* poistna matica 1 ks
161158 |Suprava na opravy HRS 1 supra-
va

*  Mozno obdrzat len so stpravou na opravy 161158

** Mozno obdrzat ako servisnu jednotku

17. EU vyhlasenie o zhode
Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

Of£30

B
[=

www.sata.com/downloads
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AD

Preberite najprej!

Pred uporabo skrbno in v celoti preberite to navodilo za obratovanje.
Upostevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu,
ki je vedno dostopno vsem!

1. Splo$ne informacije

1.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-
vanja pistole s tla¢no posodo SATA HRS, v nadaljevanju imenovane pistol
s tlaéno posodo. Prav tako bodo opisane dejavnosti, kot so uporaba,
nega, vzdrzevanje, CiS€enje in odpravljanje moten;.

1.2. Ciljna skupina
To navodilo je namenjeno usposobljenemu osebju v delavnicah za popra-
vilo osebnih vozil za namene konzerviranja in Cistilnih del.

1.3. Prepreéevanje nesreé

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.4. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli

Naceloma je treba uporabljati samo originalne nadomestne dele, pribor in
obrabne dele proizvajalca SATA. Pribor, ki ga podjetje SATA ni dobavilo,
ni preverjeno in ni odobreno. Za Skodo, ki bi nastala zaradi uporabe neo-
dobrenih nadomestnih delov, pribora in obrabnih delov, podjetije SATA ne
prevzema nobene odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splo$ni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodil za uporabo

m uporabi neSolanega osebja

m nenamenski uporabi izdelka

m neuporabi osebne zasc¢itne opreme

m neuporabi originalnega pribora in nadomestnih delov

m samovoljnih predelavah ali tehni¢nih spremembah
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m Obi¢ajna izraba/obraba.
m obremenitvi zaradi udarcey, ki je tipicna za uporabo
m nedopustni montazi in demontazi

2. Varnostni napotki

Prebrati in upoStevati je treba vse napotke v nadaljevanju. NeupoStevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzro¢i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, vse do smrti.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo s tlacno posodo smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in
usposobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obra-
tovanje. PiStole s tlan¢o posodo ne uporabljajte, e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali zdravil.

2.2. Osebna zas¢itna oprema

Pri uporabi pistole s tlano posodo ter pri njenem ¢&iS€enju in vzdrzevanju
zmeraj uporabljajte predpisano za$cito za dihala, vid in sluh ter nosite
primerne zascitne rokavice, delovna oblacila in varnostno obutev.

2.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija

Pistola s tlatno posodo je odobrena za uporabo/shranjevanje v eksplozij-
sko ogroZenih obmocgjih con Ex 1 ter Ex 2. Upostevati je treba oznako na
izdelku.

2.4. Varnostni napotki

Tehni€no stanje

m Pred vsako uporabo vedno opravite preizkus delovanja in tesnjenja
pistole s tlacno posodo.

m Vizualno preglejte tlaéno posodo na morebitne poskodbe in deformaci-
je.

m Pistole s tlatno posodo nikoli ne uporabljajte v poSkodovanem ali nepo-
polnem stanju.

m Plasti¢no tlatno posodo je praviloma treba zamenjati vsaki 2 leti.

m V primeru poskodb pistolo s tlacno posodo takoj prenehajte uporabljati
in jo loCite od omrezja za stisnjen zrak.

m Upostevajte varnostne predpise.

Cistilna sredstva za ¢iSéenje pistole s tlaéno posodo

m Pri ¢iS€enju pistole s tlacno posodo nikoli ne uporabljajte Cistilnih
sredstev z vsebnostjo kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-

S
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kov.

m Glede uporabe Cistilnih sredstev se posvetujte z dobaviteljem uporablje-
nih kemikalij.

Katere medije lahko nanasate

m Pri nana8anju Cistilnih sredstev, kot je na primer Cistilo za izpu$ne
sisteme osebnih vozil, uporabljajte izklju¢no izvedbo s plasti¢no tlatno
posodo.

m Pri nanaSanju sredstev za konzerviranje, kot sta na primer vosek ali
zasc¢itno sredstvo za podvozje, se prednostno priporo€a izvedba z
aluminijasto tlaéno posodo.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalne nadomestne dele in pribor SATA.

m Prikljuéene cevi in vodi naj bodo primerni za prenasanje pri€akovanih
termicnih, kemijskih in mehanskih obremenitev pri obratovanju pistole s
tlacno posodo.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poskodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Mazalno mesto

m Pistole s tlaéno posodo nikoli ne uporabljajte v podrocju, kjer se nahaja-
jo viri vziga, kot so odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave
brez protieksplozijske zasgite.

Splosno

m Pistole s tlaéno posod nikoli ne usmerite proti zivim bitjem.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, prepre€evanja nezgod,
za8Cite pri delu in predpise za varovanje okolja.

m Upostevajte predpise za prepre€evanje nesre¢ BGR 500.

3. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo

Pistola s tlaéno posodo je namenjena za nanaSanje in vnasanije Cistilnih
sredstev in sredstev za konzerviranje preko sistemov sond na povrSine in
v votle prostore.

Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo
Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo pistole s tlaéno posodo, je
nanasanje barv in lakov.
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4. Opis

Pistolo s tlaéno posodo prikljucite na omrezZje za stisnjen zrak prek cevi za
stisnjen zrak in prikljuénega nastavka. S pritiskom na prozilno rocico se v
tlaéno posodo preko protipovratnega ventila dovede stisnjen zrak. Nadtlak
potiska material preko navpi¢ne cevi do meSalne kape. V meSalni kapi se
s pomocjo dodatnega zratnega kanala premesSata brizgalni zrak in mate-
rial. Zmes zraka in materiala se preko hitre spojke dovaja do sonde in se
glede na uporabljeno sondo pretvori v droben prah.

5. Obseg dobave

m Pistola s tlacno posodo, glede na izvedbo z/brez regulacije kolicine.
m Tlaéna posoda, glede na izvedbo

m Razli¢ni sistemi sond, glede na izvedbo

6. Sestava
Pistola s tlaéno posodo
[1-1] Razli¢ica HRS-E [1-11] Sprozilna rocica
[1-2] Navojna prirobnica tlac¢ne [1-12] Zraéni priklju¢ek
posode HRS-E [1-13] Tlaéna posoda, aluminijasta
[1-3] Navpi¢na cev HRS-E [1-14] Navpi¢na cev
[1-4] Tlaéna posoda HRS-E [1-15] Hitra spojka
[1-5] Adapter za tlacno posodo [1-16] MeSalna kapa
[1-6] Navpi¢na cev [1-17] Varnostni ventil
[1-7] Tlaéna posoda, plasti¢na [1-18] Protipovratni ventil
[1-8] Podstavni obro¢ [1-19] Vodilna pusa
[1-9] Pistolkroppen [1-20] Protimatica
[1-10] Igla za barvo [1-21] Matica za regulacijo koli¢ine
7. Tehniéni podatki
Naziv Razlic¢ica s tlacno posodo iz
plastike
Povprecen tlak brizganja 4.0 bar — 6.0| 58 psi — 87 psi
bar
Maksimalni tlak brizganja 6.0 bar 87 psi
Maksimalna temperatura medija, ki se 50 °C 122 °F
nanasa
Poraba zraka pri 3.0 bar pribl. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Premer/velikost Sobe 1.5 mm 1.5 mm
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Naziv Razlicica s tla¢no posodo iz

plastike

Navoj prikljuka za stisnjen zrak 1/4" zunanii 1/4* male

navoj thread

Teza razliCice HRS brez regulacije 1,010 g 35.6 oz.
koli€ine

Naziv Razli¢ica s tlacno posodo
iz aluminija
Povprecen tlak brizganja 4.0 bar— 8.0 58 psi— 116
bar psi
Maksimalni tlak brizganja 10.0 bar 145 psi
Maksimalna temperatura medija, ki se 80 °C 176 °F
nanasa
Poraba zraka pri 3.0 bar pribl. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Premer/velikost Sobe 1.5 mm 1.5 mm
Navoj prikljucka za stisnjen zrak 1/4“ zunaniji 1/4“ male
navoj thread
Teza razliCice HRS brez regulacije ko- 920 g 32.5 oz.
liCine
Teza razliC¢ice HRS z regulacijo koli¢ine 940 g 33.2 oz.
Teza razliC¢ice HRS-E z regulacijo koli- 1,300 g 45.9 oz.
¢ine

9. Prvi zagon

Pistola s tlaéno posodo se dobavi v celoti sestavljena in pripravljena za

dobavo.
Po razpakiranju preverite:

m ali je piStola s tlaéno posodo poSkodovana
m ali ste prejeli celoten obseg dobave (glej poglavje 5).




Navodilo za obratovanje SATA HRS

A

Opozorilo!

Nevarnost eksplozije

Pri uporabi neustreznih cevi za oskrbo s stisnjenim zrakom obstaja ne-
varnost eksplozije.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne na topila, delu-
jejo antistati€no in so nepoSkodovane ter v tehni€¢no brezhibnem stanju.
Trajna tlaéna trdnost mora biti najmanj 20.0 bar, notranji premer naj-
manj 9 mm in odvodno upornostjo < 1MOhm, na primer cev za stisnjen
zrak SATA (t. art. 53090).

[:E] Napotek!

Uporabite priklju¢ek za stisnjen zrak z zunanjim navojem 1/4“ ali ustre-
zni prikljuéni nastavek SATA.
Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Uporabite na primer filter SATA 484 (St.

art. 92320).

m Vse vijake preverite, ali so trdno pritrjeni.
m Prikljucite piStolo za lakiranje na prikljucek za izpiranje [1-12].

10. Regulacijski naéin
Pred uporabo pistole s tlaéno posodo se glede uporabe ¢istilnih sredstev
in sredstev za konzerviranje posvetujte s proizvajalcem.

10.1. Delovanje

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi opletajo¢e sonde

Zaradi izhajajo€ega materiala in stisnjenega zraka lahko sonda pri¢ne
opletati in vas lahko poSkoduje.

— Preden pritisnete na proZilno ro€ico trdno primite sondo in jo zavaruj-
te pred opletanjem.

S

529



SI

530

Navodilo za obratovanje SATA HRS

VAN

HOTICE

Pozor!

Nastanek Skode zaradi napac¢nih Cistilnih sredstev za ¢iS¢enje
pistole s tlacno posodo.

Zaradi uporabe agresivnih Cistilnih sredstev za €iS¢enje pistole s tlaéno
posodo se ta lahko poSkoduje.

— Ne uporabljajte agresivnih Eistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralno istilno tekocino z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

— Glede uporabe Cistilnih sredstev se posvetujte z dobaviteljem upora-
bljenih kemikalij.

[:E] Napotek!

Pri nanasanju Cistilnih sredstev uporabljajte izklju€no pistolo s plasti¢no
tlacno posodo.
Pri nanasanju sredstev za konzerviranje se prednostno priporoc¢a izved-
ba z aluminijasto tlacno posodo.
m Odvijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Tla¢no posodo napolnite z materialom.
Pri razli¢ici HRS-E
m Postavite posodo z materialom v tlaéno posodo.
m V posodo z materialom vstavite navpi¢no cev [1-3].
m Privijte tlaCno posodo.
m Preko hitre spojke [1-15] prikljucite ustrezno sondo.
m Prikljucite pistolo s tla¢no posodo s pomocjo priklju€nega nastavka
[1-12] na omrezje za stisnjen zrak.
m S pritiskom na prozilno rocico [1-11] pri¢ne pistola s tlaéno posodo
delovati.
m Pistolo s tlaéno posodo in sondo ocistite po vsaki uporabi (glej poglav-
je12.2).

10.2. Nadzor nad prs$ilnim curkom

Da bi zagotovili brezhiben prsilni curek, ga je treba v rednih presledkih
preverjati skupaj s sondami. To lahko storite tako, da poSkropite kos papir-
ja ali kak drug primeren predmet. Poskropljena povrSina mora nakazovati
enakomerno porazdelitev materiala, obdano s fino prsilno meglico. Ce je
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porazdelitev neenakomerna, odistite sondo (glej poglavje 12.2) oz. prila-

godite vstopni tlak (glej poglavije 7).

10.3. Nastavitev prsilnega curka (samo pri razli¢ici z regula-

cijo kolicine)

S pomocjo matice za reguliranje koli¢ine [1-21] lahko regulirate volumski

pretok materiala in s tem nastavljate prsilni curek. Glede na viskoznost

uporabljenega materiala ga je treba Se prilagoditi. Pri materialih z visoko

viskoznostjo je treba praviloma bolj odvrteti matico za reguliranje kolicine

kot pri materialih z nizko viskoznostjo.

m Ce matico za regulacijo koligine [1-21] zavrtite v levo, se pretok materi-
ala poveca.

m Ce matico za regulacijo koligine [1-21] zavrtite v desno, se pretok mate-
riala zmanjsa.

m Prikladno nastavitev zavarujte s protimatico [1-20].

10.4. Polnjenje materiala

Demontaza tlacne posode

m Odklopite napajanje s stisnjenim zrakom s pistole s tlacno posodo.

m Odvijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13], pri Cemer se pistola s tlacno
posodo isto€asno odzraci skozi navoj posode.

m Tla¢no posodo napolnite z materialom.
Pri razli¢ici HRS-E
m Postavite posodo z materialom v tla¢no posodo [1-4].

Namestite tlaéno posodo

m Privijte tla¢no posodo [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m Pistolo s tlaéno pistolo napolnite s stisnjenim zrakom.

10.5. Varnostni nadtlacni ventil

V odvisnosti od razli€ice je pistola s tlaéno posodo opremljena z varno-
stnim nadtlaénim ventilom. Ta samodejno odzradi pistolo s tlaéno posodo
pri tlaku 10.0 bar pri razli€ici z aluminijasto tlaéno posodo oz. pri tlaku 8.0
bar pri razli€ici s plasti¢no tlano posodo.

531



Navodilo za obratovanje SATA HRS

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi manipulacije varnostnega nadtlacnega
ventila.

Napacno nastavljen, predelan varnostni nadtla¢ni ventil ne odzragi
pistole s tlaéno posodo pravilno, zato lahko pride do eksplozije tlacne
posode.

— Vsaka predelava varnostnega nadtlaénega ventila je prepovedana in
nedopustna.

11. Vzdrzevanje in popravila

A

| & DANGER|

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov
Pri vzdrZzevalnih delih na pistoli s tlacno posodo, kjer je prisotna pove-

zava z omreZjem za stisnjen zrak, se lahko sestavni deli nepri¢akovano
razstavijo.

— Pred vsemi vzdrzevalnimi deli odklopite pistolo s tlaéno posodo od
napajanja s stisnjenim zrakom in jo v celoti odzracite.

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 15).
11.1. Menjava hitre spojke

[:E] Napotek!

Hitra spojka je pritrjena na mesalno kapo s sredstvom za varovanje

vijakov. Hitro spojko lahko enostavno demontirate, tako da jo segrejete z
vro¢im zrakom (s fenom).

Demontaza hitre spojke

m Odvijte hitro spojko [2-4] z meSalne kape [2-5] in pri tem drzite meSalno
kapo.

Namestite novo hitro spojko

m Hitro spojko [2-4] namazite z lepilom Loctite 276.

m Privijte hitro spojko [2-4] na meSalno kapo [2-5] in jo zategnite.
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11.2. Menjava protipovratnega ventila

Demontaza protipovratnega ventila

m Odvijte zaporni vijak [2-1] iz telesa piStole [2-6].

m |z telesa piStole vzemite tlano vzmet [2-2] in kroglico [2-3].

Montaza novega protipovratnega ventila

m Namazite tlaéno vzmet [2-2] in kroglico [2-3] z mazjo za piStole SATA
(St. art. 48173).

m Vstavite tlacno vzmet in kroglico v telo pistole [2-6].

m V telo pistole privijte zaporni vijak [2-1].

11.3. Menjava tesnila igle

Demontaza tesnila igle

m Odvijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Odvijte zakljuéni vijak [3-11] iz telesa piStole [3-9].
Pri razlic¢ici z regulacijo koli¢éine materiala
m Odvijte vodilno pu$o [1-19] s protimatico [2-20] in matico za regulira-

nje koli€ine [1-21] iz telesa pistole [3-9].

m Iz telesa piStole vzemite obe tlaéni vzmeti [3-2] in [3-3].

m Iz telesa pisStole izvlecite iglo za barvo [3-10].

m Iz telesa piStole s klju¢em inbus odvijte tlaéni vijak [3-4] in ga previdno
vzemite ven.

m |z telesa piStole vzemite tlacno vzmet [3-5] in tesnilo [3-6].

Montaza novega tesnila igle
m Vse premi¢ne dele namastite z mastjo za pistole SATA (5t. art. 48173).
m Vstavite tesnilo [3-6] s konusom naprej v telo pistole [3-9].
m Vstavite tlaéno vzmet [3-5].
m Uvijte tlacni vijak [3-4] in ga zategnite.
m V telo piStole vstavite iglo za barvo [3-10].
m Na iglo za barvo namestite obe tlacni vzmeti [3-2] in [3-3].
m V telo pistole privijte zaklju€ni vijak [3-11] in ga zategnite.
Pri razlic¢ici z regulacijo koli¢éine materiala
m Privijte vodilno puso [1-19] s protimatico [2-20] in matico za regulira-
nje koli¢ine [1-21] v telo pistole [3-9].

11.4. Menjava doto€nega ventila

Demontaza doto¢nega ventila
m Odvijte tlacno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13], pri Cemer se piStola s tlacno
posodo isto€asno odzracli skozi navoj posode.
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m Odvijte doto¢ni ventil [3-8] iz telesa piStole [3-9].

Montaza dotoénega ventila
m Privijte dotoéni ventil [3-8] v telo pistole [3-9].
m Privijte tla¢no posodo [1-4]/[1-7]/[1-13] na telo pistole.

12. Nega in skladiScenje
12.1. Skladiséenje

‘fi\ Pozor!

HOTICE

Materialna Skoda zaradi napa¢nega skladiS¢éenja

Mocna izpostavljenost soncni svetlobi in previsoka temperatura skladi-
S¢enja poskodujejo plastiéno tlaéno posodo.

— Plasti¢no tlacno posodo zasgitite pred moc¢no izpostavljenostjo sonéni
svetlobi.

— Plasti¢nih tlaénih posod ne skladis¢ite pri temperaturi nad 50 °C.

— Pistole ne skladis¢ite v napolnjenem stanju.

— |z pistole odstranite preostanek materiala in jo shranite v ociSéenem
in posuSenem stanju.

12.2. Ciséenje pistole s tlaéno posodo in sonde

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri delih na pistoli s tlacno posodo, kjer je prisotna povezava z omrez-
jem za stisnjen zrak, se lahko sestavni deli nepri€akovano razstavijo.

— Pred vsemi deli odklopite piStolo s tlacno posodo od napajanja s stis-
njenim zrakom in jo v celoti odzracite.
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/N

HOTICE

Pozor!

Materialna Skoda zaradi napa¢nega c¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enje v ultrazvocnih Eistilnih na-
pravah lahko pistolo s tlaéno posodo poskodujete.

— Pistole s tlaéno posodo ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole s tlatno posodo ne Cistite v napravah za ultrazvo&no €iS€enje.

m Odvijte tla¢no posodo [1-4]/[1-7]/[1-13], pri cemer se pistola s tla¢no
posodo isto€asno odzraci skozi navoj posode.

m Tlaéno posodo napolnite s primernim €istilnim sredstvom in ga privijte
na pistolo s tlaéno posodo.

m Pistolo s tlaéno posodo moéno pretresite.

m Pistolo s tlaéno posodo s preko hitre spojke [1-15] priklju€eno sondo
izbrizgajte do Cistega in jo s Cistilno krpo ali s Cistilnim Copi¢em, namo-
¢enim v Cistilno sredstvo, od zunaj odistite.

m Pistolo s tlaéno posodo izpihajte do suhega.

12.3. Ciscenje protipovratnega ventila

Ce protipovratni ventil [1-18] ne deluje vec, ga je treba demontirati in oCis-

titi.

m Demontaza protipovratnega ventila [1-18] (glej poglavje 11.2).

m S primernim ¢istilnim sredstvom temeljito oCistite vzmet [2-2] in kroglico
[2-3].

m VVzmet in kroglico namastite z mastjo za pistole SATA (5t. art. 48173).

m Montaza protipovratnega ventila (glej poglavje 11.2).

12.4. Ciséenje dotoénega ventila

m Odvijte tlacno posodo [1-4]/[1-7]1/[1-13], pri Cemer se pistola s tlatno
posodo isto¢asno odzraci skozi navoj posode.

m Odvijte dotoc¢ni ventil [3-8] iz telesa pistole [3-9].

m Ocistite doto¢ni ventil s krpo ali €istilnim Copi¢em, namocenim s Cistil-
nim sredstvom.

m Dotoc¢ni ventil izpihajte do suhega.

m Uvijte dotocni ventil v telo pistole.

13. Motnje

V tabeli v nadaljevanju so opisane motnje, njihov vzrok in ustrezna resitev
za odpravo motnje.

Ce dologene motnje ne morete odpraviti z opisanimi ukrepi za re$evanje,
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posljite pistolo s tlaéno posodo servisni sluzbi podjetja SATA. (Za naslov

glejte poglavje 14).

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Material izdelka pri
tesnilu igle za material

Tesnilo igle za material
v okvari

Zamenjajte tesnilo igle
za material [3-6] (glej
poglavje 11.3).

Ni dovajanja materiala

Tla¢na posoda ni pod
tlakom

Vzpostavite povezavo
z omrezjem za stisnjen
zrak.

Demontirajte protipo-
vratni ventil [1-18], ga
odistite in po potrebi
zamenjajte (glej pog-
lavje 12.3).

Demontirajte doto&ni
ventil [3-9], ga odistite
in po potrebi zamenjaj-
te (glej poglavje 11.4 in
poglavje 12.4).

Demontirajte hitro spoj-
ko [2-4], jo ocistite in
po potrebi zamenjajte
(glej poglavje 11.1).

Pregroba razprsitev

Prenizek vhodni tlak.

PoviSajte vhodni tlak.

Odsotnost materiala
na Sobi ali premalo
materiala

Previsoka viskoznost
materiala.

Premer sonde premaj-
hen.

Uporabite sondo z
vedjim premerom.

Sonda onesnazena.

Ocistite sondo (glejte
poglavje 12.2).

14. Servisna sluzba

Pribor, nadomestne dele in tehni€éno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
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15. Oprema
St. izd. |Naziv Stevilo
16071 |Toga sonda za vrata, jeklo, dolzina 1,100 mm, & 8 1
mm, z radialno $obo 360° radialni curek in brizganje v
smeri naprej
196832 [Sonda za vrata, jeklo, delovna dolzina 150 mm, @8 |1

mm, z radialno Sobo 360° radialni curek in brizganje v
smeri naprej, z gibko vodilno cevjo 1,000 mm

16139

Venturijeva sonda s kavljem @ 7 mm, z gibko vodilno
cevjo, Venturijevo brizgalno cevjo, za votle prostore in
povrsine

N

11866

Venturijeva sonda s kavljem @ 5 mm, z gibko vodilno
cevjo, Venturijevo brizgalno cevjo, za votle prostore in
povrsine

—_

24372

Sonda s kavljem @ 5 mm, z gibko vodilno cevjo,
ploScata Soba s kavljem, za votle prostore in povrSine

16113

Sonda iz nylona, gibka, dolzina 1,300 mm, & 8 mm, z
radialno Sobo 360° radialni curek in brizganje v smeri
naprej

N

16105

Sonda iz nylona, gibka, dolzina 1,500 mm, @ 6 mm, z
radialno Sobo 360° radialni curek

N

11874

Sonda iz nylona, gibka, dolzina 1,500 mm, @ 6 mm, z
radialno Sobo 360° radialni curek, brizganje poSevno v
smeri naprej in nazaj

N

51185

Sonda iz nylona, polgibka, dolzina 1,500 mm, & 6
mm, z radialno Sobo 360° radialni curek, brizganje
poSevno v smeri naprej in nazaj

198762

Soba za okrogli curek z gibko vodilno cevjo (za za$éi-
to podvozja)

=N

206904

Venturijeva sonda s kavljem @ 5 mm, s ompletno
kavljasto Sobo dolzine 300 mm, z gibko vodilno cevjo,
Venturijevo brizgalno cevjo, za votle prostore in povr-
Sine

25486

Soba za okrogli curek za povrsine in za$éito podvozja

N

16170

Hitra spojka
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16. Nadomestni deli
16.1. HRS s tlacno posodo iz aluminija

St. izd. |Naziv Stevilo
[4-1] 208 Matica za regulacijo barve 1
[4-2] 182* Protimatica 1
[4-3] 11460 |Zracni bat 1
[4-4] 11494  |Odmicni drog, komplet z O-tesnilom 1 garni-
tura
[4-5] 133983 |Prikljucek za zrak 1/4” (zunanji navoj) 1
[4-6] 3426* |Varovalna podloZka 1
[4-7] 12591* |Stremenski vijak 1
[4-8] 157305 |rocCica za sproZitev 1
[4-9] 8300 Navpi¢na cev HRS 1
[4-10] 68890 |[Ventil, kpl. 1 garni-
tura
[4-11] 15438** |Paket barvnih igel 1 garni-
tura
[4-12] |41806 |Tlacna posoda, 1 |, aluminij 1
[4-13] |8318* |Tesnilni obro¢ 1
[4-14] |8359 Hitra spojka 1
[4-15] |11510 |MeSalna kapa 1
[4-16] |38034 |lgla za barvo za regulacijo koli¢ine, kpl. s |1 garni-
puso igle tura
[4-17] 11502 |lgla za barvo, kpl. s puSo igle 1 garni-
tura
[4-18] |11445* |TlaCna vzmet za zracne bate 1
[4-19] 11544* |Tlacna vzmet za barvno iglo 1
[4-20] |53082* |O-tesnilo 12 mm x 2 mm, perbunan 1
[4-21] |11437* |Zakljuéni vijak 1
[4-22] |10322 |Vodilna pusa 1
161158 |Garnitura za popravila HRS 1 garni-
tura

* Na voljo samo v garnituri za popravila 161158

** na voljo kot servisna enota
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16.2. HRS s tlacno posodo iz plastike

St. izd. |Naziv Stevilo
[5-1] 208 Matica za regulacijo barve 1
[5-2] 182* Protimatica 1
[5-3] 11460* |Zracni bat 1
[5-4] 11494  |Odmic¢ni drog, komplet z O-tesnilom 1 garni-
tura
[5-5] 133983 |Prikljucek za zrak 1/4” (zunanji navoj) 1
[5-6] 3426* |Varovalna podlozka 1
[5-7] 12591* |[Sornik rocice 1
[5-8] 157305 |rocCica za sprozitev 1
[5-9] 226324 |Navpicna cev HRS 1
[5-10] |68890* |Ventil, kpl. 1 garni-
tura
[5-11] 15438** |Paket barvnih igel 1 garni-
tura
[5-12] na zahtevo |Tladna posoda, 1 |, plastika 1
[5-13] 8318* PloS¢ato tesnilo 1
[5-14] |228007 |Adapter za tlacno posodo 1
[5-15] |8359 Hitra spojka 1
[5-16] 11510 [MeSalna kapa 1
[5-17] |38034 |lgla za barvo za regulacijo koli¢ine, kpl. s |1 garni-
puso igle tura
[5-18] 11502 |Igla za barvo, kpl. s puSo igle 1 garni-
tura
[5-19] 11445* |Tlacna vzmet za zraCne bate 1
[5-20] 11544 |Tlacna vzmet za barvno iglo 1
[6-21] |53082* |O-tesnilo 12 mm x 2 mm, perbunan 1
[6-22] |11437* |Zakljuéni vijak 1
[5-23] |10322 |Vodilna pusa 1
161158 |Garnitura za popravila HRS 1 garni-
tura

* Na voljo samo v garnituri za popravila 161158 **na voljo kot servisna enota
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16.3. HRS-E
St. izd. |Naziv Stevilo
[6-1] 208 Matica za regulacijo barve 1
[6-2] 11163 |lgla za barvo za regulacijo koli¢ine, kpl. s |1 garni-
puso igle tura
[6-3] 11460* |Zracni bat 1
[6-4] 11494  |Odmic¢ni drog, komplet z O-tesnilom 1 garni-
tura
[6-5] 133983 |Prikljucek za zrak 1/4” (zunanji navoj) 1
[6-6] 3426* [Varovalna podlozka 1
[6-7] 12591* |Stremenski vijak 1
[6-8] 157305 |rocCica za sprozitev 1
[6-9] 95190 [Navpi¢na cev HRS-E 1
[6-10] |95208 |Bricka 1
[6-11] 68890* |[Ventil, kpl. 1 garni-
tura
[6-12] |15438** |Paket barvnih igel 1 garni-
tura
[6-13] 11973 |Tlacna posoda, aluminijasta 1
[6-14] |54049* |Tesnilni obro¢ 4 Kosi
[6-15] 8359 Hitra spojka 1
[6-16] 11510 |MeSalna kapa 1
[6-17] 17111 Varnostni ventil 1
[6-18] |11445* |TlaCna vzmet za zracne bate 1
[6-19] 11544* |Tlaéna vzmet za barvno iglo 1
[6-20] |53082* |O-tesnilo 12 mm x 2 mm, perbunan 1
[6-21] |10322 |Vodilna pusa 1 garni-
tura
[6-22] 182* Protimatica 1
161158 |Garnitura za popravila HRS 1 garni-
tura

* Na voljo samo v garnituri za popravila 161158 **na voljo kot servisna enota
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17. ES izjava skladnosti
Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

Of£30
B
[=

www.sata.com/downloads
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jLeer primero!

Antes de la puesta en funcionamiento, leer completa y detenidamente
estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones de seguridad
y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con el producto o en
un lugar accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacién general

1.1. Introduccién

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento de la pistola con depdésito de presion SATA HRS,
denominada en lo sucesivo pistola con depdsito de presion. También se
describen el manejo, la conservacion, el mantenimiento y la limpieza, asi
como la eliminacién de fallos.

1.2. Destinatarios de este manual

Las presentes instrucciones de servicio estan destinadas a personal
formado de talleres mecanicos para realizar trabajos de conservacion y
limpieza.

1.3. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

m
w
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1.4. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste

Por lo general, deben utilizarse exclusivamente accesorios y piezas de
repuesto y desgaste originales SATA. Los accesorios no suministrados
por SATA no han sido verificados ni autorizados. SATA no asume respon-
sabilidad alguna por la utilizaciéon de accesorios y piezas de repuesto y
desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad

Se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en
vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m la no observacién de las indicaciones del manual de uso.

m |a utilizaciéon de personal no formado.

m |a utilizacion del producto no conforme a la finalidad prevista.

m |a no utilizacion del equipo de proteccion personal.

m la no utilizacion de accesorios y piezas de repuesto originales.

m las transformaciones o modificaciones técnicas realizadas por cuenta
propia.

m Desgaste/deterioro naturales.

m golpes producidos por una utilizaciéon inadecuada.

m trabajos de montaje y desmontaje no autorizados.

2. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola con depdsito de presion esta reservado a personal
técnico experimentado y a personal instruido que haya leido y compren-
dido completamente las presentes instrucciones de servicio. No utilizar la
pistola con depdsito de presiéon en estado de cansancio ni bajo los efec-
tos de drogas, alcohol o medicamentos.

2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola con depdésito de presién, asi como en su limpieza y
mantenimiento, llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva
homologada y guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de
seguridad adecuados.
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2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

La pistola con deposito de presion estda homologada para su uso/almace-
namiento en areas con riesgo de explosion de las zonas 1y 2. Téngase
en cuenta el marcado en el producto.

2.4, Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m Efectuar una prueba de funcionamiento y estanqueidad con la pistola
con depdsito de presion antes de cada uso.

m Realizar un control visual de la pistola con depésito de presion para
descartar dafos y deformaciones.

m No usar nunca la pistola con depdésito de presion si presenta dafos o
esta incompleta.

m Sustituir por principio el depdsito de presion de plastico tras un periodo
de uso de 2 afios.

m En caso de dafos, poner de inmediato la pistola con depésito de pre-
sion fuera de servicio, y desconectarla de la red de aire comprimido.

m Respetar las normas de seguridad.

Medios de limpieza para limpiar la pistola con depésito de presién

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar la
pistola con depdsito de presion.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

m Definir los medios de limpieza con el fabricante de los productos quimi-
cos utilizados.

Medios de tratamiento

m En el tratamiento de medios de limpieza, como p. ej. limpiadores para
sistemas de escape de vehiculos, usar Unicamente la variante con
deposito de presion de plastico.

m En el tratamiento de medios de conservacién, como p. ej. ceras o
proteccion de bajos, usar preferentemente el modelo con depdsito de
presion de aluminio.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente piezas de recambio o accesorios SATA originales.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento de la pistola con depdsito de presion.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos

ES
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de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Lugar de uso

m No usar nunca la pistola con depdsito de presidén en zonas con fuentes
de ignicion como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctri-
cos sin proteccion contra explosiones.

General

m No dirigir nunca la pistola con depdsito de presién hacia seres vivos.

m Observar las normas locales sobre seguridad, prevencion de acciden-
tes, proteccion laboral y proteccion del medioambiente.

m Respetar las normas para la prevencion de accidentes BGR 500.

3. Utilizacion
Utilizacion adecuada
La pistola con depdsito de presion sirve para aplicar e introducir medios

de limpieza y de conservacion mediante sistemas de sonda sobre super-
ficies y en huecos.

Utilizacion no adecuada
La utilizacion no adecuada comprende el uso de la pistola con depdsito
de presién para aplicar pinturas y barnices.

4. Descripcion

La pistola con depdsito de presion se conecta a la red de aire comprimi-
do mediante una boquilla roscada de conexion y una manguera de aire.
Accionando la palanca del gatillo, el aire comprimido circula a través de la
valvula de retencion hasta el depdsito de presion. La sobrepresion trans-
porta el material por el tubo ascendente hasta la tapa de mezcla. Alli, el
aire de proyeccion se mezcla con el material mediante otra via de aire.
La mezcla de aire y material se impulsa mediante el acoplamiento rapido
hasta la sonda y, segun la sonda utilizada, se pulveriza finamente.

5. Volumen de suministro

m Pistola con depdsito de presidon con/sin regulaciéon de cantidad segun
el modelo

m Deposito de presion segun el modelo

m Diversos sistemas de sonda segun el modelo

6. Componentes

Pistola con depoésito de presion
[1-1] Variante HRS-E [1-2] Brida roscada del depdsito
de presién HRS-E
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[1-3] Tubo ascendente HRS-E

[1-4] Deposito de presion HRS-E

[1-5] Adaptador de depdsito de
presion

[1-6] Tubo ascendente

[1-7]1 Depésito de presién, de
plastico

[1-8] Aro de apoyo

[1-9] Cuerpo de la pistola

[1-10] Aguja de pintura

[1-11] Palanca del gatillo

[1-12] Conexién de aire

7. Datos técnicos

[1-13]

[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

aluminio

cantidad

Depésito de presion, de

Tubo ascendente
Acoplamiento rapido
Tapa de mezcla

Valvula de seguridad
Valvula de retencion
Manguito guia
Contratuerca

Tuerca de regulacién de

Denominacién

Variante con recipiente de
presion de plastico

Presion media de proyeccion 4,0 bar—6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Max. presion de proyeccion 6,0 bar 87 psi

Max. temperatura del material de 50 °C 122 °F

revestimiento

Consumo de aire a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm

Tamano de la boquilla, diametro 1,5 mm 1.5 mm

Rosca de conexién de aire Rosca exterior 1/4* male
de 1/4" thread

Peso de la variante HRS sin regula- 1.010 g 35.6 oz.

cion de cantidad

Denominacion

Variante con recipiente a
presion de aluminio

Presion media de proyeccion 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi
Max. presion de proyeccion 10,0 bar 145 psi
Max. temperatura del material de re- 80 °C 176 °F
vestimiento
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Denominacioén Variante con recipiente a
presion de aluminio
Consumo de aire a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm
Tamafo de la boquilla, diametro 1,5 mm 1.5 mm
Rosca de conexion de aire Rosca exterior 1/4* male
de 1/4" thread
Peso de la variante HRS sin regulacién 920 g 32.5 oz.
de cantidad
Peso de la variante HRS con regula- 940 g 33.2 oz.
cion de cantidad
Peso de la variante HRS-E con regula- 1.300 g 45.9 oz.
cion de cantidad

9. Primera puesta en servicio

La pistola con depdsito de presion se entrega completamente montada y
lista para usar.

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola con depdésito de presion sin dafos.

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).

A

jAviso!

Peligro de explosion

En caso de utilizarse mangueras de aire comprimido no adecuadas,
pueden producirse explosiones.

— Usar unicamente mangueras de aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas, exentas de dafios y en perfecto estado téc-
nico, con una resistencia a la presién continua de al menos 20,0 bar,
un diametro interior minimo de 9 mm y una resistencia de escape de
< 1MOhm, como p. €j. la manguera de aire SATA (ref. 53090).
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[Ti] | iAviso!

Utilizar una conexién de aire comprimido con rosca exterior de 1/4” o
una boquilla roscada de conexion SATA adecuada.
Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 484

(ref. 92320).

m Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos.
m Conectar el conducto de alimentacion de aire comprimido a la conexion
de aire [1-12].

10. Servicio regular

Antes de usar la pistola con depdsito de presion se debe determinar con
el fabricante la aplicabilidad de los medios de limpieza y de conservacion
utilizados.

10.1. Funcionamiento

A

jAviso!

Peligro de lesiones por latigazos de la sonda

El material que escapa en combinacion con el aire comprimido puede
generar movimientos de latigo de la sonda y causar lesiones.

— Antes de accionar la palanca del gatillo, sujetar las sondas y asegu-
rarlas contra latigazos.

VAN

HOTICE

ijCuidado!

Danos por medios de limpieza incorrectos para limpiar la pis-

tola con depdsito de presiéon

El uso de medios de limpieza agresivos para limpiar la pistola con depo6-
sito de presion puede danar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar medios de limpieza neutros con un pH-de 6 — 8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-

cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

— Definir los medios de limpieza empleados con el fabricante de los

productos quimicos utilizados.
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[Ti] | iAviso!

En el tratamiento de medios de limpieza, usar Unicamente depdsitos de
presion de plastico.

En el tratamiento de medios de conservacion, usar preferentemente
depésitos de presion de aluminio.

m Desenroscar el depdsito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Llenar el deposito de presion con material.
En la variante HRS-E
m Colocar el recipiente de material en el dep6sito de presion.
m Introducir el tubo ascendente [1-3] en el recipiente de material.

m Enroscar el depdsito de presion.

m Colocar la sonda correspondiente mediante el acoplamiento rapido
[1-15].

m Conectar la pistola con depésito de presion a la red de aire comprimido
mediante la conexién de aire [1-12].

m Poner en funcionamiento la pistola con depésito de presion accionando
la palanca del gatillo [1-11].

m Limpiar la pistola con depésito de presion y la sonda tras cada uso
(véase el capitulo 12.2).

10.2. Control del abanico de pulverizacién

Para garantizar un abanico de pulverizacion perfecto, se lo debe con-
trolar a intervalos regulares en combinacién con las sondas. El control
se puede efectuar pulverizando sobre papel u otra superficie adecuada.
El patrén de pulverizacién debe presentar una distribuciéon uniforme del
material, rodeado de una niebla de finas gotas. Si el patrén de pulveriza-
cién no fuera correcto, limpiar la sonda (véase el capitulo 12.2) o adaptar
la presion de entrada (véase el capitulo 7).

10.3. Ajustar el abanico de pulverizacion (solo en la variante
con regulacion de cantidad)

Con la tuerca de regulacion de cantidad [1-21] es posible ajustar el cau-
dal de material y, de tal modo, el abanico de pulverizacion. Este se debe
adaptar segun corresponda, en funcion de la viscosidad del material utili-
zado. Con materiales de alta viscosidad, en general es preciso continuar
desenroscando la regulacion de cantidad como con materiales de baja
viscosidad.

m Girando la tuerca de regulacion de cantidad [1-21] a la izquierda se
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aumenta el flujo de material.

m Girando la tuerca de regulacion de cantidad [1-21] a la derecha se
reduce el flujo de material.

m Asegurar el ajuste correspondiente con la contratuerca [1-20].

10.4. Volver a llenar con material

Desmontar el depdsito de presion

m Desconectar la alimentacion de aire comprimido de la pistola con depo-
sito de presion.

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depdsito de presion mediante la
rosca del depdsito.

m Llenar el depdsito de presién con material.

En la variante HRS-E
m Colocar el recipiente de material en el depésito de presion [1-4].

Montar el depésito de presion
m Enroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Airear la pistola con depdsito de presion.

10.5. Valvula de seguridad

Segun la variante, la pistola con depdsito de presion esta provista de una
valvula de sobrepresién de seguridad. Esta purga automaticamente el
aire de la pistola a partir de una presién de 10,0 bar en la variante con
depdsito de presion de aluminio, o bien a partir de 8,0 bar en la variante
con depésito de presion de plastico.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por valvula de sobrepresiéon de seguridad ma-
nipulada

Una valvula de sobrepresion de seguridad manipulada no purga correc-
tamente el aire de la pistola con depésito de presion, y puede conllevar
la explosion del depésito de presion.

— Las modificaciones en la valvula de sobrepresion de seguridad estan

prohibidas y no son admisibles.
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11. Mantenimiento y conservacion

A

jAviso!
i DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al efectuar trabajos de mantenimiento en la pistola con depésito de pre-
sion con la conexién establecida a la red de aire comprimido, es posible
que se suelten componentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola con depésito de presion de la alimentacién de
aire comprimido y purgar el aire por completo antes de todos los traba-

jos de mantenimiento.

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el
capitulo 15).

11.1. Cambiar el acoplamiento rapido

[:E] jAviso!

El acoplamiento rapido esta fijado a la tapa de mezcla con un fijador de
roscas. Para aflojar el acoplamiento rapido mas facilmente, se lo puede
calentar con un secador de aire caliente.

Desmontar el acoplamiento rapido
m Desenroscar el acoplamiento rapido [2-4] de la tapa de mezcla [2-5]
sujetando a la vez esta ultima.

Montar un nuevo acoplamiento rapido

m Humedecer el acoplamiento [2-4] rapido con Loctite 276.

m Enroscar el acoplamiento rapido [2-4] en la tapa de mezcla [2-5] y apretar-
lo.

11.2. Cambiar la valvula de retencion

Desmontar la valvula de retencién

m Desenroscar el tornillo de cierre [2-1] del cuerpo de la pistola [2-6].

m Quitar el muelle de compresion [2-2] y la bola [2-3] del cuerpo de la
pistola.

Montar una nueva valvula de retencion

m Engrasar el muelle de compresién [2-2] y la bola [2-3] con grasa para
pistolas SATA (ref. 48173).
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m Colocar el muelle de compresion y la bola en el cuerpo de la pistola
[2-6].
m Enroscar el tornillo de cierre [2-1] en el cuerpo de la pistola.

11.3. Cambiar la junta de aguja

Desmontar la junta de aguja

m Desenroscar el depdsito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Desenroscar el tornillo de cierre [3-11] del cuerpo de la pistola [3-9].
En la variante con regulacion de cantidad
m Desenroscar el manguito guia [1-19] con la contratuerca [2-20] y la

tuerca de regulacion de cantidad [1-21] del cuerpo de la pistola [3-9].

m Quitar los dos muelles de compresion [3-2] y [3-3] del cuerpo de la
pistola.

m Extraer la aguja de pintura [3-10] del cuerpo de la pistola.

m Desenroscar y quitar con cuidado el tornillo de presion [3-4] del cuerpo
de la pistola usando una llave hexagonal.

m Quitar el muelle de compresion [3-5] y la junta [3-6] del cuerpo de la
pistola.

Montar una nueva junta de aguja

m Engrasar todos los componentes movidos con grasa para pistolas
SATA (ref. 48173).

m Colocar la junta [3-6] con el cono sefialando hacia adelante en el cuer-
po de la pistola [3-9].

m Colocar el muelle de compresion [3-5].

m Enroscar el tornillo de presién [3-4] y apretarlo.

m Introducir la aguja de pintura [3-10] en el cuerpo de la pistola.

m Colocar los dos muelles de compresion [3-2] y [3-3] en la aguja de
pintura.

m Enroscar el tornillo de cierre [3-11] en el cuerpo de la pistola y apretarlo.

En la variante con regulacion de cantidad
m Enroscar el manguito guia [1-19] con la contratuerca [2-20] y la tuer-
ca de regulacion de cantidad [1-21] en el cuerpo de la pistola [3-9].

11.4. Cambiar la valvula de admisién

Desmontar la valvula de admision

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depésito de presion mediante la
rosca del depésito.

m Desenroscar la valvula de admisién [3-8] del cuerpo de la pistola [3-9].
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Montar la valvula de admisién

m Enroscar la valvula de admision [3-8] en el cuerpo de la pistola [3-9].

m Enroscar el depdsito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13] en el cuerpo de la
pistola.

12. Cuidado y almacenamiento
12.1. Almacenamiento

/N\ iCuidado!

HOTICE

Danos por almacenamiento incorrecto

La radiacion solar intensa y las temperaturas de almacenamiento dema-
siado altas danan el depésito de presion de plastico.

— Proteger el depdsito de presion de plastico de la radiacion solar in-
tensa.

— No almacenar el depdsito de presion de plastico a mas de 50 °C.

— No almacenar la pistola estando llena.

— Guardar la pistola limpia, seca y completamente vacia.

12.2. Limpiar la pistola con depédsito de presiéon y la sonda

A jAviso!
| ii DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al efectuar trabajos en la pistola con depésito de presion con la cone-
xion establecida a la red de aire comprimido, es posible que se suelten
componentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola con depésito de presion de la alimentacion de
aire comprimido y purgar el aire por completo antes de todos los traba-
jos.
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/N

HOTICE

ijCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafar la pistola con depdsito de
presion.

— No colocar la pistola con depdsito de presion en disolventes ni pro-
ductos de limpieza.

— No limpiar la pistola con depdsito de presion en un equipo por ultra-

sonidos.

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depdésito de presion mediante la
rosca del depésito.

m Llenar el depdésito de presién con un producto de limpieza adecuado, y
enroscarlo en la pistola con depdsito de presion.

m Agitar enérgicamente la pistola con depésito de presion.

m Pulverizar con la pistola con depésito de presion mediante la sonda
conectada al acoplamiento rapido [1-15] hasta que se limpie, y limpiar
su exterior con un pafio o un pincel empapados en el producto de
limpieza.

m Secar por soplado la pistola con depésito de presion.

12.3. Limpiar la valvula de retencion

Si la valvula de retencion [1-18] perdiera la capacidad de funcionamiento,

se la debera desmontar y limpiar.

m Desmontar la valvula de retencion [1-18] (véase el capitulo 11.2).

m Limpiar a fondo el muelle [2-2] y la bola [2-3] con un producto de lim-
pieza adecuado.

m Engrasar el muelle y la bola con grasa para pistolas SATA (ref. 48173).

m Montar la valvula de retencion (véase el capitulo 11.2).

12.4. Limpiar la valvula de admision

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depésito de presion mediante la
rosca del depésito.

m Desenroscar la valvula de admisién [3-8] del cuerpo de la pistola [3-9].

m Limpiar la valvula de admisién con un pafo o un pincel empapados en
el producto de limpieza.
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m Secar por soplado la valvula de admision.
m Enroscar la valvula de admisién en el cuerpo de la pistola.

13. Fallos

La siguiente tabla describe posibles fallos, sus causas y las medidas de
correccion correspondientes.
Si no fuera posible eliminar los fallos aplicando las medidas descritas,
enviar la pistola con depdsito de presion al departamento de servicio al
cliente de SATA. (Véase direccion en el capitulo 14).

Averia

Causa

Solucién

Escapa material de la
junta de la aguja de
material

Junta de la aguja de
material defectuosa.

Sustituir la junta de

la aguja de material
[3-6] (véase el capitu-
lo 11.3).

No hay impulsion de
material

El depdsito de presion
no esta presurizado.

Establecer la conexion
a la red de aire com-
primido.

Desmontar la valvula
de retencion [1-18],
limpiarla y, dado el
caso, sustituirla (véase
el capitulo 12.3).

Desmontar la valvula

de admision [3-9], lim-
piarla y, dado el caso,
sustituirla (véanse los
capitulos 11.4 y 12.4).

Desmontar el acopla-
miento rapido [2-4],
limpiarlo y, dado el
caso, sustituirlo (véase
el capitulo 11.1).

Pulverizacion dema-

siado gruesa

Presion de entrada
demasiado baja.

Aumentar la presion de
entrada.
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demasiado pequefo.

Averia Causa Solucioén
Ausencia de material o | Viscosidad del mate- |Usar una sonda de
muy poca cantidad en |rial demasiado alta. mayor diametro.

la boquilla Diametro de la sonda

Sonda sucia. Limpiar la sonda (véa-

se el capitulo 12.2).

14. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los recibe en su distribuidor SATA.

15. Accesorios

Ref.

Denominacion

Canti-
dad

16071

Sonda rigida para puerta, acero, 1.100 mm de lon-
gitud, @ 8 mm, con boquilla radial de 360°, abanico
radial y pulverizacion hacia delante

1 ud.

196832

Sonda para puerta, acero 150 mm de longitud de
trabajo, @ 8 mm, con boquilla radia de 360°, abanico
radial y pulverizacion hacia delante, con manguera
guia flexible de 1.000 mm

1 ud.

16139

Sonda de gancho Venturi, @ 7 mm, con manguera
guia flexible, tubo de aspersion Venturi, para aplica-
cion en huecos y superficies

1 ud.

11866

Sonda de gancho Venturi, @ 5 mm, con manguera
guia flexible, tubo de aspersion Venturi, para aplica-
cion en huecos y superficies

1 ud.

24372

Sonda de gancho, @ 5 mm, con manguera guia flexi-
ble, boquilla plana de gancho, para aplicacion en hue-
cos y superficies

1 ud.

16113

Sonda de nailon, flexible, 1.300 mm de longitud, @ 8
mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial y pul-
verizacion hacia delante

1 ud.

16105

Sonda de nailon, flexible, 1.500 mm de longitud, @ 6
mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial

1 ud.
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Ref. Denominacion Canti-
dad
11874 [Sonda de nailon, flexible, 1.500 mm de longitud, @ 6 |1 ud.
mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial y pul-
verizacion oblicua hacia delante y atras
51185 |Sonda de nailon, semirrigida, 1.500 mm de longitud, |1 ud.
@ 6 mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial y
pulverizacién oblicua hacia delante y atras
198762 [Boquilla de abanico redondo con manguera guia flexi- |1 ud.
ble (para proteccion de bajos)
206904 [Sonda de gancho Venturi @ 5 mm, boquilla de gan- |1 ud.
cho compl. 300 mm de longitud, con manguera guia
flexible, tubo de aspersion Venturi, para aplicaciéon en
huecos y superficies
25486 |(Boquilla de abanico redondo para aplicacion de su- |1 ud.
perficies y proteccion de subsuelo
16170 |Acoplamiento rapido 1 ud.
16. Piezas de recambio
16.1. HRS con deposito de presion de aluminio
Ref. Denominacion Canti-
dad
[4-1] 208 Tuerca de regulacion de pintura 1 ud.
[4-2] 182* Contratuerca 1 ud.
[4-3] 11460* |Piston de aire 1 ud.
[4-4] 11494  |Barra de levas, compl. con junta torica 1 juego
[4-5] 133983 |Pieza de conexién de aire de 1/4” (rosca |1 ud.
exterior)
[4-6] 3426* |Arandela de seguridad 1 ud.
[4-7] 12591* |Perno 1 ud.
[4-8] 157305 |Palanca del gatillo 1 ud.
[4-9] 8300 Tubo ascendente HRS 1 ud.
[4-10] 68890* ([Valvula, compl. 1 juego
[4-11] 15438** |Caja de agujas de pintura 1 juego
[4-12] |41806 |Depdsito de presion de 1 1, de aluminio 1 ud.
[4-13] |8318* |Anillo de junta 1 ud.
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Ref. Denominacién Canti-
dad
[4-14] |8359 Acoplamiento rapido 1 ud.
[4-15] 11510 |Tapa de mezcla 1 ud.
[4-16] |38034 |Aguja de pintura para regulacion de canti- |1 juego
dad, compl. con manguito

[4-17] |11502 |Aguja de pintura, compl. con manguito 1 juego
[4-18] |11445* |Resorte para pistones de aire 1 ud.
[4-19] 11544* |Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud.
[4-20] |53082* |Junta térica 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 ud.
[4-21] |11437* |Tornillo de cierre 1 ud.
[4-22] |10322 |Manguito guia 1 ud.

161158 |Juego de reparaciéon HRS 1 juego
*  Solo disponible en el juego de reparacion 161158 ** Solo disponible como unidad de servicio
16.2. HRS con depésito de presidon de plastico

Ref. Denominacién Canti-

dad
[5-1] 208 Tuerca de regulacion de pintura 1 ud.
[5-2] 182* Contratuerca 1 ud.
[5-3] 11460* |Piston de aire 1 ud.
[5-4] 11494  |Barra de levas, compl. con junta térica 1 juego
[5-5] 133983 |Pieza de conexion de aire de 1/4” (rosca |1 ud.
exterior)

[5-6] 3426* |Arandela de seguridad 1 ud.
[5-7] 12591* |Rodillo 1 ud.
[5-8] 157305 |Palanca del gatillo 1 ud.
[5-9] 226324 |Tubo ascendente HRS 1 ud.
[5-10] |68890* |Valvula, compl. 1 juego
[5-11] 15438** |Caja de agujas de pintura 1 juego
[5-12] |Avpeticion |Depdsito de presion de 1 |, de plastico 1 ud.
[5-13] |8318* |Junta plana 1 ud.
[5-14] |228007 |Adaptador para depdsito de presion 1 ud.
[5-15] |8359 Acoplamiento rapido 1 ud.
[5-16] 11510 |Tapa de mezcla 1 ud.
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Ref. Denominacién Canti-
dad
[5-17] 38034 |Aguja de pintura para regulacion de canti- |1 juego
dad, compl. con manguito
[5-18] |11502 |Aguja de pintura, compl. con manguito 1 juego
[5-19] |11445* |Resorte para pistones de aire 1 ud.
[5-20] 11544* |Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud.
[6-21] |53082* |Junta térica 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 ud.
[5-22] |11437* |Tornillo de cierre 1 ud.
[5-23] |10322 |Manguito guia 1 ud.
161158 [Juego de reparacion HRS 1 juego
*  Solo disponible en el juego de reparacion 161158 ** Solo disponible como unidad de servicio
16.3. HRS-E
Ref. Denominaciéon Canti-
dad
[6-1] 208 Tuerca de regulacion de pintura 1 ud.
[6-2] 11163  |Aguja de pintura para regulacién de canti- |1 juego
dad, compl. con manguito
[6-3] 11460 |Piston de aire 1 ud.
[6-4] 11494  |Barra de levas, compl. con junta térica 1 juego
[6-5] 133983 |Pieza de conexidn de aire de 1/4” (rosca |1 ud.
exterior)
[6-6] 3426* |Arandela de seguridad 1 ud.
[6-7] 12591* |Perno 1 ud.
[6-8] 157305 |[Palanca del gatillo 1 ud.
[6-9] 95190 |Tubo ascendente HRS-E 1 ud.
[6-10] |95208 |Disco 1 ud.
[6-11] 68890* |[Valvula, compl. 1 juego
[6-12] |15438** |Caja de agujas de pintura 1 juego
[6-13] 11973 Depésito de presion de aluminio 1 ud.
[6-14] |54049* |Anillo de junta 4 ud./s.
[6-15] |8359 Acoplamiento rapido 1 ud.
[6-16] 11510 |Tapa de mezcla 1 ud.
[6-17] |17111 Valvula de seguridad 1 ud.




Instrucciones de servicio SATA HRS

Ref. Denominacién Canti-
dad
[6-18] 11445* |Resorte para pistones de aire 1 ud.
[6-19] 11544* |Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud.
[6-20] |53082* |Junta térica 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 ud.
[6-21] |10322 |Manguito guia 1 juego
[6-22] |182* Contratuerca 1 ud.
161158 |Juego de reparacion HRS 1 juego

*  Solo disponible en el juego de reparacion 161158

** Solo disponible como unidad de servicio

17. Declaracion de Conformidad UE
La versilin actual de la Declaracion de Conformidad se encuentra a:

=
12
=]

.n.gm

www.sata.com/downloads

ES
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AD

Nejdrive si prectéte:

Pfed uvedenim provozu si peclivé pfectete cely tento navod k pouziti.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti méjte vzdy u vyrobku nebo na misté kdykoliv do-
stupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

1.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace pro provoz pistole s
tlakovym kelimkem SATA HRS, dale jen pistole s tlakovym kelimkem.
Rovnéz je zde popsana obsluha, péce, udrzba, isténi a odstrafiovani
poruch.

1.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen pro vyskolené pracovniky autodilen prova-
déjici konzervaci a Cisténi.

1.3. Prevence urazu

Je zasadné nutné dodrzovat vSeobecné i narodni bezpeénostni pfedpisy
a bezpecnostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislusném podniku.
1.4. Nahradni dily, pfisluSenstvi a dily podléhajici rychlému
opotiebeni

Zasadné pouzivejte jen originalni nahradni dily, pfisluSenstvi a dily pod-
Iéhajici rychlému opotfebeni od spolecnosti SATA. PFisluSenstvi, které
nedodala spole€nost SATA, neni pfezkouseno a schvaleno. Za Skody
vzniklé pouzitim neschvalenych nahradnich dill, pfisluSenstvi a dill pod-
Iéhajicich rychlému opotfebeni, nepfebira SATA zadnou zéruku.

1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vS§eobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisludné platné zakony.

Spoleénost SATA nenese odpovédnost

m v pfipadé, Ze nebyl dodrzovan navod k pouziti.

m pii pouziti zafizeni nevySkolenym personalem.

m pii pouziti vyrobku, které neni v souladu s jeho uréenim.

m pii nepouziti osobniho ochranného vybaveni.

m pii nepouziti originalniho pfisluSenstvi a nahradnich dild.

m pokud dojde ke svévolné prestavbé nebo technickym zménam.
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m Pfirozené opotfebeni.
m pii zatiZeni udery, které neni typické pro pouzivani.
m pfi nedovolenych montaznich a demontaznich pracech.

2. Bezpecnostni pokyny

Prectéte si vSechny niZe uvedené pokyny a dodrzujte je. NedodrZzovani
nebo chybné dodrzovani miize vést k funkénim porucham nebo zplsobit
zavazna zranéni ¢i dokonce umrti.

2.1. Pozadavky na personal

Pistole s tlakovym kelimkem m{ize byt pouzivana pouze odborniky a
kvalifikovanymi pracovniky, ktefi si pfecetli a pochopili cely tento navod
k pouziti. Pistoli s tlakovym kelimkem nepouzivejte, pokud jste unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

PFi pouziti pistole s tlakovym kelimkem a rovnéz pfi CiSténi a udrzbé noste
schvalenou ochranu dychacich organu, ochranné bryle a ochranu sluchu,
vhodné ochranné rukavice, pracovni odév a bezpe€nostni obuv.

2.3. Pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu

Pistole s tlakovym kelimkem je schvalena pro pouziti/skladovani v pro-
stfedi s nebezpecim vybuchu v zo6né 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni
produktu.

2.4, Bezpecnostni pokyny

Technicky stav

m Pfed kazdym pouZitim provedte s pistoli s tlakovym kelimkem zkouSku
funkénosti a zkousku tésnosti.

m Provedte vizualni kontrolu tlakového kelimku, zda neni poskozen nebo
deformovan.

m Pistoli s tlakovym kelimkem nikdy nepouzivejte v podkozeném nebo
neuplném stavu.

m Tlakovy kelimek po uplynuti jeho Zivotnosti 2 let vzdy vymérite.

m Pfi poSkozeni pistoli s tlakovym kelimkem okamZité vypnéte a odpojte
od sité stlateného vzduchu a pfivodu materialu.

m DodrZujte bezpecnostni pfedpisy.

Cistici prostifedky pro &isténi pistole s tlakovym kelimkem

m K Cisténi pistole s tlakovym kelimkem nikdy nepouzivejte Cistici pro-
stfedky obsahuijici kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-
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dikd.
m O Cisticich prostfedcich se poradte s vyrobcem pouzitych chemickych
latek.

Zpracovavana média

m P¥i pouziti Cisticich médii, jako jsou Cistici prostfedky pro vyfukové sys-
témy vozidel, pouzivejte pouze verzi s plastovym tlakovym kelimkem.

m P¥i zpracovani konzervacnich prostfedk, jako je vosk nebo ochrana
podvozku, pouZivejte pfednostné provedeni s hlinikovym tlakovym
kelimkem.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo pfisluSenstvi SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu pistole s tlakovym ke-
limkem bezpecné odolat teplotnimu, chemickému a mechanickému
zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v disledku hazivych
pohybt zpUsobit zranéni. Pfed povolenim hadice vzdy zcela odvzdus-
néte.

Misto pouziti

m Pistoli s tlakovym kelimkem nikdy nepouZivejte u zdroji vzniceni, jako
je otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna
pred vybuchem.

Vseobecné udaje

m Pistoli s tlakovym kelimkem nikdy nemifte na osoby.

m Dodrzujte mistni bezpe€nostni pfedpisy, pfedpisy pro prevenci urazd,
predpisy bezpecnosti prace a predpisy o ochrané zivotniho prostfedi.

m Dodrzujte pfedpisy urazové prevence BGR 500.

3. Pouziti

Pouzivani podle uréeni

Pistole s tlakovym kelimkem se pouziva pro nanaseni a aplikaci Cisticich
a konzervacnich prostfedkl prostfednictvim systému sond na povrchy
nebo do dutin.

Nespravné pouziti

Nespravné pouziti je pouziti pistole s tlakovym kelimkem k nanaseni ba-
rev a lakd.
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4. Popis

Pistole s tlakovym kelimkem je pfipojena pfes spojovaci vsuvku a vzdu-
chovou hadici k siti stlaéeného vzduchu. Stisknutim ovladaci packy je
stlateny vzduch veden pfes zpétny ventil do tlakového kelimku. Pretlak
dopravuje material pfes stoupaci trubici do sméSovaciho uzavéru. Ve
smésovacim uzavéru se dalsi vzduchovou cestou smisi vzduch pro
stfikani s materialem. Smés vzduchu a materialu se dopravuje pfes rych-
lospojku k sondé a v zavislosti na pouzité sondé se jemné rozprasuje.

5. Obsah dodavky

m Pistole s tlakovym kelimkem, je v zavislosti na provedeni s/bez regula-
ce mnozstvi

m Tlakovy kelimek, podle provedeni

m RGzné systémy sond, podle provedeni

6. Slozeni
Pistole s tlakovym kelimkem

[1-1] Varianta HRS-E [1-12] Pfipojeni vzduchu
[1-2] Sroubovaci ptiruba tla- [1-13] Tlakovy kelimek, hlinikovy
kového kelimku HRS-E [1-14] Stoupaci trubice

[1-3] Stoupaci trubice HRS-E [1-15] Rychlospojka

[1-4] Tlakovy kelimek HRS-E [1-16] SméSovaci uzavér

[1-5] Adaptér tlakového kelimku [1-17] Bezpecnostni ventil

[1-6] Stoupaci trubice [1-18] Zpétny ventil

[1-7] Tlakovy kelimek, plastovy [1-19] Vodici objimka

[1-8] Spodni krouzek [1-20] pojistna matice

[1-9] Téleso pistole [1-21] Matice pro regulaci

[1-10] Jehla na barvu mnozstvi

[1-11] Ovladaci packa

7. Technické udaje

Nazev Varianta s plastovou tlako-

vou nadobou

Primérny tlak stfiku 4.0 bar — 6.0| 58 psi — 87 psi
bar

Max. tlak striku 6.0 bar 87 psi

Max. teplota nanasené latky 50 °C 122 °F

Spotieba vzduchu pfi 3.0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

Ccz

567



€Z Navod k pouziti SATA HRS

568

Nazev

Varianta s plastovou tlako-

vou nadobou

Prameér, velikost trysky 1.5 mm 1.5 mm
Zavit pripojeni vzduchu 1/4" vnéjsi 1/4* male

zavit thread
Hmotnost varianty HRS bez regulace 1,010 g 35.6 oz.
mnozstvi

Nazev

Varianta s hlinikovou tla-
kovou nadobou

mnozstvi

Primérny tlak stfiku 4.0 bar—8.0| 58 psi— 116

bar psi

Max. tlak stfiku 10.0 bar 145 psi

Max. teplota nanasené latky 80 °C 176 °F

Spotrfeba vzduchu pfi 3.0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Prameér, velikost trysky 1.5 mm 1.5 mm

Zavit pfipojeni vzduchu 1/4* vngjsi 1/4* male

zavit thread

Hmotnost varianty HRS bez regulace 920 g 32.5 oz.
mnozstvi

Hmotnost varianty HRS s regulaci 940 g 33.2 oz.
mnozstvi

Hmotnost varianty HRS-E s regulaci 1,300 g 45.9 oz.

9. Prvni uvedeni do provozu

Pistole s tlakovym kelimkem je dodavana kompletné& smontovana a pfi-

pravena k provozu.
Po vybaleni zkontrolujte, zda:

m zda pistole s tlakovym kelimkem neni poskozena
m zda je dodavka kompletni (viz kapitolu5).
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A

Varovani!

Nebezpeci vybuchu

Pouziti nevhodné tlakové vzduchové hadice miize zpusobit vybuch.

— PouzZivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné viéi rozpoustédiim s kontinualni pev-
nosti v tlaku min. 20.0 bar, vnitfnim prdmérem min. 9 mm a svodovym
odporem < 1MOhm nap¥. vzduchovou hadici SATA (vyr. €. 53090).

[:E] Upozornéni!

Pouzivejte pfipojeni stlaceného vzduchu s 1/4” vnéjSim zavitem nebo
odpovidajici spojovaci vsuvku SATA.
Pouzijte Cisty stlateny vzduch, napfiklad prostfednictvim filtru SATA 484

(vyr. €. 92320).

m Zkontrolujte, zda vSechny Srouby tésni.
m Pfipojte stlaceny pfivod k pfivodu vzduchu [1-12] .

10. Regulaéni rezim
Pfed pouzitim pistole s tlakovym kelimkem musi byt zvoleny distici a kon-
zervacni prostfedky v souladu s pokyny vyrobce.

10.1. Provoz

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledky hazivych pohybi sondy

V duasledku vytékajiciho materialu v kombinaci se stlacéenym vzduchem
mU0ze dojit k hazeni sond, coz mize zpusobit zranéni.

— Pfed stisknutim ovladaci packy sondy podrzte a zajistéte proti hazi-

vym pohybdm.
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VAN

Pozor!

HOTICE

Poskozeni v disledku pouziti nespravnych €isticich prostred-
kl pfi ¢isténi pistole s tlakovym kelimkem

V duasledku pouziti agresivnich &isticich prostfedku pfi ¢isténi pistole s
tlakovym kelimkem muZze dojit k jejimu poSkozeni.

— NepouZzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6 — 8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzité Cistici prostfedky prohovorte s vyrobcem pouzitych chemic-
kych latek.

[:E] Upozornéni!

Pri aplikaci Cisticich prostfedk( pouzivejte pouze plastové tlakové kelim-

ky.
P¥i aplikaci konzervaénich materialt pouzijte pfednostné hlinikové plas-

tove kelimky.

m OdSroubuijte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13].
m Naplriite material do tlakového kelimku.
U varianty HRS-E
m umistéte nadobu na material do tlakového kelimku.
m Zavedte stoupaci trubici [1-3] do nadoby na material.
m NaSroubujte tlakovy kelimek.
m Pfipojte pfislusnou sondu pfes rychlospojku [1-15].
m Pistoli s tlakovym kelimkem pfipojte pfes pfipojku vzduchu [1-12] k siti
stlateného vzduchu.
m Pistoli s tlakovym kelimkem aktivujte stisknutim ovladaci packy [1-11].
m Po kazdém pouziti pistoli s tlakovym kelimkem a sondu vycistéte (viz
kapitolu 12.2).

10.2. Kontrola postrikovaciho paprsku

K zajisténi optimalniho postfikovaciho paprsku je tfeba tento v pravi-
delnych intervalech kontrolovat spolu se sondami. Kontrola mize byt
provedena nastfikem na papir nebo na jiny vhodny podklad. Nastfik musi
byt rovhomérny z hlediska rozdéleni materialu, obklopeny jemnou milhou.
V pfipadé nekvalitniho nastfiku vycistéte sondu (viz kapitolu 12.2) pfip.
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upravte vstupni tlak (viz kapitolul 7).

10.3. Nastaveni postfikovaciho paprsku (pouze u varianty s

regulaci mnozstvi)

Pomoci matice pro regulaci mnozstvi [1-21] Ize nastavit proud materialu a

tim i paprsek. V zavislosti na viskozité pouZzitého materialu musi byt tento

odpovidajicim zpusobem upraven. U materialt s vysokou viskozitou musi

byt regula¢ni matice zpravidla vySroubovana vice, nez u material s niz-

kou viskozitou.

m Otacenim regulaéni matici [1-21] proti sméru hodinovych rucicek se
priichod materialu zvySuje.

m Otacenim regulaéni matici [1-21] ve sméru hodinovych ruci¢ek se pri-
chod materialu sniZuje.

m Prislusné nastaveni zajistéte pojistnou matici [1-20].

10.4. DoplInéni materialu

Demontaz tlakového kelimku

m Vypnéte pfivod stlateného vzduchu do pistole s tlakovym kelimkem.

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdu$néte pistoli s tlakovym kelimkem.

m Do tlakového kelimku naplite material.

U varianty HRS-E
m Umistéte nadobu na material do tlakového kelimku [1-4].

Montaz tlakového kelimku
m Nasroubujte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13].
m Zavzdu$néni pistole s tlakovym kelimkem.

10.5. Bezpecnostni pretlakovy ventil

V zavislosti na varianté je pistole s tlakovym kelimkem vybavena pojist-
nym ventilem. Tim se pistole s tlakovym kelimkem pfi dosazZeni tlaku 10.0
bar u varianty s hlinikovym tlakovym kelimkem a tlaku 8.0 bar u varianty
s plastovym tlakovym kelimkem automaticky odvzdusni.

A

Nebezpeci urazu v disledku manipulace s pojistnym ventilem
Pojistny ventil, se kterym se manipulovalo, neodvzdusni spravné pistoli
s tlakovym kelimkem a to mize vést k explozi tlakového kelimku.

— Jakékoliv zmény pojistného ventilu jsou zakazany a nejsou dovoleny.

Varovani!
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11. Udrzba

A

Varovani!

Nebezpeci zranéni v dusledku uvolnéni komponent

Pfi provadéni udrzby pistole s tlakovym kelimkem se stavajicim pfipo-
jenim k siti stlaeného vzduchu se mohou neocekavané uvolnit kompo-
nenty.

— PFed provadénim udrzby odpojte pistoli s tlakovym kelimkem od pfi-
vodu stlaceného vzduchu a kompletné ji odvzdusnéte.

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 15).
11.1. Vyména rychlospojky

[:E] Upozornéni!

Rychlospojka je upevnéna pomoci pfipravku na zajisténi Sroubd na
smésSovacim uzavéru. Pro snazsi uvolnéni rychlospojky je mozné ji za-
hfat horkym vzduchem z vysousSece.

Demontaz rychlospojky

m OdSroubujte rychlospojku [2-4] ze sméSovaciho uzavéru [2-5] a pfitom
smésovaci uzavér podrzte.

Montaz nové rychlospojky

m Rychlospojku [2-4] potfete pFipravkem Loctite 276.

m Nasroubuijte rychlospojku [2-4] na sméSovaci uzavér [2-5] a utahnéte ji.

11.2. Vyména zpétného ventilu

Demontaz zpétného ventilu

m VySroubujte Sroubovou zatku [2-1] z téla pistole [2-6].

m Vyjméte tlacnou pruzinu [2-2] a kuli¢ku [2-3] z téla pistole.

Montaz nového zpétného ventilu

m Namazte tlacnou pruzinu [2-2] a kuli¢ku[2-3] mazacim tukem na pistole
SATA (vyr. €. 48173).

m Vlozte tlacnou pruzinu a kuli€ku do téla pistole [2-6].

m ZaSroubujte Sroubovou zatku [2-1] do téla pistole.

11.3. Vyména tésnéni jehly

Demontaz tésnéni jehly



Navod k pouziti SATA HRS

m OdSroubuijte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13].
m VySroubujte Sroubovou zatku [3-11] z téla pistole [3-9].
U varianty s regulaci mnozstvi materialu
m VySroubujte vodici objimku [1-19] s pojistnou matici [2-20] a matici
pro regulaci mnozstvi [1-21] z téla pistole [3-9].
m Obé tlaéné pruziny [3-2] a [3-3] vyjméte z téla pistole.
m Jehlu na barvu [3-10] vytdhnéte z téla pistole.
m Stavéci Sroub [3-4] vySroubujte imbusovym kli€em z téla pistole a jej
opatrné vyjméte.
m Tlaénou pruzinu [3-5] a tésnéni [3-6] vyjméte z téla pistole.
Montaz nového tésnéni jehly
m VSechny pohyblivé sou€asti namazte tukem na pistole SATA (vyr. €.
48173).
m Do téla pistole [3-9] vlozte t&snéni [3-6] kuzelem smérem dopredu.
m Vlozte tlacnou pruzinu [3-5].
m ZaSroubujte stavéci Sroub [3-4] a utahnéte.
m Do téla pistole zasurite jehlu na barvu [3-10].
m Obé tlacné pruziny [3-2] a [3-3] nasadte na jehlu na barvu.
m Zasroubujte Sroubovou zatku [3-11] do téla pistole a utahnéte.
U varianty s regulaci mnozstvi materialu
m Zasroubujte vodici objimku [1-19] s pojistnou matici [2-20] a matici
pro regulaci mnozstvi [1-21] do téla pistole [3-9].

11.4. Vyména pfivodniho ventilu

Demontaz privodniho ventilu

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom sou¢asné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdusnéte pistoli s tlakovym kelimkem.

m VySroubujte pfivodni ventil [3-8] z téla pistole [3-9].

Montaz privodniho ventilu

m ZaSroubujte pfivodni ventil [3-8] do téla pistole [3-9].

m Nasroubujte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]na t&lo pistole.

Ccz

573



€Z Navod k pouziti SATA HRS

574

12. Péce a skladovani
12.1. Uskladnéni

& Pozor!

HOTICE

Vécné Skody v diusledku nespravného skladovani

Silné slunecni zareni a vysoké teploty pfi skladovani poSkodi plastovy
tlakovy kelimek.

— Chrarite plastovy tlakovy kelimek proti silnému slune¢nimu zareni.
— Neskladujte plastovy tlakovy kelimek pfi teploté nad 50 °C.

— Pistoli neskladujte, pokud je naplnéna.

— Pistoli uskladnéte vycisténou, osusenou a bez zbytkd materialu.

12.2. Cisténi pistole s tlakovym kelimkem a sondy

A Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku uvolnéni komponent

Pfi manipulaci s pistoli s tlakovym kelimkem pfipojenou k siti stlaceného
vzduchu se mohou neocekavané uvolnit komponenty.

— Pfed provadénim jakékoliv prace odpojte pistoli s tlakovym kelimkem
od pfivodu stlaeného vzduchu a kompletné ji odvzdusnéte.

A

HOTICE

Pozor!

Vécné skody v disledku nespravného cisténi

Ponofreni do cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo cisténi ultra-
zvukovym zafizenim muze pistoli s tlakovym kelimkem poskodit.

— Pistoli s tlakovym kelimkem nepokladejte do rozpoustédel ani Cisti-
cich prostredka.

— Pistoli s tlakovym kelimkem necistéte ultrazvukovym pfistrojem.

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdu$néte pistoli s tlakovym kelimkem.

m Tlakovy kelimek naplfite vhodnym Gisticim prostfedkem a pfiSroubujte k
pistoli s tlakovym kelimkem.
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m Pistoli s tlakovym kelimkem silné zatfeste.

m Pistoli s tlakovym kelimkem pfes pfipojenou sondu pfes rychlospojku
[1-15] vystfikejte do Cista a vycistéte vné hadfikem nebo Cisticim kar-
tackem namocenym v Cisticim prostfedku.

m Pistoli s tlakovym kelimkem vyfoukejte do sucha.

12.3. Cisténi zpétného ventilu

Pokud neni zpétny ventil [1-18] funk&ni, musi se demontovat a vycistit.
m Demontujte zpétny ventil [1-18] (viz kapitolu 11.2).

m PruZinu [2-2] a kuli¢ku [2-3] vyCistéte vhodnym Cisticim prostfedkem.
m Pruzinu a kuli¢ku namazte tukem na pistole SATA (vyr. €. 48173).

m Demontujte zpétny ventil (viz kapitolu 11.2).

12.4. Cisténi pfivodniho ventilu

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdu$néte pistoli s tlakovym kelimkem.

m VySroubujte pfivodni ventil [3-8] z téla pistole [3-9].

m PFivodni ventil vycistéte hadfikem namocenym do Cisticiho prostfedku.

m Pfivodni ventil vyfoukejte do sucha.

m ZaSroubujte pfivodni ventil do téla pistole.

13. Poruchy

V nasledujici tabulce jsou popsany poruchy, jejich pficina a pfislusné
kroky k jejich odstranéni.

Pokud nelze poruchy popsanym zplsobem odstranit, zaslete pistoli s
tlakovym kelimkem oddéleni zakaznického servisu SATA. (adresa viz
kapitolu 14).

Porucha Pficina Naprava

Material vytéka z té€s- | Tésnéni jehly na mate- | Vymontujte t&snéni

néni jehly na material |riél je defektni. jehly na material [3-6]
(viz kapitolu 11.3).
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Porucha Pri¢ina Naprava
Material neni dopra- V tlakovém kelimku Pripojte k siti stlacené-
vovan neni tlak. ho vzduchu.

Zpétny ventil [1-18]
vymontujte, vyCistéte a
pfip. vyménte (viz kapi-
tolu 12.3).

Privodni ventil [3-9]
vymontujte, vycCistéte
a pfip. vyménte (viz
kapitolu 11.4 a kapito-
lu12.4).

Rychlospojku [2-4]
vymontujte, vycCistéte a
pFip. vyménte (viz kapi-
tolu 11.1).

P¥iliS velky rozptyl

P¥iliS nizky vstupni
tlak.

Zvyste vstupni tlak.

Neni material nebo
pFiliS malo materialu u
trysky

PFiliS vysoka viskozita
materialu.

Pramér sondy je pfili$
maly.

Pouzijte sondu s vét-
Sim pramérem.

Sonda je znecisténa.

Vycistéte sondu (viz
kapitolu 12.2).

14. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, ndhradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

15. PrisluSenstvi

Vyr. €. |Nazev Pocet
16071 |Tuha dveini sonda, ocelova 1,100 mm dlouha, @8 |1 ks

mm, s radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném
paprsku do kruhu a vpred.

196832

Tuha dveini sonda, ocelova 150 mm pracovni délka,
@ 8 mm, s radialni tryskou 360°, tryska stfika v uza-
vieném paprsku do kruhu a vpred, s pruznou vodici

hadickou 1,000 mm

1 ks
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Vyr. €.

Nazev

Pocet

16139

Venturiho hakova sonda & 7 mm, s pruznou vodici
hadi¢kou, Venturiho rozprasovaci trubice, pro aplikaci
do dutin a na povrchy

1 ks

11866

Venturiho hakova sonda @ 5 mm, s pruznou vodici
hadickou, Venturiho rozprasovaci trubice, pro aplikaci
do dutin a na povrchy

1 ks

24372

Venturiho hakova sonda @ 5 mm, s pruznou vodici
hadic¢kou hakova plocha tryska, pro aplikaci do dutin a
na povrchy

1 ks

16113

Nylonova sonda, pruzna 1,300 mm dlouha, @ 8 mm, s
radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném pa-
prsku do kruhu a vpred

1 ks

16105

Nylonova sonda, pruzna 1,500 mm dlouha, @ 6 mm, s
radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném pa-
prsku do kruhu

1 ks

11874

Nylonova sonda, pruzna 1,500 mm dlouha, @ 6 mm, s
radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném pa-
prsku do kruhu, Sikmo vpred a dozadu

1 ks

51185

Nylonova sonda, polotuha 1,500 mm dlouha, & 6
mm, s radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném
paprsku do kruhu, Sikmo vpfed a dozadu

1 ks

198762

Tryska pro paprsek do kruhu s pruznou vodici hadic¢-
kou (na ochranu podvozku)

1 ks

206904

Venturiho hakova sonda @ 5 mm, hakova sonda
kompl. délka 300 mm, s pruznou vodici hadi¢kou,
Venturiho rozpraSovaci trubice, pro aplikaci do dutin a
na povrchy

1 ks

25486

Tryska s kruhovym paprskem pro povrchové aplikace
a aplikaci ochrany spodku

1 ks

16170

Rychlospojka

1 ks
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16. Nahradni dily
16.1. HRS s hlinikovym tlakovym kelimkem

Vyr. €. |Nazev Pocet
[4-1] 208 Matka pro regulaci barvy 1 ks
[4-2] 182* pojistna matice 1 ks
[4-3] 11460* |Vzduchovy pist 1ks
[4-4] 11494  |Vackovy hridel, kompl. s O-krouzkem 1 sada
[4-5] 133983 |Pfipojka vzduchu 1/4” (vnéjsi zavit) 1 ks
[4-6] 3426* |Pojistna podlozka 1 ks
[4-7] 12591* |Cep spousté 1 ks
[4-8] 157305 |JazycCek spousté 1 ks
[4-9] 8300 Stoupaci trubice HRS 1 ks
[4-10] 68890* (Ventil, kompl. 1 sada
[4-11] 15438** |Sada pro t€snéni na jehlu 1 sada
[4-12] |41806 |Tlakovy kelimek, 1 | hlinikovy 1 ks
[4-13] |8318* |Tésnici krouzek 1 ks
[4-14] |8359 Rychlospojka 1 ks
[4-15] 11510 [SméSovaci uzaveér 1 ks

[4-16] |38034 |Jehla na barvu pro regulaci mnozstvi, kom-|1 sada
pl. s jehlovym pouzdrem

[4-17] 11502 |Jehla na barvu, kompl. s jehlovym pouz- |1 sada

drem
[4-18] |11445* |pruZina pro vzduchovy pist 1 ks
[4-19] 11544* | Pfitlaéné pero pro jehlu na barvu 1ks
[4-20] |53082* |O-krouzek 12 mm x 2 mm, perbunan 1ks
[4-21] 11437* |Sroubova zatka 1 ks
[4-22] |10322 |Vodici objimka 1ks
161158 |Sada na opravy HRS 1 sada

* K dispozici pouze v sadé na opravy 161158 ** K dispozici jako servisni jednotka

16.2. HRS s plastovym tlakovym kelimkem

Vyr. ¢. |Nazev Pocet

[5-1] 208 Matka pro regulaci barvy 1 ks
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Vyr. €. |Nazev Pocet
[5-2] 182* pojistna matice 1 ks
[5-3] 11460* [Vzduchovy pist 1 ks
[5-4] 11494  [Vackovy hfidel, kompl. s O-krouzkem 1 sada
[5-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vnéjsi zavit) 1ks
[5-6] 3426* |Pojistna podlozka 1 ks
[5-7] 12591* |Kolik do ovladaci packy 1 ks
[5-8] 157305 |JazyCek spousté 1 ks
[5-9] 226324 |Stoupaci trubice HRS 1 ks
[5-10] |68890* |Ventil, kompl. 1 sada
[5-11] 15438** |Sada pro tésnéni na jehlu 1 sada
[5-12] g?} vyza-  |Tlakovy kelimek, 1 | plastovy 1ks

ani
[6-13] |8318* |Ploché tésnéni 1 ks
[5-14] |228007 |Adaptér tlakové nadoby 1 ks
[5-15] 8359 Rychlospojka 1 ks
[5-16] |11510 |SmeéSovaci uzavér 1 ks
[5-17] |38034 |Jehla na barvu pro regulaci mnozstvi, kom-|1 sada

pl. s jehlovym pouzdrem
[5-18] 11502 |[Jehla na barvu, kompl. s jehlovym pouz- |1 sada
drem

[5-19] 11445* |pruzina pro vzduchovy pist 1 ks
[5-20] 11544* | PritlaCné pero pro jehlu na barvu 1 ks
[5-21] |53082* |O-krouzek 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[5-22] 11437* |Sroubova zatka 1 ks
[6-23] |10322 |Vodici objimka 1 ks

161158 |Sada na opravy HRS 1 sada
* K dispozici pouze v sadé na opravy 161158 ** K dispozici jako servisni jednotka
16.3. HRS-E

Vyr. €. |Nazev Pocet
[6-1] 208 Matka pro regulaci barvy 1ks
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Vyr. €. |Nazev Pocet

[6-2] 11163  |Jehla na barvu pro regulaci mnozstvi, kom-|1 sada
pl. s jehlovym pouzdrem

[6-3] 11460* [Vzduchovy pist 1 ks
[6-4] 11494  |[Vackovy hfidel, kompl. s O-krouzkem 1 sada
[6-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vnéjsi zavit) 1 ks
[6-6] 3426* |Pojistna podlozka 1 ks
[6-7] 12591* |Cep spousté 1 ks
[6-8] 157305 |JazyCek spousté 1 ks
[6-9] 95190 |[Stoupaci trubice HRS-E 1 ks
[6-10] |95208 |Podlozka 1ks
[6-11] 68890 |Ventil, kompl. 1 sada
[6-12] |15438** |Sada pro tésnéni na jehlu 1 sada
[6-13] |11973 |Tlakovy kelimek, hlinikovy 1 ks
[6-14] |54049* |Tésnici krouzek 4 ks
[6-15] 8359 Rychlospojka 1 ks
[6-16] |11510 |SmeéSovaci uzavér 1 ks
[6-17] 17111 Bezpecnostni ventil 1 ks
[6-18] 11445* |pruzina pro vzduchovy pist 1 ks
[6-19] 11544* | P¥itlané pero pro jehlu na barvu 1 ks
[6-20] |53082* |O-krouzek 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[6-21] 10322  |Vodici objimka 1 sada
[6-22] 182* pojistna matice 1ks

161158 |Sada na opravy HRS

* K dispozici pouze v sadé na opravy 161158

** K dispozici jako servisni jednotka

17. EU prohlaseni o shodé
Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

m.lqE
R
[=

www.sata.com/downloads
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AD

Once okuyunuz!

isletime almadan énce bu kullanim talimatini tamamen ve dikkatle oku-
yun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini her zaman urinin yaninda ya da her zaman herke-
sin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan béyle basingl alttan depolu tabanca diye ta-

nimlanan SATA HRS'nin galistiriimasi icin dnemli bilgileri kapsamaktadir.
Ayrica kullanim, koruma, bakim, temizlik ve ariza giderme agiklanmistir.

1.2. Hedef grubu
Bu kullanim talimati, koruma ve temizlik ¢alismalari igin otomobil tamirha-
nelerindeki egitimli personele ydneliktir.

1.3. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atdlye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.4. Yedek parcgalar, aksesuarlar ve asinan parcgalar

Temel olarak sadece orijinal SATA yedek pargalari, aksesuarlari ve asin-
ma parcalari kullaniimalidir. SATA tarafindan temin edilmeyen aksesu-
arlar, test edilmemistir ve bunlarin kullaniimasina izin verilmemistir. izin
verilmeyen yedek parcalarin, aksesuarlarin ve asinma pargalarinin kulla-
nimiyla olusan hasarlar igin SATA higbir sorumluluk istlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullar ve varsa eger diger s6zlesme hikiumle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m isletme kilavuzunun dikkate alinmamasi.

m Egitimli olmayan personelin ¢alistiriimasi.

m Uriiniin kurallara uygun olmayan sekilde kullaniimasi.
m Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimamasi.

m Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi.
m Keyfi donanim degisiklikleri veya teknik degisiklikler.
m Dogal yipranma/asinma.

m Kullanimda olusamayacak darbeler, yiklenmeler.
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m izin veriimeyen montaj ve sékme calismalari.

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masl veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya 6limle sonug-
lanabilecek agir yaralanmalara neden olabilir.

2.1. Personelden talep edilenler

Basingl alttan depolu tabanca sadece bu kullanim talimatinin tamamini
okumus ve anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan
kullanilabilir. Basingli alttan depolu tabancayi yorgun oldugunuzda veya
uyusturucu, alkol ya da ilag etkisi altindayken kullanmayiniz.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Basingl alttan depolu tabancanin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri
esnasinda daima izin verilen solunum, g6z ve kulak koruyuculari, uygun
koruyucu eldivenler, is elbisesi ve glivenlik ayakkabilar giyiniz.

2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

Basingl alttan depolu tabanca, patlama tehlikesine sahip Bélge 1 ve 2
sahalari icinde kullanilimak/saklanmak igin onaylanmistir. Uriin isareti
dikkate alinmalidir.

2.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Basingh alttan depolu tabancayi her kullanimdan énce bir islev ve siz-
dirmazlik kontroline tabi tutun.

m Basingl depoyu hasarlar veya deformasyonlar igin gézle kontrol edin.

m Basingh alttan depolu tabancay! hicbir zaman hasarli veya eksik durum-
da kullanmayin.

m Basingl plastik depoyu bir ilke olarak 2 yillik bir kullanim siresinin
sonunda degistirin.

m Basingl alttan depolu tabancada hasar varsa bunu hemen devre disi
birakin ve basin¢h hava sebekesinden ayirin.

m Guvenlik talimatlarina uyun.

Basingli alttan depolu tabancanin temizlidi i¢in temizlik maddeleri

m Basinglh alttan depolu tabancanin temizligi icin kesinlikle asit veya alka-
lik ¢ozelti iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

m Temizlik maddeleri bilgisi i¢in kullanilan kimyasal Grlintn Ureticisine
basvurun.

TR
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isleme maddeleri

m Ornegin otomobillerdeki egzoz gazi sistemleri igin temizleyiciler gibi
temizlik maddelerini islerken yalnizca basingli plastik depolu modeli
kullanin.

m Ornegin cila veya alt taban korumasi gibi koruyucu maddelerini islerken
tercihli olarak basingh aliminyum depolu uygulamayi kullanin.

Bagl olan parcalar

m Yalnizca SATA orijinal yedek parcalari veya aksesuarlari kullanin.

m Bagh olan hortumlar ve hatlar, basingl alttan depolu tabanca ile ¢alisir-
ken beklenen termik, kimyasal ve mekanik yuklere glivenle dayanabil-
melidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢éziilme sirasinda kirbag tiiriinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari ¢g6zmeden
6nce daima havalarini tamamen bosaltin.

Kullanim yeri

m Basingh alttan depolu tabancay! higbir zaman agik ates, yanan sigaralar
veya patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme
kaynaklarinin sahasi igerisinde kullanmayin.

Genel

m Basinclh alttan depolu tabancay! hi¢cbir zaman canlilara yéneltmeyin.

m Yerel emniyet, kaza 6nleme, is glivenligi ve ¢evre koruma yénetmelikle-
rine uyulmalidir.

m BGR 500 kaza 6nleme talimatlarina uyun.

3. Kullanim

Amacina uygun kullanim

Basingli alttan depolu tabanca, sonda sistemleri Gzerinden yizeylerin Us-
tine veya bosluk alanlara temizlik ve koruma maddelerinin uygulanmasi
ve yiklenmesi igin islev gorur.

Amacina aykiri kullanim

Amacina aykiri kullanim, basingli alttan depolu tabancanin boyalarin ve
verniklerin uygulanmasina yonelik kullanimidir.

4. Tanim

Basingli alttan depolu tabanca, bir baglanti nipeli ve hava hortumu Gze-
rinden basingli hava sebekesine baglanir. Tetik kabzasina basarak ba-
sin¢l hava bir ¢ekvalf Gzerinden basinglh depoya yoneltilir. Asiri basing,
malzemeyi nakil borusunun tzerinden karisim kapagina basar. Karisim
kapaginin igerisinde diger bir hava yolu tarafindan puskurtme havasi ile
malzeme karistirilir. Hava-malzeme karisimi ¢gabuk baglanti rakorunun
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Uzerinden sondaya tasinir ve kullanilan sondaya goére ince olarak dagitilir.

5. Teslimat igerigi

m Basingl alttan depolu tabanca, uygulamaya gére miktar ayari ile/olma-
dan

m Basing¢h depo, uygulamaya gore

m Degisik sonda sistemleri, uygulamaya goére

6. yapisi

Basingli alttan depolu tabanca

[1-1]1 Model HRS-E [1-11] Tetik kabzasi

[1-2] Basingh depo HRS-E [1-12] Hava baglantisi

vidalama flansi [1-13] Basingh depo, aliminyum

[1-3] Nakil borusu HRS-E [1-14] Nakil borusu

[1-4] Basin¢h depo HRS-E [1-15] Cabuk baglanti rakoru

[1-5] Basingh depo adaptéri [1-16] Karisim kapagi

[1-6] Nakil borusu [1-17] Emniyet valfi

[1-7] Basingli depo, plastik [1-18] Cekvalf

[1-8] Destek halkasi [1-19] Kilavuz kovani

[1-9] Tabancanin gévdesi [1-20] Karsi somun

[1-10] Boya ignesi [1-21] Miktar ayar somunu

7. Teknik 6zellikler

Tanim Plastik basing kapli model

Ortalama puskirtme basinci 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. puskirtme basinci 6,0 bar 87 psi

Kaplama maddesinin maks. sicakhgi 50 °C 122 °F

3,0 bar'de hava sarfiyati ykl. 100 NI/ approx. 3.5
dk. cfm

Meme buylkliga capi 1,5 mm 1.5 mm

Hava baglantisi disi 1/4" erkek vida 1/4“ male
disi thread
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Tanim

Plastik basin¢ kapli model

HRS modeli agirhdi, miktar ayari ol-
madan

1.010 g

35.6 oz.

Tanim Hava basingli aliminyum

kutu cesidi

Ortalama puskirtme basinci 4,0 bar-8,0| 58 psi—-116

bar psi

Maks. puskurtme basinci 10,0 bar 145 psi

Kaplama maddesinin maks. sicakhgi 80 °C 176 °F

3,0 bar'de hava sarfiyati ykl. 100 NI/ approx. 3.5

dk. cfm

Meme buyukluga capi 1,5 mm 1.5 mm

Hava baglantisi disi 1/4" erkek vida 1/4“ male

disi thread

HRS modeli agirligi, miktar ayari olma- 920 g 32.5 oz.
dan

HRS modeli agirhigi, miktar ayari ile 940 g 33.2 oz.

HRS-E modeli agirlidi, miktar ayari ile 1.300 g 45.9 oz.

9. ilk devreye alma

Basingl alttan depolu tabanca, tamamen monte edilmis ve kullanima

hazir halde génderilir.

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
m Basingh alttan depolu tabanca hasarli mi
m Teslimat kapsami eksiksiz mi (bakiniz bolim 5)
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A

Uyari!

Patlama tehlikesi

Uygun olmayan basinc¢l hava hortumlar kullanildiginda patlamalar mey-
dana gelebilir.

— Sadece ¢Ozlcllere karsi dayanimli, antistatik, hasarsiz, teknik ba-
kimdan kusursuz durumda, en az 20,0 bar stirekli basing direnci, en

az 9 mm i¢ ¢capl ve < TMOhm'luk bir desarj direnci olan basincl hava
hortumlarini kullanin, 6rnegin SATA hava hortumunu (triin no. 53090)
kullanin.

[Ti] | Bilgi!

1/4” erkek vida disli basingli hava baglantisi veya uyan SATA baglanti
nipeli kullanin.
Temiz basingli hava kullanin, 6rnegin SATA filtresi 484 (liriin no. 92320)

kullanin.

m TUm vidalarin tam oturup oturmadigini kontrol edin.
m Basing¢l hava besleme borusunu hava baglantisina [1-12] baglayin.

10. Ayar modu

Basingl alttan depolu tabancayi kullanmadan evvel, kullanilan temizlik
ve koruyucu maddelerin kullanilabilirlik agisindan uretici ile ayarlanmasi
gerekir.

10.1. Kullanim

A

Uyari!

Savrulan sonda nedeniyle yaralanma tehlikesi

Basing¢l hava ile baglantili olarak disari kacan malzemeden dolayi son-
dalar savrulabilir ve yaralanmalara yol agabilir.

— Tetik kabzasina basmadan 6nce sonday: siki tutun ve savrulmamasi

icin emniyete alin.
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VAN

HOTICE

Dikkat!

Basingli alttan depolu tabancanin temizligi igin yanhs temizlik
maddeleri nedeniyle hasarlar

Basingli alttan depolu tabancanin temizligi icin agresif temizlik maddele-
rinin kullaniimasindan dolayi tabanca zarar goérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6 — 8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— Kullanilan temizlik maddeleri bilgisi icin kullanilan kimyasal Grindn
Ureticisine basvurun.

[Ti] | Bilgi!

Temizlik maddelerini islerken yalnizca basing¢h plastik depo kullanin.
Koruyucu maddeleri islerken tercihli olarak basingli aliminyum depo
kullanin.

m Basingh depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokun.

m Malzemeyi basingl depoya doldurun.
HRS-E modelinde
m Malzeme destesini basingli depoya koyun.
m Nakil borusunu [1-3] malzeme destesine yerlestirin.

m Basincli depoyu vidalayin.

m ilgili sondayi gabuk baglanti rakorunun [1-15] lizerinden kenetleyin.

m Basingl alttan depolu tabancayi hava baglantisi [1-12] Gizerinden ba-
singli hava sebekesine baglayin

m Tetik kabzasina [1-11] basarak basingh alttan depolu tabancayi devre-
ye alin.

m Her kullanimdan sonra basingl alttan depolu tabancayi ve sondayi
temizleyin (bakiniz bélim 12.2).

10.2. Puskirtme huzmesi kontroli

Kusursuz bir puskirtme huzmesini saglamak igin bunun dizenli araliklar-
da sondalarla baglantil olarak kontrol edilmesi zorunludur. Bu islem, kagit
veya baska bir uygun malzeme (zerine puskirtme yapilarak uygulana-
bilir. Piskirtme resmi, ince bir puskurtme sisi ile cevrelenen diizgiin bir
malzeme dagilimini géstermelidir. Plisklrtme resminde hata varsa sonda-
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yI temizleyin (bakiniz bélim 12.2) veya giris basincini ayarlayin (bakiniz
bolim 7).

10.3. Pusklrtme huzmesinin ayarlanmasi (sadece miktar ayarl
modelde)

Miktar ayar somunu [1-21] yardimiyla malzemesi debisi ve dolayisiyla
puskirtme huzmesi ayarlanabilir. Kullanilan malzemenin viskozitesine
bagli olarak bunun gerekli sekilde uyarlanmasi gerekir. Ylksek viskozite-
ye sahip malzemelerde, disuk viskoziteli malzemelerdeki gibi miktar ayari
prensipte biraz daha 6teye dondirilmelidir.

m Miktar ayar somunun [1-21] bir sola dénlsu malzeme nifuzunu arttirir.
m Miktar ayar somunun [1-21] bir saga donist malzeme niifuzunu azaltir.
m Gerekli ayari karsi somunun [1-20] Uzerinden sabitleyin.

10.4. Malzeme ilavesi

Basingli deponun sokilmesi

m Basingh alttan depolu tabancaya basin¢l hava beslemesini kesin.

m Basingl depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingli
alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi Gzerinden bosaltilir.

m Basinc¢l depoya malzeme doldurun.

HRS-E modelinde
m Malzeme destesini basingli depoya [1-4] koyun.

Basingli deponun monte edilmesi
m Basingh depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] yerine vidalayin.
m Basinglh alttan depolu tabancayi havalandirin.

10.5. Emniyet asiri basing valfi

Modele gore basingh alttan depolu tabanca bir emniyet asiri basing
valfiyla donatilmistir. Bu ise basingli alttan depolu tabancanin havasini,
basing¢h aliminyum deposu modelinde en az 10,0 bar basincindan sonra
ve basingli plastik depo modelinde en az 8,0 bar basincindan sonra oto-
matik olarak bosaltir.
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A

Uyari!

Manipule edilen emniyet asiri basing valfindan dolayi yaralanma tehli-
kesi

Manipule edilmis bir emniyet asiri basing valfi, basingh alttan depolu
tabancanin havasini dizgin bigimde atamaz ve basing¢li deponun patla-
masina neden olabilir.

— Emniyet asiri basing valfinda her tiirden degisiklik yapilmasi yasak
olup buna izin verilemez.

11. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Cozillen pargalardan dolay! yaralanma tehlikesi

Basingli hava sebekesine mevcut baglantiyla, basingli alttan depolu
tabancada bakim c¢alismalar yiritilirken aniden pargalar ¢ozulebilir.
— Basingl alttan depolu tabancayi tim bakim ¢alismalarindan énce
basingl hava beslemesinden ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 15).
11.1. Cabuk baglanti rakorunun degistirilmesi

['1i] | Bilgit

Cabuk baglanti rakoru, vida emniyeti aletiyle karisim kapaginin tzerinde
sabitlenmistir. Cabuk baglanti rakorunu kolayca ¢6zmek igin bir sicak
hava fonu ile 1sitilabilir.

Cabuk baglanti rakorunun soékilmesi

m Cabuk baglanti rakorunu [2-4] karisim kapagindan [2-5] s6kun ve o
sirada karisim kapagindan tutun.

Yeni gabuk baglanti rakorunun montaiji

m Cabuk baglanti rakorunu [2-4] Loctite 276 ile islatin.

m Cabuk baglanti rakorunu [2-4] karisim kapaginin [2-5] Ustline vidalayin ve
sikistirin.
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11.2. Cekvalfin degistiriimesi

Cekvalfin sdkilmesi
m Kilit vidasini [2-1] tabanca gévdesinden [2-6] sokun.
m Basing¢ yayini [2-2] ve bilyayi [2-3] tabanca gévdesinden gikarin.

Yeni gekvalfin montaji

m Basing yayina [2-2] ve bilyaya [2-3] SATA tabanca yagi (tr{in no.
48173) sUrin.

m Basing yayini ve bilyayi tabanca govdesine [2-6] takin.

m Kilit vidasini [2-1] tabanca g&vdesine vidalayin.

11.3. igne contasinin degistiriimesi

igne contasinin sdkilmesi

m Basinch depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokun.

m Kapatma vidasini [3-11] tabanca gévdesinden [3-9] sokun.
Miktar ayarli modelde
m Kilavuz kovani [1-19] karsi somun [2-20] ve miktar ayar somunu

[1-21] ile beraber tabanca gdévdesinden [3-9] sokin.

m Her iki basing yayini [3-2] ve [3-3] tabanca gévdesinden ¢ikarin.

m Boya ignesini [3-10] tabanca gdvdesinden disari gekin.

m Baski vidasini [3-4] alti kdse anahtarla tabanca gévdesinden sokiin ve
dikkatle ¢ikartin.

m Basing yayini [3-5] ve contayi [3-6] tabanca gbévdesinden ¢ikarin.

Yeni igne contasinin montaji
m TUm hareketli parcalara SATA tabanca yagi (irtin no. 48173) surun.
m Contayi [3-6] On tarafa bakan koni ile birlikte tabanca g6vdesine [3-9]
takin.
m Basing yayini [3-5] yerlestirin.
m Baski vidasini [3-4] yerine vidalayin ve sikin.
m Boya ignesini [3-10] tabanca gdévdesinin igine itin.
m Her iki basing yayini [3-2] ve [3-3] boya ignesinin Ustiine oturtun.
m Kapatma vidasini [3-11] tabanca govdesine vidalayin ve sikin.
Miktar ayarli modelde
m Kilavuz kovani [1-19] karsi somun [2-20] ve miktar ayar somunu
[1-21] ile beraber tabanca gdvdesine [3-9] vidalayin.

11.4. Giris valfinin degistirilmesi

Giris valfinin sékulmesi
m Basingh depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingh
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alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi Uzerinden bosaltilir.
m Giris valfini [3-8] tabanca govdesinden [3-9] sokun.
Giris valfinin monte edilmesi
m Giris valfini [3-8] tabanca gévdesine [3-9] vidalayin.
m Basingh depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] tabanca gbvdesine vidalayin.
12. Bakim ve saklama
12.1. Depolama

/N\ Dikkat!

HOTICE

Yanlis depolama nedeniyle maddi hasar

Yogun gunes isinlari ve yuksek depolama sicakliklar basingh plastik
depoya zarar verir.

— Basingli plastik depoyu yogun giines isinlarindan koruyun.

— Basingl plastik depoyu 50 °C lzerindeki sicakliklarda depolamayin.
— Tabancayi dolu durumda depolamayin.

— Tabancayi temiz, kuru ve artiklardan bosaltilmis halde saklayin.

12.2. Basingli plastik deponun ve sondanin temizlenmesi

A Uyari!

Cozulen pargalardan dolay yaralanma tehlikesi

Basinc¢li hava sebekesine mevcut baglantiyla, basingli alttan depolu
tabancada galismalar yurutilirken aniden parcalar ¢oézulebilir.

— Basingl alttan depolu tabancay! tum calismalardan énce basingli

hava beslemesinden ayirin ve havasini tamamen bosaltin.
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/N

HOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Codzucl veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, basingh alttan depolu tabancaya hasar verebilir.
— Basingl alttan depolu tabancayi ¢oziict veya temizlik maddelerinin
icine koymayiniz.

— Basingl alttan depolu tabancay bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

m Basingh depoyu [1-4]/[1-7]1/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingli
alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi tzerinden bosaltilir.

m Basin¢h depoya uygun temizlik maddesi doldurun ve basingli alttan
depolu tabancanin tzerine vidalayin.

m Basinglh alttan depolu tabancayi kuvvetlice sallayin.

m Basinglh alttan depolu tabancaya, ¢abuk baglanti rakorundan [1-15]
kenetlenmis sonda Uzerinden puskirtme yapin ve temizlik maddesine
batirilan bir bezle veya temizlik fircasiyla distan temizleyin.

m Basinglh alttan depolu tabancaya hava ufleyerek kurutun.

12.3. Cekvalfin temizlenmesi

Eger cekvalf [1-18] artik gcalisamaz durumdaysa sokdullp temizlenmesi
gerekir.

m Cekvalfi [1-18] sokin (bakiniz bélim 11.2).

m Yayi [2-2] ve bilyayi [2-3] uygun temizlik maddesiyle iyice temizleyin.
m Yaya ve bilyaya SATA tabanca yagi (Uriin no. 48173) sirin.

m Cekvalfi monte edin (bakiniz bdlim 11.2).

12.4. Giris valfinin temizlenmesi

m Basingh depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingl
alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi Gzerinden bosaltilir.

m Giris valfini [3-8] tabanca govdesinden [3-9] sokun.

m Giris valfini temizlik maddesine batirilan bir bezle veya temizlik firgasiy-
la temizleyin.

m Giris valfina hava Ufleyerek kurutun.

m Giris valfini tabanca govdesine vidalayin.

13. Arizalar

Asagidaki tabloda, arizalar, bunlarin nedenleri ve ilgili ¢6zim 6énlemleri
agiklanmaktadir.

Eger var olan arizalar bu tabloda agiklanan yardim tedbirleriyle giderile-
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mez ise, basingli alttan depolu tabancayi SATA'nin musteri hizmetlerine
goénderin. (Adres igin bakiniz bélim 14).

594

Ariza

Nedeni

CcOzUM ONERILERI

Malzeme igne con-
tasindan malzeme
cikiyor

Malzeme igne contasi
bozuk.

Malzeme igne contasi-
ni [3-6] degistirin (baki-
niz bélim 11.3)

Malzeme tasinmasi
yok

Basincli depoya ba-
sing uygulanmiyor.

Basingli hava sebeke-
sine baglantiyi kurun.

Cekvalfi [1-18] sokiin,
temizleyin ve gerekirse
degistirin (bakiniz bo-
Iim 12.3).

Giris valfini [3-9]
sokun, temizleyin ve
gerekirse degistirin
(bakiniz bolim 11.4 ve
bolim 12.4).

Cabuk baglanti ra-
korunu [2-4] so6kin,
temizleyin ve gerekirse
degistirin (bakiniz bo-
[Gm 11.1).

Kaba fiskirma

Giris basinci ¢ok di-
suk.

Giris basincini artirin.

Memede malzeme yok
veya ¢ok az

Malzeme viskozitesi
cok yuksek.

Sonda ¢api ¢ok klguk.

Daha biiyuk ¢apli son-
da kullanin.

Sonda kirlenmis.

Sondayi temizleyin
(bakiniz bélum 12.2).

14. Misteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parcga ve teknik destek veril-

mektedir.
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15. Aksesuar

Uriin ~ |Tanim Adet

No.

16071 |Esnemez kapi sondasi, g¢elik 1.100 mm uzun, & 8 1 adet
mm, radyal memesi 360° radyal huzmeli ve ileri dogru
puUskurtmeli

196832 |Kapi sondasi, gelik 150 mm galisma uzunlugu, @8 |1 adet
mm, radyal memesi 360° radyal huzmeli ve ileri dogru
puskirtmeli, esnek kilavuz hortumlu 1.000 mm

16139 |Venturi kanca sondasi @ 7 mm, esnek kilavuz hor- 1 adet
tumlu, Venturi yikama borusu, bosluklara ve yizeylere
uygulama igin

11866 |Venturi kanca sondasi @ 5 mm, esnek kilavuz hor- 1 adet
tumlu, Venturi yikama borusu, bosluklara ve yiizeylere
uygulama igin

24372 |Kanca sonda @ 5 mm, esnek kilavuz hortumlu, yassi |1 adet
kanca meme, bosluklara ve ylzeylere uygulama igin

16113 |Naylon sonda, esnek 1.300 mm uzun, @ 8 mm, radyal |1 adet
memesi 360° radyal huzmeli ve ileri dogru puskurtmeli

16105 |[Naylon sonda, esnek 1.500 mm uzun, & 6 mm, radyal |1 adet
memesi 360° radyal huzmeli

11874 |Naylon sonda, esnek 1.500 mm uzun, @ 6 mm, radyal |1 adet
memesi 360° radyal huzmeli, egik olarak ileri dogru ve
geriye puskurtmeli

51185 |Naylon sonda, yari esnemez 1.500 mm uzun, & 6 1 adet
mm, radyal memesi 360° radyal huzmeli ve egik ola-
rak ileri dogru ve geriye puskurtmeli

198762 |Dairesel huzme memesi ve esnek kilavuz hortumu (alt|1 adet
taban korumasi igin)

206904 (Venturi kanca sondasi & 5 mm, kanca memesi komp- |1 adet
le 300 mm uzunlukta, esnek kilavuz hortumlu, Venturi
yikama borusu, bosluklara ve ylzeylere uygulama igin

25486 |Dairesel huzme memesi bosluklara ve ylzeylere uy- |1 adet
gulama icin

16170 |Cabuk baglanti rakoru 1 adet
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16. Yedek parga
16.1. HRS ile basingli aliminyum depo

Uriin Tanim Adet

No.
[4-1] 208 Boya ayar somunu 1 adet
[4-2] 182* Karsi somun 1 adet
[4-3] 11460* |[Hava pistonu 1 adet
[4-4] 11494  |Kam gubugu, komple O ring ile 1 set
[4-5] 133983 |Hava baglanti parcasi 1/4” (erkek vida disi) |1 adet
[4-6] 3426* |Tespit rondelasi 1 adet
[4-7] 12591 |Kabza civatasi 1 adet
[4-8] 157305 |[Tetik mandali 1 adet
[4-9] 8300 Nakil borusu HRS 1 adet
[4-10] 68890* |[Valf, komple 1 set
[4-11] 15438** |Boya ignesi ambalaj 1 set
[4-12] |41806 |Basingli depo 1 L. Aliminyum 1 adet
[4-13] 8318* |Conta halkasi 1 adet
[4-14] 8359 Cabuk baglanti rakoru 1 adet
[4-15] 11510 Karisim kapagi 1 adet
[4-16] 38034 [Miktar ayari icin boya ignesi, komple igne |1 set

kovani ile

[4-17] 11502 |Boya ignesi, komple igne kovani ile 1 set
[4-18] 11445* |Hava pistonu igin basingli yay 1 adet
[4-19] 11544 * |Boya ignesi icin baski yayi 1 adet
[4-20] 53082* |Oring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 adet
[4-21] 11437* |Kapatma vidasi 1 adet
[4-22] 10322 |Kilavuz kovani 1 adet

161158 |Onarim seti HRS 1 set
*  Sadece onarim seti 161158 ile mevcut ** Servis Unitesi olarak mevcut
16.2. HRS ile basin¢h plastik depo

Urin  |[Tanim Adet

No.
[5-1] 208 Boya ayar somunu 1 adet
[5-2] 182~ Karsi somun 1 adet
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Uriin Tanim Adet
No.
[5-3] 11460* |[Hava pistonu 1 adet
[5-4] 11494  |Kam cubugu, komple O ring ile 1 set
[5-5] 133983 |Hava baglanti pargasi 1/4” (erkek vida disi) |1 adet
[5-6] 3426* |Tespit rondelasi 1 adet
[5-7] 12591* |Kabza makarasi 1 adet
[5-8] 157305 |[Tetik mandali 1 adet
[5-9] 226324 |Nakil borusu HRS 1 adet
[5-10] 68890* |Valf, komple 1 set
[5-11] 15438** |Boya ignesi ambalajl 1 set
[5-12] istek Uze- |Basingli depo 1 L. Plastik 1 adet
rine
[5-13] 8318* Yassi conta 1 adet
[5-14] 228007 |(Basingl kap adaptoru 1 adet
[5-15] 8359 Cabuk baglanti rakoru 1 adet
[5-16] 11510 Karisim kapagi 1 adet
[5-17] 38034 [Miktar ayari igin boya ignesi, komple igne |1 set
kovani ile
[5-18] 11502 |[Boya ignesi, komple igne kovani ile 1 set
[5-19] 11445* |Hava pistonu igin basingli yay 1 adet
[5-20] 11544 |Boya ignesi icin baski yayi 1 adet
[5-21] 53082* |Oring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 adet
[6-22] 11437* |Kapatma vidasi 1 adet
[5-23] 10322  |Kilavuz kovani 1 adet
161158 |Onarim seti HRS 1 set
* Sadece onarim seti 161158 ile mevcut **  Servis Unitesi olarak mevcut
16.3. HRS-E
Uriin Tanim Adet
No.
[6-1] 208 Boya ayar somunu 1 adet
[6-2] 11163 Miktar ayari igin boya ignesi, komple igne |1 set
kovani ile
[6-3] 11460* |[Hava pistonu 1 adet
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Uriin Tanim Adet

No.
[6-4] 11494  |Kam gubugu, komple O ring ile 1 set
[6-5] 133983 |Hava baglanti pargasi 1/4” (erkek vida disi) |1 adet
[6-6] 3426* |Tespit rondelasi 1 adet
[6-7] 12591* |Kabza civatasi 1 adet
[6-8] 157305 |[Tetik mandali 1 adet
[6-9] 95190 [Nakil borusu HRS-E 1 adet
[6-10] 95208 |Disk 1 adet
[6-11] 68890* |Valf, komple 1 set
[6-12] 15438** |Boya ignesi ambalaj 1 set
[6-13] 11973  |Aliminyum basingl depo 1 adet
[6-14] 54049* |[Conta halkasi 4 ad.
[6-15] 8359 Cabuk baglanti rakoru 1 adet
[6-16] 11510 |Karisim kapagi 1 adet
[6-17] 17111 Emniyet valfi 1 adet
[6-18] 11445* |Hava pistonu igin basingli yay 1 adet
[6-19] 11544 |Boya ignesi icin baski yayi 1 adet
[6-20] 53082* |Oring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 adet
[6-21] 10322  |Kilavuz kovani 1 set
[6-22] 182~ Karsi somun 1 adet

161158 |Onarim seti HRS 1 set

*  Sadece onarim seti 161158 ile mevcut

** Servis Unitesi olarak mevcut

17. AB Uygunluk Beyani
Guncel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:
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A®

Legel6szor olvassa el!

Uzembehelyezés elétt olvassa el teljes mértékben és figyelmesen a
jelen zemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszé-
lyekre vonatkoz6 tudnivaldkat!

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

A jelen Uzemeltetési utasitast barki szdmara barmikor hozzéférheté he-
lyen tarolja!

1. Altalanos tudnivaldk

1.1. Bevezetés

Ez az (izemeltetési utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a SATA HRS
nyomotartalyos pisztoly - a tovabbiakban: nyométartalyos pisztoly - ize-
meltetésérdl. Ugyancsak tartalmazza a készulék kezelésére, apolasara,
karbantartasara, tisztitasara és hibaelharitasara vonatkozé tudnivaldkat.

1.2. Célcsoport
Ez az (izemeltetési utasitas konzervalo és tisztitd6 munkalatokat végzé
gépjarmi-szereldbmihelyekben dolgozé betanitott személyeknek késziilt.

1.3. Balesetvédelem

Kotelez6 betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
elbirasokat, valamint az idevagd izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.
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1.4. Pétalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek

Alapvetéen csak eredeti SATA gyartmanyu potalkatrészt, tartozékot és
csere alkatrészt hasznaljon. A nem SATA altal szallitott tartozékok nem
estek at ellenérzésen és nem kaptak engedélyt. A SATA semminem(
felel6sséget nem vallal olyan karok esetén, amelyeknek oka nem engedé-
lyezett potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek hasznalata.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkez6 esetekben:

m a hasznalati utmutatéban foglaltak figyelmen kiviil hagyasa

m nem kiképzett személyzet bevetése

m a termék nem rendeltetésszerl hasznalata

m a személyi védbfelszerelés hasznalatanak elmulasztasa

m nem eredeti gyartmanyu tartozékok és csere alkatrészek hasznalata
m Onkényes atalakitasok, mlszaki valtoztatasok

m Természetes elhasznaldédas/kopas.

m nem rendeltetésszer( hasznalatra jellemzd (itési igénybevétel

m engedély nélkili szerelési és szétszerelési munkak.

2. Biztonséagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkezd utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa Uzemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halalos sériiléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A nyomotartélyos pisztolyt csak tapasztalt szakemberek és betanitott sze-
mélyek hasznalhatjak, akik ezt az Uzemeltetési utasitast teljes egészében
elolvastak és megeértették. A nyomotartalyos pisztolyt faradtsag esetén,
vagy drogok, alkohol és gyogyszerek befolyasa alatt ne hasznalja.

2.2. Személyi védofelszerelés

A nyomotartalyos pisztoly hasznalatakor, valamint tisztitasakor és szer-
vizelésekor mindig viseljen engedélyezett védbfelszerelést a légutak, a
szem és a hallas védelmére, valamint megfelel6 véddkesztyit, munkaru-
hat és védécip6t.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terlileteken

A nyomotartalyos pisztoly hasznalata/tarolasa robbanasveszélyes terile-
teken az 1. és 2. robbanasveszélyes zonakban engedélyezett. Tartsa be
a termékjeldléseket.
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2.4. Biztonsagi tudnivaldk

Muszaki allapot

m A nyomotartalyos pisztolyt minden hasznalat el6tt mikoddési és tomitett-
ségi ellendrzésnek kell alavetni.

m Ellenérizze a nyomaétartalyon talalhato esetleges sériléseket és defor-
maciokat.

m A nyomoétartalyos pisztolyt soha ne hasznalja sérilt vagy hianyos alla-
potban.

m A mlanyag nyomotartalyokat két év hasznalati id6 utan alapvetéen
cserélni szikséges.

m Sérllt allapot esetén a nyométartalyokat azonnal helyezze (izemen
kivil és valassza le a s(ritettleveg8-hal6zatrol.

m Tartsa be a biztonsagi utasitasokat.

Takaritoszerek a nyomotartalyos pisztoly takaritasahoz

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu takaritészereket a nyomotar-
talyos pisztoly takaritasahoz.

m Soha ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitdszereket.

m A tisztitdszerekkel kapcsolatban a felhasznalt vegyszerek gyartoitdl
kérjen felvilagositast.

Felhasznalt szerek

m Tisztitoszerek felhasznalasakor, pl. tisztitoszerek gépjarmi-fistelve-
zet6 rendszerekhez, kizarélag a mianyag nyométartalyos valtozatot
hasznalja.

m Konzervalé szerek hasznalata esetében, pl. viasz vagy alvazvédelem,
az aluminiumbdl készilt nyométartalyos valtozatot részesitse elényben.

Csatlakoztatott 6sszetevok

m Kizarolag eredeti SATA-potalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon.

m A csatlakoztatott témlknek és vezetékeknek a nyométartalyos pisztoly
lizemeltetésekor varhaté termikus, kémiai és mechanikai igénybevétel-
nek biztosan ellenallonak kell lennitk.

m A nyomas alatt allé témldk levalasztasakor az ostorszerli mozgas révén
sériiléseket okozhatnak. A toml6k levalasztasa el6tt mindig teljesen
légtelenitse azokat.

Felhasznalas helye
m Soha ne hasznalja a nyomotartalyos pisztolyt gyujtéforrasok, pl. nyilt
lang, ég6 cigaretta, és robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektro-
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mos eszk6zok hatokorében.

Altalanos tudnivaldk

m A nyomotartalyos pisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnye-
zetvédelmi eldirasokat.

m Tartsa be a BGR 500 baleset-megel6zési eldirasokat.

3. Alkalmazas

Rendeltetésszerl hasznalat

A nyomotartalyos pisztollyal tisztitd- és konzervald szereket vihetiink fel
fellletekre és tolthetlink be Ureges teriiletekre szondarendszereken ke-
resztl.

Nem rendeltetésszerii hasznalat
A festékek és lakkok felvitele a nyométartalyos pisztoly segitségével nem
rendeltetésszer(i hasznalatnak minésiil.

4. Leiras

A nyomotartalyos pisztolyt egy csatlakozécsonk és egy tomld segitségé-
vel a sUritettleveg6-halézathoz csatlakoztathatja. A ravasz meghuzasaval
a sUritett levegd egy visszacsap6 szelepen keresztlil a nyométartalyba
kerll. A tulnyomas az anyagot a felvezet6csévon keresztil a keverdku-
pakba szallitja. A keverékupakban a szér6 levegd és az anyag egy masik
levegbut révén dsszekeveredik. A leveg6-anyag keverék a gyorscsatla-
kozon keresztll a szondaba kertil, és az alkalmazott szondatol fliggéen
finoman szétporlad.

5. Szallitasi terjedelem

m Nyométartalyos pisztoly, kiviteltél figgéen mennyiségszabalyozas-
sal/mennyiségszabalyozas nélkdl

m Nyomotartalyos pisztoly, kiviteltél figgéen

m Kilénb6z6 szondarendszerek, kiviteltél fliggéen

6. Felépités
Nyométartalyos pisztoly
[1-11 HRS-E valtozat [1-7]1 Nyométartaly, mianyag
[1-2] HRS-E nyomotartaly racsa- [1-8] Tartégy(ri
varhaté karima [1-9] Pisztolytest
[1-3] HRS-E felvezetbcs6 [1-10] Festéktl
[1-4] HRS-E nyomotartaly [1-11] Ravasz
[1-5] Nyomotartaly adapter [1-12] Levegbcesatlakozas

[1-6] Felvezetbcsd [1-13] Nyométartaly, aluminium



[1-14] Felvezet6écsd
[1-15] Gyorscsatlakozo
[1-16] Keverékupak
[1-17] Biztonsagi szelep

7. Miszaki adatok

SATA HRS Uzemeltetési utasitas 'HU

[1-18] Visszacsapo szelep

[1-19] Vezetbhively

[1-20] ellenanya

[1-21] Mennyiségszabalyozo anya

Megnevezés Mianyag nyomoéedényes val-

tozat

Szoéras atlagos nyomasa 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Szo6ras max. nyomasa 6,0 bar 87 psi

Rétegezd anyag max. hBmérséklete 50 °C 122 °F

Levegéfelhasznalas 3,0 bar esetén kb 100 NI/min approx. 3.5

cfm

Fuvokaméret atmérd 1,5 mm 1.5 mm

Levegdcsatlakozas menet 1/4" kuls6 me- 1/4* male

net thread

HRS mennyiségszabalyozas nélkuli 101049 35.6 oz.

valtozat tdmege

Megnevezés Aluminium nyoméedényes

valtozat

Szoéras atlagos nyomasa 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi

Szo6ras max. nyomasa 10,0 bar 145 psi

Rétegezd anyag max. hémérséklete 80 °C 176 °F

Levegdfelhasznalas 3,0 bar esetén kb 100 NI/min approx. 3.5

cfm

Favokaméret atmérd 1,5 mm 1.5 mm

Levegbcsatlakozas menet 1/4” kilsé me- 1/4* male

net thread

HRS mennyiségszabalyozas nélkuli 920 g 32.5 oz.

valtozat tdmege

HRS mennyiségszabalyozassal felsze- 940 g 33.2 oz.

relt valtozat tomege
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Megnevezés Aluminium nyoméedényes

valtozat
HRS-E mennyiségszabalyozassal fel- 1300g 45.9 oz.
szerelt valtozat tomege

9. Els6 hasznalat

A nyomotartalyos pisztoly teljesen 6sszeszerelt és (izemkész allapotban
keril kiszallitasra.

Kicsomagolas utan ellendrizze:

m Nyométartalyos pisztoly sériilt

m A gyari csomag teljessége (lasd 5 fejezet)

A

Figyelmeztetés!

Robbanasveszély

Nem megfelel6 s(ritettlevegs-témlék hasznalata robbanasveszélyhez
vezethet.

— Csak olddszeralld, antisztatikus, sérilésmentes, mlszakilag problé-
mamentes tartésan nyomasallé (legalabb 20,0 bar),s(ritettleveg6-tom-
16t hasznaljon, melynek belsd atmérdje legalabb 9 mm, levezetési ellen-
alldsa < 1TMOhm, pl. a SATA leveg6tdmlét (cikkszam: 53090).

[:E] Figyelem!

1/4” kuls6 menetes sritettleveg6-csatlakozast vagy hozza ill6 SATA
csatlakozdcsonkot hasznaljon.

Hasznaljon tiszta siritett leveg6t. Példaul a SATA sz(r6 484 (cikkszam
92320) altal szlirtet.

m Ellenérizze, hogy valamennyi csavar jol régzitett-e.

m A slritett levegd bevezetését csatlakoztassa a levegdcsatlakozashoz
[1-12].

10. Normal Gizem

A nyomotartalyos pisztoly hasznalata el6tt az alkalmazott tisztito- és kon-

zervald szerek felhasznalhatésagardl egyeztetni kell a gyartoval.
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10.1. Uzemeltetés

A

Figyelmeztetés!

A szonda csapkodasa okozta sériilés veszélye

A sUritett levegdvel kilép6 anyag altal a szondak 6ssze-vissza csapkod-
hatnak és sériiléseket okozhatnak.

— A ravasz mikddtetése el6tt tartsa szorosan a szondakat, és biztosit-
sa azokat csapkodas ellen.

VAN

HOTICE

Vigyazat!

A nyomotartalyos pisztoly takaritasahoz hasznalt nem megfeleld
tisztitoszerek okozta karok

Ha agressziv tisztitészereket hasznal a nyomotartalyos pisztolyok taka-
ritasahoz, az a pisztoly kdrosodasahoz vezethet.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6 — 8 pH-értéki tisztitészert.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, mardszereket, nem meg-
felel6 regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

— Az alkalmazott tisztitoszerekkel kapcsolatban a felhasznalt vegysze-
rek gyartoitol kérjen felvilagositast.

[:E] Figyelem!

A tisztitoszerek felhasznalasa soran kizarolag mianyag nyomotartalyt
hasznaljon.

Konzervald szerek hasznalata esetében az aluminiumbdl késziilt nyo-
motartalyt részesitse elényben.

m Csavarja le a nyométartalyt [1-4]/[1-71/[1-13].
m TOltse be az anyagot a nyométartalyba.
HRS-E valtozat esetén
m A vegyszeres gongydleget helyezze a nyomotartalyba.
m Vezesse a felvezet6csdvet [1-3] a vegyszeres gongydlegbe.
m Csavarja ra a nyomoétartalyt.
m Csatlakoztassa a megfelelé szondat a gyorscsatlakozoéra[1-15].
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m Nyomotartalyos pisztoly csatlakoztatasa sritettleveg6-halézathoz a
levegbcsatlakozason [1-12] keresztll

m A ravasz [1-11] mikodésbe hozasaval helyezze Gizembe a nyométarta-
lyos pisztolyt.

m Minden hasznalat utan tisztitsa meg a nyomotartalyos pisztolyt és a
szondat (lasd a 12.2 fejezetet).

10.2. Szérdsugar ellenbrzése

A problémamentes szérdsugar biztositasa érdekében rendszeres id6-
kdézénként ellendrizni kell azt a szondaval egyiitt. Ez papirra vagy mas
megfelel6 alapra torténd szorassal torténhet. A szérasképnek egyenletes
anyageloszlast kell mutatnia, melyet finom széraskdd vesz koriil. Nem
megfelel szoraskép esetén tisztitsa meg a szondat (lasd a 12.2 fejeze-
tet), ill. igazitsa hozza a bemeneti nyomast (lasd 7 fejezet).

10.3. Szérdsugar beallitasa (csak mennyiségszabalyozds valto-

zat esetén)

A mennyiségszabalyozé anyaval [1-21] allithat6é be az anyag térfogata-

rama, és igy a szérosugar. A felhasznalt anyag viszkozitasatol fliggéen

szilkséges elvégezni a megfeleld beallitdst. Magas viszkozitasu anyagok

esetében az anyagszabalyozot rendszerint tovabb ki kell csavarni, mint

az alacsonyabb viszkozitasu anyagoknal.

m Az anyagszabalyoz6 anya [1-21] balra tekerésével névekszik az anya-
gathaladas.

m Az anyagszabdlyoz6 anya [1-21] jobbra tekerésével csdkken az anya-
gathaladas.

m A megfelel6 bedllitast az ellenanyaval [1-20] rogzitse.

10.4. Anyag utantéltése

Nyométartaly leszerelése

m Kapcsolja le a s(ritettlevegé-ellatast a nyométartalyos pisztolyrol.

m Csavarja le a nyomoétartalyt [1-4]/[1-7]1/[1-13], ezzel egyid6ben a nyo-
motartalyos pisztolybdl tavozik a levegd a tartaly menetén at.

m TOltse fel anyaggal a nyomotartalyt.

HRS-E valtozat esetén

m A vegyszeres gongyodleget helyezze a nyomotartalyba [1-4].
Nyomotartaly felszerelése
m Csavarja fel a nyomotartalyt [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Toltse fel levegbvel a nyomoétartalyos pisztolyt.
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10.5. Biztonsagi szelep

A nyomotartalyos pisztoly valtozattdl fliggéen biztonsagi tilnyomassze-
leppel van felszerelve. Ez légteleniti a nyomotartalyos pisztolyt 10,0 bar
nyomastdl az aluminiumtartalyos valtozat esetén, illetve 8,0 bar nyomas-
tél a milanyagtartalyos valtozat esetén.

A

Figyelmeztetés!

Sérulésveszély manipulalt tilnyomasszelep esetén
A manipulalt biztonsagi tulnyomasszelep nem légteleniti megfeleléen a
nyométartalyos pisztolyt, és a nyomotartaly felrobbanasahoz vezethet.

— A biztonsagi tulnyomasszerlep barmiféle médositasa tilos és nem
megengedett.

11. Szervizelés és karbantartas

A

Figyelmeztetés!

Sériilésveszély a kioldodé komponensek altal

Ha a nyométartalyos pisztolyon csatlakoztatott siritettleveg6-halézat

mellett végez karbantartasi munkalatokat, akkor egyes dsszetevok va-
ratlanul levalhatnak.

— A nyomotartalyos pisztolyt valamennyi karbantartasi munka el6tt
valassza le a sUritettleveg6-halozatrél és Iégtelenitse teljesen.

A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 15fejeze-
tet).

11.1. Gyorscsatlakozdé cseréje

[:E] Figyelem!

A gyorscsatlakozét csavarrégzitével rogzitse a keverékupakra. A gyors-
csatlakozo egyszer(i oldasa érdekében hdlégfuvéval felhevitheti azt.

Gyorscsatlakozo leszerelése

m Csavarja le a gyorscsatlakozot [2-4] a keverdkupakrdl [2-5]. Ekézben a
keverdkupak ellentartasa szikséges.

Gyorscsatlakozo felszerelése
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m A gyorscsatlakozot [2-4] nedvesitse meg Loctite 276 csavarrogzitével.
m Csavarja a gyorscsatlakozoét [2-4] a keverSkupakra [2-5], és huzza szoros-
ra.

11.2. Visszacsapo szelep cseréje

Visszacsapo szelep leszerelése

m Csavarja ki a zar6csavart [2-1] a pisztolytestbdl [2-6].

m Vegye ki a nyomorugot [2-2] és a golydt [2-3] a pisztolytestbél.

Uj visszacsapé szelep beszerelése

m Zsirozza be a nyomoérugot [2-2] és a golyét [2-3] SATA pisztolyzsirral
(cikksz.: 48173).

m A nyomorugét és a golyot tegye vissza a pisztolytestbe [2-6].

m Csavarja vissza a zarécsavart [2-1] a pisztolytestbe.

11.3. TGtémités szelep cseréje

Tatdmites kivétele

m Csavarja le a nyomotartalyt [1-4]/[1-71/[1-13].

m Csavarja ki a zarocsavart [3-11] a pisztolytestbdI[3-9].
Mennyiségszabalyozds valtozat esetén
m Csavarja ki a vezetdhivelyt [1-19] az ellenanyaval [2-20] és a meny-

nyiségszabalyoz6 anyat [1-21] a pisztolytestbdl [3-9].

m Vegye ki mindkét nyomoérugot [3-2] és [3-3] a pisztolytestbdl.

m Huzza ki a festékt(t [3-10] a pisztolytestbél.

m Csavarja ki imbuszkulccsal a szoritocsavart [3-4] a pisztolytestbdl, és
ovatosan vegye ki.

m Vegye ki a nyomorugot [3-5] és a tomitést [3-6] a pisztolytestbdl.

Uj titémités behelyezése

m Az 6sszes mozg6 alkatrészt zsirozza be SATA pisztolyzsirral (cikksz.:
48173).

m Helyezze a tdmitést [3-6] a pisztolytestbe [3-9] ugy, hogy annak kénu-
sza el6ére mutat.

m Helyezze vissza a nyomorugot [3-5].

m Csavarja be a szoritécsavart [3-4], és huzza meg.

m Tolja be a festéktit [3-10] a pisztolytestbe.

m Helyezze mindkét nyomoérugét [3-2] és [3-3] a festéktire.

m Csavarja a zarocsavart [3-11] a pisztolytestbe, és huzza meg.
Mennyiségszabalyozés valtozat esetén
m Csavarja be a vezet6hiivelyt [1-19] az ellenanyaval [2-20] és a meny-
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nyiségszabalyozé anyat [1-21] a pisztolytestbdl [3-9].
11.4. Beeresztd szelep cseréje

Beereszt6 szelep kiszerelése

m Csavarja le a nyométartalyt [1-4]/[1-7]/[1-13], ezzel egyid6ben a nyo-
motartalyos pisztolybdl tavozik a levegd a tartédly menetén at.

m Csavarja ki a beereszt6 szelepet [3-8] a pisztolytestbdI[3-9].

Beereszt6 szelep felszerelése
m Csavarja be a beeresztd szelepet [3-8] a pisztolytestbe [3-9].
m Csavarja vissza a nyomoétartalyt [1-4]/[1-7]/[1-13] a pisztolytestre.

12. Karbantartas és tarolas
12.1. Raktarozas

& Vigyazat!

HOTICE

Nem megfelel6 raktarozas okozta karok

Az erés napsugarzas és a tul magas raktarhémérseéklet karositja a
mianyag nyométartalyt.

— Ovja a milanyag nyométartalyt az erés napsugarzastol.

— Ne raktarozza a miianyag nyomastarté edényt 50 °C-nal magasabb
hémérsekleten.

— A pisztolyt ne tarolja feltoltott allapotban.

— A pisztolyt tisztan, szarazon és maradékoktdl mentesen 6rizze.

12.2. A nyométartalyos pisztoly és a szonda tisztitasa

A Figyelmeztetés!
| /i DANGER |

Sérilésveszély a kioldodé komponensek altal

Ha a nyométartalyos pisztolyon csatlakoztatott s(ritettleveg6-halézat
mellett végez munkalatokat, akkor egyes 6sszetevok varatlanul levalhat-
nak.

— A nyomotartalyos pisztolyt valamennyi rajta végzett munka el6tt va-
lassza le a suritettleveg6-halézatrol és Iégtelenitse teljesen.

HU
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/N

HOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitdszerbe martas, vagy az ultrahangos készulékkel
torténd tisztitas karosithatja a nyomotartalyos pisztolyt.

— Ne tegye a nyomoétartalyos pisztolyt oldé- vagy tisztitdszerbe.

— Ne tisztitsa a nyomotartélyos pisztolyt ultrahangos készilékkel.

m Csavarja le a nyomotartalyt [1-4]/[1-7]/[1-13], ezzel egyidében a ny6-
métartalyos pisztolybdl tavozik a levegd a tartaly menetén at.

m Toltse fel a nyométartalyt a megfeleld tisztitdszerrel, és csavarjara a
nyomotartalyos pisztolyra.

m Razza 6ssze erésen a nyométartalyos pisztolyt.

m A hozzakapcsolt szondan keresztil spriccelje ki a nyomaétartalyos
pisztolybdl a tisztitoszert a gyorscsatlakozon [1-15] at, és tisztitoszerbe
martott kenddvel vagy tisztitdecsettel tisztitsa meg azt kivilrél.

m A nyomotartalyos pisztolyt fujt levegével szaritsa meg.

12.3. Visszacsapo szelep tisztitasa

Amennyiben a visszacsap6 szelep [1-18] mar nem miikéddképes, ki kell

szerelni, és meg kell tisztitani azt.

m Szerelje ki a visszacsapo szelepet [1-18] (lasd a 11.2 fejezetet).

m A rugot [2-2] és a golyot [2-3] a megfeleld tisztitdszerrel alaposan
tisztitsa meg.

m Zsirozza be a rugot és a golyét SATA pisztolyzsirral (cikksz.: 48173).

m Szerelje vissza a visszacsapo szelepet (lasd a 11.2 fejezetet).

12.4. Beeresztd szelep tisztitasa

m Csavarja le a nyomoétartalyt [1-4]/[1-7]/[1-13], ezzel egyiddben a nyo6-
motartalyos pisztolybdl tavozik a levegd a tartaly menetén at.

m Csavarja ki a beereszt6 szelepet [3-8] a pisztolytestbdI[3-9].

m A beeresztd szelepet tisztitoszerbe martott kendbvel vagy tisztitdecset-
tel tisztitsa meg.

m A beeresztd szelepet fujt levegbvel szaritsa meg.

m Tekerje a beereszt6 szelepet a pisztolytestbe.

13. Hibak

A kovetkezd tablazat felsorolja a hibakat, azok okait és a megfelel6 elha-
ritd intézkedéseket.

Ha a meghibasodasokat a leirt segit6 intézkedésekkel nem lehet elharita-
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ni, kiildje be a nyomoétartalyos pisztolyt a SATA (gyfélszolgalati osztalya-
ra. (A cimet lasd a 14fejezetben).

Zavar

Ok

Elharitas

Az anyag kilép az
anyagti tdmitésén
keresztil

Az anyagtl témitése
rossz.

Cserélje ki az anyag-
tl tomitését [3-6]
(lasd 11.3 fejezet)

Nincs anyagszallitas

A nyomotartalyban
nincs nyomas.

Csatlakoztassa a sri-
tettleveg6-halozathoz.

Szerelje ki a vissza-
csapo szelepet [1-18],
tisztitsa meg, és adott
esetben cserélje ki
(lasd 12.3 fejezet).

Szerelje ki a beeresztd
szelepet [3-9], tisztitsa
meg, és adott esetben
cserélje ki (lasd 11.4
és 12.4 fejezet).

Szerelje ki a gyorscsat-
lakozot [2-4], tisztitsa
meg, és adott esetben
cserélje ki (lasd 11.1
fejezet).

Tul durva porlasztas

A bemeneti nyomas tul
alacsony.

Ndévelje a bemeneti
nyomast.

Nincs anyag vagy
kevés az anyag a fu-
vokanal

Az anyag viszkozitasa
tul magas.

A szonda atmérdje tul
kicsi.

Hasznaljon nagyobb
atmérdji szondat.

A szonda szennyezett.

Tisztitsa meg a szon-
dat (lasd a 12.2 feje-

zetet).

14. Vevészolgalat

Tartozékokat, pétalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.
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15. Tartozékok
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Cikk-
SZ.

Megnevezés

Darab-
szam

16071

Merev ajtészonda, acél, hossz: 1 100 mm, @ 8 mm,
360°-os radialis fuvokaval, radialis sugar, elérefelé
permetezé

1db

196832

Ajtészonda, acél, munkahossz: 150 mm, @8 mm,
360°-os radialis fuvokaval, radialis sugar, elérefelé
permetezd, rugalmas vezetétomlével 1 000 mm

1db

16139

Venturi kampods szonda & 7 mm, rugalmas vezet6-
témldvel, Venturi szorocsd, liregekbe és felliletekre
torténd felvitelnez

1db

11866

Venturi kampds szonda @ 5 mm, vezet6tomlbvel,
Venturi szorécso, Uregekbe és fellletekre torténd
felvitelhez

1db

24372

Kampos szonda & 5 mm, rugalmas vezetétomlbvel,
kampos felliletfuvo, tregekbe és fellletekre torténd
felvitelhez

1db

16113

Nejlonszonda, rugalmas, hossz: 1 300 mm, @ 8 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar, elérefelé per-
metez6

1db

16105

Nejlonszonda, rugalmas, hossz: 1 500 mm, @ 6 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar

1db

11874

Nejlonszonda, rugalmas, hossz: 1 500 mm, @ 6 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar, ferdén elére és
hatrafelé permetez6

1db

51185

Nejlonszonda, félmerev, hossz: 1 500 mm, @ 6 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar, ferdén el6re és
hatrafelé permetez6

1db

198762

Kerek szoréfuvoka rugalmas vezetétomlével (alvazveé-
delemhez)

1db

206904

Venturi kampos szonda & 5 mm, kampds fuvoka,
komplett, hossz: 300 mm, rugalmas vezetétomidvel,
Venturi szorocso, liregekbe és fellletekre torténd
felvitelhez

1db

25486

Kerek szorofuvoka felliletekre torténo felvitelhez és
alvazvédelemhez

1db
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Cikk-  [Megnevezés Darab-
SZ. szam
16170 |Gyorscsatlakozo 1db
16. Pétalkatrészek
16.1. HRS aluminium nyomotartallyal

Cikk- Megnevezés Darab-

sz. szam
[4-1] 208 Szinszabalyoz6 anya 1db
[4-2] 182* ellenanya 1db
[4-3] 11460* |Levegdbdugattyu 1db
[4-4] 11494  |Butykds rud, teljes, O-gydrivel 1 szett
[4-5] 133983 |Levegdcsatlakozé idom 1/4” (Kilsd menet) |1 db
[4-6] 3426* |Rogzitblemez 1db
[4-7] 12591* |MUkodtetbkar csapszeg 1db
[4-8] 157305 |Kengyel 1db
[4-9] 8300 HRS felvezettcs6 1db
[4-10] 68890* |[Szelep, komplett 1 szett
[4-11] 15438** |festéktli csomag 1 szett
[4-12] 41806 |Nyométartaly, 1 I, aluminium 1db
[4-13] |8318* |Tomitégydri 1db
[4-14] 8359 Gyorscsatlakozo 1db
[4-15] 11510 |Kever6kupak 1db
[4-16] 38034 |Festéktli mennyiségszabalyozassal, komp- (1 szett

lett, tGhtvellyel

[4-17] 11502 |Festéktli, komplett, tihivellyel 1 szett
[4-18] 11445* |nyomodrugo légdugattyt 1db
[4-19] 11544* |Festéktl nyomérugoja 1db
[4-20] 53082* |O-gylrli 12 mm x 2 mm, Perbunan 1db
[4-21] 11437* |Zar6csavar 1db
[4-22] 10322 |VezetShiively 1db

161158 |HRS javit6 szett 1 szett

*  Csak a 161158 sz. javitd szettben kaphatd

** Karbantartasi egységként kaphaté
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16.2. HRS miianyag nyomotartallyal

614

Cikk- Megnevezés Darab-

sz. szam
[5-1] 208 Szinszabalyoz6 anya 1db
[5-2] 182* ellenanya 1db
[5-3] 11460* |Levegbdugattyu 1db
[5-4] 11494  |Bltykos rud, teljes, O-gydurivel 1 szett
[5-5] 133983 |Levegdcsatlakozo idom 1/4” (Kulsé menet) |1 db
[5-6] 3426* |Rogzitblemez 1db
[5-7] 12591* |Csigakerék 1db
[5-8] 157305 |Kengyel 1db
[5-9] 226324 |HRS felvezetécsd 1db
[5-10] 68890* |[Szelep, komplett 1 szett
[5-11] 15438** |festékt(i csomag 1 szett
[5-12] Kulénren- |Nyomotartaly, 1 |, mGanyag 1db

delésre
[5-13] 8318* Lapos témités 1db
[5-14] 228007 [Nyomotartaly adapter 1db
[5-15] 8359 Gyorscsatlakozo 1db
[5-16] 11510 |Keverbkupak 1db
[5-17] 38034 |Festéktli mennyiségszabalyozassal, komp- |1 szett

lett, tGhuvellyel

[5-18] 11502  |Festéktl, komplett, tihlvellyel 1 szett
[5-19] 11445* |nyomorugo légdugattyu 1db
[5-20] 11544 |Festéktli nyomorugoja 1db
[5-21] 53082* |O-gylrd 12 mm x 2 mm, Perbunan 1db
[5-22] 11437* |Zarocsavar 1db
[5-23] 10322  |Vezetbhlvely 1db

161158 |HRS javito szett 1 szett
* Csak a 161158 sz. javitd szettben kaphato ** Karbantartasi egységként kaphato
16.3. HRS-E

Cikk- Megnevezés Darab-

sz. szam
[6-1] 208 Szinszabalyozé anya 1db
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Cikk- Megnevezés Darab-

sz. szam
[6-2] 11163 Festéktl mennyiségszabalyozassal, komp- |1 szett

lett, tGhuvellyel

[6-3] 11460* |Levegbdugattyu 1db
[6-4] 11494  |Bltykos rud, teljes, O-gydriivel 1 szett
[6-5] 133983 |Levegdcsatlakozd idom 1/4” (Kiilsd menet) |1 db
[6-6] 3426* |Rogzitblemez 1db
[6-7] 12591* |Mikodtetdkar csapszeg 1db
[6-8] 157305 |Kengyel 1db
[6-9] 95190 [HRS-E felvezet6csd 1db
[6-10] |95208 |Tarcsa 1db
[6-11] 68890* |[Szelep, komplett 1 szett
[6-12] 15438 |festéktl csomag 1 szett
[6-13] 11973  |Aluminium nyomotartaly 1db
[6-14] |54049* |Tomitégydri 4 db
[6-15] 8359 Gyorscsatlakozo 1db
[6-16] 11510 |Keverbkupak 1db
[6-17] 17111 Biztonsagi szelep 1db
[6-18] 11445* |nyomodrugo légdugattyu 1db
[6-19] 11544* |Festéktl nyomoérugoja 1db
[6-20] 53082* |O-gylrli 12 mm x 2 mm, Perbunan 1db
[6-21] 10322 |Vezetbhively 1 szett
[6-22] 182* ellenanya 1db

161158 |HRS javito szett 1 szett

*  Csak a 161158 sz. javitd szettben kaphatd

** Karbantartasi egységként kaphatd

17. EU megfeleldségi nyilatkozat
A jelenleg érvényes megfeleldségi nyilatkozatot itt érheti el:

O£ 0]

SR
[=]

www.sata.com/downloads
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