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Nr. art. Denumire Numar
130492 Set manete SATAjet 100 1 buc.
133926 Set role maneta 1 set
133934 Garnitura pentru axul dispozitivul de reglare a jetu- |3 buc.
lui rotund/lat
133942 Suport garnitura (pe partea aerului) 1 buc.
133959 Arc la acul pentru vopsea si pistonul de aer 3 buc.
133967 Surub opritor pentru micrometrul de aer SATA 3 buc.
133983 Racord de aer 1 buc.
133991 Cap piston de aer 3 buc.
139188 Dispozitiv de reglare a cantitatii de material cu 1 buc.
contrapiulita
139964 Micrometru de aer 1 buc.
140574 Buton randalinat si surub 1 buc.
140582 Elemente de etansare pentru duza de vopsea 5 buc.
143230 Inel distribuitor de aer 3 buc.
* numai la SATAjet 100 B P
O Inclus Tn setul de reparatii (# 130542)
(] Inclus Tn unitatea de service pentru pistonul de aer
(# 92759)
O Inclus Tn setul de garnituri (# 183780)

16. Declaratie de conformitate U.E.
Declaratia de conformitate valabild actual o gasiti la:

OFED)
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=
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8. OkcnnyaTauusa

A®

MpoyecTb npexge yem NpucTynuTb K paboTte!

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaumio U 3Kcnyataumein BHUMaTENbHO W NoM-
HOCTbIO MPOYECTb JAHHOE PYKOBOACTBO No akcnnyaTtauyun. Cobniogarite
yKka3aHusi No TexHUke 6e30MacHOCTM 1 yka3aHWs Ha onacHocTu!

[aHHOe pyKOBOACTBO MO IKCMyaTaumm, a Takke PYKOBOACTBO MO IKCMy-
atayum nucToneTa-KpackopacnbInUTens HeoGXoANMO BCeraa XpaHuTb
BGMM3M M34enus Unu B MecTe, Bcerga AoCTYNHOM Arns nepcoHanal

1. O6wasn nHpopmaums

1.1. BBegeHnue

B naHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauum COAEPXKUTCHA BaxHast UHAOP-
mauus 06 akcnnyatauum SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/S
ATAjet 100 B P, nanee Ha3biBaeMOro nokpacodHbimM nucroneTom. Kpome
TOro, B HEM OMUCLIBAIOTCS BBOZA B 3KCMNyaTauuto, TexHudeckoe oberny-
XXMBaHWE N PEMOHT, X0 U XpaHeHue, a Takke yCTpaHeHne HeMCnpaBHO-
CTen.

1.2. LleneBas rpynna

Hacmnu.;ee PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTaynn npeaHa3Ha4yeHo ansa

m [1podeccroHanbHbIX ManspoB 1 NakMpPOBLLMKOB.

m OGyyeHHOro nepcoHana anst MansipHo-NoKpacoyHbIX paboT Ha nNpo-
MbILUNIEHHBLIX U peMECNEHHbIX NpeanpunAaTnax.

RUS
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1.3. MNpegoTBpalleHne HecHacTHbIX cnyyaes

HeOGXOﬂMMO CO6J'I}0,E|,aTb 06u.|,|/|e, a TakXe HauuoHarnbHble npaBuna no
npenoTepalleHnio HeCHacCTHbIX clty4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

1.4. TpuHapnexHoCcTu, 3an4yacT u ObICTPOM3HALLMBAKOLWNECS
oetanu

HeobxoamMmo ncnonb3oBaTh TONbKO OPUrMHarbHbIe NMPUHAANEXHOCTH,
3an4acTtu u 6bicTpousHawwmBatoLwmecs getany komnaHum SATA. Mpu-
HaANeXHOCTK, NocTaBneHHbIe He kKoMmnaHunel SATA, He NPOBEPEHbI U
He ogobpeHbl. KomnaHma SATA He HeCeT HUKaKol OTBETCTBEHHOCTHM 3a
ywiep6, BO3HMKLWINIA B pe3ynbTaTe NpUMeHeHust HeogobpeHHbIX npuHaa-
NeXHOCTEeN, 3anyacTten 1 bbiICTpoM3HaLLMBAOLWMNXCA AeTanein.

1.5. FapaHTuiiHble 00s13aTenbCTBa U OTBETCTBEHHOCTD
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnoeus 3akntoyenns caenok SATAn B
cny4ae HeobxoaUMOCTM Apyrue OroBOPHblE 06513aTeNbCTBA, a Takke
[OeNCTBYIOLLME 3aKOHbI.

["apaHTuiHbIE 0653aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupmbl SATA npekpa-

LLIAI0TCS B CrieayloLwwmx cnyyvasx:

m HecobnaeHNA MHCTPYKLMK NO 3KCnyaTauum

® HeHagnexallem MCronb30oBaHWM NpoayKTa

m Jonycka k pabote HEKOMMNETEHTHOro nepcoHana

® HEUCnonb30BaHWSA CPeAcTB UHAMBMAYaNbHOW 3aWnThI

m Hewcnonb3oBaHue opurmHanbHbIX NPUHAAMEXHOCTEN, 3anyacTen u
ObICTPOM3HALLMBAIOLLMXCSA AeTanen

® CaMOBOJbHOTO NepeaenbIBaHns U N3MEHEHNS KOHCTPYKLMK

m €CTECTBEHHOro n3Hoca/unsHoca

® HETUNWYHOW AN UCTONb30BaHWS yAAPHOW Harpysku

B MOHTaXHbIX U AEMOHTaXHbIX paboT

m OuucTka gmucnnes OCTPOKOHEYHbLIMW, OCTPLIMU UMK LUepLUaBbIMK Npes-
MeTamu

2. YKasaHus no TexHuke

©e3onacHocTH

MpoyecTb 1 cobniogatb BCe NpuBeaeHHbIE HKe yKkazaHuda. Hecobnioage-
HVe Unn HeHaanexatliee BbINOoJIHEHNEe 3TUX yKa3aH|/||7| MOXEeT nosne4yb 3a
coboVi HencnpaBHOCTW, CNOCOBHbIE CTaTb NPUYMHOW CePbE3HbIX TPABM
BNNIOTb 4O CMEPTH.
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2.1. TpeboBaHus kK nepcoHany

|_|0KpaCO‘~|HbIl7I MUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTamMmn U NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopbie MNOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOEe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunn U NOHANK ero coaepxa-
Hue. J'Imuam, Y KOTOPbIX CKOPOCTb peaKkunn CHUXXeHa Bcnencreme BOS}J,eVI-
CTBUA HApPKOTUYECKUX BELLECTB, allkorosd, nekapCTtBeHHbIX npenapaTtoB
Unu gpyrux cpeacts, pabotaTb C NOKPACOYHBLIM NMUCTONETOM 3anpeLLeHo.

2.2. CpeacTtea MHANBMAYaNbHOM 3aWMThbI

|_|pVI NPUMEHEHNN NOKPaCO4YHOro NNUCToNeTa, a Takke nNnpm O4YNCTke n Tex-
HUYEeCKOM OGCJ'Iy)KVIBaHVIVI HeOﬁXO,D,VIMO BCeraa ncnonb3oBaTtb cpeacTea
3alnTbl OpraHoOB AbIXaHUA U 3PpEHUA, a Takke cnyxa, nogxogdlime 3a-
LUMTHBbIE NepyaTky, paboyyto oaexay U 3almTHY obyBb.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbLIX 06nacTsax

A A

s oancer BINCN

MpeaoynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

OnacHOCTb ANs XU3HW B Criy4yae B3pbiBa NOKPACOYHOro nucTosneTa
[Mpu NpUMEHEHMN NOKPACOYHOIO MUCTONETa BO B3PbIBOOMACHbBIX 30HaX
knacca 0 MOXeT NPOM301TU B3pPbIB.

— Karteropuyecku 3anpelyaercs nepemeLLaTb NOKPACOYHbIN NMCTONET
BO B3pbIBOOMNACHY0 30HY knacca 0.

OKpacoYHbIi NMCTONET paspeLLaeTcs UCMoNb30BaTh / XpaHUTb BO B3pbi-
BOOMacHbIX cpefax 30H knacca 1 1 2. CobnogaTb MapkMPOBKY Ha Npo-

OyKTe.

2.4. YkasaHus no TexHuke
6e3onacHoCcTH

TexHnyeckoe CoCTosiHue

m B cnyyae nospexageHnsa unun oTCyTCTBUS AeTanewn KaTeropudecky 3a-
npeweHo BBOOANTb HOKpaCO‘leIVI MUCTONET B 3KCNnyaTauuto.

m B cnyyae noBpexaeHunsi Nokpaco4HOro nucroneTa Heobxogumo
HeMeaneHHO NpeKpaTUTb aKcnnyaTauuto, OTKNIOYNTbL nogady cxXaTtoro
BO3ayxa U yaoanuTtb BeCb BO3ayX.

| KaTeropmquKm 3anpeleHo camMoBOJIbHO BHOCUTb KOHCTPYKLUVNOHHbIE
Nnn TexHn4yeckmne nameHeHunsa B I'IOKpaCOLIHbIIZ nMNCTONeT.

RUS

448



RUS PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

449

m MNepen KaxabiM UCTIONb30BAHMEM MOKPACOYHOIO NMUCTONIeTa Co BCEMM
npncoegnHeHHbIMMU KOMMNOHEHTAMU NPOBEPATb €ro Ha Hann4dne no-
Bpe)l(ﬂeHl/lVl M NMPOYHOCTb KpenneHna n npu HeOGXO,ElVIMOCTI/I BbIMONMHATb
PEMOHT.

Pa6ouve martepuansi

m HaHeceHve cpeacTB A4ns pacnbiNeHns, CoOaepXaLlnx KUCNoTbl Unm
LLenoYu, 3anpeLlyeHo.

m HaHeceHuve pactBopuTeEneli ¢ ranoreHonpon3BoAHbLIMU YrNeBoaopoaa,
6eH3nHa, kepocuHa, repdbuunaos, NeCTMLMAOB U PaaNOaKTUBHbBIX Be-
LLleCTB 3anpeLleHo. FanoreHupoBaHHble PacTBOPUTENN MOTYT NPUBECTU
K 06pa3oBaHMi0 B3PbIBOOMACHBIX Y €AKUX XUMUYECKMX COEOUHEHWIA.

m 3anpeLyaeTca HaHOCMTb arpeccuBHbIE BELLEeCTBa, CoaepXalume Kpyn-
Hble, OCTPOYrofnbHble U abpa3nBHble MMIrMeHTbl. K Takum BelecTBam
OTHOCSITCS1, HANPUMEP, pa3Hble BUAbI KNESLLUMX BELWECTB, KOHTAKTHbIE U
AVCNEPCUOHHbIE KNew, XnopKayyyk, aHarnornyHble WrykaTypke marte-
puarnbl U Kpacku, B KOTOPbIX B KAYECTBE HaMOMHUTENS UCNONb3yeTCs
rpy6oe BOMOKHO.

m B paboyei 30He NOKpacoYHOro NUCToneTa AOMKHO HAaX0AUTBCS TOMNBbKO
Takoe KONMYECTBO PacTBOPUTENEN, Kpacku, naka unm gpyrux onacHbIx
pacnblsieMbIX BELLECTB, KOTOPOEe He0OX0ANMO AN BbINONHeHUsi pabo-
Tbl. [0 3aBepLueHnn paboTbl nx HeO6Xx0AUMO nepemeLlaTb B NoAXoAs-
LMe cKnagckme nomeLleHms.

Pa6ouune napameTpbl
m [TOKPACOYHBbI MUCTONET MOXHO JKCMITyaTUPOBaTh TOMBKO B pamKax
napameTpoB, ykasaHHbIX Ha (MPMEHHOI Tabnunyke.

MoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTBI

m /Icnonb3oBaTb UCKMHYMTENBHO OPUTMHATbHbIE NPUHAATIEXHOCTM U
3anyacTtu SATA.

m [NoaKnoYeHHbIEe LWNaHrM 1 NPoBoAa OOMKHBI COOTBETCTBOBATL TEPMMU-
YECKMUM, XMMUYECKUM N MEXAHUYECKMM Harpyskam, oxXuaaembslm npu
aKcnnyaTaumu.

m B crnyyae oTcoeguHeHUst Haxoaawmxcst Nog AaBnNeHNEM LaHroB UX
xnectoobpasHble ABWKEHUS MOTYT NPUBECTU K TpaBMam. Mepen oTcoe-
OVHeHVeM HeoBXo4MMO BCeraa yaansite BECb BO3AYX W3 LUNaHroB.

OuncTtka

m [1n5 OYMCTKM MOKPACOYHOro NMCcToneTa 3anpeLeHo NCnosb3oBaTh
MOOLLME CpeacTBa, coaepKallime KUCIOTbl U LWEenoyn.

m 3anpeLleHo NpUMEHSITb MoKLLME cpeacTBa Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
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HbIX YrNeBoAOPOaOB.

MecTto npumeHeHus

m Kateropuuecku sanpeLyeHo 1cnosib3oBaTth NOKPACOYHbIA NUCTONET
BOMM3M UCTOYHMKOB BOCMAaMEHEHWS!, TaKMX KaK OTKPbITbIA OFOHb, ropsi-
LiMe curapeTbl U B3PbIBOHE3ALLMLLEHHbLIE 3MEKTPUYECKME YCTPONCTRA.

m [pUMEHSTL NOKPACOYHbIV NMUCTONET TOMbKO B XOPOLLO BEHTUNNPYEMbIX
NOMeLLEHUSIX.

O6wue nonoxeHus

m KaTeropuyecku sanpeLyeHo HanpasnsiTb NMOKPACOYHbIN NUCTONET Ha
nofaei 1 XUBOTHbIX.

m Heobxoaumo cobntogate MeCTHbIE NpeanncaHnst no TexXHke 6e3o-
NacHOCTW, NPeaynpexaeHnio HecYacTHbIX CryYaeB, oxpaHe Tpyaa u
OKpy>KatoLLeli cpeapl.

m CoGniopath npasuna npeaynpexaeHns Hec4acTHbIX Cryyaes.

3. icnonb3oBaHue no Ha3Ha4YeHuo

HOKpaCOLIHbIVI nMCToneT npegHa3Ha4vyeH ana HaHeCeHnA KpacokK U Nakos,
a Takxke pyrmx noaxogAawmnx Teky4mx MmatepmanoB Ha nogxogdlimne oc-
HOBaHUA.

4. OnucaHune

Heobxoammblin Ans nokpacku cxarbiil BO3oyX NOABOAMTCS K LUTYLEPY Ans
noapoaa cxatoro sosayxa. |_|pVI HaXXaTun CnyckKoBOro pbi4ara o nepsoro
NPOMEXYTOYHOIO yrnopa aktuBupyeTcd npeasaputernibHada nogadva Bo3-
ayxa. NMpu ganbHerwem nepemMeLleHnn CnycKOBOro pblyara urna Kpacko-
pacnbinnTena BbIXOAUT U3 cona aAnd pacnbineHna Kpacku, pacnblnidemMasn
cpefa BbiTeKaeT 13 consia ana pacnblfieHNA Kpacku bes Hanopa un pac-
NblJIAETCA CXKaTbIM BO3YyXOM, BbIXOA4ALWLMM U3 BO3AYLLHOro conna.

5. O6bem nocrtaskm

m [ToKpacoYHbIV NUCTONET ¢ HAbOPOM pacnbINUTENBHbLIX HACaA0K
B F RP/B F HVLP/B P 1 npoTo4HbIM CTakaHOM

m PykoBogcTBO Mo akcnnyatauyum

m LiBeToBble knuncel cuctemsl CCS

m PykoBogcTBO Mo akcnnyatauyum

AJ'IbTepHaTI/IBHoe ncnosnHeHne
|} KpaCKOHaJ'IVIBHbIe CTaKaHbl pasnquon €MKOCTU U3 antoMUHNA nnu
nnacTtmMmacchbl

[Mocne cHATMSA ynakoBKuN NPOBEPUTDL:

RUS
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m [1OKpaco4HbI NUCTONET NOBPEXAEH
m [locTaBka KoMnnekTHa

6. KoHcTpyKums

[1-1] BnokupoBka kanenb [1-10] Pyu4ka kpackonynbTa

[1-2] Perynuposanne [1-11] CnyckoBas ckoba
KpYyrnow/wmpokoHanpas- [1-12] Habop pacnbinMTenbHbIX
NEeHHoM CTpym Hacaok C BO3AYLUHbIM

[1-3] Perynupoeka nogauu COMIoM, COMMIOM Ans
maTtepuana pacrbineHus Kpacku (He

[1-4] KonTprarika gnsa perynu- BWOHO), UIMOW Kpackopac-
poBaHus pacxoaa NbinuTens (He BUOHO)
MaTepuana [1-13] MoacoeanHeHne kpacko-

[1-5] Bo3agywHbIi MUKPOMETP nynbta ¢ QCC

[1-6] ®ukcupyoLwnii BUHT [1-14] MoacoeanHeHne kpackoHa-
BO3AYLUHOrO MUKpoMeTpa nmBHoro ctakaHa ¢ QCC

[1-7] BosgywHbIl NopLieHb (He [1-158] Cwuto ansa kpacku (He
BMHO) BWOHO)

[1-8] LWTyuep ansa nogsoaa [1-16] KpackoHanuBHOW cTakaH
cxaTtoro Bo3ayxa G, [1-17] Kpbiwka KpackoHanMBHOro
(HapyxHas pesbba) cTakaHa

[1-9] Cwucrema useToBoW

mMapkupoBku ColorCode-
System (CCS)

6.1. Bo3gywHbIli MUKpOMETP

[3-85]

[3-86]

[3-87]

[3-88]

SATA adam 2 (cm.
rnasy 14)

OToenbHbI MaHOMETP C
perynupyoLmm ycTpon-
CTBOM (CM. rnaBy 14)
OToenbHbI MaHOMETP
6e3 perynupytoLero

ycTporicTBa (cMm. rnasy 14)

M3mepeHne gaBneHns B
CeTu cxaToro Bosgyxa



7. TexHn4eckne xapaktepucTmku
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BxoaHoe aaBrneHue nucrtoneTa

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Chepa npumeHe-

HUS)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Cpepa npumeHe-

HUST)

"Compliant" > 2,0 6ap (paBne- |> 29 psi (naBne-
HVe BHYTpu pop- | HMe BHYyTpu cop-
cyHkn > 0,7 6ap) | cyHkm > 10 psi)

CornacHo 3akoHo- |< 2,5 6ap pgaene- |< 35 psi (naBne-

patenscTtBy JTom- | HMe BHYTpU pop- | HME BHYTpU cbop-

Sapoun/NTanuns cyHku < 1,0 6ap) CyHkM < 15 psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Cpepa npumeHe-

HUS)

PaccTtosiHe 4o NOBEPXHOCTU

RP |peKomeHnyeT0ﬂ |17 cm-21cm |6.7” - 8.3"

HVLP pekomeHayeTcs 10 cm - 15cm 3.9-5.9"
pekomeHgyeTcs 13cm-21cm 517 -8.3"
Lombardei/ltalien

Polyester| pekomeHayeTcs |17 cm -21cm |6.7” -8.3”

Makc. BXogHO€e faBneHne nucrtonerta

[10,0 bar | 145 psi

Pacxopn Bo3gyxa npu BxogHoMm gasnexHuun 2,0 6ap

RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Monwnacpup 245 NI/min 8.7 cfm
Makc. TemnepaTtypa pacnbinisieMol cpefbl
|50 °C [122 °F
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Bec | Bepcus RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Bec (6e3 maTtepuana) Nna- 6019 [612¢g 21.2 |21.6 oz.

CTUKOBbI NPOTOYHBIN CTakaH oz.

600 mn

Bec (6e3 matepuana) Cra- 478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.

kaH RPS 600 mn 0z.

Bec (6e3 maTepuana) 610g (6219 215 |219o0z.

AnIOMUHUEBBIN NPOTOYHbIN oz.

ctakaH 1000 mn

8. OkcnnyaTayus

A

MpenynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMMPOBAHNA B Cllyyae pa3pbiBa NHEBMaTU4e€CKOro
WwinaHra

Mpu ncnonb3oBaHUN HEMOAXOASLLEro MHEBMATMYECKOrO LUaHra Bo3-
MOXXHO €ro NoBpPEXAEHME 1 B3PbIB NOA AEACTBUEM CIIMLLKOM BbICOKOFO
OaBneHus.

— Mcnonb3oBaTtb TONMbKO CTOWKUIA K paCTBOPUTENSIM, aHTUCTaTUYECKUI
N TEXHUYECKW UCMPABHbIN LUMaHF ANsi CKaToro Bo3gyxa ¢ AMTENbHbIM
COMpPOTMBIIEHVNEM AaBfieHMI0 He MeHee 10 6ap, CONPOTUBIEHNEM yTEY-
kM < 1 MOM 1 MWH. BHYTPEHHUM gnameTtpom 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

OcTopoXxHOo!

MoBpexaeHns n3-3a 3arpsi3HEHHOr0 CXXaToro Bo3ayxa
MpryMeHeHWe 3arpsi3HEHHOrO CXKaToro Bo34yxa MOXET NPUBECTU K HEUC-
NpaBHOCTAM

— Vcnonb3oBaTb YUCThIN CXKaTbln BO3ayx. Hanpumep, ncnonb3ys
dunbTtp SATA filter 100 (# 148247) 3a npegenamMmm oKpaco4HOM KaMepbl
unu dunbtp SATA filter 484 (# 92320) BHYTpM OKPACOYHOWN Kamepsbl.

UTto6bl 06ecneunTb Ge3onacHyo paboTy C MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,
nepen kaxabiMm npumMmeHeHnem HGO6XO,EWIMO yHI/ITbIBaTb/I'IpOBepﬂTb cne-
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ayoulee:

m HagexHocTb 3aTsbkkm BCex BUHTOB [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] v [2-5].
Mpun HeobxoAMMOCTM NOATAHYTb BUHTbI.

m Conno ans pacnbinexHns kpacku [2-2] 3aTaHyTo ¢ MOMeHTOM 14 Hm
[7-5].

m Oukenpytowmin BUHT [10-1] 3aTaHyT.

m /Icnonb3yeTca TEXHUYECKN YNCTBIN CXXaTbl BO3AYX.

8.1. MepBbin BBOA B 3KCNnyaTauuio

m [Nepen MOHTaXXOM TWATENBHO NPOAYTb MHEBMATUYECKYIO NIMHMIO.

m [1pOMbITb kKaHan 4N Kpackv NOAXOASALLMM XUAKMM MOKOLMM cpea-
CTBOM [2-6].

m HaBuHTUTL coeamHuTenbHbIn HUNNens[2-10] Ha wTyuep AnA nogsoaa
Bo3gyxa [1-8].

m BbipoBHATL BO3AyLLIHOE conno.
"opusoHTanbHas cTpys [2-8]
BepTukanbHas ctpys [2-7]

m YCTaHOBUTb ceTyaTbii punbTp [2-12] n NpoTOYHbIN cTakaH [2-13].

8.2. HopmanbHasg akcnnyaTaums

MoacoeanHeHMe NOKpaAcoOYHOro nucToneta
m [logcoeanHnTe NHEBMATUYECKMIA WnaHr [2-11].

3anonHeHne matepuana

[Iﬂ YkasaHue!

Bo Bpems okpalLVBaHWs UCTONb30BaTh TOMBKO TAKoe KONMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoauMo ANa paboyen onepaumu.

Bo Bpems okpallvBaHus cobntogaTb HE0GXOAMMOE pacCcTosiHUE 40
OKpaluVMBaeMo NOBEPXHOCTU. Mocne oKkpalunBaHWsi MOMECTUTL MaTe-
pvian Ha XpaHeH1e Unn YTUIM3MPOBaTh Ero Haanexalym o6pasom.

m OTBMHTUTL pe3bboByIO KPbILKY [2-14] npoToyHOro crakaHa [2-13].

m BaaBuTb npoTnBOKanenbHbIn konnayok [2-9] B pe3bboByO KPbILLIKY.

m 3anonH1Tb NPOTOYHBIV CTakaH (Makcumym 20 MM HUKE BEPXHEW KPOM-
Kn).

m HaBUHTUTE pe3bbOoBYIO KPbILLKY Ha MPOTOYHBIN CTaKaH.
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PerynMpOBKa OaBlieHNA BHYTpU nucToneTta

EE] YkasaHue!

[1ns BO3MOXHbIX HacTpoek [3-2], [3-3] 1 [3-4] Bo3QYyLUHbIN MUKPOMETP
[1-5] pomkeH 6bITb MONHOCTBLIO OTKPLIT (BEPTUKANbHOE NOMOXEHNE).

[:E] YkasaHue!

TouyHee BCero gaBneHve BHYTPU NUCTOSIETa MOXHO HAaCTPOUTL C MOMO-
wbto SATA adam 2 [3-1].

[:E] YkasaHue!

Ecnn Tpe6yemoe AaBlieHne Ha BXxoae nuctosnieTta He 4OCTUraeTcq, He-
06X0AMMO MOBLICUTL AABMEHNE B CETU CXKATOro BO34yxa.
‘-IpesmepHoe AaBlieHne Bo3gyxa Ha BXoAe BeAeT K BbICOKUM YCUINnAam,

HeOGXO,EWIMbIM Ana cnycka.

m [NonHOCTBIO CNYCTUTL CnyckoBow peiyar [1-11].

m HacTtpoutb gaBneHvne Ha Bxofe nucToneTa, UCMonb3ys OAHY U3 creay-
rowmx BoamoxkHocten [3-1], [3-2], [3-3] - [3-4]. YuuTbIBaTL MakcMmarnbs-
HOe JaBrneHue Ha Bxoge nucroneta (CM. rnasy 7).

m YCTaHOBUTb CMYCKOBOW pblvar B UCXOOQHOE MOJSIOXKEHME.

HacTpoiika pacxoga matepuana

[Iﬂ YkasaHue!

[Mpy NONHOCTLIO OTKPLITOM 3NIEMEHTE PErynMpoBaHUs pacxofa matepu-
ana U3Hoc conmna Ans pacnbifeHns Kpacku 1 Uribl KpackopacnbinuTens
MUHMManbHBIN. BeibupaTe pasmep conna B 3aBUCMMOCTM OT pachbinse-
MOW cpeabl U paboyen CKOPOCTH.

Pacxon maTtepuana, a BMECTE C HUM U X0, UMbl MOXHO NIaBHO perynu-

poBaTb NOCPEACTBOM PETYNUPOBOYHOIO BUHTA COrfacHo pucyHkam [4-1],

[4-2], [4-3] n [4-4].

m OTBEpHYTb KOHTpranky [1-4].

m [TonHOCTBIO CNYCTUTL CyckoBoW pbiyar [1-11].

m HacTtpoutb pacxog mateprana ¢ NoMOLLbO PErYNIMPOBOYHOIO BUHTA
[1-3].

m 3aTAHYTb KOHTprariky oT pyKu.

RUS
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HacTpoiika pacnbinsemoi ctpym
Pacnbinsemyto cTpyto MOXHO NMaBHO HAacTpanBaTh C MOMOLLbIO 3NIEMEH-
Ta perynupoBaHns Kpyrinow/ WwmpokoHanpasneHHon ctpyu [1-2] oo goctu-
YKEHUS KpYrIoW CTpyw.
m HacTtpoutb pacnbinsiemyto cTpyto, Bpallas 3neMeHT perynmpoBaHus
Kpyrnow/WwmpokoHanpasneHHom cTpym [1-2].
m BpaweHune BnpaBo [5-2] — kpyrnas cTpys
m BpauweHune BneBo [5-1] — wmnpokoHanpasneHHas cTpys

3anyck nokpaco4HOro npouecca

m NogHecTn nuctoneT Ha TpebyemMoe paccTosiHMe 40 NOBEPXHOCTYU (CM.
rnasy 7).

m [TOMHOCTBIO CNYCTUTL CYCKOBOW pblyar [6-2] n BoaUTb NOKPACOYHbIN
nuctonet nog yrnom 90° K okpalumBaemon noBepxHocTu [6-1].

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa pacrblfieHus u matepuana.

m [MoTAHYTb cnyckoBon pblyar Hasag [1-11] u HavaTb okpawmsaHue. MNpu
HeobXxoaMMOCTU NOAPErynUMpPOBaTh pacxod MaTepuana u pacnbissie-
MYIO CTpY!O.

3aBeplueHune npouecca okpalwnBaHus

m YCTaHOBUTb CMycKOBOW pbivar [1-11] B ucxogHoOE nonoxeHue.

m o 3aBepLUeHMM MpoLecca OKpaLUMBaHUS NpepBaTh Nogavy cxaTtoro
BO34yXa M ONMOPOXHUTb NPOTOYHLIN cTakaH [1-16]. CobntogaTth ykasa-
HUSA MO YXOA[Y M XpaHeHuto (cm. rnasy 10).

9. TexHu4yeckoe ob6CNyxxMBaHUE U PEMOHT

A

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHNA U3-3a2 OTCOELNHEHUS KOMMOHEHTOB
nnn BbiXxoda matepuana.

Ecnun Bo Bpems pa60T Nno TEXHNYECKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHI/1PO aBTomMaTtun4ye-
CKMIA NMUCTONET HE OTCOEANHEH OT CETU CXKATOro BO3ayxXa, KOMMNOHEHTbI
MOryT HEOXXNgaHHO OTCOeANHNTLCA, a MaTtepunan MoXeT BbIATY Nog,
AaBlieHneM.

— [Nepen BbINONHEHNEM NtobbIX pa60T Nno TeéXHN4YEeCKoMy O6Cﬂy)KMBa-
HWIO OTCOEAMHATL MOKPACOYHbIVA MUCTOMET OT CETU CXKATOro BO3ayxa.

MpepynpexaeHue!
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A

OnacHOCTb TpaBMMpPOBaHUSA 06 OCTpblE KPOMKM

Bo Bpems MoHTaxa Habopa pacnbinuTenbHbIX HacagokK CyLLecTByeT
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHMS 06 OCTPbIE KPOMKM.

— Hocutb pabouve nepyaTtku.

— [Mpn paboTe aepxaTtb cneuuanbHbli MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TynoBuLa.

MpepynpexaeHue!

B cnepytoueii rnaee onncbiBaeTcst TexHUYeckoe obcnyxunsaHne v pe-

MOHT

nokpaco4Horo nucroneTa. PaboTbl No TexHu4eckomy o6CnyxuBaHuio n

PEMOHTY AOMXHbI BbINOMHATLCS TONbKO

06yyeHHbIM KBanMuLMpoBaHHbIM NePCoHaNom.

m [lepeq BbINOMHEHNeM Bcex paboT Mo TEXHUYECKOMY 06CIYXMBaHWUIO 1
PEMOHTY NnpepbiBaTh NOAAYy CXXaToro Bo3dyxa K WTyLepy AN nogsoda
cxartoro Bo3gyxa[1-8].

[na peMoHTa npeanaratTcs 3anyactui (cm. rnasy 15).

9.1. 3ameHnTb Habop POPCYHOK.

A

HOTICE

OcTopOoXHO!

Yuep6 1M3-3a HenpaBUIbLHOTO MOHTaxXa

Conno Anst pacnbifeHnst Kpacku U Urna Kpackopacnbimmtenst MoryT Mo-
BpeauTbCs B criyyae HecobnioaeHUs nopsaka X MoHTaxa.

— O6s3aTensbHO cobntoaaTth NOpPSAoK MOHTaxa. Hu B koem criyyae He
HaBWHYMBATL COMIO AN PACMbINEHNs] Kpacky Ha HaxoAsLLyCs nog
Hanps>KeHMEM UTTy KpackopacnbIMTens.

Habop pacnbinMTenbHbIX Hacagok COCTOUT M3 MPOBEPEHHON KOMBMHaLMK

BO34yLLHOro conna [7-1], conna ansa pacnbineHns Kpacku [7-2] n urnel

Kpackopacnbinutens [7-3]. Bcerga 3ameHsATb Habop pacnbINMUTENbHbLIX

HacafoK LienmKoMm.

JemMoHTax Habopa pacnbinmnTenbHbIX Hacagok

m OTBEpHYTb KOHTprawky [1-4].

m BbIBUHTUTBL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-3] BMECTe C KOHTpramnkon us
Kopnyca nucronerta.
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m V/I3Bneyb NpyxuHy u urny kpackopacnoinutens [7-3].

m OTBMHTUTBL Bo3ayLlHOe conno [7-1].

m BbIBUHTUTL conno ans pacnbifnieHns Kpacku [7-2] ¢ noMoLLbio YHUBEpP-
CanbHOro Kr4ya 13 kopnyca nuctoneta.

MoHTax Habopa pacnbINMTENbHbLIX HAacaaokK

m BBUHTUTBL conno ang pacnblfeHns Kpacku [7-5] ¢ NOMOLLbIO yHUBEpP-
CanbHOro KroYa B KOpnyc NMcToneTa u 3aTaHyTb C MOMEHTOM 14 Hwm.

m HaBWHTUTbL BO3AYyLIHOE conno [7-4] Ha Kopnyc nucToneTa.

m BcTaBuTb Mrny kpackopacnblinuTens u NpyxuHy [7-6].

m BBUHTUTE perynnpoBoYHbIi BUHT [1-3] ¢ koHTprarikor [1-4] B kopnyc
nucroneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HAcTPOWUTbL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.

9.2. 3ameHa KonbUa Bo3gyxopacnpegenutens

[Iﬂ YkasaHue!

[Mocne aeMoHTaxa KonbLa Bo3gyxopacnpeaenurens npoBepuTb ynnoT-
HUTENbHY MOBEPXHOCTb B OKpaco4YHoM nuctonete. Npu Hanuyum
noBpexXaeHun obpallanTeck B OTAEN 00CMYyXXMBaHUS KIMEHTOB hrpMmbl
SATA (agpec cm. B rnaee 16).

[emoHTax konbLa Bo3gyxopacnpegenurens

m [leMoHTMpoBaThL Habop pacnbiNUTEnNbHLIX Hacagok (cm. rnasy 9.1).

m /13Bneys KonbLo BO3dyxopacnpeaenvrens ¢ NOMOLLbI0 CreLnansHOro
nMHcTpymeHTa SATA [8-1].

m [poBepuTb YNNOTHUTENBLHYIO NOBEPXHOCTDL [8-2] Ha Hanu4ue 3arpssHe-
HWA, NPU HEOBXOAMMOCTUN OYMUCTUTD €ee.

MoHTax KonbLa Bo3ayxopacnpeaenutens

m BcraBuTb KonbLo Bo3gyxopacnpegenutens. [Npu atom wunn [8-3] konb-
Lia Bo3ayxopacnpeaenutens 4OoMKeH pacnonaratbCs COOTBETCTBYHO-
wum obpasom.

m PaBHOMEpPHO 3anpeccyiTe KonbLo Bo3ayxopacnpeaenuTens.

m YCTaHOBUTbL HAbOp pacnbINUTENbHBLIX HAacagok (cM. rnasy 9.1).

Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.

9.3. 3ameHa YNIOTHEHUA UTNbl KpacKopacnblinTena
3ameHa Tp66y6TCF|, €CIln Ha camoperynupyrLiemMmca ynnoTHeHUn nrnbl
KpackopacnbinnMtena BbiCTynaeT Mmatepuan.

[leMOHTaXx YNNOTHEHMS UTTbl KpackopacnbIUTens
m OTBEpHYTb KOHTprawky [1-4].
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m BbIBUHTUTE perynmpoBoYHbIA BUHT [1-3] BMECTE C KOHTprankon us
Kopnyca nucronerta.

m /13Bneys npyxuHy n urny kpackopacnbinutens [9-1].

m [leMOHTMpPOBaTL CrycKoBOW pbiyar [9-2].

m BbIBUHTUTB YNNOTHEHME UMbl Kpackopacnenutens [9-3] us kopnyca
nucronera.

MoHTax ynnoTHeHnst urnbl KpackopacnbinuTens

m BBMHTUTE ynnoTHeHme urnbl kpackopacneinutens [9-3] B kopnyc NucTo-
nera.

m YCTaHOBUWTb CNyCcKOBOM pbiyar [9-2].

m YCTaHOBUTb NPYXUHY 1 Urny kpackopacneinutens [9-1].

m BBUHTUTL perynnpoBoyHbIvi BUHT [1-3] ¢ KoHTprankoin [1-4] B kopnyc
nucronera.

[Mocne ycTtaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.

9.4. 3ameHa nHeBMaTMYECKOrO nopLwHA, NPYXWUHbl NHEBMAaTU4e-
CKOro nopwHa n Bo3aywHoOro MMKpomeTpa

A

dh DANGER

MpepynpexaeHue!

OnacHoCTb TpaBMMPOBaAHWNA U3-3a OTCOEANHEHUS BO3AYLUHOIO
MUKpOMETpa.

Ecnun dukeupyrowmii BUHT He 3aTAHYT, BO3AYLLUHbIA MUKPOMETP MOXET
6ECKOHTPOJIBHO BbICKOYUTbL M3 MOKPACOYHOro NMCTOMETa.

— [poBepUTb HAOEXKHOCTb 3aTSHKKM OUKCUPYHOLLIErO BUHTA, NpY HEOO-
XOAMMOCTM 3aTAHYTb €ro.

3ameHa Tpe6yeTc9| B TOM Clny4vae, ecinu npu HeHa)atom CrnyCcKoBOM pPbl-
yare
M3 BO3OYyLWIHOro conna nnn Bo3ayuwHOro MMKpomMeTpa BbIXOAUT BO34YX.

[eMOoHTaxX MHEBMAaTUYECKOrO MOPLLHSA, NMPYXWHbI MTHEBMAaTUYECKOro NopLLU-
HS 1 BO3AYLUHOIO MMKpoMeTpa

m BbiBUHTUTE dpmkempyrowmin BuHT [10-1] 13 kopnyca nucToneTa.

m /13Bneys Bo3ayLwHbI mukpomeTp [10-4] ns kopnyca nucronerta.

m /I3Bneyb NHeBMAaTMYECKMI NOpPLLUEHb C NpyxuHon [10-5].

m V/I3Bneyb WTOK NHeBMaTnyeckoro nopHs [10-3].

MoOHTax NMHEBMaTUYECKOrO NOPLLHS, NPYXXWUHbI MHEBMATUYECKOTO NMOPLLHS
1 BO3AYLUHOIO MUKpOMETpa
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m BcraBuTb wWiTtok nHeBMaTmyeckoro nopwHs [10-3] B npaBmnbHOM nono-
XKEHUW.

m CmasaTb NHEBMATUYECKUI MOPLUEHBb C NpyxuHor [10-5], a Takke BO3-
AyWwHbIn MmyukpomeTp [10-4] cmaskor anga nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m Baasutb Bo3gywHbIn mukpomeTp [10-4] B kopnyc nuctonera.

m BBuHTUTL cbukcmpytowmii BuHT [10-1] B KOpnyc nucToneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTbL pacxod MaTepuarna cornacHo rnaese 8.2.

9.5. 3ameHa camoperynupytoLlerocs ynnoTHeHMs (Ha CTOpPoOHe
BO3ayxa)

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecrnv Bo3ayX BbIXOAMT NOA CMYCKOBbLIM
pbl4yarom.

[leMOHTax camoperynmpyrLerocst ynnoTHEHNS

m OTBEpHYTb KOHTpranky [1-4].

m BbIBUHTUTbL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-3] BMeCTe C KOHTpramkom u3s
Kopnyca nucroneTta.

m V/I3Bneub NpyxuHy n urny kpackopacnoinutens [9-1].

m [leMoHTMpOBaTb CMyCcKOBOW pblyar [9-2].

m BbIBUHTUTL dukcnpytowmin BuHT [10-1] n3 kopnyca nuctonera.

m V/I3Bneyb Bo3gyLHbIn MukpomeTp [10-4] n3 kopnyca nucroneTta.

m /I3Bneyb NHeBMaTMyeCcknin nopLueHs ¢ npyxuHoin [10-5].

m /13Bneyb WTOK NHeBMaTn4veckoro nopiHs [10-3].

m BbIBUHTUTL camoperynupytowleecs ynnotHeHue [10-2] ns kopnyca
nucroneTa.

MoHTax camoperynupyroLLerocst ynnoTHEHNUsI

m BBMHTUTL camoperynupytoweecs ynnotHeHue [10-2].

m BcTtaBuTh WITOK NHEBMaTmnyeckoro nopLuHs [10-3] B npaBunibHOM Nono-
KEHUN.

m Cma3zaTb NHEBMaTUYECKUIA NOpLUEHb C NpyxuHon [10-5], a Takke BO3-
OyLWHbIA MmyukpomeTp [10-4] cmaskori ansa nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m BoaBuTb Bo3aywWwHbI MukpomeTp [10-4] B kopnyc nucToneTa.

m BBUHTUTE pukcupytowmii BuHT [10-1].

m YCTaHOBUTb CMyCcKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb MPYXUHY U UFNYy Kpackopacnbinutens [9-1].

m BBUHTUTE perynnpoBoYHbIv BUHT [1-3] ¢ koHTprarikor [1-4] B kopnyc
nucroneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HAaCTPOWUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 8.2.
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9.6. 3ameHa WNMHAENS aNemMeHTa perynmpoBaHunsa Kpyrinomn/ wm-
pOKOHanpaBneHHOW CTpyU

3ameHa TpebyeTcsi B TOM cryvae, eCnm Bo34yX BbIXOAUT Yepes aNeMeHT
perynmpoBaHus Kpyrion/ LWmMpoKoHanpaBneHHOW CTPYW UNU eCnn perynu-
pOBKa pacnbinAeMOon CTPyn CTaHOBUTCS HEBO3MOXHOW.

[eMoHTax WnuHaens

m BbIBUHTWTB BMHT € noTainHon ronoskon [11-2].

m CHATb pudneHyto kHonky [11-3].

m BbIBUHTMTE winnHaens [11-4] n3 kopnyca nuctoneTa ¢ NOMOLLbIO YHU-
BepcanbHoro knova SATA.

MoHTax wnuHaens

m BByHTUTE winuHaens [11-4] B kopnyc nucToneTa ¢ NOMOLLbIO YHUBEP-
canbHoro knoya SATA.

m YCTaHOBUTb pudneHyto kHonky [11-3].

m HaHecTu Ha BMHT ¢ noTarHou ronoBkon [11-2] cpeacteo Loctite 242
[11-1] n BBMHTUTb €ro OT PYKW.

10. ¥Yxoq v xpaHeHune

[nsa obecneyeHuns paboTbl NOKpacoO4HOro nuctoneTa TpebyeTcs bepex-

HOoe 06paLL|,EHVIe, a TakKe NMOCTOSAHHbIN yxon 3a nsgenumem.

| | HOKpaCOHHbIVI nncrtonet HEO6XO,D,VIMO XpPaHUTb B CyXOM MeCTe.

m [Nocne KaXaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)KJJ,OVI CMeHoMn maTtepuana
TWaTesnbHO Oo4YnLlaTb I'IOKpaCO‘-leIVI nncTonert.

A

HOTICE

OcTopoXHO!

Yuwep6 1M3-3a HenoaxoAsALWmnx MOKLMX CPEACTB

Mpw NCNoNb30BaHWK arpeccUBHbBIX MOLLUX CPEACTB AN OUYUCTKU MNo-
KpPaco4HOro nucTosieTa OH MOXET BbiTb NOBPEXAEH.

— He ucnonb3yite arpeccuBHble MOKOLLE CPEACTBa.

— Wcnonb3oBath HeliTpanbHoe MotoLLee CPeacTBo C nokasarenem pH
6-38.

— He ncnonb3yite KACMNOThI, WEeNoym, OCHOBaHWs!, TpaBuIbHbIE pac-
TBOPbI, HENoaxoasLMe pereHeparsl Ny Apyre arpeccuBHbIe MotoLLme
cpencTBa.

RUS

462



RUS PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

463

/N

OcTopoXHO!

MaTtepuaneHbii yuwepb BcneacTBrEe HEMPaBUbHON OYUCTKN
[MorpyxeHune B pacTBOpUTENb UMN MOLOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOoryT NpUBECTU K NOBPEXAEHMIO
NMOKPaco4HOro nucronera.

— He nomeluaTtb NOKpacoYHbIV NMUCTONET B PACTBOPUTENL UM MOIOLLEE
CPEACTBO.

— He oymwaTh NOKPacoYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOro
npubopa.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbI, PEKOMEHAOBaHHbIE KOM-
naHnen SATA.

MaTtepuaneHbii yuwepb n3-3a MCNONb30BaHWUS HENPaBUIIBHOrO WH-
CTPYMEHTa ANSA O4NCTKM

Hwn B Koem cny4ae He ounaTb 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C NOMOLLIbIO
HenoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE NOBPEXAE-
HVSA BAUSIOT Ha hopMy pacrbina.

— Vcnonb3oBaTtb urnbl A4ns ounctky conen SATA (# 62174) unn

(# 9894).

[:E] YkazaHue!

B penkux cnydasax MoxeT I'IOTpe6OBaTbC$| AEeMOHTaX HEKOTOpPbIX AeTa-
Nen NOKPaCcO4YHOro NUCTONETA, YTOObI TWaTenbHO O4YMCTUTb UX. Ecnn
Tpe6yeTc;| OEMOHTaX, HeobXoaAMMOo OrpaHN4YnTbCA TOJIbKO TEMU KOMIMO-
HEHTaMW, KOTOPbIE NO CBOEWN (byHKLWII/I KOHTaKTUPYHOT C MaTepunanom.

m XOpOLUO NPOMbITb NTAKMPOBOYHbIV MUCTONET PaCTBOPUTENEM.
m Ounctntb BO34yLUHOE conno KMCTOUKOM UMK LLETKON.
m [logBwKHbIE AeTann HEMHOrO cMasaTb CMa3Kon A5s NMCTONEeTOoB.

11. HencnpaBHocCTH

OnucaHHble fganee HeMCNpPaBHOCTW AOMKHbI YCTPAHATLCSA TOMNBKO 06y-
YeHHbIM KBannULUMPOBaHHbLIM NEPCOHANOM.

Ecnn HencnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPaHWUTL C MOMOLLbIO OMMUCAHHBIX
HWKe Mep, OTNpaBbTe MOKPACOYHbIN NUCTONET B CEPBUCHBIN OTAEN KOM-
naHun SATA (agpec cm. B rmase 16).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

HeycTonumnsas pac-
nbinsgemasi cTpys
(nynbcauumn/6pockm)
Wnn Ny3blpy BO3ayxa B
NMPOTOYHOM CTakaHe.

Conno ans pacnbine-
HUsI Kpacku He 3aTsi-
HyTO.

SaTﬂHyTb conno anAa
pacnblieHnA Kpacku
yHuUBEepCalnbHbIM KO-
YOM.

KonbLo Bo3gyxopac-

npegenuTenst NoBpex-
[AEHO UMK 3arpsi3HEHO.

3amMeHuUTb KOomnbLO BO3-
ayxopacnpegenuTens
(cm. rnasy 9.2).

My3bipn BO3Oyxa B
MPOTOYHOM CTaKaHe.

BO3JJ,yLUHoe conno
MNJI0XO0 3aKpenieHo.

3aTsiHyTb BO3ayLUHOE
CONJIIO OT PYKU.

[MpocTpaHCcTBO Mexay
BO3AYLUHbIM COMSIOM
1 COMMOM Ans pacnbl-
TNeHNs Kpackm («BO3-
OYLUHBIA KOHTYP»)
3arpsi3HeHo.

OuncTnTbL BO3AOYLUHBIN
KoHTyp. Cobniogatb
yKa3aHusi No o4mcTke
(cm. rnasy 10).

HaGop pacnbinurens-
HbIX HacafoK 3arpsia-
HEH.

Ouuctutb Habop pac-

NblNINTENBHbIX HAacagokK.

Cobntogatb ykasaHust
Mo o4ncTKe (CM. rna-
By 10).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
NbINMTENbHbLIX HACaA0K
(cm. rnasy 9.1).

Cnuwkom mano pac-
nbiNgemMon cpeabl B
NMPOTOYHOM CTakKaHe.

3anofiHUTb NPOTOYHbIV
ctakaH (cMm. rnasy 8.2).

YNnoTHeHWe urnbl
KpackopacnbinuTens
HeucnpaeHo.

3aMeHUTb YNNoTHEHne
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens (cm. rnasy 9.3).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

PurcyHoK pacnbineHus
CMULLIKOM Mar, CKo-
LLIEeH, 04HOBOK UK xe
paccnoeH.

OTBepCTVIFl BO3AYLUHO-
ro conna 3akynopeHo
Nakom.

OumncTUTb BO3AYLLHOE
conno. Cobniopgatb
yKasaHUsi Mo OYUCTKe
(cm. rnasy 10).

HakoHeuHuk conna
Ans pacnbinexHns
Kpacku (s3bl40K conna
ANs pacnbinexHns Kpa-
CKW) NOBPEeXAEH.

MpoBepnTb KOHYMK
conna Ang pacnbineHns
Kpacku Ha Hanuune
NOBPEXAEHUIA 1 NpK
HeobxoanmocTu 3ame-
HWUTbL Habop pacnbinu-
TenbHbIX HacaaokK (CMm.
rnasy 9.1).

OneMeHT perynmpoBa-
HWUSI KPYrNOW / LLMPOKO-
HanpaBfiEHHOM CTpyun
He paboTaeTt — ane-
MEHT perynmpoBaHusi
NnoBOpaYMBaETCs.

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens pacno-
NOXEHO HeMnpaBWIIbHO
(wwn He B OTBEPCTUN)
UM NOBPEXAEHO.

3aMeHUTb KoMbLo BO3-
gyxopacnpegenurens
(cm. rmasy 9.2).

OnemeHT perynmposa-
HWS KPYrnow/ Wmnpoko-
HanpasneHHON CTpyun
He nosopavvBaeTcs.

OnemeHT perynuposa-
HWS KpYrnow / lWnpoKo-
HanpasneHHON CTpyn
ObIN CULLKOM CUMBbHO
NOBEPHYT NPOTUB Ya-
COBOVi CTPEnKM BNoOTb
[0 orpaHnunTens;
WNuHAaens B pe3bbe
nucToneTa He 3akpe-
nrneH.

BbIBUHTUTL anemMeHT
perynmpoBaHus Kpy-
rnov/ WmnpoKkoHanpae-
TNIEHHOW CTPyM C NOMO-
LLbIO YHUBEPCArbHOMo
Kntova n obecneunTb
€ro NoABWXKHOCTb Unn
NOMHOCTBLIO 3aMEHNUTb
(cm. rnasy 9.6).

[NoKkpaco4HbIN NUCTO-
NET He BbIKNoYaeT
nogavy Bosgyxa.

He3po NnHeBMaTnye-
CKOro nopLuHaA 3arpas-
HEHO.

QuUCTUTb rHE30 NHEB-
MaTMUYECKOrO MOPLLHS.
Cobntogatb ykasaHusi
Mo o4McTKe (CM. rna-
By 10).

[MHeBMaTn4eckun
nopLUeHb U3HOLLEH.

3amMeHuTb NHeBMaTu-
YEeCKUA NOPLUEHb U ero
YMNMnoTHEHWeE (CM. rna-
By 9.4).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

Matepuan 6ypnuT B
NPOTOYHOM CTakaHe.

Bosayx ans pacnbi-
neHus nonapaert B
NPOTOYHBIV CTakaH
yepes kaHan ans
kpacku. Conno ans
pacnbineHnst Kpacku
HeJoCTaTouYHO 3a-
TAHyTO. Bo3aywiHoe
COMIO HaBUHYEHO He
MOSIHOCTbIO, BO3AYLL-
HblIli KOHTYP 3aCOPEH,
rHe3go aedekTHoe
W NoBpexaeH Ha-
Gop pacnbIMUTENbHBIX
HacafoK.

SaTHHyTb, O4YUCTUTb
nnun 3aMeHnTb getanu.

Kopposus Ha pe3bbe
BO3AYLLUHOro conna,
KaHane gna martepu-
ana (wryuepe cTaka-
Ha) unn Ha Kkopnyce
MOKPaCOYHOro NUCTO-
nera.

>Kugkoe motollee

CcpencTBo (BOAHOE)
OCTaeTCyd CIIULLKOM
AOo5nro B nucrtonere.

Vcnonb3oBanock He-
noaxoAsilee XuaKkoe
MololLlee CPEeACTBO.

MopyunTb 3ameHUTL
kopnyc nuctoneta. Co-
ontogaTh ykasaHus no

oyuctke (cm. rnasy 10).

Pacnbinsemas cpe-
Aa BbIXoAUT no3aaun
YNNOTHEHNA UMbl
Kpackopacnbinutens.

YnnoTtHeHne urnbi
KpackopacnblinuTens
AedekTHoe unm oT-
CyTCTBYET.

3aMeHuTb YyNnoTHeHne
Uribl Kpackopacnbinu-
Tensa (cm. rnasy 9.3).

Wrna kpackopacnbinu-
Tensi NoBpexaeHa.

3ameHuTb Habop pac-
MbIMMTENBbHBLIX HACaA0kK
(cm. rnasy 9.1).

Wrna kpackopacnbinm-
Tens 3arpsisHeHa.

OunctuTb Urny Kpa-
ckopacnbinutens. Co-
6ntogaTh ykasaHus no

oyucTke (cm. rnasy 10).

RUS
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

C KOH4MKa conna ans
pacnbiieHnA Kpacku
NOKPaCO4YHOro nnucTo-
NleTa KanaeT Kpacka.

MocTopoHHKe npea-
MeTbl Mexay Ha-
KOHEYHMKOM Wbl
KpackopacnbinuTens u
Comniom Ans pacnbine-
HWS Kpacku.

QOuucTuTb conno ans
pacnbiNeHns Kpacku u
UFNy Kpackopacnblnu-
Tens. Cobniogathb yka-
3aHUS MO OYUCTKE (CM.
rnasy 10).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
NbINMTENbHbIX HACaA0K
(cm. rmasy 9.1).

12. YTnnusayums

YTUnusayms NofHOCTbIO OMOPOXXHEHHOTO NOKPACOYHOro NMcToseTa B
KauyecTBe BTOpCbIpbsl. Bo n3GexaHue yuep6a ansa okpyxatowei cpeapi
YTUNU3NPOBATb OCTATKN pacrbifisieMoii cpedbl U pasgenuTenisHoe cpes-
CTBO HaanexalimMm ob6pasoM OTAeNbHO OT MOKPaCOYHOro NucToneTa.
CobntogaTb MecTHble npeanucaHus!

13. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acT U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTE y
BaLLEro nocTasLuKa npoaykummn pmpmbl SATA.

14. Akceccyapbl

ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
6981 BeicTpocoeanHsaembivi Hunnens G1/4 1G 5 wr.
27771 BospgyLHbii mukpomeTp 0—845 ¢ maHomeTpom 1 wr.
64030 LLletkm SATA 1 kOm-
nnexTt
53090 BosayLlwHbIv WwnaHr 1 wr.
48173 BbicokoadhdhekTBHasa cmaska 1 wr.
15. 3anyactu
ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
1826 [MpoTnBoOKanenbHbIN KONMNAYoK A4S NnacTUkoBoro |4 wr.
ctakaHa 0,6 n
3988 PunbTp ANA Kpacku 10 wr.
6395 3axum CCS (3eneHblii, CUHUIA, KPACHbIN, YEPHbIN) (4 wWT.
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ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo

9050 PykoBoacTBO no aKkcnnyaTauum 1 kom-

nnexT

15438 YNnoTHEeHWe urnbl ANs pacnbineHns Kpackn 1 wr.

25874* YnnoTtHuTtenbHoe konbLo 9 x 1,5 1 wr.

27243 BbicTpocMeHHbI NpoToyHbIn cTakaH QCC (nna- |1 wr.
cTukoBbIn) 0,6 n

49395 Pe3b60Bas kpbillka AnA NNacTMKOBOro cTakaHa 1 wr.
0,6 n

76018 PunbTp 4N Kpacku 100 wr.

76026 PunbTp ANA Kpacku 500 wr.

78154* Yexon 1 wr.

89771 LUnvHgens ona snemMeHTa perynupoBaHns Kpy- 1 wr.
rNoW / LUIMPOKOHAaNPaBneHHOW CTPyU

91959 LLiTok BO3QYLUHOro NOPLUHS 1 wr.

130492 Ha6op cnyckoBbix cko6 SATAjet 100 1 wr.

133926 Habop ponukoB Ans ckobbl 1 kom-

nnekT

133934 YnnoTHeHne ong WNUHAENS anemMeHTa perynvpo- (3 L.
BaHWs KPYrnow/ lnMpoKoHanpaBieHHOW CTpym

133942 [epxartens ynnoTHEHNs (CO CTOPOHbI BO3AyXa) 1 wr.

133959 Mpy>xuHa nrnel KpackopacnbINMUTENS U MHEBMATU- |3 LT,
YEeCKOro NopLUHS

133967 PukcmpyoLWnii BUHT ANS BO3AYLIHOrO MMKpomMeTpa (3 L.
SATA

133983 lMoaknioveHne Bo3ayxa 1 wr.

133991 ["lonoBka BO3AyLIHOrO NOPLUHA 3 wr.

139188 OneMeHT perynmpoBaHus pacxoaa matepuvana ¢ |1 wr.
KOHTpramkom

139964 BosayLuHbIi MUKPOMETP 1 wr.

140574 PudneHas kHomnka 1 BUHT 1 wr.

140582 YnnoTtHUTENbHbIE 3NEMEHTbI AN conna ansi pac- |5 wr.
MbINEHNS Kpacku

143230 BospgyxopacnpegenutensHoe KonbLo 3 wr.

*

| Tonbko anst SATAjet 100 B P

RUS
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O BxoawuT B coctas pemkomnnekTta (# 130542)

[ ) BxoauTt B cocTaB cepBMCHOIO KOMMIEKTa MHEBMaTUYECKOro
nopLuHs (# 92759)

O BxoauT B coctas komnnekTa ynnotHeHun (# 183780)

16. [leknapauus o cooTBeTcTBMM cTaHaapTam EC
[encTBUTENBHYIO HA AaHHBIA MOMEHT BEPCUIO AeKnapauym COOTBETCTBUSA
MO>XHO HaWTV MO CChISIKE:

Ez5E
1o
=

www.sata.com/downloads
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A@ Las forst!

ik DANGER |

Las igenom hela den har bruksanvisningen noga fore idrifttagandet och
anvandningen. Beakta sdkerhets- och riskanvisningarna!

Forvara alltid den har bruksanvisningen och bruksanvisningen till sprutpi-
stolen nara produkten eller pa en plats som alla kommer at!

1. Allman information

1.1. Introduktion

Den hér bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av SA-
TAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, nedan kallad

lackeringspistol. Har beskrivs aven idrifttagande, underhall, service, skot-
sel och foérvaring samt hur stérningar atgardas.

1.2. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.

m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-
verksamheter.

1.3. Arbetarskydd

Fdlj principiellt de allmadnna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

(7))

[SE] Bruksanvisning | svenska
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1.4. Tillbehor, reservdelar och slitdelar

Anvand principiellt bara tillbehor, reservdelar och slitdelar i original fran
SATA. Tillbehdr som inte levererats av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar inget ansvar for skador som uppstatt pa
grund av att tillbehdr, reservdelar och slitdelar som inte &r godkanda har
anvants.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m om bruksanvisningen inte foljs

m om produkten anvands pa ett ej avsett satt

m om produkten anvands av outbildad personal

m om personlig skyddsutrustning inte anvands

m Ignorering av tillbehor, reservdelar och slitdelar i original
m om egenmaktiga eller tekniska andringar gors

m Naturligt slitage

m vid onormal slagbelastning

m Monterings- och demonteringsarbeten

m Rengdring av displayglaset med ett vasst eller skrovligt féremal

2. Sakerhetsanvisningar

Las och iaktta samtliga foljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstdrningar eller svara skador
samt fororsaka dodsfall.

2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har Iast och forstatt
hela den hér bruksanvisningen far anvanda lackeringspistolen. Personer,
vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alkohol, medicin
eller annat, far inte anvanda lackeringspistolen.

2.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings- och 6gonskydd, ldmpliga skyddshandskar,
arbetsklader och sékerhetsskor, nér lackeringspistolen anvands, rengdérs
eller underhalls.
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2.3. Anvandning i explosiva omraden

i oancer BN
Livsfara rader vid en exploderande lackeringspistol
Anvands lackeringspistolen i explosiva omraden i Ex-zon 0, kan det ske

en explosion.
— Lat aldrig lackeringspistolen vara i explosiva omraden i ex-zon O.

Varning! Explosionsrisk!

Lackeringspistolen ar godkand fér anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

2.4. Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m Ta aldrig lackeringspistolen i drift, om den ar skadad eller om det sak-
nas delar.

m Ta genast lackeringspistolen ur drift, om den &r skadad. Bryt da ocksa
forbindelsen med tryckluften och avlufta helt.

m Bygg varken om eller féréndra lackeringspistolen tekniskt.

m Kontrollera infér varje anvandning att varken lackeringspistolen eller
anslutna komponenter ar skadade och att de sitter fast. Reparera dem
vid behov.

Arbetsmaterial

m Det ar forbjudet att bearbeta syra- eller luthaltiga sprutmedier.

m Det ar forbjudet att bearbeta |6sningsmedel med halogenkolvaten,
bensin, kerosin, herbicider, pesticider eller radioaktiva amnen. Halo-
generade l6sningsmedel kan leda till explosiva och fratande, kemiska
féreningar.

m Det ar forbjudet att bearbeta aggressiva @amnen som innehaller stora,
slipande pigment eller som har vassa kanter. Dit hér exempelvis olika
limtyper, kontakt- och dispersionslim, klorgummi, rengdringsliknande
material och farger som fyllts med grova fiberamnen.

m Placera enbart sd mycket Idsningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier i lackeringspistolens omgivning som behdévs fér det aktuel-
la arbetssteget. Bér tillbaka dem till sina forvaringsplatser, nar arbetet
ar klart.

Driftparametrar
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m Lackeringspistolen far anvandas endast inom de parametrar som anges
pa typskylten.

Anslutna komponenter

m Anvand endast tillbehdr och reservdelar i original fran SATA.

m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som forvantas.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Avlufta slangarna helt, innan de lossas.

Rengoring

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel fér rengéring av
lackeringspistolen.

m Anvand aldrig rengéringsmedel pa bas av halogenerade kolvaten.

Arbetsplats

m Anvand aldrig lackeringspistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elektriska anordningar utan
explosionsskydd.

m Anvand lackeringspistolen endast i val ventilerade rum.

Allmént

m Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser.

m FOlj de lokala sékerhets-, arbetsskydds- och miljoféreskrifterna samt de
olycksfallsférebyggande féreskrifterna.

m FOlj de olycksfallsférebyggande féreskrifterna.

3. Avsedd anvandning
Lackeringspistolen &r avsedd fér applicering av farger och lacker samt
andra lampliga, rinnande material pa ldmpliga substrat.

4. Beskrivning

Den tryckluft som kravs vid lackering tillfrs via tryckluftsanslutningen.
Forluftsstyrningen aktiveras, nar avtryckaren trycks in till den forsta tryck-
punken. Nar avtryckaren trycks in helt, dras fargnalen ut ur fargmunstyck-
et. Sprutmediet rinner utan tryck ut ur fargmunstycket och finférdelas av
den tryckluft som kommer fran luftmunstycket.

5. Leveransomfattning

m Lackeringspistol med munstyckssats B F RP/B F HVLP/B P och ut-
loppsbagare

m Verktygssats

m CCS-klammor

m Bruksanvisning
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Alternativt utférande

m Flytkarl av aluminium eller plast med olika pafyliningsvolym

Kontrollera efter uppackningen:
m Lackeringspistolen &r skadad

m Leveransomfattningen fullstéandig

6. Konstruktion

[1-1]1 Droppsparr

[1-2] Regulator for rund/bred
strale

[1-3] Regulator fér materi-
almangd

[1-4] Motmutter for reglering av
materialmangd

[1-5] Luftmikrometer

[1-6] Lasskruv for luftmikro-
metern

[1-7] Luftkolv (syns inte)

[1-8] Tryckluftsanslutning G %4”
(utvandig ganga)

[1-9] ColorCode-system (CCS)

6.1. Luftmikrometer

[3-89] SATA adam 2 (se
kapitel 14)

[3-90] Separat manometer med
regulator (se kapitel 14)

7. Tekniska data

[1-10]

[1-11]
[1-12]

[1-13]
[1-14]
[1-15]

[1-16]
[1-17]

[3-91]

[3-92]

Lackeringspistolens
handtag

Avtryckarbygel
Munstyckssats med
luftmunstycke, fargmun-
stycke (syns inte), fargnal
(syns inte)

Anslutning av lackerings-
pistol med QCC
Anslutning av flytkarl med
QccC

Lacksil (syns inte)
Flytkarl

Flytkarlslock

Separat manometer utan
regulator (se kapitel 14)
Tryckmatare pa tryck-
luftsnatet

Pistolingangstryck

RP Operating range
(anvandningsom-
rade)

1,5 bar - 2,0 bar

22 psi - 29 psi
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Pistolingangstryck

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(anvandningsom-

rade)

"Compliant" >2,0 bar (mun- >29 psi
styckets invandiga | (munstyckets
tryck >0,7 bar) invandiga tryck

>10 psi)

Overensstammer | <2,5 bar (mun- <35 psi

med lagstiftningen i | styckets invandiga |(munstyckets

Lombardiet/Italien |tryck <1,0 bar) invandiga tryck

<15 psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(anvandningsom-
rade)
Sprutavstand
RP |rekommenderat  [17 cm - 21 cm |6.7"- 8.3
HVLP rekommenderat 10cm-15cm 3.9”-5.9”
rekommenderat 13cm-21cm 5.17-8.3”
Lombardei/ltalien
Polyester| rekommenderat |17 cm-21cm |6.7” -8.3"
Max. ingangstryck i pistolen
[10,0 bar [145 psi
Luftforbrukning vid 2,0 bar ingangstryck pa pistolen
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
|50 °C [122 °F
Vikt | version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Vikt (utan material) utloppsba- [601g (6129 212 |21.6oz.
gare i plast 600 ml 0z.
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Vikt | version RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Vikt (utan material) RPS-bagare (478 g {489 g 16.9 |17.2 oz.

600 ml 0z.

Vikt (utan material) utloppsba- |610g |621g 21.5 |21.9o0z.

gare i aluminium 1 000 ml 0z.

8. Drift

A

Varning!

Det finns risk for personskador utgaende fran en tryckluftss-

lang som springs

Anvands en olamplig tryckluftsslang, kan den skadas eller explodera av
for hogt tryck.

— Anvand endast en I6sningsmedelsbestandig, antistatisk och tekniskt
felfri slang for tryckluft med en kontinuerlig tryckhallfasthet pa minst

10 bar, en avledningsresistans < 1 Mohm och en invandig minimidiame-
ter pa 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av smutsig tryckluft

Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga

funktioner.

— Anvand ren tryckluft. Anvand exempelvis SATA filter 100 (# 148247)
utanfor lackeringshytten eller SATA filter 484 (# 92320) inuti lackerings-
hytten.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-

falle for att sakerstalla ett sakert arbete med lackeringspistolen:

m Alla skruvarna [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] ar ordentligt atdrag-
na. Dra at skruvarna vid behov.

m Fargmunstycket [2-2] ar atdraget med ett atdragningsmoment pa
14 Nm [7-5].

m Lasskruven [10-1] ar atdragen.

m Tekniskt ren tryckluft anvands.
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8.1. Forsta idrifttagandet
m Blas ren tryckluftsledningen infér monteringen.
m Spola igenom fargkanalen med en lIamplig rengdringsvatska [2-6].
m Skruva fast anslutningsnippeln [2-10] pa luftanslutningen [1-8].
m Justera in luftmunstycket.
Horisontell strale [2-8]
Vertikal strale [2-7]
m Montera lacksilen [2-12] och utloppsbagaren [2-13].

8.2. Reglerdrift

Anslutning av lackeringspistolen
m Anslut tryckluftsslangen [2-11].

Pafyllning av material

[1i] |Tips!

Anvand bara den materialmangd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nddvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Skruva av skruvlocket [2-14] fran utloppsbagaren [2-13].

m Tryck in droppsparren [2-9] i skruvlocket.

m Fyll utloppsbagaren (maximalt upp till 20 mm under 6verkanten).
m Skruva fast skruviocket pa utloppsbagaren.

Anpassning av pistolens invandiga tryck

[1i] |Tips!

Pa installningsmajligheterna [3-2], [3-3] och [3-4] maste luftmikrome-
tern [1-5] vara helt 6ppen (lodrat position).

[1i] |Tips!

Pistolens invandiga tryck kan stéllas in mest exakt med SATA adam 2

[3-1].
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[Ti] |Tips!

Uppnas inte det nodvandiga ingangstrycket till pistolen, maste trycket i
tryckluftsnatet hojas.
Ett for hogt ingaende lufttryck leder till hbga avtryckarkrafter.

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in pistolens ingangstryck enligt ett av féljande installningsmajlighe-
ter [3-1], [3-2], [3-3] till [3-4]. Beakta pistolens maximala ingangstryck
(se kapitel 7).

m Satt avtryckaren i utgangspositionen.

Installning av materialmangd

[Ti] | Tips!

Slitaget pa fargmunstycket och fargnalen ar minst, nar regulatorn for
materialmangd ar helt 6ppen. Valj storlek pa munstycket i férhallande till
sprutmediet och arbetshastigheten.

Materialmangden och darmed aven nalslaget kan stéllas in steglost via
reglerskruven, se bilderna [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4].

m Lossa motmuttern [1-4].

m Tryck in avtryckaren [1-11] helt.

m Stall in materialmangden med hjalp av reglerskruven [1-3].

m Dra at motmuttern for hand.

instéllning av sprutstralen
Sprutstralen kan stéllas in stegldst med hjalp av regulatorn for rund/bred
strale [1-2] tills att en rund stréle bildas.
m Stall in sprutstralen genom att vrida regulatorn fér rund och bred strale
[1-2].
m Vrid at hoger [5-2] — rund strale
m Vrid at vanster [5-1] — bred strale

Start av lackeringsforloppet

m Stall dig pa sprutavstandet (se kapitel 7).

m Tryck in avtryckaren [6-2] helt och hall lackeringspistolen 90° mot den
yta som ska lackeras [6-1].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen.

m Dra avtryckaren [1-11] bakat och starta lackeringsfoérloppet. Justera in
materialmangden och sprutstralen vid behov.
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Avslutande av lackeringsforlopp

m Satt avtryckaren [1-11] i utgangspositionen.

m Bryt sprutluften och tém utloppsbagaren [1-16], nar lackeringsférloppet
avslutas. For anvisningar om skétsel och férvaring (se kapitel 10).

9. Underhall och service

A

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet.

— Lossa lackeringspistolen fran tryckluftsnatet infor alla underhallsarbe-

Varning!

ten.
A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls

och servas. Underhalls- och servicearbeten far utféras endast av

utbildad fackpersonal.

m Bryt tryckluftsforsorjningen vid tryckluftsanslutningen [1-8] infor alla
underhalls- och servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestélla for reparationsarbeten (se kapitel 15).
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9.1. Byte av munstyckssats

/N

HOTICE

Se upp!

Skador pa grund av felaktig montering

Fargmunstycket och fargnalen kan skadas, om de monteras i fel ord-
ningsféljd.

— Falj monteringsordningen. Skruva aldrig fargmunstycket mot en
fargnal som star under spanning.

Munstyckssatsen bestar av en kontrollerad kombination av luftmun-

stycke [7-1], fargmunstycke [7-2] och fargnal [7-3]. Byt alltid hela mun-

styckssatsen.

Montering av munstyckssats

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [7-3].

m Skruva av luftmunstycket [7-1].

m Skruva med hjalp av en universalnyckel ut fargmunstycket [7-2] ur
pistolkroppen.

Montering av munstyckssats

m Skruva med hjalp av en universalnyckel in fargmunstycket [7-5] i pis-
tolkroppen och dra at det med ett atdragningsmoment pa 14 Nm.

m Skruva fast luftmunstycket [7-4] pa pistolkroppen.

m Satt i fargnalen och fjadern [7-6].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 8.2.

9.2. Byte av luftférdelarring

[1i] | Tips!

Kontrollera tatningsytan i lackeringspistolen efter att luftférdelningsring-
en har demonterats. Kontakta SATA:s kundtjanstavdelning (adress, se
kapitel 16) vid skador.

Demontering av luftfordelarring
m Demontera munstyckssatsen (se kapitel 9.1).
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m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [8-1].
m Kontrollera tatningsytan [8-2] med avseende pa féroreningar. Rengor
den vid behov.

Montering av luftfordelarring

m Byt luftférdelarringen. Luftférdelarringens tapp [8-3] maste da vara
korrekt placerad.

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Montera munstyckssatsen (se kapitel 9.1).

Stall in materialmangden enligt kapitel 8.2.

9.3. Byte av fargnalstatning

Bytet behdvs, om det tranger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalspackningen.

Demontering av fargnalstéatning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut fargnalstatningen [9-3] ur pistolkroppen.

Montering av fargnalstatning

m Skruva fast fargnalstatningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montera avtryckaren [9-2].

m Séatt i fiddern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
pistolkroppen.

Stall in materialméngden enligt kapitel 8.2.

9.4. Byte av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

A

Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av att luftmikrome-
tern kan lossa.

Luftmikrometern kan skjutas ut okontrollerat ur lackeringspistolen, om
lasskruven inte ar atdragen.

— Kontrollera att lasskruven till luftmikrometern sitter fast ordentligt. Dra
at den vid behov.
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Det ar nédvandigt att byta, om
det tranger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern, utan att av-
tryckaren har tryckts in.

Demontering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer
m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

Montering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva fast lasskruven [10-1] i pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 8.2.

9.5. Byte av sjalvjusterande tiatning (pa luftsidan)
Det ar nédvandigt att byta, om det tranger ut luft under avtryckaren.

Demontering av sjalvjusterande tatning

m Lossa motmuttern [1-4].

m Skruva ut reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fijaddern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta ut luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

m Skruva ut den sjélvjusterande tatningen [10-2] ur pistolkroppen.

Montering av sjalvjusterande téitning

m Skruva i den sjélvjusterande tatningen [10-2].

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfjadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva i lasskruven [10-1].

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-3] tillsammans med motmuttern [1-4] i
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pistolkroppen.
Stall in materialméangden enligt kapitel 8.2.

9.6. Byte av spindeln foér regulatorn for rund/bred strale
Bytet ar nddvandigt, om det tranger ut luft fran regulatorn for rund/bred
strale, eller om det inte langre gar att stélla in sprutstralen.

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med forsankt huvud [11-2].

m Dra av den rafflade knappen [11-3].

m Skruva med hjalp av en SATA universalnyckel ut spindeln [11-4] ur
pistolkroppen.

Montering av spindel

m Skruva med en SATA universalnyckel in spindeln [11-4] i pistolkroppen.

m Satt pa den réfflade knappen [11-3].

m Forse skruven med férsankt huvud [11-2] med Loctite 242 [11-1] och
skruva i den handfast.

10. Service och forvaring

Det kravs en noggrann hantering samt en kontinuerlig skétsel av lacke-

ringspistolen for att sakerstalla dess funktion.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengdr lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfélle och fére
varje materialbyte.

A

Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengoringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengéringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-

rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.
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/N

HOTICE

Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengdring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.
Sakskador pa grund av felaktigt rengoringsverktyg

Rengdr aldrig h&l med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).

(13

Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering ar nddvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
m Rengdr luftmunstycket med en pensel eller en borste.
m Fetta in rérliga delar en aning med pistolfett.

11. Stérningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs
nedan.

Sand lackeringspistolen till kundtjansten pa SATA (for adress, se kapi-

tel 16), om en stérning inte kan atgardas med hjalp av informationen
nedan.

Fel Orsak Avhjalpning

Orolig sprutstrale
(fladdrar/spottar) eller
luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Fargmunstycket ar
inte atdraget.

Dra at fargmunstycket
med universalnyckeln.

Luftférdelarringen ar
skadad eller smutsig.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 9.2).
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Fel

Orsak

Avhjalpning

Luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Luftmunstycket sitter
I0st

Dra at luftmunstycket
handfast.

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket (luft-
kretsen) ar smutsigt.

Rengor luftkretsen.
Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Munstyckssatsen ar
smutsig

Reng6r munstycks-
satsen. Beakta rengo-
ringsanvisningarna (se
kapitel 10).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 9.1).

For lite sprutmedium i
utloppsbagaren.

Fyll pa utloppsbagaren
(se kapitel 8.2).

Fargnalstatningen ar
defekt

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 9.3).

Sprutningsbilden for
liten, sned, ensidig
eller delad.

Luftmunstyckets hal ar
férorenade av lack.

Rengdr luftmunstycket.
Beakta rengdringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Fargmunstyckets
spets (fargmunstyck-
ets tapp) ar skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets med
avseende pa skador.
Byt den vid behov (se
kapitel 9.1).

Regulatorn for rund/
bred strale fungerar
inte — vridbar regle-
ring.

Luftférdelarringen sit-
ter inte korrekt (tappen
inte i halet), eller den
ar skadad.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 9.2).

Regulatorn for rund/
bred strale ar inte
vridbar.

Regulatorn fér rund/
bred strale vreds for
kraftigt moturs mot
begransningen. Spin-
deln ar 16s i pistolens
ganga.

Skruva ut regulatorn fér
rund/bred strale med
hjalp av universalnyck-
eln och laga den eller
byt hela (se kapitel 9.6).
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Fel

Orsak

Avhjilpning

Lackeringspistolen
stanger inte av luften.

Luftkolvsatet ar smut-
sigt.

Rengor luftkolvsatet.

Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Luftkolven ar utsliten.

Byt luftkolven och luft-
kolvpackningen (se
kapitel 9.4).

Materialet bubblar i
utloppsbagaren.

Det kommer finférdel-
ningsluft till utloppsba-
garen via fargkanalen.
Fargmunstycket har
inte dragits at tillrack-
ligt. Luftmunstycket
har inte skruvats pa
helt, luftkretsen ar
igensatt, satet ar de-
fekt eller munstycks-
satsen ar skadad.

Dra at, rengor eller byt
delarna.

Korrosion pa luft-
munstycksgangan,

i materialkanalen
(bagaranslutningen)
eller pa lackeringspis-
tolkroppen.

Rengdringsvatskan
(vattnig) blir kvar for
lange i pistolen.

Olampliga rengérings-
vatskor har anvants.

Lat byta pistolkroppen.

Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalstat-
ningen.

Fargnalstatningen ar
defekt eller finns inte.

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 9.3).

Fargnalen ar skadad.

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 9.1).

Fargnalen ar smutsig.

Rengor fargnalen.
Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 10).
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Fel Orsak Avhjilpning

Lackeringspistolen Smuts mellan fargna- | Rengor fargmunstycket

droppar fran farg- lens spets och farg- och fargnalen. Beakta

munstyckets spets munstycket rengdringsanvisningar-

("fargmunstyckets lilla na (se kapitel 10).

tapp”). Munstyckssatsen &r | Byt munstyckssatsen
skadad (se kapitel 9.1).

12. Avfallshantering

Skrota den fullstandigt tdmda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmedlet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta
de lokala féreskrifterna!

13. Kundtjanst
Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
séljare.

14. Tillbehor

Artikelnr |Benamning Antal
6981 Snabbkopplingsnippel G1/4 invandig ganga 5 st
27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 styck
64030 SATA rengéringssats 1 sats
53090 Luftslang 1 styck
48173 Hogprestandafett 1 styck

15. Reservdelar

Artikelnr |Benamning Antal
1826 Droppsparr for 0,6 | plastbagare 4 styck-
en
3988 Lacksil 10 st.
6395 CCS-klamma (gron, bla, réd, svart) 4 styck-
en
9050 Verktygssats 1 sats
15438 Fargnalstatning 1 styck
25874* O-ring 9x 1,5 1 styck
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Artikelnr |Benamning Antal
27243 0,6 | QCC utloppsbagare (plast) med snabbfaste |1 styck
49395 Skruvlock for 0,6 | plastbagare 1 styck
76018 Lacksil 100 st
76026 Lacksil 500 st
78154* Andstycke 1 styck
89771 Spindel for regulator for rund/bred strale 1 styck
91959 Luftkolvstang 1 styck
130492 Avtryckarbygelsats SATAjet 100 1 styck
133926 Bygelrullsats 1 sats
133934 Tatning till spindel for regulator fér rund/bred strale |3 styck-
en
133942 Tatningshallare (pa luftsidan) 1 styck
133959 Fargnals- och luftkolvfjader 3 styck-
en
133967 Lasskruv for SATA luftmikrometer 3 styck-
en
133983 Luftanslutning 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-
en
139188 Materialmangdsreglering med motmutter 1 styck
139964 Luftmikrometer 1 styck
140574 Rafflad knapp och skruv 1 styck
140582 Tatningselement for fargmunstycke 5 st
143230 Luftférdelarring 3 styck-
en
* Galler bara SATAjet 100 B P
(| Ingar i reparationssatsen (# 130542)
[ ) Ingar i serviceenheten for luftkolvar (# 92759)
O Ingar i tatningssatsen (# 183780)
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16. EU Konformitetsforklaring
Den géallande konformitetsforsakran hittar du pa:

Of£30
B
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www.sata.com/downloads



Navodilo za obratovanje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P
Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

1. SploSne informacije............. 497 9. Vzdrzevanje in popravila.....507
2. Varnostni napotki................. 498  10. Nega in skladis¢enje ........... 511
3. Uporaba v skladu z 11, Motnje...coooeeeeeeceeeeeces 512

namembnostjo..................... 500 12. Odlaganje.......ccccccceevvvennennee. 515
4. OPIS.cciiiieiiieieecee e 500 13. Servisnasluzba................... 515
5. Obseg dobave..................... 500 14. Oprema.....cccceovvvcreecrrenenne 515
6. Sestava ........ccvieinnn. 501 15. Nadomestni deli................... 516
7. Tehniéni podatki................... 502  16. ES izjava skladnosti ............ 517
8. Delovanje ......c.ccccevvvveiinenns 504

A® Preberite najprej!

[ ik DANGER |

Pred dajanjem v obratovanje skrbno in v celoti preberite to navodilo za
obratovanje. UpoStevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje in navodilo za obratovanje brizgalne pistole
vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu, ki je vedno dostopno vsem!

1. SplosSne informacije

1.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije o uporabi
piStole SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, v
nadaljevanju piStole za lakiranje. Prav tako so opisani zagon, vzdrZzevanje
in servisiranje, nega ter skladis¢enje in odpravljanje moten;.

1.2. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

1.3. Preprecevanje nesrec

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati e ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

2]

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenscina
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1.4. Oprema, nadomestni in obrabni deli

V sploSnem je dovoljeno uporabljati samo originalno dodatno opremo,
nadomestne dele in obrabne dele podjetja SATA. Pribor, ki ni dobavljen s
strani podjetja SATA, ni preverjen in zato ni dovoljen. Za $kodo, ki nasta-
ne zaradi uporabe neodobrene opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov, podjetje SATA ne prevzema odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodila za uporabo

uporabi izdelka v neskladju z namembnostjo

uporabi s strani neizSolanega osebja

neuporabi osebne zas¢itne opreme

Neuporaba originalne dodatne opreme, nadomestnih delov in obrabnih
delov

samovoljni pregradniji ali tehni¢nih spremembah

Obi¢ajna izraba/obraba.

udarnih obremenitvah, ki niso tipi¢ni za uporabo

montaznih in demontaznih delih

Stekla prikazovalnika ne Cistite s koni¢astimi, ostrimi ali grobimi pred-
meti

2. Varnostni napotki

Prebrati in upostevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzro¢i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, tudi smrt.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za lakiranje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-

sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratova-
nje. Osebe, katerih odzivnost je poslabSana zaradi vpliva mamil, alkohola,
zdravil ali drugih vzrokov, pistole za lakiranje ne smejo uporabljati.

2.2. Osebna zasc¢itna oprema

Pri uporabi piStole za lakiranje in pri njenem ¢id€enju ter vzdrzevanju
vedno uporabljajte predpisano zascito za dihala in oci ter nosite primerne
zascitne rokavice, delovna obladila in varnostno obutev.
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2.3. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmogjih

i oancer BN
Smrtna nevarnost zaradi eksplozije piStole za lakiranje

Pri uporabi piStole za lakiranje v eksplozijsko ogrozenih obmodgjih cone
Ex 0 lahko pride do eksplozije.

— Pistole za lakiranje nikoli ne vnasSajte v eksplozijsko ogroZzena obmo-
¢ja cone Ex 0.

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!

Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmocij 1 in 2. Upostevati je treba oznako na izdelku.

2.4, Varnostni napotki

Tehniéno stanje

m Pistole za lakiranje ne uporabljajte, kadar je poSkodovana ali ji manjkajo
sestavni deli.

m Pistolo za lakiranje v primeru poSkodbe takoj prenehajte uporabljati, jo
locite od dovoda stisnjenega zraka in jo v celoti odzracite.

m PiStole za lakiranje nikoli samovoljno ne predelujte ali tehni¢no spremi-
njajte.

m Pred vsako uporabo preverite piStolo za lakiranje z vsemi priklju¢enimi
deli, ali je poSkodovana in dobro pritriena, ter jo po potrebi popravite.

Delovni materiali

m Predelava medijev za brizganje, ki vsebujejo kisline ali luge, je prepove-
dana.

m Predelava topil s halogenskimi ogljikovodiki, bencina, kerozina, herbi-
cidov, pesticidov in radioaktivnih snovi je prepovedana. Halogenizirana
topila lahko tvorijo eksplozivne in jedke kemi¢ne spojine.

m Predelava agresivnih snovi, ki vsebujejo velike, ostre ali abrazivne pi-
gmente, je prepovedana. Mednje spadajo na primer razli¢ne vrste lepil,
kontaktna in disperzijska lepila, klorkavéuk, €istilom podobni materiali
ter barve z grobimi viakni.

m V obmodje dela za pistolo za lakiranje vnesite vedno le tolik&no koli¢ino
topila, barve, laka ali drugih nevarnih medijev za brizganje, kolikor jih
potrebujete za izvedbo dela. Po koncu dela vse te snovi prenesite v za
to namenjene skladiS&ne prostore.
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Obratovalni parametri

m Pistolo za lakiranje je dovoljeno uporabljati le skladno s parametri, ki so
navedeni na tipski plosc€ici.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalno dodatno opremo in nadomestne dele
SATA.

m Priklju€ene cevi in vodi naj bodo primerni za prena8anje pri¢akovanih
termi€nih, kemi¢nih ter mehanskih obremenitev pri obratovanju.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poSkodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Ciséenje

m Pri CiS€enju pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte Cistilnih sredstev z
vsebnostjo Kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
kov.

Mazalno mesto

m Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte v obmodjih z viri vziga, kot so
odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave brez protieksplozij-
ske zaScite.

m Pistolo za lakiranje uporabljajte samo v dobro prezraenih prostorih.

Splosno

m PiStole za lakiranje nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, prepre€evanja nezgod,
za8Cite pri delu in predpise za varovanje okolja.

m Upostevaijte predpise za prepre€evanje nesrec.

3. Uporaba v skladu z namembnostjo
Pistola za lakiranje je namenjena za nanaSanje barv in lakov ter drugih
primernih teko€ih materialov na primerne podlage.

4. Opis

Stisnjen zrak za lakiranje se dovede na priklju¢ek za stisnjen zrak. S priti-
skom sproZilca do prve tocke preklopa se vklopi upravljanje predhodnega
zraka. Ce sprozilec potegnete naprej, se iz $obe za barvo izvlege igla za
barvo, medij za barvanje brez tlaka izte€e iz Sobe za barvo in se razprsi v
zratnem toku iz zracne Sobe.

5. Obseg dobave
m Lakirna pistola s setom Sob B F RP/B F HVLP/B P in posodo za medij



Navodilo za obratovanje SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P S|

m Komplet orodja
m CCS sponke
m Navodilo za obratovanje

Alternativna izvedba
m posodo za tekocino iz aluminija ali iz umetne mase z razli¢nimi prostor-
ninami polnjenja

Po razpakiranju preverite:
m Poskodovana pistola za lakiranje
m Celovitost obsega dobave

6. Sestava

[1-1] zapora proti kapljanju [1-9] ColorCode sistem (CCS)

[1-2] Regulacija okroglega/ [1-10] rocaj lakirne pistole
Sirokega curka [1-11] rocica za sprozitev

[1-3] Regulacija koli¢ine [1-12] komplet Sob z zra¢no Sobo,
materiala Sobo za barve (ni vidna),

[1-4] Nasprotna matica za iglo za barve (ni vidna)
uravnavanje koli¢ine [1-13] priklju¢ek za lakirno pistolo
materiala s QCC

[1-5] zraéni mikrometer [1-14] priklju¢ek za posodo za

[1-6] vijak za pritrditev zraCnega tekocCino s QCC
manometra [1-15] sito za lak (ni vidno)

[1-7] bat za lak (ni viden) [1-16] posoda za teko€ino

[1-8] Prikljucek za stisnjen zrak [1-17] pokrov posode za tekocino
G %" (zunanji navoj)

6.1. zracni mikrometer

[3-93] SATA adam 2 (glejte
poglavje 14)

[3-94] Loceni manometer z regula-
torjem (glejte poglavje 14)

[3-95] Loc&eni manometer
brez regulatorja (glejte
poglavje 14)

[3-96] Meritev tlaka na omrezju za
stisnjen zrak
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Vstopni tlak pisStole

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(podrocje uporabe)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(podroc€je uporabe)

"Compliant" > 2,0 bar (notranji |> 29 psi (notranji
tlak v Sobi > 0,7 tlak v Sobi > 10
bar) psi)

Compliant zakono- |< 2,5 bar notranji | < 35 psi (notranji

daja Lombardija/ tlak v Sobi < 1,0 tlak v Sobi < 15

Italija bar) psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(podrocje uporabe)

Razmik brizganja

RP |priporo<':eno |17 cm -21cm |6.7” -8.3”

HVLP priporo¢eno 10cm-15cm 3.9"-5.9
priporo¢eno Lom- [13cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien

Polyester| priporo¢eno |17 cm-21cm |6.7" -8.3”

Maks. vhodni tlak piStole

[10,0 bar [145 psi
Poraba zraka pri vhodnem tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Maks. temperatura brizgalnega medija
|50 °C [122 °F
Teza | Razlicica RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Masa (brez materiala), posoda |601g |612g 21.2 |21.6 oz

za barvo s prostornino 600 ml 0z.

SI
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Teza | Razlicica RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Masa (brez materiala), posoda |478g |489 g 16.9 |17.2 oz.

RPS 600 ml 0z.

Masa (brez materiala), alumini- [610g |621 g 215 |219o0z.

jasta posoda za barvo 1000 ml 0z.

8. Delovanje

A

Opozorilo!

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi pokanja cevi za stisnjen
zrak

Pri neprimerni cevi za stisnjen zrak se lahko pri uporabi zaradi previso-
kega tlaka cev poSkoduje in eksplodira.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne proti topilom,
antistatiCne in tehni¢no brezhibne, trajno odporne proti tlaku najman;j
10 bar, imajo odvodno odpornost < 1 Mohm ter imajo notranji premer
9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Pozor!

Poskodbe zaradi necisto€ v stisnjenem zraku
Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napac¢no de-
lovanje.

— Uporabljajte Cist stisnjen zrak. To zagotovite na primer s filtrom
SATA 100 (# 148247) zunaj kabine za lakiranje ali s filtrom SATA 484
(# 92320) znotraj kabine za lakiranje.

Da zagotovite varno delo s pistolo za lakiranje, pred vsako uporabo upo-

Stevajte/preverite naslednje tocke:

m Dobro morajo biti priviti vsi vijaki: [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5].
Vijake po potrebi zategnite.

m Soba za barvo [2-2] mora biti zategnjena z navorom 14 Nm [7-5].

m Zategnjen mora biti zaporni vijak [10-1].

m Uporabljati morate tehnicno Cist stisnjen zrak.
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8.1. Prvi zagon
m Vod za stisnjen zrak temeljito prepihajte.
m Kanal za barvo sperite s primerno istilno teko¢ino [2-6].
m Prikljuéni nastavek [2-10] privijte na zracni priklju¢ek [1-8].
m Izravnajte zra¢no Sobo.
Vodoravni curek [2-8]
Navpicéni curek [2-7]
m Vgradite sito za lak [2-12] in posodo za barvo [2-13].
8.2. Regulacijski nacin
Prikljuéitev piStole za lakiranje
m Prikljucite cev za stisnjen zrak [2-11].
Polnjenje z materialom

[Iﬂ Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolikSno koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiS€ite ali zavrzite.

m Navojni pokrov [2-14] odvijte s posode za barvo [2-13].

m V navojni pokrov pritisnite zaporo proti kapljanju [2-9].

m Napolnite posodo za barvo (najve¢ do 20 mm pod zgornjim robom).
m Vijacni pokrov privijte na posodo za barvo.

Prilagoditev notranjega tlaka pistole

[Iﬂ Napotek!

Pri nastavitvah [3-2], [3-3] in [3-4] mora biti mikrometer za zrak [1-5]
do konca odprt (navpi¢en polozaj).

[Iﬂ Napotek!

Notraniji tlak piStole najnatancneje nastavite z orodjem SATA adam 2
[3-1].
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[:m Napotek!

Ce ni doseZen potreben vhodni tlak pistole, morate zvigati tlak omrezja
za stisnjen zrak.
Previsok vhodni tlak zraka povzroci visoke sile na sprozilcu.

m Do konca pritisnite sprozilec [1-11].

m Vhodni tlak piStole nastavite z eno od naslednjih moznosti nastavljanja
[3-1], [3-2], [3-3] ali [3-4]. Upostevajte najvisji dovoljeni vhodni tlak
piStole (glejte poglavje 7).

m Sprozilec premaknite v izhodi$¢ni polozaj.

Nastavitev koli¢ine materiala

[Iﬂ Napotek!

Pri do konca odprti regulaciji koli¢ine materiala se Soba in igla za barvo
obrabljata najmanj. Velikost Sobe izberite glede na medij za brizganje in
hitrost dela.

Koli¢ino materiala in s tem hod igle lahko brezstopenjsko nastavite z na-
stavitvenim vijakom, kot kazejo slike [4-1], [4-2], [4-3] in [4-4].

m Popustite protimatico [1-4].

m Do konca pritisnite sprozilec [1-11].

m Na nastavitvenem vijaku [1-3] nastavite koli¢ino materiala.

m Protimatico zategnite z roko.

Nastavitev brizgalnega curka
Curek lahko z regulacijo okroglega/Sirokega curka [1-2] brezstopenjsko
nastavljate, dokler ne dosezete okroglega curka.
m Curek brizganja lahko nastavite z vrtenjem regulacije okroglega in
Sirokega curka [1-2].
m Vrtenje v desno [5 -2] — okrogli curek
m Vrtenje v levo [5 -1] — Siroki curek

Zacetek postopka lakiranja

m Postavite se na razdaljo brizganja (glejte poglavje 7).

m Do konca pritisnite sprozilec [6-2] in piStolo za lakiranje vodite pod
kotom 90° na povrSino za lakiranje [6-1].

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala.

m Pritisnite sprozilec [1-11] in zaCnite lakirati. Po potrebi dodatno nastavi-
te koli¢ino materiala in curek.
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Zakljucek postopka lakiranja

m Sprozilec [1-11] premaknite v izhodi$¢ni polozaj.

m Ko je lakiranje kon¢ano, prekinite dovod zraka za brizganje in izpraznite
posodo za barvo [1-16]. UpoStevajte nasvete za nego in skladiS€enje
(glejte poglavje 10).

9. Vzdrzevanje in popravila

A

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrZevanju z obstojeo povezavo do omreZja za stisnjen zrak se
lahko nepri€akovano sprostijo sestavni deli ter zacne uhajati material.
— Pred vsakim vzdrzevanjem odklopite piStolo za lakiranje od omrezja
za stisnjen zrak.

A

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Pri vgradnji kompleta Sobe je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost tele-
shih poskodb.

— Nosite delovne rokavice.

— lzvlecno orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

Opozorilo!

Opozorilo!

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.

Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno

osebje.

usposobljeno strokovno osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili morate prekiniti dovod stisnje-
nega zraka do priklju¢ka za stisnjen zrak [1-8].

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 15).

S
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9.1. Zamenjava kompleta Sobe

/N

HOTICE

Pozor!

Skoda zaradi napaéne vgradnje

Pri napaénem zaporedju vgradnje se lahko Soba in igla za barvo posko-
dujeta.

— Obvezno upostevaijte zaporedje vgradnje. Sobe za barvo nikoli ne
privijte proti napeti igli za barvo.

Komplet Sobe sestavljajo preizkuSena kombinacija zraéne Sobe [7-1],
Sobe za barvo [7-2] in igle za barvo [7-3]. Komplet Sobe vedno zamenjaj-
te v celoti.

Odstranjevanje kompleta Sobe

m Popustite protimatico [1-4].

m |z telesa piStole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [7-3].

m Odvijte zraéno Sobo [7-1].

m Sobo za barvo [7-2] z univerzalnim kljuéem odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja kompleta Sobe

m Sobo za barvo [7-5] z univerzalnim kljusem privijte v telo pitole in
zategnite z navorom 14 Nm.

m Zracno Sobo [7-4] privijte na telo pistole.

m Vstavite iglo za barvo in vzmet [7-6].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.

9.2. Zamenjava obroc¢a za porazdelitev zraka

[:E Napotek!

Po demontazi obro¢a za porazdelitev zraka preverite tesnilno povrsino
v pistoli za lakiranje. V primeru poSkodb se obrnite na servis SATA (na-
slov je anveden v poglavju 16).

Odstranjevanje obroc¢a za porazdelitev zraka

m Odstranite komplet Sobe (glejte poglavje 9.1).

m Obro€ za porazdelitev zraka izvlecite z izvleénim orodjem SATA [8-1].

m Preverite, ali je tesnilna povrsina [8-2] onesnhazena, in jo po potrebi
ocistite.
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Vgradnja obroca za porazdelitev zraka

m Vstavite obro¢ za porazdelitev zraka. Pri tem mora biti nastavek [8-3]
obro€a za porazdelitev zraka ustrezno usmerjen.

m Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Vgradite komplet Sobe (glejte poglavje 9.1).

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglavjem 8.2.

9.3. Zamenjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko za¢ne uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.

Odstranjevanje tesnila igle za barvo

m Popustite protimatico [1-4].

m Iz telesa pistole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m Iz telesa pistole odvijte tesnilo igle za barvo [9-3].

Vgradnja tesnila igle za barvo

m V telo pistole privijte tesnilo igle za barvo [9-3].

m Vgradite sprozilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].
Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.
9.4. Zamenjava zraénega bata, vzmeti zranega bata in zraé-
nega mikrometra

A

Nevarnost poskodb zaradi sprostitve zracnega mikrometra.
Zracni mikrometer lahko pri sproS¢enem zapornem vijaku nenadzorova-
no odleti iz piStole za lakiranje.

— Preverite zaporni vijak zracnega mikrometra in ga po potrebi zateg-
nite.

Zamenjava je potrebna, ko pri sproS€enem sprozilcu uhaja zrak na zracni

Sobi ali zratnem mikrometru.
Izteka zrak iz zraCne Sobe ali iz zraCnega mikrometra.

Odstranjevanje zraénega bata, vzmeti zracnega bata in zracnega
mikrometra

Opozorilo!
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m |z telesa pistole odvijte zaporni vijak [10-1].

m |z telesa pistole izvlecite zracni mikrometer [10-4].
m Odstranite zra¢ni bat z vzmetjo [10-5].

m Odstranite batnico zraénega bata [10-3].

Vgradnja zraénega bata in zraénega mikrometra

m Pravilno vstavite batnico zratnega bata [10-3].

m Zraéni bat z vzmetjo [10-5] in zrani mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za piStole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo pistole potisnite zra¢ni mikrometer [10-4].

m V telo piStole privijte zaporni vijak [10-1].

Po vgradnji nastavite koli€¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.

9.5. Zamenjava tesnila s samodejnim nastavljanjem (na
zraéni strani)
Zamenjava je potrebna, ko pod sprozilcem uhaja zrak.

Odstranite tesnilo s samodejnim nastavljanjem

m Popustite protimatico [1-4].

m Iz telesa pistole odvijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m |z telesa piStole odvijte zaporni vijak [10-1].

m |z telesa piStole izvlecite zraCni mikrometer [10-4].

m Odstranite zra¢ni bat z vzmetjo [10-5].

m Odstranite batnico zracnega bata [10-3].

m |z telesa piStole odvijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

Vgradnja tesnila s samodejnim nastavljanjem

m Privijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

m Pravilno vstavite batnico zratnega bata [10-3].

m Zracni bat z vzmetjo [10-5] in zrani mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za pistole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo pistole potisnite zracni mikrometer [10-4].

m Privijte zaporni vijak [10-1].

m Vgradite sproZilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo pistole privijte nastavitveni vijak [1-3] s protimatico [1-4].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 8.2.
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9.6. Zamenjava vretena regulacije okroglega/Sirokega curka

Zamenjava je potrebna, ko uhaja zrak na regulaciji okroglega/Sirokega
curka ali ni ve€ mogoce nastavljati curka.

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugreznjeni vijak [11-2].

m Snemite nazobcani gumb [11-3].

m Vreteno [11-4] z univerzalnim kljuéem SATA odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja vretena

m Vreteno [11-4] z univerzalnim klju¢em SATA privijte v telo pistole.

m Namestite nazob¢ani gumb [11-3].

m Ugreznjeni vijak [11-2] premazite s sredstvom Loctite 242 [11-1] in
privijte z roko.

10. Nega in skladi$cenje

Za delovanije pistole za lakiranje sta potrebna skrbno ravnanje in stalno

vzdrzevanije izdelka.

m PiStolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
temeljito odistite.

A

HOTICE

Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega &istilnega sredstva

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih Cistil-
nih sredstev.

— Ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

S
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/N

Pozor!

HOTICE

Materialna Skoda zaradi napa¢nega c¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvocnih Eistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvoéno &iS¢enje.
— Uporabljajte samo stroje za CiS¢enje SATA.

Gmotna Skoda zaradi napa€nega orodja za ¢iS€enje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne &istite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjSe poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za CiS€enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

[:E] Napotek!

V dolocenih redkih primerih bovtreba za temeljito ¢iScenje dolocene dele
pistole za lakiranje odstraniti. Ce je potrebno odstranjevanje, ga omejite

samo na dele, ki zaradi delovanja piStole prihajajo v stik z materialom.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite z razredcilom.
m Zracno Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.

11. Motnje

V nadaljevanju opisane motnje lahko odpravlja samo usposobljeno stro-
kovno osebje.

Ce dolo&ene motnje ne morete odpraviti z v nadaljevanju opisanimi
ukrepi, posljite pistolo za lakiranje oddelku za podporo strankam podjetja
SATA (naslov najdete v poglavju 16).

Motnja Vzrok Odprava/pomo¢

Nemiren curek (tre- Soba za barvo niza- | Sobo za barvo zateg-

petanje/pljuvanje) ali | tegnjena. nite z univerzalnim

mehuréki v posodi za klju¢em.

barvo. Obro¢ za porazdelitev | Zamenjajte obro¢ za
zraka je poSkodovan |porazdelitev zraka (glej-
ali umazan. te poglavje 9.2).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Zracni mehurcki v
posodi za barvo.

Zracna Soba je zrah-
ljana.

Zra€no Sobo zategnite
z roko.

Umazan je prostor
med zrac¢no Sobo in
Sobo za barvo (»zrac-
ni krog«).

Ocistite zracni krog.
Upostevajte navodila za
¢iscenje (glejte poglav-
je 10).

Komplet Sobe je uma-
zan.

Ocistite komplet Sobe.
Upostevajte navodila za
Ciscenje (glejte poglav-
je 10).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 9.1).

Premalo medija za
brizganje v posodi za
barvo.

Napolnite posodo za
barvo (glejte poglav-
je 8.2).

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno.

Zamenjajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 9.3).

Brizgalna slika pre-
majhna, posevna,
enostranska ali raz-
cepliena.

Izvrtine zraéne Sobe
so oblozene z lakom.

Ocistite zracno Sobo.
Upostevajte navodila za
CisCenje (glejte poglav-
je 10).

Konica Sobe za barvo
(nastavek Sobe za
barvo) je poSkodo-
vana.

Preverite, ali je konica
Sobe za barvo poSkodo-
vana, in po potrebi za-
menjajte komplet Sobe
(glejte poglavje 9.1).

Regulacija okroglega/
Sirokega curka ne
deluje — nastavitev se
vrti.

Obroc¢ za porazdelitev
zraka ni pravilno na-
mescen (nastavek ni
Vv izvrtini) ali je posko-
dovan.

Zamenjajte obro€ za
porazdelitev zraka (glej-
te poglavje 9.2).

S
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Regulacija okroglega/
Sirokega curka se ne
vrti.

Regulacija okroglega/
Sirokega curka je bila
odvita prevec v levo
proti naslonu; to je
sprostilo vreteno v
navoju pistole.

Regulacijo okroglega/

Sirokega curka odvijte

z univerzalnim klju¢em
in sprostite oz. v celoti

zamenjajte (glejte pog-
lavje 9.6).

Pistola za lakiranje ne
zapre zraka.

Umazan sedez zrac-
nega bata.

Ocistite sedez zratnega
bata. UpoStevajte navo-

dila za cis€enje (glejte
poglavje 10).

Obrabljen zracni bat.

Zamenijajte zracni bat
in tesnilo zracnega bata
(glejte poglavije 9.4).

Material v posodi za
barvo brbota.

Zrak za razprSevanje
prihaja skozi kanal
za barvo v posodo za
barvo. Soba za barvo
ni dovolj zategnjena.
ZraCna Soba ni privita
do konca, zracni krog
je zamasen, sedez je
pokvarjen ali vioZzek
Sobe je poSkodovan.

Zategnite, ocistite ali
zamenjajte dele.

Korozija na navoju
zracne Sobe, kanalu
za material (prikljucek
za posodo) ali telesu
pistole za lakiranje.

Cistilna tekogina (vo-
dena) ostane predolgo
v pistoli.

Uporabljene so bili
neprimerne tekoc€ine

za CisCenje.

Zahtevajte zamenjavo
telesa pistole. Uposte-
vajte navodila za ¢iSce-
nje (glejte poglavje 10).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Brizgalni medij uhaja
za tesnilom igle za
barvo.

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno ali ni
prisotno.

Zamenijajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 9.3).

Igla za barvo je po$ko-
dovana.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 9.1).

Igla za barvo je uma-
zana.

Ocistite iglo za barvo.
Upostevajte navodila za
CisCenje (glejte poglav-
je 10).

S pistole za lakiranje
kaplja iz konice Sobe
za barvo (Strleci del
Sobe za barvo).

Tujek med konico igle
za barvo in Sobo za
barvo.

Ocistite Sobo in iglo
za barvo. Upostevajte
navodila za ¢iS¢enje
(glejte poglavje 10).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenijajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 9.1).

12. Odlaganje

Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-

vine. Da preprecite Skodo na okolju, odstranite ostanke brizgalnega medi-

ja in sredstva proti sprijemanju pravilno ter lo€eno od pistole za lakiranje.
Upostevaijte krajevne predpise!

13. Servisna sluzba

Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

14. Oprema

St. izd. |Naziv Stevilo

6981 Priklju¢ek za hitro spojko G1/4 NN 5 kos.

27771 Zracni mikrometer 0—845 z manometrom 1 kos

64030 Cistilni komplet SATA 1 garni-
tura

53090 Cev za zrak 1 kos

48173 Visokozmogljiva mast 1 kos

S
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15. Nadomestni deli

St. izd. |Naziv Stevilo
1826 Zapora proti kapljanju za posode iz umetne mase s|4 kos
prostornino 0,6 |
3988 Sito za lak 10
6395 Sponka CCS (zelena, modra, rdeca, ¢rna) 4 kos
9050 Komplet orodja 1 garni-
tura
15438 Tesnilo za barvno iglo 1 kos
25874* Tesnilni obrocek 9 x 1,5 1 kos
27243 Posoda za barvo za hitro menjavo 0,6 | QCC (ume-|1 kos
tna masa)
49395 Vijani pokrov za posodo iz umetne mase 0,6 | 1 kos
76018 Sito za lak 100 kos.
76026 Sito za lak 500 kos.
78154* Konéni pokrov 1 kos
89771 Vreteno za regulacijo okroglega/Sirokega curka 1 kos
91959 Palica za zracni bat 1 kos
130492 Set sprozilne rocice SATAjet 100 1 kos
133926 Set valjckov drzala 1 garni-
tura
133934 Tesnilo vretena za regulacijo okroglega/Sirokega |3 kos
curka
133942 Drzalo tesnila (zra€na stran) 1 kos
133959 Vzmet za iglo za barvo in zracni bat 3 kos
133967 Zaporni vijak za zracni mikrometer SATA 3 kos
133983 Zracni prikljucek 1 kos
133991 Glava zra¢nega bata 3 kos
139188 Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico |1 kos
139964 zracni mikrometer 1 kos
140574 Nazobc¢ani gumb in vijak 1 kos
140582 Tesnilni elementi za Sobo za barvo 5 kos.
143230 Obro¢ za porazdelitev zraka 3 kos
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* samo pri SATAjet 100 B P

O Del kompleta za popravilo (# 130542)

[ ) Del servisne enote za zracni bat (# 92759)
O Del kompleta tesnil (# 183780)

16. ES izjava skladnosti
Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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Najprv si precitajte!
ik DANGER |

Pred uvedenimFt do prevadzky a prevadzkou si uplne a dékladne pre-
Citajte tento navod na pouZzitie. DodrZiavajte bezpeénostné pokyny a
upozornenia na rizika!

Tento navod na pouzitie ako aj navod na pouzitie striekacej pistole vzdy
uschovajte pri vyrobku alebo na mieste, ktoré je vzdy a kazdému pristup-
né!

1. VSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje ddlezité informacie o prevadzke SATA-
jet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P, v dalsom na-
zvana lakovacia pistol. Tiez je popisané uvedenie do prevadzky, udrzba a
opravy, starostlivost a skladovanie ako aj odstranovanie poruch.

1.2. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakova¢ského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych
podnikoch.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj ndrodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prisluSné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

(7))
~

[SK] Navod na pouzitie | slovensky
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1.4. Prislusenstvo, nahradné a opotrebovatelné diely
Zasadne sa pouziva len originalne prisluSenstvo a len originalne nahrad-
né a opotrebovatelné diely SATA. Diely prislusenstva, ktoré nedodala
spolo¢nost’ SATA, nie su odsku$ané a nie su povolené. Za $kody, ktoré
vzniknu pouZzitim nepovoleného prislusenstva, nahradnych dielov a
opotrebovatelnych dielov SATA neprebera zZiadnu zaruku.

1.5. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spolocénost’ SATA neruéi pri

m nedodrzani navodu na pouzitie

m pouzivani vyrobku v rozpore s uréenim

m pouzivani zo strany nezaskoleného personalu

m nepouzivani osobného ochranného vystroja

m Nepouzitie originalneho prislusenstva, nahradnych a opotrebovatelnych
dielov

m svojvolnych prestavbach alebo technickych Upravach

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie

m namahani uderom netypickom pre dané pouzitie

m montaznych a demontaznych pracach

m Cistenie skla displeja s $picatymi, ostrymi alebo drsnymi predmetmi

2. Bezpecnostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie méze viest k funkg-
nym porucham alebo méze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

2.1. Poziadavky na personal

Lakovaciu pistol mézu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a za-
Skoleny personal, ktori tento ndvod na pouZzitie Uplne precitali a porozu-
meli mu. Osobam, ktorych schopnost’ reagovania je znizena v désledku
drog, alkoholu, liekov alebo inym spdsobom, je zakdzana praca s lakova-
cou pistofou.

2.2. Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani lakovacej pistole ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy pouzivajte
dovolenu ochranu dychania, oci, ako aj ochranu sluchu vhodné ochranné
rukavice, pracovny odev a bezpecnostné rukavice.
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2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu

i oancer BN
Ohrozenie zivota vybuchnutim lakovacej pistole

Pouzitim lakovacej piStole vo vybuSnom prostredi EX zéna 0 méze déjst
k vybuchu.

— Lakovaciu pistol neumiestriujte do priestorov s nebezpecenstvom
vybuchu Ex zéna 0.

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

Lakovacia pistol je schvalena na pouzivanie/uschovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit znacku produktu.

2.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Lakovaciu pistol nikdy neuvedte do prevadzky v pripade poSkodenia
alebo chybajucich €asti.

m Lakovaciu pistol v pripade poSkodenia okamzite odstavte z prevadzky,
odpojte od privodu stlaeného vzduchu a Uplne ju odvzdus$nite.

m Lakovaciu pistol nikdy svojvolne nerekonstruujte alebo technicky ne-
mernite.

m Lakovaciu pistol so vSetkymi pripojenymi komponentami pred kazdym
pouzitim skontrolujte na poSkodenia a pevné uloZenie a v pripade
potreby opravte.

Pracovné materialy

m Spracovanie striekacich médii obsahujucich kyseliny alebo alkalie je
zakazané.

m Spracovanie rozpustadiel s halogénovymi uhlfovodikmi, benzinom,
kerozinom, herbicidmi, pesticidmi a radioaktivnymi latkami je zakazané.
Halogénované rozpustadla mdzu spbdsobit vybusné a Zieravé chemické
zlu&eniny.

m Spracovanie agresivnych latok, ktoré obsahuju velké, ostrohranné a
obrusujuce pigmenty je zakazané. Patria k nim napriklad r6zne druhy
lepidiel, kontaktné a disperzné lepidla, chlérovany kau€uk, omietkové
materialy a natery vyplnené hrubymi vidknami.

m Na pracovisko s lakovacou pistofou prinasajte iba potrebné mnozstvo
riedidla, farby, laku alebo inych nebezpecnych striekacich médii. Tieto
po ukonéeni prace premiestnite do ur€enych skladovacich priestorov.
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Prevadzkové parametre

m Lakovacia pistol sa smie prevadzkovat len v rozsahu parametrov uve-
denych na typovom 8titku.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vyluéne originalne prisluSenstvo a nahradné diely SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia po€as prevadzky bezpecne znasat
oCakavané tepelné, chemické a mechanické namahania.

m Hadice pod tlakom mdZzu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit’ zranenia. Pred uvolnenim hadice vZdy Uplne odvzdusnite.

Cistenie

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo Iuhy
na Cistenie lakovacej pistole.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

Miesto pouzitia

m Lakovaciu pistol nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov vznietenia ako
su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia ne-
zabezpecené proti vybuchu.

m Lakovaciu pistol pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

Vseobecné udaje

m Striekaciu pistol nesmerujte nikdy na zivé tvory.

m Dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy, predpisy prevencie pred
urazmi, pracovno bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu zivot-
ného prostredia.

m Dodrziavajte bezpe€nostné predpisy.

3. Pouzivanie podla urcéenia
Lakovacia pistol sluzi nanasanie farieb a lakov ako aj inych vhodnych
kvapalnych materialov.

4. Popis

Stlaceny vzduch potrebny na lakovanie sa privadza na pripojku stlace-
ného vzduchu. Stlac¢enim spuste do prvého bodu sa aktivuje riadenie
privadzaného vzduchu. Dal§im zatiahnutim spuste sa vytiahne ihla na
farbu z dyzy na farbu, striekané médium vyteka z dyzy na farbu bez tlaku
a rozprasuje sa vzduchom vychadzajucim zo vzduchovej dyzy.

5. Obsah dodavky
m Lakovacia pistol so supravou dyzy B F RP/B F HVLP/B P a nadrzka
m Suprava naradia
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m Spony CCS
m Navod na pouzitie

Alternativne vyhotovenie
m Nadobkou na kvapalinu z hlinika alebo plastu s réznymi objemami

Po vybaleni skontrolujte:
m Poskodenie lakovacej pistole
m Uplnost’ dodavky

6. Zlozenie
[1-1] Uzaver proti kvapkaniu [1-9] Systém ColorCode (CCS)
[1-2] Regulacia [1-10] Rukovat lakovacej pistole
kruhového/plochého [1-11] Jazycek spuste
rozstreku [1-12] Sdprava dyz so
[1-3] Regulacia mnozstva vzduchovou dyzou, dyzou
materialu na farbu (nie je viditelna),
[1-4] Poistna matica regulacia ihlou na farbu (nie je
mnozstva materialu viditelna)
[1-5] Vzduchovy mikrometer [1-13] Pripojka lakovacej pistole
[1-6] Aretacna skrutka s QCC
vzduchového mikrometra [1-14] Pripojka nadobky na
[1-7]1 Vzduchovy piest (nie je kvapalinu s QCC
viditelny) [1-15] Sitko na lak (nie je
[1-8] Pripojka stlaceného viditelné)
vzduchu G %4, (vonkajsi [1-16] Nadobka na kvapalinu
zavit) [1-17] Veko nadobky na kvapalinu

6.1. Vzduchovy mikrometer

[3-97] SATA adam 2 (vid
kapitolu 14)

[3-98] Samostatny manometer s
regulaénym zariadenim (vid
kapitolu 14)

[3-99] Samostatny manometer
bez regulaéného zariadenia
(vid' kapitolu 14)

[3-100]Meranie tlaku v sieti
stlaceného vzduchu
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Vstupny tlak pisStole

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(Oblast pouzitia)

HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi

(Oblast pouzitia)

"Compliant" > 2,0 bar (dyza > 29 psi (dyza
vnutorny tlak > 0,7 |vnuatorny tlak >
bar) 10 psi)

Compliant legisla- |< 2,5 bar dyza < 35 psi (dyza

tiva Lombardska / |vnutorny tlak < 1,0 |vnutorny tlak <

Taliansko bar) 15 psi)

Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi

(Oblast pouzitia)

Vzdialenost striekania
RP | odporugané [177cm-21cm  [6.7"-8.3"
HVLP odporucané 10cm-15cm 3.9"-5.9
odporucané Lom- [13cm-21cm 5.17-8.3"
bardei/ltalien
Polyester| odporucané |17 cm-21cm |6.7" -8.3”
Max. vstupny tlak pistole
[10,0 bar [145 psi
Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole 2,0 bar
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Max. teplota striekaného média
|50 °C [122 °F
Hmotnost' | Verzia RP/ |Polyester | RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Hmotnost (bez materialu) plas- |601g |612g 21.2 |21.6 oz
tova nadrzka 600 ml 0z.
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Hmotnost' | Verzia RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP

Hmotnost (bez materialu) RPS |478 g |489 g 16.9 |17.2 oz.

nadrzka 600 ml 0z.

Hmotnost (bez materialu) 610g (6219 21.5 |21.9o0z.

hlinikova nadrzka 1000 mi oz.

8. Prevadzka

A

Varovanie!
| i DANGER |

Nebezpecenstvo poranenia v désledku prasknutia hadice stla-
¢eného vzduchu

V pripade pouzitia nevhodnej hadice stlaceného vzduchu méze sa tato v
dosledku pésobenia vysokého tlaku poskodit a explodovat.

— Pouzivajte len hadicu pre stlateny vzduch odolnu proti rozpustadlam,
antistaticku a technicky dokonalu s trvalou tlakovou odolnostou najme-
nej 10 bar, so zvodovym odporom < 1 MOhm a min. vnutornym prieme-
rom 9 mm (# 53090).

A

HOTICE

Pozor!

Skody spdsobené zneéistenym stlaéenym vzduchom
Pouzitie znecisteného stlaceného vzduchu moéze spdsobit nespravne
funkcie.

— Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad filter SATA 100

(# 148247) mimo lakovacej kabiny alebo filter SATA 484 (# 92320) v
lakovacej kabine.

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujuce body, aby bola

zabezpecena bezpecna praca lakovacej pistole:

m Pevné ulozenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. V
pripade potreby skrutky dotiahnite.

m Dyzu na farbu [2-2] dotiahnite s dotahovacim kratiacim momentom
14 Nm [7-5].

m Dotiahnite aretacnu skrutku [10-1].

m Pouzivajte technicky Cisty stlaCeny vzduch.
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8.1. Prvé uvedenie do prevadzky
m Vedenie stlaéeného vzduchu pred montazou dokladne preflkaijte.
m Kanal farby preplachnite vhodnou ¢istiacou kvapalinou [2-6].
m Pripojovaciu vsuvku [2-10] priskrutkujte na pripojku vzduchu [1-8].
m Nastavte vzduchovu dyzu.

horizontalny prad [2-8]

vertikalny prad [2-7]
m Zalozte sitko laku [2-12] a nadrzku [2-13].

8.2. Riadna prevadzka

Pripojte lakovaciu pistol
m Pripojte hadicu stlateného vzduchu [2-11].

Naplnenie materialu

[Iﬂ Upozornenie!

Pri lakovani vylu€ne pouZzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m Odskrutkujte skrutkovaci uzaver [2-14] z nadrzky [2-13].

m Uzaver kvapkania [2-9] zatladte do skrutkovacieho uzaveru.
m Naplite nadrzku (maximalne 20 mm pod vrchny okraj).

m Priskrutkujte skrutkovaci uzaver na nadrzku.

Nastavenie vnutorného tlaku pistole

[Iﬂ Upozornenie!

Pri nastaveniach [3-2], [3-3] a [3-4] musi byt vzduchovy mikrometer
[1-5] uplne otvoreny (kolmé nastavenie).

[Iﬂ Upozornenie!

Najpresnejsie je mozné nastavit vnutorny tlak pistole so SATA adam 2
[3-1].

SK

521



SK' Navod na pouzitie SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

522

[:m Upozornenie!

Ak nie je mozné dosiahnut potrebny vstupny tlak vzduchu pistole, musi
sa zvysit tlak vzduchu v sieti stlaeného vzduchu.
Velmi vysoky vstupny tlak vzduchu spbésobi vysoké odtahovacie sily.

m Uplne stiahnite spust [1-11].

m Nastavte vstupny tlak vzduchu pistole na jednu z nasledujucich
moznosti nastavenia [3-1], [3-2], [3-3] aZ [3-4]. Dodrzte maximalny
vstupny tlak vzduchu (vid' kapitolu 7).

m Spust dajte do vychodzej polohy.

Nastavenie mnozstva materialu

[Iﬂ Upozornenie!

Pri pIne otvorenej regulacii mnozstva materialu je najmenSie opotrebo-
vanie dyzy na farbu a ihly na farbu. Velkost dyzy sa vyberie v zavislosti
na strieckanom médii a pracovnej rychlosti.

Mnozstvo materialu a tym zdvih ihly je mozné plynule nastavit regulacnou
skrutkou podla obrazkov [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Uplne stiahnite spust [1-11].

m Mnozstvo materialu nastavte s regulacnou skrutkou [1-3].

m Rukou dotiahnite poistni maticu.

Nastavenie rozstrekovacieho prudu
Striekaci prud je mozné plynule nastavovat’ s regulaciou kruhové/ploché-
ho rozstreku [1-2] az po dosiahnutie kruhového rozstreku.
m Striekaci prud sa méze nastavit ota€anim regulacie plochého rozstreku
[1-2].
m Otacanie doprava [5-2] — kruhovy rozstrek
m Otacanie dofava [5-1] — plochy rozstrek

Spustenie lakovania

m Zaujmite polohu striekania (vid kapitolu 7).

m Uplne stiahnite spust [6-2] a lakovaciu pistol vedte pod uhlom 90° k
lakovanému povrchu [6-1].

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom.

m Spust [1-11] tahajte dozadu a zaCnite lakovat. V pripade potreby
nastavte striekaci prad.
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Ukoncenie lakovania

m Spust [1-11] dajte do vychodzej polohy.

m Ak striekanie ukoncite, striekaci vzduch zatvorte a nadrzku [1-16]
vyprazdnite. Dodrziavajte pokyny pre starostlivost a skladovanie (vid
kapitolu 10).

9. Udrzba a opravy

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaéeného
vzduchu mdzu sa ne€akane uvolnit ¢asti zariadenia a vystreknut mate-
rial.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami lakovaciu pistol odpojte od siete
stlaceného vzduchu.

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami

Pocas montaznych prac na suprave dyzy je nebezpecenstvo poranenia
ostrymi hranami.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vzdy odvrateny od tela.

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy

lakovacej pistole. Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len

zaSkoleny personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stlaeného vzduchu k pripojke stlateného vzduchu [1-8].

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 15).
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9.1. Vymena supravy dyzy

/N

HOTICE

Pozor!

Skody sposobené nespravnou montazou

Nespravnym poradim montaze dyzy na farbu a ihly na farbu mézu na-
stat’ poSkodenia.

— Poradie montaze sa ma bezpodmienecne dodrzat. Dyzu na farbu
nikdy neskrutkujte na ihlu na farbu, ktora je pod napatim.

Suprava dyzy pozostava z kombinacie vzduchovej dyzy [7-1], dyzy na

farbu [7-2] a ihly na farbu [7-3]. Supravu dyzy vzdy vloZte kompletne.

Demontaz supravy dyzy

m Uvolnite poistnu maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poisthnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [7-3].

m Odskrutkujte vzduchovu dyzu [7-1].

m Vyskrutkujte dyzu na farbu [7-2] s univerzalnym kld¢om z telesa pisto-
le.

Montaz supravy dyzy

m Dyzu na farbu [7-5] priskrutkujte s univerzalnym kfi€¢om a dotiahnite s
dotahovacim momentom 14 Nm.

m Vzduchovu dyzu [7-4] priskrutkujte na teleso pistole.

m Zalozte ihlu na farbu a pruzinu [7-6].

m Zaskrutkujte regulaénua skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 8.2.

9.2. Vymena kruzka rozdelovaca

[:E Upozornenie!

Po demontézi kriZku rozdelova€a vzduchu skontrolujte tesniacu plochu
v lakovacej pistoli. V pripade poSkodeni sa obratte na oddelenie zakaz-

nickeho servisu SATA (adresu pozri kapitola 16).

Demontaz kruzka rozdelovaé¢a vzduchu
m Demontujte supravu dyzy (vid kapitolu 9.1).
m Kruzok rozdelovaca vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA [8-1].
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m Tesniacu plochu [8-2] skontrolujte na znedistenia a v pripade potreby
vycistite.

Montaz kruzka rozdelovaca vzduchu

m VloZte kruZok rozdelovaca. Kolik [8-3] kruZka rozdelovaca musi byt
pritom spravne nastaveny.

m Rovnomerne zatlacte kruzok rozdelovaca vzduchu.

m Zabudujte supravu dyzy (vid kapitolu 9.1).

Po zabudovani nastavte prietok materidlu podla kapitoly 8.2.

9.3. Vymena tesnenia ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika material.

Demontaz tesnenia ihly na farbu

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regula¢nu skrutku [1-3] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] odskrutkujte z telesa pistole.

Montaz tesnenia ihly na farbu

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] zaskrutkujte z telesa pistole.

m Zalozte spust [9-2].

m VloZte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 8.2.

9.4. Vymena vzduchového piesta, pruziny vzduchového
piesta a vzduchového mikrometra

A

Varovanie!

Nebezpecéenstvo poranenia uvolnenym vzduchovym mikro-
metrom.

Vzduchovy mikrometer méze v pripade nedotiahnutia aretacnej skrutka
nekontrolované vystrelit' z lakovacej pistole.

— Skontrolujte aretaénu skrutku vzduchového mikrometra &i je pevne

dotiahnuta a v pripade potreby ju dotiahnite.
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Vymena je potrebna, ked pri nestlacenej spusti

zo vzduchovej dyzy alebo vzduchového mikrometra unika vzduch.
Demontaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzdu-
chového mikrometra

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Odoberte vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5].

m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].

Montaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzducho-

vého mikrometra

m Tycku vzduchového piesta [10-3] zalozte do spravnej polohy.

m VVzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tiez vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zalozte.

m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlacte do telesa pistole.

m Aretacnu skrutku [10-1] zaskrutkujte do telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 8.2.

9.5. Vymeiite samocinne nastavovacie tesnenie (na strane

vzduchu)

Vymena je potrebna, ked pod spustou unika vzduch.

Demontaz somonastavovacieho tesnia

m Uvolnite poistnd maticu [1-4].

m Vyskrutkujte regulacnu skrutku [1-3] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa piStole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Odoberte vzduchovy piest s pruZinou vzduchového piesta [10-5].

m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].

m Samonastavovacie tesnenie [10-2] vyskrutkujte z telesa pistole.

Montaz somonastavovacieho tesnia

m Zaskrutkujte samonastavovacie tesnenie [10-2].

m TyCku vzduchového piesta [10-3] zaloZte do spravnej polohy.

m Vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tieZ vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zaloZte.
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m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlaCte do telesa pistole.

m Zaskrutkujte aretaénu skrutku [10-1].

m Zalozte spust [9-2].

m VloZte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-3] s poistnou maticou [1-4] do telesa
pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materidlu podla kapitoly 8.2.

9.6. Vymena vretena regulacie kruhového/plochého rozstre-
ku

Vymena je nutna, ked na regulacii, kruhového/plochého rozstreku unika
vzduch alebo uz nie je mozné nastavenie striekaceho pruadu.

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte zapustnu skrutku [11-2].

m Stiahnite ryhovany gombik [11-3].

m Vyskrutkujte vreteno [11-4] s univerzalnym kfu€¢om SATA z telesa
pistole.

Montaz vretena

m Zaskrutkujte vreteno [11-4] s univerzalnym kfu¢om SATA do telesa
pistole.

m VlozZte ryhovany gombik [11-3].

m Zapustnu skrutku [11-2] natrite s Loctite 242 [11-1] a pevne pristkrut-
kujte.

10. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecila funkcia lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala starostlivost o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouZiti a pred kazdou
vymenou materialu.
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/N

NOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le mézZe dojst k jej poSkodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— PouZivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— Nepouzivajte kyseliny, lihy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

/N

NOTICE

Pozor!

Skody sposobené nespravnym éistenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Eistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou gistiCkou moéze poskodit' lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol necistite ultrazvukovou disti¢kou.

— Pouzivajte len pracky odporu¢ené SATA.

Vecné Skody spésobené nespravhym naradim na €istenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyvnuju vzhlad nastreku.

— PouZivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (# 9894).

[:E] Upozornenie!

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat, aby ich bolo mozné dokladne vycistit. Ak je
potrebna demontaz, mali by ste sa obmedzit' na asti, ktoré podla svojej
funkcie prichadzaju do kontaktu s materialom.

m Lakovaciu pistol dékladne preplachnite s riedidlom.
m Vzduchovu dyzu vycistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa ¢asti mierne natrite tukom na pistole.
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11. Poruchy

Poruchy popisané v nasledujucom smu byt odstrafiované len Skolenym

odbornym personalom.

Ak uvedenymi opatreniami nie je mozné odstranit' poruchu, poSlite lako-

vaciu pistol na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA (adresa je uvedena v

kapitole 16).

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepokojny striekaci
prud (chvenie/prska-
nie) alebo vzduchové
bubliny v nadrzke.

Dyza na farbu nie je
pevne dotiahnuta.

Dyzu na farbu dotiah-
nite univerzalnym kla-
com.

Kruzok rozdelovaca
poskodeny alebo zne-
Cisteny.

Vymerite kruzok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 9.2).

Vzduchové bubliny v
nadrzke.

Vzduchova dyza uvol-
nena.

Vzduchova dyzu pevne
dotiahnite.

Priestor medzi dyzou
na farbu a na vzduch
(,;okruh vzduchu®) je
znecisteny.

Vycistite okruh vzdu-
chu. Dodrziavajte po-
kyny na Cistenie (vid
kapitolu 10).

Suprava dyzy je zne-
Gistena.

Vyc istite supravu dyzy.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 10).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid kapitolu 9.1).

V nadrzke je malo
striekacieho média.

Naplrite nadrzku (vid
kapitolu 8.2).

Chybné tesnenie ihly
na farbu.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid' kapito-
lu 9.3).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Striekany obraz prili§
maly, Sikmy, jed-
nostranny alebo roz-
deleny.

Otvory vzduchovej
dyzy su pokryté la-
kom.

Vycistite vzduchovu
dyzu. Dodrziavajte
pokyny na Gistenie (vid
kapitolu 10).

Hrot dyzy na farbu
(¢apik) je poskodeny.

Skontrolujte hrot dyzy
na farbu a pripadne
vymente supravu dyzy
(vid kapitolu 9.1).

Nefunguje regulacia

kruhového/plochého
rozstreku — Otacanie
regulacie.

Kruzok rozdelovaca
nie je ulozeny v sprav-
nej polohe (kolik nie
je v otvore) alebo je
poskodeny.

Vymernite krazok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 9.2).

Nie je mozné otacat
regulaciu kruhové-
ho/plochého rozstre-
ku.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstre-
ku bola proti smeru
otacania hodinovych
ruCiciek silne otaca-
na do obmedzenia,
vreteno je uvolnené v
zavite pistole.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstreku
vyskrutkujte s univerzal-
nym kfu€¢om a uvornite
ju aby sa otacala resp.
uplne ju vymerite (vid
kapitolu 9.6).

Lakovacia pistol' nevy-
pina vzduch.

Vzduchovy piest zne-
Cisteny.

Vycistite vzduchovy
piest. Dodrziavajte
pokyny na Cistenie (vid
kapitolu 10).

Vzduchovy piest opot-
rebovany.

Vymerite vzduchovy
piest a tesnenie vzdu-
chového piesta (vid
kapitolu 9.4).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Material v nadrzke
vrie.

Cez kanal farby sa do-
stal rozpraseny vzdu-
ch do nadrzky. Dyzu
na farbu dostatoc¢ne
dotiahnite. Vzducho-
va dyza nie je uplne
dotiahnuta, okruh
vzduchu je upchaty,
chybné uloZenie alebo
poskodena suprava

dyzy.

Casti dotiahnite, vygisti-
te alebo vymeiite.

Korézia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
nali materialu (pripoje-
ni nadrzky) alebo tele-
se lakovacej pistole.

Cistiaca kvapalina
(roztok vody) zostala
velmi dlho v pistole.

Pouzité nevhodné
Cistiace kvapaliny.

Nechajte vymenit tele-
so pistole. Dodrziavajte
pokyny na Gistenie (vid
kapitolu 10).

Striekané médium
unika za tesnenim ihly
na farbu.

Tesnenie ihly na farbu
chybné alebo nie je
zalozené.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid kapito-
lu 9.3).

lhla na farbu pos$ko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid' kapitolu 9.1).

lhla na farbu znedis-
tena.

Vydistite ihlu na farbu.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 10).

Lakovacia pistol od-
kvapkava na hrote
dyzy na farbu (,na-
rasty na dyze na
farbu®).

Cudzie telesa medzi
hrotom dyzy na farbu
a dyzou na farbu.

Vydcistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu. DodrZia-
vajte pokyny na Cistenie
(vid kapitolu 10).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymerite supravu dyzy
(vid kapitolu 9.1).

SK
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12. Likvidacia

Likvidacia uplnej prazdnej striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
Skodam na Zivotnom prostredi, zvy3ky striekaného alebo oddelovacie-

ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej pistole. DodrzZiavajte
miestne predpisy!

13. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

14. Prislusenstvo

Vyr. €. Nazov Pocet
6981 Spojka rychlovsuvky G1/4 1G 5 ks
27771 Vzduchovy mikrometer 0—845 s manometrom 1 ks
64030 Suprava na Cistenie SATA 1 supra-
va
53090 Vzduchové hadica 1 ks
48173 Vysoko vykonny tuk 1 ks

15. Nahradné diely

Vyr. €. Nazov Pocet
1826 Uzaver kvapkania pre plastovu nadrzku 0,6 | 4 ks
3988 Sitko laku 10 ks
6395 CCS-Clip (zleny, modry, €erveny, Cierny) 4 ks
9050 Suprava naradia 1 supra-
va
15438 Tesnenie ihly na farbu 1 ks
25874* O-krdzok 9 x 1,5 1ks
27243 0,6 | QCC rychlovymenna nadrzka (plast) 1 ks
49395 Skrutkovaci uzaver pre plastovu nadrzku 0,6 | 1 ks
76018 Sitko laku 100 ks
76026 Sitko laku 500 ks
78154* Uzavieracia hlavica 1 ks
89771 Vreteno pre regulaciu kruhového//plochého roz- |1 ks
streku
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Vyr. €. Nazov Pocet
91959 Vzduchova piestnica 1 ks
130492 Suprava jazyckov spuste SATAjet 100 1 ks
133926 Suprava koliesok strmena 1 supra-
va
133934 Tesnenie pre regulaciu kruhového/plochého roz- |3 ks
streku
133942 Drziak tesnenia (na strane vzduchu) 1 ks
133959 Pruzina ihly na farbu a vzduchového piesta 3 ks
133967 Aretacna skrutka pre vzduchovy mikrometer SATA |3 ks
133983 Pripojenie vzduchu 1 ks
133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
139188 Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou |1 ks
139964 Vzduchovy mikrometer 1 ks
140574 Ryhovany gombik a skrutka 1 ks
140582 Tesniace prvky pre dyzu na farbu 5 ks
143230 Kruzok rozdelovaca vzduchu 3 ks
* len pre SATAjet 100 B P
O Je v opravarenskej suprave (# 130542)
( Je v servisnej jednotke vzduchového piesta (# 92759)
O Je v suprave tesneni (# 183780)

16. EU vyhlasenie o zhode
Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

Ez5E
12
=

www.sata.com/downloads

SK

533






Kullanim talimati SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P
icindekiler dizini [Orijinal metin: Almanca]

1. Genelbilgiler ........ccccooeui.. 541 9. Bakimveonarim................. 551
2. Emniyet bilgileri................... 542  10. Bakim ve saklama............... 555
3. Amacina uygun kullanim.....544 11, Anzalar.........cccccoeveevvenenne. 556
4. TaniM ..o 544  12. Atida ayirma...........ccoeueee. 558
5. Teslimatigerigi.................... 544  13. Misteri servisi .........c........... 559
6. YAPISI.cooiioieeiieeee e 545 14, AKsesuar ..........cceceeeene. 559
7. Teknik ozellikler................... 546  15. Yedek parga........ccccveunenee 559
8. Kullanim ......c.ccovviviiee, 548  16. AB Uygunluk Beyani ........... 560
A®

Once okuyunuz!
[ i DANGER |

isletime alma ve isletimden 6nce bu kullanim talimatini tamamen ve
dikkatle okuyun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini ve pulskirtme tabancasinin kullanim talimatini her
zaman Urindn yaninda ya da her zaman herkesin erisebilecegi bir yerde
saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan béyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet 100 B F RP/SATAjet 100 B F HVLP/SATAjet 100 B P'nin ¢alisti-
rilmasi i¢in dnemli bilgileri kapsamaktadir. Ayrica devreye alma, bakim ve
onarim, koruma ve depolama ile ariza giderme konulari da agiklanmistir.

1.2. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri i¢in egitimli personel igin
tasarlanmistir.

1.3. Kaza énleme

Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-

lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | tirkce



TR Kullanim talimati SATAjet 100 B F (RP/HVLP), B P

535

1.4. Aksesuar, yedek ve asinma parcalari

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal aksesuar, yedek ve
asinma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar parcgalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar icin SATA sorumluluk Gistlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullar ve varsa eger diger s6zlesme hikimle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim talimatina riayet edilmemesi

m Urlinlin amacina aykiri sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yukleri

m Takma ve sb6kme calismalari

m Ekran caminin sivri, keskin veya kaba cisimlerle temizlenmesi

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masi veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya 6limle sonug-
lanabilecek agir yaralanmalara neden olabilir.

2.1. Personelden talep edilenler

Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.
Uyusturucu, alkol, ilag veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin boyama tabancasi ile ¢galismasi yasaktir.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Boyama tabancasinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasinda
daima izin verilen solunum ve géz ile kulak koruyuculariyla , uygun koru-
yucu eldivenler, is elbisesi ve glvenlik ayakkabilari giyiniz.
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2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

i oancer BN
Patlayan boyama tabancasi nedeniyle 6lim tehlikesi

Boyama tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bolge 0 sahalarniginde
kullanilmasindan dolayi patlama meydana gelebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bolge 0 saha-
larina asla sokmayin.

Uyari! Patlama tehlikesi!

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Urtin isareti dikkate
alinmaldir.

2.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Boyama tabancasini asla bir hasar veya eksik parca varsa devreye
almayin.

m Boyama tabancasi hasarliysa derhal devreden ¢ikartin, basingl hava
kaynagindan ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

m Boyama tabancasi lizerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Boyama tabancasini tim bagli parcalarla birlikte her kullanimdan énce
hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse onarin.

Calisma malzemeleri

m Asit veya alkalik ¢ézelti iceren puskurtme maddelerinin islenmesi ya-
saktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢dziicllerin islenmesi yasaktir. Halojenize ¢ozlicliler
patlayici ve tahris edici kimyasal bilesimlere neden olabilir.

m BlyUk, keskin kenarli ve taslayici pigmentler iceren agresif maddelerin
islenmesi yasaktir. Bunlarin arasinda 6rnegin degisik yapistirici tirleri,
temas ve dispersiyon yapistiricilari, klor kauguk, siva benzeri materyal-
ler ve kaba elyaf maddeleriyle doldurulan boyalar sayilir.

m Boyama tabancasinin galisma ortamina sadece gerekli miktarlarda
¢dzlcu, boya, vernik veya baska tehlikeli piskirtme maddelerini getirin.
Bu maddeler, is bitiminde amacina uygun depo odalarina nakledilmeli-
dir.

TR
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isletim parametreleri
m Boyama tabancasi yalnizca tip etiketinde bildirilen parametreler igerisin-
de gahistiriimalidir.

Bagli olan pargalar

m Sadece orijinal SATA aksesuar ve yedek pargalarini kullanin.

m Bagh olan hortumlar ve hatlar, calisma esnasinda beklenen termik,
kimyasal ve mekanik yuklere glivenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézilme sirasinda kirbag tlriinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari ¢ézmeden
once daima havalarini tamamen bosaltin.

Otomatik Temizleme sistemi

m Boyama tabancasinin temizligi icin kesinlikle asit veya alkalik ¢ozelti
iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Kullanim yeri

m Boyama tabancasini higbir zaman agik ates, yanan sigaralar veya
patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme kaynak-
larinin sahasi igerisinde kullanmayin.

m Boyama tabancasini yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.

Genel

m Boyama tabancasini kesinlikle canlilar Gzerine dogrultmayin.

m Yerel emniyet, kaza 6nleme, is guivenlidi ve ¢evre koruma yonetmelikle-
rine uyulmahdir.

m Kaza 6nleme yonetmeliklerine uyun.

3. Amacina uygun kullanim
Boyama tabancasi, boya ve cilalarla birlikte baska uygun akiskan madde-
lerin uygun substratlar Gzerine surilmesi i¢in islev gorur.

4. Tanim

Boyama islemi igin gereken basingli hava basingli hava baglantisinda
beslenir. ilk basing noktasi igin tetige basildiginda én hava kontrolii et-
kinlestirilir. Tetige daha fazla basildiginda, boya ignesi boya memesinden
disari ¢ekilir, ptskurtilen madde basingsiz olarak boya memesinden akar
ve hava memesinden akan basingli havayla ince olarak dagitilir.

5. Teslimat igerigi

m Meme seti B F RP/B F HVLP/B P ve akis kabi ile boyama tabancasi
m Takim seti

m CCS-Clips
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m Kullanim talimati

Alternatif model
m Farkl dolum hacmine sahip aliminyum veya plastik tabanca haznesi

Ambalajindan g¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
m Boyama tabancasi hasarli
m Teslimat kapsami eksiksiz mi

6. yapisi
[1-1] Damlama engeli [1-11] Tetik mandali
[1-2] Dairesel/genis huzme ayari  [1-12] Meme seti; hava memesi,
[1-3] Malzeme akis kontroli boya memesi (goriinmez),
[1-4] Malzeme miktari ayari karsi boya ignesi (gérinmez)
somunu [1-13] Hizli hazne degisim
[1-5] Hava mikrometresi baglantili (QCC) boya
[1-6] Hava mikrometresi tabancasi baglantisi
sabitleme vidasi [1-14] Hizli hazne degisim
[1-7] Hava pistonu (goriinmez) baglantili (QCC) hazne
[1-8] Basingli hava baglantisi baglantisi
G'" (erkek vida disi) [1-15] Boya filtresi (gdrinmez)
[1-9] ColorCode sistemi (CCS) [1-16] Hazne
[1-10] Boya tabancasi sapi [1-17] Hazne kapag

6.1. Hava mikrometresi
[3-101]SATA adam 2 (bkz.
Bolim 14)
[3-102]Kontrol diizenekli ayri
manometre (bkz. Bolim 14)
[3-103]Kontrol diizeneksiz ayri
manometre (bkz. Bolim 14)
[3-104]Basin¢h hava sebekesinde
basing 6lgimi
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Tabanca giris basinci
RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Kullanim alant)
HVLP Operating range 2,0 bar 29 psi
(Kullanim alani)
"Compliant" > 2,0 bar (meme i¢ | > 29 psi (meme
basinci > 0,7 bar) |i¢ basinci > 10
psi)
Uyumlu Lombardi- |< 2,5 bar meme i¢ |< 35 psi (meme
ya/ltalya kanunlari | basinci < 1,0 bar) |i¢ basinci < 15
psi)
Polyester | Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi - 29 psi
(Kullanim alant)
Piskirtme mesafesi
RP | dnerilir [17cm-21cm  [6.77-8.3"
HVLP onerilir 10cm-15cm 3.9”-5.9”
onerilir Lombar- 13cm-21cm 5.17-8.3”
dei/ltalien
Polyester | nerilir [177cm-21cm  [6.77-8.3"
Maks. tabanca giris basinci
[10,0 bar [145 psi
Hava tuketimi 2,0 bar tabanca giris basincinda
RP 290 NI/min 10.2 cfm
HVLP 350 NI/min 12.4 cfm
Polyester 245 NI/min 8.7 cfm
Piskirtilen madde maks. sicakligi
|50 °C [122 °F
Agirlik | Versiyon RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
Plastik akis kabi agirligi (malze- |601g |612 g 21.2 |21.6 oz
mesiz) 600 ml oz.
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Agirlik | Versiyon RP/ |Polyester RP/ |Polyester
HVLP HVLP
RPS kabi agirhgr (malzemesiz) [478 g |489 g 16.9 [17.2 oz.
600 ml oz.
Aliminyum akis kabi agirlig 610g (621 ¢ 215 |21.9o0z.
(malzemesiz) 1000 ml 0z.
8. Kullanim
A Uyari!
| ik DANGER |

Patlayan basincli hava hortumundan dolayi yaralanma tehlikesi
Uygun olmayan bir basingli hava hortumundan dolayi, fazla yiiksek ba-
sinctan dolayi hasar goérip patlayabilir.

— Sadece ¢oziiciilere karsi dayanimli, antistatik ve teknik bakimdan
kusursuz durumda, en az 10 bar sirekli basing direnciyle basin¢h hava
icin en az < 1 MOhm'luk bir desarj direnci olan ve en az 9 mm i¢ capi
olan hortum kullanin ( 53090).

A

HOTICE

Dikkat!

Kirlenmis basin¢l havadan dolay! hasarlar

Kirli basingh hava kullaniimasi hatali fonksiyonlara neden

olabilir.

— Temiz basingli hava kullanin. Ornegin boyama kabininin disinda
SATA filtre 100 (# 148247) veya boyama kabininin icinde SATA filtre
484 (# 92320) kullanilarak.

Boyama tabancasiyla glivenli calisma/ saglayabilmek igin her kullanim-

dan dénce sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m TUm vidalann [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] sadlam oturmasi. Gere-
kirse vidalari sikin.

m Boya memesi [2-2] 14 Nm [7-5] sikma torkuyla sikildI.

m Kilitleme vidasi [10-1] sikildi.

m Temiz basingli hava kullaniliyor.

8.1. ilk devreye alma
m Montaj dncesinde basingl hava borusuna tamamen hava Ufleyin.
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m Boya kanalini uygun temizlik sivisiyla yikayin [2-6].
m Baglanti nipelini [2-10] hava baglantisina [1-8] vidalayin.
m Hava memesini hizalayin.

Yatay huzme [2-8]

Dikey huzme [2-7]
m Boya elegini [2-12] ve akis kabini [2-13] monte edin.
8.2. Ayar modu

Boyama tabancasinin baglanmasi
m Basin¢h hava hortumunu [2-11] baglayin.

Malzemenin doldurulmasi

[1i] |Bilgi!

Boyama sirasinda sadece calisma adimi icin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskiirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Vidali kapagi [2-14] akis kabindan [2-13] sokiin.

m Damla kilidini [2-9] vidali kapagin igine itin.

m Akis kabini doldurun (st kenarin altinda maksimum 20 mm).

m Vidali kapagi akis kabinin Ustiine vidalayin.

Tabanca i¢ basincin uyarlanmasi

[1i] |Bilgi!

Ayar seceneklerinde [3-2], [3-3] ve [3-4] hava mikrometresi [1-5] tam
acik olmaldir (dikey konum).

[1i] |Bilgi!

Tabanca i¢ basinci en dogru olarak SATA adam 2 ile ayarlanabilir [3-1].

[Ti] |Bilgi!

Eger gereken tabanca giris basincina ulasiimaz ise, basingli hava sebe-
kesindeki basing yukseltilmelidir.

Cok ylksek bir giris hava basinci ¢ok yiiksek gcekme kuvvetlerine yol
acar.
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m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Tabanca giris basincini asagidaki ayar segeneklerinden [3-1], [3-2],
[3-3] ila [3-4] birine gbre ayarlayin. Maksimum tabanca giris basincina
dikkat edin (bkz. B6lim 7).

m Tetik kabzasini baslangi¢ pozisyonuna getirin.

Malzeme miktarinin ayarlanmasi

[1i] | Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesi ve boya ignesi asin-
masi en dusuk seviyededir. Meme buyukligun, ptskirtme maddesine

ve calisma hizina bagl olarak segin.

Malzeme miktari ve dolayisiyla igne stroku, ayar vidasi tUzerinden Resim-
ler [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] geredince kademesiz olarak ayarlanabilir.
m Karsi somunu [1-4] ¢dzln.

m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Ayar vidasinda [1-3] malzeme miktarini ayarlayin.

m Karsi somunu elle sikin.

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi
Piskirtme huzmesi dairesel/genis huzme ayari [1-2] yardimiyla kade-
mesiz olarak dairesel bir huzme elde edilene kadar ayarlanabilir.
m Dairesel ve genis huzme ayarini [1-2] gevirerek puskirtme huzmesini
ayarlayin.
m Saga dondirme [5-2] — Dairesel huzme
m Sola déndirme [5-1] — Genis huzme

Boyama isleminin baslatiimasi

m PUskirtme mesafesine girin (bkz. B6Iim 7).

m Tetik kabzasini tamamen ¢ekin [6-2] ve boyama tabancasini 90° boya-
ma ylzeyine [6-1] géturun.

m PuUskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.

m Tetik kabzasini [1-11] geriye dogdru ¢ekin ve boyama islemini baslatin.
Malzeme miktarini ve pliskirtme huzmesini gerekirse tekrar ayarlayin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Tetik kabzasini [1-11] baslangi¢ pozisyonuna getirin.

m Boyama islemi sona erdirildiginde, piskirtme havasini kesin ve akis
kabini [1-16] bosaltin. Bakim ve depolama ile ilgili bilgileri dikkate alin
(bkz. Bélum 10).
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9. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine baglanti varken yapilan bakim galismalari
sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir ve malzeme fiskirabilir.
— Tum bakim ¢alismalarindan dnce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ayirin.

A

Uyari!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj ¢alismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— Is eldivenleri giyin.

— SATA g¢ekme aletini her zaman vicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bolimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi

anlatiimistir. Bakim ve onarim ¢alismalari sadece egitimli

uzman personel tarafindan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim ¢alismalarindan énce basingli hava baglantisina
[1-8] basin¢l hava beslemesini kesin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 15).

9.1. Meme setinin degistirilmesi

A

HOTICE

Dikkat!

Yanlis montajdan dolayi hasar olusumu

Boya memesinin ve boya ignesinin yanlis bir montaj sirasi nedeniyle
bunlar hasar gérebilir.

— Montaj sirasina mutlaka uyun. Boya memesini asla gerilim altinda

bulunan bir boya ignesine vidalamayin.
Meme seti test edilmis bir hava memesi [7-1], boya memesi [7-2] ve boya
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ignesi [7-3] kombinasyonundan olusmaktadir. Meme setini komple degis-
tirin.

Meme setinin demontaji

m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokiin.

m Yay! ve boya ignesini [7-3] ¢ikarin.

m Hava memesini [7-1] sokin.

m Universal anahtarla boya memesini [7-2] tabanca gévdesinden sokiin.

Meme setinin montaiji

m Boya memesini [7-5] Universal anahtarla tabanca gdvdesine vidalayin
ve bir 14 Nm sikma torkuyla sikin.

m Hava memesini [7-4] tabanca gbvdesine vidalayin.

m Boya ignesini ve yay! [7-6] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi

[1i] |Bilgi!

Hava dagitim ringini s6ktiikten sonra boyama tabancasindaki sizdir-
mazlik ylizeyini kontrol edin. Hasar durumunda SATA musteri hizmetleri
bélimiine basvurun (adres igin bkz. bolim 16).

Hava dagitim bileziginin demontaji

m Meme setini sokin (bkz. Bélim 9.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢cekme aleti [8-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Conta ylzeyini [8-2] kirlenme bakimindan kontrol edin, gerektiginde
temizleyin.

Hava dagitim bileziginin montaj

m Hava dagitim bilezigini yerlestirin. Hava dagitim bileziginin mili [8-3] o
sirada uygun sekilde hizalanmis olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bigcimde bastirin.

m Meme setini monte edin (bkz. Bélim 9.1).

Montajdan sonra Bélim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.3. Boya ignesi contasinin degistiriimesi
Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme ¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi contasinin sékilmesi
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m Karsi somunu [1-4] ¢6zln.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yayi ve boya ignesini [9-1] ¢cikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] so6kin.

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gbévdesinden sokin.

Boya ignesi contasinin montaji

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.
Montajdan sonra B6lim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.4. Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin
degistirilmesi

A

Cozillen hava mikrometresinden dolayi yaralanma tehlikesi
Hava mikrometresi, kilitleme vidasi sikilmadiginda kontrolstiz olarak
boyama tabancasindan firlayabilir.

— Hava mikrometresinin kilitleme vidasinin tam oturup oturmadigini
kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tetik kabzasi galistiriimadiginda hava memesinde veya hava
mikrometresinden hava cikarsa degisim gereklidir.

Uyari!

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin sékilmesi
m Kilitleme vidasini [10-1] tabanca govdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca g6vdesinden disari ¢ekin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin montaji

m Hava pistonu ¢ubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yag: (# 48173) surin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilittleme vidasini [10-1] tabanca govdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.
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9.5. Kendinden ayarli contanin (hava tarafinda) degistirilmesi
Tetik kabzasinda hava ¢iktiginda degisim gereklidir.

Kendinden ayarli contanin sékulmesi

m Karsi somunu [1-4] ¢6zln.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yay! ve boya ignesini [9-1] ¢cikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] s6kln.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca gbévdesinden sokin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gbévdesinden disari ¢ekin.
m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

m Kendinden ayarli contayi [10-2] tabanca gévdesinden sékin.

Kendinden ayarli contanin montaji

m Kendinden ayarli contayi [10-2] vidalayin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yagi (# 48173) surlin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca g&vdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yayl ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra B6lim 8.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

9.6. Dairesel/genis huzme ayarinin milinin degistirilmesi
Dairesel/genis huzme ayarinda hava ¢iktiginda veya puskurtme huzme-
sinin ayarlanmasi artik mimkiin olmadiginda degisim gereklidir.

Milin demontaiji

m Gomme basli vidayi [11-2] gevirerek ¢ikarin.

m Tirtill ddgmeyi [11-3] ¢ekip ¢ikarin.

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gdvdesinden sokin.

Milin montaiji

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gbvdesine vidalayin.

m Tirtilh digmeyi [11-3] yerlestirin.

m GOmme basl vidayi [11-2] Loctite 242 ile i1slatin [11-1] ve el sikiiginda
vidalayin.
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10. Bakim ve saklama

Boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin trtinuin dikkatle kullanil-

masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boyama tabancasini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisimin-
den 6nce temizleyin.

/N

NOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6-8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

/N

NOTICE

Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Codzucl veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢6ziici veya temizlik maddelerinin igcine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan 6nerilen yikama makinelerini kullanin.
Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi puskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (# 62174) veya (# 9894) kullanin.

['Ti] | Bilgi!

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi pargalarinin iyice temiz-
lenmesi igin sékulmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirli
olmamalidir.
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m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firga veya silici ile temizleyin.
m Hareketli parcalara biraz tabanca yagi sirun.

11. Anizalar

Asagida acgiklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan

giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza asagida aciklanan yardim tedbirleriyle giderilemez
ise, boyama tabancasini SATA'nin misteri hizmetlerine génderin (adres

icin bkz. B6lim 16).

Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

Dengesiz puskurtme
huzmesi (titresme/sig-
ratma) veya akis
kabinda hava kabar-
ciklarr.

Boya memesi sikil-
madi.

Boya memesini Univer-
sal anahtarla sikin.

Hava dagitim bilezigi
hasarli veya Kirli.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. B6-
Iim 9.2).

Akis kabinda hava
kabarciklari.

Hava memesi gevsek.

Hava memesini el sikili-
ginda sikistirin.

Hava memesi ve boya
memesi arasindaki
boslukta ("hava devre-
si") kir var.

Hava devresini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Meme seti kirli.

Meme setini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 9.1).

Akis kabindaki pus-
kirtme maddesi gok
az.

Akis kabini doldurun
(bkz. Bolim 8.2).

Boya ignesi contasi
arizali.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.3).
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Ariza

SEBEPLER

COzZUM ONERILERI

Plskirtme sekli cok
kigulk, egri, tek tarafli
veya ayriliyor.

Hava memesinin
delikleri boyayla tikan-
mis.

Hava memesini temiz-
leyin. Temizlik bilgile-
rine dikkat edin (bkz.
B6lim 10).

Boya memesi ucu
(boya memesi mili)
hasar gérmis.

Boya memesi ucunu
hasarlanma bakimin-
dan kontrol edin ve
gerekirse meme setini
degistirin (bkz. B6-
Iim 9.1).

Dairesel/genis huzme
ayari — islevsiz, ayar
ddéndurdlebilir.

Hava dagitim bilezigi
dogru konumda degil
(mil delikte degil) veya
hasar gérmus.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.2).

Dairesel/genis huzme
ayari déndurulemiyor.

Dairesel/genis huzme
ayari saat yonunun
tersine sinirlandirma-
ya ¢ok fazla déndural-
di; tabancanin disin-
deki mil gevsektir.

Dairesel/genis huz-

me ayarini Universal
anahtarla soékin ve isler
duruma getirin veya
komple degistirin (bkz.
Bolim 9.6).

Boyama tabancasi
havayi durdurmuyor.

Hava pistonunun yu-
vasi kirlenmis.

Hava pistonunun yuva-
sini temizleyin. Temizlik
bilgilerine dikkat edin
(bkz. Bélum 10).

Hava pistonu asinmis.

Hava pistonunu ve
hava pistonu kutusunu
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.4).
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dagitma havasi ge-
liyor. Boya memesi
yeterince sikilmadi.
Hava memesi tam vi-
dalanmadi; hava dev-
resi tikali, yuva arizali
veya meme elemani
hasarli.

Ariza SEBEPLER COzZUM ONERILERI
Akis kabindaki malze- | Boya kanalinin tze- Pargalari sikistirin, te-
me kabarcikli. rinden akis kabina mizleyin veya degistirin.

Hava memesi disinde,
malzeme kanalinda
(kap baglantisi) veya
boyama tabancasi
gbévdesinde korozyon.

Temizlik sivisi (sulu)
tabancada fazla uzun
sureyle kaliyor.

Uygunsuz temizlik
sivilari kullanildi.

Tabanca gévdesinin
degistiriimesini sagla-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
IGm 10).

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskurtme
maddesi siziyor.

Boya ignesi contasi
arizali veya yok.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 9.3).

Boya ignesi hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 9.1).

Boya ignesi kirli.

Boya ignesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Boyama tabancasi
boya memesi ucun-
dan damlatiyor ("boya
memesi mili").

Boya ignesi ucu ve
boya memesi arasin-
da yabanci cisim var.

Boya ignesi ucunu ve
boya memesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 10).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 9.1).

12. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénistirilebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre i¢in zararlar 6nlemek igin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!
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13. Mdsteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

14. Aksesuar

Uriin No. |Tanim Adet
6981 Cabuk baglanti rakoru nipeli G1/4 |G 5 ad.
27771 Hava mikrometresi 0—845 ile manometre 1 ad.
64030 SATA temizlik seti 1 set
53090 Hava hortumu 1 ad.
48173 Ylksek performans gresi 1 ad.
15. Yedek parca

Uriin No. |Tanim Adet
1826 Damla kilidi, 0,6 | plastik kap i¢in 4 ad.
3988 Boya elegi 10 adet
6395 CCS klips (yesil, mavi, kirmizi, siyah) 4 ad.
9050 Takim seti 1 set
15438 Boya ignesi contasi 1 ad.
25874* Oring9x1,5 1 ad.
27243 0,6 | QCC hizl degistirme akis kabi (plastik) 1 ad.
49395 Vidal kapak, 0,6 | plastik kap igin 1 ad.
76018 Boya elegi 100 ad.
76026 Boya elegi 500 ad.
78154* Kilitteme kapag! 1 ad.
89771 Dairesel/genis huzme ayari igin mil 1 ad.
91959 Hava pistonu ¢ubugu 1 ad.
130492 SATAjet 100 tetik mandal seti 1 ad.
133926 Aski makara seti 1 set
133934 Dairesel/genis huzme ayari mili igin conta 3 ad.
133942 Conta tutucu (hava tarafi) 1 ad.
133959 Boya ignesi ve hava pistonu yayi 3 ad.
133967 SATA hava mikrometresi igin kilitteme vidasi 3 ad.
133983 Hava baglantisi 1 ad.
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Uriin No. |Tanim Adet
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
139188 Kontra somunlu malzeme miktari ayari 1 ad.
139964 Hava mikrometresi 1 ad.
140574 Tirtill digme ve vida 1 ad.
140582 Boya memesi icin conta elemanlari 5 ad.
143230 Hava dagitim bilezigi 3 ad.
* sadece SATAjet 100 B P'de

O Onarim setinde (# 130542) dahil

(] Hava pistonu servis Unitesinde (# 92759) dahil

O Conta setinde (# 183780) dahil

16. AB Uygunluk Beyani

Guncel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:

m.lqE
i
[=
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Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales in the
HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website www.sata.com/
usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below under
the supposition that the air pressure supplied to the spray guns shall not exceed
the maximum inlet pressure listed in the chart.

m Approval for the spray guns listed in the chart below is given within the jurisdic-
tion of the SCAQMD for the application of specific categories of coatings subject
to Rule 1151 only (refer to sata.com website).

The analog SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with

color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or a SATA adam

(additional digital air micrometer), shall be attached to the standard spray guns

listed in the chart below other than DIGITAL spray guns (see also chart below) and

be in good working condition during spraying.

Spray gun type Max. [Additional measurement acces-
inlet |sory required
pres-
sure
jet X RP BASIC 29psi | [11[4]
jet X RP DIGITAL ready 20psi | [11[4151[6] 0
jet X RP DIGITAL 29psi | [11,[41,[5],[6]
jet X RP DIGITAL pro 29psi | [11,[41,[5],[6]
SATAjet 3000 B RP 35psi | [11,[21,3],[4] S,
SATAjet 3000 BRP DIGITAL | 35 psi - e avalabe) QL
SATAjet 4000 B RP 32psi | [11,[21131[4] ﬁ? e
SATAjet 4000 B RP DIGITAL 32 psi - @ S
SATAjet 5000 B RP 29psi | [11,[21[31[4] )

“
SATA adam 2 U

SATAjet 5000 B RP DIGITAL 29 psi =

SATAjet X 5500 RP 29psi | [11,[31,[4] L)\
SATAjet X 5500 RP DIGITAL 29 psi - %
SATAminijet 4400 B RP 35psi | [11,[21,131.[4] .

SATAjet 100 B RP 32 psi [11,12],[3],[4] ]

SATA adam X pro
SATAjet 100 B P 32 psi [11,[2],[3],[4] ’
SATAjet 1000 B RP 32 psi [11,12],[3],[4]
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