








RUS PykosogcTeo no akcnnyataumn SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
6.3. CpeacTBa nHamemayanbHOM 3aLunThl

& EXINET | MpepynpexaeHue!

» Bo Bpems paboThbl ¢ KpackonynbTOM, a TakKe Npu OYNCTKE N TEXO0-
CMyXMBaHWW BCErAa NCMonb30BaTh NOAXOASLME CPeACcTBaA 3aLUMUThI
OpPraHoB ObIXaHWS 1 3PEHUS, @ TaKkKe HOCUTb NOAXOASALIMNE 3aLNTHBIE
nepyaTtku, pabouyio ogexay n oodysb!

* Bo Bpemsi paboTbl C OKpacCoYHbIM MUCTONETOM YPOBEHb 3BYKOBOIO
OaBrneHunst MoXeT npeBblwatb 85 ob(A). HageBaTth nogxogsine
NPOTUBOLLUYMHbIE HayLUHWKN!

» OnacHoCTb 13-3a CIWLLKOM FOPSYMX NOBEPXHOCTEN
Mpun 06paboTke ropsaunx matepuanos (Temnepatypa 6onee 43 °C;
109,4 °F) HOCUTb COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLUTHYIO OAEXAY .

anI MCNnonb3oBaHMM OKpaco4HOro nucroneTa BI/I6paLU/II/I Ha 4YacTu Tena
onepaTtopa He pacnpocTpaHsioTcs. Cuna oTaaun HesHaunuTenbHas.

6.4. icnonb3oBaHune BO B3pbIBOOMACHbLIX 06nacTax
OkpacoyHbIVi NTUCTONET pa3peLlaeTcs UCNonb3oBaTh / XpaHUTb BO B3pPbl-
BOOMAacHbIX cpefax 30H knacca 1 n 2. Cobniogats MapkUpOBKY Ha Npo-

oykTe.
MpepynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBal
i oancer BENEN

« Cnepytolme cnocobbl NPUMEHEHNS U OENCTBUSA BEOYT K moTepe
B3pbIBO3ALLMTLl U NO3TOMY 3anpelLyeHbl:

* /cnonb3oBaHWe OKpaco4YHOro NMcToneTa Bo B3pbIBOOMACHbIX cpeaax
30HbI knacca 0!

* Vcnonb3oBaHue pacTBOpUTENEN U YACTALMX CPEACTB HA OCHOBE
ranoreHNpoBaHHbIX YrNEBOAOPOLOB MOXET Bbl3BaTb B3PbIBOOMACHbIE
XUMUYECKUE peakLmn.
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7. Bsopg B akcnnyaTtauuio

i oancer BN

* Vlcnonb3oBaTb TOMNbKO YCTOMUYUBBLIE K BO3AENCTBUIO pacTBOPUTENEHN,
aHTUCTaTMYeCKMEe, HEMOBPEXAEHHbIE N TEXHUYECKM UCTIPaBHbIE
LUMaHIrM ONS CKaToro Bo3ayxa, KOTopble YCTOMYMBbLI K ANUTENBHOMY

BO3JeNCcTBMIO AaBneHns He meHee 10 6ap, Hanpymep, HOMep apTu-
kyna 53090!

[]E YkasaHwue!

[omkHbl 6bITb BbIMONHEHbI CNeaywmne yCcnoBua:

» Pasbem ons noAkmnioyYeHUs CxxaToro Bo3ayxa C HapyXHoOW pesbbon
1/4" nnn nogxopALMM nogkntoyaembiM Hunnenem SATA.

» ObecnevnTb MMHMManbHBI 0GBEMHBIN pacxos cXXaToro Bo3gyxa
(pacxog Bo3agyxa) 1 gaBneHve (pekoMeHoyemoe OaBneHue Ha Bxoae
B MMCTONET) B COOTBETCTBUM C AAHHBLIMU B rnase 2.

* YucTbii cxxaTbl BO3AYX, HAaNnpuMep, ¢ nomoLlbto dunstpa SATA 484,
Homep apTukyna 92320

* LWnaHr gnsa cxaTtoro Bo3gyxa, BHYTPEHHUA AnaMeTp He MeHee 9 MM
(cm. Npegynpexgatollee ykasaHvue), Hanpumep, HOMep apTuKyna
53090.

MpenynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBa!

YT1o6bl 06ecneunTb 6e3onacHyo paboTy C MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,

nepeg KaxabliM NpUMeHEHNEM HeEOOX0AUMO YUYnUTbIBaTL/ NPOBEPSATL Crie-

ayioulee:

m HagexXHoCTb 3aTskku Bcex BUHTOB [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n [2-5].
Mpu HeobXxoAUMOCTM NOATAHYTb BUHTbI.

m Conno ans pacnbineHns kpacku [2-2] 3aTsHyTo ¢ MomeHToM 14 Hm
[7-5].

m Dukempytowmii BUHT [10-1] 3aTaHyT.

m /Icnonb3yeTca TEXHUYECKN YNCTBIV CXKaTbl BO3AYX.

7.1. MNMepBbIn BBOA B 3KCNNyaTauuio

| I'Iepe,u MOHTaXOM TLaTesibHO NpoayTb NHEBMATUYECKYHO NTUHUIO.

| npOMbITb KaHan gnga Kpackum nogxoadawnm XXnakmm MorLmnm cpea-
CTBOM [2-6].
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m HaBUHTUTBL coeamHUTENbHBIN HUMNenb [2-13] Ha wTyuep Ansg nogsoda
Bo3gyxa [1-16].

m BbIpoBHATL BO3AYLLIHOE conno.
opusoHTanbHas cTpys [2-8]
BepTukanbHas ctpys [2-7]

m YCTaHOBUTb CUTO ANA Kpacku [2-9] n camoTeyHbI 6avok [2-10].

7.2. HopmanbHas akcnnyatauyus

MoacoeanHeHMe NOKpaAcoOYHOro nucToneta
m [MogkniounTb WNaHr 4nsa oxaToro Bosayxa [2-14].

3anonHeHune maTtepuana

[Iﬂ YkasaHue!

Bo Bpems okpalLMBaHWs NCMONb30BaTh TOJIbKO Takoe KONMM4YecTBo Ma-

Tepuana, kotopoe HeobxoamMmo ans paboyen onepaumu.

Bo BpeMms okpalumBaHusi cobntogatb HE0OX04MMOE paccTosHME A0

OKpalLuBaemol noBepxHocTu. [Nocne okpalumBaHMs NOMECTUTb MaTe-

pvan Ha XpaHeHVe Uin yTUNM3npoBaTb ero Hagnexaluym obpasom.

m OTBUHTUTBL pe3bboByto KpbILKY [2-11] npoToyHoro crakaHa [2-10].

m BoaBuTb npoTnBOKanenbHbI konnadok [2-12] B pe3b6oBYyHO KPbILLKY.

m 3anonH1Tb NPOTOYHbIV CTakaH (Makcumym 20 MM HUXKE BEPXHEW KPOM-
Kn).

m HaBUHTUTE pe3bboBYIO KPbILLKY Ha MPOTOYHBIA CTaKaH.

PerynupoBka gaBneHus BHyTpM nucToneTa

[Iﬂ YkasaHue!

[Mpu BbINONHEHUN HacTpoek [3-1], [3-2] u [3-4] BO3OyLUHbIN MUKPOMETP
[1-13] pomkeH GbITb NOMHOCTBLIO OTKPBIT (BEPTUKANbHOE NMOMOXEHUE).

[Iﬂ YkasaHue!

TouHee Bcero gaBneHune BHYTpU nnctoneta MoXxHO HaCTpoOUTb C NOMO-

wpto SATA adam 2 [3-1].
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[:m YkasaHue!

Ecnn Tpe6yeM0e AaBlieHne Ha Bxoae nuctosnieta He JOCTUraeTcqd, He-
06X04MMO MOBLICUTL AABMEHNE B CETU CXKATOro Bo3ayxa.
Upe3mepHoe aaBneHne BO3ayxa Ha BXo4e BeAeT K BbICOKUM YCUIMTUAM,
HeobxoanmMbIM Ans Crnycka.

m [ToMHOCTBIO CNYCTUTL CYCKOBOW pblyar [1-2].

m HacTtpoutb faBneHune Ha BXxofe NUCToNeTa, UCMonb3ysa Of4HY U3 creay-
owmnx BoamoxxHocTten [3-1], [3-2], [3-3] - [3-4]. YuuTbiBaTb Makcmanb-
HOe [aBneHue Ha BxoAe nucroneta (CM. rnaey 2).

m YCTaHoBWTE CNyCcKOBOW pblyar [1-2] B ICXOAHOE MOMOXEeHUe.

HacTpoika pacxoga matepuana

[Iﬂ YkasaHue!

[Mpy NONHOCTBIO OTKPBLITOM 3NIEMEHTE PEryNMPOBaHUS pacxoda matepu-
ana U3HoC conmna Afsi PacnbifieHVs KPpacku 1 UMbl KpackopacnbinuTens
MUHMManbHBIA. BeibpaTts pa3mep conna B 3aBMCMMOCTM OT pachbifsie-
MOW cpeabl U paboyent CKOPOCTH.

Pacxon maTtepuana, a BMECTE C HUM 1 X0, UMbl MOXHO NIaBHO perynu-

poBaTb NOCPEACTBOM PEryNIMPOBOYHOIO BMHTA COMMacHO pucyHkam [4-1],

[4-2], [4-3] n [4-4].

m OTBepHyTb KOHTpraviky [1-12].

m [MONHOCTBIO CMYCTUTL CMYCKOBOW pblvar [1-2].

m Hactpoutb pacxog matepuana ¢ NOMOLLbIO PEryNMPOBOYHOrO BUHTA
[1-11].

m 3aTAHYTb KOHTPramky OT PyKu.

HacTtpoika pacneinsemon ctpyu
Pacnbinsemyto cTpyto MOXHO MnaBHO HacTpamBaTb C NOMOLLbIO SfeMeH-
Ta perynupoBaHus Kpyrnow/ wmpokoHanpasneHHou ctpywm [1-10] go ao-
CTUXXEHUS KPYTon CTPpyM.
m HacTtpouTtb pacnbinsgemyio CTpyto, BpaLlias aneMeHT perynmpoBaHus
Kpyrnon/wmpokoHanpasneHHon ctpym [1-10].
m BpauyeHue Bnpaso [5-2] — kpyrnas cTpys
m BpauyeHuve Bneso [5-1] — wumMpokoHanpasneHHas cTpys
3anyck nokpaco4Horo npouecca

m [logHecTn nucToneT Ha Tpebyemoe paccTosiHue A0 NOBEPXHOCTH (CM.
rnaey 2).

RUS
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m [NonHOCTBIO HagaBuUTe Ha CNycKoBOM pbivar [6-1] u nepemellante
NoKpaco4HbIl NucTonet nog yrnom 90° k okpalmMBaeMown NOBEPXHOCTH
[6-2].

m OGecneunTb Nogavy Bo3dyxa pacnblieHUss U matepuana.

m OTTSHYTb cnyckoByto ckoOy [1-2] Hasag 1 HayaTb NPOLECC HAHECEHMS.
Mpn HeobxoaMMoCTM NoaperynMpoBaTth pacxod Mmarepuana u pac-
NbINAEMYIO CTPYHO.

3aBepLueHue npouecca okpalimBaHus

m YCTaHOBMWTE CNYCKOBOW pblyar [1-2] B UICXOAHOE NONOXeHue.

m [No okoHYaHUK npouecca HaHeceHUs HeOBXO0AMMO NPeKPaTUTL nogady
cxXaToro Bo3gyxa v onopoxHuTb 6avok [1-7]. Cobntogate ykazaHusa no
yXxo4y 1 XxpaHeHuio (cm. rnasy 9).

8. TexHuyeckoe obcnyxMBaHne U PEMOHT

A FXITES] | MpepynpexaeHue!

OnacHoOCTb TPaBMUPOBaHNA U3-3a2 OTCOELNHEHUS KOMMOHEHTOB
1Unn BbiXoda maTtepuana.

Ecnn Bo Bpems pa60T Nno TeXHNYECKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHI/1IO aBTomMaTtun4ye-
CKMIA NUCTONET HE OTCOEAMNHEH OT CETU CXKATOro BO3ayxXa, KOMMNOHEHTbI
MOryT HEOXXNOgaHHO OTCOeANHNTLCA, a MaTtepunan MoXeT BbIATY Mo
AaBlieHneM.

— [Nepeq BbINONHEHNEM Nto6bIX pa60T Nno TeXHN4YeCKomy O6Cﬂy)KMBa-
HWIO OTCOEAMHATL MOKPACOYHbIA MUCTOMET OT CETU CXKATOro BO3ayxa.

& FXIET | MpeaynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMMpPOBaHUA 06 OCTpble KPOMKM

Bo Bpemsa MoHTaxa Habopa pacnbinUTenbHbIX HACAAOK CyLLEeCTByeT
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHUS 06 OCTPbIE KPOMKW.

— Hocutb pabouve nepyatku.

— [lpu paboTte gepxaTb cneunanbHbIi MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TYnoBuLLa.

B cnepgytolen rmaee onucbiBaeTca TexXHUYeckoe obecnyxvsaHue u pe-
MOHT

nokKpaco4Horo nucroneta. PaboTbl N0 TeXHUYECKOMY OBCMYXUBaHUIO U
PEMOHTY AOSKHbI BbINOMHATLCH TOMLKO

06y4YeHHbIM KBanuuLUpoBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m [Nepepn BbINONHEHNEM BCex paboT Mo TEXHNYECKOMY 06CYXMBaHUIO U
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PEMOHTY NpepbIBaTh Nogayy CXaToro Bo3gyxa K WTyuepy Ang noasoaa
cxaToro Bo3gyxa [1-16].
[ns pemoHTa npegnaratoTca 3anyacTu (cm. rnasy 14).

8.1. 3ameHuTb Habop PopCyHOK.

/N OcToposHo!

Yuwep6 1M3-3a HenpaBUILHOTO MOHTaxXa

Conno Anst pacnbifeHnst Kpacku U Urna KpackopacnbiuTens MoryT Mo-
BpPeauTbCs B Criyyae HecobnioAeHUs nopsiaka X MoHTaxa.

— O6s3aTenbHO cobntoaaTth NOpsSAoK MOHTaxa. Hu B koeMm criyyae He
HaBMHYMBATbL COMIO ANSl PAcMbINEHNUs] Kpacku Ha HaxoAsLLyCa nog
Hanps>KeHEM UTTy KpackopacnblIMTens.

Habop pacnbinMTenbHbIX Hacagok COCTOUT M3 MPOBEPEHHON KOMBMHaLMK
BO34yLUHOro conna [7-1], conna ans pacnbifieHns Kpacku [7-2] n urnbl
KpackopacnbinuTens [7-3]. Bceraa 3aameHsiTb Habop pacnbINUTENbHbIX
HacafoK LenMKoM.

[emoHTax Habopa pacnbiNMTENbHbIX HAacaaoK

m OTBepHyTb KOHTpraviky [1-12].

m BbIBUHTUTE perynmpoBoYHbIv BUHT [1-11] BMECTe C KOHTprawkomn us
Kopnyca nucronerta.

m /13Bneys npyxuHy n urny kpackopacnbinutens [7-3].

m OTBMHTUTL Bo3ayLiHoe conno [7-1].

m BbIBUHTUTBL conmno ans pacnbineHus Kpacku [7-2] ¢ NOMOLLbO YHUBEP-
CarnbHOro Krya 13 kopnyca nuctonera.

MoHTax Habopa pacnbinMTenbHbIX Hacaaok

m BBMHTUTE conno ansi pacnbineHnst Kpacku [7-5] ¢ NOMOLLbIO YHUBEpP-
canbHOro Knto4a B KOpryc nMcToneTa v 3atsiHyTb C MOMeHToM 14 Hwm.

m HaBMHTUTL BO3ayLHOe conno [7-4] Ha kopnyc nucToneTa.

m BcTaBuTb urny kpackopacnsinutens u npyxuHy [7-6].

m BBUHTUTL perynnpoBoYHbIv BUHT [1-11] ¢ KoHTpraiikow [1-12] B kopnyc
nucronera.

[Mocne ycTaHoBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnase 7.2.

RUS
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8.2. 3ameHa KonblUa Bo3ayxopacnpenenuTens

[:Eﬂ YkasaHwue!

Mocne geMoHTaxa Konblia Bo3ayxopacnpeaenutens NpoBepUTb YNmoT-
HUTEIbHY0 MOBEPXHOCTb B OKPAco4YHOM nuctonete. MNpu Hannymum
NoBpeXaeHNi obpallaiTecb B oTAen 06cnyXmBaHuUs KNMEHTOB hMPMbl
SATA (agpec cwm. B rnaee 16).

[emoHTax konbLa Bo3gyxopacnpeaenurens

m [leMOHTMpoBaTb HAabop pacnbINUTENbHbLIX HAcadokK (CM. rnasy 8.1).

m /13Bneyb KonbLo BO3AyXopacrnpeaenuTens ¢ NoMOLLbO CreumanbHoro
MHCTpymeHTa SATA [8-1].

m [1poBEpPUTL YNNIOTHUTENBHYO NOBEPXHOCTL [8-2] Ha Hanuuue 3arpsiHe-
HWIA, NPY HEOBXOAMMOCTU OUUCTUTL €ee.

MoHTax konbLa Bo3ayxopacnpeaenutens

m BcraBuTb KonbLo Bosayxopacnpegenutens. [Npu atom wwn [8-3] konb-
Lia BO3gyxopacnpeaenurens AOMKeH pacrnonaratbCcs COOTBETCTBYO-
Lwmm obpasom.

m PaBHOMEpHO 3anpeccynTe KonbLo BO3AyxopacnpeaenuTens.

m YCTaHOBUTb HAbop pacnbinuTenbHbIX Hacagok (Cm. rnasy 8.1).

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxod MaTepuana cornacHo rnaee 7.2.

8.3. 3ameHa ynnoTHeHUs Urnbl KpackopacnblnuTens
3ameHa TpebyeTcs, ecnv Ha camoperynupytoLemMcs YnnoTHEHUWN UMb
Kpackopacnbinntena BbiCTynaeT Mmatepuan.

[leMOoHTax ynNnoTHEHNS UMbl KpackopacnblnnTens

m OTBepHYTb KOHTprawnky [1-12].

m BbIBUHTUTL perynmpoBoYHbIn BUHT [1-11] BMecTe ¢ koHTprarikon [1-12]
13 kopnyca nucToneTa.

m V/I3Bneyb NpyxuHy n urny kpackopacnoinutens [9-1].

m [leMoHTMpOBaTbL CMyCcKOBOW pblyar [9-2].

m BbIBUHTUTL YyNNOTHEHME urnbl Kpackopacneinutens [9-3] us kopnyca
nucroneTa.

MoOHTax ynNnoTHEHWsI UMbl KpackopacnbinUTens

m BBMHTUTb yNnoTHeHWe urnbl kpackopacneinutens [9-3] B kopnyc NucTo-
nera.

m YCTaHOBUTb CMyCcKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUTb MPYXXUHY U UrNYy Kpackopacnbinutens [9-1].

m BBUHTUTE perynnpoBoYHbIv BUHT [1-11] ¢ KoHTpravikoin [1-12] B kopnyc
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nucronera.
Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL Pacxof MaTtepuarna cornacHo rnase 7.2.

8.4. 3ameHa nHeBMaTMYECKOrO nopLwHA, NPYyXWHbl NHEBMaTU4e-
CKOro nopwHa n Bo3aywHoOro MMKpomeTpa

& FXITED]| NpegynpexaeHue!

OnacHOCTb TPaBMMPOBaHWUA U3-3a OTCOEANHEHUS BO3AYLUHOIO
MUKpOMeETpa.

Ecnu comkeupyoLmin BUHT He 3aTSHYT, BO3AYLUHbLIN MUKPOMETP MOXET
6ECKOHTPOBHO BbICKOYUTL M3 MOKPACOYHOro NMcToneTa.

— [poBepuTb HAOEXHOCTb 3aTHKKM OUKCUPYIOLLIEro BUHTA, NPy HEOO-
XOAMMOCTM 3aTAHYTb €ro.

Ecnu npu oTnyLLeHHOM CNyCKOBOM pblyare HabnogaeTcs yTedka Bo3gyxa
Yepes BO3AYLLUHOE COMMO UMW BO3AYLUHbIA MUKpOMETP, TpebyeTcst 3ameHa
MHEBMATUYECKOro MOPLUHS, MPYXMHbI MHEBMAaTUYECKOTO MOPLUHS U BO3-
[YLIHOTO MUKpPOMETpA.

[eMOoHTax MHEBMATUYECKOrO MOPLLUHSA, NMPYXXWUHbI MTHEBMATUYECKOro NMopLU-

HS1 U BO3AYLLUHOIO MMUKpoMeTpa

m BbIBUHTUTL doukenpyrowmin BUHT [10-1] n3 kopnyca nuctonerta.

m V/I3Bneyb Bo3ayLwHbIn MukpomeTp [10-4] ns kopnyca nuctoneTta.

m CHATb canbHMK NHeBMaTnyeckoro nopuHs [10-5] co WwWTokom nHeBmaTu-
yeckoro nopuHs [10-3], ynnoTHeHWe nHeBmMaTnyeckoro nopLuHs [10-2]
1 NPYXNHY NHeBMaTu4eckoro nopwHsa [10-2.1].

MoHTax NHEBMaTUYECKOrO NOPLLHSA, NPYXXWUHbI MHEBMAaTUYECKOTO NMOPLLHSA

1 BO3AYLUHOIO MUKpOMETpa

m BcTtaBuTh WITOK NHEBMaTmnyeckoro nopLuHs [10-3] B npaBmnibHOM Nono-
XKEHUN.

m CmasaTb cmaskow ans nuctonetoB SATA (# 48173) n ycTaHOBUTb Ha
MECTO canbHUK NHeBMaTU4eckoro nopwH4 [10-5] co WTokoM nHeBmMaTK-
Yyeckoro nopLuHs [10-3], ynnoTHeHMe nHeBMaTU4eCckoro noptuHs [10-2]
1 NPYXWNHY NHeBMaTu4eckoro nopLuHsa [10-2.1].

m BoasuTb Bo3ayLWHbI MukpomeTp [10-4] B kopnyc nucToneTa.

m BBUHTUTL doukcmpytowmii BUHT [10-1] B kOopnyc nucToneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxo[ MaTepuana cornacHo rnaee 7.2.

8.5. 3ameHa camoperynupytoLerocst ynnoTHeHMs (Ha CTOPOHe
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BO34yxa)
3ameHa TpeGyETCH B TOM Crny4ae, eCnn Bo3ayX BbIXOAUT NoA CNyCKOBbIM
pbl4arom.

[eMoHTax camoperynmpyLerocst ynnoTHEHNs

m OTBepHYTb KOHTpraviky [1-12].

m BbIBUHTUTL perynmpoBOYHbIN BUHT [1-11] BMecTe ¢ KOHTpramnkon ns
Kopnyca nucroneTta.

m VI3Bneyb NpyxuHy n urny kpackopacneinutens [9-1].

m [leMoHTMpOBaTb CMyCcKOBOW pblvar [9-2].

m BbIBUHTUTL doukempyrowmin BUHT [10-1] n3 kopnyca nuctoneta.

m V/I3Bneyb Bo3ayLHbIn MukpomeTp [10-4] ns kopnyca nuctoneTa.

m V/I3Bneyb NpyxvHy NHEBMaTUYECKOro NOPLUHA C ynnoTHeHneM [10-2. +
10-2]. 3aTem u3BneYyb canbHUK NHeBMaTnyeckoro noplHs [10.5].

m /13Bneyb WTOK NHeBMaTn4eckoro nopHs [10-3].

m BbIBUHTUTL camoperynupytoweecs ynnotHeHue [10-2] ns kopnyca
nucroneTa.

MoHTax camoperynupyroLLerocst ynnoTHEHNs!

m BBMHTUTE camoperynupytoweeca ynnotHeHume [10-2].

m BcraBuThb wWitok nHeBMaTmyeckoro nopwHs [10-3] B npaBmnbHOM nono-
XKEHUN.

m CmasaTb NHEBMATUYECKUI MOPLUEHBb C NpyxuHor [10-5], a Takke BO3-
AyWwHbIA MukpomeTp [10-4] cmaskon ansa nuctonetoB SATA(# 48173) n
YCTaHOBUTb MX.

m BoaBuTb Bo3aywWwHbI MyukpomeTp [10-4] B kopnyc nucToneTa.

m BBUHTUTE dhmkcupyrowmii BUHT [10-1].

m YCTaHOBUTb CMYCKOBOW pbivar [9-2].

m YCTaHOBUWTb NPYXUHY U Urny kpackopacnemnutens [9-1].

m BBMHTUTE perynupoBoYHbIi BUHT [1-11] ¢ KoHTpravikon [1-12] B kopnyc
nucroneTa.

[Mocne ycTaHOBKM HACTPOWUTbL pacxod MaTepuana cornacHo rnaee 7.2.

8.6. 3ameHa WNuHAENs anemMeHTa perynmpoBaHusa Kpyrinomn/ wm-
pPOKOHanpaBneHHOW CTpyu

3ameHa TpebyeTcsi B TOM cry4vae, ecnm Bo34yX BbIXOAUT Yepes aNeMeHT
perynmpoBaHus Kpyrion/ LWmMpoKoHanpaBneHHOW CTPYW U eCnn perynu-
pOBKa pacnbinAeMOon CTPyu CTaHOBUTCS HEBO3MOXHOW.

[eMoHTax wnuHaens
m BbIBUHTUTB BMHT ¢ noTaiHon ronoskon [11-1].
m CHATb pudneHyto kHonky [11-2].
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m BbIBUHTUTL wnmuHgens [11-3] n3 kopnyca nuctoneTta ¢ NOMOLLbIO YHU-
BepcanbHoro knova SATA.

MoHTax wnuHaens

m BBuHTUTL WinuHaens [11-3] B kKopnyc nucToneTa ¢ NOMOLLbIO YHUBEP-
canbHoro knoya SATA.

m YCTaHOBUTb pudneHnyto kHonky [11-2].

m HaHecTu Ha BUMHT ¢ noTtariHown ronoskon [11-1] cpeacTeo Loctite 242
[11-4] v BBUHTWTL €ro oT pyKu.

9. VYxopg u xpaHeHue

[nsa obecneyeHus paboTbl NOKpaco4HOro nuctoneTa TpebyeTcs Gepex-

HOe oﬁpameHme, a Takke NOCTOSAHHbIN yxo4 3a nsgenuvem.

u HOKpaCOLIHbIVI nucrtonet HeO6XO,D,VIMO XpPaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [locne KaXxaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)K,D,OVI cMeHomn maTtepuana
TWaTesNlbHO o4YnLaTb I‘IOKpaCOHHbIVI nMUCToneT.

/N\ OcTopoxo!

Yuwepb n3-3a HenoaxoaALWmMX MOKLLNX CPEACTB

|_|pl/l MCNoNb30BaHUN arpecCuBHbIX MOKLLNX CpeancTB And O4YUCTKM No-
KPaCOYHOro N1CTOseTa OH MOXET ObiTb MOBPEXAEH.

— He ncnonb3yiiTe arpeccrBHbIE MOKOLLME CPEACTBA.

— Vlcnonb3oBaTb HeTpanbHOe MOKLLEe CPEACTBO C NokasaTtenem pH
6-8.

— He ncnonb3ynte KMCNoThl, LWEenoyn, OCHOBaHUS, TpaBUibHbIE pac-
TBOPbI, HENoaxoadalwne pereHepatbl Unu gpyrne arpeccuBHble MmorLline
cpeacrsa.

A OcTopoXHO!

MaTtepuanbHblii yuiepb BcneacTBre HENPaBUIbHOW OYUCTKN
Morpy>xeHne B pacTBOPUTESb UM MOKOLLLEE CPEACTBO MM OYUCTKA C
MOMOLLbO YNbTPa3BYKOBOro Npubopa MOryT NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO
MOKpPaCcOYHOro NucToseTa.

— He nomewatb NOKpacoOYHbI MUCTOMET B PAacCTBOPUTENb UM MOtOLLEE
CPEACTBO.

— He ounwaTb NOKPaACOYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOrO
npuobopa.

— Vcnonb3oBaTh TOMIbKO MOEYHbIE MALLWHbI, PEKOMEHAOBaHHbLIE KOM-
naHven SATA.
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/N\ OcTopoxHo!

MaTepuanbHblil yuiep6 13-3a NCNonb3oBaHUS HENPaBUIIbHOTO UH-
CTPYMEHTa ANS OYUCTKU

Hwu B koeM cnyyae He ouuLLaTb 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUS C MOMOLLIbIO
HenoaxoAsLMx NpegMeToB. [laxe caMble HE3HAYUTENBHBIE NOBPEXae-
HUSI BNUSIIOT Ha (hopMy pacnbina.

— Mcnonb3oBaTtb uUrnbl A4ns ounctku conen SATA (# 62174) unn

(# 9894).

(1

YkasaHue!

B penkux cnydaax MmoxeT I'IOTpe6OBaTbC$I AEMOHTaX HEeKOTOpPbIX AeTa-
e MOKPACOYHOro NUCTONETA, YTOObI TWaTenbHO OYMCTUTL UX. Ecnn
Tp96yeTCF| OEMOHTaX, HeobXoaAMMOo OrpaHN4YnTbCA TOJIbKO TEMU KOMIMO-

HEHTamMW, KOTOPbIE NO CBOEWN (bYHKLWII/I KOHTaKTUPYHKT C MaTepuanom.

m XOpOLIO NPOMbITb JTAKMPOBOYHbIV MUCTONET PacTBOPUTENEM.
m Ounctntb BO3AYLUHOE COMJI0 KUCTOYKOW UMK LLETKOW.
m [logBwKHbIE AeTann HEMHOMO cMasaTb CMa3Kon A5s NMCTONETOoB.

10. HeucnpaBHocTH

OnucaHHble panee HencnpaBHOCTU OOJKHbI YCTPAHATLCA TOJIbKO 06y-
YEHHbIM KBanMd1LUUpOBaHHbLIM MEPCOHAIOM.

Ecnun HEencnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPAHUTb C NOMOLLIbIO ONMUCAaHHbIX
HWXe Mep, oTnpaBbTe I'IOKpaCO‘-IHbIVI NMNCTONET B CepBI/ICHbII7I oTAaen KomMm-

naHun SATA (agpec cwm.

B rnase 15).

HeuncnpaBHOCTb

MpuymnHa

Cnocob6 ycTtpaHeHus

HeycTonunsas pac-
nbingemas cTpys
(nynbcauwmmn/6pockm)
Unu nNy3bipyn Bo3ayxa B
NPOTOYHOM CTakaHe.

Conno gnsa pacnbline-
HWUSI Kpackn He 3aTsi-
HyTO.

3aTaHyTb conno ans
pacnblfeHns Kpacku
YHMBEpPCarnbHbIM K-
YOM.

KonbLo Bosgyxopac-
npeaenuTens NoBpex-
[EHO UIN 3arpsi3HEHO.

3aMeHUTb KoMbLo BO3-
Ayxopacnpegenutens
(cm. rnasy 8.2).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

My3bipy Bo3ayxa B
MPOTOYHOM CTaKaHe.

BOS,IJ,yLUHOG conno
MNJyI0XO0 3aKpenieHo.

3aTsiHyTb BO3ayLUHOE
CONJIO OT PYKU.

MpocTpaHcTBO Mexay
BO3AYLUHbIM COMIOM
1 COMMOM Ans pacnbl-
TNeHNs Kpackm («BO3-
OYLUHBIA KOHTYP»)
3arpsi3HeHo.

OuncTnTE BO3AYLUHBIN
koHTyp. Cobnogatb
yKa3aHusi No o4McTke
(cm. rnasy 9).

HaGop pacnbinurens-
HbIX HacafoK 3arpsia-
HeH.

Ouuctutb Habop pac-
NbINUTENBHBIX HAacaaoK.
Cobntogatb ykasaHus
Mo o4ncTke (cm. rna-

By 9).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK noBpe-

XKIEH.

3ameHuTb Habop pac-
NbINMTENbHbIX HACaA0K
(cm. rnasy 8.1).

Cnuwkom mano pac-
nbingemon cpeabl B
NMPOTOYHOM CTakKaHe.

3anosiHUTb NPOTOYHbI
ctakaH (cMm. rnaBy 7.2).

YnnoTtHeHne urnbi
KpackopacnblinuTens
HencnpaBHO.

3aMeHuTb YNNnoTHeEHne
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens (cm. rnasy 8.3).

PvicyHOK pacnbineHus
CINULLKOM Mar, CKo-
LUEH, OOHOGOK 1IN e
paccroeH.

OTBepcTUs BO3AYLLHO-
ro conna 3akyrnopeHo
nakom.

OuncTnTb BO3AYLLHOE
conno. Cobniopgatb
yKa3aHWUsi Mo 04MCTKe
(cm. rnasy 9).

HakoHeuHuk conna
Ans pacnblneHns
Kpacku (s13bI40K conna
ANs pacnblneHns kpa-
CKM1) MOBPEXAEH.

MpoBepuTb KOHYMK
conna Ans pacnbineHus
Kpacku Ha Hanuune
NOBPEXAEHUIA 1 NpK
HeobxoaQMMoCTM 3ame-
HWUTb Habop pacnbinu-
TenbHbIX Hacagok (cMm.
rnasy 8.1).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

OnemMeHT perynmpoBa-
HWUSI KPYTrOW / LLMPOKO-
HanpaBfiEHHON CTpyu
He paboTaeTt — ane-
MEHT perynmpoBaHusi
NnoBOpaYMBaEeTCs.

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens pacno-
NOXEHO HeMnpaBWIIbHO
(wwmn He B OTBEPCTUN)
W1 NOBPEXAEHO.

3aMeHUTb KoMbLo BO3-
gyxopacnpegenurens
(cm. rnaBy 8.2).

OnemeHT perynmposa-
HWS KPYrnow/ lWmnpoko-
HanpasfeHHON CTpyun
He nosopavvBaeTcs.

OnemeHT perynuposa-
HWUS KPYrnow / LUIMpoKo-
HanpasneHHON CTpyn
ObIN CULLKOM CUMNBbHO
NOBEPHYT NPOTUB Ya-
COBOVi CTPEnKM BNOTb
[0 orpaHnunTens;
WNuHAaens B pe3bbe
nucroneTa He 3akpe-
nneH.

BbIBUHTUTL anemeHT
perynmpoBaHus Kpy-
rnovi/ WmnpoKkoHanpae-
TNIEHHOW CTPyM C NOMO-
LLbI0 YHMBEPCAmNbHOMo
Kntova n obecneunTb
€ro NoABWXHOCTb Unu
NOMHOCTBLIO 3aMEHNUTb
(cm. rnasy 8.6).

[NoKkpaco4HbIN NUCTO-
NET He BbIKNoYaeT
nogavy Bosgyxa.

["He3po NnHeBMaTnye-
CKOro nopLuHaA 3arpas-
HEHO.

QOuUCTUTb rHE30 NMHEB-
MaTUYECKOrO MOPLLHS.
Cobntogath ykasaHus
Mo o4ncTke (cm. rna-

By 9).

[MHeBMaTn4eckun
nopLUeHb U3HOLLIEH.

3aMeHuTb NHeBMaTu-
YEeCKUA NOpLUEHb U ero
YNnoTHEHWe (CM. rna-
By 8.4).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

Matepuan 6ypnuT B
NPOTOYHOM CTakaHe.

Bosayx ans pacnbi-
neHus nonapaert B
NPOTOYHBIV CTakaH
yepes kaHan ans
kpacku. Conno ans
pacnbineHnst Kpacku
HeJoCTaTouYHO 3a-
TAHyTO. Bo3aywiHoe
COMIO HaBUHYEHO He
MOSIHOCTbIO, BO3AYLL-
HblIli KOHTYP 3aCOPEH,
rHe3go aedekTHoe
W NoBpexaeH Ha-
Gop pacnbIMUTENbHBIX
HacafoK.

SaTHHyTb, O4YUCTUTb
nnun 3aMeHnTb getanu.

Kopposus Ha pe3bbe
BO3AYLLUHOro conna,
KaHane gna martepu-
ana (wryuepe cTaka-
Ha) unn Ha Kkopnyce
MOKPaCOYHOro NUCTO-
nera.

>Kugkoe motollee

CcpencTBo (BOAHOE)
OCTaeTCyd CIIULLKOM
AOo5nro B nucrtonere.

Vcnonb3oBanock He-
noaxoAsilee XuaKkoe
MololLlee CPEeACTBO.

[Mopy4nTb 3amMeHnTb
kopnyc nuctoneta. Co-
ontogaTh ykasaHus no
o4yucTke (cm. rnasy 9).

Pacnbinsemas cpe-
Aa BbIXoAUT no3aaun
YNNOTHEHNA UMbl
Kpackopacnbinutens.

YnnoTtHeHne urnbi
KpackopacnblinuTens
AedekTHoe unm oT-
CyTCTBYET.

3aMeHuTb YyNnoTHeHne
Uribl Kpackopacnbinu-
Tensa (cm. rnasy 8.3).

Wrna kpackopacnbinu-
Tensi NoBpexaeHa.

3ameHuTb Habop pac-
MbIMMTENBbHBLIX HACaA0kK
(cm. rnasy 8.1).

Wrna kpackopacnbinm-
Tens 3arpsisHeHa.

OunctuTb Urny Kpa-

ckopacnbinutens. Co-
6ntogaTh ykasaHus no
ouncTke (cm. rnasy 9).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

C KOH4MKa conna ans
pacnbiieHnA Kpacku
NOKPaCO4YHOro nnucTo-
NleTa KanaeT Kpacka.

MocTopoHHKe npea-
MeTbl Mexay Ha-
KOHEYHMKOM Wbl
KpackopacnbinuTens u
Comniom Ans pacnbine-
HWS Kpacku.

QOuucTuTb conno ans
pacnbiNeHns Kpacku u
UFNy Kpackopacnblnu-
Tens. Cobniogathb yka-
3aHUS MO OYUCTKE (CM.
rnasy 9).

Habop pacnbinutens-
HbIX HacagokK noBpe-
XKOEH.

3ameHuTb Habop pac-
NbINMTENbHbIX HACaA0K
(cm. rmasy 8.1).

11. Ytunusayms

YTUnusauyms NofHOCTbIO OMOPOXXHEHHOTO NOKPACOYHOro NMcToseTa B
KauyecTBe BTOpcCbIpbs. Bo n3GexaHue yuep6a ansa okpyxatowein cpeai
YTUNU3NPOBATb OCTATKN pacrbifisieMoii cpedbl U pasgenuTensHoe cpes-
CTBO HaanexalimMm ob6pasoM OTAeNbHO OT MOKPaCOYHOro NUcToneTa.
CobntogaTb MecTHble npeanucaHus!

12. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acT U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTE y
BaLLEro nocrasLuKa npoaykummn pmpmbl SATA.

13. Akceccyapsl

ApT. Ne O603HayeHne Kon-Bo

3988 PunbTp ANA Kpacku 10 wr.

6981 BeicTpocoeanHAembivi Hunnenb G %" (BHYTPeHHSS |5 wr.
pe3bba)

27771 BosgywHbii mukpomeTp 0—845 ¢ maHoMeTpoM 1 wrT.

64030 LLeTkn SATA 1 KOMm-

nnexT

53090 BosayLwiHbIv WwnaHr 1 wr.

48173 BbicokoadhpekTnBHasa cmaska 1 wr.

14. 3anyactu

ApT. Ne O603HayeHne Kon-Bo

1826 [poTnBOKanenbHbIN KONNa4vok Ans NnacTukoBoro |4 wr.
ctakaHa 0,6 n

3988 PunbTp 4NA Kpacku 10 wr.
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ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo

6395 3axum CCS (3eneHblii, CUHUIA, KPacHbIN, YepHbIN) (4 wWT.

9050 PykoBoacTBO no akcnnyaTauum 1 Kom-

nnexT

15438 YNnoTHEHWE urnbl ANs pacnbineHns Kpackn 1 wr.

16162 LLlapHupHoe coeaunHeHve G %" (HapyxHas pesbba) |1 L.

27243 BbicTpoCMeHHbI NpoToYHbIn cTakaH QCC (nna- |1 wr.
cTukoBbIn) 0,6 n

49395 Pe3bboBas KpblllKka Ansi NacTMKOBOro CTakaHa 1 wr.
0,6 n

76018 DunbTp 4N KpacKu 100 wr.

76026 DunbTp 4NS KpacKu 500 wr.

89771 LUnMHaens 4na snemeHTa perynupoBaHns Kpy- 1 Wwr.
rNoW/ LUMPOKOHaNPaBneHHOW CTPyU

91959 LliTok BO3QYLUHOro NOPLUHSI 1 wr.

130492 Habop cnyckoBbix ckob SATAjet 1000 1 wr.

133926 Ponuk onsa ckobbl 1 KOM-

nnexkT

133934 YnnoTHeHWe Anst WNWHAENS SfieMeHTa perynmpo- |3 wr.
BaHWS KPYriown/ lWmnMpoKoHanpasneHHoW CTpyu

133942 [HepxaTtenb ynnoTHeHWs (CO CTOPOHbI BO3AyXa) 1 wr.

133959 MpyxXnHa urnbl KpackopacnblnUTENns U NHeBMaTu- |3 Wr.
YeCKOro NnopLUHS

133967 PurKCUPYOLLMIA BUHT AN BO3AYLIHOINO MUKpOMeETpa |3 LwT.
SATA

133983 MoaknioveHne Bosayxa 1 wr.

133991 ["onoBka BO3AyLLIHOIO MOPLUHS 3 wr.

139188 OnemeHT perynupoBaHus pacxoaa matepuana ¢ |1 wr.
KOHTpramkom

139964 BosgyLuHbIi MUKPOMETP 1 wr.

140574 PudneHas kHonka v BUHT 1 wr.

140582 YnnoTtHUTENbHbIE SNEMEHTbI AN conna Ansi pac- |5 wr.
MbINEHUS KPacKu

143230 BoszayxopacnpegenutensHoe KosbLo 3 wr.
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O BxoguTt B coctaB pemkomnnekTa (# 130542)

|:| BXO,CI,VIT B COCTaB CEpBMCHOIo Komnsmiekra nHeBMaTnU4eCcKkoro
nopLUHs (# 92759)

O BxoguT B coctaB komnnekTa ynnoTHeHun (# 136960)

15. [leknapayusa o cooTBeTcTBUN cTaHaapTam EC
[encTBMTENBHYIO Ha AaHHbIA MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLuum COOTBETCTBISA
MOXHO HaWTW MO CCbISIKE:

m.lqE
%
[=

www.sata.com/downloads
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Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Innehallsforteckning [originalversion: tyska]

1. Symboler......ccoeeeniiinnnenn. 8. Underhall och service........... 439
2. Tekniska data 9. Service och férvaring............ 443
3. Leveransomfattning.............. 432 10. StOrningar..........ccceevvvrvennnn. 444
4. Konstruktion .........cccccecvneennn. 432 11. Avfallshantering.................... 446
5. Avsedd anvandning.............. 433 12. Kundfidnst ........cccccvneriennnn. 447
6. Séakerhetsanvisningar........... 433 13. TillbehOr.......ccccoecvevineiicne 447
7. Driftstart......cccooiiiiniies 436 14. Reservdelar...........cccccovennnn. 447
15. EU Konformitetsforklaring ....448
1. Symboler
& Varning! for risker som kan leda till dédsfall eller till svara
kador.
personskador

AN

NOTICE

Se upp! for farliga situationer som kan leda till sakskador.

A

Explosionsrisk! Varning for risker som kan leda till déds-
fall eller till svara personskador.

AR

Tips! Anvandbara tips och rekommendationer.

(anvandningsomrade)

2. Tekniska data

Pistolingangstryck

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi- 145 psi
(anvandningsomrade)

HVLP |Operating range 2,0 bar 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (tryck i
munstycket > 0,7
bar)

> 29 psi (tryck i
munstycket > 10
psi)

Overensstammer med
lagstiftningen i Lombar-
diet/ltalien

< 2,5 bar (tryck i
munstycket < 1,0
bar)

< 35 psi (tryck i
munstycket < 15
psi)

()

[S] Bruksanvisning | svensk
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Sprutavstand

RP Rekommenderat spets- |17 cm - 21 cm 7 -8
avstand

HVLP |Rekommenderat spets- [13 cm-17 cm 5 -7
avstand
Lombardiet i Italien 13cm-21cm 5" -8

Max. ingangstryck i pistolen

[10,0 bar | 145 psi
Luftforbrukning vid 2,0 bar ingangstryck pa pistolen
RP 275 NI/min [ 9,7 cfm
HVLP 350 NI/min | 12,4 cfm
Max. temperatur for sprutmediet
|50 °C [122 °F
Vikt
Med flergangsbagare 0,6 | 604 g 21,3 oz.
Med RPS-bagare 0,6 | 484 g 17,1 oz.
Med flergangsbagare i aluminium |598 g 21,1 oz.
0,751
Med flergangsbagare i aluminium | 629 g 22,2 0z.
1,01

3. Leveransomfattning

m Lackeringspistol med munstyckssats RP/HVLP och utloppsbagare
m Verktygssats

m CCS-klammor

m Bruksanvisning

Alternativt utférande
m Flytkarl av aluminium eller plast med olika pafyliningsvolym

4. Konstruktion

4.1. Lackeringspistol

[1-1] Lackeringspistolens [1-3] Luftkolv (syns inte)
handtag [1-4] Anslutning av lackerings-

[1-2] Avtryckarbygel pistol med QCC
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[1-5] Anslutning av flytkarl med [1-13] Luftmikrometer

QcCcC [1-14] Lasskruv for luftmikro-
[1-6] Lacksil (syns inte) metern
[1-7]1 Flytkarl [1-16] Munstyckssats med
[1-8] Flytkarlslock luftmunstycke, fargmun-
[1-9] Droppsparr stycke (syns inte), fargnal
[1-10] Regulator for rund/bred (syns inte)

strale [1-16] Tryckluftsanslutning G V4"
[1-11] Regulator fér materi- (utvandig ganga)

almangd [1-17] ColorCode-system (CCS)

[1-12] Motmutter for reglering av
materialmangd

4.2. Luftmikrometer

[3-89] SATA adam 2 (se [3-91] Separat manometer utan
kapitel 13) regulator (se kapitel 13)

[3-90] Separat manometer med [3-92] Tryckmatare pa tryck-
regulator (se kapitel 13) luftsnatet

5. Avsedd anvandning

Lackeringspistolen &r avsedd for paféring av farger och lacker samt andra
lampliga flytande medier (sprutmedier) med hjalp av tryckluft pa lampliga
objekt.

6. Sakerhetsanvisningar
6.1. Allmanna sakerhetsanvisningar

A A

i, DANGER | NOTICE

Varning! Se upp!

» Las igenom alla sékerhetsanvisningar och hela bruksanvisningen
uppmarksamt innan du anvander lackeringspistolen. Sakerhetsanvis-
ningarna och de angivna stegen maste foljas.

» Spara alla bifogade dokument och 6verlat inte lackeringspistolen utan
dessa dokument.
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6.2. Specifika sakerhetsanvisningar for lacke-

ringspistolen

A A

Varning! Se upp!
ik ANGER | NOTICE |

» Folj de lokala foreskrifterna for sakerhet, férebyggande av olyckor,
arbetarskydd och miljéskydd!

» Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser!

» Anvandning, rengdring och underhall far endast utféras av specialis-
ter!

» Personer vars reaktionsférmaga ar nedsatt pa grund av droger, alko-
hol, 1akemedel eller pa nagot annat satt far inte anvanda lackeringspi-
stolen!

 Ta aldrig lackeringspistolen i drift vid skada eller felande delar! An-
vand i synnerhet endast vid fast monterad lasskruv [1-14]! Spann fast
lasskruven med original SATA kombi-tool med max. 1 Nm.

» Kontrollera och reparera lackeringspistolen fore varje anvandning!

» Sluta anvanda lackeringspistolen omedelbart och skilj den fran tryck-
luften om den ar skadad!

» Du far aldrig bygga om eller andra lackeringspistolen tekniskt pa egen
hand!

» Anvand enbart SATA originalreservdelar resp. originaltillbehor!

» Demontera och montera delarna mycket forsiktigt! Anvand enbart det
medfdljande specialverktyget!

» Anvand endast tvattmaskiner som rekommenderas av SATA! Folj bruks-
anvisningen!

» Sprutmedier som innehaller syra, lut eller bensin far aldrig anvéndas!
 Lackeringspistolen far aldrig anvéndas nara tandkallor som 6ppen eld,
brinnande cigaretter eller elektrisk utrustning som inte ar explosions-

skyddad!

» Ta endast in den mangd I6sningsmedel, farg, lack eller andra farliga
sprutmedier som behdévs fér att utféra det aktuella arbetet i lackerings-
pistolens arbetsmilj6! Ta dessa medier till IAmpliga lagringsutrymmen
efter arbetets slut!
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6.3.Personlig skyddsutrustning

& XN | Varning!

* Vid hantering av lackeringspistolen samt vid rengéring och under-
hall maste alltid godkanda andnings- och égonskydd samt lampliga
skyddshandskar och arbetsklader samt skyddsskor anvandas!

+ Vid anvandningen av lackeringspistolen kan en bullerniva pa 85 dB(A)
Overskridas. Anvand lampliga hérselskydd!

» Fara vid fér heta ytor
Bar [ampliga skyddsklader vid bearbetning av heta material (tempe-
ratur 6ver 43 °C; 109,4 °F).

Vid anvandning av lackeringspistolen éverfors inga vibrationer till operaté-
rens kroppsdelar. Rekylkraften ar lag.

6.4. Anvandning i explosiva omraden
Lackeringspistolen ar godkand fér anvandning / férvaring i omraden med
explosionsrisk i Ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

s oancer BINTCN
* Foljande anvdndningar och handlingar leder till forlust av
explosionsskyddet och ar darfor forbjudna:

» For lackeringspistolen till explosionsskyddade omraden i ex-zon 0!

» Anvandning av l6snings- och rengéringsmedel som baseras pa halo-
generade kolvaten! De kemiska reaktioner som da uppstar kan vara
explosival!

Varning! Explosionsrisk!

435



S Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

436

7. Driftstart

A A

i oancer BN

Varning! Explosionsrisk!

» Anvand endast I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade,
tekniskt felfria tryckluftsslangar som klarar ett kontinuerligt tryck pa
minst 10 bar, t.ex. artikelnr 53090!

(1] Tips!

Se till att foljande forutsattningar foreligger:

» Tryckluftsanslutning 74” ytterganga eller passande SATA-anslutnings-
nippel.

» Sakerstall en minsta tryckluftsvolymstrém (luftférbrukning) och ett
minsta tryck (rekommenderat ingangstryck i pistolen) i enlighet med
kapitel 2.

* Ren tryckluft, t.ex. genom SATA filter 484, artikelnr 92320

 Tryckluftsslang med minst 9 mm innerdiameter (se varning), t.ex.
artikelnr 53090.

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infor varje anvandningstill-

falle for att sakerstalla ett sakert arbete med lackeringspistolen:

m Alla skruvarna [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] och [2-5] &r ordentligt atdrag-
na. Dra at skruvarna vid behov.

m Fargmunstycket [2-2] &r atdraget med ett atdragningsmoment pa
14 Nm [7-5].

m Lasskruven [10-1] ar atdragen.

m Tekniskt ren tryckluft anvands.

7.1. Forsta idrifttagandet
m Blas ren tryckluftsledningen infér monteringen.
m Spola igenom fargkanalen med en lIamplig rengdringsvéatska [2-6].
m Skruva fast anslutningsnippeln [2-13] péa luftanslutningen [1-16].
m Justera in luftmunstycket.

Horisontell strale [2-8]

Vertikal strale [2-7]
m Montera lacksilen [2-9] och flytkarlet [2-10].
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7.2. Reglerdrift

Anslutning av lackeringspistolen
m Anslut tryckluftsslangen [2-14].

Pafyllning av material

[13] |Tips!

Anvand bara den materialmdngd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nddvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-
en.

m Skruva av skruvlocket [2-11] fran utloppsbagaren [2-10].

m Tryck in droppspérren [2-12] i skruvlocket.

m Fyll utloppsbagaren (maximalt upp till 20 mm under 6verkanten).
m Skruva fast skruvlocket pa utloppsbagaren.

Anpassning av pistolens invandiga tryck

[13] | Tips!

P4 installningsmdjligheterna [3-1], [3-2] och [3-4] maste luft-
mikrometern [1-13] vara helt 6ppen (lodrat position).

[Ti] |Tips!

Pistolens invandiga tryck kan stallas in mest exakt med SATA adam 2
[3-1].

[Ti] | Tips!

Uppnas inte det nodvandiga ingangstrycket till pistolen, maste trycket i
tryckluftsnatet hojas.
Ett for hdgt ingaende lufttryck leder till hbga avtryckarkrafter.

m Tryck in avtryckaren [1-2] helt.

m Stall in pistolens ingangstryck enligt ett av féljande installningsmdéjlighe-
ter [3-1], [3-2], [3-3] till [3-4]. Beakta pistolens maximala ingangstryck
(se kapitel 2).

m Satt avtryckaren [1-2] i utgangspositionen.
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Installning av materialmangd

[Ti] |Tips!

Slitaget pa fargmunstycket och fargnalen ar minst, nar regulatorn for
materialmangd ar helt 6ppen. Valj storlek pa munstycket i forhallande till
sprutmediet och arbetshastigheten.

Materialmangden och darmed &ven nalslaget kan stéllas in stegldst via
reglerskruven, se bilderna [4-1], [4-2], [4-3] och [4-4].

m Lossa motmuttern [1-12].

m Tryck in avtryckaren [1-2] helt.

m Stall in materialmangden med hjélp av reglerskruven [1-11].

m Dra at motmuttern fér hand.

installning av sprutstralen
Sprutstralen kan stallas in stegldst med hjalp av regulatorn for rund/bred
strale [1-10], tills att en rund stréle bildas.
m Stall in sprutstralen genom att vrida regulatorn fér rund och bred strale
[1-10].
m Vrid at hoger [5-2] — rund strale
m Vrid at vanster [5-1] — bred strale

Start av lackeringsforloppet

m Stall dig pa sprutavstandet (se kapitel 2).

m Tryck in avtryckaren [6-1] helt och hall lackeringspistolen 90° mot den
yta som ska lackeras [6-2].

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen.

m Dra avtryckaren [1-2] bakat och starta lackeringsforloppet. Justera in
materialmangden och sprutstralen vid behov.

Avslutande av lackeringsforlopp

m Satt avtryckaren [1-2] i utgangspositionen.

m Stang av sprutluften och tém utloppsbagaren [1-7] om lackeringsfor-
loppet avslutas. Beakta anvisningarna om skétsel och forvaring (se
kapitel 9).
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8. Underhall och service

A EXZTET | Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet.

— Lossa lackeringspistolen fran tryckluftsnatet infor alla underhallsarbe-
ten.

& EXIET | Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter
Det finns risk for personskador pa grund av vassa kanter vid monte-
ringsarbeten pa munstyckssatsen.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls

och servas. Underhalls- och servicearbeten far utféras endast av

utbildad fackpersonal.

m Bryt tryckluftsférsorjningen vid tryckluftsanslutningen [1-16] infor alla
underhalls- och servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 14).

8.1. Byte av munstyckssats

/\ Se upp!

Skador pa grund av felaktig montering

Fargmunstycket och fargnalen kan skadas, om de monteras i fel ord-
ningsfoljd.

— F6lj monteringsordningen. Skruva aldrig fargmunstycket mot en
fargnal som star under spanning.

Munstyckssatsen bestar av en kontrollerad kombination av luftmun-

stycke [7-1], fargmunstycke [7-2] och fargnal [7-3]. Byt alltid hela mun-

styckssatsen.

Montering av munstyckssats

m Lossa motmuttern [1-12].

m Skruva ut reglerskruven [1-11] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

439



440

Bruksanvisning SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

m Ta bort fjadern och fargnalen [7-3].

m Skruva av luftmunstycket [7-1].

m Skruva med hjalp av en universalnyckel ut fargmunstycket [7-2] ur
pistolkroppen.

Montering av munstyckssats

m Skruva med hjalp av en universalnyckel in fargmunstycket [7-5] i pis-
tolkroppen och dra at det med ett atdragningsmoment pa 14 Nm.

m Skruva fast luftmunstycket [7-4] pa pistolkroppen.

m Satt i fargnalen och fjadern [7-6].

m Skruva in reglerskruven [1-11] tillsammans med motmuttern [1-12] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.2. Byte av luftférdelarring

[13] | Tips!

Kontrollera tatningsytan i lackeringspistolen efter att luftférdelningsring-
en har demonterats. Kontakta SATA:s kundtjanstavdelning (adress, se
kapitel 16) vid skador.

Demontering av luftfordelarring

m Demontera munstyckssatsen (se kapitel 8.1).

m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [8-1].

m Kontrollera tatningsytan [8-2] med avseende pa féroreningar. Rengoér
den vid behov.

Montering av luftférdelarring

m Byt luftférdelarringen. Luftférdelarringens tapp [8-3] maste da vara
korrekt placerad.

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Montera munstyckssatsen (se kapitel 8.1).

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.3. Byte av fargnalstatning

Bytet behdvs, om det trénger ut material fran den sjalvjusterande

fargnalspackningen.

Demontering av fargnalstatning

m Lossa motmuttern [1-12].

m Skruva ut reglerskruven [1-11] tillsammans med motmuttern [1-12] ur
pistolkroppen.

m Ta bort fijadern och fargnalen [9-1].
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m Demontera avtryckaren [9-2].
m Skruva ut fargnalstatningen [9-3] ur pistolkroppen.

Montering av fargnalstatning

m Skruva fast fargnalstatningen [9-3] i pistolkroppen.

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-11] tillsammans med motmuttern [1-12] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.4. Byte av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

& FXIEE]| Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av att luftmikrome-
tern kan lossa.

Luftmikrometern kan skjutas ut okontrollerat ur lackeringspistolen, om
lasskruven inte ar atdragen.

— Kontrollera att lasskruven till luftmikrometern sitter fast ordentligt. Dra
at den vid behov.

Ett utbyte av luftkolven, luftkolvfjadern och luftmikrometern kréavs om det
tranger ut luft fran luftmunstycket eller luftmikrometern utan att avtrycka-
ren har tryckts in.

Demontering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta bort luftkolvpackningen [10-5] med luftkolvstangen [10-3], luftkolvtat-
ningen [10-2] och luftkolvfjadern [10-2.1].

Montering av luftkolv, luftkolvfjader och luftmikrometer

m Satt luftkolvstadngen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolvpackningen [10-5] med luftkolvstangen [10-3], luft-
kolvtatningen [10-2], luftkolvfiadern [10-2.1] med SATA-pistolfett (#
48173) och satt tillbaka dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva fast lasskruven [10-1] i pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.5. Byte av sjdlvjusterande tiatning (pa luftsidan)
Det &r nédvandigt att byta, om det tranger ut luft under avtryckaren.

Demontering av sjalvjusterande tétning
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m Lossa motmuttern [1-12].

m Skruva ut reglerskruven [1-11] tillsammans med motmuttern ur pis-
tolkroppen.

m Ta bort fjadern och fargnalen [9-1].

m Demontera avtryckaren [9-2].

m Skruva ut Iasskruven [10-1] ur pistolkroppen.

m Dra ut luftmikrometern [10-4] ur pistolkroppen.

m Ta bort luftkolvfjadern med tatning [10-2. + 10-2]. Ta bort féljande luft-
kolvpackning [10.5].

m Ta bort luftkolvstangen [10-3].

m Skruva ut den sjalvjusterande tatningen [10-2] ur pistolkroppen.

Montering av sjalvjusterande téitning

m Skruva i den sjélvjusterande tatningen [10-2].

m Satt luftkolvstangen [10-3] korrekt .

m Fetta in luftkolven tillsammans med luftkolvfiadern [10-5] och luftmikro-
metern [10-4] med SATA pistolfett (# 48173) och satt i dem.

m Tryck in luftmikrometern [10-4] i pistolkroppen.

m Skruva i lasskruven [10-1].

m Montera avtryckaren [9-2].

m Satt i fjadern och fargnalen [9-1].

m Skruva in reglerskruven [1-11] tillsammans med motmuttern [1-12] i
pistolkroppen.

Stall in materialmangden enligt kapitel 7.2.

8.6. Byte av spindeln for regulatorn for rund/bred strale
Bytet ar nddvandigt, om det tranger ut luft fran regulatorn for rund/bred
strale, eller om det inte langre gar att stalla in sprutstralen.

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med foérsankt huvud [11-1].

m Dra av den rafflade knappen [11-2].

m Skruva med hjalp av en SATA universalnyckel ut spindeln [11-3] ur
pistolkroppen.

Montering av spindel

m Skruva med en SATA universalnyckel in spindeln [11-3] i pistolkroppen.

m Satt pa den rafflade knappen [11-2].

m Forse skruven med férsankt huvud [11-1] med Loctite 242 [11-4] och
skruva i den handfast.
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9. Service och forvaring

Det krédvs en noggrann hantering samt en kontinuerlig skotsel av lacke-

ringspistolen for att sékerstalla dess funktion.

m Forvara lackeringspistolen pa en torr plats.

m Rengdr lackeringspistolen noga efter varje anvandningstillfalle och fére
varje materialbyte.

/N\ Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengoringsmedel
Lackeringspistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedel.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengoringsmedel med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

/N\ Se upp!

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengoring i en ultra-
ljudsapparat kan skada lackeringspistolen.

— Lagg inte lackeringspistolen i I6snings- eller rengdringsmedel.

— Rengor inte lackeringspistolen i en ultraljudsapparat.

— Anvand endast sadana tvattmaskiner som SATA rekommenderar.

/\ Se upp!

Sakskador pa grund av felaktigt rengoéringsverktyg

Rengdr aldrig h&l med felaktiga féremal. Aven riktigt sma skador paver-
kar sprutbilden.

— Anvand SATA munstycksrengdringsnalar (# 62174) respektive

(# 9894).

[Ti] | Tips!

| séllsynta fall kan det handa, att vissa delar av lackeringspistolen maste
demonteras, for att de ska kunna rengéras noga. Begransa demonte-
ringen till endast de komponenter som genom sin funktion kommer i
kontakt med material, om en demontering ar nddvandig.

m Spola igenom lackeringspistolen ordentligt med fértunning.
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m Rengor luftmunstycket med en pensel eller en borste.
m Fetta in rorliga delar en aning med pistolfett.
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10. Storningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs

nedan.

Sand lackeringspistolen till kundtjansten pa SATA (for adress, se kapi-
tel 15), om en stérning inte kan atgardas med hjalp av informationen

nedan.

Fel

Orsak

Avhjalpning

Orolig sprutstrale
(fladdrar/spottar) eller
luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Fargmunstycket ar
inte atdraget.

Dra at fargmunstycket
med universalnyckeln.

Luftférdelarringen ar
skadad eller smutsig.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 8.2).

Luftbubblor i utlopps-
bagaren.

Luftmunstycket sitter
I0st

Dra at luftmunstycket
handfast.

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
fargmunstycket (luft-
kretsen) ar smutsigt.

Rengér luftkretsen. Be-
akta rengéringsanvis-
ningarna (se kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
smutsig

Rengér munstycks-
satsen. Beakta rengé-
ringsanvisningarna (se
kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

For lite sprutmedium i
utloppsbagaren.

Fyll pa utloppsbagaren
(se kapitel 7.2).

Fargnalstatningen ar
defekt

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 8.3).
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Fel

Orsak

Avhjilpning

Sprutningsbilden for
liten, sned, ensidig
eller delad.

Luftmunstyckets hal ar
férorenade av lack.

Rengor luftmunstycket.
Beakta rengéringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Fargmunstyckets
spets (fargmunstyck-
ets tapp) ar skadad

Kontrollera fargmun-
styckets spets med
avseende pa skador.
Byt den vid behov (se
kapitel 8.1).

Regulatorn for rund/
bred strale fungerar
inte — vridbar regle-
ring.

Luftfordelarringen sit-
ter inte korrekt (tappen
inte i halet), eller den
ar skadad.

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 8.2).

Regulatorn for rund/
bred strale ar inte
vridbar.

Regulatorn for rund/
bred strale vreds for
kraftigt moturs mot
begransningen. Spin-
deln &r 16s i pistolens
ganga.

Skruva ut regulatorn for
rund/bred strale med
hjalp av universalnyck-
eln och laga den eller
byt hela (se kapitel 8.6).

Lackeringspistolen
stanger inte av luften.

Luftkolvsatet ar smut-
sigt.

Rengor luftkolvsatet.

Beakta rengdringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Luftkolven ar utsliten.

Byt luftkolven och luft-
kolvpackningen (se
kapitel 8.4).
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garen via fargkanalen.
Fargmunstycket har
inte dragits at tillrack-
ligt. Luftmunstycket
har inte skruvats pa
helt, luftkretsen ar
igensatt, satet ar de-
fekt eller munstycks-
satsen ar skadad.

Fel Orsak Avhjalpning
Materialet bubblar i Det kommer finfordel- | Dra at, rengor eller byt
utloppsbéagaren. ningsluft till utioppsba- | delarna.

Korrosion pa luft-
munstycksgangan,

i materialkanalen
(bagaranslutningen)
eller pa lackeringspis-
tolkroppen.

Rengdringsvatskan
(vattnig) blir kvar for
lange i pistolen.

Olampliga rengorings-
vatskor har anvants.

Lat byta pistolkroppen.
Beakta rengdringsan-
visningarna (se kapi-
tel 9).

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalstat-
ningen.

Fargnalstatningen ar
defekt eller finns inte.

Byt fargnalstatningen
(se kapitel 8.3).

Fargnalen ar skadad.

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

Fargnalen ar smutsig.

Rengor fargnalen. Be-
akta rengéringsanvis-
ningarna (se kapitel 9).

Lackeringspistolen
droppar fran farg-
munstyckets spets
("fargmunstyckets lilla

tapp”).

Smuts mellan fargna-
lens spets och farg-
munstycket

Rengor fargmunstycket
och fargnalen. Beakta
rengdringsanvisningar-
na (se kapitel 9).

Munstyckssatsen ar
skadad

Byt munstyckssatsen
(se kapitel 8.1).

11. Avfallshantering
Skrota den fullstédndigt tomda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmediet och slappmediet atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta

de lokala foreskrifterna!
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12. Kundtjanst

Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

séljare.

13. Tillbehor

Artikelnr |Benamning Antal
3988 Lacksil 10 st.
6981 Snabbkopplingsnippel G%" (invandig ganga) 5 st
27771 Luftmikrometer 0-845 med manometer 1 styck
64030 SATA rengéringssats 1 sats
53090 Luftslang 1 styck
48173 Hogprestandafett 1 styck
14. Reservdelar
Artikelnr |Benamning Antal
1826 Droppsparr for 0,6 | plastbagare 4 styck-
en
3988 Lacksil 10 st.
6395 CCS-klamma (gron, bla, rod, svart) 4 styck-
en
9050 Verktygssats 1 sats
15438 Fargnalstatning 1 styck
16162 Vridled G V4 (utvandig ganga) 1 styck
27243 0,6 | QCC utloppsbéagare (plast) med snabbfaste |1 styck
49395 Skruvlock for 0,6 | plastbagare 1 styck
76018 Lacksil 100 st
76026 Lacksil 500 st
89771 Spindel for regulator for rund/bred strale 1 styck
91959 Luftkolvstang 1 styck
130492 Avtryckarbygelsats SATAjet 1000 1 styck
133926 Avtryckarstift 1 sats
133934 Tatning till spindel for regulator for rund/bred strale |3 styck-
en
133942 Tatningshallare (pa luftsidan) 1 styck
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Artikelnr |Benamning Antal
133959 Fargnals- och luftkolvfjader 3 styck-
en
133967 Lasskruv for SATA luftmikrometer 3 styck-
en
133983 Luftanslutning 1 styck
133991 Luftkolvshuvud 3 styck-
en
139188 Materialmangdsreglering med motmutter 1 styck
139964 Luftmikrometer 1 styck
140574 Réafflad knapp och skruv 1 styck
140582 Téatningselement fér fargmunstycke 5 st
143230 Luftférdelarring 3 styck-
en
O Ingar i reparationssatsen (# 130542)
(] Ingéar i serviceenheten for luftkolvar (# 92759)
O Ingar i tatningssatsen (# 136960)

15. EU Konformitetsforklaring

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:

www.sata.com/downloads




Navodilo za obratovanje SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]

1. SImbOli...cccceiiiiieieie 449 8. Vzdrzevanje in popravila...... 457
2. Tehnicni podatki...........ccc..... 449 9. Nega in skladisCenje ............ 460
3. Obsegdobave.........c.ccoeenens 450 10. Motnje......ccccovniivenireeicen 461
4. Sestava......ccceeiiiniinienn, 450 11. Odlaganje.......cccceevvrvrvennn. 464
5. Uporaba v skladu z 12. Servisna sluzba.................... 464
namembnostjo..........c.cceenee. 451 13. Oprema .....ccccoevvveveneeeenenn 464
6. Varnostni napotki.................. 451 14. Nadomestni deli.................... 465
7. Z8GON ..ot 454 15. ES izjava skladnosti ............. 466
1. Simboli
& Opozorilo! pred nevarnostjo, ki lahko povzro¢i smrt ali
tezk Skodbe.
ezke poskodbe
f’i\ Opozorilo! pred nevarno situacijo, ki lahko povzro¢i mate-
rialno Skodo.
& Nevarnost eksplozije! Opozorilo pred nevarnostjo, ki
lahko povzroc€i smrt ali tezke poskodbe.
[:E] Napotek! Koristni nasveti in priporocila.

2. Tehniéni podatki

Vstopni tlak pisStole

(podrocje uporabe)

RP Operating range 1.5bar-2.0bar |22 psi- 145 psi
(podrocje uporabe)
HVLP |Operating range 2.0 bar 29 psi

"Compliant"

> 2.0 bar (notraniji
tlak Sobe > 0.7

bar)

> 29 psi (notraniji
tlak Sobe > 10
psi)

Compliant zakonodaja
Lombardija/ltalija

< 2.5 bar (notraniji
tlak Sobe < 1.0

bar)

< 35 psi (notranji
tlak Sobe < 15
psi)

()

[SI] Navodilo za obratovanije | slovenski
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Razmik brizganja

RP PriporoCeni razmak pri |17 cm - 21 cm T« -8«
brizganju

HVLP |Priporo¢enirazmak pri {13 cm-17 cm 5«-T«
brizganju
Lombardija/ltalija 13cm-21cm 5« - 8«

Maks. vhodni tlak piStole

[10.0 bar | 145 psi
Poraba zraka pri vhodnem tlaku pistole 2,0 bar
RP 275 NI/min | 9.7 cfm
HVLP 350 NI/min | 12.4 cfm
Maks. temperatura brizgalnega medija
|50 °C [122 °F
Teza
z veé¢namenskim lon¢kom 0,6 | 604 g 21.3 oz.
z RPS-lon¢kom 0,6 | 484 g 17.1 oz.
z aluminijastim ve¢namenskim 598 g 21.1 oz.
lonckom 0,75 |
z aluminijastim ve€namenskim 629 g 22.2 0oz.
lonékom 1,0 |

3. Obseg dobave

m PiStola za lakiranje s kompletom Sobe RP/HVLP in posodo za barvo
m Komplet orodja

m CCS sponke

m Navodilo za obratovanje

Alternativna izvedba
m posodo za tekocino iz aluminija ali iz umetne mase z razli¢nimi prostor-
ninami polnjenja

4. Sestava

4.1. Pistola za lakiranje
[1-1] rocaj lakirne pistole [1-3] bat za lak (ni viden)
[1-2] rodica za sprozitev
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[1-4] prikljuek za lakirno pistolo
s QCC

[1-5] priklju¢ek za posodo za
tekocino s QCC

[1-6] sito za lak (ni vidno)

[1-7] posoda za tekoc€ino

[1-8] pokrov posode za tekoéino

[1-9] zapora proti kapljanju

[1-10] Regulacija okroglega/
Sirokega curka

[1-11] Regulacija koli¢ine

materiala

4.2. zra¢ni mikrometer
[3-93] SATA adam 2 (glejte
poglavje 13)

[3-94] Loceni manometer z regula-

torjem (glejte poglavje 13)

[1-12]

[1-13]
[1-14]

[1-15]

[1-16]

[1-17]

[3-95]

[3-96]

Nasprotna matica za
uravnavanje koli¢ine
materiala

zracni mikrometer

vijak za pritrditev zracnega
manometra

komplet Sob z zra¢no Sobo,
Sobo za barve (ni vidna),
iglo za barve (ni vidna)
Prikljuek za stisnjen zrak
G 4" (zunanji navoj)
ColorCode sistem (CCS)

Loceni manometer

brez regulatorja (glejte
poglavje 13)

Meritev tlaka na omreZju za
stisnjen zrak

5. Uporaba v skladu z namembnostjo

Lakirna pistola je v skladu z namembnostjo predvidena za nanasanje barv
in lakov ter drugih primernih, tekoCih medijev (brizgalnih medijev) s po-
mocjo stisnjenega zraka na za to primerne objekte.

6. Varnostni napotki

6.1.Splosni varnostni napotki

A A

i, DANGER | NOTICE

Opozorilo! Pozor!

in predpisane postopke.

samo s temi dokumenti.

» Pred uporabo lakirne pistole skrbno in v celoti preberite vse varnostne
napotke in navodilo za uporabo. UpoStevati morate varnostne napotke

» Shranite vse prilozene dokumente in oddajte lakirno pistolo dalje
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6.2. Specificni varnostni napotki za lakirne pistole

A A

Opozorilo! Pozor!
ik DANGER |

» Upostevaijte krajevne varnostne predpise, predpise o preprecevanju
nezgod in o zaS¢iti pri delu ter predpise o varovanju okolja!

 Lakirne pistole nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem!

» Uporabljati, Cistiti in vzdrZzevati jo sme samo strokovna oseba!

» Osebe, katerih reakcijska sposobnost je zmanjSana zaradi mamil,
alkohola, zdravil ali na drug nacin, je prepovedana uporaba lakirne
pistole!

 PiStole za lakiranje ne uporabljajte, ¢e je poSkodovana ali manjkajo
sestavni deli! Uporaba je dovoljena samo, ¢e je fiksirni vijak trdno pri-
trjen [1-14]! Fiksirni vijak privijte z originalnim kombiniranim orodjem
SATA z navorom najv. 1 Nm.

« Lakirno piStole pred vsako uporabi preverite in jo po potrebi popravite!

 Lakirno pistolo v primeru, da je poSkodovana, takoj izklju€ite iz obrato-
vanja, lo€ite jo z mreze za stisnjeni zrak!

« Lakirne pistoli nikoli ne smete samovoljno predelovati ali tehni¢no spre-
minjati!

» Uporabljajte izkljuéno originalne SATA nadomestne dele oziroma
pribor!

» Dele montirajte in demontirajte skrajno previdno! Uporabljajte izkljuc¢-
no dobavljeno orodje!

» Uporabljajte izkljuéno s strani podjetja SATA priporo¢ene pralne stroje!
Upostevajte navodilo za obratovanije!

» Nikoli ne obdelujte brizgalnih medijev, ki vsebujejo kisline, luge ali
bencin!

 Lakirne pistole nikoli ne uporabljajte na obmocju virov vziga kot npr.
odprtega ognja, tlecih cigaret ali elektri¢nih naprav brez protieksplozij-
ske za&cite!

» V obratovalno okolje lakirne pistole prinesite samo za delovni po-
stopek potrebno koli¢ino topila, barve, laka ali drugega nevarnega
brizgalnega medija! Te medije po koncu dela odnesite v skladid¢ne
prostore, ki odgovarjajo namembnosti!
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6.3. Osebna zascitna oprema

& IS | Opozorilo!

* Pri uporabi lakirne pistole ter pri €iS€enju in vzdrzevanju vedno nosite
registrirano zascito za dihanje in za oci ter predpisane zascitne rokavi-
ce in delovna oblacila ter delovne Cevlje!

 Pri uporabi lakirne pistole se lahko prekoraci nivo zvo¢nega tlaka 85
dB(A). Nosite primerno zaséito za sluh!

» Nevarnost zaradi vrocih povrsin
Pri obdelavi vroc¢ih materialov (temperatura nad 43 °C; 109,4 °F) nosi-
te ustrezna zas¢itna oblacila.

Pri uporabi se ne prenasajo nikakrsne vibracije na dele telesa upravljalca.
Sile povratnih sunkov so nizke.

6.4. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmog¢jih
Lakirna pistola je primerna za uporabo/shranjevanje v potencialno eksplo-
zivnih atmosferah obmogij 1 in 2. UpoStevati je treba oznako na izdelku.

s oancer BINTCN
* Naslednji nacini uporabe in ravnanj vodijo do izgube proti-

eksplozijske zascite in so zato prepovedani:

» Prinasanje lakirne pistole v eksplozijsko ogroZzena obmoc¢ja EX cone
0!

» Uporaba topil in €istilnih sredstev na osnovi halogeniranih ogljikovodi-
kov! Kemicne reakcije, do katerih pride, so lahko eksplozivne!

Opozorilo! Nevarnost eksplozije!
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7. Zagon
Opozorilo! Nevarnost eksplozije!
i oancer BN

» Uporabljajte samo za topila obstojne, antistati¢cne, neposkodovane,
tehniéno neoporecne gibke cevi za stisnjeni zrak z odpornostjo za tlak
najmanj 10 bar, npr. $t. izd. 53090!

[:E] Napotek!

Zagotovite izpolnjevanje naslednjih pogojev:

 Priklju€ek za stisnjen zrak z navojnim prikljuckom 1/4" ali primerno
priklju€no tuljavko SATA.

» Zagotovite minimalen tok prostornine stisnjenega zraka (poraba
zraka) in tlak (priporo€eni vhodni tlak na vhodu pistole) v skladu s
poglavjem 2.

. Cist stisnjeni zrak, npr. z uporabo SATA filtra 484, St. izd. 92320

» Gibka cev za stisnjeni zrak z notranjim premerom najmanj 9 mm (glej
opozorilni napotek), npr. §t. izd. 53090.

Da zagotovite varno delo s pistolo za lakiranje, pred vsako uporabo upo-

Stevajte/preverite naslednje toCke:

m Dobro morajo biti priviti vsi vijaki: [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] in [2-5].
Vijake po potrebi zategnite.

m Soba za barvo [2-2] mora biti zategnjena z navorom 14 Nm [7-5].

m Zategnjen mora biti zaporni vijak [10-1].

m Uporabljati morate tehnic¢no Cist stisnjen zrak.

7.1. Prvi zagon
m Vod za stisnjen zrak temeljito prepihajte.
m Kanal za barvo sperite s primerno €istilno tekocino [2-6].
m Prikljuéni nastavek [2-13] privijte na zra¢ni prikljuek [1-16].
m |zravnajte zracno Sobo.
Vodoravni curek [2-8]
Navpicni curek [2-7]
m Montirajte sito za lak [2-9] in posodo za teko€ino [2-10].
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7.2. Regulacijski nacin

Prikljucitev pisStole za lakiranje
m Prikljucite gibko cev za stisnjeni zrak [2-14].

Polnjenje z materialom

[:E] Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolikSno koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiS€ite ali zavrzite.

m Odvijte vijaéni pokrov [2-11] s posode za medij [2-10].

m V navojni pokrov pritisnite zaporo proti kapljanju [2-12].

m Napolnite posodo za barvo (najve¢ do 20 mm pod zgornjim robom).
m Vijacni pokrov privijte na posodo za barvo.

Prilagoditev notranjega tlaka pistole

[:E] Napotek!

Pri nastavitvah [3-1], [3-2] in [3-4] mora biti mikrometer za zrak [1-13]
do konca odprt (navpi¢en polozaj).

[:El] Napotek!

Notraniji tlak piStole najnatanéneje nastavite z orodjem SATA adam 2
[3-1].

[Iﬂ Napotek!

Ce ni doseZen potreben vhodni tlak pistole, morate zvi$ati tlak omreZja
za stisnjen zrak.
Previsok vhodni tlak zraka povzroc€i visoke sile na sproZilcu.

m Do konca pritisnite sprozilno rocico [1-2].

m Vhodni tlak pistole nastavite z eno od naslednjih moznosti nastavljanja
[3-1], [3-2], [3-3] ali [3-4]. Upostevajte najvisji dovoljeni vhodni tlak
pistole (glejte poglavje 2).

m Sprozilno rocico [1-2] premaknite v izhodi$¢ni poloza;.

S
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Nastavitev koli¢ine materiala

[:Eﬂ Napotek!

Pri do konca odprti regulaciji koli¢ine materiala se Soba in igla za barvo
obrabljata najmanj. Velikost Sobe izberite glede na medij za brizganje in
hitrost dela.

Koli¢ino materiala in s tem hod igle lahko brezstopenjsko nastavite z na-
stavitvenim vijakom, kot kaZejo slike [4-1], [4-2], [4-3] in [4-4].

m Popustite protimatico [1-12].

m Do konca pritisnite sproZilno ro¢ico [1-2].

m Z vijakom za reguliranje [1-11] nastavite koli¢ino materiala.

m Protimatico zategnite z roko.

Nastavitev brizgalnega curka
Curek lahko z regulacijo okroglega/Sirokega curka [1-10] brezstopenjsko
nastavljate, dokler ne dosezZete okroglega curka.
m Curek brizganja lahko nastavite z vrtenjem regulacije okroglega in
Sirokega curka [1-10].
m Vrtenje v desno [5 -2] — okrogli curek
m Vrtenje v levo [5 -1] — Siroki curek

Zacetek postopka lakiranja

m Postavite se na razdaljo brizganja (glejte poglavje 2).

m Do konca pritisnite sproZzilno rocico [6-1] in piStolo za lakiranje vodite
pod kotom 90° glede na lakirano povrsino [6-2].

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala.

m Povlecite sproZilec [1-2] nazaj in zaCnite postopek lakiranja. Po potrebi
dodatno nastavite koli€¢ino materiala in curek.

Zakljucek postopka lakiranja

m Sprozilno rocico [1-2] premaknite v izhodi§¢ni polozaj.

m Ko je postopek lakiranja kon¢an, prekinite zrak za brizganje in izprazni-
te posodo za medij [1-7]. UpoStevajte nasvete za nego in skladis¢enje
(glejte poglavje 9).
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8. Vzdrzevanje in popravila

A FXITEE] | Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrzevanju z obstoje¢o povezavo do omrezja za stisnjen zrak se
lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter zacne uhajati material.
— Pred vsakim vzdrzevanjem odklopite pi$tolo za lakiranje od omrezja
za stisnjen zrak.

& FXITEE] | Opozorilo!

Nevarnost telesnih poskodb zaradi ostrih robov

Pri vgradnji kompleta Sobe je zaradi ostrih robov prisotna nevarnost tele-
snih poskodb.

— Nosite delovne rokavice.

— |zvle€no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.
Vzdrzevalna dela in popravila sme izvajati samo usposobljeno strokovno
osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in popravili morate prekiniti dovod stisnje-
nega zraka do priklju¢ka za stisnjen zrak [1-16].
Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 14).

8.1. Zamenjava kompleta Sobe

/\ Pozor!

Skoda zaradi napaéne vgradnje

Pri napacnem zaporedju vgradnje se lahko Soba in igla za barvo posko-
dujeta.

— Obvezno upostevaijte zaporedje vgradnje. Sobe za barvo nikoli ne
privijte proti napeti igli za barvo.

Komplet Sobe sestavljajo preizkuSena kombinacija zraéne Sobe [7-1],
Sobe za barvo [7-2] in igle za barvo [7-3]. Komplet Sobe vedno zamenjaj-
te v celoti.

Odstranjevanje kompleta Sobe
m Popustite protimatico [1-12].
m Iz telesa pistole odvijte vijak za reguliranje [1-11] s protimatico.
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m Odstranite vzmet in iglo za barvo [7-3].

m Odvijte zraéno Sobo [7-1].

m Sobo za barvo [7-2] z univerzalnim kljuéem odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja kompleta Sobe

m Sobo za barvo [7-5] z univerzalnim kljusem privijte v telo pitole in
zategnite z navorom 14 Nm.

m Zraéno Sobo [7-4] privijte na telo piStole.

m Vstavite iglo za barvo in vzmet [7-6].

m V telo piStole privijte nastavitveni vijak [1-11] s protimatico [1-12].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.2. Zamenjava obroca za porazdelitev zraka

[Iij Napotek!

Po demontazi obro¢a za porazdelitev zraka preverite tesnilno povrsino
v pistoli za lakiranje. V primeru poSkodb se obrnite na servis SATA (na-
slov je anveden v poglavju 16).

Odstranjevanje obroc¢a za porazdelitev zraka

m Odstranite komplet Sobe (glejte poglavje 8.1).

m Obro¢ za porazdelitev zraka izvlecite z izvle€nim orodjem SATA [8-1].

m Preverite, ali je tesnilna povrsina [8-2] oneshaZena, in jo po potrebi
ocistite.

Vgradnja obroca za porazdelitev zraka

m Vstavite obro¢ za porazdelitev zraka. Pri tem mora biti nastavek [8-3]
obroca za porazdelitev zraka ustrezno usmerjen.

m Obro€ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Vgradite komplet Sobe (glejte poglavje 8.1).

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.3. Zamenjava tesnila igle za barvo
Zamenjava je potrebna, ko za€ne uhajati material na tesnilu igle za barvo,
ki se samodejno nastavlja.

Odstranjevanje tesnila igle za barvo

m Popustite protimatico [1-12].

m Iz telesa pistole odvijte vijak za reguliranje [1-11] s protimatico [1-12].
m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m Iz telesa piStole odvijte tesnilo igle za barvo [9-3].
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Vgradnja tesnila igle za barvo

m V telo piStole privijte tesnilo igle za barvo [9-3].

m Vgradite sprozilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo piStole privijte nastavitveni vijak [1-11] s protimatico [1-12].
Po vgradnji nastavite koli€¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.4. Zamenjava zra¢nega bata, vzmeti zraCnega bata in zra¢-
nega mikrometra

& FYITET] | Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sprostitve zracnega mikrometra.
Zracni mikrometer lahko pri sproS¢enem zapornem vijaku nenadzorova-
no odleti iz piStole za lakiranje.

— Preverite zaporni vijak zracnega mikrometra in ga po potrebi zateg-
nite.

Zamenjava zratnega bata, vzmeti zra¢nega bata in zraénega mikrometra
je potrebna, €e iz zraCne Sobe ali zraénega mikrometra uhaja zrak, ko
sprozilna rocica ni aktivirana.

Odstranjevanje zraénega bata, vzmeti zracnega bata in zracnega

mikrometra

m |z telesa pistole odvijte zaporni vijak [10-1].

m |z telesa pistole izvlecite zracni mikrometer [10-4].

m Odstranite paket zraénega bata [10-5] z zra¢no batnico [10-3], tesnilom
zraCnega bata [10-2] in vzmetjo zracnega bata [10-2.1].

Vgradnja zracnega bata in zraénega mikrometra

m Pravilno vstavite batnico zratnega bata [10-3].

m Paket zracnega bata [10-5] z zrano batnico [10-3], tesnilom zracnega
bata [10-2] in vzmetjo zracnega bata [10-2.1] namazite z mastjo za
piStole SATA (St. 48173) in jih vstavite.

m V telo pistole potisnite zracni mikrometer [10-4].

m V telo pistole privijte zaporni vijak [10-1].

Po vgradnji nastavite koli¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.5. Zamenjava tesnila s samodejnim nastavljanjem (na
zraéni strani)
Zamenjava je potrebna, ko pod sprozilcem uhaja zrak.

Odstranite tesnilo s samodejnim nastavljanjem
m Popustite protimatico [1-12].
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m Iz telesa piStole odvijte vijak za reguliranje [1-11] s protimatico.

m Odstranite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m Odstranite sprozilec [9-2].

m Iz telesa pistole odvijte zaporni vijak [10-1].

m |z telesa pistole izvlecite zracni mikrometer [10-4].

m Odstranite vzmet zracnega bata s tesnilom [10-2. + 10-2]. Nato odstra-
nite paket zracnega bata [10.5].

m Odstranite batnico zraénega bata [10-3].

m Iz telesa pistole odvijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

Vgradnja tesnila s samodejnim nastavljanjem

m Privijte tesnilo s samodejnim nastavljanjem [10-2].

m Pravilno vstavite batnico zratnega bata [10-3].

m Zraéni bat z vzmetjo [10-5] in zrani mikrometer [10-4] namastite z
mastjo za piStole SATA (# 48173) ter vstavite.

m V telo pistole potisnite zra¢ni mikrometer [10-4].

m Privijte zaporni vijak [10-1].

m Vgradite sprozilec [9-2].

m Vstavite vzmet in iglo za barvo [9-1].

m V telo piStole privijte nastavitveni vijak [1-11] s protimatico [1-12].

Po vgradnji nastavite koli€¢ino materiala skladno s poglaviem 7.2.

8.6. Zamenjava vretena regulacije okroglega/Sirokega curka
Zamenjava je potrebna, ko uhaja zrak na regulaciji okroglega/Sirokega
curka ali ni ve€ mogoce nastavljati curka.

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugreznjeni vijak [11-1].

m Snemite nazob&ani gumb [11-2].

m Vreteno [11-3] z univerzalnim kljuéem SATA odvijte iz telesa pistole.

Vgradnja vretena

m Vreteno [11-3] z univerzalnim kljuéem SATA privijte v telo pistole.

m Namestite nazob&ani gumb [11-2].

m Ugreznjeni vijak [11-1] premazite s sredstvom Loctite 242 [11-4] in
privijte z roko.

9. Nega in skladis¢éenje

Za delovanije pistole za lakiranje sta potrebna skrbno ravnanje in stalno
vzdrZevanje izdelka.

m Pistolo za lakiranje hranite na suhem.

m Pistolo za lakiranje po vsaki uporabi in pred vsako menjavo materiala
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temeljito odistite.

/N\ Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega éistilnega sredstva

Pistola za lakiranje se lahko poskoduje zaradi uporabe agresivnih istil-
nih sredstev.

— Ne uporabljajte agresivnih Gistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralna Cistila z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

/N\ Pozor!

Materialna Skoda zaradi napa¢nega c¢iS¢enja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enjem v ultrazvocnih Cistilnih
napravah lahko pistolo za lakiranje poskodujete.

— Pistole za lakiranje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za lakiranje ne Cistite v napravah za ultrazvoéno cis¢enje.
— Uporabljajte samo stroje za ¢iScenje SATA.

/N\ Pozor!

Gmotna Skoda zaradi napa¢nega orodja za ¢iScenje
Onesnazenih izvrtin nikoli ne &istite z neprimernimi predmeti. Ze naj-
manjSe poskodbe bodo vplivale na vzorec brizganja.

— Uporabljajte igle za ¢iS¢enje Sob SATA (# 62174) oz. (# 9894).

[:E] Napotek!

V dolocenih redkih primerih bovtreba za temeljito ¢iScenje doloCene dele
pistole za lakiranje odstraniti. Ce je potrebno odstranjevanje, ga omejite
samo na dele, ki zaradi delovanja piStole prihajajo v stik z materialom.

m Pistolo za lakiranje dobro sperite z razredc&ilom.
m Zra¢no Sobo ocistite s Copi¢em ali krtaco.
m Premi¢ne dele narahlo namastite z mastjo za pistole.

10. Motnje

V nadaljevanju opisane motnje lahko odpravlja samo usposobljeno stro-
kovno osebje.

Ce dolo&ene motnje ne morete odpraviti z v nadaljevanju opisanimi

S
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ukrepi, posljite pistolo za lakiranje oddelku za podporo strankam podjetja
SATA (naslov najdete v poglavju 15).

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Nemiren curek (tre-
petanje/pljuvanje) ali
mehurcéki v posodi za
barvo.

Soba za barvo ni za-
tegnjena.

Sobo za barvo zateg-
nite z univerzalnim
klju¢em.

Obro¢ za porazdelitev
zraka je poskodovan
ali umazan.

Zamenjajte obro€ za
porazdelitev zraka (glej-
te poglavje 8.2).

Zraéni mehurcki v
posodi za barvo.

Zrac¢na Soba je zrah-
ljana.

Zracno Sobo zategnite
Z roko.

Umazan je prostor
med zra¢no Sobo in
Sobo za barvo (»zrac-
ni krog«).

Ocistite zracni krog.
Upostevajte navodila

za CiScenje (glejte pog-
lavje 9).

Komplet Sobe je uma-
zan.

Ocistite komplet Sobe.
Upostevajte navodila

za Ciscenje (glejte pog-
lavje 9).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 8.1).

Premalo medija za
brizganje v posodi za
barvo.

Napolnite posodo za
barvo (glejte poglav-
je7.2).

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno.

Zamenijajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 8.3).

Brizgalna slika pre-
majhna, posevna,
enostranska ali raz-
cepljena.

Izvrtine zraéne Sobe
so oblozene z lakom.

Ocistite zra¢no Sobo.
Upostevajte navodila

za CiS€enje (glejte pog-
lavje 9).

Konica Sobe za barvo
(nastavek Sobe za
barvo) je poSkodo-
vana.

Preverite, ali je konica
Sobe za barvo poskodo-
vana, in po potrebi za-
menjajte komplet Sobe
(glejte poglavje 8.1).
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Regulacija okroglega/
Sirokega curka ne
deluje — nastavitev se
vrti.

Obro¢ za porazdelitev
zraka ni pravilno na-
mesScen (nastavek ni
v izvrtini) ali je posko-
dovan.

Zamenijajte obro€ za
porazdelitev zraka (glej-
te poglavje 8.2).

Regulacija okroglega/
Sirokega curka se ne
vrti.

Regulacija okroglega/
Sirokega curka je bila
odvita prevec v levo
proti naslonu; to je
sprostilo vreteno v
navoju pistole.

Regulacijo okroglega/

Sirokega curka odvijte

z univerzalnim klju¢em
in sprostite oz. v celoti

zamenjajte (glejte pog-
lavje 8.6).

Pistola za lakiranje ne
zapre zraka.

Umazan sedez zrac-
nega bata.

Ocistite sedez zracnega
bata. UpoStevajte navo-

dila za ¢is€enje (glejte
poglavje 9).

Obrabljen zraéni bat.

Zamenjajte zracni bat
in tesnilo zracnega bata
(glejte poglavije 8.4).

Material v posodi za
barvo brbota.

Zrak za razprSevanje
prihaja skozi kanal
za barvo v posodo za
barvo. Soba za barvo
ni dovolj zategnjena.
Zracna Soba ni privita
do konca, zracni krog
je zamasen, sedez je
pokvarjen ali vlozek
Sobe je posSkodovan.

Zategnite, ocistite ali
zamenjajte dele.

Korozija na navoju
zracne Sobe, kanalu
za material (prikljuéek
za posodo) ali telesu
pistole za lakiranje.

Cistilna tekogina (vo-
dena) ostane predolgo
v pistoli.

Uporabljene so bili
neprimerne tekocCine

za CisCenje.

Zahtevajte zamenjavo
telesa pistole. Uposte-

vajte navodila za CisCe-
nje (glejte poglavje 9).

S
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Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Brizgalni medij uhaja
za tesnilom igle za
barvo.

Tesnilo igle za barvo
je pokvarjeno ali ni
prisotno.

Zamenjajte tesnilo igle
za barvo (glejte poglav-
je 8.3).

Igla za barvo je po$ko-
dovana.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 8.1).

Igla za barvo je uma-
zana.

Ocistite iglo za barvo.
Upostevajte navodila
za CiSCenje (glejte pog-
lavje 9).

S pistole za lakiranje
kaplja iz konice Sobe
za barvo (Strleci del
Sobe za barvo).

Tujek med konico igle
za barvo in Sobo za
barvo.

Ocistite Sobo in iglo
za barvo. Upostevajte
navodila za ¢iS¢enje
(glejte poglavje 9).

Komplet Sobe je po-
Skodovan.

Zamenjajte komplet
Sobe (glejte poglav-
je 8.1).

11. Odlaganje

Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-
vine. Da preprecite Skodo na okolju, odstranite ostanke brizgalnega medi-
ja in sredstva proti sprijemanju pravilno ter lo€eno od pistole za lakiranje.

Upostevaijte krajevne predpise!

12. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.

13. Oprema

St. izd. |Naziv Stevilo

3988 Sito za lak 10

6981 Nastavek hitre spojke G %" (notranji navoj) 5 kos.

27771 Zrani mikrometer 0—845 z manometrom 1 kos

64030 Cistilni komplet SATA 1 garni-
tura

53090 Cev za zrak 1 kos

48173 Visokozmogljiva mast 1 kos
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14. Nadomestni deli

St.izd. |Naziv Stevilo
1826 Zapora proti kapljanju za posode iz umetne mase s|4 kos
prostornino 0,6 |
3988 Sito za lak 10
6395 Sponka CCS (zelena, modra, rdeca, ¢rna) 4 kos
9050 Komplet orodja 1 garni-
tura
15438 Tesnilo za barvno iglo 1 kos
16162 Vrtljivi pregib G%4" (zunaniji navoj) 1 kos
27243 Posoda za barvo za hitro menjavo 0,6 | QCC (ume-|1 kos
tna masa)
49395 Vijacni pokrov za posodo iz umetne mase 0,6 | 1 kos
76018 Sito za lak 100 kos.
76026 Sito za lak 500 kos.
89771 Vreteno za regulacijo okroglega/Sirokega curka 1 kos
91959 Palica za zra¢ni bat 1 kos
130492 Set sprozilne rocice SATAjet 1000 1 kos
133926 Sornik rocice 1 garni-
tura
133934 Tesnilo vretena za regulacijo okroglega/Sirokega |3 kos
curka
133942 Drzalo tesnila (zracna stran) 1 kos
133959 Vzmet za iglo za barvo in zracni bat 3 kos
133967 Zaporni vijak za zra¢ni mikrometer SATA 3 kos
133983 Zracni priklju¢ek 1 kos
133991 Glava zracnega bata 3 kos
139188 Regulacija koli¢ine materiala z nasprotno matico |1 kos
139964 zracni mikrometer 1 kos
140574 Nazob&ani gumb in vijak 1 kos
140582 Tesnilni elementi za Sobo za barvo 5 kos.
143230 Obro¢ za porazdelitev zraka 3 kos
| O | Del kompleta za popravilo (# 130542)

SI
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Del servisne enote za zracni bat (# 92759)

(@)

Del kompleta tesnil (# 136960)

15. ES izjava skladnosti
Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

OET30
=
[=]

www.sata.com/downloads
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1. Symboly
& Varovanie! pred nebezpecenstvom, ktoré méze viest k
smrti alebo k tazkym poraneniam.

AN

nym Skodam.
HOTICE

Pozor! na nebezpecnu situaciu, ktora moze viest' k vec-

A

niam.

Nebezpecéenstvo vybuchu! Varovanie pred nebezpe-
¢enstvom, ktoré mdze viest' k smrti alebo k tazkym porane-

AR

Upozornenie! Uzito¢né tipy a odporucania.

2. Technické udaje

Vstupny tlak pisStole

(Oblast’ pouzitia)

RP Operating range 1,5 bar - 2,0 bar |22 psi- 145 psi
(Oblast’ pouzitia)
HVLP |Operating range 2,0 bar 29 psi

"Compliant"

> 2,0 bar (vnutor-
ny tlak dyzy > 0,7
bar)

> 29 psi (vnutor-
ny tlak dyzy > 10
psi)

Compliant legislativa
Lombardska / Taliansko

< 2,5 bar (vnutor-
ny tlak dyzy < 1,0
bar)

< 35 psi (vnutor-
ny tlak dyzy < 15
psi)

(7))
~

[SK] Navod na pouzitie | slovencina
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Vzdialenost striekania

RP Odporucana vzdialenost | 17 cm - 21 cm 7¢-8"
pri striekani

HVLP |Odporuc¢ana vzdialenost |13 cm - 17 cm 5¢-7¢
pri striekani
Lombardia/Taliansko 13cm-21cm 5¢ - 8"

Max. vstupny tlak piStole

[10,0 bar | 145 psi
Spotreba vzduchu pri vstupnom tlaku pistole 2,0 bar
RP 275 NI/min [ 9,7 cfm
HVLP 350 NI/min | 12,4 cfm
Max. teplota striekaného média
|50 °C [122 °F
Hmotnost’
s viacnasobne pouéiteTnou na- 604 g 21,3 oz.
dobkou 0,6 |
s RPS nadobkou 0,6 | 484 g 17,1 oz.
s blinikovou viacnasobne pouzi- |598 g 21,1 oz.
telnou nadobkou 0,75 |
s hlinikovou viacnasobne pouzi- |629 g 22,2 oz.
telnou nadobkou 1,0 |

3. Obsah dodavky

m Lakovacia pistol so supravou dyzy RP/HVLP a nadrzka

m Suprava naradia

m Spony CCS

m Navod na pouzitie

Alternativne vyhotovenie

m Nadobkou na kvapalinu z hlinika alebo plastu s réznymi objemami

4. Zlozenie

4.1. Lakovacia pistol

[1-1] Rukovat lakovacej pistole [1-3] Vzduchovy piest (nie je
[1-2] Jazycek spuste viditefny)
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[1-4] Pripojka lakovacej pistole [1-12] Poistna matica regulacia
s QCC mnozstva materialu

[1-5] Pripojka nadobky na [1-13] Vzduchovy mikrometer
kvapalinu s QCC [1-14] Aretacna skrutka

[1-6] Sitko na lak (nie je vzduchového mikrometra
viditelné) [1-156] Sdprava dyz so

[1-7] Nadobka na kvapalinu vzduchovou dyzou, dyzou

[1-8] Veko nadobky na kvapalinu na farbu (nie je viditelna),

[1-9] Uzaver proti kvapkaniu ihlou na farbu (nie je

[1-10] Regulacia viditelna)
kruhového/plochého [1-16] Pripojka stlaceného
rozstreku vzduchu G4, (vonkajsi

[1-11] Regulacia mnozstva zavit)
materialu [1-17] Systém ColorCode (CCS)

4.2. Vzduchovy mikrometer

[3-97] SATA adam 2 (vid [3-99] Samostatny manometer
kapitolu 13) bez regulacného zariadenia

[3-98] Samostatny manometer s (vid' kapitolu 13)
regulaénym zariadenim (vid  [3-100]Meranie tlaku v sieti
kapitolu 13) stlaéeného vzduchu

5. Pouzivanie podla urcéenia

Lakovacia pistol je podia uréenia vyhradena na nanasanie farieb a lakov,
ako aj inych vhodnych, tekutych médii (striekanych médii) pomocou stla-
¢eného vzduchu na vhodné objekty.

6. Bezpecénostné pokyny
6.1.VSeobecné bezpecnostné pokyny

A A

i, DANGER | NOTICE

» Pred pouzitim lakovacej pistole si pozorne precitajte vSetky bezpec-
nostné pokyny a cely navod na pouzitie. Bezpecnostné pokyny a
stanovené kroky sa musia dodrziavat.

» VSetky prilozené dokumenty uschovajte a lakovaciu pistol odovzda-
vajte inym osobam len spolu s tymito dokumentmi.

Varovanie! Pozor!

469
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6.2. Bezpeénostné pokyny Specifické pre lakova-

ciu pistol

A A

Varovanie! Pozor!

| i DANGER | NOTICE

» Dodrziavajte miestne bezpecnostné, preventivne predpisy, predpisy
bezpec€nosti prace a predpisy na ochranu zivotného prostredia!

» Lakovacou pistolou nikdy nemierte na osoby!

» Lakovaciu pistol smie pouzivat, Cistit' a udrziavat’ len odbornik!

» Osoby, ktorych reakéna schopnost je v dosledku pozitia drog, al-
koholu, liekov alebo inak obmedzena, nesmu s lakovacou pistolou
manipulovat!

» Lakovaciu pistol' neuvadzajte nikdy do prevadzky pri poSkodeni alebo
chybajucich dieloch! PouZzivajte zvlast iba pri pevne zabudovane;j
aretacnej skrutke [1-14]! Aretaénu skrutku utiahnite pomocou original-
neho kombinovaného nastroja SATA s max. 1 Nm.

» Lakovaciu pistol pred kazdym pouzitim skontrolujte a v pripade potreby
opravte!

» Pri poSkodeni lakovaciu pistol ihned vyradte z prevadzky a odpojte zo

siete stlaeného vzduchu!

Lakovaciu pistol nikdy svojvolne neprerabaijte ani technicky neupravuite!

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely, resp. prisluSenstvo

SATA!

» Diely odmontujte a namontuje mimoriadne opatrne! Pouzivajte vyluc¢-

ne dodané Specialne naradie!

Pouzivajte vyluéne pracky odporucané firmou SATA! Riadte sa navo-

dom na pouzitie!

Nikdy nespracuvaijte strickané média s obsahom kyselin, lihov alebo

benzinu!

» Lakovaciu pistol nikdy nepouZzivajte v oblasti zapalnych zdrojov, ako
je napr. otvoreny ohen, horiace cigarety alebo elektrické zariadenia,
ktoré nie su chranené pred expléziou!

.
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A A

| i DANGER | NOTICE

Varovanie! Pozor!

» Do pracovného prostredia lakovacej pistole sa dava len také mnoz-
stvo rozpustadiel, farby, laku alebo inych nebezpe&nych striekanych
médii, ktoré je potrebné na nasledujuci pracovny krok! Po ukonéeni
prac ich odneste do skladovacich priestorov podla uréenia!

6.3. Osobny ochranny vystroj

/\ | mxEm | varovanie!

 Pri pouzivani lakovacej pistole, ako aj pri Cisteni a udrzbe vzdy noste
schvalenu ochranu dychacich ciest a oéi a taktiez vhodné ochranné
rukavice a nbsp;pracovny odev a pracovnu obuv!

 Pri pouZiti lakovacej piStole méze déjst k prekro€eniu hladiny akustic-
kého tlaku 85 dB(A). Noste vhodnu nbsp;ochranu sluchu!

» Ohrozenie horucimi povrchmi
Pri spracovani hortcich materialov (teploty vysSie ako 43 °C; 109.4
°F) noste prisluSny ochranny odev.

Pri pouziti lakovacej pistole nedochadza k prenosu vibracii na Casti tela
obsluhujuceho personalu. Reaktivne sily su nepatrné.

6.4. Pouzivanie v prostrediach s nebezpeéenstvom

vybuchu
Lakovacia pistol je schvalena na pouiivanie/uscvhovanie v oblastiach
ohrozenych vybuchom zény 1 a 2. Je nutné zohladnit’ znacku produktu.

A A

i oancer BENEN

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

* Nasledujuce pouzitia a konania vedu k zaniku ochrany pred
vybuchom, a preto st zakazané:

» Prinasat’ lakovaciu pistol do prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
vybusnej zény 0!

SK

471



SK' Navod na pouzitie SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

472

A A

i oancer BN

Varovanie! Nebezpecéenstvo vybuchu!

» Pouzivanie rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov na baze halogé-
novanych uhlovodikov. Vznikajuce chemické reakcie pritom mézu
prebehnut vybusnym sp6sobom!

7. Uvedenie do prevadzky

A A

s oancer BRNCN

Varovanie! Nebezpecenstvo vybuchu!

» Pouzivajte len také hadice na stlaceny vzduch, ktoré su odolné proti
rozpustadlam, antistatické, nepoSkodené, technicky bezchybné, s
trvalou pevnostou v tlaku minimalne 10 bar, napr. vyr. €. 53090!

[:E] Upozornenie!

Zabezpecte nasledujuce podmienky:

* Pripojka stlaceného vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit alebo vhodna pripojo-
vacia vsuvka SATA.

» Zabezpecte minimalny objemovy prud stlaceného vzduchu (spotrebu
vzduchu) a tlak (odporucany vstupny tlak pistole) podfa kapitoly 2.

« Cisty stladeny vzduch, napr. prostrednictvom filtra SATA 484, vyr. é.
92320

» Hadica na stlaceny vzduch s minimalnym vnatornym priemerom 9 mm
(pozri vystrazné upozornenie), napr. vyr. €. 53090.

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujuce body, aby bola

zabezpelena bezpecna praca lakovacej pistole:

m Pevné uloZenie vSetkych skrutiek [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] a [2-5]. V
pripade potreby skrutky dotiahnite.

m Dyzu na farbu [2-2] dotiahnite s dotahovacim kratiacim momentom
14 Nm [7-5].

m Dotiahnite aretaénu skrutku [10-1].

m Pouzivajte technicky Cisty stlaCeny vzduch.
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7.1. Prvé uvedenie do prevadzky
m Vedenie stlaéeného vzduchu pred montazou dokladne preflkaijte.
m Kanal farby preplachnite vhodnou ¢istiacou kvapalinou [2-6].
m Pripojovaciu vsuvku [2-13] priskrutkujte na pripojku vzduchu [1-16].
m Nastavte vzduchovu dyzu.
horizontalny prad [2-8]
vertikalny prad [2-7]
m Namontujte sitko na lak [2-9] a nadobku na kvapalinu [2-10].

7.2. Riadna prevadzka

Pripojte lakovaciu pistol
m Napojte hadicu stlaceného vzduchu [2-14].

Naplnenie materialu

[Iﬂ Upozornenie!

Pri lakovani vylu€ne pouZzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m Odskrutkujte skrutkovaci uzaver [2-11] z nadrzky [2-10].

m Uzaver kvapkania [2-12] zatla¢te do skrutkovacieho uzaveru.
m Naplite nadrzku (maximalne 20 mm pod vrchny okraj).

m Priskrutkujte skrutkovaci uzaver na nadrzku.

Nastavenie vnutorného tlaku pistole

[Iﬂ Upozornenie!

Pri nastaveniach [3-1], [3-2] a [3-4] musi byt vzduchovymikrometer
[1-13] uplne otvoreny (kolmé nastavenie).

[Iﬂ Upozornenie!

Najpresnejsie je mozné nastavit vnutorny tlak pistole so SATA adam 2
[3-1].
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[:m Upozornenie!

Ak nie je mozné dosiahnut potrebny vstupny tlak vzduchu pistole, musi
sa zvysit tlak vzduchu v sieti stlaeného vzduchu.
Velmi vysoky vstupny tlak vzduchu spbésobi vysoké odtahovacie sily.

m Uplne stiahnite spust [1-2].

m Nastavte vstupny tlak vzduchu pistole na jednu z nasledujucich
moznosti nastavenia [3-1], [3-2], [3-3] aZ [3-4]. Dodrzte maximalny
vstupny tlak vzduchu (vid' kapitolu 2).

m Spust [1-2] dajte do vychodzej polohy.

Nastavenie mnozstva materialu

[Iﬂ Upozornenie!

Pri pIne otvorenej regulacii mnozstva materialu je najmenSie opotrebo-
vanie dyzy na farbu a ihly na farbu. Velkost dyzy sa vyberie v zavislosti
na strieckanom médii a pracovnej rychlosti.

Mnozstvo materialu a tym zdvih ihly je mozné plynule nastavit regulacnou
skrutkou podla obrazkov [4-1], [4-2], [4-3] a [4-4].

m Uvolnite poistnd maticu [1-12].

m Uplne stiahnite spust [1-2].

m Mnozstvo materialu nastavte s regulac¢nou skrutkou [1-11].

m Rukou dotiahnite poistni maticu.

Nastavenie rozstrekovacieho prudu
Striekaci prud je mozné plynule nastavovat’ s regulaciou kruhové/ploché-
ho rozstreku [1-10] az po dosiahnutie kruhového rozstreku.
m Striekaci prud sa méze nastavit ota€anim regulacie kruhového a plo-
chého rozstreku [1-10].
m Otacanie doprava [5-2] — kruhovy rozstrek
m Otacanie dofava [5-1] — plochy rozstrek

Spustenie lakovania

m Zaujmite polohu striekania (vid kapitolu 2).

m Uplne stiahnite spust [6-1] a lakovaciu pistol vedte pod uhlom 90° k
lakovanému povrchu [6-2].

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom.

m Spust [1-2] tahajte dozadu a zacnite lakovat. V pripade potreby na-
stavte mnozstvo materialu a striekaci prud.
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Ukoncenie lakovania

m Spust [1-2] dajte do vychodzej polohy.

m Ak lakovanie ukoncite, odpojte striekaci vzduch a vyprazdnite nadr-
Zky [1-7]. Dodrziavajte pokyny pre starostlivost' a skladovanie (pozri
kapitolu 9).

8. Udrzba a opravy

/\ |eEm| varovanie!

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi €éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaéeného
vzduchu mézu sa neakane uvolnit’ Casti zariadenia a vystreknuat’ mate-
rial.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami lakovaciu pistol odpojte od siete
stlaceného vzduchu.

/\ |pEEm|varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi hranami

Pocas montaznych prac na suprave dyzy je nebezpecenstvo poranenia
ostrymi hranami.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vzdy odvrateny od tela.

V nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy

lakovacej pistole. Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len

zaSkoleny personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami odpojte privod
stla¢eného vzduchu k pripojke stlaceného vzduchu [1-16].

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 14).

8.1. Vymena supravy dyzy

/N Pozor!

Skody sposobené nespravnou montazou

Nespravnym poradim montaze dyzy na farbu a ihly na farbu mézu na-
stat posSkodenia.

— Poradie montaze sa ma bezpodmienecne dodrzat. Dyzu na farbu
nikdy neskrutkujte na ihlu na farbu, ktora je pod napatim.
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Suprava dyzy pozostava z kombinacie vzduchovej dyzy [7-1], dyzy na

farbu [7-2] a ihly na farbu [7-3]. Supravu dyzy vzdy vlozte kompletne.

Demontaz supravy dyzy

m Uvolnite poistnu maticu [1-12].

m Vyskrutkujte regulaénu skrutku [1-11] s poistnou maticou z telesa pisto-
le.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [7-3].

m Odskrutkujte vzduchovu dyzu [7-1].

m Vyskrutkujte dyzu na farbu [7-2] s univerzalnym kld¢om z telesa pisto-
le.

Montaz supravy dyzy

m Dyzu na farbu [7-5] priskrutkujte s univerzalnym kfi€¢om a dotiahnite s
dotahovacim momentom 14 Nm.

m Vzduchovu dyzu [7-4] priskrutkujte na teleso pistole.

m Zalozte ihlu na farbu a pruzinu [7-6].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-11] s poistnou maticou [1-12] do
telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 7.2.

8.2. Vymena kruzka rozdelovaca

[Iﬂ Upozornenie!

Po demontézi kriZku rozdelova€a vzduchu skontrolujte tesniacu plochu
v lakovacej pistoli. V pripade posSkodeni sa obratte na oddelenie zakaz-

nickeho servisu SATA (adresu pozri kapitola 16).

Demontaz kruzka rozdelovaéa vzduchu

m Demontujte supravu dyzy (vid kapitolu 8.1).

m Kruzok rozdelovaca vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA [8-1].

m Tesniacu plochu [8-2] skontrolujte na znecistenia a v pripade potreby
vycistite.

Montaz kruzka rozdelovaé€a vzduchu

m Vlozte kruzok rozdelovaca. Kolik [8-3] kruzka rozdelova€a musi byt
pritom spravne nastaveny.

m Rovnomerne zatlacte kruzok rozdelovaca vzduchu.

m Zabudujte supravu dyzy (vid kapitolu 8.1).

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 7.2.
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8.3. Vymena tesnenia ihly na farbu
Vymena je potrebna, ked na samocinne nastavovacom tesneni ihly na
farbu unika material.

Demontaz tesnenia ihly na farbu

m Uvolnite poistnu maticu [1-12].

m Odskrutkujte regulaénu skrutku [1-11] s poistnou maticou [1-12] z
telesa pistole.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] odskrutkujte z telesa pistole.

Montaz tesnenia ihly na farbu

m Tesnenie ihly na farbu [9-3] zaskrutkujte z telesa pistole.

m Zalozte spust [9-2].

m Vlozte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-11] s poistnou maticou [1-12] do
telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podla kapitoly 7.2.

8.4. Vymena vzduchového piesta, pruziny vzduchového
piesta a vzduchového mikrometra

/I |pxzEm| varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvofnenym vzduchovym mikro-
metrom.

Vzduchovy mikrometer mézZe v pripade nedotiahnutia aretaénej skrutka
nekontrolované vystrelit z lakovacej pistole.

— Skontrolujte aretaénu skrutku vzduchového mikrometra ¢i je pevne
dotiahnuta a v pripade potreby ju dotiahnite.

Vymena vzduchového piestu, vzduchovej piestovej pruziny a vzduchové-
ho mikrometra je potrebna, ak pri neaktivovanej spusti unika vzduch zo
vzduchovej dyzy alebo vzduchového mikrometra.

Demontaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzdu-

chového mikrometra

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Vyberte vzduchovy piest [10-5] so vzduchovou piestnou ty€ou [10-3],
tesnenim vzduchového piesta [10-2] a vzduchovou piestnou pruzinou
[10-2.1].
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Montaz vzduchového piesta, pruziny vzduchového piesta a vzducho-

vého mikrometra

m TyCku vzduchového piesta [10-3] zaloZte do spravnej polohy.

m Vzduchovy piest [10-5] so vzduchovou piestnou ty€ou [10-3], tesnenim
vzduchového piesta [10-2], vzduchovou piestnou pruzinou [10-2.1]
natrite s tukom na pistole SATA (#48173) a znovu zaloZte.

m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlaCte do telesa pistole.

m Aretacnu skrutku [10-1] zaskrutkujte do telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materidlu podla kapitoly 7.2.

8.5. Vymeiite samocinne nastavovacie tesnenie (na strane

vzduchu)

Vymena je potrebna, ked pod spustou unik vzduch.

Demontaz somonastavovacieho tesnia

m Uvolnite poistnd maticu [1-12].

m Vyskrutkujte regulaénu skrutku [1-11] s poistnou maticou z telesa
pistole.

m Odoberte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Demontujte spust [9-2].

m Aretacnu skrutku [10-1] odskrutkujte z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite vzduchovy mikrometer [10-4].

m Vyberte vzduchovu piestnu pruzinu s tesnenim [10-2. + 10-2]. Nasled-
ne vyberte vzduchovy piest [10.5].

m Vyberte ty¢ku vzduchového piesta [10-3].

m Samonastavovacie tesnenie [10-2] vyskrutkujte z telesa pistole.

Montaz somonastavovacieho tesnia

m Zaskrutkujte samonastavovacie tesnenie [10-2].

m Ty¢ku vzduchového piesta [10-3] zalozte do spravnej polohy.

m Vzduchovy piest s pruzinou vzduchového piesta [10-5] a tiez vzdu-
chovy mikrometer [10-4] natrite s tukom na piStole SATA (# 48173) a
zalozte.

m Vzduchovy mikrometer [10-4] zatlacte do telesa pistole.

m Zaskrutkujte aretacna skrutku [10-1].

m Zalozte spust [9-2].

m VlozZte pruzinu a ihlu na farbu [9-1].

m Zaskrutkujte regulaénu skrutku [1-11] s poistnou maticou [1-12] do
telesa pistole.

Po zabudovani nastavte prietok materialu podfa kapitoly 7.2.

8.6. Vymena vretena regulacie kruhového/plochého rozstre-
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ku
Vymena je nutna, ked na regulacii, kruhového/plochého rozstreku unika
vzduch alebo uz nie je mozné nastavenie striekaceho prudu.

Vybratie vretena

m Vyskrutkujte zapustnu skrutku [11-1].

m Stiahnite ryhovany gombik [11-2].

m Vyskrutkujte vreteno [11-3] s univerzalnym kliom SATA z telesa
pistole.

Montaz vretena

m Zaskrutkujte vreteno [11-3] s univerzalnym klft¢om SATA do telesa
pistole.

m Vlozte ryhovany gombik [11-2].

m Zapustnu skrutku [11-1] natrite s Loctite 242 [11-4] a pevne pristkrut-
kujte.

9. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpecdila funkcia lakovacej pistole, je potrebné starostlivé za-

obchadzanie ako aj stala starostlivost o produkt.

m Lakovaciu pistol skladujte na suchom mieste.

m Lakovaciu pistol dékladne vycistite po kazdom pouziti a pred kazdou
vymenou materialu.

/N Pozor!

Skody sposobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie lakovacej pisto-
le mbézZe dojst k jej poSkodeniu.

— NepouZivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— PouzZivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6—8.

— NepouZzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.
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/N\ Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Cistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou CistiCkou méze poskodit' lakovaciu pistol.

— Lakovaciu pistol nedavajte do rozpustadla alebo Cistiaceho prostried-
ku.

— Lakovaciu pistol nedistite ultrazvukovou Cisti¢kou.

— Pouzivajte len pracky odporuc¢ené SATA.

/N\ Pozor!

Vecné Skody sposobené nespravnym naradim na Cistenie
Znecistené otvory v ziadnom pripade necistite nevhodnymi predmetmi.
UZ nepatrné poSkodenia ovplyvnuju vzhlad nastreku.

— Pouzivajte ihlu na Cistenie dyz SATA (# 62174) resp. (¥ 9894).

[:E] Upozornenie!

V zriedkavych pripadoch sa méze stat, Ze niektoré Casti lakovacej pis-
tole sa musia demontovat, aby ich bolo mozné dékladne vy istit. Ak je
potrebna demontaz, mali by ste sa obmedzit' na €asti, ktoré podla svojej

funkcie prichadzaju do kontaktu s materialom.

m Lakovaciu pistol dokladne preplachnite s riedidlom.
m VVzduchovu dyzu vycistite so Stetcom alebo kefkou.
m Pohybujuce sa €asti mierne natrite tukom na pistole.

10. Poruchy

Poruchy popisané v nasledujucom smu byt odstrafiované len Skolenym
odbornym personalom.

Ak uvedenymi opatreniami nie je mozné odstranit’ poruchu, poslite lako-
vaciu pistol na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA (adresa je uvedena v
kapitole 15).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nepokojny striekaci
prud (chvenie/prska-
nie) alebo vzduchové
bubliny v nadrzke.

Dyza na farbu nie je
pevne dotiahnuta.

Dyzu na farbu dotiah-
nite univerzalnym klu-
com.

Kruzok rozdelovaca
poskodeny alebo zne-
Cisteny.

Vymerite kruzok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 8.2).

Vzduchové bubliny v
nadrzke.

Vzduchova dyza uvol-
nena.

Vzduchova dyzu pevne
dotiahnite.

Priestor medzi dyzou
na farbu a na vzduch
(,;okruh vzduchu®) je
znecisteny.

Vycgistite okruh vzdu-
chu. Dodrziavajte po-
kyny na Cistenie (vid
kapitolu 9).

Suprava dyzy je zne-
Gistena.

Vyc istite supravu dyzy.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 9).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid kapitolu 8.1).

V nadrzke je malo
striekacieho média.

Naplrite nadrzku (vid
kapitolu 7.2).

Chybné tesnenie ihly
na farbu.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid' kapito-
lu 8.3).

Striekany obraz prili§
maly, Sikmy, jed-
nostranny alebo roz-
deleny.

Otvory vzduchovej
dyzy su pokryté la-
kom.

Vyc¢istite vzduchovu
dyzu. Dodrziavajte
pokyny na Cistenie (vid
kapitolu 9).

Hrot dyzy na farbu
(€apik) je poskodeny.

Skontrolujte hrot dyzy
na farbu a pripadne
vymente supravu dyzy
(vid kapitolu 8.1).
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Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Nefunguje regulacia

kruhového/plochého
rozstreku — Otacanie
regulacie.

Kruzok rozdelovaca
nie je ulozeny v sprav-
nej polohe (kolik nie
je v otvore) alebo je
poskodeny.

Vymerite kriuzok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 8.2).

Nie je mozné otacat
regulaciu kruhové-
ho/plochého rozstre-
ku.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstre-
ku bola proti smeru
otac¢ania hodinovych
ruCiciek silne otaca-
na do obmedzenia,
vreteno je uvolnené v
zavite pistole.

Regulacia kruhové-
ho/plochého rozstreku
vyskrutkujte s univerzal-
nym kld€¢om a uvolnite
ju aby sa otacala resp.
uplne ju vymente (vid
kapitolu 8.6).

Lakovacia pistol nevy-
pina vzduch.

Vzduchovy piest zne-
Cisteny.

Vycistite vzduchovy
piest. Dodrziavajte
pokyny na Cistenie (vid
kapitolu 9).

Vzduchovy piest opot-
rebovany.

Vymernite vzduchovy
piest a tesnenie vzdu-
chového piesta (vid
kapitolu 8.4).

Material v nadrzke
vrie.

Cez kanal farby sa do-
stal rozpraseny vzdu-
ch do nadrzky. Dyzu
na farbu dostatocne
dotiahnite. Vzducho-
va dyza nie je uplne
dotiahnuta, okruh
vzduchu je upchaty,
chybné ulozenie alebo
posSkodena suprava

dyzy.

Casti dotiahnite, vygisti-
te alebo vymerite.




Névod na pouzitie SATAjet 1000 B (RP/HVLP)

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Kordézia na zavite
vzduchovej dyzy, ka-
nali materialu (pripoje-
ni nadrzky) alebo tele-
se lakovacej pistole.

Cistiaca kvapalina
(roztok vody) zostala
velmi dliho v pistole.

Pouzité nevhodné
Cistiace kvapaliny.

Nechajte vymenit tele-
so pistole. Dodrziavajte
pokyny na Gistenie (vid
kapitolu 9).

Striekané médium
unika za tesnenim ihly
na farbu.

Tesnenie ihly na farbu
chybné alebo nie je
zalozené.

Vymerite tesnenie ihly
na farbu (vid kapito-
lu 8.3).

Ihla na farbu pos$ko-
dena.

Vymernite supravu dyzy
(vid' kapitolu 8.1).

lhla na farbu znedis-
tena.

Vydistite ihlu na farbu.
Dodrziavajte pokyny
na Cistenie (vid kapito-
lu 9).

Lakovacia pistol od-
kvapkava na hrote
dyzy na farbu (,na-
rasty na dyze na
farbu®).

Cudzie telesa medzi
hrotom dyzy na farbu
a dyzou na farbu.

Vycistite dyzu na farbu
a ihlu na farbu. Dodrzia-
vajte pokyny na Cistenie
(vid kapitolu 9).

Suprava dyzy posko-
dena.

Vymerite supravu dyzy
(vid kapitolu 8.1).

11. Likvidacia

Likvidacia uplnej prazdnej striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
Skodam na Zivotnom prostredi, zvy3ky striekaného alebo oddelovacie-
ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo lakovacej pistole. DodrzZiavajte

miestne predpisy!

12. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.

13. Prislusenstvo

Vyr. €. Nazov Pocet
3988 Sitko laku 10 ks
6981 Spojka rychlovsuvky G'2" (vnutorny zavit) 5 ks
27771 Vzduchovy mikrometer 0—845 s manometrom 1 ks
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Vyr. €. Nazov Pocet
64030 Suprava na Cistenie SATA 1 sUpra-
va
53090 Vzduchova hadica 1 ks
48173 Vysoko vykonny tuk 1ks
14. Nahradné diely
Vyr. €. Nazov Pocet
1826 Uzaver kvapkania pre plastovu nadrzku 0,6 | 4 ks
3988 Sitko laku 10 ks
6395 CCS-Clip (zleny, modry, €erveny, ierny) 4 ks
9050 Suprava naradia 1 supra-
va
15438 Tesnenie ihly na farbu 1 ks
16162 Otodny kib G 4" (vonkajsi zavit) 1 ks
27243 0,6 | QCC rychlovymenna nadrzka (plast) 1ks
49395 Skrutkovaci uzaver pre plastovu nadrzku 0,6 | 1 ks
76018 Sitko laku 100 ks
76026 Sitko laku 500 ks
89771 Vreteno pre regulaciu kruhového//plochého roz- |1 ks
streku
91959 Vzduchova piestnica 1 ks
130492 Suprava jazyckov spuste SATAjet 1000 1 ks
133926 Kladka 1 supra-
va
133934 Tesnenie pre regulaciu kruhového/plochého roz- |3 ks
streku
133942 Drziak tesnenia (na strane vzduchu) 1 ks
133959 Pruzina ihly na farbu a vzduchového piesta 3 ks
133967 Aretacna skrutka pre vzduchovy mikrometer SATA |3 ks
133983 Pripojenie vzduchu 1ks
133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
139188 Regulacia mnozstva materialu s poistnou maticou |1 ks
139964 Vzduchovy mikrometer 1ks
140574 Ryhovany gombik a skrutka 1 ks
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Vyr. €. Nazov Pocet
140582 Tesniace prvky pre dyzu na farbu 5 ks
143230 Kruzok rozdelovaca vzduchu 3 ks

O Je v opravarenskej stprave (# 130542)

(] Je v servisnej jednotke vzduchového piesta (# 92759)

O Je v suprave tesneni (# 136960)

15. EU vyhlasenie o zhode

Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

==l
-
[=]

www.sata.com/downloads

SK
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icindekiler dizini [Orijinal metin: Almanca]
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15. AB Uygunluk Beyani ............ 504
1. Semboller
& Uyari! élume veya agir yaralanmalara neden olabilecek
tehlikeye karsi.

AN

karsi.
NOTICE 7

Dikkat! maddi hasara neden olabilecek tehlikeli duruma

A

Patlama tehlikesi! Oliime veya agir yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeye karsi uyari.

AR

Bilgi! Yararli ipuglari ve tavsiyeler.

(Kullanim alani)

2. Teknik ozellikler

Tabanca giris basinci

RP Operating range 1,5 bar-2,0bar |22 psi- 145 psi
(Kullanim alani)

HVLP | Operating range 2,0 bar 29 psi

"Compliant" > 2,0 bar (Meme |> 29 psi (Meme
ic basinci > 0,7 |i¢ basinci > 10
bar) psi)

Uyumlu Lombardiya/ < 2,5 bar (Meme |< 35 psi (Meme

italya kanunlari ic basinci < 1,0 |i¢basinci <15
bar) psi)

—
X

[TR] Kullanim talimati | tlirkge
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Plsklrtme mesafesi

RP Tavsiye edilen puskirt- |17 cm - 21 cm 7 -8
me mesafesi
HVLP | Tavsiye edilen puskurt- {13 cm-17 cm 5 -7
me mesafesi
Lombardei/italya 13cm-21cm 5" -8
Maks. tabanca giris basinci
[10,0 bar | 145 psi
Hava tuketimi 2,0 bar tabanca giris basincinda
RP 275 NI/dk. | 9,7 cfm
HVLP 350 NI/dk. | 12,4 cfm
Piskirtilen madde maks. sicakligi
|50 °C [122 °F
Agirlik
Coklu hazneli 0,6 | 604 g 21,3 oz.
RPS hazneli 0,6 | 484 ¢g 17,1 oz.
Aliminyum coklu hazneli 0,751 |598 g 21,1 oz.
Aliminyum ¢oklu hazneli 1,0 | 629 g 22,2 oz.

3. Teslimat icerigi

m Meme seti RP/HVLP ve akis kabi ile boyama tabancasi

m Takim seti

m CCS-Clips

m Kullanim talimati

Alternatif model

m Farkl dolum hacmine sahip aliminyum veya plastik tabanca haznesi

4. vyapisi

4.1. Boya tabancasi

[1-1] Boya tabancasi sapi [1-4] Hizli hazne degisim
[1-2] Tetik mandali baglantili (QCC) boya

[1-3] Hava pistonu (goriinmez) tabancasi baglantisi
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[1-5] Hizli hazne degisim [1-13] Hava mikrometresi
baglantili (QCC) hazne [1-14] Hava mikrometresi
baglantisi sabitleme vidasi

[1-6] Boya filtresi (gériinmez) [1-15] Meme seti; hava memesi,

[1-7] Hazne boya memesi (goériinmez),

[1-8] Hazne kapagi boya ignesi (gérinmez)

[1-9] Damlama engeli [1-16] Basingh hava baglantisi

[1-10] Dairesel/genis huzme ayari G'" (erkek vida disi)

[1-11] Malzeme akis kontroli [1-17] ColorCode sistemi (CCS)

[1-12] Malzeme miktari ayari karsi
somunu

4.2. Hava mikrometresi

[3-101]SATA adam 2 (bkz. [3-103]Kontrol dlizeneksiz ayri
Boélim 13) manometre (bkz. Blim 13)

[3-102]Kontrol dliizenekli ayri [3-104]Basingli hava sebekesinde
manometre (bkz. Bolim 13) basing dlcimu

5. Amacina uygun kullanim

Boya tabancasi, boya ve cilalarin ya da baska uygun, akiskan maddelerin
(pUskurtme maddelerinin) basingli hava araciligiyla yine uygun objeler
Ustline plskurtulerek uygulanmasi igin 6ngdrulmustir.

6. Emniyet bilgileri
6.1. Genel emniyet bilgileri

A A

|4 DANGER | NOTICE |

» Boya tabancasini kullanmadan énce tim emniyet bilgilerini ve kulla-
nim talimatini dikkatli bir sekilde ve sonuna kadar okuyunuz. Emniyet
bilgilerine ve belirtilen islemlere riayet edilmelidir.

 Ekli tim dokiimanlari saklayiniz ve boya tabancasini baskalarina
yalnizca bu dokiimanlarla birlikte veriniz.

Uyari! Dikkat!
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6.2. Boya tabancalarina 6zel emniyet bilgileri

A A

Uyari! Dikkat!
| /i DANGER |

« llgili tilkede gegerli emniyet, kaza 6nleme, is giivenligi ve gevre koru-

ma kurallarina uyunuz!

Boya tabancasini asla canlilara dogru tutmayiniz!

Yalnizca uzman personel tarafindan kullaniimali, temizlenmeli ve
bakim yapilmali!

Uyusturucu, alkol, ilag nedeniyle veya baska sekilde reaksiyon
kabiliyeti azalmis kimselerin boya tabancasiyla herhangi bir sekilde
galismasi yasaktir!

Boya tabancasini hasar durumunda veya eksik pargalar oldugunda
kesinlikle isletime almayin! Ozellikle sadece ayar vidasi [1-14] sikica
takildiginda kullanin! Ayar vidasini, orijinal SATA kombi araci yardi-
miyla maks. 1Nm ile sikin.

Boya tabancasini her kullanimdan dnce kontrol ediniz ve gerektiginde
onariniz!

Hasar goérduginde boya tabancasini kullanmay! hemen birakiniz ve
basin¢li hava sebekesinden ayiriniz!

Boya tabancasinda asla keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler
yapmayiniz!

Yalnizca orijinal SATA yedek parcalari veya aksesuari kullaniniz!
Pargalari son derece dikkatli bir sekilde sokiiniiz ve takiniz! Yalnizca
birlikte verilen 6zel takimi kullaniniz!

Yalnizca SATA tarafindan tavsiye edilen yikama makineleri kullaniniz!
Kullanim talimatina riayet ediniz!

Asla asit, kostik veya benzin i¢ceren puskurtme maddeleri kullanmayi-
niz!

Boya tabancasini asla, agik ates, yanan sigara veya patlamaya karsi
korumasi olmayan elektrik tertibatlari gibi ates kaynaklari sahasinda
kullanmayiniz!

Boya tabancasinin ¢alisma ortamina yalnizca ilgili islem igin gerekli
miktarda solvent, boya, cila veya baska tehlikeli puskirtme maddesi
getiriniz! is bitiminde bunlari amaca uygun depolara gétiiriiniiz!




Kullanim talimati SATAjet 1000 B (RP/HVLP)
6.3. Kisisel koruyucu donanim

& YT | Uyar!

» Boya tabancasini kullanirken, temizlik ve bakim yaparken daima
onayli solunum ve g6z maskesi, uygun koruyucu eldivenler ve is giysi-
leri ve ayakkabilari kullaniniz!

» Boya tabancasi kullanilirken ses basinci seviyesi 85 dB(A) degerinin
Ustline gikabilir. Uygun koruyucu kulaklhk takiniz!

» Cok sicak yuzeylerden dolayi tehlike
Sicak malzemelerin islenmesi sirasinda (43 °C; 109.4 °F lzerinde
sicaklik) uygun koruyucu kiyafet giyin.

Boya tabancasi kullanilirken kullanan kisinin viicuduna herhangi bir titre-
sim aktarilmaz. Geri tepme kuvvetleri ¢cok disuktir.

6.4. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim
Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Ur{in isareti dikkate
alinmaldir.

A A

i oancer BENEN

Uyari! Patlama tehlikesi!

» Asagidaki kullanim sekilleri ve eylemler patlama korumasi 6zelli-
ginin kaybedilmesine neden olur ve bu nedenle yasaktir:

» Boya tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bdlge 0 sahalar icerisi-
ne getirilmesi!

» Halojenli hidrokarbon bazli ¢ézticii maddeler ve temizlik maddeleri
kullanilir! Bu sirada meydana gelen kimyasal tepkimeler patlamalara
neden olabilir!
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7. Devreye alma

A A

Uyari! Patlama tehlikesi!
i oancer BN

* Yalnizca solventlere dayanikli, antistatik, hasarsiz, teknik agidan so-
runsuz ve surekli basin¢ dayanikhligr asgari 10 bar olan basingli hava
hortumlarini kullaniniz, érn. Uriin No. 53090!

[13] Bilgi!

Asagidaki kosullarin olmasini saglayiniz:

+ Basingli hava baglantisi 1/4“ harici dis veya uygun SATA baglanti
memesi.

» Bolum 2'ye gore asgari basingli hava hacim akisini (hava sarfiyati) ve
basinci (tavsiye edilen tabanca giris basinci) tesis ediniz.

+ Temiz basingli hava, 6rn. SATA filtresi 484 araciligiyla, Uriin No.
92320

* Basingli hava hortumu asgari i¢ gapt 9 mm (bakiniz uyari bilgisi), 6rn.
Urtin No. 53090.

Boyama tabancasiyla glivenli galisma/ saglayabilmek icin her kullanim-

dan dénce sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m TUm vidalarnin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] sadlam oturmasi. Gere-
kirse vidalari sikin.

m Boya memesi [2-2] 14 Nm [7-5] sikma torkuyla sikildI.

m Kilitleme vidasi [10-1] sikildi.

m Temiz basingl hava kullaniliyor.

7.1. ilk devreye alma
m Montaj dncesinde basingl hava borusuna tamamen hava Ufleyin.
m Boya kanalini uygun temizlik sivisiyla yikayin [2-6].
m Baglanti nipelini [2-13] hava baglantisina [1-16] vidalayin.
m Hava memesini hizalayin.
Yatay huzme [2-8]
Dikey huzme [2-7]
m Boya filtresini [2-9] ve boya haznesini [2-10] monte ediniz.
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7.2. Ayar modu

Boyama tabancasinin baglanmasi
m Basingh hava hortumunu [2-14] baglayiniz.

Malzemenin doldurulmasi

[1i] |Bilgi!

Boyama sirasinda sadece ¢alisma adimi i¢in gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Vidali kapagi [2-11] akis kabindan [2-10] sokin.

m Damla kilidini [2-12] vidali kapagin igine itin.

m Akis kabini doldurun (list kenarin altinda maksimum 20 mm).
m Vidali kapagi akis kabinin ustiine vidalayin.

Tabanca i¢ basincin uyarlanmasi

[ 1] |Bilgi!

[3-1], [3-2] ve [3-4] ayar seceneklerinde, havamikrometresi [1-13] ta-
mamen acilmis olmalidir (dik konum).

[1i] |Bilgi!

Tabanca i¢ basinci en dogru olarak SATA adam 2 ile ayarlanabilir [3-1].

[1i] |Bilgi!

Eger gereken tabanca giris basincina ulasilmaz ise, basingli hava sebe-
kesindeki basin¢ yukseltiimelidir.

Cok yiiksek bir giris hava basinci ¢ok yiiksek gekme kuvvetlerine yol
acar.

m Tetik kabzasini [1-2] tamamen ¢ekin.

m Tabanca giris basincini asagidaki ayar segeneklerinden [3-1], [3-2],
[3-3] ila [3-4] birine gbre ayarlayin. Maksimum tabanca giris basincina
dikkat edin (bkz. Bolim 2).

m Tetik kabzasini [1-2] baslangi¢ pozisyonuna getirin.
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Malzeme miktarinin ayarlanmasi

[Ti] |Bilgi!

Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesi ve boya ignesi asin-
masi en dusuk seviyededir. Meme buyukligun, puskirtme maddesine

ve galisma hizina bagli olarak segin.

Malzeme miktari ve dolayisiyla igne stroku, ayar vidasi Uzerinden Resim-
ler [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] geredince kademesiz olarak ayarlanabilir.
m Karsi somunu [1-12] ¢6zUn.

m Tetik kabzasini [1-2] tamamen ¢ekin.

m Ayar vidasinda [1-11] malzeme miktarini ayarlayin.

m Karsi somunu elle sikin.

PlUskirtme huzmesinin ayarlanmasi
Plskirtme huzmesi dairesel/genis huzme ayari [1-10] yardimiyla kade-
mesiz olarak dairesel bir huzme elde edilene kadar ayarlanabilir.
m Dairesel ve genis huzme ayarini [1-10] gevirerek piskirtme huzmesini
ayarlayin.
m Saga dondirme [5-2] — Dairesel huzme
m Sola dondlrme [5-1] — Genis huzme

Boyama isleminin baslatiimasi

m Puskirtme mesafesine girin (bkz. B6Iim 2).

m Tetik kabzasini tamamen ¢ekin [6-1] ve boyama tabancasini 90° boya-
ma ylizeyine [6-2] gétirin.

m Puskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.

m Tetik muhafazasini [1-2] geriye dogru ¢ekin ve boyama islemini
baslatin. Malzeme miktarini ve puskirtme huzmesini gerekirse tekrar
ayarlayin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Tetik kabzasini [1-2] baslangi¢ pozisyonuna getirin.

m Boyama islemi bittiginde puskuirtme havasini kesin ve akis kabini [1-7]
bosaltin. Bakim ve depolama ile ilgili bilgileri dikkate alin (bkz. Bélim 9).
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8. Bakim ve onarim

/\ |pEmEm|uyan!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basing¢l hava sebekesine baglanti varken yapilan bakim calismalari
sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir ve malzeme fiskirabilir.
— Tum bakim ¢alismalarindan énce boyama tabancasini basing¢li hava
sebekesinden ayirin.

A\ |exzmEm|uyan!

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj galismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle
yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— s eldivenleri giyin.

— SATA ¢ekme aletini her zaman vicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bélimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi

anlatiimistir. Bakim ve onarim ¢alismalari sadece egitimli

uzman personel tarafindan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim ¢alismalarindan énce basingh hava baglantisina
[1-16] basingli hava beslemesini kesin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 14).

8.1. Meme setinin degistirilmesi

/N Dikkat!

Yanlis montajdan dolayi hasar olusumu

Boya memesinin ve boya ignesinin yanlis bir montaj sirasi nedeniyle
bunlar hasar gérebilir.

— Montaj sirasina mutlaka uyun. Boya memesini asla gerilim altinda

bulunan bir boya ignesine vidalamayin.

Meme seti test edilmis bir hava memesi [7-1], boya memesi [7-2] ve boya
ignesi [7-3] kombinasyonundan olusmaktadir. Meme setini komple degis-
tirin.

Meme setinin demontaji

m Karsi somunu [1-12] ¢6zln.

m Ayar vidasini [1-11] karsi somunla birlikte piston gdvdesinden sokiin.

m Yayi ve boya ignesini [7-3] ¢ikarin.
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m Hava memesini [7-1] sokun.
m Universal anahtarla boya memesini [7-2] tabanca gévdesinden soékin.

Meme setinin montaji

m Boya memesini [7-5] Universal anahtarla tabanca gbvdesine vidalayin
ve bir 14 Nm sikma torkuyla sikin.

m Hava memesini [7-4] tabanca govdesine vidalayin.

m Boya ignesini ve yayi [7-6] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-11] karsi somun [1-12] ile tabanca gévdesine vidala-

yin.
Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.2. Hava dagitim bileziginin degistiriimesi

[1i] |Bilgi!

Hava dagitim ringini s6ktiikten sonra boyama tabancasindaki sizdir-
mazlik yizeyini kontrol edin. Hasar durumunda SATA musteri hizmetleri
bélimune basvurun (adres igin bkz. bolim 16).

Hava dagitim bileziginin demontaji

m Meme setini sdkiin (bkz. Bélim 8.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢ekme aleti [8-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Conta ylzeyini [8-2] kirlenme bakimindan kontrol edin, gerektiginde
temizleyin.

Hava dagitim bileziginin montaj

m Hava dagitim bilezigini yerlestirin. Hava dagitim bileziginin mili [8-3] o
sirada uygun sekilde hizalanmis olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bigcimde bastirin.

m Meme setini monte edin (bkz. Bélim 8.1).

Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.3. Boya ignesi contasinin degistirilmesi
Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme ¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi contasinin sékilmesi

m Karsi somunu [1-12] ¢6zin.

m Ayar vidasini [1-11] karsi somun [1-12] ile birlikte tabanca gévdesin-
den sokin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] ¢ikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] sokin.

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gbévdesinden sokiin.
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Boya ignesi contasinin montaji

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-11] karsi somun [1-12] ile tabanca gévdesine vidala-

yin.
Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.4. Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin
degistiriimesi

/A |pEmE=m|uyan!

Cozulen hava mikrometresinden dolay! yaralanma tehlikesi
Hava mikrometresi, kilitteme vidasi sikilmadiginda kontrolsiiz olarak
boyama tabancasindan firlayabilir.

— Hava mikrometresinin kilitleme vidasinin tam oturup oturmadigini
kontrol edin ve gerekirse sikin.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava miktrometresinin degisimi, tetkik
kabzasi kullaniimadiginda hava deliginden veya hava mikrometresinden
hava c¢iktiginda gereklidir.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin sékilmesi

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca govdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gbévdesinden disari ¢ekin.

m Hava pistonu paketini [10-5] hava pistonu kolu [10-3], hava pistonu
contasi [10-2] ve hava pistonu yayi [10-2.1] ile birlikte yerinden alin.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin montaji

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu paketini [10-5] hava pistonu kolu [10-3], hava pistonu
contasi [10-2], hava pistonu yayi [10-2.1] ile birlikte SATA tabanca yagi
(#48173) ile yaglayin ve tekrar yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca govdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.5. Kendinden ayarli contanin (hava tarafinda) degistiriimesi
Tetik kabzasinda hava ¢iktiginda degisim gereklidir.

Kendinden ayarli contanin sékilmesi
m Karsi somunu [1-12] ¢6zUn.
m Ayar vidasini [1-11] karsi somunla birlikte piston gévdesinden soékin.
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m Yay! ve boya ignesini [9-1] cikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] sokin.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca gbvdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gdévdesinden disari ¢ekin.

m Hava pistonu yayini conta ile birlikte yerinden alin [10-2. + 10-2]. Ardin-
dan hava pistonu paketini yerinden alin [10.5].

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

m Kendinden ayarli contayi [10-2] tabanca gévdesinden sokin.

Kendinden ayarli contanin montaji

m Kendinden ayarli contayi [10-2] vidalayin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yag: (# 48173) surlin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-11] karsi somun [1-12] ile tabanca gévdesine vidala-

yin.
Montajdan sonra Bélim 7.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

8.6. Dairesel/genis huzme ayarinin milinin degistirilmesi
Dairesel/genis huzme ayarinda hava ¢iktiginda veya puskurtme huzme-
sinin ayarlanmasi artik miimkin olmadiginda degisim gereklidir.

Milin demontaiji

m GOomme basli vidayi [11-1] gevirerek ¢ikarin.

m Tirtilh didgmeyi [11-2] ¢cekip ¢ikarin.

m SATA Universal anahtarla mili [11-3] tabanca gdvdesinden sokin.

Milin montaj

m SATA (niversal anahtarla mili [11-3] tabanca gbvdesine vidalayin.

m Tirtilh digmeyi [11-2] yerlestirin.

m Gomme basl vidayi [11-1] Loctite 242 ile i1slatin [11-4] ve taktiktan
sonra elinizle sikin.

9. Bakim ve saklama

Boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin tGrintin dikkatle kullanil-
masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boyama tabancasini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisimin-
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den Once temizleyin.

/N DikKat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gérebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6-8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

/N Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Cozucil veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢éziicl veya temizlik maddelerinin igine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan dnerilen yikama makinelerini kullanin.

/N\ Dikkat!

Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi ptskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (#¥ 62174) veya (# 9894) kullanin.

[1i] | Bilgi!

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi parcgalarinin iyice temiz-
lenmesi icin sOkllmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirl
olmamalidir.

m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firca veya silici ile temizleyin.
m Hareketli pargalara biraz tabanca yagi surin.
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10. Arizalar

Asagida aciklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan

giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza asagida agiklanan yardim tedbirleriyle giderilemez
ise, boyama tabancasini SATA'nin misteri hizmetlerine gdnderin (adres

icin bkz. B6Iim 15).

Ariza

Nedeni

Coézim

Dengesiz puskirtme
huzmesi (titresme/sig-
ratma) veya akis
kabinda hava kabar-
ciklarr.

Boya memesi sikil-
madi.

Boya memesini Univer-
sal anahtarla sikin.

Hava dagitim bilezigi
hasarli veya kirli.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 8.2).

Akis kabinda hava
kabarciklari.

Hava memesi gevsek.

Hava memesini el sikili-
ginda sikistirin.

Hava memesi ve boya
memesi arasindaki
boslukta ("hava devre-
si") kir var.

Hava devresini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 9).

Meme seti kirli.

Meme setini temizleyin.
Temizlik bilgilerine dik-
kat edin (bkz. Bélim 9).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. Bo6luim 8.1).

Akis kabindaki pus-
kirtme maddesi ¢ok
az.

Akis kabini doldurun
(bkz. Bolim 7.2).

Boya ignesi contasi
arizal.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 8.3).
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Ariza

Nedeni

Cozim

Plskirtme sekli cok
kigulk, egri, tek tarafli
veya ayriliyor.

Hava memesinin
delikleri boyayla tikan-
mis.

Hava memesini temiz-
leyin. Temizlik bilgile-
rine dikkat edin (bkz.
Bolim 9).

Boya memesi ucu
(boya memesi mili)
hasar gérmis.

Boya memesi ucunu
hasarlanma bakimin-
dan kontrol edin ve
gerekirse meme setini
degistirin (bkz. B6-
Iim 8.1).

Dairesel/genis huzme
ayari — islevsiz, ayar
ddéndurdlebilir.

Hava dagitim bilezigi
dogru konumda degil
(mil delikte degil) veya
hasar gérmus.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 8.2).

Dairesel/genis huzme
ayari déndurulemiyor.

Dairesel/genis huzme
ayari saat yonunun
tersine sinirlandirma-
ya ¢ok fazla déndural-
di; tabancanin disin-
deki mil gevsektir.

Dairesel/genis huz-

me ayarini Universal
anahtarla soékin ve isler
duruma getirin veya
komple degistirin (bkz.
Bolim 8.6).

Boyama tabancasi
havayi durdurmuyor.

Hava pistonunun yu-
vasi kirlenmis.

Hava pistonunun yuva-
sini temizleyin. Temizlik
bilgilerine dikkat edin
(bkz. B6lUm 9).

Hava pistonu asinmis.

Hava pistonunu ve
hava pistonu kutusunu
degistirin (bkz. Bo-
Iim 8.4).
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dagitma havasi ge-
liyor. Boya memesi
yeterince sikilmadi.
Hava memesi tam vi-
dalanmadi; hava dev-
resi tikali, yuva arizali
veya meme elemani
hasarli.

Ariza Nedeni Cozim
Akis kabindaki malze- | Boya kanalinin tze- Pargalari sikistirin, te-
me kabarcikli. rinden akis kabina mizleyin veya degistirin.

Hava memesi disinde,
malzeme kanalinda
(kap baglantisi) veya
boyama tabancasi
gbévdesinde korozyon.

Temizlik sivisi (sulu)
tabancada fazla uzun
sureyle kaliyor.

Uygunsuz temizlik
sivilari kullanildi.

Tabanca gévdesinin
degistiriimesini sagla-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 9).

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskurtme
maddesi siziyor.

Boya ignesi contasi
arizali veya yok.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 8.3).

Boya ignesi hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. BolUim 8.1).

Boya ignesi kirli.

Boya ignesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 9).

Boyama tabancasi
boya memesi ucun-
dan damlatiyor ("boya
memesi mili").

Boya ignesi ucu ve
boya memesi arasin-
da yabanci cisim var.

Boya ignesi ucunu ve
boya memesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
1im 9).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. B6lim 8.1).

11. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénistirilebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre i¢in zararlar 6nlemek igin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydénetmelikleri dikkate alin!
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12. Musteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

13. Aksesuar

Uriin No. |Tanim Adet
3988 Boya elegi 10 adet
6981 Cabuk baglanti rakoru nipeli G%" (disi vida disi) |5 ad.
27771 Hava mikrometresi 0—845 ile manometre 1 ad.
64030 SATA temizlik seti 1 set
53090 Hava hortumu 1 ad.
48173 Yiksek performans gresi 1 ad.
14. Yedek parga

Uriin No. |Tanim Adet
1826 Damla kilidi, 0,6 | plastik kap igin 4 ad.
3988 Boya elegi 10 adet
6395 CCS klips (yesil, mavi, kirmizi, siyah) 4 ad.
9050 Takim seti 1 set
15438 Boya ignesi contasi 1 ad.
16162 Doner mafsal G%" (erkek vida disi) 1 ad.
27243 0,6 I QCC hizli degistirme akis kabi (plastik) 1 ad.
49395 Vidal kapak, 0,6 | plastik kap igin 1 ad.
76018 Boya elegi 100 ad.
76026 Boya elegi 500 ad.
89771 Dairesel/genis huzme ayari i¢in mil 1 ad.
91959 Hava pistonu gubugu 1 ad.
130492 SATAjet 1000 tetik mandal seti 1 ad.
133926 Kabza makarasi 1 set
133934 Dairesel/genis huzme ayari mili igin conta 3 ad.
133942 Conta tutucu (hava tarafi) 1 ad.
133959 Boya ignesi ve hava pistonu yayi 3 ad.
133967 SATA hava mikrometresi igin kilittleme vidasi 3 ad.
133983 Hava baglantisi 1 ad.
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
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Uriin No. |Tanim Adet
139188 Kontra somunlu malzeme miktari ayari 1 ad.
139964 Hava mikrometresi 1 ad.
140574 Tirtilh digme ve vida 1 ad.
140582 Boya memesi igin conta elemanlari 5 ad.
143230 Hava dagitim bilezigi 3 ad.
O Onarim setinde (# 130542) dahil

O Hava pistonu servis Unitesinde (# 92759) dahil

O Conta setinde (# 136960) dahil

15. AB Uygunluk Beyani

Glincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads




Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray
guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales in the
HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website www.sata.com/
usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below under
the supposition that the air pressure supplied to the spray guns shall not exceed
the maximum inlet pressure listed in the chart.

m Approval for the spray guns listed in the chart below is given within the jurisdic-
tion of the SCAQMD for the application of specific categories of coatings subject
to Rule 1151 only (refer to sata.com website).

The analog SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with

color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or a SATA adam

(additional digital air micrometer), shall be attached to the standard spray guns

listed in the chart below other than DIGITAL spray guns (see also chart below) and

be in good working condition during spraying.

Spray gun type Max. [Additional measurement acces-
inlet |sory required
pres-
sure
jet X RP BASIC 29psi | [11,04]
jet X RP DIGITAL ready 20psi | (11,141, 51,[6] 0
jet X RP DIGITAL 29psi | [11.[4115].[6]
jet X RP DIGITAL pro 29psi | [11,[41[5[6]
SATAjet 3000 B RP 35psi  [[11[213].[4] S,
SATAjet 3000 B RP DIGITAL | 35 psi = onser et L
SATAjet 4000 B RP 32psi | [11[21131.14] ﬁ? S N
SATAjet 4000 B RP DIGITAL | 32 psi - @ S
SATAjet 5000 B RP 29psi | [11,[21131,[4] P

“
SATA adam 2 U

SATAjet 5000 B RP DIGITAL 29 psi -

SATAjet X 5500 RP 29 psi [11,[3],[4] L)
SATAjet X 5500 RP DIGITAL 29 psi - %
SATAminijet 4400 B RP 35 psi [11,[2],[3],[4] .

SATAjet 100 B RP 32 psi [11,[2],[3],[4] ]

SATA adam X pro
SATAjet 100 B P 32 psi [11.[2],[3],[4]
SATAjet 1000 B RP 32 psi [11,12],[3],[4]

S
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(2]

[US] Approvals | US-english
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